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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 01 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов

	ПК 1.1.
	Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ

	ПК 1.2
	Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления

	ПК 1.3
	Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов

	
	обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	Уметь
	выполнять слесарные операции при демонтаже, ремонте, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода и с приводом) механизмов, электроаппаратуры, теплообменных аппаратов, электрооборудования мощностью от 50 до 150 кВт, вспомогательных и утилизационных котлов, валопроводов, подшипников, гребных винтов при диаметре валопровода до 100 мм, оборудования холодильных установок, паровых машин мощностью до 225 кВт (до 300 л.с.),

	
	осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	
	осуществлять обработку опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей с точностью до 0,20 мм при помощи пневматических и электрических машин

	
	выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры, электрооборудования мощностью до 50 кВт под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

	Знать
	назначение и устройство основных узлов силовых установок;

	
	основные технические условия монтажа и сдачи вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами, агрегатов, электрооборудования и электроаппаратуры

	
	правила и методы демонтажа, разборки, дефектации и ремонта оборудования и трубопроводов;

	
	методы пригонки и сборки средней сложности узлов и деталей механизмов;

	
	типы соединений трубопроводов;

	
	основные требования, предъявляемые при выполнении слесарных операций, при обработке неответственных деталей;

	
	материалы для прокладок;

	
	назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента;

	
	назначение и правила обращения с консервирующими материалами;

	
	принцип действия и правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 670
в том числе в форме практической подготовки 554
Из них на освоение МДК 166
в том числе самостоятельная работа 54
практики, в том числе учебная  144
   производственная 360
Промежуточная аттестация 6
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК1.1
ПК 1.2

ПК 1.3
ОК 1-ОК 6
	Раздел 1 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	310
	194
	166
	50
	-
	54
	6
	144
	-

	
	Производственная практика , часов (
	360

	360
	
	
	
	360


	
	Промежуточная аттестация
	
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	670
	554
	166
	50
	-
	54
	6
	144
	360


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов 
	670/554
	
	

	МДК. МДК 01.01. Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	166/54
	.3
	

	Тема 1.1. Назначение и устройство основных систем и устройств судна 
	Содержание 
	20
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01
ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 1.1.01
Н 1.1.02

У 1.3.03

З 1.3.01

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Назначение и устройство энергетической установки
	10
	
	

	
	2 Назначение и устройство вспомогательных механизмов.
	
	
	

	
	3 Назначение и устройство судовых систем
	
	
	

	
	4 Назначение и устройство трубопроводов
	
	
	

	
	5 Назначение и устройство палубных механизмов и устройств
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	10
	
	

	
	Практическое занятие 1. Изучение устройства энергетической установки.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Изучение устройства вспомогательных механизмов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Изучение устройства судовых систем.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Изучение устройства трубопроводов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Изучение устройства палубных механизмов и устройств.
	2
	
	

	Тема 1.2. Технологический процесс
	Содержание 
	6
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	У 1.3.03
Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Понятие о технологическом процессе, его виды и состав
	4
	
	

	
	2.Технологическая документация
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Нормативно-техническая документация на технологические процессы (технологическая карта на сварочные работы; маршрутная карта (МК); карта ТП (КТП); операционная карта (ОК); карта типовой операции (КТО); комплектовочная карта (КК); ведомость оснастки (ВО); ведомость оборудования (ВОб); ведомость материалов (ВМ) и др.)
	2
	
	

	Тема 1. 3. Техника безопасности, электробезопасности и противопожарные мероприятия на судне в цехе
	Содержание
	4
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Техника безопасности на предприятии и в цехе.
	3
	
	

	
	Техника безопасности при выполнении слесарно-монтажных работ.
	
	
	

	
	Электробезопасность при выполнении монтажных работ.
	
	
	

	
	Противопожарные мероприятия в цехе и на судне
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Изучение безопасных приемов работы при выполнении слесарно-монтажных работ.
	1
	
	

	Тема 1. 4.

Слесаные операции, приспособления и инструмент, применяемые при обработке неответственных деталей
	Содержание
	22
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	У 1.3.01

З 1.3.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Правка: приспособления и инструмент. Разметка: приспособления и инструмент
	8
	
	

	
	Рубка и резка: приспособления и инструмент. Опиливание: приспособления и инструмент.
	
	
	

	
	Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание: приспособления и инструмент
	
	
	

	
	Нарезание резьбы: приспособления и инструмент. Шабрение, притирка: приспособления и инструмент
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	14
	
	

	
	Практическое занятие 1. Упражнения в приемах пользования разметочным инструментом. Плоскостная разметка заготовок деталей по чертежу и шаблону.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Выбор приспособлений и инструмента для правки сварных изделий, полосового и листового материала.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 3. Выбор приспособлений и инструмента для рубки листового материала по разметке, в тисках. Рубка пруткового материала. Срубание выступов и неровностей с поверхности заготовок.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Выбор приспособлений и инструмента для резки ножовкой различных профилей металла и труб. Резка металла ручными ножницами по металлу. Резка металла ручным механизированным инструментом.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Выбор приспособлений и инструмента для опиливания плоскостей чугунных и стальных плиток, закрепленных в тисках, опиливания криволинейных поверхностей сварочных швов. Проверка угольником или лекальной линейкой обработанных плоскостей и их параллельности.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Выбор приспособлений и инструмента для сверления отверстий ручными механическими и электрическими дрелями в различных материалах, сверление отверстий на сверлильных станках, зенкования отверстий после сверления. Контроль просверленных отверстий.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Выбор приспособлений и инструмента для нарезания наружной резьбы, внутренней резьбы метчиками, закрепленными в воротках. Нарезание внутренней резьбы на сверлильных станках. Контроль резьбы. Способы определения брака резьбы. 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Выбор приспособлений и инструмента для шабрения и притирки плоских и цилиндрических поверхностей.
	1
	
	

	Тема 1.5. Общие сведения о демонтаже, ремонте и сборке узлов и деталей механизмов
	Содержание
	6
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	У 1.3.03

З 1.3.02

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Назначение и виды ремонта
	4
	
	

	
	Место и условия ремонта оборудование, инструмент и приспособления подготовка объекта к ремонту,  демонтаж оборудования.
	
	
	

	
	Сборка деталей и узлов. Операции после сборки.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Изучение технической документации для составления ремонтной ведомости. Выбор оснастки для проведения ремонта.
	2
	
	

	Тема 1.6. Монтажные и демонтажные работы на судне
	Содержание
	19
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	У 1.3.02

З 1.3.02

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Монтаж паровых котлов и теплообменных аппаратов
	7
	
	

	
	Судовые вспомогательные механизмы и их монтаж
	
	
	

	
	Судовые палубные механизмы и их монтаж
	
	
	

	
	Судовые валопроводы и движители, их монтаж
	
	
	

	
	Насосы. Компрессоры. Монтаж холодильного оборудования
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	12
	
	У 1.3.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02


	
	Практическое занятие 1. Технологический процесс монтажа паровых котлов и теплообменных аппаратов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Технологический процесс монтажа судовых вспомогательных механизмов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Технологический процесс монтажа судовых палубных механизмов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Технологический процесс монтажа судовых валопроводов и движителей.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Технологический процесс монтажа насосных механизмов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Технологический процесс монтажа холодильного оборудования.
	2
	
	

	Тема 1.7. Типы соединений трубопроводов


	Содержание
	6
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02


	
	Соединения трубопроводов: фланцевые соединения
	4
	
	

	
	Соединения трубопроводов: штуцерные соединения
	
	
	

	
	Соединения трубопроводов: фитинговые соединения; неразъемные соединения.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Изучение конструкций фланцевых и штуцерных соединений трубопроводов.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 2. Изучение конструкций фитинговых и неразъемных (сварных) соединений трубопроводов.
	1
	
	

	Тема 1.8. Основные технические условия монтажа вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами
	Содержание
	10
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	З 1.3.03

З 1.3.05
Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Технические требования к монтажу трубопроводов и основные принципы их размещения на судне.
	6
	
	

	
	Сборка трубопроводов на судне. Особенности монтажа трубопровода пара.
	
	
	

	
	Подготовка и проведение испытаний трубопроводов на судне.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1. Крепление оборудования на судне.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 2. Сборочные операции при монтаже трубопроводов.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 3. Применение компрессоров при монтаже трубопровода пара.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 4. Гидравлические испытания трубопроводов на судне.
	1
	
	

	Тема 1.9. Основные технические условия монтажа электрооборудования и электроаппаратуры
	Содержание
	10
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Судовые электрические станции. Классификация приборов судовой электростанции.


	4
	
	

	
	Судовые электрические сети. Монтаж главных распределительных щитов.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Монтаж судовых электрических сетей.
	2
	
	

	Тема 1.10. Материалы для прокладок
	Содержание
	2
	
	

	
	Изоляционные материалы, прокладочные материалы, металлические прокладки. 
	
	
	

	Тема 1.11. Консервирующие материалы


	Содержание
	5
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	З 1.3.06
Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Антикоррозионная защита металлоконструкций: виды, особенности обработки.
	4
	
	

	
	Общие сведения об антикоррозийной защите металла. Разновидности защитных средств
	
	
	

	
	Методы обработки защитным покрытием.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Практическое занятие 1. Методы обработки металлоконструкций защитными материалами.
	1
	
	

	Тема 1.12. Принцип действия и правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования


	Содержание
	10
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	З 1.3.07
Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03
Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Оборудование для газовой резки (генераторы ацетиленовые, посты газосварочные, газовые баллоны, резаки, горелки, вентили, редукторы)
	6
	
	

	
	Электросварочное оборудование (сварочные трансформаторы, сварочные выпрямители, сварочные инверторы).
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1. Изучение принципа действия оборудования для газовой резки.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Изучение принципа действия сварочного оборудования.
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

1. Монтаж тяжёлых малооборотных двигателей внутреннего сгорания.

2. Монтаж среднеоборотных  двигателей внутреннего сгорания.

3. Монтаж высокооборотных двигателей внутреннего сгорания.

4. Монтаж главного турбозубчатого агрегата.

5. Монтаж газотурбинных установок.

5. Монтаж гребных электродвигателей.

6.  Монтаж валопроводов.

7. Монтаж парогенераторов.

8. Монтаж устройств
	54
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность в учебной мастерской. Ознакомление с организацией работы в учебных мастерских.

2. Разметка плоскостная. Разметка простых мелких деталей по шаблону. Кернение деталей по разметке. Заточка инструмента.

3. Маркировка деталей при разметке, правила маркировки.

4. Рубка металла. Рубка вручную простых мелких деталей, зачистка заусенцев. Заточка инструмента.

5. Рубка полосового и профильного металла на гильотинных ножницах.

6. Резка металла. Резка полосового и профильного металла ножовкой, на механических пресс-ножницах, станках.

7. Правка металла. Правка мелких простых деталей на плите.

8. Гибка полосового и пруткового металла вручную и с применением приспособлений под разными углами. 

9. Гибка труб на трубогибочном станке.

10.Сверление, зенкование, развертывание отверстий. Выполнение слесарных операций по обработке деталей пневматическими и электрическими машинами.

11.Нарезание резьбы наружной и внутренней. Механизированное нарезание резьбы в отверстиях с помощью ручных, пневматических, электрических машин и на станках.

12.Опиливание металла. Обработка простых, мелких деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом.

13. Виды заклепочных соединений. Назначение и способы клепки, инструмент и приспособления.

14. Пространственная разметка

15. Использование консервирующих материалов.

16. Комплексные работы

17. Выполнение разметки по чертежам деталей листов с криволинейным контуром.

18. Выполнение технологических регламентов гибки цилиндрических и конических деталей в вальцах и на гибочном станке.
	144
	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 1.1.01

Н 1.1.02

Н 1.2.01

Н 1. 2.02

Н 1.3.01

У 1.1.02

У 1.2.02

У 1.3.01

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Зачистка деталей после механической обработки

2. Изготовление заготовок для прокладок из различных материалов

3. Изготовление, маркирование, установка бирок
4. Консервация, обертывание бумагой или пленкой разных деталей

5. Наружная очистка, расконсервация, консервация арматуры и судовых трубопроводов любого диаметра

6. Обработка деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

7. Очистка от грязи, накипи, нагара и промывка крышек, картеров, блоков вспомогательных и палубных механизмов

8. Очистка, промывка деталей судовых машин и механизмов
	360


	ПК1.1
ПК1.2

ПК1.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 1.1.01

Н 1.1.02

Н 1.2.01

Н 1. 2.02

Н 1.3.01 

У 1.1.01

У 1.1.02

У 1.1.03

У 1. 1.04

У 1.2.01

У 1.2.02

У 1.2.03

У 1.2.04

У 1.3.01

	9. Очистка, промывка, расконсервация, обезжиривание, консервация стаканов, патрубков, втулок палубных и переборочных, крышек люков, сигнальных буев, задвижек, резервуаров

10. Расконсервация, консервация фундаментов под вспомогательные механизмы и оборудование

11. Выполнение работ по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

12. Выполнение слесарных операций при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования, теплообменных аппаратов, арматуры, трубопроводов

13. Демонтаж протекторов, технологических заглушек
14. Демонтаж труб из пластмасс
15. Подготовка и обслуживание рабочего места слесаря-монтажника судового

16. Снятие кожухов и временных ограждений

17. Снятие маховиков, рукояток для арматуры, отличительных планок и табличек

18. Установка кожухов и временных ограждений

19. Заточка применяемого режущего инструмента (кроме сверл)

20. Зачистка опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей при помощи пневматических и электрических машин, слесарного инструмента

21. Изготовление временных обухов
22. Изготовление панелей, кожухов, кронштейнов, одинарных подвесок, скоб, технологических заглушек из листового и профильного материала с применением оборудования

23. Набивка сальников арматуры
24. Нарезание и калибровка резьбы болтов, гаек, стержней

25. Промывка и обезжиривание вспомогательных механизмов, оборудования и трубопроводов (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара)

26. Промывка, очистка от накипи, ржавчины, выщелачивание узлов и деталей судовых дизелей, паровых машин, турбин (крышек цилиндров, блоков, коллекторов, полостей охлаждения)

27. Пыжевание труб после химической обработки, кроме специальных систем

28. Расконсервация и наружная консервация судовых вспомогательных механизмов, оборудования и трубопроводов (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара)
	
	
	У 1.3.02

У 1.3.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	29. Распаковка ящиков механизмов, агрегатов, теплообменных аппаратов, арматуры, приборов

30. Установка технологических заглушек
31. Выполнение слесарных операций при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования мощностью до 50 кВт, теплообменных аппаратов, агрегатов, арматуры и трубопроводов всех систем, не подлежащих восстановлению

32. Выполнение слесарных операций при сборке, разборке и монтаже неответственных узлов, нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода) механизмов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры

33. Демонтаж ручных палубных механизмов (шпилей, грузовых лебедок, шлюпочных кран-балок, вьюшек)

34. Демонтаж обшивки вспомогательных и утилизационных судовых котлов, механизмов, оборудования и трубопроводов

35. Демонтаж опреснительных установок, вспомогательных и утилизационных судовых котлов с трубопроводами

36. Демонтаж, разборка резервуаров, топливных и расходных баков

37. Демонтаж, разборка грязевых коробок, грелок отопления, компенсаторов, санитарно-технического оборудования

38. Демонтаж, разборка масляных, топливных, воздушных, водяных фильтров

39. Демонтаж, разборка горизонтальных и наклонных шнеков, шкивов, ленточных транспортеров (без редукторов)

40. Демонтаж, установка тканевых рукавов
41. Монтаж ручных насосов
42. Монтаж электрооборудования мощностью до 50 кВт

43. Разметка, изготовление, просечка отверстий, установка прямоугольных и круглых прокладок из листового материала (резины, паронита, парусины, фибры)

44. Снятие отжимных приспособлений (струбцин, скоб, болтов, винтовых домкратов)

45. Снятие, разборка маслоуказателей, маслопроводов принудительной смазки; масляных, плунжерных, шестеренных насосов; масленок центральной смазки, крышек лючков картера, поддонов паровых машин и механизмов

46. Тепловая резка, электроприхватка, пневматическая рубка на конструкциях из углеродистых, низколегированных и легированных сталей в нижнем положении при установке и монтаже деталей и узлов

47. Тепловая резка, электроприхватка, пневматическая рубка на конструкциях из углеродистых, низколегированных и легированных сталей в нижнем положении при установке и монтаже деталей и узлов

48. Установка маховиков, рукояток для арматуры; перемычек заземления; одинарных подвесок, хвостовиков, скоб, кронштейнов, планок

49. Установка бонок, шпилек под сварку по разметке

50. Выполнение слесарных операций при разборке, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных механизмов, электрооборудования, агрегатов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры и при демонтаже судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств, специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

51. Выполнение слесарных операций при демонтаже судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

52. Выполнение слесарных операций при демонтаже специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

53. Выполнение слесарных операций при ремонте судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

54. Выполнение слесарных операций при ремонте нецентрируемых вспомогательных механизмов, электрооборудования, агрегатов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

55. Выполнение слесарных операций при ремонте специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

56. Использование простого контрольно-измерительного проверочного инструмента и приборов
	
	
	

	
	
	
	

	Всего
	670
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Теория и устройство судна  в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

Мастерские Слесарно-сборочная, Слесарно-механичекская, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ/ Б.С. Покровский.- 10-е изд., стер.- Москва: Академия,  2017.- 208с. ISBN 978-5-4468-4683-2.

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) учебник. - М.: Академия, 2019.

3.2.2. Основные электронные издания

1. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Электронный учебник.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Горелик Б.А. Слесарь-монтажник судовой. СПб.: Судостроение, 1990.

3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ.


	Демонстрация владения приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ;


	- проверка правильности выполнения практических работ; 

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной практики;

- экспертная оценка защиты учебной практики

	ПК 1.2. Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления.


	- обоснованный выбор слесарного и контрольно-измерительного инструментов;

- рациональный выбор универсальных и специальных приспособлений


	- проверка правильности выполнения практических работ; 

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной практики;

- экспертная оценка защиты учебной практики

	ПК 1.3. Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении.


	- демонстрация навыков применения механизации, машин и станков, используемых для слесарных работ в судостроении;

- правильность выбора машин и станков для слесарных работ в судостроении
	- проверка правильности выполнения практических работ; 

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной практики;

- экспертная оценка защиты учебной практики

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в конкурсах профессионального мастерства;

- проявления активности учащегося во время занятий
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания электрического и электромеханического оборудования;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 03. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных ситуациях и нести за них ответственность;
- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

-проявление самостоятельности в определении задач и способов самообразования;
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 04. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 06. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 ГИБКА РУБ В ЦЕХАХ И НА СУДАХ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Гибка труб в цехах и на судах» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Гибка труб в цехах и на судах.

	ПК 1.1.
	Выполнять подготовительные работы для гибки труб

	ПК 2.2
	Гибка труб из сталей различных марок диаметром до 108 мм на станках и прессах

	ПК 2.3
	Техническое обслуживание трубогибочных станков и прессов.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов;



	
	обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	Уметь
	- выполнять работы при гибке труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и прочных сплавов) диаметром до 108 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в различных плоскостях под любым углом;

	
	- выполнять операции по обжатию, раздаче и отбортовке концов труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра на прессах;

	
	- нарезать резьбу на трубонарезных станках;

	
	- осуществлять запуск труб в производство;

	
	- выполнять разметку и отрезку концов труб после станочной гибки из различных марок сталей и сплавов любого диаметра;

	
	- выполнять проточку концов труб и фланцев после сварки и отбортовки;

	
	- осуществлять наладку обслуживаемых трубогибочных станков и прессов;

	
	- выполнять работы при гибке труб диаметром до 108 мм с нагревом в одной плоскости под любым углом, не поддающихся станочной гибке;

	
	- выполнять набивание труб диаметром свыше 57 мм песком вручную и на песконабивочном устройстве;

	
	- выполнять загрузку отжиг труб диаметром свыше 57 мм;

	
	- определять температуру нагрева труб по приборам;

	Знать
	- устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для гибки труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов, станков для проточки фланцев и концов труб;

	
	- правила приемки труб согласно сертификатам;

	
	- правила чтения чертежей и схем трубопроводов средней сложности;

	
	- расчет длины труб простой конструкции при гибке;

	
	- последовательность и методы гибки труб диаметром до 108 мм с нагревом;

	
	- правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования;

	
	- расчет длины труб простой геометрии при гибке.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 565
в том числе в форме практической подготовки 464
Из них на освоение МДК 133
в том числе самостоятельная работа 44
практики, в том числе учебная 144
   производственная 288
Промежуточная аттестация 6.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК

ОК
	Раздел 1. Выполнение гибки труб из сталей различных марок диаметром до 108 мм вручную, на станках и прессах.
	277
	176
	133
	32
	-
	44
	Х
	144
	-

	
	Производственная практика, часов 
	288

	Х
	
	
	
	288


	
	Промежуточная аттестация
	
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	565
	464
	133
	32
	-
	44
	6
	144
	288


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнение гибки труб из сталей различных марок диаметром до 108 мм вручную, на станках и прессах.
	277/176
	
	

	МДК 02.01. Технологические процессы гибки труб в цехах и на судах
	133/32
	
	

	Тема 1.1. Технология монтажных работ 
	Содержание 
	12
	ПК 1.1.

ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н  2.1.01

У 2.1.01

У 2.1.02

З 2.1.01

З 2.1.02

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1 Последовательность выполнения механомонтажных работ. Технические условия на механическое оборудование. Расконсервация и консервация механизмов.
	8
	
	

	
	2 Модульно-агрегатный метод монтажа механизмов и оборудования. Технологический процесс монтажа механизмов.
	
	
	

	
	3 Компенсирующие элементы. Материалы, применяемые при монтаже механизмов и оборудования.
	
	
	

	
	4 Основные понятия и определения надежности механизмов, устройств и систем, обеспечение их надежности
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1 Монтаж механизмов с применением различных материалов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2 Обеспечение надежности работы судового трубопровода
	2
	
	

	Тема 1.2. Трубогибочные станки
	Содержание 
	10
	ПК 2.3
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н 2.3.01

У 2.3.01

З 2.3.01

З 2.3.02

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Виды трубогибочных станков, назначение.
	6
	
	

	
	2. Устройство трубогибочных станков.
	
	
	

	
	3. Характеристики и правила эксплуатации станков.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 3  Наладка трубогибочных станков. Наладка прессов.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4 Обжатие, раздача и отбортовка концов труб из различных сталей.
	2
	
	

	Тема 1.3 Элементы трубопроводов
	Содержание 
	12
	ПК 1.1.
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н  2.1.01

У 2.1.01

У 2.1.02

З 2.1.01

З 2.1.02

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Условные проходы и условные давления.
	6
	
	

	
	2. Материалы для изготовления труб.
	
	
	

	
	3. Сортамент труб. Изделия общего назначения
	
	
	

	
	4. Арматура. Изделия специального назначения
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	6
	
	

	
	Практическое занятие 5 Материалы для изготовления труб различного назначения
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6 Соединение труб (фланцевые, штуцерные, муфтовые, рукавные, дюритовые и т.д., фасонные части)
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7 Классификация арматуры
	2
	
	

	Тема 1.4 Технология изготовления труб
	Содержание
	26
	ПК 2.2
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н 2.2.01

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Чертежная и технологическая документация.
	14
	
	

	
	2. Особенности технологии изготовления труб и основные направления развития трубообрабатывающего производства.
	
	
	

	
	3. Состав основных технологических операций при изготовлении труб. Изготовление шаблонов.
	
	
	

	
	4. Гибка труб по шаблонам. Обработка труб. Пригонка труб
	
	
	

	
	5. Сварка труб. Контроль качества и гидравлическое испытание труб в цехе.
	
	
	

	
	6. Очистка, консервация и антикоррозионные покрытия труб. Изолирование труб в цехе.
	
	
	

	
	7. Изготовление полиэтиленовых труб.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	12
	
	

	
	Практическое занятие 7 Работа с чертежной и технологической документацией ООО «ССК «Звезда»
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8 Изготовление шаблонов по месту
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9 Технические характеристики станков нестандартного и стандартного ряда для холодной гибки
	1
	
	

	
	Практическое занятие 10 Подготовка труб к гибке. Гибка труб на трубогибочном станке
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11 Горячая гибка труб
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12 Требования к качеству согнутых труб
	1
	
	

	
	Практическое занятие 13 Решение задач по расчету длины труб простой геометрии при гибке.
	2
	
	

	Тема 1.5 Особенности

технологии изготовления труб для серийных судов
	Содержание
	13
	ПК 2.2
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н 2.2.01

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Изготовление шаблонов. Гибка труб по картам замеров на трубогибочных приспособлениях.
	6
	
	

	
	2. Макетирование труб. Изготовление труб с помощью совмещенных схем и эскизов.
	
	
	

	
	3. Отработка расположения и определение координат трасс трубопроводов с помощью масштабных макетов
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	7
	
	

	
	Практическое занятие 13 Сборка труб с деталями соединений и отростками по технологическим эскизам и по жестким контурным шаблонам
	2
	
	

	
	Практическое занятие 13 Определение номенклатуры трубопроводов и их макетирование
	1
	
	

	
	Практическое занятие 13 Разработка монтажных чертежей макетируемых трубопроводов с координатами трасс.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 13 Разбивка трасс трубопроводов на отдельные звенья, составление эскизов и карт труб
	2
	
	

	Тема 1.6 Монтаж систем на судне
	Содержание
	10
	ПК 2.2
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н 2.2.01

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1. Подготовительные работы и предварительная установка арматуры и труб.
	6
	
	

	
	2. Последовательность монтажа систем.
	
	
	

	
	3. Требования, предъявляемые к монтажу систем
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Практическое занятие 14 Материал прокладок для трубопроводов
	1
	
	

	
	Практическое занятие 15 Материал уплотнительных набивок
	1
	
	

	
	Практическое занятие 16 Отклонения контролируемого соединения трубопровода
	2
	
	

	Тема 1.7 Испытания и проверка систем в действии. Техника безопасности
	Содержание
	10
	ПК 2.2
ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н 2.2.01

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	1.Испытания систем на плотность.
	6
	
	

	
	2. Сдача систем в действии в период швартовных, ходовых и сдаточных испытаний судна
	
	
	

	
	3. Общие положения об охране труда. Техника безопасности, пожарная безопасность и производственная санитария при изготовлении труб, монтаже и испытаниях систем
	
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Практическое занятие 17 Последовательность подготовки и проведения гидравлических испытаний систем на плотность.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 18 Испытания трубопроводов систем сжатого воздуха
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1.Проработка конспектов, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к темам).

2.Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

3. Изготовление плакатов и наглядных пособий по изучаемым темам.

4. Изготовление макетов.

5. Составление тематических кроссвордов (не менее 40 слов).

6. Написание рефератов и тематических сообщений.

7. Выполнение контрольных работ.

8. Выполнения индивидуальных и групповых заданий по изучаемым темам
	44
	
	Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 
1. Расчет длины труб простой геометрии.

2. Изготовление шаблонов для гибки труб.

3. Холодная гибка труб из стали диаметром до 108 мм на станках по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в различных плоскостях под любым углом.

4. Горячая гибка труб диаметром до 108 мм на станках с нагревом токами высокой частоты.

5. Выполнение операций по обжатию, раздаче и отбортовке концов труб любого диаметра на прессах.

6. Нарезание резьбы плашками, метчиками и на трубонарезных станках.

7. Разметка и отрезка концов труб после станочной гибки.

8. Проточка концов труб и фланцев на станках после сварки и отбортовки.

9. Наладка обслуживаемых трубогибочных станков и прессов.

10. Выполнение отжига труб диаметром выше 57 мм, определение температуры нагрева труб по приборам.

11. Обработка концов труб под сварку вручную.
	144
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н  2.1.01

Н 2.2.01

Н 2.3.01

У 2.1.01

У 2.1.02

З 2.1.01

З 2.1.02

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Производственная практика концентрированная
Виды работ 

1. Подготовка труб к запуску в станочную гибку при изготовлении судовых трубопроводов

2. Разметка заготовок труб любых диаметров и отрезка на станках

3. Гибка труб диаметром до 38мм на станках по шаблонам в одной плоскости при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов

4. Установка, снятие оснастки, приспособлений, крепление в станке труб диаметром до 57мм при гибке на станках под руководством трубогибщика более высокой квалификации

5. Очистка труб от окалины и ржавчины при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов

6. Подготовка эмульсии для смазки труб

7. Проверка по шаблонам труб диаметром до 57мм при гибке на станках под руководством трубогибщика более высокой квалификации

8. Подготовка труб к запуску в станочную гибку при изготовлении судовых трубопроводов

9. Набивание труб диаметром до 57мм песком вручную и на песконабивочном устройстве

10. Загрузка и отжиг труб диаметром до 57мм

11. Выявление деформаций, возникающих при ручной гибке труб

12. Смазка труб перед гибкой, зачистка концов труб после отрезки

13. Гибка в ходе изготовления и ремонта судовых трубопроводов труб диаметром до 38мм в одной плоскости вручную

14. Подготовка проволоки для изготовления проволочных шаблонов

15. Подготовка материала для подвесок и хомутов судовых трубопроводов

16. Изготовление временных заглушек

17. Обработка прямых труб: отрезка концов труб, макетов, шаблонов труборезом и ножовкой

18. Подбор нужных размеров труб, арматуры и деталей крепления судовых трубопроводов

19. Определение дефектов труб внешним осмотром

20. Маркировка и подбор труб по маркировке

21. Розжиг горна или печи и поддержание огня

22. Изготовление, маркировка, установка бирок

23. Очистка труб от средств консервации

24. Проверка по шаблонам труб диаметром до 57мм при гибке с нагревом под руководством трубогибщика более высокой квалификации

25. Гибка труб диаметром до 76мм с нагревом в одной плоскости под любым углом, не поддающихся станочной гибке, при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов

26. Набивание труб диаметром свыше 57мм песком вручную и с применением песконабивочного устройства

27. Загрузка и отжиг труб судовых трубопроводов диаметром свыше 57мм

28. Определение температуры нагрева труб по приборам

29. Расчет длины труб простой геометрии при гибке вручную

30. Гибка с нагревом змеевиков однорядных из труб

31. Изготовление компенсаторов гладких диаметром до 76мм вручную

32. Гибка и подгибка с нагревом в одной плоскости труб диаметром до 76мм с малыми радиусами погиба при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов

33. Гибка в различных плоскостях труб из пластмасс диаметром до 76мм при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	288
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ОК 1. 

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.
	Н  2.1.01

Н 2.2.01

Н 2.3.01

У 2.1.01

У 2.1.02

З 2.1.01

З 2.1.02

У 2.2.01

У 2.2.02

У 2.2.03

У 2.2.03

У 2.2.04

У 2.2.05

У 2.2.06

З 2.2.01

З 2.2.02

З 2.2.03

Уо 01.02

Зо 01.04

Уо 02.04

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.04

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Всего
	565
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Теории и устройства судна в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.
Мастерские: Слесарно-механическая, Слесарно-сборочная, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ/ Б.С. Покровский.- 10-е изд., стер.- Москва: Академия,  2017.- 208с. ISBN 978-5-4468-4683-2.

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) учебник. - М.: Академия, 2019.

3.2.2. Основные электронные издания

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Горелик Б.А. Трубогибщик-трубопроводчик судовой. Ленинград: Судостроение, 1990.-272с. ISBN: 5-7355-0302-2
3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Выполнять подготовительные работы для гибки труб 
	- демонстрация знаний правил приемки труб согласно сертификатам;

- правильность чтения чертежей и схем трубопроводов средней сложности;

- демонстрация умения рассчитывать длины труб простой конструкции при гибке, выполнять разметку и отрезку концов труб после станочной гибки из различных марок сталей и сплавов любого диаметра;

- демонстрация умения выполнять операции по обжатию, раздаче и отбортовке концов труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра на прессах;

- демонстрация умения нарезать резьбу на трубонарезных станках, выполнять проточку концов труб и фланцев после сварки и отбортовки и нарезки резьбы на трубонарезных станках
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и

производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ПК 2.2. Гибка труб из сталей различных марок диаметром до

108 мм на станках и прессах


	- демонстрация умения выполнять работы при гибке труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и прочных сплавов) диаметром до 108 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в различных плоскостях под любым углом;

- демонстрация знаний последовательности и методов гибки труб диаметром до 108 мм с нагревом;

- демонстрация навыков выполнения работы при гибке труб диаметром до 108 мм с нагревом в одной плоскости под любым углом, не поддающихся станочной гибке;

- демонстрация навыков набивания труб диаметром свыше 57 мм песком вручную и на песконабивочном устройстве;

- демонстрация навыков выполнения загрузки и отжига труб диаметром свыше 57 мм;

- правильность определения температуры нагрева труб по приборам;
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и

производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ПК 2.3. Техническое обслуживание трубогибочных станков и прессов


	- демонстрация навыков осуществления наладки обслуживаемых трубогибочных станков и прессов;

- демонстрация знаний устройства, характеристик и правил эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для гибки труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов, станков для проточки фланцев и концов труб;

- правильность обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования;

- демонстрация навыков расчета длины труб простой геометрии при гибке;
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в конкурсах профессионального мастерства;

- проявления активности учащегося во время занятий
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем


	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания электрического и электромеханического оборудования;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач


	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 3. Анализировать рабочую

- демонстрация способности


	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и ситуациях и нести за них ответственность;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

-проявление самостоятельности в определении задач и способов самообразования;
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач


	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников


	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах


	- экспертная оценка результатов наблюдений   за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	- экспертная оценка результатов наблюдений   за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной;

- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


	- готовность к исполнению воинской обязанности с применением полученных профессиональных знаний;

- осознанный выбор учетной военной специальности родственной получаемой профессии;
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.03 ЭКСПЛУАТАЦИЯ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ АРМАТУРЫ И ТРУБОПРОВОДОВ НА СУДАХ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

3.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах.

	ПК 3.1
	Осуществлять дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах.

	ПК 3.2
	Производить гидравлические испытания до 1,5 МПа и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа арматуры, трубопроводов и систем на судах.

	ПК 3.3
	Изготавливать по чертежам и эскизам фигурных панелей и кружков.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах; 

	
	демонтажа арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем;

	Уметь
	выполнять операции по полному изготовлению труб из различных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибку, пригонку отростков, обработку, разметку, отрезку), кроме устойчивых к коррозии и прочных сплавов;

	
	выполнять пригонку труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

	
	выполнять операции по зачистке сварных швов на участке цеха и на судне; 

	
	выполнение демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем и трубопроводов;

	
	осуществлять набивку песком труб диаметром свыше 57 мм на песконабивочном устройстве и вручную;

	
	выполнять загрузку и отжиг труб диаметром свыше 57 мм любых марок материала;

	
	выявлять и устранять дефектов в работе монтируемых трубопроводов и систем;

	
	выполнять нагрев труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки;

	
	определять температуру нагрева труб по приборам

	
	читать чертежи и схем трубопроводов средней сложности;

	
	рассчитывать длины труб заготовок;

	
	осуществлять тепловую резку и электроприхватку при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;

	
	проведение гидравлических испытаний давлением свыше 1,5 до 10,0 МПа (от 15 до 100 кгс/кв. см) и пневматических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) арматуры и труб в цехе;

	
	выполнять дефектацию, сборку, монтаж, гидравлические испытания давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа (до 10 кгс/кв. см) арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром 108 мм на судне;

	
	изготавливать по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

	
	изготавливать по чертежам и эскизам фигурных панелей и кожухов;

	Знать
	устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов;

	
	сортамент и марки материала труб;

основные сведения о свойствах материалов труб, 

	
	последовательность и методы гибки труб с нагревом диаметром до 108 мм;

	
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации;

	
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;

	
	сведения о трассировке труб;

	
	способы пригонки труб;

	
	способы и последовательность демонтажа труб;

	
	правила дефектования демонтируемых труб;

универсальные и специальные приспособления;

	
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации

	
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;

	
	устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов

	
	основные сведения о свойствах материалов труб, последовательность и методы гибки труб с нагревом диаметром до 108 мм;

	
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации;

	
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 469

в том числе в форме практической подготовки 382

Из них на освоение МДК 109

в том числе самостоятельная работа 36

практики, в том числе учебная  144

   производственная 216

Промежуточная аттестация 

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3

ОК
	МДК 03.01 Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах
	469

	382
	109
	22
	-
	36
	
	144
	-

	
	Производственная практика, часов  (концентрированная практика)
	216


	216
	
	
	
	216



	
	Промежуточная аттестация
	
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	469
	382
	109
	22
	-
	36
	
	144
	216


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК.03.01 Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах
	109
	
	

	Тема 1. Общие сведения о судовых системах и трубопроводах
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.02

У 3.1.07

У 3.1.10

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Назначение судовых трубопроводов и систем Классификация судовых трубопроводов и систем
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Судовые системы
	1
	
	

	
	Система судовых энергетических установок
	
	
	

	
	Назначение и устройство палубных механизмов и устройств
	
	
	

	Тема 2. Сведения о сварке и термической резке металла
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Понятие об электросварке. Газовая сварка, резка и пайка металлов
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	
	
	

	
	Устройство сварочного поста
	1
	
	

	
	Требования к рабочему месту газосварщика
	
	
	

	Тема 3. Трубы для судовых трубопроводов и систем. Путевые соединения труб
	Содержание учебного материала
	9
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

У 3.3.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Общие сведения о трубах. Стальные трубы. Трубы стальные, футерованные полиэтиленом. Медные трубы. Медно-никелевые трубы. Медно-никелевые трубы. Латунные трубы. Биметаллические трубы. Полиэтиленовые трубы. Трубы из алюминиевого сплава. Трубы из сплавов 1М, 7М И 3В. Общие сведения. Фланцевые соединения. Штуцерные соединения. Фитинговые соединения. Дюритовые соединения. Неразъемные соединения
	5
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Трубы, применяемые в судовых системах и трубопроводах. Требования к трубам, применяемым в судовых трубопроводах. Допускаемые отклонения труб. Материалы, применяемые при изготовлении судовых трубопроводов. Работа с чертежами и технической документацией ПСЗ «Янтарь». Соединение труб с помощью резьбовой арматуры. Типы сварных соединений труб
	4
	
	

	Тема 4. Арматура трубопроводов и систем 


	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Общие сведения и классификация арматуры. Клапаны и клапанные коробки. Краны и крановые манипуляторы. Клинкетные задвижки. Приемные сетки и фильтры. Компенсаторы. Прокладки и сальниковые набивки.
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Арматура, применяемая при сборке труб.
	1
	
	

	
	Материал уплотнительных набивок.
	
	
	

	Тема 5. Приводы управления арматурой 
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.02

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Общие требования к приводам. Устройство дистанционных приводов арматуры. Крепление труб и арматуры.
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Устройства дистанционных приводов.
	1
	
	

	
	Типы судовых подвесок
	
	
	

	Тема 6. Механизмы судовых систем и теплообменные аппараты
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Классификация механизмов судовых систем. Принципиальные схемы устройства насосов, компрессоров и вентиляторов. Теплообменные аппараты. Расположение механизмов и принципы построения систем
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Механизмы, для перемещения жидкостей и газов в судовых трубопроводах.
	1
	
	

	
	Теплообменные аппараты.
	
	
	

	Тема 7. Виды систем на судне (трюмные, противопожарные, санитарные, паровые, системы отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха системы грузовая, зачистная, подогрева топлива и газоотвода системы топливные, масляные)
	Содержание учебного материала
	9
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Осушительная система. Водоотливная система. Спускная и перепускная системы. Креновая система. Дифферентная система. Балластная система, Монтаж и демонтаж трюмных систем. Техника безопасности при работе. Общие требования к пожарной безопасности на судне. Сигнальная противопожарная система. Водяная противопожарная система. Паровая противопожарная система. Углекислотная противопожарная система. Система пенотушения. Система жидкостного тушения. Сплинклерная система. Монтаж и демонтаж противопожарных систем. Техника безопасности при работе. Общие сведения о системах пресной и забортной воды. Система забортной воды. Система пресной (питьевой) воды. Фановая и сточная системы. Монтаж и демонтаж санитарных систем. Техника безопасности при работе. Системы отопления. Система вентиляции. Система кондиционирования воздуха. Способы монтажа и демонтажа систем. Техника безопасности при работе. Общие сведения. Грузовая система. Системы подогрева и пропаривания танков. Система газоотвода. Способы монтажа и демонтажа систем. Техника безопасности при работе. Состав паровых энергетических установок. Системы пара. Система отработавшего пара. Системы продувания. Системы уплотнений и отсоса пара от лабиринтовых уплотнений главных турбин
	5
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	4
	
	

	
	Схемы устройства осушительных систем. Схемы устройства и принципы действия противокреновых систем. Материалы, применяемые при изготовлении труб балластных систем. Защита труб балластных систем от коррозии. Монтаж противопожарной водяной системы. Монтаж и демонтаж пневмоцистерны. Демонтаж шпигатных труб. Способы монтажа опреснительной установки Монтаж и демонтаж воздушно-механического пенотушения Особенности монтажа однопроводной и двухпроводной систем парового отопления. Системы кондиционирования воздуха Схема трубопровода отработанного пара. Системы смазки. Топливная система. Системы охлаждения. Газовыпускная система. Система сжатого воздуха. Монтаж топливной системы
	4
	
	

	Тема 8. Особенности изготовлении труб судовых систем. Изготовление проволочных шаблонов для гибки труб
	Содержание учебного материала
	5
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Организация трубного производства и технологические принципы изготовления труб. Оборудование трубомедницкого цеха. Общие сведения о шаблонах. Изготовление шаблонов по месту. Изготовление шаблонов по плазовой разметке с рабочего чертежа или эскиза трубы. Изготовление постоянных жестких шаблонов. Оснастка для изготовления шаблонов.
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Материалы и приспособления для изготовления шаблонов
	1
	
	

	Тема 9. Холодная и горячая гибка труб на станках
	Содержание учебного материала
	5
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

У 3.1.08

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Общие сведения о холодной гибке труб на станках. Трубогибочные станки. Оснастка трубогибочных станков. Подготовка труб к гибке. Очистка и смазка труб перед гибкой на станках. Нагрев и гибка труб. Гибка труб с нагревом токами высокой частоты. Гибка труб на станках. Изготовление волнистых и линзовых компенсаторов. Изготовление неметаллических труб
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Гибка труб на станке
	1
	
	

	Тема 10. Макетирование, пригонка и сборка труб с фланцами, штуцерами и отростками 
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.02

У 3.1.08

З 3.1.06

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Общие сведении о сборке и макетировании труб. Сборка труб с последующей пригонкойпо месту на судне. Сборка по эталонным трубам. Сборка труб по макетам-шаблонам. Сборка труб по макетировочному станку и по координатным журнальным записям. Изготовление и монтаж труб с использованием масштабного макетирования.
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Работа с документами, условные обозначения механизмов, оборудования, труб и арматуры на монтажных чертежах и схемах.
	1
	
	

	
	Технологическая карта трубы.
	
	
	

	
	Допускаемые величины припусков забойных труб при монтаже
	
	
	

	Тема 11. Отрезка заготовок труб, приварка фланцев, отростков и другие работы при изготовлении труб. Испытание и приемка изготовленных труб 
	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.09

З 3.1.05

Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Отрезка заготовок. Вырезка отверстий в трубах. Обжатие, раздача и отбортовка труб. Нарезка резьбы на трубах. Сварка труб судовых трубопроводов. Проточка фланцев и колец. Гидравлическое испытание труб в цехе. Оснастка и средства механизации для испытания труб. Способы испытания труб особо ответственных трубопроводов. Приемка изготовленных труб
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Устройства и технические характеристики станков
	1
	
	

	
	Типы сварных соединений стальных трубопроводов
	
	
	

	
	Оборудование для гидравлического испытания труб в цехе
	
	
	

	Тема 12. Очистка, грунтовка, цинкование и изоляция труб в цехе

	Содержание учебного материала
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.03

З 3.1.08

Н 3.2.01

Н 3.3.01

З 3.3.03

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	Очистка труб. Грунтовка труб. Цинкование труб. Изоляция труб
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Очистка внутренней поверхности труб
	1
	
	

	
	Дробеструйная очистка труб
	
	
	

	Тема 13. Подготовка к монтажу на судне трубопроводов систем
	Содержание учебного материала
	5
	
	

	
	Требования, предъявляемые к монтажу трубопроводов. Общие сведения о подготовке к монтажу. Подготовка к монтажу труб и арматуры. Комплектация сборочно-монтажных узлов. Подготовка к монтажу труб с фланцевыми и штуцерными соединениями. Подготовка к монтажу труб со сварными соединениями
	3
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.02

У 3.1.07

У 3.1.10

З 3.1.07

З 3.1.08

Н 3.2.01

З 3.2.01

У 3.2.02

Н 3.3.01

З 3.3.01

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	В том числе практических занятий:
	2
	
	

	
	Проверка отклонений соединяемых концов труб
	2
	
	

	
	Работа с документами (заполнение журнала технологических сборочно-сварочных узлов) 
	
	
	

	
	Минимально допускаемые расстояния между сварными соединениями труб о окружающими их предметами
	
	
	

	Тема 14. Монтаж трубопроводов систем
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Прокладка трасс трубопроводов, разметка и установка деталей присоединения труб и арматуры. Погрузка и монтаж труб и арматуры. Пригонка и монтаж забойных труб. Монтаж донной и бортовой арматуры. Монтаж приводов. Монтаж трубопроводов пара и манометрового трубопровода. Монтаж систем из водо-газопроводных труб. Монтаж бесфланцевых стальных трубопроводов с применением сварки труб встык на судне. Монтаж трубопроводов с применением эпоксидных компаундов. Изготовление и монтаж труб со стеклоэмалевым покрытием
	3
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.11

З 3.1.06

З 3.1.08

Н 3.2.01

У 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.04

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Установка заглушки для испытания клапана
	1
	
	

	Тема 15. Испытание и приемка монтажа трубопроводов систем на судне
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Подготовка к сдаче и сдача смонтированных трубопроводов систем. Гидравлические и воздушные испытания трубопроводов и систем. Испытание систем в действии
	3
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.11

З 3.1.06

З 3.1.08

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.3.01

З 3.3.04

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	
	В том числе практических занятий:
	1
	
	

	
	Нормы пробных гидравлических давлений
	1
	
	

	
	Решение типовых задач
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении ПМ.03

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

Изготовление плакатов и наглядных пособий по изучаемым темам. Изготовление макетов. Составление тематических кроссвордов (не менее 40 слов). Написание рефератов и тематических сообщений. Выполнение контрольных работ. Выполнения индивидуальных и групповых заданий по изучаемым темам.
	36
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.11

З 3.1.06

З 3.1.08

Н 3.2.01

У 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.04

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Учебная практика ПМ.03

- обслуживание газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования;

- сборка узла на электроприхватках из листового металла;

- сборка (прихватка) фланцев;

- сборка вентиляционных стаканов;

- изготовление несложных макетов;

- гибка труб с помощью газорезательной аппаратуры;

- сборка (пригонка) узла, труб;

- изготовление труб из разных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибка, пригонка отростков, обработка, разметка, отрезка);

- пригонка труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

- изготовление по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

- зачистка сварных швов в цехе и на судне;

- гидравлические испытания давлением до 10 МПа (100 кГс/см) и пневматические испытания давлением до 1,5 МПа арматуры и труб в цехе;

- монтаж и гидравлические испытания давлением до 1,5 МПа и пневматические испытания давлением до 1,0 Мпа арматуры, трубопроводов и систем на судне;

- демонтаж, разборка и ремонт арматуры и трубопроводов любого диаметра;

- загрузка и отжиг труб из любых марок материала; 

- выявление и устранение дефектов в работе монтируемых систем;

- нагрев труб при раздаче, гибке с помощью газовой горелки;

- чтение чертежей и схем трубопроводов и систем средней сложности;

- расчет длины труб заготовок;

- тепловая резка и электроприхватка при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;

- разборка, ремонт, сборка и монтаж специальных систем и трубопроводов под руководством трубопроводчика высокой квалификации.
	144
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.11

З 3.1.06

З 3.1.08

Н 3.2.01

У 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.04

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

- ремонт, сборка, монтаж арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

- демонтаж арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем;

- выполнение операций по полному изготовлению труб из различных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибку, пригонку отростков, обработку, разметку, отрезку), кроме устойчивых к коррозии и прочных сплавов;

- выполнение пригонки труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

- изготовление по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

- выполнение операции по зачистке сварных швов на участке цеха и на судне;

- изготовление по чертежам и эскизам фигурных панелей и кожухов;

- выполнение дефектации, сборки, монтажа, гидравлических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) и пневматических испытаний давлением до 1,0 МПа (до 10 кгс/кв. см) арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром 108 мм на судне;

- проведение гидравлических испытаний давлением свыше 1,5 до 10,0 МПа (от 15 до 100 кгс/кв. см) и пневматических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) арматуры и труб в цехе;

- выполнение демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем и трубопроводов;

- осуществление набивки песком труб диаметром свыше 57 мм на песконабивочном устройстве и вручную;

- выполнение загрузки и отжига труб диаметром свыше 57 мм любых марок материала;

- выявление и устранение дефектов в работе монтируемых трубопроводов и систем;

- выполнение нагрева труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки;

- определение температуры нагрева труб по приборам;

- чтение чертежей и схем трубопроводов средней сложности;

- расчет длины труб заготовок;

- осуществление тепловой резки и электроприхватки при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;

- выполнение работы по разборке, ремонту, сборке и монтажу специальных систем и трубопроводов под руководством трубопроводчика судового более высокой квалификации.
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	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	Н 3.1.01

У 3.1.04

У 3.1.11

З 3.1.06

З 3.1.08

Н 3.2.01

У 3.2.01

З 3.2.01

З 3.3.04

Уо 01.01

Зо 01.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.03

Зо 03.03

Уо 04.03

Зо 04.01

Уо 05.02

Зо 05.01

Уо 06.02

Зо 06.02

	Всего
	469
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Теория и устройство судна  в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

Мастерские Слесарно-сборочная, Слесарно-механичекская оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Аносов А.П. Теория и устройство судна. Конструкция специальных судов. Уч. пос.. – 2-е изд, исправ. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 182с. ISBN 978-5-06435--3. Текст: непосредственный.

2.Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ/ Б.С. Покровский.- 10-е изд., стер.- Москва: Академия,  2017.- 208с. ISBN 978-5-4468-4683-2.

3.Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) учебник. - М.: Академия, 2019.

3.2.2. Основные электронные издания:

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Электронный учебник.

3.2.3. Дополнительные источники:

1. Бураковский Е.П., Нечаев Ю.И. и др. Эксплуатационная прочность судов. Учебник, 2-е изд., стер.СПб,Лань,2018.

2. Правила ремонта судов министерства речного флота 2021 год. Последняя редакция. – Москва: МОРКНИГА, 2021.- 92с. ISBN: 978-5-953080-70-5.

3. Отраслевые стандарты судостроения - ОСТ 5, ОСТ 5Р.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 3.1. Осуществлять дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах
	- демонстрация умения выполнять дефектацию, сборку, монтаж, гидравлические испытания давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) и пневматические испытания давлением до 1,0 Мпа (до 10 кгс/кв. см) арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром 108 мм на судне;

- демонстрация умения выполнять демонтаж, разборку, ремонта арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем и трубопроводов;

- правильность ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

- демонстрация умения демонтажа арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем;
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики.

	ПК 3.2. Производить гидравлические испытания до 1,5 МПа и пневматические испытания давлением до 1,0 Мпа арматуры, трубопроводов и систем на судах
	- демонстрация навыков проведение гидравлических испытаний давлением свыше 1,5 до 10,0 МПа (от 15 до 100 кгс/кв. см) и пневматических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) арматуры и труб в цехе;
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ПК 3.3. Изготавливать по чертежам и эскизам фигурных панелей и кружков
	- демонстрация навыков выполнения операции по полному изготовлению труб из различных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибку, пригонку отростков, обработку, разметку, отрезку), кроме устойчивых к коррозии и прочных сплавов;

- демонстрация навыков выполнять пригонку труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

- демонстрация навыков изготовления по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

- демонстрация навыков выполнять операции по зачистке сварных швов на участке цеха и на судне;

- демонстрация навыков изготовления по чертежам и эскизам фигурных панелей и кожухов;

- демонстрация навыков осуществления набивки песком труб диаметром свыше 57 мм на песконабивочном устройстве и вручную;

- выполнять загрузку и отжиг труб диаметром свыше 57 мм любых марок материала;

- демонстрация навыков выявления и устранения дефектов в работе монтируемых трубопроводов и систем;

- демонстрация умения выполнять нагрев труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки;

- демонстрация умения определять температуру нагрева труб по приборам;

- демонстрация умения читать чертежи и схемы трубопроводов средней сложности;

- демонстрация умения рассчитывать длины труб заготовок;

- демонстрация навыков осуществления тепловой резки и электроприхватки при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;

- демонстрация навыков выполнения работы по разборке, ремонту, сборке и монтажу специальных систем и трубопроводов под руководством трубопроводчика судового более высокой квалификации
	- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка защиты практических работ;

- контроль результатов тестирования;

- экспертная оценка результатов тестирования;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в конкурсах профессионального мастерства;

- проявления активности учащегося во время занятий
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания электрического и электромеханического оборудования;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных ситуациях и нести за них ответственность;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

-проявление самостоятельности в определении задач и способов самообразования;
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка самостоятельной работы;

- экспертная оценка выполненных самостоятельных работ

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМд.01 Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях с грузами массой до одной тонны и изготовление простых такелажных приспособлений и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

i. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВДд 1
	 Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях с грузами массой до одной тонны и изготовление простых такелажных приспособлений

	ПКд 1.1.
	Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ при погрузке, подъеме, снятии, перемещении и установке судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны

	ПКд 1.2.
	Изготовление простых такелажных изделий и выполнение вспомогательных работ при подготовке такелажных приспособлений


3.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Нд 1.1.01 Выполнение такелажных работ с судовыми грузами массой до одной тонны с помощью ручных лебедок и шпилей

	
	Нд1.1.02 Подготовка стропов, инструментов и оснастки для выполнения судовых такелажных работ и доставка их к месту работы

	
	Нд 1.1.03 Вязание основных узлов, используемых при судовых такелажных работах

	
	Нд 1.2.01 Изготовление простого такелажа

	Уметь
	Уд 1.1.01 Выполнять горизонтальное перемещение судовых грузов с применением лебедок, червячных и шестеренчатых талей

	
	Уд 1.1.02 Выполнять погрузку, транспортировку такелажа к месту работы

	
	Уд 1.1.03 Выполнять погрузку, подъем, снятие, перемещение и установку на фундамент судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны при помощи кранов на открытых площадках, палубах и стапелях при постройке и ремонте судов

	
	Уд 1.1.04 Использовать знаковую сигнализацию при выполнении работ по подъему грузов

	
	Уд 1.1.05 Определять массу, центр тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации

	
	Уд 1.1.06 Перемещать, устанавливать леса и порталы массой до одной тонны

	
	Уд 1.1.07 Применять ручные лебедки и шпили при выполнении такелажных работ

	
	Уд 1.1.08 Проверять исправность и осуществлять подготовку стропов, инструментов и оснастки для выполнения такелажных работ

	
	Уд 1.1.09 Выполнять клетневание маховиков и стальных канатов

	
	Уд 1.1.10 Выполнять наложение марок разными способами в зависимости от назначения

	
	Уд 1.2.01 Выполнять размотку канатов с бухт, разметку, наложение марок, отрезку и укладку

	
	Уд 1.2.02 Вязать основные узлы, используемые при судовых такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел)

	
	Уд 1.2 02 Изготавливать плетеные маты и дорожки

	
	Уд 1.2 03 Наносить маркировочные надписи на такелажные изделия

	
	Уд 1.2 04 Осуществлять изготовление тросов

	
	Уд 1.2 05 Применять слесарный инструмент для вырубки старого коуша из стального каната

	
	Уд 1.2 06 Выполнять расконсервацию и консервацию канатов с соблюдением требований нормативных правовых актов по охране труда, промышленной безопасности и производственной санитарии

	
	Уд 1.2 07 Читать несложные чертежи и эскизы по изготовлению деталей такелажа

	Знать
	Зд 1.1.01 Виды грузозахватных приспособлений (цепные и тросовые стропы, петли, траверсы, захваты, струбцины)

	
	Зд 1.1.01 Назначение и грузоподъемность такелажных канатов

	
	Зд 1.1.02 Назначение слипов и условия работ на слипах

	
	Зд 1.1.03 Назначение, принципы действия основных разновидностей кранового оборудования

	
	Зд 1.1.04 Назначение, принцип действия, правила технической эксплуатации ручных и механических шпилей

	
	Зд 1.1.05 Назначение, устройство, принципы действия и правила технической эксплуатации такелажных механизмов и приспособлений (блоков, домкратов, червячных и шестеренчатых талей, ручных лебедок)

	
	Зд 1.1.06 Оснастка малых грузоподъемных стрел

	
	Зд 1.1.07 Основные команды и сигналы, установленные для судостроительных и такелажных работ

	
	Зд 1.1.08 Основные опасные и вредные производственные факторы, влияющие на такелажника судового

	
	Зд 1.1.09 Основные характеристики грузоподъемных механизмов

	
	Зд 1.1.10 Порядок погрузки и транспортировки такелажа к месту работы

	
	Зд 1.1.11 Порядок подбора оборудования и стропов для выполнения погрузочно-разгрузочных работ

	
	Зд 1.1.12 Порядок установки и оснащения такелажем грузовых стрел

	
	Зд 1.1.13 Требования охраны труда при строповке судовых грузов непосредственным обвязыванием

	
	Зд 1.1.14 Требования охраны труда при передвижении по лесам и трапам

	
	Зд 1.1.15 Правила применения средств индивидуальной защиты

	
	Зд 1.1.16 Правила укладки судовых грузов и установки подкладок под груз и стропы

	
	Зд 1.1.17 Приемы и способы строповки, крепления, подъема и транспортировки, погрузки и выгрузки судовых механизмов, оборудования массой до одной тонны

	
	Зд 1.1.18 Способы определения массы и центра тяжести судовых грузов несложной конфигурации

	
	Зд 1.1.19 Технологические требования, предъявляемые к месту проведения погрузочно-разгрузочных работ

	
	Зд 1.2.01 Устройство и назначение бегучего и стоячего такелажа

	
	Зд 1.2.02 Классификация канатов по материалу и прочности

	
	Зд 1.2.03 Материалы, применяемые для изготовления тросов, и их свойства

	
	Зд 1.2.04 Назначение и виды марок (простые, самозатяжные, с пробивкой, со змейкой)

	
	Зд 1.2.05 Назначение и грузоподъемность стальных, синтетических и растительных канатов

	
	Зд 1.2.06 Назначение и способы вязания основных узлов, используемых при такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел)

	
	Зд 1.2.07 Назначение, устройство и правила хранения такелажного инструмента и приспособлений

	
	Зд 1.2.08 Порядок вырубки коуша из стального каната

	
	Зд 1.2.09 Порядок отрезки канатов

	
	Зд 1.2.10 Порядок распускания бухты растительного каната

	
	Зд 1.2.11 Требования охраны труда при изготовлении такелажных изделий

	
	Зд 1.2.12 Требования охраны труда при рубке и резке стального троса

	
	Зд 1.2.13 Правила чтения несложных чертежей и эскизов по изготовлению деталей такелажа

	
	Зд 1.2.14 Способы плетения дорожек и матов

	
	Зд 1.2.15 Способы расконсервации и консервации канатов и правила обращения с консервирующими материалами

	
	Зд 1.2.16 Требования охраны труда, предъявляемые к трапам и сходням

	
	Зд 1.2.17 Технологические требования, предъявляемые к качеству материалов для изготовления тросов

	
	Зд 1.2.18 Технологические требования, предъявляемые к качеству матов и дорожек


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 214

в том числе в форме практической подготовки 126

Из них на освоение МДК 72

в том числе самостоятельная работа 34

практики, в том числе учебная 36

   производственная 72

Промежуточная аттестация 6.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПКд 1.1

ПКд1.2

ОК 1-7
	Раздел 1 Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ,  изготовление простых такелажных изделий
	136
	54
	66
	18
	Х
	34
	
	36
	

	
	Производственная практика, часов 
	72


	72
	
	
	
	72



	
	Промежуточная аттестация
	6
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	214
	126
	66
	18
	-
	34
	6
	36
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ,  изготовление простых такелажных изделий
	136/54
	
	

	МДКд 01.01. Технология и оборудование такелажных работ
	66/18
	
	

	Тема 1.1. Механизмы, оборудование и приспособления для такелажных работ 
	Содержание 
	20
	
	

	
	1. Основные сведения о кранах мостового типа, кранах стреловых,

башенных, портальных, железнодорожных. Краны манипуляторы. Краны- трубоукладчики. Подъемники и вышки.
	20
	ПКд 1.1

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06


	Зд 1.1.01

Зд 1.1.02

 Уо 01.01

Уо 01.2

Уо 01.03

Зо 01.01

Зо 01.02

Зо 01.04

Зд 1.1.01

Зд 1.1.02

Зд 1.1.01

Зд 1.1.01

Зд 1.1.02

Зд 1.1.03

Зд 1.1.04

Зд 1.1.05

Зд 1.1.06

Зд 1.1.07

Зд 1.1.01

Зд 1.1.01

Зд 1.1.02

Зд 1.1.03

Зд 1.1.04

	
	2 Приборы безопасности грузоподъемных машин. Основные требования правил к грузоподъемным машинам. Учет и регистрация грузоподъемных машин территориальными органами Ростехнадзора.
	
	
	

	
	3 Монтажные блоки однорольные, многорольные, выбор. Полиспасты. Кратность.
	
	
	

	
	4 Домкраты их назначение. Типы домкратов: реечные, винтовые и гидравлические. Конструкция домкратов. Грузоподъемность домкратов. Правила эксплуатации гидравлических домкратов. Расчет нагрузки на гидравлический домкрат по показаниям манометра. Клинья.
	
	
	

	
	5 Лебедки и шпили: ручные и электрические. Назначение лебедок и шпилей. Конструкция лебедок и шпилей. Грузоподъемность лебедок. Крепление лебедок. Правила эксплуатации и техники безопасности при работе с лебедками и шпилями.

горденей. Определение натяжения в ветвях лопаря талей в зависимости от схемы талей и их КПД.
	
	
	

	
	6 Тельферы. Правила безопасной эксплуатации талей.
	
	
	

	
	7 Общие сведения о грузозахватных приспособлениях. Стропы. Траверсы. Захваты. Классификация грузозахватных устройств и область их применения на производстве. Требования правил и нормативных документов Ростехнадзора к грузозахватным приспособлениям (изготовление, испытание, маркировка, порядок расчета и применения, техническое обслуживание и браковка).
	
	
	

	
	8 Устройство и принцип работы грузозахватных приспособлений.

Общие сведения о гибких элементах грузозахватного приспособления (канаты стальные, капроновые, пеньковые, хлопчатобумажные, синтетические, цепи сварные якорные и т.п.).
	
	
	

	
	9 Цепи, применяемые для изготовления грузозахватных приспособлений (некалиброванные, короткозвенные, сварные). Техническое обслуживание и хранение. Способы соединения. Другие гибкие элементы схемных приспособлений (полотенца, ленты и т.п.).
	
	
	

	
	10 Признаки и нормы браковки гибких элементов грузозахватных приспособлений (канатов, цепей и т.д.). Требования к браковке стальных канатов и цепей.
	
	
	

	
	11 Стропы и их разновидности.

Конструктивные элементы грузозахватных приспособлений: коуши, крюки, карабины, эксцентриковые захваты, подхваты, звенья навесные, блоки и т.д.

Влияние коушей на прочность и надежность канатов при использовании стропов.
	
	
	

	
	12 Элементы грузозахватных приспособлений (крюки, карабины, петли, кольца), их разновидности и область применения. Замыкающие устройства на крюках стропов. Конструкции замыкающих устройств, обеспечивающие быструю и безопасную эксплуатацию грузозахватного приспособления.
	
	
	

	
	13 Специальные устройства грузозахватных приспособлений (балансирные блоки, гидрокантователь и др.), их конструктивные особенности, область применения и техническое обслуживание.

Признаки и нормы браковки всех конструктивных элементов грузозахватных приспособлений.
	
	
	

	
	14 Траверсы (плоские, объемные), их конструктивные разновидности, порядок изготовления и область применения. Признаки и нормы браковки траверс на производстве.
	
	
	

	
	15 Захваты (клещевые, грейферные, цанговые, эксцентриковые и др.), их разновидности и область применения. Признаки и нормы браковки захватов на производстве.
	
	
	

	
	16 Подхваты, зацепы и другие специальные устройства и приспособления для перемещения груза при помощи грузоподъемных машин. Область их применения, техническое обслуживание и нормы браковки на производстве.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	-
	
	

	Тема1.2.Такелажные работы


	Содержание 
	11
	
	Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01

Зд 1.1.11

Зд 1.1.12

Зд 1.1.13

Зд 1.1.17

Зд 1.1.18

Зд 1.1.19

Зд 1.1.20

Уд 1.1.05

Уд 1.1.08

	
	1. Подготовка стропов, инструментов и оснастки для выполнения судовых такелажных работ и доставка их к месту работы.
	7
	ПК 1.1

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	

	
	2 Выполнение такелажных работ по строповке, погрузке, подъему, снятию, перемещению и установке на фундамент судовых грузов, механизмов и оборудования массой до 1 т при помощи кранов на открытых площадках, палубах и стапелях при постройке и ремонте судов
	
	
	

	
	3 Разгрузка, транспортировка на участках цеха и установка на подкрановые пути судового оборудования, сборочных единиц, объемных секций наружного корпуса массой до 1 т.
	
	
	

	
	4 Выполнение такелажных работ с помощью ручных лебедок и шпилей. Определение массы, центра тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации.
	
	
	

	
	5 Погрузка, выгрузка в распределительной, пролетах цеха, на палубах, транспортировка на специальных ручных тележках и вручную баллонов газовых, воздушных массой до 100 кг.
	
	
	

	
	6 Зацепка железобетонных и бетонных изделий, а также других грузов, снабженных петлями, рымами, цапфами, производить за все предусмотренные для подъема в соответствующем положении петли, рымы, цапфы.
	
	
	

	
	7 Подача соответствующего сигнала крановщику (машинисту, оператору) или сигнальщику перед каждой операцией по подъему и перемещению груза. Обязанности стропальщика перед подачей сигнала о подъеме груза. Обязанности стропальщика при подъеме и перемещении груза. Обязанности стропальщика при опускании груза. Обязанности стропальщика в аварийных ситуациях.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическая работа № 1Определение массы, центра тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации
	2
	
	

	
	Практическая работа № 2  Проверка исправности и осуществление подготовки стропов, инструментов и оснастки для выполнения такелажных работ
	2
	
	

	Тема 1.3. Изготовление такелажных изделий малой сложностии и такелажной оснастки
	Содержание
	20
	
	Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01
Зд 1.2.01

Зд 1.2.02

Зд 1.2.03

Зд 1.2.10

Зд 1.2.08

Зд 1.2.07

Зд 1.2.09

Зд 1.2.04

Зд 1.2.17

Зд 1.2.06

Зд 1.2.05

Зд 1.2.18

Зд 1.2.11

Зд 1.2.12

Уд 1.2 07

Уд 1.2 03

Уд 1.2 04

Уд 1.2 05

Уд 1.2 06

	
	1 Организация рабочего места при изготовлении такелажных изделий в

цехе. Вязание основных узлов, используемых при судовых такелажных работах.
	10
	ПКд 1.1.

ПКд 1.2.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	

	
	2 Инструменты, оснастка и приспособления, применяемые при выполнении такелажных работ. Свайки, мушкели и полумушкели, драек, лопатки, проножка, приспособление для свивании шкимушек, трепало, бердо, секачи, молотки, кувалды, зубила, ножницы, кусачки. Такелажные тиски и клещи. Приспособления для подъема и размотки бухт каната. Приспособления для рубки канатов. Назначение инструментов, приспособлений и их применение.
	
	
	

	
	3 Размотка канатов с бухт, разметка, наложение марок, отрезка и укладка. Консервация и расконсервация канатов. Вырубка старого коуша из стального каната. Изготовление простых плетеных изделий из канатов. Клетневание маховиков, стальных канатов.
	
	
	

	
	4 Способы соединения концов канатов: заплетка, зажимы, клиновое соединение во втулке, опрессовка во втулке и др. Конструкции узлов из различных канатов. Влияние направления связки в виде свивки (крестовая, односторонняя) на конструкцию узла. Требования правил и нормативных документов Ростехнадзора к способам соединения концов канатов.
	
	
	

	
	5 Сведения о нагрузках в ветвях стропов в зависимости от угла их наклона к вертикали. Понятие о расчете стальных канатов грузозахватных приспособлений и коэффициента запаса прочности каната. Сгибаемость стальных и других канатов.
	
	
	

	
	6 Выбор диаметров блоков полиспастов, также накладок при обвязке остроугольных грузов.
	
	
	

	
	7 Назначение марок и их виды. Приемы наложения различных видов марок. Назначение бензелей и их виды. Приемы наложения бензелей. Назначение найтовов и приемы их наложения.
	
	
	

	
	8 Назначение сплесени. Приемы выполнения сплесени на растительных и стальных канатах. Короткие и разгонные сплесени. Определение числа пробивок в зависимости от диаметра каната.
	
	
	

	
	9 Вязание узлов. Основные виды узлов и их применение: прямой, двойной прямой узел, рифовый, фалевый, плоский, шкотовый, брамшкотовый, рыбцакий, гачный, беседочный, топовый, штыки, удавки ц другие узлы. Приемы вязания различных узлов.
	
	
	

	
	10 Различные работы с канатами. Изготовление легостной шишки, мягкого кранца, палубной швабры, кренгельс-стропа и т. д. Выполнение клетневания канатов. Способы консервации канатов. Виды смазок и их составы. Нормы расхода смазочных материалов.
	
	
	

	
	11 Требования безопасности к выбору материалов для изготовления грузозахватных устройств и приспособлений, к их изготовлению и эксплуатации.

Испытание грузозахватных приспособлений. Маркирование такелажных

изделий.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	10
	
	

	
	Практическая работа № 3 Чтение несложных чертежи и эскизов по изготовлению деталей такелажа
	2
	
	

	
	Практическая работа № 4 Выполнение размотки канатов с бухт, разметку, наложение марок, отрезку и укладку
	2
	
	

	
	Практическая работа № 5 Нанесение маркировочных надписей на такелажные изделия
	2
	
	

	
	Практическая работа № 6 Вязание основных узлов, используемыех при судовых такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел)
	4
	
	

	Тема 1.4 Производство погрузочно-разгрузочных работ и перемещения грузов
	Содержание
	11
	ПКд 1.1.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01
Зд 1.1.11

Зд 1.1.12

Зд 1.1.20

Зд 1.1.13

Зд 1.1.17

Зд 1.1.18

	
	1 Виды грузов в зависимости от рода материала, упаковки, способов укладки и хранения, габаритов и массы.
	5
	
	

	
	2 Подготовка площадки к размещению грузов. Освоение схемы обвязки и способов строповки, укладки и отцепки грузов. Подъем и перемещение груза.
	
	
	

	
	3 Изучение по схемам знаковой сигнализации, применяемой при перемещении грузов. Отработка движением рук и корпуса знаковой сигнализации при выполнении операций; подъем груза или крюка, опускание груза или крюка, подъем или опускание груза с вращением поворотной части, передвижение крана, аварийное опускание груза.
	
	
	

	
	4 Совместная работа машиниста крана (крановщика) и такелажника судового. Освоение сигналов, применяемых при работе грузоподъемных машин. Практическая обработка условных сигналов при их подаче машинисту крана (крановщику).
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	6
	
	

	
	Практическая работа № 7  Выполнение горизонтального перемещение судовых грузов с применением лебедок, червячных и шестеренчатых талей
	4
	
	Уд 1.1.01

	
	Практическая работа № 8 Использование знаковой сигнализации при выполнении работ по подъему грузов
	2
	
	Уд 1.1.04

	Тема 1.5 .Правила безопасного ведения такелажных работ
	Содержание
	4
	ПКд 1.1.

ПКд 1.2.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01
Зд 1.1.09

Зд 1.1.14

Зд 1.1.15

Зд 1.1.09 Зд 1.2.11

Зд 1.1.16

Зд 1.2.12

Зд 1.2.16

	
	1 Основные опасные и вредные производственные факторы, влияющие на такелажника судового
	4
	
	

	
	2 Требования охраны труда при строповке судовых грузов непосредственным обвязыванием
	
	
	

	
	3 Требования охраны труда при передвижении по лесам и трапам
	
	
	

	
	Правила применения средств индивидуальной защиты
	
	
	

	
	4 Требования охраны труда при изготовлении такелажных изделий
	
	
	

	
	5 Требования охраны труда при рубке и резке стального троса
	
	
	

	
	6 Требования охраны труда, предъявляемые к трапам и сходням
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1

 Систематическая проработка конспектов учебных занятий, подготовка сообщений по темам:
1 
Способы обвязки, зацепки и схемы строповки грузов

2
Виды узлов и петель, выполняемых при обвязке грузов, и область их применения

3
Основные команды и сигналы, установленные для такелажных работ

4
Устройство простых такелажных средств для перемещения грузов, оборудования и изделий, правила пользования ими

5
Правила строповки грузов малой массы

6
Требования, предъявляемые к месту проведения погрузочно-разгрузочных работ

7
Порядок перемещения груза над помещениями, в которых находятся люди

8
Маркировка грузов и манипуляционные знаки, используемые при выполнении такелажных работ

9
Требования охраны труда при застроповке грузов непосредственным обвязыванием
	34
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность

Ознакомление с механизмами, оборудованием и приспособлениями для такелажных работ

Первичные навыки обвязки, строповки и отцепки грузов

Освоение подачи сигналов машинисту крана (крановщику)

Простые такелажные работы. Узлы, марки и бензели Сплесни и огоны

Изготовление такелажной оснастки

Грузовые испытания
	36
	ПКд 1.1.

ПКд 1.2.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	Нд 1.1.01

Нд1.1.02

Нд 1.1.03

Нд 1.2.01

Уд 1.1.01

Уд 1.1.02

Уд 1.1.03

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1 Ознакомление с рабочим местом
Погрузка, транспортировка такелажа к месту работы.

Определение массы, центра тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации.

Проверка исправности и подготовка стропов, инструментов и оснастки для выполнения такелажных работ.

Погрузка, выгрузка в распределительной, пролетах цеха, на палубах, транспортировка на специальных ручных тележках и вручную баллонов газовых, воздушных массой до 100 кг.

Строповка, погрузка, подъем, снятие, перемещение и установка на фундамент судовых грузов, механизмов и оборудования массой до 1 т при помощи кранов на открытых площадках, палубах и стапелях при постройке и ремонте судов. 

Использование знаковой сигнализации при выполнении работ по подъему грузов.

Перемещение, установка лесов и порталов массой до 1 т.

Выполнять подъем, перемещение, укладку в помещениях судов и подачу на суда лесоматериалов, проката, труб.

Применение ручных лебедок и шпилей при выполнении такелажных работ. Горизонтальное перемещение судовых грузов с применением лебедок, червячных и шестеренчатых талей.

Погрузка, установка и оснащение такелажем грузовых стрел малой грузоподъемности.

Выполнение клетневания маховиков и стальных канатов.

 Наложение марок разными способами в зависимости ог назначения. Размоткау канатов с бухт, разметка, наложение марок, отрезка и укладка.

Вязание основных узлов, используемых при судовых такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел).

Изготовление линей, плетеных матов и дорожек.

Нанесение маркировочных надписей на такелажные изделия.

Применение слесарного инструмента для вырубки старого коуша из стального каната.

 Расконсервация и консервация канатов с соблюдением требований нормативных правовых актов по охране труда, промышленной безопасности и производственной санитарии.
	72
	ПКд 1.1.

ПКд 1.2.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 06
	Нд 1.1.01

Нд1.1.02

Нд 1.1.03

Нд 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо 02.04

Зо 02.02

Уо 03.01

Уо 03.02

Уо 03.03

Зо 03.02

Зо 03.03

Уо 06.02

Зо 06.01


	Промежуточная аттестация
	6
	
	

	Всего
	214/126
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Теории и устройства судна, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой
Мастерская Слесарно-сборочная оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии. Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Н.М. Заднипренко, Е.м. Костенко, Л. И. Кулева Погрузочно-разгрузочные работы. Настольная книга стропальщика-такелажника. - Киев: Основа, 2000. -216с.

2. В. Пушин. Схемы строповки материалов. Библиотека инженера по охране труда. - 50с.

3. Правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (Приказ Министерства труда и социальной защиты от 17 сентября 2014 года N 642н)

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Я. И. Оберман Строповка грузов: Справочное издание. Издательство Металлургия. Москва 1990. - 336с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПКд 1.1. Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ при погрузке, подъеме, снятии, перемещении и установке судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны


	Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ при погрузке, подъеме, снятии, перемещении и установке судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны в соответствии с установленными регламентами с соблюдением правил безопасности труда,


	Текущий контроль в

форме (устный опрос,

собеседование,

тестирование,

,ситуационные

задания)

наблюдение за выполнением учебно-производственных работ

· Теоретический экзамен - в форме дифференцированного зачета (теста).

Промежуточная аттестация в форме дифференцированных зачетов.

Итоговая аттестация в форме экзамена:

(квалификационного)



	ПКд1.2.Изготовление простых такелажных изделий и выполнение вспомогательных работ при подготовке такелажных приспособлений



	Изготовление простых такелажных изделий и выполнение вспомогательных работ при подготовке такелажных приспособлений в соответствии с установленными регламентами с соблюдением правил безопасности труда,
	Текущий контроль в

форме (устный опрос,

собеседование,

тестирование,

,ситуационные

задания)

наблюдение за выполнением учебно-производственных работ

· Теоретический экзамен - в форме дифференцированного зачета (теста).

Промежуточная аттестация в форме дифференцированных зачетов.

Итоговая аттестация в форме экзамена:

(квалификационного)



	ОК 01 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в конкурсах профессионального мастерства;

- проявления активности учащегося во время занятий
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК  02 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания электрического и электромеханического оборудования;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач


	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 03 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и ситуациях и нести за них ответственность;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

-проявление самостоятельности в определении задач и способов самообразования;
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- проверка правильности выполнения практических работ;

- экспертная оценка практических работ;

- контроль учебной и производственной практики;

- экспертная оценка защиты учебной и производственной практики

	ОК 06 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	- экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.


� При введении ПК для цифровой экономики необходимо учесть ОК 02. 


� Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.


� В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю. 


� При введении ПК для цифровой экономики необходимо учесть ОК 02. 


� Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.


� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.


� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К10+К11


� Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.


� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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