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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. N 355 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов. При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. N 355 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов»;

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 июля 2021 № 515н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-сборщик металлоконструкций»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02 июня 2021 № 364н «Об утверждении профессионального стандарта «Токарь»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 июля 2021 № 505н «Об утверждении профессионального стандарта «Фрезеровщик»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 октября 2020 № 755н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 3 декабря 2015 г. N 1000н «Об утверждении профессионального стандарта «Резчик труб и заготовок»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 марта 2018 № 190н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана холодного проката труб»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19 марта 2018 № 160н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячего проката труб»;

· Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), 2019. Выпуск №1 ЕТКС. Выпуск утвержден Постановлением Государственного комитета СССР по труду и социальным вопросам и Секретариата ВЦСПС от 31 января 1985 г. N 31/3-30;
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· Распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 Р-98 «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования»;
· Письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Правила приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования в ГАПОУ СО ПМК (приказ № 79 от 28.02.2022 г.);

· Положение об организации и осуществлении образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (приказ № 96 от 09.04.2021 г.);

· Положение об обучении студентов в рамках практико-ориентированной (дуальной) программы ББМ (приказ № 27 от 02.09.2021 г.);
· Положение о порядке разработки и утверждения основной профессиональной образовательной программы СПО (приказ № 22 от 01.02.2021г.);

· Положение о порядке организации обучения по индивидуальному учебному плану, в том числе ускоренное обучение в пределах осваиваемой образовательной программы (приказ № 336 от 13.10.2021 г.);

· Положение о практической подготовке обучающихся. осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования (приказ № 257 от 02.09.2021 г.);

· Положение о применении электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных программ (приказ № 117 от 13.02.2020 г.)

· Положение об индивидуальном проекте обучающихся (приказ №257 от 02.09.2021 г.)

· Положение о режиме занятий обучающихся по программам среднего профессионального, дополнительного профессионального образования и основным программам профессионального обучения (приказ № 244 от 10.09.2020 г.);

· Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся (приказ № 50 от 25.02.2021 г.);

· Положение об основаниях и порядке перевода, отчисления, предоставления академического отпуска и восстановления обучающихся (приказ № 336 от 13.10.2021 г.);

· Положение о порядке оформления возникновения, изменения и прекращения образовательных отношений (приказ № 96 от 09.04.2021 г.);

· Положение о применении электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных программ (приказ № 117 от 13.02.2020 г.);

· Положение о физическом воспитании обучающихся (приказ №257 от 02.09.2021 г.)

· Положение о расписании учебных занятий, факультативов и консультаций (приказ № 244 от 10.09.2020 г.);
· Положение о порядке зачета образовательной организацией результатов освоения обучающимися дисциплин (модулей), практик, дополнительных образовательных программ, освоенных в колледже, других организациях, осуществляющих образовательную деятельность (приказ №336 от 13.10.2021 г.);

· Положение о порядке зачета результатов освоения онлайн-курсов (приказ № 335 от 23.10.2018 г.);

· Правила пользования информационной инфраструктурой ГАПОУ СО «ПМК» (приказ № 225/1 от 29.06.2018 г.);
· Положение об электронной информационно-образовательной среде (приказ № 257 от 02.09.2021 г.);

· Положение о цикловой комиссии (приказ № 152 от 29.04.2020 г.);

· Положение об особом порядке проведения занятий по учебной дисциплине Физическая культура при освоении образовательных программ инвалидами и лицами с ограниченными возможностями (приказ № 102 от 22.02.2019 г.);
· Положение об организации инклюзивного профессионального образования лиц с инвалидностью, ограниченными возможностями здоровья (приказ № 102 от 22.02.2018 г.);

· Положение о фонде книгохранения колледжа (приказ № 334 от 29.08.2019 г.);
· Положение об использовании средств мобильной связи и мобильных устройств в ГАПОУ СО ПМК (приказ №117 от 13.03.2020г.);
· Порядок пользования оздоровительной инфраструктурой, объектами культуры и объектами спорта (приказ №50 от 25.02.2021 г.);

· Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (приказ № 336 от 13.10.2021 г.);

· Положение о проведении ГИА с применением электронного обучения, дистанционных образовательных технологий в ГАПОУ СО ПМК (приказ №152 от 29.04.2020 г.);
· Договор о сетевой форме реализации образовательных программ между ГАПОУ СО «ПМК» и Автономной некоммерческой организацией «Институт развития дуального образования» от 12.10.2021 г.
· Договор о практической подготовке обучающихся между ГАПОУ СО «ПМК» и Обществом с ограниченной ответственностью «Киберсталь» от 01.06.2021 г.

Со стороны работодателя:
· Технологические инструкции

· Технологические карты

· Инструкции по охране труда

· Инструкция о мерах пожарной безопасности

· ПиРы для рабочих

· Требования системы менеджмента качества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)

· Должностные инструкции

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник.
выпускник образовательной программы по квалификации техник осваивает основные виды деятельности:
ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали, ферросплавов и лигатур);
организация работы коллектива на производственном участке;
участие в экспериментальных и исследовательских работах;
выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
и междисциплинарные модули: 

МДМ.01. Материалы и техника производства;

МДМ.02. Технологическое обеспечение;

МДМ.03. Цифровая экономика;

МДМ.04. Безопасная среда.

Программа разработана с учетом требований предприятий металлургической отрасли.

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ООО «Киберсталь»

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями

	Металлургическая отрасль
	Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих


Получение образования по специальности допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 6273 часа, со сроком обучения 2 года 10 месяцев.
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: производство чугуна; производство стали; производство ферросплавов; организация деятельности структурного подразделения.
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	ВД 1. Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали, ферросплавов и лигатур)
	ПМ.01. Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)

	ВД 2. Организация работы коллектива на производственном участке
	ПМ.02. Организация работы коллектива на производственном участке

	ВД 3. Участие в экспериментальных и исследовательских работах
	ПМ.03. Участие в экспериментальных и исследовательских работах

	ВД 4. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	ВД 5. Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих
	ПМ.05. Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Уо 01.01
	Умения: Приводить примеры социальной ответственности и благотворительности в регионах присутствия

	
	
	Зо 01.01
	Знания: Карьерные возможности на предприятиях металлургической промышленности

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Уо 02.01
	Умения: Определять потери при производстве

	
	
	Зо 02.01
	Знания: Основные нормы поведения в компаниях в соответствии с кодексом делового поведения и этики

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Уо 03.01
	Умения: Применять инструмент «Пять почему»

	
	
	Зо 03.01
	Знания: 8 видов потерь

	
	
	Зо 03.02
	Методы анализа проблем

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Уо 04.01
	Умения: Определять внутренние и внешние операци

	
	
	Зо 04.01
	Знания: Основные термины и понятия, входящие в систему бережливого производства

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Уо 05.01
	Умения: Находить информацию о предприятиях металлургической промышленности

	
	
	Уо 05.02
	Осуществлять поиск первопричин, используя «Дерево причин»

	
	
	Уо 05.03
	Приводить примеры социальной ответственности и благотворительности в регионах присутствия

	
	
	Уо 05.04
	Оформлять некоторые внутренние документы (заявления, служебные записки и тд.)

	
	
	Зо 05.01
	Знания: Источники информации о предприятиях металлургической промышленности

	
	
	Зо 05.02
	Основные сведения о предприятиях металлургической промышленности (миссии, цели, стратегии, ценности, география, основные направления бизнеса, основные цеха и технологии, выпускаемая продукция руководство, ключевые бренды, клиенты)

	
	
	Зо 05.03
	Основные термины и понятия, входящие в систему бережливого производства

	
	
	Зо 05.04
	Виды производственных систем

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Уо 06.01
	Умения: Приводить примеры социальной ответственности и благотворительности в регионах присутствия

	
	
	Уо 06.02
	Оформлять некоторые внутренние документы (заявления, служебные записки и тд.)

	
	
	Зо 06.01
	Знания: Основные нормы поведения в компаниях в соответствии с кодексом делового поведения и этики

	
	
	Зо 06.02
	Понятия «Корпоративная культура» и «Производственная система»

	
	
	Зо 06.03
	Правила оформления некоторых внутренних документов

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	Уо 07.01
	Умения: Разрабатывать и оформлять СОП

	
	
	Зо 07.01
	Знания: Принципы работы стандартов

	
	
	Зо 07.02
	Принцип «Ценность-потеря»

	
	
	Зо 07.03
	Принцип «Заказчик – Поставщик»

	ОК 08
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Уо 08.01
	Умения: Приводить примеры социальной ответственности и благотворительности в регионах присутствия

	
	
	Зо 08.01
	Знания: Карьерные возможности на предприятиях металлургической промышленности

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Уо 09.01
	Умения: Применять и оценивать работу Системы 5С на участке

	
	
	Зо 09.01
	Знания: Как работает инструмент «Визуализация»

	
	
	Зо 09.02
	Система 5С

	
	
	Зо 09.03
	Как работает инструмент «Быстрая переналадка»

	
	
	Зо 09.04
	Как работает инструмент «Всеобщий уход за оборудованием»


4.2. Профессиональные компетенции
	Виды деятельности
	Код и наименование
компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	ВД 1. Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали, ферросплавов и лигатур)
	ПК 1.1. Осуществлять технологические операции по производству черных металлов.
ПК 1.2. Использовать системы автоматического управления технологическим процессом.

ПК 1.3. Эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование, обеспечивающее процесс производства черных металлов

ПК 1.4. Анализировать качество сырья и

готовой продукции

ПК 1.5. Анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению

ПК 1.6. Анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологических операций по производству черных металлов

	
	
	Н 1.1.02
	использования систем автоматического управления технологическим процессом;
эксплуатации технологического и подъемно-транспортного оборудования обеспечивающего процесс производства черных металлов

	
	
	Н 1.1.03
	анализа качества сырья и готовой продукции

	
	
	Н 1.1.04
	анализа причин брака выпускаемой продукции и разработки мероприятий по его предупреждению

	
	
	Н 1.1.05
	анализа и оценки состояния техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке

	
	
	У 1.1.01
	Умения: подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов

	
	
	У 1.1.02
	осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке

	
	
	У 1.1.03
	выполнять операции по загрузке плавильных агрегатов и выпуску продуктов плавки;

	
	
	У 1.1.04
	использовать программное обеспечение в управлении технологическим процессом;

	
	
	У 1.1.05
	эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование;

	
	
	У 1.1.06
	анализировать качество сырья и готовой продукции;

	
	
	У 1.1.07
	анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению;

	
	
	У 1.1.08
	находить причины нарушений технологии и пути их устранения;

	
	
	У 1.1.09
	рассчитывать тепловой и материальный баланс выплавки черных металлов;

	
	
	У 1.1.10
	отбирать пробы на анализ;

	
	
	У 1.1.11
	выполнять производственные и технологические расчеты;

	
	
	У 1.1.12
	оценивать качество сырья, полупродуктов и готового продукта по результатам лабораторных анализов;

	
	
	У 1.1.13
	работать с технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, справочниками и другими информационными источниками;

	
	
	У 1.1.14
	осуществлять мелкий ремонт оборудования;

	
	
	У 1.1.15
	анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке;

	
	
	У 1.1.16
	выбирать методы и мероприятия по защите от негативных факторов производства;

	
	
	З 1.1.01
	физико-химические свойства шихтовых материалов и топлива, поступающих в плавильные агрегаты;

	
	
	З 1.1.02
	физико-химические процессы, лежащие в основе процесса выплавки черных металлов;

	
	
	З 1.1.03
	устройство плавильных агрегатов и их технические характеристики;

	
	
	З 1.1.04
	состав и свойства заправочных материалов;

	
	
	З 1.1.05
	основные технико-экономические показатели (далее -ТЭП) производства чугуна, стали и ферросплавов;

	
	
	З 1.1.06
	организацию технического контроля в аглодоменном и сталеплавильных производствах;

	
	
	З 1.1.07
	общие принципы работы автоматизированной системы управления технологическим процессом (далее - АСУТП) и прикладного программного обеспечения;

	
	
	З 1.1.08
	устройство и принцип работы обслуживаемого оборудования, схемы водо-, паро-, воздухо- и газопроводов;

	
	
	З 1.1.09
	основные характеристики электрооборудования;
причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения;

	
	
	З 1.1.10
	причины возможных аварий, планы их ликвидации;
операции по поддержанию заданного температурного и гидравлического режима работы оборудования;

	
	
	З 1.1.11
	требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с технологическим процессом;

	
	
	З 1.1.12
	взаимосвязь режима технологических процессов и качества продуктов плавки;

	
	
	З 1.1.13
	опасные и вредные факторы, воздействующие на работающих в цехах доменного и сталеплавильного производства;

	
	
	З 1.1.14
	виды инструктажей по безопасности труда и противопожарным мероприятиям;

	
	
	З 1.1.15
	безопасные приемы при выполнении производственных работ;

	
	
	З 1.1.16
	бирочную систему;

	
	
	З 1.1.17
	методы и средства обеспечения безопасности производства

	ВД 2. Организация работы коллектива на производственном участке.
	ПК 2.1. Планировать и организовывать собственную деятельность, работу подразделения, смены, участка, бригады, коллектива исполнителей
ПК 2.2. Принимать решения в нестандартных
ситуациях, возникающих в рамках технологического процесса.
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологических операций по производству черных металлов

	
	
	Н 2.1.02
	планирования собственной деятельности, работы подразделения, смены, участка, бригады, коллектива исполнителей;

	
	
	Н 2.1.03
	принятия решений в нестандартных ситуациях, возникающих в рамках технологического процесса;

	
	
	У 2.1.1
	Умения: планировать задания для персонала

	
	
	У 2.1.2
	формировать бригады;

	
	
	У 2.1.3
	обеспечивать выполнение производственных заданий;

	
	
	У 2.1.4
	самоанализировать профессиональную деятельность и заниматься профессиональным самосовершенствованием;

	
	
	У 2.1.5
	планировать и определять оптимальные решения в условиях нестандартной ситуации;

	
	
	З 2.1.01
	знать: Трудовой кодекс Российской Федерации;

	
	
	З 2.1.02
	законодательные и нормативно-правовые акты в области данного вида производства;

	
	
	З 2.1.03
	систему планирования в организации;

	
	
	З 2.1.04
	принципы рациональной организации производственного процесса;

	
	
	З 2.1.05
	показатели производственной программы;

	
	
	З 2.1.06
	сущность и содержание персонального менеджмента;

	
	
	З 2.1.07
	технологию поиска и получения работы, факторы успеха на новой работе;

	
	
	З 2.1.08
	способы управления собственным временем;

	
	
	З 2.1.09
	влияние организации рабочего места на эффективность деятельности

	
	
	З 2.1.10
	основы рациональной организации рабочего места;

	
	
	З 2.1.11
	способы поддержания и восстановления работоспособности;

	
	
	З 2.1.12
	содержание корпоративной культуры и ее влияние на эффективность деятельности;

	
	
	З 2.1.13
	алгоритм принятия решений

	
	
	З 2.1.14
	типы и причины конфликтов и пути их разрешения

	
	
	З 2.1.15
	пути предотвращения стрессовых ситуаций, пути борьбы со стрессом;

	
	
	З 2.1.16
	этические регуляторы в управлении

	ВД 3. Участие в экспериментальных и исследовательских работах.
	ПК 3.1. Принимать участие в разработке новых технологий и технологических процессов
ПК 3.2. Участвовать в обеспечении и

оценке экономической эффективности.

ПК 3.3. Оформлять результаты экспериментальной и исследовательской деятельности.
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологических операций по производству черных металлов

	
	
	Н 3.1.02
	участия в разработке новых технологий и технологических процессов;

	
	
	Н 3.1.03
	участия в обеспечении и оценке экономической эффективности;

	
	
	Н 3.1.04
	оформления результатов экспериментальной и исследовательской деятельности;

	
	
	У 3.1.1
	Умения: разрабатывать техническое задание

	
	
	У 3.1.2
	устанавливать и поддерживать оптимальные параметры технологии

	
	
	У 3.1.3
	подбирать оптимальный состав сырья

	
	
	У 3.1.4
	прогнозировать качество продукции, исходя из свойств и состава исходного сырья

	
	
	У 3.1.5
	рассчитывать показатели экономической эффективности

	
	
	У 3.1.6
	анализировать влияние инновационного мероприятия на организацию труда;

	
	
	У 3.1.7
	оформлять проектную документацию;

	
	
	З 3.1.01
	знать: проектную документацию;

	
	
	З 3.1.02
	порядок внедрения новых технологий;

	
	
	З 3.1.03
	отличительные особенности новой технологии;

	
	
	З 3.1.04
	источники формирования капитала организации;

	
	
	З 3.1.05
	основные фонды и резервы их использования;

	
	
	З 3.1.06
	особенности повышения эффективности использования оборотных средств;

	
	
	З 3.1.07
	влияние маркетинга на эффективность деятельности;

	
	
	З 3.1.08
	факторы, влияющие на величину прибыли и рентабельность;

	
	
	З 3.1.09
	показатели эффективности инноваций;

	
	
	З 3.1.10
	требования к содержанию, структуре и оформлению проектной документации

	
	
	З 3.1.11
	прикладные программы

	Д 4. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

ВД 4.2. Контроль качества (для девушек)
	ПК 4.2.1. Осуществлять контроль и приемку продукции трубного металлургического производства
	Н 4.2.1.1
	Навыки/практический опыт: Контроль внешнего вида и качества поверхности труб, в том числе после финишной обработки

	
	
	Н 4.2.1.2
	Подготовка рабочего места к выполнению контроля качества труб

	
	
	Н 4.2.1.3
	Выбор и подготовка к работе контрольно-измерительных приборов и инструментов для контроля качества труб

	
	
	Н 4.2.1.4
	Подготовка продукции для осуществления технического контроля

	
	
	У 4.2.1.1
	Умения:Принять пробы  

	
	
	У 4.2.1.2
	Выбирать и настраивать, налаживать и подготавливать к работе контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля труб и баллонов

	
	
	У 4.2.1.3
	Визуально оценивать состояние поверхности труб и баллонов

	
	
	З 4.2.1.1
	Принцип работы применяемых контрольно-измерительных приборов и инструментов Сортамент продукции

	
	
	З 4.2.1.2
	Требования государственных стандартов и внутризаводских технических условий, предъявляемых к качеству продукции

	
	
	З 4.2.1.3  
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

	
	
	З 4.2.1.4
	Правила выбора и порядок настройки контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля труб и баллонов

	
	
	З 4.2.1.5
	Правила и безопасные методы отбора проб для анализов и испытаний

	
	ПК 4.2.2. Выявлять дефекты готовой продукции
	Н 4.2.2.1
	Навыки/практический опыт: Контроль соответствия изделий трубного производства требованиям нормативно-технической документации и технических условий, образцам (эталонам)

	
	
	У 4.2.2.1
	Умения: Использовать специальные шаблоны для контроля размерной точности трубы

	
	
	У 4.2.2.2
	Обнаруживать и идентифицировать дефекты трубы после финишной обработки и определять их вид

	
	
	У 4.2.2.3
	Устанавливать вид брака трубы

	
	
	У 4.2.2.4
	Использовать контрольно-измерительные инструменты и приборы для контроля размерной точности трубы, оценки состояния поверхности трубы, для определения соответствия трубы специальным конструкторским и технологическим требованиям

	
	
	З 4.2.2.1
	Принцип работы применяемых контрольно-измерительных приборов и инструментов дефектоскопии

	
	
	З 4.2.2.2
	Требования государственных стандартов и внутризаводских технических условий для проведения дефектоскопии, предъявляемых к качеству продукции

	
	ПК 4.2.3. Оформлять необходимую документацию по принятой и забракованной продукции
	Н 4.2.3.1
	Навыки/практический опыт: Оформление документации на принятые, испытуемые и забракованные изделия

	
	
	У 4.2.3.1
	Умения: Вести учет готовой и отобранной продукции 

	
	
	У 4.2.3.2
	Заполнять рапорта испытаний 

	
	
	У 4.2.3.3
	Оформлять забракованную продукцию

	
	
	З 4.2.3.1
	Установленный учет качества продукции

	
	
	З 4.2.3.2
	Браковочные признаки и порядок их оформления

	
	
	З 4.2.3.3
	Правила и порядок ведения учета готовой и отобранной продукции

	ВД 4.3. Холодная прокатка труб
	ПК 4.3.1. Выполнять подготовительные работы на станах холодной прокатки труб
	Н 4.3.1.1
	Навыки/практический опыт: Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на станах холодной прокатки труб

	
	
	Н 4.3.1.2
	Подготовка к работе приспособлений и оснастки на станах холодной прокатки труб

	
	
	Н 4.3.1.3
	Проверка наличия масла в редукторах

	
	
	Н 4.3.1.4
	Контроль состояния пульта управления станом ХПТ

	
	
	Н 4.3.1.5
	Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования стана ХПТ в пределах имеющейся квалификации

	
	
	Н 4.3.1.6
	Подготовка прокатного инструмента стана ХПТ к перевалке

	
	
	Н 4.3.1.7
	Ведение агрегатного журнала стана холодной прокатки труб

	
	
	У 4.3.1.1
	Умения: Выявлять неисправности ограждений, средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования участка станов холодной прокатки труб

	
	
	У 4.3.1.2
	Производить регламентные слесарные и слесарно-сборочные работы по подготовке прокатного инструмента к перевалке

	
	
	У 4.3.1.3
	Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на станах холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.1.1
	Знания: Устройство, конструктивные особенности и схема управления обслуживаемых станов холодной прокатки труб


	
	
	З 4.3.1.2
	Технологический процесс холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.1.3
	Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке стана холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.1.4
	Слесарное дело в объеме, достаточном для самостоятельного устранения неполадок текущего характера на станах холодной прокатки труб

	
	ПК 4.3.2. Выполнять вспомогательные операции при ведении технологического процесса холодной прокатки труб
	Н 4.3.2.1
	Навыки/практический опыт: Приемка и проверка поступившего металла на соответствие требованиям технических условий (маркировка, размеры, состояние торцов, состояние поверхности, кривизна заготовки)

	
	
	Н 4.3.2.2
	Загрузка заготовки на стан в соответствии с производственным заданием

	
	
	Н 4.3.2.3
	Выполнение вспомогательных операций при замене калибров, роликов, вкладышей и оправки

	
	
	Н 4.3.2.4
	Выполнение вспомогательных операций при перенастройке, перевалках на станах холодной прокатки труб

	
	
	Н 4.3.2.5
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места участка стана холодной прокатки труб

	
	
	У 4.3.2.1
	Умения:Пользоваться средствами измерения параметров прокатки

	
	
	У 4.3.2.2
	Визуально определять качество смазывающе-охлаждающей жидкости

	
	
	У 4.3.2.3
	Пользоваться измерительными приборами для определения качества поступившего металла

	
	
	У 4.3.2.4
	Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на станах холодной прокатки труб при проведении вспомогательных операций

	
	
	У 4.3.2.5
	Применять способы замены калибров, роликов, оправок

	
	
	У 4.3.2.6
	Производить регламентные слесарные и слесарно-сборочные работы по подготовке прокатного инструмента к перевалке

	
	
	З 4.3.2.1
	Знания: Устройство, конструктивные особенности и схема управления обслуживаемых станов холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.2.2
	Правила эксплуатации станов холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.2.3
	Требования государственных стандартов и технических условий на прокатываемые трубы

	
	
	З 4.3.2.4
	Марки стали, размеры труб и заготовки

	
	
	З 4.3.2.5
	Виды дефектов металла при холодной прокатке, причины и методы их устранения

	
	
	З 4.3.2.6
	Технология поверки калибров

	
	
	З 4.3.2.7
	Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке стана холодной прокатки труб

	
	
	З 4.3.2.8
	Требования бирочной системы при работе на стане холодной прокатки труб

	ВД 4.4. Горячая прокатка труб
	ПК 4.4.1. Выполнять подготовительные работы на станах горячей прокатки труб
	Н 4.4.1.1
	Навыки/практический опыт: Проверка состояния ограждений, средств коллективной и индивидуальной защиты, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования стана горячего проката труб

	
	
	Н 4.4.1.2
	Проверка работоспособности обслуживаемого оборудования нагрева заготовок и проката приборов, механизмов и приспособлений

	
	
	Н 4.4.1.3
	Контроль состояния рабочих мест, помещения поста управления станом ГПТ

	
	
	Н 4.4.1.4
	Подготовка оборудования для демонтажа и технического обслуживания

	
	
	Н 4.4.1.5
	Устранение выявленных неисправностей в работе оборудования стана ГПТ своими силами или с привлечением ремонтного персонала

	
	
	Н 4.4.1.6
	Раздельное накопление отходов (лом черных металлов, резинотехнические отходы, промасленная ветошь) в специально предназначенные контейнеры и емкости

	
	
	Н 4.4.1.7
	Уборка рабочего места вальцовщика (прессовщика горячих труб, подручного  вальцовщика  стана горячего проката труб)

	
	
	Н 4.4.1.8
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации  вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	У 4.4.1.1
	Умения: Визуально определять неисправности оборудования стана ГПТ, отдельных его частей, ограждений

	
	
	У 6.4.1.2
	Выполнять слесарные работы на стане ГПТ в пределах имеющейся квалификации согласно допускам

	
	
	У 6.4.1.3 
	Пользоваться измерительным инструментом в пределах рабочей деятельности вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	У 6.4.1.4 
	Применять специальный слесарный инструмент в пределах рабочей деятельности вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	У 6.4.1.5
	Проверять средства индивидуальной защиты на рабочем месте вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	У 6.4.1.6
	Применять средства индивидуальной защиты на рабочем месте вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	З 6.4.1.1
	Знания: Устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов стана ГПТ

	
	
	З 6.4.1.2 
	Требования производственно-технических инструкций станов горячей прокатки труб

	
	
	З 4.4.1.3 
	Правила эксплуатации станов горячего проката труб

	
	
	З 4.4.1.4 
	Требования бирочной системы производственного участка стана ГПТ

	
	
	З 4.4.1.5
	Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве

	
	ПК 4.4.2. Осуществлять техническое обслуживание и подготовку основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката
	Н 4.4.2.1
	Навыки/практический опыт: Проверка работоспособности вспомогательных механизмов и агрегатов (гидравлические, механические, электрические системы)

	
	
	Н 4.4.2.2 
	Проверка наличия и исправности оснастки и технологического инструмента

	
	
	Н 4.4.2.3 
	Разборка технологических узлов, механизмов и технологического инструмента

	
	
	Н 4.4.2.4
	Замена деталей простых механизмов стана ГПТ

	
	
	Н 4.4.2.5 
	Смазка технологической оснастки и инструмента проката (прессования)

	
	
	Н 4.4.2.6 
	Протяжка крепежа деталей технологических механизмов

	
	
	Н 4.4.2.7
	Прокрутка оборудования (запуск оборудования в холостом режиме)

	
	
	Н 4.4.2.8
	Проверка заготовки для стана ГПТ на соответствие основным требованиям

	
	
	Н 4.4.2.9 
	Нанесение смазки на заготовку, трубы и инструмент перед прокатом, прессованием

	
	
	Н 4.4.2.10 
	Определение качества горячего проката труб визуальным и инструментальным контролем

	
	
	Н 4.4.2.11
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации вальцовщика стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

	
	
	У 4.4.2.1
	Умения: Наносить смазочные материалы в соответствии с технологическими требованиями

	
	
	У 4.4.2.2
	Осуществлять остановку и запуск агрегатов

	
	
	У 4.4.2.3
	Визуально и с помощью контрольно-измерительных приборов определять неисправности в работе оборудования

	
	
	З 4.4.2.1
	Знания: Устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования) труб

	
	
	З 4.4.2.2
	Технические характеристики станов ГПТ и порядок проведения перевалок

	
	
	З 4.4.2.3 
	Методы настройки станов горячего проката труб и способы контроля качества продукции

	
	
	З 4.4.2.4 
	Инструкции по технической эксплуатации станов горячего проката труб

	
	
	З 4.4.2.5 
	Правила эксплуатации станов горячего проката труб

	
	
	З 4.4.2.6
	Карты технического обслуживания станов ГПТ

	
	
	З 4.4.2.7 
	Требования технологических инструкций станов горячего проката труб и технология производства

	
	
	З 4.4.2.8
	Сортамент заготовки и готовой продукции

	
	
	З 4.4.2.9
	Требования к заготовке и к готовой продукции, правила и методы приемки

	
	
	З 4.4.2.10
	Порядок использования средств измерений

	
	
	З 4.4.2.11
	Классификация отходов черных металлов

	
	
	З 4.4.2.12 
	Требования бирочной системы при работе на стане горячего проката труб

	
	
	З 4.4.2.13
	Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве

	ВД 4.5. Ремонт и обслуживание механического оборудования
	ПК 4.5.1. Выполнять монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования


	Н 4.5.1.1
	Навыки/практический опыт: Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.2
	Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета

	
	
	Н 4.5.1.3
	Выполнение смазочных работ

	
	
	Н 4.5.1.4
	Контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.5
	Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.6
	Разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.7
	Разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.8
	Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.1.9
	Установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.1
	Умения: Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.2
	Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования

	
	
	У 4.5.1.3
	Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.4
	Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав оборудования, требованиям технической документации

	
	
	У 4.5.1.5 
	Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.6
	Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.7
	Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью

	
	
	У 4.5.1.8
	Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования, при сборке

	
	
	У 4.5.1.9
	Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.10
	Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования


	
	
	У 4.5.1.11
	Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.12
	Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.13
	Собирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.14
	Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным натягом

	
	
	У 4.5.1.15
	Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.16
	Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.1.17
	Читать чертежи ремонтируемых узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	З 4.5.1.1
	Знания: Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	
	
	З 4.5.1.2
	Виды неразъемных соединений

	
	
	З 4.5.1.3
	Виды разъемных соединений

	
	
	З 4.5.1.4
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

	
	
	З 4.5.1.5
	Методы и способы контроля качества разборки и сборки

	
	
	З 4.5.1.6
	Наименование и маркировка основных применяемых материалов

	
	
	З 4.5.1.7
	Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок

	
	
	З 4.5.1.8
	Последовательность монтажа и демонтажа узлов и механизмов

	
	
	З 4.5.1.9
	Последовательность сборки и разборки узлов и механизмов

	
	
	З 4.5.1.10
	Способы разборки неразъемных соединений

	
	
	З 4.5.1.11
	Способы разборки разъемных соединений

	
	
	З 4.5.1.12
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей

	
	
	З 4.5.1.13
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	
	ПК 4.5.2. Выполнять дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Н 4.5.2.1
	Навыки/практический опыт: Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.2
	Выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.3
	Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.4 
	Контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав оборудования


	
	
	Н 4.5.2.5
	Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.6
	Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.7
	Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	Н 4.5.2.8
	Подготовка рабочего места при проведении дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.2.1
	Умения: Выбирать инструменты и приспособления для производства работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.2.2
	Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.2.3
	Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.2.4
	Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей

	
	
	У 4.5.2.5
	Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

	
	
	У 4.5.2.6
	Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при помощи контрольно-измерительных инструментов

	
	
	З 4.5.2.1
	Знания: Браковочные признаки узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.2
	Виды абразивных материалов

	
	
	З 4.5.2.3
	Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.4
	Виды износа узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.5
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.6
	Допустимые нормы износа узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.7
	Методы дефектации узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.8
	Правила и последовательность проведения измерений

	
	
	З 4.5.2.9
	Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

	
	
	З 4.5.2.10
	Технические требования, предъявляемые к деталям и узлам

	
	
	З 4.5.2.11
	Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации узлов и деталей

	
	
	З 4.5.2.12
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации узлов и деталей

	ВД 4.6. Сварочные работы
	ПК 4.6.1 Проводить подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки
	Н 4.6.1.1
	Навыки/практический опыт: Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

	
	
	Н 4.6.1.2
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования

	
	
	Н 4.6.1.3
	Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

	
	
	Н 4.6.1.4
	Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	
	Н 4.6.1.5
	Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений

	
	
	Н 4.6.1.6
	Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

	
	
	Н 4.6.1.7 
	Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Н 4.6.1.8
	Проверка оснащенности сварочного поста РД

	
	
	Н 4.6.1.09
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД

	
	
	Н 4.6.1.10
	Проверка наличия заземления сварочного поста РД

	
	
	Н 4.6.1.11
	Подготовка и проверка сварочных материалы для РД

	
	
	Н 4.6.1.12
	Настройка оборудования РД для выполнения сварки

	
	
	У 4.6.1.1
	Умения: Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	
	У 4.6.1.2
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	
	У 4.6.1.3
	Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	У 4.6.1.4
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД

	
	
	У 4.6.1.5
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	
	
	З 4.6.1.1
	Знания: Правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	
	З 4.6.1.2
	Правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	
	З 4.6.1.3
	Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	
	З 4.6.1.4
	Правила технической эксплуатации электроустановок

	
	
	З 4.6.1.5
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

	
	
	З 4.6.1.6
	Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	
	ПК 4.6.2 Осуществлять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	Н 4.6.2.1
	Навыки/практический опыт: Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки

	
	
	Н 4.6.2.2
	Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)

	
	
	Н 4.6.2.3
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	
	Н 4.6.2.4
	Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций

	
	
	Н 4.6.2.5 
	Выполнение дуговой резки простых деталей

	
	
	Н 4.6.2.6
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	У 4.6.2.1
	Умения: Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	
	У 4.6.2.2
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	
	
	У 4.6.2.3
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РД

	
	
	У 4.6.2.4
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	
	У 4.6.2.5
	Владеть техникой дуговой резки металла

	
	
	У 4.6.2.6
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	З 4.6.2.1
	Знания: Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	
	З 4.6.2.2
	Основные группы и марки свариваемых материалов

	
	
	З 4.6.2.3 
	Сварочные (наплавочные) материалы

	
	
	З 4.6.2.4
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	
	З 4.6.2.5
	Способы устранения дефектов сварных швов

	
	
	З 4.6.2.6
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах

	
	
	З 4.6.2.7
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РД

	
	
	З 4.6.2.8
	Сварочные (наплавочные) материалы для РД

	
	
	З 4.6.2.9
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	
	З 4.6.2.10
	Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей

	
	
	З 4.6.2.11
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	
	З 4.6.2.12
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	
	З 4.6.2.13
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	ВД 5. Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих* ВД. 5.1.-5.9. выбираются индивидуально для каждого студента по запросу работодателя
	Профессиональные компетенции описываются в рабочей программе профессионального модуля
	
	Навыки/практически опыт, умения и знания описываются в рабочей программе профессионального модуля

	ВД 5.9. Выполнение работ по профессии Стропальщик (3-й разряд)
	ПК 5.9.1. Выполнять подготовительные операции
	Н 5.9.1.01
	Навыки/практический опыт: Изучение плана грузоподъёмных операций (проекта производства работ краном)

	
	
	Н 5.9.1.02
	Выбор подходящей грузоподъемной оснастки

	
	
	Н 5.9.1.03
	Определение массы, центра тяжести и размеров груза для выбора метода строповки

	
	
	У 5.9.1.01
	Умения: Читать техническую документацию

	
	
	У 5.9.1.02
	Производить выбор строп, канатов, траверс, учитывая нужную длину и показатели стропов в диаметре для перемещения грузов

	
	
	У 5.9.1.03
	Производить расчёт массы, находить центр тяжести груза. Визуально определять вес груза в момент перемещения

	
	
	У 5.9.1.04
	Определять места, в которых типовой груз должен быть застропован

	
	
	У 5.9.1.05
	Отслеживать стропы на предмет пригодности

	
	
	З 5.9.1.01
	Знания: термины, символы, обозначения, сокращения, применяемые в технической документации

	
	
	З 5.9.1.02
	конструкция и основные характеристики стропов, канатов, траверс, рым-болтов

	
	
	З 5.9.1.03
	Назначение, допустимые нагрузки, сроки использования, сроки и методы испытания, правила применения стропов (цепей, тросов, канатов)

	
	
	З 5.9.1.04
	Удельные массы применяемых материалов, геометрические параметры грузов

	
	
	З 5.9.1.05
	Порядок выбора строп

	
	
	З 5.9.1.06
	Порядок расчёта массы, нахождения центра тяжести груза

	
	
	З 5.9.1.07
	Порядок определения веса груза в момент перемещения

	
	
	З 5.9.1.08
	Специфика работы грузозахватных механизмов

	
	
	З 5.9.1.09
	Правила выявления нужных мест для правильной строповки груза

	
	
	З 5.9.1.10
	Варианты связывания и сращения стропов

	
	
	З 5.9.1.11
	Требования действующей нормативной документации

	
	ПК 5.9.2. Перемещать грузы
	Н 5.9.2.01
	Навыки/практический опыт: закрепление грузоподъёмной оснастки и груза в соответствии с руководствами и спецификациями изготовителя, а также требованиями действующей нормативной документации

	
	
	Н 5.9.2.02
	выбор средств связи и способов передачи сигналов в соответствии с ситуацией. Использование сигналов для подъёма, опускания и перемещения груза.

	
	
	Н 5.9.2.03
	перемещение грузов с учетом таких факторов, как расположение центра тяжести груза, наличие или отсутствие проходов, препятствий, порывы ветра, конечная точка перемещения

	
	
	У 5.9.2.01
	Умения: выполнять увязку и строповку различных грузов, имеющих массу до 5 тонн, простых изделий, лесных грузов, длина которых достигает 3 м.

	
	
	У 5.9.2.02
	наблюдать за грузом в процессе его подъема или укладывания. Контролировать допустимые нагрузки стропов, троса и канатов

	
	
	У 5.9.2.03
	взаимодействовать с машинистом крана путем подачи необходимых сигналов

	
	
	У 5.9.2.04
	производить отцепку стропов в месте, необходимом для укладки и установки

	
	
	З 5.9.2.01
	Знания: алгоритм строповки

	
	
	З 5.9.2.02
	порядок наблюдения за грузом в процессе его подъема или укладывания

	
	
	З 5.9.2.03
	допустимые нагрузки стропов, троса и канатов и способы их контроля

	
	
	З 5.9.2.04
	сигналы для подъёма, опускания и перемещения груза

	
	
	З 5.10.2.05
	схема перемещения, план участка, окружающая обстановка

	
	
	З 5.9.2.06
	порядок отцепки грузов

	
	
	З 5.9.2.07
	правила укладки и установки грузов

	
	
	З 5.9.2.08
	правила безопасной строповки и укладки.

	
	ПК 5от Выполнять работы по профессии с соблюдением правил охраны труда
	
	Навыки/практически опыт, умения и знания выбираются по каждому виду работ по осваиваемым профессиям


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план
5.1.2. Примерный учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) 
	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Обязательная часть образовательной программы
	5042
	2266
	
	
	
	
	
	
	

	Блок ООД (10-11 класс) 
	2106
	864
	498
	864
	0
	0
	744
	72
	

	ООД.01
	Русский язык
	66
	32
	12
	32
	0
	0
	22
	18
	1

	ООД.02
	Литература
	177
	20
	92
	20
	0
	0
	65
	0
	1,2

	ООД.03
	Родной язык
	54
	12
	24
	12
	0
	0
	18
	0
	2

	ООД.04
	Математика
	351
	78
	138
	78
	0
	0
	135
	36
	1,2

	ООД.05
	Информатика
	117
	68
	10
	68
	0
	0
	39
	0
	1,2

	ООД.06
	Иностранный язык
	177
	118
	0
	118
	0
	0
	59
	0
	1,2

	ООД.07
	Физика
	228
	60
	92
	60
	0
	0
	76
	18
	1,2

	ООД.08
	Астрономия
	54
	12
	24
	12
	0
	0
	18
	0
	2

	ООД.09
	История
	117
	40
	38
	40
	0
	0
	39
	0
	1,2

	ООД.10
	Физическая культура
	236
	118
	0
	118
	0
	0
	118
	0
	1,2

	ООД.11
	Основы безопасности жизнедеятельности
	60
	24
	16
	24
	0
	0
	20
	0
	1

	ООД.12
	Биология
	60
	12
	28
	12
	0
	0
	20
	0
	1

	К.00
	Курсы
	409
	270
	24
	270
	
	
	115
	
	

	К.01
	Основы профессиональной деятельности
	48
	32
	0
	32
	0
	0
	16
	0
	1,2

	К.02
	Химия в металлургическом производстве
	69
	22
	24
	22
	0
	0
	23
	0
	2

	К.03
	Технология (металлообработка)
	292
	216
	0
	216
	0
	0
	76
	0
	1,2

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	378
	224
	28
	224
	0
	0
	126
	0
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	36
	16
	8
	16
	0
	0
	12
	0
	4

	ОГСЭ.02
	История
	48
	12
	20
	12
	0
	0
	16
	0
	3

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык 
	98
	98
	0
	98
	0
	0
	0
	0
	3,4,5

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	196
	98
	0
	98
	0
	0
	98
	0
	3,4,5

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	117
	58
	20
	58
	0
	0
	39
	18
	

	ЕН.01
	Математика
	48
	22
	10
	22
	0
	0
	16
	18
	3

	ЕН.02
	Информатика
	69
	36
	10
	36
	0
	0
	23
	0
	4

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	2490
	1030
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	3348
	1638
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	1044
	312
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.01
	Материалы и техника производства
	459
	146
	160
	146
	0
	0
	153
	0
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	117
	60
	18
	60
	0
	0
	39
	0
	3,4

	ОП.02
	Техническая механика
	117
	28
	50
	28
	0
	0
	39
	0
	3,4

	ОП.03
	Электротехника и электроника
	48
	18
	14
	18
	0
	0
	16
	0
	3

	ОП.04
	Материаловедение
	129
	30
	56
	30
	0
	0
	43
	18
	3,4

	ОП.10
	Метрология, стандартизация и сертификация 
	48
	10
	22
	10
	0
	0
	16
	0
	3

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение
	261
	58
	116
	58
	0
	0
	87
	18
	

	ОП.05
	Основы металлургического производства
	72
	14
	34
	14
	0
	0
	24
	18
	3

	ОП.06
	Физическая химия
	48
	12
	20
	12
	0
	0
	16
	0
	3

	ОП.07
	Теплотехника
	93
	22
	40
	22
	0
	0
	31
	0
	4,5

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	48
	10
	22
	10
	
	
	16
	
	4

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	162
	48
	60
	48
	0
	0
	54
	0
	

	ОП.11
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	45
	26
	4
	26
	0
	0
	15
	0
	5

	ОП.12
	Основы экономики
	69
	10
	36
	10
	0
	0
	23
	0
	4

	ОП.13
	Основы финансовой грамотности/Основы предпринимательской деятельности
	48
	12
	20
	12
	0
	0
	16
	0
	3

	МДМ.04
	Безопасная среда
	162
	60
	48
	60
	0
	0
	54
	18
	

	ОП.09
	Безопасность жизнедеятельности
	102
	48
	20
	48
	0
	0
	34
	0
	3,4

	ОП.14
	Охрана труда
	60
	12
	28
	12
	0
	0
	20
	18
	5

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	1302
	574
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов) 
	624
	168
	230
	132
	30
	36
	196
	18
	

	МДК.01.01
	Управление технологическими процессами производство чугуна и контроль за ними
	186
	30
	94
	30
	0
	0
	62
	18
	3,4

	МДК.01.02
	Управление технологическими процессами производство стали и контроль за ними
	159
	66
	40
	66
	0
	0
	53
	0
	4,5

	МДК.01.03
	Управление технологическими процессами производство стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	243
	36
	96
	36
	30
	0
	81
	
	4,5

	ПП.01
	Производственная практика ПМ.01
	36
	36
	
	
	
	36
	
	0
	5

	ПМ.02
	Организация работы коллектива на производственном участке
	111
	74
	12
	38
	
	
	25
	0
	

	МДК 02.01
	Организационно-правовое управление
	75
	38
	12
	38
	0
	0
	25
	0
	5

	ПП.02
	Производственная практика ПМ.02
	36
	36
	
	
	
	36
	
	0
	5

	ПМ.03
	Участие в экспериментальных и исследовательских работах
	81
	62
	4
	26
	0
	0
	15
	0
	

	МДК 03.01
	Технология исследовательской деятельности
	45
	26
	4
	26
	0
	0
	15
	0
	5

	ПП.03
	Производственная практика ПМ.03
	36
	36
	
	
	
	36
	
	0
	5

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	486
	270
	0
	234
	0
	
	216
	0
	

	МДК 04.02
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	450
	234
	0
	234
	0
	0
	216
	0
	3,4

	УП.04
	Учебная практика ПМ.04
	36
	36
	
	
	
	36
	0
	0
	5

	ПДП
	Производственная практика (преддипломная)
	144
	144
	
	
	
	144
	0
	0
	

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок ООО «Киберсталь»
	642
	608
	0
	68
	
	
	34
	
	

	ОП.15
	Бережливое производство
	48
	32
	0
	32
	0
	0
	16
	0
	4

	ПМ.05
	Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих
	594
	576
	0
	36
	0
	
	18
	
	

	МДК 05.01
	Обучение на производстве
	54
	36
	0
	36
	0
	0
	18
	0
	5

	ПП.05
	Производственная практика ПМ.04
	540
	540
	
	
	
	540
	
	18
	5,6

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация 
	216
	216
	
	
	
	
	
	
	6

	Итого:
	6273
	
	
	
	
	
	
	
	


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П

5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка
	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1
	Освоение теоретической части программы профессионального обучения по рабочей профессии ООО «Киберсталь»
	МДК.05.01
	Обучение на производстве
	ПК 5от
	36
	5


	Производственные участки ООО «Киберсталь»
	Наставник

	1.1
	Изучение раздела 1. Охрана труда и промышленная безопасность 
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2
	Освоение раздела 2. Общетехнический курс
	
	
	
	24
	
	
	

	1.2.1
	Материаловедение
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2.2
	Чтение чертежей и схем
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2.3
	Допуски и технические измерения
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2.4
	Сведения из технической механики
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2.5
	Основы электротехники
	
	
	
	4
	
	
	

	1.2.6
	Подъемно-транспортное оборудование
	
	
	
	4
	
	
	

	1.3
	Освоение раздела 3 (для цифровой экономики) Основы представления электронной графической и текстовой информации
	
	
	
	8
	
	
	

	2
	Производственное обучение по профессии Слесарь-ремонтник (3 квалификационный уровень, 3–4 разряд)
	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям
	ПК 5.1.1.

ПК 5.1.2. 

ПК 5.1.3. 

ПК 5.1.4. 
	288
	5,6
	Участок приемки и подготовки труб к производству

Производственный участок по травлению труб

Участок  отгрузки готовой продукции
	Наставник

	2.1
	Освоение специального курса по профессии 
	
	
	
	40
	
	
	

	2.1.1
	Технология слесарных работ
	
	
	
	10
	
	
	

	2.1.2
	Технология обслуживания и ремонта промышленного оборудования
	
	
	
	30
	
	
	

	2.2
	Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	
	
	
	8
	
	
	

	2.3
	Освоение приемов работы по профессии 
	
	
	
	96
	
	
	

	2.4
	Самостоятельное выполнение работ по профессии под руководством инструктора (наставника)
	
	
	
	136
	
	
	

	2.5
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	8
	
	
	

	3
	Производственное обучение по профессии Стропальщик
	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям
	ПК 5.9.1.

ПК 5.9.2.
	108
	5,6
	Участок  производства, отделки и сдачи особотонкостенных труб

Производственный участок отделки и сдачи труб общего назначения  и безрисочных

Участок  отгрузки готовой продукции
	Наставник

	3.1
	Освоение специального курса по профессии 
	
	
	
	14
	
	
	

	3.1.1
	Ознакомление с правилами подготовки грузозахватных приспособлений и тары к работе
	
	
	
	4
	
	
	

	3.1.2
	Изучение приемов и схем строповки грузов
	
	
	
	10
	
	
	

	3.2
	Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	
	
	
	4
	
	
	

	3.3
	Освоение приемов работы по профессии 
	
	
	
	36
	
	
	

	3.3.1
	Подготовка грузозахватных приспособлений и тары к работе
	
	
	
	8
	
	
	

	3.3.2
	Получение навыков обвязки, строповки и отцепки грузов
	
	
	
	8
	
	
	

	3.3.3
	Подготовка груза к перемещению
	
	
	
	8
	
	
	

	3.3.4
	Освоение подачи сигналов машинисту крана 
	
	
	
	12
	
	
	

	3.4
	Самостоятельное выполнение работ по профессии под руководством инструктора (наставника)
	
	
	
	46
	
	
	

	3.5
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	8
	
	
	

	4
	Производственное обучение по второй профессии, востребованной ООО Киберсталь, из перечня, приведенного в п. 
	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям
	Выбор компетенций по запросу работодателей в соответствии с профессией по Модели компетенций:

ПК 5.1.2.1- ПК 5.2.8

ПК 5.3.1- ПК 5.3.4

ПК 5.4.1- ПК 5.4.3

ПК 5.5.1 – ПК 5.5.2

ПК 5.6.1 – ПК 2.6.2

ПК 5.7.1 – ПК 5.7.2

ПК 5.8.1 – ПК 5.8.3
	288
	5,6
	Производственные участки ООО «Киберсталь»
	Наставник

	4.1
	Освоение специального курса по профессии (технология работ)
	
	
	
	40
	
	
	

	4.2
	Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	
	
	
	8
	
	
	

	4.3
	Освоение приемов работы по профессии 
	
	
	
	96
	
	
	

	4.4
	Самостоятельное выполнение работ по профессии под руководством инструктора (наставника)
	
	
	
	136
	
	
	

	4.5
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	8
	
	
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена
1 курс 1 семестр
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.01
	Русский язык
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	18
	62

	ООД.02
	Литература
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	20

	ООД.04
	Математика
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	18
	114

	ООД.05
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ООД.06
	Иностранный язык
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	48

	ООД.07
	Физика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	64

	ООД.09
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ООД.10
	Физическая культура
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	48

	ООД.11
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 
	2
	2
	2
	 
	4
	 
	2
	4
	2
	2
	4
	2
	6
	2
	6
	 
	40

	ООД.12
	Биология
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	40

	К.01
	Основы профессиональной деятельности
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	16

	К.03
	Технология (металлообработка)
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	96

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


1 курс 2 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.02
	Литература
	 
	 
	4
	6
	4
	4
	6
	4
	4
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	98

	ООД.03
	Родной язык
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	36

	ООД.04
	Математика
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	18
	156

	ООД.05
	Информатика
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ООД.06
	Иностранный язык
	 
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	70

	ООД.07
	Физика
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	2
	18
	106

	ООД.08
	Астрономия
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	36

	ООД.09
	История
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ООД.10
	Физическая культура
	 
	 
	2
	2
	4
	2
	2
	4
	4
	2
	4
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	70

	К.01
	Основы профессиональной деятельности
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	16

	К.02
	Химия в металлургическом производстве
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	К.03
	Технология (металлообработка)
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	138

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


2 курс 3 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.02
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	EH.00
	Математический и общий естественнонаучный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ЕН.01
	Математика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	18
	50

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДМ.01
	Материалы и техника производства
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.01
	Инженерная графика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОП.02 
	Техническая механика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОП.03
	Электротехника и электроника
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОП.04
	Материаловедение
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ОП.10
	Метрология, стандартизация и сертификация
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.05
	Основы металлургического производства
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	18
	66

	ОП.06
	Физическая химия
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.13
	Основы финансовой грамотности/Основы предпринимательской деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	МДМ.04
	Безопасная среда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.09
	Безопасность жизнедеятельности
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	16

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.01.01 
	Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.04.01
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	96

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.14
	Бережливое производство
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


2 курс 4 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	 
	24

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	EH.00
	Математический и общий естественнонаучный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ЕН.02
	Информатика
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДМ.01
	Материалы и техника производства
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.01
	Инженерная графика
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ОП.02
	Техническая механика
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	ОП.04
	Материаловедение
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	18
	72

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.07
	Теплотехника
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	22

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.10
	Основы экономики организации
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	МДМ.04
	Безопасная среда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.09
	Безопасность жизнедеятельности
	 
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	52

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.01.01 
	Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	110

	МДК.01.02
	Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	46

	МДК.01.03
	Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	92

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.04.01
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	138


3 курс 5 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	20

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	20

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.07
	Теплотехника
	4
	4
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	40

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.11
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	4
	2
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	30

	МДМ.04
	Безопасная среда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.14
	Охрана труда
	4
	4
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	58

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.01.02
	Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	6
	6
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	МДК.01.03
	Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	6
	8
	 
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	70

	ПП.01
	Производственная практика ПМ.01
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	 
	36

	ПМ.02
	Организация работы коллектива на производственном участке
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.02.01
	Организационно-правовое управление
	4
	6
	 
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	50

	ПП.02
	Производственная практика ПМ.02
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	36

	ПМ.03
	Участие в экспериментальных и исследовательских работах
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.03.01
	Технология исследовательской  деятельности
	4
	2
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	30

	ПП.03
	Производственная практика ПМ.03
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	36

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП.04
	Учебная практика ПМ.04
	 
	 
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок ООО "Киберсталь"
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.05
	Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.05.01
	Обучение на производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	36

	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	36
	54

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


3 курс 6 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПДП
	Производственная практика (преддипломная)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	144

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок ООО "Киберсталь"
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.05
	Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	504

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	216

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	 


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).

Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.

Помещения для самостоятельной работы обучающихся должны быть оснащены компьютерной техникой с возможностью подключения к информационно-телекоммуникационной сети "Интернет" и обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду образовательной организации
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

- Кабинет астрономии;

- Кабинет безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

- Кабинет биологии;

- Кабинет гуманитарных и социально-экономических дисциплин;

- Кабинет инженерной графики;

- Кабинет иностранного языка;

- Кабинет информатики и информационных технологий в профессиональной деятельности;
- Кабинет истории;

- Кабинет истории и философии;
- Кабинет литературы;

- Кабинет математики;

- Кабинет метрологии, стандартизации и сертификации;
- Кабинет основ безопасности жизнедеятельности;
- Кабинет основ металлургического производства;

- Кабинет родного языка;

- Кабинет русского языка;
- Кабинет теплотехники;
- Кабинет технической механики;
- Кабинет технологии производства черных металлов;

- Кабинет физики;

- Кабинет химии;

- Кабинет экономики организации, менеджмента, правового обеспечения профессиональной деятельности;
- Кабинет итоговой государственной аттестации;

- Кабинет методический.

Лаборатории:
- VR-лаборатория вспомогательных процессов производства;

- Лаборатория автоматизации производственных процессов;

- Лаборатория автоматизации технологических процессов;

- Лаборатория компьютерных тренажеров технологического оборудования;

- Лаборатория материаловедения и исследования образцов;

- Лаборатория неразрушающего контроля;

- Лаборатория персонализированного обучения и цифровых технологий;
- Лаборатория технической механики;

- Лаборатория технологии и оборудования металлургических цехов.

- Лаборатория физической химии;

- Лаборатория химических и физико-химических методов анализа;

- Лаборатория электрооборудования металлургических цехов;

- Лаборатория электротехники и электроники.

Мастерские: 

- Слесарно-механическая мастерская;
Спортивный комплекс

- Спортивный зал;
Залы:

– Библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– Актовый зал.
Видеостудия

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности.
Образовательная организация, реализующая программу специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя:

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет астрономии. Кабинет физики.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Шкаф
	

	2
	Доска меловая
	

	3
	Стол компьютерный угловой
	

	4
	Стол прямой
	

	5
	Стол регулируемый
	

	6
	Стол нерегулируемый
	

	7
	Стул
	

	8
	Шкаф купе малый
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	МФУ
	

	3
	Проектор
	

	4
	Персональный компьютер
	

	5
	Высоковольтный источник напряжения
	

	6
	Зарядное устройство
	(ЗУ-1) для 1 блока питания БПА-1

	7
	Стенд электротехнический
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект плакатов "Астрономия"
	560*800мм

	2
	Карта звездного неба, планшет
	560x800мм (пластиковая основа)

	4
	Базовый комплект лабораторного оборудования демонстрационный. Оптическая скамья
	

	5
	Весы учебные с гирями до 200 грамм
	

	6
	Генератор звуковой частоты. Демонстрационный
	

	7
	Демонстрационный набор по геометрической оптике
	

	8
	Измеритель длины световой волны
	

	9
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Геометрическая и волновая оптика". DVD диск
	

	10
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Квантовая физика". DVD диск
	

	11
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Кинематика и динамика. Законы сохранения". DVD диск
	

	12
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Магнитное поле. Электромагнетизм". DVD диск
	

	13
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Механические колебания и волны". DVD диск
	

	14
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. МКТ и термодинамика". DVD диск
	

	15
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Постоянный ток". DVD диск
	

	16
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Статика.СТО". DVD диск
	

	17
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Электромагнитные волны". DVD диск
	

	18
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Электростатика и электодинамика". DVD диск
	

	19
	Интерактивное учебное пособие "Наглядная физика. Ядерная физика". DVD диск
	

	20
	Источник постоянного и переменного напряжения 
	(В-24)

	21
	Камертон
	

	22
	Комплект для демонстрации поверхностного натяжения
	

	23
	Комплект для изучения электромагнитных волн
	

	24
	Комплект лабораторного оборудования демонстрационный. Фотоэлектричество
	

	25
	Комплект лабораторного оборудования демонстрационный. Электростатика.
	

	26
	Комплект лабораторного оборудования. Воздухоплавание и полеты.
	

	27
	Комплект лабораторного оборудования. Давление жидкостей. Схема водопровода.
	

	28
	Комплект лабораторного оборудования. Звук и тон.
	

	29
	Комплект лабораторного оборудования. Механика (с фотоворотами)
	

	30
	Комплект лабораторного оборудования. Постоянные магниты
	

	31
	Комплект лабораторного оборудования. Физика
	

	32
	Конденсатор разборный
	

	33
	Лабораторный комплекс для учебной практической и проектной деятельности по естественнонаучным дисциплинам (физика, химия, биология и естествознание) серый
	

	34
	Лабораторный комплекс по механике
	

	35
	Лабораторный комплект по квантовым явлениям
	

	36
	Лабораторный комплект по молекулярной физике и термодинамики
	

	37
	Лабораторный комплект по оптике
	

	38
	Лабораторный комплект по электродинамике
	

	39
	Магазин сопротивлений лабораторный
	

	40
	Машина волновая. Демонстрационная модель
	

	41
	Машина электрическая обратимая (двигатель-генератор)
	

	42
	Машина электрофорная
	

	43
	Модель гидравлического пресса
	

	44
	Модель глаза
	

	45
	Модель двигателя внутреннего сгорания
	

	46
	Мультиметр 360
	

	47
	Мультиметр RX-360TRN
	

	48
	Мультиметр М-809F
	

	49
	Мультиметр М-890
	

	50
	Мультиметр М-890G
	

	51
	Мультиметр м-890д
	

	52
	Набор демонстрационный "Ванна волновая"
	

	53
	Набор демонстрационный "Волновая оптика"
	

	54
	Набор для демонстрации спектров электрического поля
	

	55
	Набор для исследования переменного тока, явлений электромагнитной индукции и самоиндукции
	(ЭЛЕКТРИЧЕСТВО 3)

	56
	Набор шаров – маятников
	

	57
	Насос вакуумный с электроприводом
	

	58
	Осциллограф демонстрационный двухканальный 
	34см

	59
	Плитка электрическая малогабаритная 
	220в 1-комф

	60
	Прибор для демонстрации зависимости сопротивления проводника от его длины, сечения и материала
	

	61
	Прибор для демонстрации инерции и инертности тела
	

	62
	Прибор для изучения газовых законов
	

	63
	Прибор для изучения зависимости сопротивления металлов от температуры
	

	64
	Прибор для исследования зависимости сопротивления полупроводников от температуры
	

	65
	Прибор для исследования зависимости сопротивления проводников от длины, сечения и материала
	

	66
	Прибор для исследования звуковых волн
	

	67
	Прибор для наблюдения линейчатых спектров
	

	68
	Секундомер однокнопочный электронный
	

	69
	Тарелка вакуумная со звонком
	

	70
	Теплоприемник (пара)
	

	71
	Трансформатор учебный
	

	72
	Трибометр демонстрационный
	

	73
	Трубка для демонстрации конвекции в жидкости
	

	74
	Трубка Ньютона
	

	75
	Трубка с двумя электродами
	

	76
	Цилиндр с отпадывающим дном
	

	77
	Штатив изолирующий
	

	78
	Электронные весы с высокой точностью
	до 500 грамм

	Дополнительное оборудование

	1
	Электронные плакаты на CD по курсу "Астрономия"
	


Кабинет безопасности жизнедеятельности и охраны труда. Кабинет основ безопасности жизнедеятельности.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютером
	

	2
	Стулья
	

	3
	Стулья (позволяющие осуществлять поворот сиденья и спинки в пределах ± 1800)
	

	4
	Ученические столы – одноместные
	

	5
	Шкафы
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Классная доска - меловая или интерактивная
	

	2
	Компьютер
	

	3
	Мультимедийный проектор стационарный
	

	4
	Пакеты прикладных программ: текстовых, табличных, графических и презентационных
	

	5
	Экран проекционный (размер не мене 1200 см)
	

	6
	Стенд по оказанию первой помощи
	

	7
	Стенд по охране труда
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект плакатов по БЖД
	

	2
	Комплект плакатов по ОБЖ
	

	3
	Контрольно-измерительный прибор безопасности 
	ТКПКМ 08 модель 08

	4
	Макеты средств коллективной защиты
	

	5
	Медицинская противоожоговая аптечка
	

	6
	Образцы средств первой медицинской помощи
	

	7
	ОЗК
	

	8
	Пневматическая винтовка
	

	9
	Прибор радиационной и химической разведки
	

	10
	Противогазы 
	ГП-5

	11
	Робот тренажер «Максим»
	

	12
	Робот тренажер для отработки навыков оказания первой доврачебной помощи
	

	13
	Устройство отработки прицеливания
	

	14
	Учебный автомат
	АК-74

	Дополнительное оборудование

	1
	Диск по БЖД
	

	2
	Диск по ОБЖ
	


Кабинет биологии.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Классная доска - меловая
	

	2
	Рабочий стол
	

	3
	Стулья
	

	4
	Ученические столы – одноместные
	

	5
	Шкафы
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивная доска
	

	2
	Клавиатура
	

	3
	Колонки
	

	4
	Короткофокусный мультимедиа-проектор
	

	5
	Многофункциональный принтер
	

	6
	Монитор
	

	7
	Оптическая мышь
	

	8
	Системный блок
	

	9
	Фильтр питания
	

	Дополнительное оборудование

	10
	Документ-камера
	

	11
	Источник бесперебойного питания
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	12
	Микролаборатория с микроскопом и микропрепаратами
	


Кабинет инженерной графики
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	

	2
	Кресло на роликах
	

	3
	Парта двухместная
	

	4
	Подставка для плакатов мобильная на роликах
	

	5
	Стол
	

	6
	Стол складной штапелирующий 
	TK-300 1600Х800Х72H

	7
	Тумба для плакатов
	127Х28Х78

	8
	Тумба мобильная 3 ящика с центр. замком
	

	9
	Шкаф с распашными воротами
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи горизонтальные
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивная доска
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	Ноутбук, мышь
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	2
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект плакатов
	


Кабинет иностранного языка. Кабинет иностранного языка в профессиональной деятельности.

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Классная доска - меловая
	

	2
	Компьютерные столы
	

	3
	Стол преподавателя
	

	4
	Стулья
	

	5
	Стулья (позволяющие осуществлять поворот сиденья и спинки в пределах ± 1800)
	

	6
	Ученические столы – одноместные
	

	7
	Шкафы/тумба
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Колонки
	

	2
	Монитор
	

	3
	Мультимедийный проектор
	

	4
	Принтер
	

	5
	Сабвуфер
	

	6
	Системный блок
	

	7
	Экран проекционный (размер не мене 1200 см)
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	2
	Источник бесперебойного питания
	

	3
	Удлинитель
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Плакаты
	


Кабинет информатики
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Набор мебели (шкаф закрытый, шкаф открытый, уголок)
	

	2
	Стол компьютерный
	

	3
	Стол ученический
	

	4
	Стул мягкий
	

	5
	Стул подъемно - поворотный
	

	6
	Стул преподавателя
	

	7
	Стул ученический
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Акустическая система
	

	2
	Интерактивная доска
	

	3
	Монитор, клавиатура
	

	4
	МФУ
	

	5
	Ноутбук ученический
	

	6
	Системный блок
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты учебно-наглядного материала
	Из расчета на 25 человек


Кабинет истории. Кабинет истории и философии.

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Классная доска - меловая или интерактивная
	

	2
	Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютерным столом
	

	3
	Стулья
	

	4
	Стулья (позволяющие осуществлять поворот сиденья и спинки в пределах ± 1800)
	

	5
	Ученические столы-одноместные
	

	6
	Шкафы
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Веб камера
	

	2
	Компьютер
	

	3
	Мультимедийный проектор стационарный
	

	4
	МФУ
	

	5
	Пакеты прикладных программ: текстовых, табличных, графических и презентационных
	

	6
	Экран проекционный
	размер не мене1200 см

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Информационный стенд
	

	2
	Карта
	


Кабинет литературы. Кабинет родного языка. Кабинет русского языка.

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Кафедра
	

	2
	Классная доска - меловая
	

	3
	Рабочее место преподавателя
	

	4
	Стул офисный
	

	5
	Стулья
	

	6
	Ученические столы - одноместные
	

	7
	Шкафы
	

	8
	Экран проекционный
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	LED монитор
	

	2
	Интерактивная доска
	

	3
	Колонки
	

	4
	Компьютер
	

	5
	Мультимедийный проектор стационарный
	

	6
	МФУ
	

	7
	Компьютер
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Информационные стенды
	

	2
	Тренажер
	


Кабинет математики

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Классная доска - меловая
	

	2
	Парта одноместная
	

	3
	Парта одноместная, регулируемая
	

	4
	Рабочее место преподавателя
	

	5
	Стол преподавателя
	

	6
	Стул
	

	7
	Стул регулируемый
	

	8
	Тумба
	

	9
	Тумба угловая
	

	10
	Шкаф
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивная доска
	

	2
	Компьютер (системный блок, монитор, клавиатура, мышь, 2 колонки)
	

	3
	Мультимедийный проектор стационарный
	

	4
	Принтер
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Документ-камера
	

	2
	Рециркулятор бактерицидный ОБРН-2Х15
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Информационные стенды
	

	2
	Плакаты
	


Кабинет метрологии, стандартизации и сертификации.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	

	2
	Кресло
	

	3
	Парта одноместная
	800х1400х750

	4
	Стол
	1200х800х750

	5
	Стул
	

	6
	Тумба для 16 ноутбуков
	

	7
	Флипчарт
	

	8
	Тумба мобильная 3 ящика с центр. замком
	

	9
	Шкаф
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи горизонтальные
	

	2
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	Ноутбук
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Верстак
	

	2
	Автоматизированное рабочее место для инженера-метролога АРМ "Метролог" (системный блок, монитор, клавиатура, мышь)
	

	3
	Автоматизированное рабочее место для контролера резьбовых поверхностей  (системный блок, монитор, клавиатура)
	

	4
	Автоматизированный стенд для измерения шероховатости (СИШ)
	

	5
	Типовой комплект учебного оборудования "Двухкоординатная автоматизированная оптическая измерительная система" в комплекте с системным блоком, монитором, клавиатурой
	


Кабинет монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	100х200 лак

	2
	Кресло
	

	3
	Парта двухместная 
	800х1800х750

	4
	Стол 
	800х1600х750

	5
	Стол промышленный 
	

	6
	Стул для посетителя ИЗО
	

	7
	Тумба мобильная 3 ящика с центр. замком
	

	8
	Шкаф
	440х1200х2000

	9
	Шкаф инструментальный
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи горизонтальные
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивная доска
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	МФУ
	

	4
	Ноутбук
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин - колодочный тормозной механизм"/с ноутбуком
	

	2
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин - редуктор планетарный"/с ноутбук
	

	3
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин - резонанс валов"/с ноутбуком
	

	4
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин - трение в резьбовых соединениях"/с ноутбуком
	

	5
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин-передачи ременные"/с ноутбук
	

	6
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Детали машин-подшипники скольжения" ДМ-ПС-4ЛР-012 с ноутбуком
	

	7
	Автоматизированный лабораторный комплекс "Исследование винтовой кинематической пары"/с ноутбуком
	

	8
	Лабораторный стенд "Исследование механических соединений"/с ноутбуком
	

	9
	Лабораторный стенд "Регулировка радиально-упорных подшипников"(3 части)
	

	10
	Планшет "Детали машин"
	

	11
	Планшет "Редуктор конический" ПЛ-РК-ZL
	

	12
	Планшеты
	

	13
	Стенд учебный " Вибрационная диагностика дисбаланса"/с ноутбуком
	

	14
	Стенд учебный "Опоры валов"/с ноутбуком
	

	15
	Стенд учебный "Сухое трение"/с ноутбуком
	

	16
	Типовой комплект "Устройство общепромышленных редукторов" ТКУ-УОР
	

	17
	Типовой комплект учебного оборудования "Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки"
	

	18
	Учебная разрывная машина/МИ-20УМ/ с компьютером
	

	19
	Учебный стенд "Рабочие процессы приводных муфт"
	

	20
	Учебный стенд "Распределение в гидродинамическом подшипнике"
	


Кабинет технической механики

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	

	2
	Кресло на роликах
	

	3
	Стол
	

	4
	Стол складной штапелирующий
	

	5
	Флипчарт
	

	6
	Шкаф с 10-ю отделениями  
	80x42x159

	7
	Шкаф с 3-ю отделениями 
	для учеб. чемоданов

	8
	Шкаф с 5-ю отделениями  
	40x42x159,5

	9
	Тумба мобильная 3 ящика с центр. замком
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи горизонтальные
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	Ноутбук
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты учебно-наглядного материала
	


Кабинет химии

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска для сушки посуды
	

	2
	Классная доска - меловая или интерактивная
	

	3
	Набор из керамики и фарфора
	

	4
	Набор посуды и лабораторных принадлежностей для проведения демонстрационных опытов
	

	5
	Комплект мерной посуды
	

	6
	Рабочее место преподавателя, оборудованное компьютером
	

	7
	Столик подъемный 
	150х150 (мм)

	8
	Стулья
	

	9
	Ученические столы - двухместные
	

	10
	Ученические столы - одноместные
	

	11
	Шкафы
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер
	

	2
	Электронные весы 
	с высокой точностью до 200 гр

	3
	Доска интерактивная
	

	4
	Мультимедийный проектор
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Коллекция "Каменный уголь и продукты его переработки" 
	

	2
	Коллекция "Минералы и горные породы"
	

	3
	Коллекция "Пластмассы"
	

	4
	Коллекция "Стекло и изделия из стекла"
	

	5
	Коллекция "Топливо"
	

	6
	Коллекция "Чугун и сталь"
	

	7
	Коллекция "Шкала твердости"
	

	8
	Коллекция «Алюминий»
	

	9
	Коллекция «Волокна»
	

	10
	Коллекция «Металлы»
	

	11
	Коллекция «Нефть и продукты ее переработки»
	

	12
	Комплект "Моделирование молекул" неорганические и органические соединения
	

	13
	Комплект таблиц справочно-инструктивных по химии (матовая ламинация)
	

	14
	Набор № 1 с "Кислоты"
	

	15
	Набор № 10 ос "Сульфаты. Сульфиты. Сульфиды"
	

	16
	Набор № 11 с "Соли для демонстрации опытов"
	

	17
	Набор № 13 вс "Галогениды"
	

	18
	Набор № 17 с "Нитраты" большой
	

	19
	Набор № 19 вс "Соединения марганца"
	

	20
	Набор № 21 вс "Неорганические вещества"
	

	21
	Набор № 22 вс "Индикаторы"
	

	22
	Набор № 3 вс "Щелочи"
	

	23
	Набор № 4 ос Оксиды металлов
	

	24
	Набор № 5 ос Металлы (малый)
	

	25
	Набор № 5 с "Органические вещества"
	

	26
	Набор № 7 с "Минеральные удобрения"
	

	27
	Набор моделей кристаллических решеток (9 штук)
	

	28
	Таблица периодическая система химических элементов
	

	29
	Таблица растворимость солей, кислот и оснований в воде
	

	30
	Таблица электрохимический ряд напряжений металлов
	

	31
	Установка для перегонки веществ
	

	32
	Штатив многофункциональный для фронтальных работ
	

	33
	Электрохимия. Комплект лабораторного оборудования
	


Кабинет экономики отрасли
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска меловая
	

	2
	Полка преподавателя
	

	3
	Стол преподавателя
	

	4
	Столы д/студента
	

	5
	Стул преподавателя
	

	6
	Стулья д/студента
	

	7
	Тумбочка преподавателя
	

	8
	Шкаф для бумаг
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	Звуковые колонки
	

	3
	Компьютер
	

	4
	Монитор
	

	5
	Принтер
	

	6
	Проектор
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты учебно-наглядного материала
	


Кабинет электротехники и электроники.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	

	2
	Кресло офисное (поворотное)
	

	3
	Раковина с тумбой
	

	4
	Стол
	1200х800х750

	5
	Стол
	1600х800х750

	6
	Стол
	1800х800х750

	7
	Стол
	2400*800*750

	8
	Стул для посетителя ИЗО
	

	9
	Тумба с центральным замком
	

	10
	Шкаф 
	440х1200х2000

	11
	Шкаф для офиса 
	

	12
	Шкаф инструментальный
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи
	

	2
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	МФУ
	

	4
	Ноутбук, мышь
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплектный лабораторный стенд "Электротехника, электроника, электромашины, электропривод"
	

	2
	Лаборатория электроники и электротехники
	

	3
	Лабораторный стенд "Системы электроснабжения промышленных предприятий, компьютер, монитор
	

	4
	Стенд "Изучение диэлектрической проницаемости и диэлектрических потерь в твердых диэлектриках"
	

	5
	Терминал релейной защиты
	

	6
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Иммитатор неисправностей электродвигателей ИНАД"(двигатель и панель переключения)
	

	7
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электрические аппараты"
	

	8
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электрические измерения и основы метрологии" ящик для инструмента
	

	9
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электротехнические материалы", ящик для инструмента
	

	10
	Эмиссионный спектрометр
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Библиотека, читальный зал.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Стеллажи книжные
	

	2
	Стеллажи выставочные
	

	3
	Шкаф книжный
	

	4
	Шкаф каталожный
	

	5
	Стол журнальный
	

	6
	Стол письменный
	

	7
	Парта
	

	8
	Стулья
	

	9
	Стул мягкий
	

	10
	Настольная лампа
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Компьютер
	

	2
	Копировальная техника
	

	3
	Телефон
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	1
	Огнетушитель углекислотный переносной
	

	2
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	


Актовый зал
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Кресла СПМ-1-3 местные
	

	2
	Стул Изо-конференц
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	Микшерный пульт
	

	
	Микрофон динамический вокальный
	

	
	Звуковое оборудование
	

	
	Многофункциональное устройство
	

	
	ПС 1К Источник внешнего электропитания резервированный ИВЭПР 12/3.5 RSR2X17 Р-БР с двумя аккумулятор
	

	Дополнительное оборудование

	
	Баннер 
	11200*1600мм

	
	Одежда сцены (кулисы, ламбрикен)
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

VR-лаборатория вспомогательных процессов производства.
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол
	800х600 мм.  Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	2
	Шкаф закрывающийся (с полками)
	800х460х1900 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
4 двери: 2 - стекло, 2 - ЛДСП..

	3
	Шкаф глухой
	800х483х1200 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
2 двери - ЛДСП..

	4
	Стул
	575x560x960. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Металлокаркас. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 100 кг.

	5
	Стол 
	1800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	6
	Стол 
	800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	7
	Тумба
	Не менее 450х720х630. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм. 5 ящиков с замком.  Нагрузка на ящик не менее 20 кг.

	8
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	9
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на программный продукт - цифровой двойник, имитирующий трудовые функции: Слесарь-ремонтник
	Специализированный программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	2
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на программный продукт - цифровой двойник, имитирующий трудовые функции: Электромонтер
	Специализированный программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	3
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на программный продукт - цифровой двойник, имитирующий трудовые функции: Стропальщик
	Специализированный программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	4
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на программный продукт - цифровой двойник, имитирующий трудовые функции: Бережливое производство
	Специализированный программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	5
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB

	6
	Гарнитура виртуальной реальности
	Разрешение на глаз не менее 1800х1920, угол обзора не менее 90 градусов, поддержка программной библиотеки OpenXR

	7
	Интерактивная доска
	Диагональ не менее 79.6",  разрешение не менее 3840x2160

	8
	Проектор  
	Крепление над доской. FullHD 1920x1080

	9
	МФУ лазерное
	A4, черно-белое, монохром, двусторонняя печать, максимальная скорость печати 35 стр/мин

	10
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB; Колонки аудиторные 36Вт, 2х5Вт, 2.0; Документ-камера USB, Выходное разрешение – 2592x1944 пикселей


Лаборатория автоматизации производственных процессов
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Шкаф закрывающийся (с полками)
	800х460х1900 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
4 двери: 2 - стекло, 2 - ЛДСП..

	2
	Стол
	800х600 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	3
	Стул
	575x560x960. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Металлокаркас. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 100 кг.

	4
	Стол 
	1800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	5
	Тумба
	Не менее 450х720х630. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм. 5 ящиков с замком.  Нагрузка на ящик не менее 20 кг.

	6
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	7
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Учебно демонстрационный стенд по дисциплине "Промышленная автоматизация" с рабочим местом электромонтера 12 работ.
	Рабочее место не менее 2500х1800х2400 мм. Металлокаркас сварной из профильной трубы не менее 20х20х1,5 мм, Обшивка фанера класс не ниже 2 толщиной не менее 18 мм. Грунт окраска в белый цвет. 
Состав работ на основе: Шкаф напольный не менее 1600х800х400мм IP54. - программируемый логический контроллер; сенсорная панель оператора; преобразователь частоты;  устройство плавного пуска; комплект установочного оборудования; монтажный комплект. 
Шкаф управления - программируемый логический контроллер; сенсорная панель оператора; преобразователь частоты;  комплект установочного оборудования; монтажный комплект.
Шкаф со станцией распределенной периферии - программируемый логический контроллер; сенсорная панель оператора; преобразователь частоты; комплект установочного оборудования; монтажный комплект; набор полевого оборудования; комплект установочного оборудования; монтажный комплект;
системы для настенной прокладки кабелей трех типов (металлические, пластиковые, закрытые и открытые лотки).
Два асинхронных двигателя с короткозамкнутым ротором c маховиком для проверки работы схемы. 
Рабочее место включает в себя верстак слесарный с комплектом диэлектрического и аккумуляторного инструмента с тисками, площадкой для рубки и рабочим местом сборки схем.

	2
	Ноутбук
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, мышь компьютерная, USB не менее 3 кнопок

	3
	МФУ лазерное
	A4, черно-белое, монохром, двусторонняя печать, максимальная скорость печати 35 стр/мин

	4
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB; Колонки аудиторные 36Вт, 2х5Вт, 2.0.


Лаборатория компьютерных тренажеров технологического оборудования
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Шкаф закрывающийся (с полками)
	800х460х1900 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
4 двери: 2 - стекло, 2 - ЛДСП..

	2
	Шкаф глухой
	800х483х1200 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
2 двери - ЛДСП..

	3
	Стол
	1500х900 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	4
	Стул
	575x560x960. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Металлокаркас. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 100 кг.

	5
	Стол компьютерный 
	1500х800х750 мм  Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	6
	Стул компьютерный 
	555х600х1005 мм. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Цвет спинки / сидения - оранжевый. Газлифт. Механизм вращения. Подлокотники. Материал крестовины - пластик.  Материал подлокотников - пластик. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	7
	Стол 
	1800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	8
	Тумба для хранения 
	Не менее 450х720х630. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм. 5 ящиков с замком.  Нагрузка на ящик не менее 20 кг.

	9
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	10
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на  программный продукт. 
Модули: тренажер стан холодного проката труб, тренажер стан холодного волочения труб, тренажер стан холодного проката труб роликами, тренажер правильный стан, тренажер обрезной станок, тренажер шлифовальный станок, тренажер проходная роликовая печь для термообработки труб, тренажер расточный станок, тренажер обточный станок
	Специализированный программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	2
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Cсенсорный 2 шт. 1920х1080, диагональ не менее 21,5"; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB; кронштейн для крепления монитора к стене 360 градусов. 

	3
	Интерактивная доска
	Диагональ не менее 79.6", разрешение не менее 3840x2160

	4
	Проектор  
	Крепление над доской. FullHD 1920x1080

	5
	МФУ лазерное
	A4, черно-белое, монохром, двусторонняя печать, максимальная скорость печати 35 стр/мин


Лаборатория материаловедения и исследования образцов
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол 
	1600х800 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	2
	Стол 
	1200х800 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	3
	Шкаф с полками
	800х460х1900 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
4 двери: 2 - стекло, 2 - ЛДСП..

	4
	Шкаф глухой
	800х483х1200 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
2 двери - ЛДСП..

	5
	стул
	575x560x960. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Металлокаркас. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 100 кг.

	6
	Стол 
	1200х600. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	7
	Стол 
	1800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	8
	Стол 
	800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	9
	Тумба
	Не менее 450х720х630. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм. 5 ящиков с замком.  Нагрузка на ящик не менее 20 кг.

	10
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	11
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Металлографический комплекс для автоматического исследования параметров микроструктуры материалов
	Оптика, рассчитанная на бесконечность, план апохроматы. Галогеновый, 100 Вт, 12 В.

	2
	Типовой комплект учебного оборудования “Лаборатория металлографии”. Комплектация №1
	микроскоп металлографический (увеличение х100…х1000 крат).
цифровая камера для микроскопа (5 мегапикселей), комплектуется комплектами металлографических образцов “Конструкционные стали и сплавы”, “Изучение микроструктуры чугунов”, "Изучение микроструктуры легированной стали", "Изучение микроструктуры углеродистой стали в равновесном состоянии", "Изучение микроструктуры цветных сплавов".

	3
	Ноутбук
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, мышь компьютерная, USB не менее 3 кнопок

	4
	Интерактивная доска
	Диагональ не менее 79.6", разрешение не менее 3840x2160

	5
	Проектор
	Крепление над доской FullHD 1920x1080

	6
	МФУ лазерное
	A4, черно-белое, монохром, двусторонняя печать, максимальная скорость печати 35 стр/мин

	7
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB; Колонки аудиторные 36Вт, 2х5Вт, 2.0; Документ-камера USB, Выходное разрешение – 2592x1944 пикселей


Лаборатория неразрушающего контроля
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Шкаф закрывающийся (с полками)
	800х460х1900 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
4 двери: 2 - стекло, 2 - ЛДСП..

	2
	Шкаф глухой
	800х483х1200 мм. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.
2 двери - ЛДСП..

	3
	Стол 
	1500х600 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	4
	Стол 
	1400х700 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	5
	Стул
	575x560x960. Сиденье — ткань серии TW, спинка — сетчатый акрил. Металлокаркас. Имеется элемент поясничной поддержки. Максимальная нагрузка до 100 кг.

	6
	Стол 
	1800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	7
	Стол 
	800х800 мм Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	8
	Тумба
	Не менее 450х720х630. Каркас - 10 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм. 5 ящиков с замком.  Нагрузка на ящик не менее 20 кг.

	9
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	10
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Ультразвуковой дефектоскоп (учебный комплект)
	Дефектоскоп, толщиномер, 2 ÷6000 мм (сталь). Диапазон частот 0,6 - 12 МГц, с сетевым фильтром

	2
	Многоканальный дефектоскоп-толщиномер
	Количество каналов: до 8+1. Режимы работы: видео, радио, спектр. Реализуемые методы: резонансно-частотный, эхо, теневой

	3
	Видеоэндоскоп
	Мегаписксельная камера 1 млн. пикселей. Глубина резкости 8-20 мм

	4
	Дефектоскоп вихретоковый
	Диапазон регулировки усиления от 0 до 70 дБ, с шагом 0.1, 1, 2, 6 и 10 дБ
Диапазон изменения частоты от 10Гц до 20МГц, с шагом 1, 10,100 и 1000 Гц. С сетевым фильтром

	5
	Ультразвуковой дефектоскоп универсальный (с вихретоком)
	Методы ультразвукового контроля: эхо, зеркальный, зеркально-теневой (ЗТМ). Частота УЗК 25-5000

	6
	Толщиномер ультразвуковой
	Возможность измерения толщины металла под покрытием - З-Э-Пкр., Э-Э. Диапазон контролируемых толщин (по стали) 0,5-300; комплект Образец стандартный СО-2, СО-3, Образец толщины 0,5-15 ст.20

	7
	Интерактивная доска
	Диагональ не менее 79.6",  разрешение не менее 3840x2160

	8
	Проектор
	Крепление над доской FullHD 1920x1080

	9
	МФУ лазерное
	A4, черно-белое, монохром, двусторонняя печать, максимальная скорость печати 35 стр/мин

	10
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB; Колонки аудиторные 36Вт, 2х5Вт, 2.0; Документ-камера USB, Выходное разрешение – 2592x1944 пикселей


Лаборатория персонализированного обучения и цифровых технологий
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол 
	1200х600 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	2
	Стол 
	Круглый  600х750 мм. Металлокаркас. Регулировка по высоте 378-878 мм. Цвет основания - серный

	3
	Стул офисный
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	4
	Кресло докладчика
	610x600x1100-1200 мм. Сетка/ткань. Механизм качания с возможностью фиксации кресла в рабочем положении. Крестовина - хромированный металл. Максимальная нагрузка до 120 кг.

	5
	Стол 
	900х600 мм. Металлокаркас, столешница 25 мм - ДСП, облицованная бумажно-слоистым пластиком 0,6 мм.

	6
	Доска магнитно-маркерная на колесах
	Не менее 1000х500 мм. Тип - магнитно-маркерная. Тип поверхности - Лак. Тип основания - на роликах с фиксатором.

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	 Аптечка для оказания первой помощи (СанПин 2.4.2 2821-10 РФ п.5.15)

	2
	Огнетушитель
	ОП-2 (ОП-5)

	3
	Рециркулятор
	220В, 80м3 настенный

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Конференц-система
	Конференц камера - 3 шт. (full HD). 1920 х 1080 пикселей
Интерфейс USB2.0. Модульный микрофон - 8 шт,  частотный диапазон: от 90 Гц до 16 кГц. Чувствительность: более −27±1 дБ при 1 Па 
Сенсорный контроллер для переговорных комнат -  10,1 дюймаUSB 2.0, 3.0 или 3.1 Type-С (к ПК) USB 2.0, 3.0 или 3.1 Type-А (для подключения аксессуаров) HDMI 4-полюсный разъем 3,5 мм для гарнитуры Встроенный ультразвуковой динамик Встроенный пассивный ИК-датчик движения VESA FDMI 100 х 100 мм  (интерфейс монтажа плоского дисплея) Слоты замка Kensington (2 шт.) Штатив - Макс. рабочая высота 169 см
Мин. рабочая высота 62 см
Количество ножек 3
Кол-во колен ножек 3
Направлений движ. Головки 3
Телескопические ножки Да.
Система видеозаписи и хранения данных.

	2
	Светодиодный бесшовный экран LED
	2560х1440 мм, шаг пикселя 1,53 мм, разрешение экрана 1664х936)

	3
	Экран
	Сенсорный. Разрешение 3840х2160(Ultra HD) Диагональ не менее 120"

	4
	Трибуна с интерактивной панелью
	Cенсорный экран 1920х1080, диагональ не менее 21,5"Документ-камера - USB, Выходное разрешение – 2592x1944 пикселей. 

	5
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на Тренажер-эмулятор «Волочильный стан»
	Специализированное программный тренажерный комплекс, предназначенный для исследования и эксплуатации оборудования, отработки и контроля знаний, выявления причин брака. Позволяет при помощи сенсорного ввода и управления взаимодействовать с виртуальными копиями оборудования и пультов управления выполняя эксплуатационные сценарии

	6
	Персональный компьютер
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, видеомодуль с поддержкой DirectX12 не менее 1Гб видеопамяти, блок питания не менее 450Вт; Блок бесперебойного питания - полная выходная мощность не менее 650 ВА, не менее 2 евро розетки; Сетевой фильтр - не менее 4 розеток 220В; Монитор - Разрешение не менее 1920х1080, диагональ не менее 21,5 дюйма; Мышь компьютерная - оптическая не менее 3 кнопок, подключение USB; Клавиатура не менее 101, подключение USB;  Web-камера - USB, Гарнитура с наушниками и микрофоном

	7
	Ноутбук
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, Мышь USB не менее Гарнитура с наушниками и микрофоном

	8
	Неисключительные пользовательские права (лицензия) на программное обеспечение управления компьютерными классами. 
	для автоматизации типовых задач преподавателя в учебных классах. Не менее 150 задач

	9
	Ноутбук
	Процессор не менее 4 потоков с максимальной частотой не менее 3.0ГГц, объем оперативной памяти не менее 8Гб, объем жесткого диска не менее 1Тб, мышь компьютерная, USB не менее 3 кнопок


Лаборатория электротехники и электроники
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска магнитно-маркерная
	

	2
	Кресло офисное (поворотное)
	

	3
	Раковина с тумбой
	

	4
	Стол
	1200х800х750

	5
	Стол
	1600х800х750

	6
	Стол
	1800х800х750

	7
	Стол
	2400*800*750

	8
	Стул для посетителя ИЗО
	

	9
	Тумба с центральным замком
	

	10
	Шкаф 
	440х1200х2000

	11
	Шкаф для офиса 
	

	12
	Шкаф инструментальный
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи
	

	2
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Доска интерактивная
	

	2
	Мультимедийный проектор
	

	3
	МФУ
	

	4
	Ноутбук, мышь
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплектный лабораторный стенд "Электротехника, электроника, электромашины, электропривод"
	

	2
	Лаборатория электроники и электротехники
	

	3
	Лабораторный стенд "Системы электроснабжения промышленных предприятий, компьютер, монитор
	

	4
	Стенд "Изучение диэлектрической проницаемости и диэлектрических потерь в твердых диэлектриках"
	

	5
	Терминал релейной защиты
	

	6
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Иммитатор неисправностей электродвигателей ИНАД"(двигатель и панель переключения)
	

	7
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электрические аппараты"
	

	8
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электрические измерения и основы метрологии" ящик для инструмента
	

	9
	Типовой комплект лабораторного оборудования "Электротехнические материалы", ящик для инструмента
	

	10
	Эмиссионный спектрометр
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Слесарная мастерская 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Верстак
	1470X1200X700 мм, экран, двухтумбовый

	2
	Доска магнитно-маркерная
	

	3
	Раковина с тумбой
	

	4
	Стол 
	1200х800х750

	5
	Стол 
	1800х800х750

	6
	Стол металлический
	

	7
	Стол письменный 
	1200Х600Х745

	8
	Стол ученический 2-х местный
	

	9
	Стул для посетителя ИЗО
	

	10
	Шкаф для ключей
	

	11
	Шкаф инструментальный
	

	12
	Ящик для ветоши
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Жалюзи горизонтальные
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Вытяжная установка со сменным фильтром
	

	2
	Гидравлический напольный пресс
	

	3
	Дрель
	

	4
	Набор инструментов 101 предмет
	

	5
	Проектор
	

	6
	Станок абразивно-заточный
	

	7
	Станок настольно-сверлильный
	

	8
	Станок настольно-фрезерный
	

	9
	Токарный станок с ЧПУ
	

	10
	Экран проекционный
	180х180

	Дополнительное оборудование

	1
	Кулер-аппарат компрессорный+стаканодержатель
	

	2
	Пылесос сухой уборки
	


Мастерская монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Верстак слесарный
	

	2
	Верстак
	

	3
	Шкаф инструментальный КД-09И
	

	4
	Шкаф ШМИ-251
	

	5
	Ящик для ветоши АС-270
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Гидропресс вертикальный рамный модель 7-55
	

	2
	Плита поверочная чугунная
	

	3
	Портативный индукционный нагреватель
	

	4
	Сверлозаточной станок
	

	5
	Система очистки деталей
	

	6
	Станок настольно-сверлильный ZN4025
	

	7
	Станок точильно-шлифовальный ТШ-1
	

	8
	Тисы слесарные ТСС-140
	

	9
	Трубогиб
	

	10
	Фрезерно-сверлильный настольный станок
	

	11
	Электромагнитный листогиб
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Стенд
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и в организациях металлургического профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей. 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области производство чугуна; производство стали; производство ферросплавов; организация деятельности структурного подразделения.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Группа загрузки и планирования производства».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Рабочее место
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	1С
	

	2
	MES
	

	3
	Персональный компьютер
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Рабочие инструкции
	

	2
	Технологические инструкции
	

	3
	Технические условия на трубную заготовку
	

	4
	Технические условия на трубы
	

	5
	Должностная инструкция
	

	6
	ГОСТы, EN, DIN, федеральные законы
	

	7
	Требования системы менеджмента качества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	8
	Протоколы согласования технических требований к ТЗ
	

	9
	Протоколы согласования технических требований к трубам
	

	10
	Технические решения
	


Наименование рабочего места, участка «Участок приемки и подготовки труб к производству».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Грузовые коробки
	

	2
	Стол осмотра труб (внутренней поверхности) с помощью перескопа
	

	3
	Стол осмотра труб (наружная поверхность)
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Прибор ""Стиласкоп"" модели СЛП-4У для для определения марки стали путём поджига
	

	2
	Маятниковый станок модели 3374К для ремонта наружной поверхности труб в количестве
	

	3
	Станок модели ""Лёзер""для шлифовки наружной поверхности труб
	

	4
	7 -ми валковый правильный стан 20-114
	

	5
	Ленточнопильный станок ""Престар""
	

	6
	Расточные станки модели РТ-43С и РТ-105 Св
	

	7
	Бесцентровотокарные станки (КЗТС), модели 9330
	

	8
	Трубоотрезные станки модели 9152
	

	9
	Весы, для взвешивания пакетов труб
	

	10
	4 электромостовых крана №№ 33,34,45,56  грузоподъёмностью 5тн, с траверзой
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологические карты №№ 1,2.3,4  погрузочно-разгрузочных работ электромостовыми кранами, в том числе управляемых с пола,  в пролете участка приёмки и подготовки  труб к производству  цеха ""КС""
	

	2
	Перечень нормативных документов на производственном участке приемки и подготовки труб к производству в количестве 31 шт., в том числе -ТИ -17 шт., РИ - 3 шт., ТК - 5 шт., ТУ - 6 шт., ГОСТ  Р 56594-2015
	

	3
	Инструкции по охране труда
	

	4
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	5
	ПиРы для рабочих
	

	6
	Требования системы менеджмента качества и (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	7
	Должностная инструкция
	

	8
	Журнал учета движения трубной заготовки
	


Наименование рабочего места, участка «Участок по подготовке инструмента и запасных частей».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Ленточнопильный станок модели MetalTec BS
	

	2
	Внутришлифовальный станок модели 3А229 для шлифовки внутреннего диаметра калибров
	

	3
	Бесцентровотокарный станок модели 3М184 для обточки оправок станов ХПТР
	

	4
	Плоскошлифовальный станок модели 3А722В для шлифовки планок станов ХПТР, клиньев, доработка калибров
	

	5
	Круглошлифовальный станок модели 3164А -на калибрах выводят наружный диаметр
	

	6
	Круглошлифовальный станок модели 3М152ВМ для шлифовки оправок станов ХПТ
	

	7
	Круглошлифовальный станок модели 3Б161П для шлифовки конусных оправок станов ХПТ ХПТР
	

	8
	Круглошлифовальный станок модели 3151 для полировки оправок  
	

	9
	Шлифовальный станок модели ЛЗ81 для шлифовки роликов станов ХПТР
	

	10
	Шлифовальный станок модели 3А110В для шлифовки стержней
	

	11
	Шлифовальный станок модели ЛЗ211 для шлифовки ручьев роликов станов ХПТР
	

	12
	Шлифовальный станок модели  ЛЗ250 - для шлифовки ручья калибров станов ХПТ и концевых калибров для станов ХПТР
	

	13
	Зубофрезерный станок модели 5К310
	

	14
	Расточной станок модели 2620А
	

	15
	Группа продольно - фрезерных станков модели 7230 и 7М36
	

	16
	Группа фрезерных станков, модели 6Н13П и 6Р82
	

	17
	Группа токарно- винторезных станков модели 1К62, 1К63,1К65
	

	18
	Кран - балка, грузоподъёмностью 5тн. 
	

	19
	Кран - укосина, грузоподъёмностью 0.5 тн
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	ТУ 14-3-1041-81 и ТУ 14-3-1511-87 по изготовлению оправок для прокатки труб на станах ХПТР 8-15
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Производственный участок холодной прокатки труб -ХПТ».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны№№28,29,30.31,32,56 грузоподъёмностью 5тн в 2-х пролетах, из них краны №№ 29 и 56 - гибридные, управляются из кабины и с пола
	

	2
	Станы холодной прокатки труб: ХПТ-90, ХПТ – 75, ХПТ – 55, ХПТ32
	

	3
	Ванна технологической смазки
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологическая документация
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Производственный участок холодной прокатки труб -ХПТР».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны грузоподъёмностью 5тн №№ 4,6,7,12 на радиоуправлении, расположены в 1,2, 5 пролетах
	

	2
	Станы ХПТР
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологическая документация: И - 159 - ТРТБ-5 и ТИ - 159 -ТР.ТБ-33-15 для производства труб холодной прокаткой и холодным волочением
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Производственный участок по травлению труб».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны №№ 14.15,16.17.23 - грузоподъёмностью 5тн. Краны №№14 и 15 - на радиоуправлении, остальные управляются машинистами
	

	2
	Ванны в количестве, в том числе -промывочные проточной холодной водой, с горячей водой, кислотные - (выполнены из нержавеющих марок сталей, композиционных материалов, полимеров, с серной кислотой, азотной кислотой, фтористым водородом). Обезжировочные ванны, щелочные, щелочной раствор, с селитровым раствором, с дистилированной водой
	

	3
	Электрополировальные установки
	

	4
	2 наклонных сушила
	

	5
	2 горячих сушила
	

	6
	1 - холодный вентилятор
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Основная технологическая инструкция участка - ТИ - 44320177-ТР.ТБ-260-21. «Технологические смазки и смазочно - охлаждающие технологические средства , применяемые при производстве труб из нержавеющих сталей , химическая обработка труб их нержавеющих сталей»
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкции по эксплуатации ванн щелочного расплава ВЩР -1, ВЩР -3, ВЩР -4 в ООО "Киберсталь"
	

	4
	Инструкция По применению текстильных ленточных стропов
	

	5
	Инструкция По надзору за безопасной эксплуатацией грузоподъёмных приспособлений и тары
	

	6
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	7
	ПиРы для рабочих
	

	8
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	9
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Производственный участок термической обработки труб».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны №№4,6,12,32 - грузоподъёмностью 5тн и №28 - грузоподъёмностью 10 тн. Краны - 4.6.12 - радиоуправляемые, 28 и 32 - управляемые машинистами крана
	

	2
	Кран - балка грузоподъёмностью 1,5 тн на участке закалки инструмента в РММ
	

	3
	Роликовые электропечи
	

	4
	Газовая печь №1 - роликовая, проходная
	

	5
	Электропечь вакуумная ОКБ 2051
	

	6
	Печь ""Древер""
	

	7
	Печь ""ЛОИ"""
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологические инструкции: ТИ - 159 - ТР.ТБ-39-15 - "Термическая обработка труб в цехе №7", ТИ - 159 - ТР.ТБ-58-15 - "Производство нержавеющих труб по ТУ -14 -3Г-197,ТУ - 14-3-258, ТУ - 14 - 3 - 771, ГОСТ 24030, ТУ - 14 - 3 -147
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Участок производства, отделки и сдачи особотонкостенных труб».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны №№ 7,8,9.10, из них кран №9 управляется машинистом, остальные - с радиоуправлением
	

	2
	Валковоправильные станы
	

	3
	Шлифовальные станки станки
	

	4
	Ленточношлифовальный станок
	

	5
	Пескоструйные установки
	

	6
	Радиаки
	

	7
	Пила
	

	8
	Приборы контроля труб
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологическая инструкция .ТИ 159 ТР ТБ- 36 - 15 "Отделка и сдача труб в волочильных цехах завода"
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Производственный участок отделки и сдачи труб общего назначения и безрисочных».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Электромостовые краны №№ 24. 25,26.27 грузоподъёмностью 5 тн каждый,  кран №27 - на радиоуправлении, остальные управляются машинистами кранов
	

	2
	Валковоправильные машины
	

	3
	2 пары шлифовальных станков
	

	4
	Ленточношлифовальный станок
	

	5
	стола ОТК, по 2 радиака на каждом столе (для подрезки труб)
	

	6
	Пескоструйные установки  для обработки внутренней поверхности труб
	

	7
	Приборы контроля ИДЦ
	

	8
	Пневмопресс, труба испытываеся в воде
	

	9
	Прибор стилоскоп, СЛ - 13, для определения марки стали
	

	10
	Весы, для взвешивания пакетов труб
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	ТИ 159 ТР ТБ - 36 -15 "Отделка и сдача труб в волочильных цехах Общества"
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Участок  контроля качества».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Приборы контроля труб: ИДЦ -10, ИДЦ - 10Б, ИДЦ - 10М, ИДЦ - ИДЦ - 10МС
	

	2
	Прибор - ""Металл-6М""для контроля толщины стенки труб
	

	3
	Ультразвуковой контроль на приборах РОТА 25
	

	4
	Приборы  вихревого неразрушающего контроля
	

	5
	Столы УТК по 5 штук на отделках особотонкостенных труб и сдачи труб общего назначения
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Технологические инструкции - 77 шт., технологические карты - 12 шт., схемы строповки - 4 шт.
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


Наименование рабочего места, участка «Участок отгрузки готовой продукции».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Эдектромостовые краны №№ 62 и 63, грузоподъёмностью 5тн, управляемые машинистом крана
	

	2
	передаточные тележки грузоподъёмностью 4 тн каждая
	

	3
	Грузовые коробки под мусор и отходы дерева
	

	4
	Карманы под складирование труб, обшитые пластиковыми трубами в количестве 77 штук
	

	II Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Погрузка, разгрузка полувагонов и платформ производится по технологическим картам   на основании инструкций  по охране труда № 504 " По технологии погрузки и разгрузки полувагонов и платформ крюковыми кранами" и № 44 " По охране труда при транспортировке грузов на передаточных тележках".
	

	2
	Инструкции по охране труда
	

	3
	Инструкция о мерах пожарной безопасности
	

	4
	ПиРы для рабочих
	

	5
	Требования системы менеджментакачества (СМК) и системы экологического менеджмента (СЭМ)
	

	6
	Должностная инструкция
	


6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений.

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: производство чугуна; производство стали; производство ферросплавов; организация деятельности структурного подразделения, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). Требования к содержанию, объему и структуре дипломного проекта (работы) описаны в приложении 5.

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник.
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
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