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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), утвержденного Приказом Минпросвещения России от 9 декабря 2016 г. № 1557 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). При разработке образовательной программы учитывают реализацию общеобразовательных дисциплин на протяжении первого курса обучения по образовательной программе.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 9 декабря 2016 года № 1557 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям)»;
· Приказ Министерства образования и науки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31 марта 2022 года № 190н «Об утверждении профессионального стандарта «28.003 «Специалист по автоматизации и механизации механосборочного производства»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 30 сентября 2020 года № 685н «Об утверждении профессионального стандарта «40.067 «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике»;
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Положение о порядке организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Правила приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Положение о режиме занятий в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке основаниях перевода, отчисления и восстановления студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж» и студентами и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних студентов.
· Положение о практической подготовке студентов ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения индивидуального проекта в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения курсового проекта (курсовой работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения дипломного проекта (дипломной работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж».

· договор с ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат» о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). (перечень ЛНА указывается при разработке образовательной программы с реквизитами)
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник.
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник» осваивает общие виды деятельности: Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации, Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации и междисциплинарные модули: Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности, Моделирование технологических процессов автоматизированного машиностроения, Цифровая экономика, Безопасная среда.

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат»

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателями

	Металлургия
	Осуществлять производственную деятельность в ПАО «НЛМК»


Получение образования по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная, очно-заочная, заочная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 4464 академических часа 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 2 года 10 месяцев.

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 5076 академических часов, со сроком обучения 3 года 4 месяца. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников
: 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1)
. 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	ПМ 01. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов

	Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	ПМ 02. Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов

	Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации
	ПМ 03.Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации

	Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации
	ПИ 04. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью 

	

	Выполнять работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПМ 05. Выполнение работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	Осуществлять производственную деятельность в ПАО «НЛМК»
	ПМ 06. Производство ПАО «НЛМК»


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составить план действия; 

	
	
	Уо 01.06
	определить необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач; 

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 02.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 02.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 02.06
	оформлять результаты поиска

	
	
	Уо 02.07
	использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 02.08
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 02.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 03
	Планировать 
и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 


	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Зо 03.04
	основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 03.05
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 03.06
	порядок выстраивания презентации; 

	
	
	Зо 03.07
	кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке; 

	
	
	Уо 05.02
	проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов 
и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей специальности для развития экономики и среды жизнедеятельности граждан российского государства;

	
	
	Уо 06.02
	проявлять и отстаивать базовые общечеловеческие, культурные  и национальные ценности российского государства в современном сообществе;

	
	
	Уо 06.03
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 06.03
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по  специальности при выполнении строительно-монтажных работ, в том числе отделочных работ, текущего ремонта и реконструкции строительных объектов;

	
	
	Уо 07.03
	оценить чрезвычайную ситуацию, составить алгоритм действий и определять необходимые ресурсы для её устранения;

	
	
	Уо 07.04
	использовать энергосберегающие и  ресурсосберегающие технологии в профессиональной деятельности по специальности при выполнении строительно-монтажных работ, в том числе отделочных работ, текущего ремонта и реконструкции строительных объектов,

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.04
	основные виды чрезвычайных событий природного и техногенного происхождения, опасные явления, порождаемые их действием;

технологии по повышению энергоэффективности зданий, сооружений и инженерных систем

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения 
и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры 
в общекультурном, профессиональном 
и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	Зо 08.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности;

	
	
	Зо 08.04
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Уо 09.01
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение

	
	
	Уо 09.02
	использовать современное программное обеспечение

	
	
	Зо 09.01
	Знания: современные средства и устройства информатизации; 

	
	
	Зо 09.02
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	Уо 10.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 10.04
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	Уо 10.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

	
	
	Зо 10.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 10.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая 
и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 10.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 10.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 10.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности.

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
	Уо 11.01
	Умения: выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

	
	
	Уо 11.02
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.03
	оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 11.04
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 11.05
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.06
	презентовать бизнес-идею;

	
	
	Уо 11.07
	определять источники финансирования

	
	
	Зо 11.01
	Знания: основы предпринимательской деятельности; 

	
	
	Зо 11.02
	основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 11.03
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 11.04
	порядок выстраивания презентации;

	
	
	Зо 11.05
	кредитные банковские продукты


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции

	Код

	Показатели освоения компетенции


	Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания

	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания

	
	
	У 1.1.01
	Умения: анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации;

	
	
	У 1.1.02
	выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;

	
	
	У 1.1.03
	создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.

	
	
	З 1.1.01
	Знания: современного программного обеспечения для создания и выбора систем автоматизации;

	
	
	З 1.1.02
	критериев выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов систем автоматизации; 

	
	
	З 1.1.03
	теоретических основ моделирования;

	
	
	З 1.1.04
	назначения и области применения элементов систем автоматизации;

	
	
	З 1.1.05
	содержания и правил оформления технических заданий на проектирование

	
	ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: разработки виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания

	
	
	У 1.2.01
	Умения: разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания

	
	
	У 1.2.02
	использовать методику построения виртуальной модели

	
	
	У 1.2.03
	использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации

	
	
	У 1.2.04
	использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания

	
	
	З 1.2.01
	Знания: методик построения виртуальных моделей

	
	
	З 1.2.02
	программного обеспечение для построения виртуальных моделей

	
	
	З 1.2.03
	теоретических основ моделирования

	
	
	З 1.2.04
	назначения и области применения элементов систем автоматизации

	
	
	З 1.2.05
	методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем

	
	ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: проведения виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов

	
	
	У 1.3.01
	Умения: проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации;

	
	
	У 1.3.02
	проводить оценку функциональности компонентов

	
	
	У 1.3.03
	использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;

	
	
	З 1.3.01
	Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации;

	
	
	З 1.3.02
	основ технической диагностики средств автоматизации;

	
	
	З 1.3.03
	основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации

	
	
	З 1.3.04
	состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	
	
	З 1.3.05
	классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации;

	
	ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации
	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт: формирования пакетов технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации

	
	
	У 1.4.01
	Умения: использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации;

	
	
	У 1.4.02
	оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР;

	
	
	У 1.4.03
	читать и понимать чертежи и технологическую документацию

	
	
	З 1.4.01
	Знания: служебного назначения и конструктивно-технологических признаков разрабатываемых элементов систем автоматизации;

	
	
	З 1.4.02
	требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов систем автоматизации;

	
	
	З 1.4.03
	состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов.
	ПК 2.1.  Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации

	
	
	У 2.1.01
	Умения: выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации;

	
	
	У 2.1..02
	анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения;

	
	
	У 2.1.03
	выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации;

	
	
	У 2.1.04
	использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации;

	
	
	У 2.1.05
	определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации;

	
	
	У 2.1.06
	использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	
	
	З 2.1.01
	Знания: служебного назначения и номенклатуры автоматизированного оборудования и элементной базы систем автоматизации;

	
	
	З 2.1.02
	назначение и виды конструкторской и технологической документации для автоматизированного производства;

	
	
	З 2.1.03
	состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	
	ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт: осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации

	
	
	У 2.2.01
	Умения: применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации;

	
	
	У 2.2.02
	определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с разработанной технической документацией;

	
	
	У 2.2.03
	читать и понимать чертежи и технологическую документацию;

	
	
	У 2.2.04
	использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации;

	
	
	З 2.2.01
	Знания: правил определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.02
	типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.03
	методики наладки моделей элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.04
	классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.05
	назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации;

	
	
	З 2.2.06
	требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.07
	требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации;

	
	
	З 2.2.08
	состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии);

	
	ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.
	Н 2.3.01
	Навыки/практический опыт: проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации

	
	
	У 2.3.01
	Умения: проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях

	
	
	У 2.3.02
	проводить оценку функциональности компонентов;

	
	
	У 2.3.03
	использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации;

	
	
	У 2.3.04
	подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации;

	
	
	У 2.3.05
	проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях;

	
	
	У 2.3.06
	использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их возможной оптимизации;

	
	
	З 2.3.01
	Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.3.02
	основ технической диагностики средств автоматизации;

	
	
	З 2.3.03
	основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации

	
	
	З 2.3.04
	состава, функций и возможностей использования средств информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии)

	
	
	З 2.3.05
	классификацию, назначение, область применения и технологические возможности элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.3.06
	методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации

	
	
	З 2.3.07
	критериев работоспособности элементов систем автоматизации;

	
	
	З 2.3.08
	методик оптимизации моделей элементов систем

	Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации.


	ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.
	Н 3.1. 01
	Навыки/практический опыт: планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации 

	
	
	У 3.1.01
	Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации;

	
	
	У 3.1.02
	планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;

	
	
	У 3.1.03
	планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;

	
	
	У 3.1.04
	планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 3.1.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

	
	
	З 3.1.03
	основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.1.04
	видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.1.05
	правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве;

	
	ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
	Н 3.2.01
	Навыки/практический опыт: организация ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем

	
	
	У 3.2.01
	Умения: планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.2.02
	использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования;

	
	
	У 3.2.03
	осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного;

	
	
	У 3.2.04
	проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;

	
	
	У 3.2.05
	организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.2.06
	разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.2.07
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	З 3.2.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 3.2.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки  автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.2.03
	основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.2.04
	видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.2.05
	правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве;

	
	ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
	Н 3.3.01
	Навыки/практический опыт: осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения

	
	
	У 3.3.01
	Умения: планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.3.02
	диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции;

	
	
	У 3.3.03
	использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования;

	
	
	У 3.3.04
	разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.3.05
	выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

	
	
	У 3.3.06
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	У 3.3.07
	анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.3.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 3.3.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.3.03
	основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве;


	
	
	З 3.3.04
	видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.3.05
	правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве;

	
	ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом.
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт: организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции.

	
	
	У 3.4.01
	Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования

	
	
	У 3.4.02
	осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования;

	
	
	У 3.4.03
	организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.4.04
	проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;

	
	
	У 3.4.05
	организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции;

	
	
	У 3.4.06
	устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента;

	
	
	У 3.4.07
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	У 3.4.08
	контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации;

	
	
	З 3.4.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 3.4.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.4.03
	основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.4.04
	видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.4.05
	расчета норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механической обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.4.06
	правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве.

	
	ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.
	Н 3.5.01
	Навыки/практический опыт:  осуществления контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.

	
	
	У 3.5.01
	Умения: планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.5.02
	использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования;

	
	
	У 3.5.03
	осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования;

	
	
	У 3.5.04
	разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;

	
	
	У 3.5.05
	вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров;

	
	
	У 3.5.06
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	У 3.5.07
	анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.5.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 3.5.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.5.03
	основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве;

видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.5.04
	видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном производстве;

	
	
	З 3.5.05
	правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве;

	Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации.
	ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем

	
	
	У 4.1.01
	Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том числе;

	
	
	У 4.1.02
	осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного оборудования;

	
	
	У 4.1.03
	разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами;


	
	
	У 4.1.04
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	У 4.1.05
	анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.1.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 4.1.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента;

	
	
	З 4.1.03
	основных методов контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.1.04
	видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном производстве;

	
	ПК. 4.2 Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения.
	Н 4.2.01
	Навыки/практический опыт: осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения

	
	
	У 4.2.01
	Умения: применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования;

	
	
	У 4.2.02
	использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования;



	
	
	У 4.2.03
	осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции;

	
	
	У 4.2.04
	планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	У 4.2.05
	разрабатывать инструкции для 

	
	
	У 4.2.06
	выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;

	
	
	У 4.2.07
	выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию;

	
	
	У 4.2.08
	анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.2.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 4.2.02
	основных принципов кнтроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента;

	
	
	З 4.2.03
	основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.2.04
	видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.2.05
	расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве;

	
	ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.
	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт: организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции

	
	
	У 4.3.01
	Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

	
	
	У 4.3.02
	осуществлять  организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции;

	
	
	У 4.3.03
	проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям технической документации;

	
	
	У 4.3.04
	организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;

	
	
	У 4.3.05
	организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного инструмента;

	
	
	У 4.3.06
	контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного технологического оборудования геометрические и физико-механические параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической документации;

	
	
	З 4.3.01
	Знания: правил ПТЭ и ПТБ;

	
	
	З 4.3.02
	основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента;

	
	
	З 4.3.03
	основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.3.04
	видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.3.05
	расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий в автоматизированном производстве;

	
	
	З 4.3.06
	организации и обеспечения контроля конструкторских размерных цепей, сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями конструкторской и технологической документации;

	Выполнять работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике

	ПК 5.1 Обеспечивать безаварийную работу систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации.
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: разработки, настройки систем контрольно-измерительных приборов; 

	
	
	Н 5.1.02
	проведения калибровки приборов в системах автоматизации


	
	
	Н 5.1.03
	поиска неисправностей в системах контрольно-измерительных проборов и автоматизации

	
	
	Н 5.1.04
	поиска причин неисправности систем АСУТП при помощи программного обеспечения

	
	
	Н 5.1.05
	проведения калибровки контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: читать схемы электрические, принципиальные, функциональные систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации;

	
	
	У 5.1.02
	организовывать поиск неисправностей систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации; 

	
	
	У 5.1.03
	анализировать сценарии возможных неисправностей, понимать их причины и последствия для систем автоматического управления; 

	
	
	У 5.1.04
	производить установку и настройку контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.1.05
	производить ремонт контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.1.06
	выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах автоматизации;

	
	
	У 5.1.07
	производить калибровку приборов КИП согласно паспорту прибора и регламенту проверки.

	
	
	З 5.1.01
	Знания: принципы работы систем автоматизации;

	
	
	З 5.1.02
	принцип работы средств и систем автоматизации;

	
	
	З 5.1.03
	последовательность действий, выполняемых при работе с приборами и средствами автоматизированных систем

	
	П.К 5.2 Выполнять ремонт простых измерительных приборов
	Н 5.2.01
	Навыки/практический опыт: восстановления и замены деталей и узлов; 

	
	
	Н 5.2.02
	технического обслуживания простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.01
	Умения: читать чертежи простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.02
	подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.03
	иыбирать инструменты для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.04
	демонтировать и монтировать простые контрольно-измерительные приборы в правильной технологической последовательности

	
	
	У 5.2.05
	разбирать и собирать простые контрольно-измерительные приборы в правильной технологической последовательности;

	
	
	У 5.2.06
	контролировать взаимное расположение узлов и деталей простых контрольно-измерительных приборов после сборки;

	
	
	У 5.2.07
	выполнять дефектацию деталей и узлов простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.08
	принимать решение о замене или ремонте неисправных узлов и деталей простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.09
	проверять и корректировать «ноль» контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.2.10
	проверять качество показаний регистрирующих приборов;

	
	
	З 5.2.01
	Знания: требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.02
	видов, конструкций, назначения, возможности и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.03
	типичных неисправностей простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.04
	порядка демонтажа и монтажа простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.05
	последовательности разборки и сборки простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.06
	периодичности и порядка технического обслуживания простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.2.07
	правил ПТЭ и ПТБ;


	
	ПК 5.3 Выполнять слесарную обработку простых контрольно-измерительных приборов
	Н 5.3.01
	Навыки/практический опыт: размерной обработки деталей и узлов контрольно-измерительных приборов с точностью до 12-го квалитета;

	
	
	Н 5.3.02
	выполнения операций по пригонке деталей и узлов контрольно-измерительных приборов с точностью до 12-го квалитета и шероховатостью Ra 6,3 и выше

	
	
	У 5.3.01
	Умения: читать чертежи узлов и деталей;

	
	
	У 5.3.02
	подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения слесарной обработки деталей и узлов контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.3.03
	выбирать инструменты для производства работ по слесарной обработке;

	
	
	У 5.3.04
	выбирать средства контроля и измерений;

	
	
	У 5.3.05
	осуществлять гибку и правку листового и профильного проката;

	
	
	У 5.3.06
	осуществлять резку металла;

	
	
	У 5.3.07
	осуществлять опиливание металла;

	
	
	У 5.3.08
	проверять соответствие размеров деталей требованиям технической документации;

	
	
	У 5.3.09
	нарезать наружную и внутреннюю резьбу до 7-го класса точности;

	
	
	У 5.3.10
	производить сверление, зенкование и развертывание отверстий с точностью до 12-го квалитета;

	
	
	У 5.3.11
	производить лужение и пайку;

	
	
	З 5.3.01
	Знания: требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.3.02
	видов, конструкций, назначения, возможности и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче простых контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 5.3.03
	видов, назначения, возможности и правил использования контрольно-измерительных инструментов;

	
	
	З 5.3.04
	основных сведений о допусках и посадках;

	
	
	З 5.3.05
	основных сведений о классах точности;

	
	
	З 5.3.06
	основных сведений о классах шероховатости обработки;

	
	
	З 5.3.07
	наименований и маркировки обрабатываемых материалов;

	
	
	З 5.3.08
	способов обработки листового и профильного проката;

	
	
	З 5.3.09
	способов сверления, зенкования и развертывания;

	
	
	З 5.3.10
	приемов нарезания наружной и внутренней резьбы;

	
	
	З 5.3.11
	устройства ручных механизированных инструментов для сверления;

	
	
	З 5.3.12
	способов выполнения лужения и пайки;

	
	
	З 5.3.13
	порядка подготовки деталей к лужению и пайке;

	
	
	З 5.3.14
	правил ПТЭ и ПТБ;

	
	ПК 5.4 Выполнять монтаж простых электрических схем контрольно-измерительных приборов
	Н 5.4.01
	Навыки/практический опыт: подготовки рабочего места для монтажа простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	Н 5.4.02
	выбора инструментов и приспособлений для монтажа простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	Н 5.4.03
	прокладки простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.01
	Умения: читать простые электрические схемы контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.02
	подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения монтажа электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.03
	выбирать инструменты для производства работ по монтажу простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.04
	производить прокладку простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.05
	выбирать провода соответствующей марки и сечения для прокладки простых электрических схем контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.4.06
	соединять провода простых электрических схем контрольно-измерительных приборов различными способами;

	
	
	З 5.4.01
	Знания: требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по монтажу простых электрических схем;

	
	
	З 5.4.02
	видов, конструкции, назначения, возможности и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по монтажу простых электрических схем;

	
	
	З 5.4.03
	видов материалов, используемых при электромонтажных работах;

	
	
	З 5.4.04
	методов пайки твердыми и мягкими припоями;

	
	
	З 5.4.05
	видов соединения проводов различных марок пайкой;

	
	
	З 5.4.06
	методов лужения;

	
	
	З 5.4.07
	способов подготовки соединений под пайку и лужение;

	
	
	З 5.4.08
	порядка монтажа простых электрических схем соединений;

	
	
	З 5.4.09
	видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при монтаже простых электрических схем;

	
	
	З 5.4.10
	правил ПТЭ и ПТБ;

	Производство ПАО «НЛМК»
	ПК 6.1Соблюдать   правила промышленной безопасности и культуры производства 
	Н 6.1.01
	Навыки/практический опыт: требований охраны труда с учетом особенностей производства 

	
	
	У 6.1.01
	Умения: владеть безопасными приемами  работы;

	
	
	У 6.1.02
	соблюдать требования нормативной документации по охране труда, производствен-ной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности

	
	
	У 6.1.03
	использовать спецодежду и средства индивидуальной защиты (СИЗ) во время работы по назначению, в зависимости от вида выполняемой работы

	
	
	У 6.1.04
	обращаться с опасными материалами

	
	
	З 6.1.01
	Знания: перечень кардинальных правил безопасности;

	
	
	З 6.1.02
	перечень технических средств, обеспечивающих безопасность труда на рабочем месте (средства индивидуальной и коллективной защиты, ограждения, кожухи, блокировки, производственная сигнализация и пр.).

	
	
	З 6.1.03
	участков повышенной опасности

	
	
	З 6.1.04
	причины аварий и несчастных случаев на производстве, классификация травматизма;  

	
	
	З 6.1.05
	рациональный режим труда и отдыха.

	
	
	З 6.1.06
	питьевой режим, требования, предъявляемые к устройствам питьевого водоснабжения.

	
	
	З 6.1.07
	требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности.

	
	
	З 6.1.08
	должностные обязанности работника

	
	ПК 6.2 Оценивать состояние  пострадавшего и действия  при оказании первой помощи 
	Н 6.2.01
	Навыки/практический опыт: оказания первой медицинской помощи  пострадавшим

	
	
	У 6.2.01
	Умения: оценить состояние пострадавшего

	
	
	У 6.2.02
	оказывать первую помощь при поражении человека электрическим током;

	
	
	У 6.2.03
	оказывать первую помощь пострадавшим при пожаре;

	
	
	У 6.2.04
	оказывать первую доврачебную помощь при порезах, ушибах, вывихах, переломах, отравлениях, ожогах

	
	
	З 6.2.01
	Знания: порядка оказания  первой медицинской помощи пострадавшим

	
	
	З 6.2.02
	места нахождения и содержания аптечки

	
	
	З 6.2.03
	правил пользования содержимым аптечки

	
	ПК 6.3 Применять знания основ производства, в котором задействован  рабочий
	Н 6.3.01
	Навыки/практический опыт: знание основных сведений о предприятии ПАО «НЛМК»

	
	
	У 6.3.01
	Умения: определять вид прокатной продукции;

	
	
	У 6.3.02
	пользоваться нормативной документацией ПАО «НЛМК»

	
	
	З 6.3.01
	Знания: общая технологическая схема производства листовой стали на ПАО «НЛМК»;

	
	
	З 6.3.02
	общие сведения о структурном подразделении, месте и роли цеха в производственном цикле комбината, его взаимодействие с другими подразделениями;

	
	
	З 6.3.03
	расположение и состав  производственного оборудования и его назначение;

	
	
	З 6.3.04
	технологические схемы производства определенного вида прокатной продукции;

	
	
	З 6.3.05
	роль рабочего данной профессии в производственном процессе; 

	
	
	З 6.3.06
	перечень функциональных обязанностей рабочего данной профессии

	
	
	З 6.3.07
	система менеджмента качества ПАО «НЛМК»;

	
	
	З 6.3.08
	опасные и вредные производственные факторы  в прокатных цехах

	
	ПК 6.4 Применять  контрольно- измерительные приборы в производственной деятельности
	Н 6.4.01
	Навыки/практический опыт: поиска неисправности в системах контрольно-измерительных проборов

	
	
	У 6.4.01
	Умения: организовывать поиск неисправностей систем контрольно-измерительных приборов

	
	
	У 6.4.02
	выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах

	
	
	З 6.4.01
	Знания: неисправности в системах контрольно-измерительных проборов

	
	ПК 6.5 Соблюдать правила внутреннего распорядка и свои должностные обязанности
	Н 6.5.01
	Навыки/практический опыт: соблюдения правила внутреннего распорядка при прохождении производственной практики  на ПАО «НЛМК»

	
	
	У 6.5.01
	Умения: оказывать первую помощь пострадавшим при травмах, пользоваться аптечкой первой помощи;

	
	
	У 6.5.02
	выполнять только порученные работы, исполнять указания старшего рабочего, бригадира, мастера

	
	
	З 6.5.01
	Знания: правила приема пищи;

	
	
	З 6.5.02
	употребление воды и хранение ее  на рабочем месте; 

	
	
	З 6.5.03
	прием гигиенических процедур; 

	
	
	З 6.5.04
	требования запрещающих, предупреждающих, указательных и предписывающих знаков и плакатов безопасности, надписей и сигналов, подаваемых машинистами локомотивов и водителями транспортных средств;

	
	
	З 6.5.05
	схемы маршрута пешеходного движения по цеху, комбинату;

	
	
	З 6.5.06
	порядок перехода железнодорожного пути, занятый стоящим составом

	
	
	З 6.5.07
	должностные обязанности согласно профессии


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план 

	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа

	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Обязательная часть образовательной программы

	4148
	1042
	1479
	1668
	30
	561
	200
	34
	176
	

	Блок ООД (10-11 класс)

	1476
	84
	654
	690
	0
	0
	84
	6
	42
	

	ООД.01
	Русский язык
	102
	0
	40
	38
	0
	0
	16
	2
	6
	1,2

	ООД.02
	Литература
	114
	0
	64
	46
	0
	0
	2
	0
	2
	1,2

	ООД.03
	Иностранный язык
	76
	0
	0
	74
	0
	0
	0
	0
	2
	1,2

	ООД.04
	Математика 
	258
	10
	140
	90
	0
	0
	18
	2
	8
	1,2

	ООД.05
	История
	110
	0
	66
	40
	0
	0
	2
	0
	2
	1,2

	ООД.06
	Физическая культура
	112
	0
	2
	106
	0
	0
	0
	0
	4
	1,2

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	76
	0
	44
	30
	0
	0
	0
	0
	2
	1,2

	ООД.08
	Астрономия
	42
	0
	28
	10
	0
	0
	2
	0
	2
	2

	ООД.09
	Информатика
	154
	32
	28
	120
	0
	0
	4
	0
	2
	1,2

	ООД.10
	Физика
	258
	38
	148
	64
	0
	0
	36
	2
	8
	1,2

	ООД.11
	Родной язык
	36
	0
	16
	16
	0
	0
	2
	0
	2
	1

	ООД.12
	Введение в специальность
	138
	4
	78
	56
	0
	0
	2
	0
	2
	1,2

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	470
	54
	78
	380
	0
	0
	2
	0
	10
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	48
	0
	27
	20
	0
	0
	0
	0
	1
	3

	ОГСЭ.02
	История
	70
	0
	43
	24
	0
	0
	2
	0
	1
	3

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	176
	54
	0
	175
	0
	0
	0
	0
	1
	3-6

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	176
	0
	8
	161
	0
	0
	0
	0
	7
	3-6

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	160
	10
	68
	76
	0
	0
	4
	2
	10
	

	ЕН.01
	Математика
	76
	2
	34
	30
	0
	0
	4
	2
	6
	3

	ЕН.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности/Адаптивные информационные технологии в профессиональной деятельности
	48
	8
	10
	36
	0
	0
	0
	0
	2
	3

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	36
	0
	24
	10
	0
	0
	0
	0
	2
	3

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	726
	110
	312
	314
	0
	0
	38
	12
	50
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	254
	48
	87
	134
	0
	0
	12
	4
	17
	

	ОП.04
	Инженерная графика
	48
	10
	0
	46
	0
	0
	0
	0
	2
	3

	ОП.09
	Техническая механика
	78
	10
	38
	26
	0
	0
	6
	2
	6
	3

	ОП.05
	Материаловедение
	36
	4
	16
	18
	0
	0
	0
	0
	2
	3

	ОП.02
	Метрология, стандартизация и сертификация
	36
	6
	21
	14
	0
	0
	0
	0
	1
	3,4

	ОП.13
	Основы электротехники и электроники
	56
	18
	12
	30
	0
	0
	6
	2
	6
	3

	МДМ.02
	Моделирование технологических процессов автоматизированного машиностроения
	320
	40
	153
	116
	0
	0
	22
	6
	23
	

	ОП.01
	Технологии автоматизированного машиностроения
	60
	10
	14
	28
	0
	0
	10
	2
	6
	4

	ОП.03
	Технологическое оборудование и приспособления
	36
	6
	23
	12
	0
	0
	0
	0
	1
	4

	ОП.06
	Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования
	36
	4
	21
	14
	0
	0
	0
	0
	1
	4

	ОП.10
	Процессы формообразования и инструменты
	36
	4
	21
	14
	0
	0
	0
	0
	1
	4

	ОП.11
	САПР технологических процессов и информационные технологии в профессиональной деятельности
	48
	4
	20
	14
	0
	0
	6
	2
	6
	4

	ОП.12
	Моделирование технологических процессов 
	68
	8
	38
	16
	0
	0
	6
	2
	6
	4

	ОП.14
	Основы проектирования технологической оснастки
	36
	4
	16
	18
	0
	0
	0
	0
	2
	4

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	36
	2
	10
	24
	0
	0
	0
	0
	2
	

	ОП.07
	Экономика организации/Основы экономики отрасли и правовых знаний
	36
	2
	10
	24
	0
	0
	0
	0
	2
	5

	МДМ.04
	Безопасная среда
	116
	20
	62
	40
	0
	0
	4
	2
	8
	

	ОП.08
	Охрана труда
	48
	12
	24
	12
	0
	0
	4
	2
	6
	5

	ОП.15
	Безопасность жизнедеятельности
	68
	8
	38
	28
	0
	0
	0
	0
	2
	5,6

	П.00
	Профессиональный блок
	1316
	784
	367
	208
	30
	561
	72
	14
	64
	

	ПМ.01
	Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	252
	144
	84
	36
	0
	106
	14
	2
	10
	

	МДК.01.01
	Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания
	66
	16
	45
	16
	0
	0
	4
	0
	1
	5,6

	МДК.01.02
	Тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации с формированием пакета технической документации
	66
	20
	39
	20
	0
	0
	6
	0
	1
	5,6

	УП.01
	Учебная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	35
	0
	0
	1
	6

	ПП.01
	Производственная практика 
	72
	72
	0
	0
	0
	71
	0
	0
	1
	6

	ЭМ.01
	Экзамен по модулю
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	6

	ПМ.02
	Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	300
	182
	68
	38
	0
	140
	26
	6
	22
	

	МДК 02.01
	Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации
	66
	18
	28
	18
	0
	0
	12
	2
	6
	4,5

	МДК 02.02
	Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация
	78
	20
	40
	20
	0
	0
	10
	2
	6
	4,5

	УП.02
	Учебная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	34
	0
	0
	2
	4

	ПП.02
	Производственная практика
	108
	108
	0
	0
	0
	106
	0
	0
	2
	4,6

	ЭМ.02
	Экзамен по модулю
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	6

	ПМ.03
	Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	232
	104
	70
	32
	30
	69
	18
	2
	11
	

	МДК 03.01
	Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	66
	20
	39
	20
	0
	0
	6
	0
	1
	5,6

	МДК 03.02
	Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	82
	12
	31
	12
	30
	0
	8
	0
	1
	5,6

	УП.03
	Учебная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	35
	0
	0
	1
	6

	ПП.03
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	34
	0
	0
	2
	7

	ЭМ.03
	Экзамен по модулю
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	7

	ПМ.04
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	216
	110
	86
	38
	0
	69
	10
	2
	11
	

	МДК 04.01
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	66
	18
	45
	18
	0
	0
	2
	0
	1
	5,6

	МДК 04.02
	Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования
	66
	20
	41
	20
	0
	0
	4
	0
	1
	5,6

	УП.04
	Учебная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	35
	0
	0
	1
	6

	ПП.04
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	34
	0
	0
	2
	7

	ЭМ.04
	Экзамен по модулю
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	7

	ПМ.05
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	316
	244
	59
	64
	0
	177
	4
	2
	10
	

	МДК 05.01
	Выполнение работ по рабочей профессии       
	124
	64
	59
	64
	0
	0
	0
	0
	1
	4-6

	УП.05
	Учебная практика 
	36
	36
	0
	0
	0
	34
	0
	0
	2
	4

	ПП.05
	Производственная практика
	144
	144
	0
	0
	0
	143
	0
	0
	1
	4,6

	ЭК.05
	Квалификационный экзамен
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	6

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	568
	206
	348
	62
	0
	142
	4
	2
	10
	

	ПМ.06
	Производство ПАО "НЛМК"
	568
	206
	348
	62
	0
	142
	4
	2
	10
	

	МДК 06.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	412
	62
	348
	62
	0
	0
	0
	0
	2
	4-6

	ПП.06
	Производственная практика
	144
	144
	0
	0
	0
	142
	0
	0
	2
	7

	ЭМ.06
	Экзамен по модулю
	12
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	6
	7

	
	Всего
	4716
	1248
	1827
	1730
	30
	703
	204
	36
	186
	

	ПДП.00
	Преддипломная практика
	144
	144
	
	
	
	
	
	
	
	7

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	216
	216
	
	
	
	
	
	
	
	7

	Итого:
	5076
	1608
	
	
	
	
	
	
	
	


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.1.
	Работа с аналоговыми и цифровыми устройствами
	01
	Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов/ Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания/ Тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации с формированием пакета технической документации
	ПК 1.1 - ПК 1.4/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.2.
	определение видов сигналов и их преобразование
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.3.
	определение способов передачи информации
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.4.
	работа с реле, контакторами, пускателями, выключателями
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.5.
	работа с исполнительными устройствами систем автоматики
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.6.
	работа с автоматическими регуляторами
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.7.
	определение класса точности и допустимой погрешности приборов и средств автоматизации
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.8
	определение погрешностей измерительных приборов;
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.9
	определение источников погрешности и способы их устранения
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.10
	подключение измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.11
	определение метрологических характеристик измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.12
	проведение калибровки и подготовка к поверке измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	1.13
	эксплуатация микропроцессорных контроллеров.
	
	
	ПК 1.1, ПК 1.2/ОК 01-07
	72 ч.
	6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	2.1
	Выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации


	02
	Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов/ Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации/ Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация
	ПК 2.1- ПК 2.4/ОК 01-ОК 11
	108 ч.
	4 семестр, 6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	2.2
	Проведение испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации
	
	
	ПК 2.1- ПК 2.4/ОК 01-ОК 11
	108 ч.
	4 семестр, 6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	2.3
	Подключение измерительных преобразователей температуры, давления, расхода
	
	
	ПК 2.1- ПК 2.4/ОК 01-ОК 11
	108 ч.
	4 семестр, 6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	2.4
	Определение метрологических характеристик измерительных преобразователей температуры, давления, расход
	
	
	ПК 2.1- ПК 2.4/ОК 01-ОК 11
	108 ч.
	4 семестр, 6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	2.5
	Проведение поверки (калибровки) измерительных преобразователей температуры, давления, расхода 
	
	
	ПК 2.1- ПК 2.4/ОК 01-ОК 11
	108 ч.
	4 семестр, 6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	3.1
	Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации
	03
	Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации/ Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации/ Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	ПК 3.1-ПК 3.5/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	3.2
	организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем
	
	
	ПК 3.1-ПК 3.5/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	3.3
	Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения
	
	
	ПК 3.1-ПК 3.5/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	3.4
	Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции
	
	
	ПК 3.1-ПК 3.5/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	3.5
	Осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства
	
	
	ПК 3.1-ПК 3.5/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	4.1
	Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем
	04
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	ПК 4.1-ПК 4.3/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	4.2
	Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения
	
	
	ПК 4.1-ПК 4.3/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	4.3
	Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции
	
	
	ПК 4.1-ПК 4.3/ ОК 2 – ОК9
	36 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.1
	работа с аналоговыми и цифровыми устройствами
	05
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)/ Выполнение работ по рабочей профессии
	ПК 5.1-ПК 5.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.2
	определение видов сигналов и их преобразование
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.3
	определение способов передачи информации;
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.4
	работа с реле, контакторами, пускателями, выключателями
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.5
	работа с исполнительными устройствами систем автоматики
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.6
	работа с автоматическими регуляторами
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.7
	определение класса точности и допустимой погрешности приборов и средств автоматизации
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.8
	определение погрешностей измерительных приборов
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.9
	определение источников погрешности и способы их устранения

	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.10
	подключение измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.11
	определение метрологических характеристик измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.12
	проведение калибровки и подготовка к поверке измерительных преобразователей температуры, давления, расхода, уровня, газоанализаторов, весов
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	5.13
	эксплуатация микропроцессорных контроллеров
	
	
	ПК 5.1-ПК 5.4/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	4 семестр/6 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.1
	Выполнение требований нормативной документации по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности
	06
	Производство ПАО «НЛМК»
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.2
	Оказание первой медицинской помощи пострадавшим
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.3
	Изучение общих сведений о структурном подразделении, месте и роли цеха в производственном цикле комбината, его взаимодействие с другими подразделениями
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.4
	Изучение функциональных обязанностей рабочего данной профессии
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.5
	Выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.6
	Изучить схемы маршрута пешеходного движения по цеху, комбинату
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	

	6.7
	Изучить правила внутреннего распорядка
	
	
	ПК 6.1-ПК 6.2/ ОК 2 – ОК9
	144 ч.
	7 семестр
	Цех ремонта прокатного оборудования,

Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по планутвыполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график
5.3.1 По программе подготовки специалистов среднего звена
1 курс 1 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.01
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.02
	Литература
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	50

	ООД.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.04
	Математика (углубленный уровень)
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	2
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	102

	ООД.05
	История
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	68

	ООД.06
	Физическая культура
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	50

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.09
	Информатика (углубленный уровень)
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	68

	ООД.10
	Физика (углубленный уровень)
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	84

	ООД.11
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	36

	ООД.12
	Введение в специальность
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	52

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


1 курс 2 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.01
	Русский язык
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	4
	2
	2
	2
	18
	
	68

	ООД.02
	Литература
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	
	
	64

	ООД.03
	Иностранный язык
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	2
	2
	2
	
	
	42

	ООД.04
	Математика (углубленный уровень)
	
	
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	4
	8
	10
	8
	4
	8
	4
	18
	
	156

	ООД.05
	История
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	2
	2
	2
	2
	
	
	42

	ООД.06
	Физическая культура
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	2
	4
	2
	4
	
	
	62

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	2
	2
	2
	2
	
	
	42

	ООД.08
	Астрономия
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	2
	2
	2
	
	
	42

	ООД.09
	Информатика (углубленный уровень)
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	
	
	86

	ООД.10
	Физика (углубленный уровень)
	
	
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	10
	6
	6
	6
	
	36
	174

	ООД.12
	Введение в специальность
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	
	
	86

	Всего часов в неделю учебных занятий
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


2 курс 3 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	48

	ОГСЭ.02
	История
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	4
	6
	4
	4
	4
	6
	4
	4
	 
	70

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	48

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	48

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ЕН.01
	Математика
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	12
	76

	ЕН.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности/Адаптивные информационные технологии в профессиональной деятельности 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	48

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	36

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.01
	Инженерная графика
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	48

	ОП.02
	Техническая механика
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	2
	8
	2
	6
	2
	6
	2
	6
	12
	78

	ОП.03
	Материаловедение
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	36

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и сертификация
	
	4
	
	4
	
	4
	
	2
	
	
	
	2
	
	2
	
	2
	 
	20

	ОП.05
	Основы электротехники и электроники
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	6
	2
	4
	2
	6
	12
	56

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


2 курс 4 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и сертификация
	
	
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	16

	МДМ.02
	Моделирование технологических процессов автоматизированного машиностроения
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.06
	Технологии автоматизированного машиностроения
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	60

	ОП.07
	Технологическое оборудование и приспособления
	
	
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.08
	Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования
	
	
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.09
	Процессы формообразования и инструменты
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.10
	САПР технологических процессов и информационные технологии в профессиональной деятельности
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	48

	ОП.11
	Моделирование технологических процессов 
	
	
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	2
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	6
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	68

	ОП.12
	Основы проектирования технологической оснастки
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.02
	Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.02.01
	Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	34

	МДК.02.02
	Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	34

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	36
	18
	 
	 
	 
	72

	ПМ.05
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.05.01
	Выполнение работ по рабочей профессии       
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	УП.05
	Учебная практика
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПП.05
	Производственная практика
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	36
	36
	18
	108

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.06
	Производство ПАО "НЛМК"
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.06.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	70

	Всего часов в неделю учебных занятий
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	 


3 курс 5 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	48

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.13
	Экономика организации/Основы экономики отрасли и правовых знаний
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	
	36

	МДМ.04
	Безопасная среда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.14
	Охрана труда
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	12
	48

	ОП.15
	Безопасность жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	32

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	МДК.01.02
	Тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации с формированием пакета технической документации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	ПМ.02
	Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.02.01
	Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	12
	32

	МДК.02.02
	Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	12
	44

	ПМ.03
	Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.03.01
	Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	МДК.03.02
	Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	ПМ.04
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.04.01
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	МДК.04.02
	Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	ПМ.05
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.05.01
	Выполнение работ по рабочей профессии       
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ.06
	Производство ПАО "НЛМК"
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.06.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	8
	6
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	100

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


3 курс 6 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 32

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 32

	МДМ.04
	Безопасная среда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.15
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	МДК.01.01
	Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	МДК.01.02
	Тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации с формированием пакета технической документации
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	УП.01
	Учебная практика ПМ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.01
	Производственная практика ПМ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	36
	18
	
	
	
	72

	ЭМ.01
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12
	
	12

	ПМ.02
	Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика ПМ.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	
	36

	ЭМ.02
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6
	6
	12

	ПМ.03
	Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.03.01
	Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	МДК.03.02
	Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	УП.03
	Учебная практика ПМ.03
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	
	
	
	36

	ПМ.04
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.04.01
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	МДК.04.02
	Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	УП.04
	Учебная практика ПМ.04
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	
	
	36

	ПМ.05
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.05.01
	Выполнение работ по рабочей профессии
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	36

	ЭМ.05
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12
	12

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.06
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.06.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	242

	Всего часов в неделю учебных занятий
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	 


3 курс 7 семестр
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03
	Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.03
	Производственная практика ПМ.03
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ЭМ.03
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12

	ПМ.04
	Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	ПП.04
	Производственная практика ПМ.04
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ЭМ.04
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	ПМ.06
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.06
	Производственная практика ПМ.06
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ЭМ.06
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12

	ПДП.00
	Преддипломная практика
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	144

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	216

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

технологии автоматизированного машиностроения; 

безопасности жизнедеятельности

метрологии, стандартизации и сертификации

программирования ЧПУ, систем автоматизации, 

гуманитарных и социально-экономических наук;

иностранного языка в профессиональной деятельности;

математики;

информатизации в профессиональной деятельности;

экологические основы природопользования

инженерной графики;

формообразования и инструментов.

Лаборатории:
электротехники и электроники; 

автоматизации технологических процессов;
материаловедения;

технической механики;

монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации систем автоматического управления.

Мастерские:

механообрабатывающая с участком слесарной обработки;
электромонтажная;
автоматизации технологических процессов;

Спортивный комплекс

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности.

Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Технология автоматизированного машиностроения»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Ученический стол двухместный
	

	3
	Компьютерный стол
	

	4
	Кресло компьютерное
	

	5
	Стул на роликах
	

	6
	Кондиционер
	

	7
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	8
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	9
	Интерактивная панель
	

	10
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	11
	Доска маркерная
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Типовой комплект учебного оборудования "Средства автоматизации и управления Siemens", исполнение настольное с ноутбуком, САУ-МАКС-Siemens-НН
	

	2
	Типовой комплект учебного оборудования «Основы мехатроники», исполнение настольное с ноутбуком, ОМ-НН
	

	3
	Комплект планшетов светодинамических "Программирование систем автоматизации"
	

	4
	Автоматизированный сборочный стенд с компьютерным управлением и техническим зрением(АРС-УР-ТЗ)
	

	5
	Типовой комплект учебного оборудования «Мехатронная линия переноса и сортировки деталей», исполнение стендовое компьютерное, МЛ-СР-СК
	

	6
	Типовой комплект учебного оборудования "Промышленная автоматика SIEMENS", исполнение настольное с ноутбуком, ПА-SIEMENS-1200-НН
	

	Дополнительное оборудование

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	Электронные плакаты на CD по курсу "Автоматизация технологических процессов"
	

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Безопасность жизнедеятельности».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Лабораторные стенды и оборудование 
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	

	2
	Комплект демонстрационных таблиц
	

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Программирование ЧПУ, систем автоматизации» 
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Ученический стол двухместный
	

	3
	Компьютерный стол
	

	4
	Кресло компьютерное
	

	5
	Стул на роликах
	

	6
	Кондиционер
	

	7
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	8
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	9
	Интерактивная панель
	

	10
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	11
	Доска маркерная
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	САПР ТП Компас-Автопроект 
	

	2
	САПР ТП TechCard
	

	3
	САПР ТП TechnoPro
	

	4
	САПР ADEM
	

	5
	CAM-система ГеММа 3D
	

	6
	CAM-система Cimatron CAM
	

	7
	виртуальные комплексы «станок-приспособление-инструмент-заготовка»
	

	Дополнительное оборудование

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	Электронные плакаты на CD по курсу "Программирование станков с ЧПУ"
	

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Гуманитарные и социально-экономические дисциплины»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебных таблиц 
	Формат мм:

	2 
	Обобщающие таблицы по истории
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Иностранный язык в профессиональной деятельности»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Математика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Информатизация в профессиональной деятельности»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на роликах
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Кондиционер
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	Пакет программного обеспечения для обучения языкам программирования
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Экологические основы природопользования»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Инженерная графика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с инженерной графикой
	

	3
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента 
	

	Дополнительное оборудование


Кабинет «Формообразование и инструмент»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Ученический стол двухместный
	

	3
	Компьютерный стол
	

	4
	Кресло компьютерное
	

	5
	Стул на ножках
	

	6
	Шкаф закрытый
	

	7
	Доска меловая
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	кулачковый патрон
	

	2
	кондуктор для сверлильного станка
	

	3
	пресс для измерения твердости
	

	4
	макет цангового зажима
	

	5
	макет опор
	

	Дополнительное оборудование

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	Электронные плакаты на CD по курсу "Формообразование и инструмент"
	

	Дополнительное оборудование


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

«Библиотека»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	Высота, мм:
Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стеллаж открытый 
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	3
	Стеллаж для книг
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	4
	Стеллаж для журналов
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф со стеклом
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	8
	Шкаф каталожный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	9
	Шкаф формулярный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	10 
	Читательский стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	11
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	12
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	13
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:
Материал спинки и сидения

	14
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место библиотекаря
	Операционная система:
Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место читателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	Дополнительное оборудование

	III Дополнительное оборудование


	Основное оборудование

	Дополнительное оборудование


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Электротехника и электроника».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Лабораторные стенды и оборудование 
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	

	2
	Комплект демонстрационных таблиц
	

	Дополнительное оборудование


Лаборатория «Автоматизация технологических процессов».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	7
	Интерактивная панель
	

	8
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	9
	Доска маркерная
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Лабораторные стенды и оборудование 
	

	2
	Система моделирования Simulink
	

	3
	Матричная лаборатория Matlab
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	

	2
	Комплект демонстрационных таблиц
	

	Дополнительное оборудование


Лаборатория «Материаловедение»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	3
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф со стеклом
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с образцами материалов
	

	Дополнительное оборудование

	1
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Металлографический микроскоп Altami
	

	2
	Металлографический микроскоп Olympus
	

	3
	Биологический микроскоп
	

	4
	Шлифовально-полировальный станок
	

	5
	Печи муфельные электрические
	

	6
	Твердомер по Роквеллу
	

	7
	Твердомер по Виккерсу
	

	8
	Твердомер по Бринеллю
	

	9
	Учебно-испытательная машина ми 40 У
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента
	

	Дополнительное оборудование


Лаборатория «Техническая механика».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Лабораторные стенды и оборудование 
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	

	2
	Комплект демонстрационных таблиц
	

	Дополнительное оборудование


Лаборатория «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация систем автоматического управления».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	7
	Интерактивная панель
	

	8
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	9
	Доска маркерная
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Виртуальные стенды и стенды-тренажеры по теории автоматического управления
	

	2
	Типовой комплект учебного оборудования "Средства автоматизации и управления Siemens", исполнение настольное с ноутбуком, САУ-МАКС-Siemens-НН
	

	Дополнительное оборудование

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	

	2
	Комплект демонстрационных таблиц
	

	Дополнительное оборудование


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарная/механосборочная»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Верстак со слесарными тисками 200 мм
	

	2
	Верстак для ведения сварочных работ
	

	3
	Стеллаж под инструменты и рассходные материалы
	

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	
	
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Станок токарно-винторезный JET-1440ZX
	

	2
	Станок универсально-фрезерный JET JMD-26X2 XY
	

	3
	Сварочный аппарат для дуговой сварки (полуавтомат)
	

	4
	Станок вертикально-сверлильный BOSCH (переносной)
	

	5
	Станок отрезной по металлу BOSCH
	

	6
	Станок заточной BOSCH (переносной)
	

	7
	Учебно-лабораторный электропневматический стенд «CAMOZZI»
	

	8
	Учебно-лабораторный гидравлический стенд
	

	9
	Лабораторный комплекс Festo "Механические передачи"
	

	10
	Учебно-лабораторный стенд: «Опоры валов»;
	

	11
	Учебно-лабораторный стенд: «Центровка валов в горизонтальной плоскости»
	

	12
	Учебно-лабораторный стенд: «Вибрационнная диагностика дисбаланса»
	

	13
	Учебно-лабораторный стенд: « Рабочие процессы приводных муфт»
	

	14
	Учебно-лабораторный стенд: «Диагностирование дефектов зубчатых передач»
	

	15
	Учебно-лабораторный стенд: «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»
	

	16
	Угловая шлифовальная машинка BOSCH
	

	17
	Шуруповерт BOSCH
	

	18
	УШМ с отрезными и лепестковыми дисками 
	диски диаметром не более 125мм

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	1
	Набор ключей Ombra 
	101 предмет

	2
	Набор шестигранных ключей
	

	3
	Набор гаечных ключей
	

	4
	Набор отверток
	

	5
	Набор сверл по металлу 
	до 13 мм (шаг 0,5 мм)

	6
	Набор метчиков 
	От М4 до М12

	7
	Керн слесарный
	

	8
	Набор напильников 
	(не более 6 штук в наборе)

	9
	Зенкер конический
	

	10
	Набор шестигранных ключей
	

	11
	Молоток слесарный
	

	12
	Угольник поверочный
	

	13
	Чертилка
	

	14
	Слесарная линейка
	

	15
	Микрометр 0…25 мм
	

	16
	Микрометр 25…50 мм
	

	17
	Штангенциркуль 150 мм
	

	18
	Штангенциркуль 300 мм
	

	19
	Индикатор часового типа ИЧ-10 
	шаг 0,01

	20
	Стойка индикаторная ШМ IIН GRIFF D31651 или аналог
	

	21
	Рулетка
	

	22
	Токарная державка для 350 (SVJBR 2020K 16 или аналог)
	

	23
	Токарная державка для 800 (SCLCR 2020K 12 или аналог)
	

	24
	Режущая пластина 350 (VBMT 16 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	25
	Режущая пластина 800 (CCMT 12 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	26
	Державка канавочная (RF151.23-2020-20M1 или MGEHR2020-2 или аналог)
	

	27
	Пластины для канавочной державки (в зависимости от модели канавочной державки)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Типовой комплект учебного оборудования "Электромонтаж и наладка систем промавтоматики, базовый уровень", комплект для подготовки к конкурсу профессионального мастерства WSR, ЭМиН-ПА-БАЗА-WSR
	

	2
	Типовой комплект учебного оборудования "Электромонтаж и наладка систем управления. Поиск неисправностей", комплект для подготовки к конкурсу профессионального мастерства WSR, ЭМиН-ПН-WSR
	

	3
	Типовой комплект учебного оборудования "Слесарь-монтажник КИПиА" исполнение настольное, СпКИПиА-НИ
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Средства индивидуального освещения рабочих мест
	

	2
	Система вытяжной вентиляции с фильтрами и системой управления
	

	3
	Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля безопасности
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Учебный токарный станок
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект учебно-наглядных пособий и плакатов
	


Мастерская «Электромонтажная».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплекты монтажного инструмента
	

	2
	Электроизмерительные приборы
	

	3
	Комплекты монтажного инструмента
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Вытяжная и приточная вентиляция
	

	2
	Наборы инструментов и приспособлений
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Стенды с образцами проводов, кабелей, кабельной арматуры, и изоляционными материалами
	

	2
	Техническая и технологическая документация
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект учебно-наглядных пособий и плакатов
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях металлургического профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «_________________» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического  профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области металлургии.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Цех ремонта прокатного оборудования, Цех ремонта металлургического оборудования, Газовый Цех, Утилизационная теплоэлектроцентраль, Цех ремонта сталеплавильного оборудования»
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Датчики давления
	

	2
	Датчики температуры
	

	3
	Водоизмерительная аппаратура
	

	4
	Датчики состава вещества
	

	5
	Датчики проводимости
	

	6
	Пусковая электроаппаратура
	

	7
	Преобразователи сигналов
	

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Комплекты монтажного инструмента
	

	2
	Электроизмерительные приборы
	

	3
	Комплекты монтажного инструмента
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Средства индивидуального освещения рабочих мест
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Управляющие устройства (контроллеры)
	

	2
	Преобразователи частоты
	

	3
	Электрические двигатели
	

	4
	Запорная и защитная арматура
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Стенды поверки датчиков
	

	2
	Блоки питания
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект плакатов по охране труда и технике безопасности на производстве
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Техническая и технологическая документация
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	Программа AutoCad
	ПМ.01. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов. 

ПМ.02. Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

ПМ.03. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации 

ПМ.04. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 

ПМ.05. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике 
ПМ.06. Производство ПАО «НЛМК» 
	

	2
	Пакет прикладных программ Microsoft Office 2016
	ОП.01. Технологии автоматизированного машиностроения 

ОП.02. Метрология, стандартизация и сертификация 

ОП.03. Технологическое оборудование и приспособления 

ОП.04. Инженерная графика 
ОП.05. Материаловедение 

ОП.06. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования 

ОП.07. Экономика организации 

ОП.08. Охрана труда 
ОП.09. Техническая механика 

ОП.10. Процессы формообразования и инструменты 

ОП.11. САПР технологических процессов и информационные технологии в профессиональной деятельности 
ОП.12. Моделирование технологических процессов 
ОП.13. Основы электротехники и электроники 
ОП.14. Основы проектирования технологической оснастки 
	

	3
	TIA Portal
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 03 организация монтажа, и наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации, ПМ 04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации, ПМ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	30

	4
	Simatic step 7
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 03 организация монтажа, и наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации, ПМ 04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации, ПМ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	30

	5
	Labview
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, 
	30

	6
	КОМПАС-3D.
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 03 организация монтажа, и наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	30

	7
	пакет Microsoft Office + Visio
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ 03 организация монтажа, и наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации, ПМ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике)
	30

	8
	Matlab
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	30

	*
	Mathcad
	ПМ 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	30


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся
6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство; 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник-механик.
Выпускники, осваивающие образовательные программы в области искусств, медицинского образования и фармацевтического образования, в области подготовки кадров в интересах обороны и безопасности государства, обеспечения законности и правопорядка, если иное не установлено соответствующим ФГОС СПО, сдают ГИА в форме государственного экзамена и (или) защиты дипломного проекта (работы).
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Красникова Л.Н.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», и.о. заместителя директора по учебной работе

	Масловцева Н.Ю.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», преподаватель

	Терлецкий А.С.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», преподаватель


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Пятаева И.Г.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», методист





� Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779).





� Перечень дополнительных видов деятельности в ПООП-П указывается в полном объеме; образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Компетенции формулируются как в п.3.2 ФГОС СПО.











� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин образовательной программы приведены в Приложениях 2, 3 к примерной основной образовательной программе «Профессионалитет» СПО.


� Освоение блока общеобразовательных дисциплин предусматривает интенсификацию ОП начиная с 1 курса, а также сквозной и распределённый принцип реализации


� Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)


� Оснащение указано в п. 6.1.2.5


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из мастерских.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии �с квалификацией выпускника СПО.


� Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.


� Включая представителя(ей) работодателя (профильной организации).
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