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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 Комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, механизмов аппаратов, товарных наборов и инструмента по чертежам,

спецификациям, каталогам и макетам»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, механизмов аппаратов, товарных наборов и инструмента по чертежам,

спецификациям, каталогам и макетами соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций 

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	Комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, механизмов аппаратов, товарных наборов и инструмента по чертежам, спецификациям, каталогам и макетам

	ПК 1.1 
	Комплектовать чертежи, техническую документацию, узлы машин, механизмы аппаратов, приборы и инструмент.

	ПК 1.2
	Оформлять приемо-сдаточную, комплектовочную и сопроводительную документацию.

	ПК 1.3
	Выполнять работы по предохранению комплектуемых изделий от порчи.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	
	документации, узлов машин, механизмов аппаратов, приборов, товарных наборов и инструмента;

оформления приемо-сдаточной, комплектовочной и сопроводительной документации;

выполнения работ по предохранению комплектуемых изделий от порчи;



	Уметь
	
	обеспечивать безопасную работу;

комплектовать чертежи, технологическую документацию, узлы машин, механизмы аппаратов, приборы, товарные наборы и инструмент по чертежам, спецификациям, каталогам и макетам;

оформлять приемо-сдаточную документацию и выполнять учет прохождения изделий и узлов согласно графику;

выписывать сопроводительную документацию;

выполнять работы по предохранению комплектуемых изделий от порчи;



	Знать
	
	технику безопасности при работе;

инструкцию по комплектованию;

номенклатуру, размеры и назначение узлов и деталей комплектуемых изделий;

правила комплектования по чертежам, схемам, спецификациям, ведомостям, прейскурантам и каталогам;

способы складирования и предохранения комплектуемых изделий, материалов и деталей от порчи;

способы упаковки и транспортировки комплектуемых изделий и материалов;

правила консервации простых деталей и узлов;

содержание комплектно-отгрузочных ведомостей и спецификаций;

способы определения пригодности комплектуемых деталей;

систему условных обозначений и нумерацию комплектуемых деталей, изделий и инструмента;

инструкции по маркировке и клеймению деталей;

правила комплектования сложных изделий и технической документации;

перечень заказов на комплектуемую продукцию;

последовательность сборки комплектуемых узлов, машин, механизмов, аппаратов и приборов;

правила учета, транспортировки, укладки, хранения, упаковки комплектуемой продукции и порядок оформления установленной документации;

устройство приспособлений для подъема и перемещения деталей при сборке (поворотные или мостовые краны, пневматические подъемники, блоки) и виды механической обработки деталей;

межцеховую и внутрицеховую кооперацию по обработке комплектуемых изделий и машин;

правила комплектования сложных и дорогостоящих изделий и технической документации;

систему ведения учета по комплектованию и применяемую документацию.




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 684
в том числе в форме практической подготовки 684
Из них на освоение МДК 396
в том числе самостоятельная работа 
практики, в том числе учебная 144
Производственная 144
Промежуточная аттестация 
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	Раздел 1. Технология комплектования изделий и инструмента
	396
	396
	396
	396
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	144
	144
	
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	684
	684
	396
	396
	
	
	144
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Технология комплектования изделий и инструмента
	684/684
	
	

	МДК 01.01 Технология комплектования изделий и инструмента
	
	
	

	Тема 1.1. Технические требования, предъявляемые к качеству обработки на всех этапах технологического процесса 
	Содержание 
	
	
	

	
	Задачи отдела технического контроля на предприятии. Функции ОТК

– планирование и разработка методов обеспечения качества продукции, контроль и стимулирование качества.

Требования к технологическому процессу - организация и проведение технологических процессов ГОСТ 12. 3. 002- 75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.

Инструкции по охране труда, учитывающие конкретные условия работы на каждом рабочем месте.

ОСТ 95 227 -92 Изделия общемашиностроительного применения

нестандартизированные. Общие технические требования.

Общие технические условия на изделия машиностроения (детали). Требования к металлическим деталям. Требования к деталям из карбонильного железа. Требования к деталям из пластмасс.

Требования к деталям из резины. Требования к деталям из древесины. Требования к деталям из кожи, войлока, картона, текстиля, бумаги и слюды. Требования к деталям из стекла.
Правила приемки деталей. Выборочный или сплошной контроль.

Категории испытаний деталей: приемно - сдаточные; периодические; типовые.

ГОСТ 31.0171.01 -91. Приспособления к металлорежущим станкам.

Детали и сборочные единицы общего применения. Общие технические требования.

Требования к способам складирования (хранения) и

транспортирования материалов.
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	Тема 1.2. 
Требования, предъявляемые к

оформлению заказов, принимаемых в обработку

	Содержание
	
	
	

	
	Техническое задание: наименование и область применения заказа;

технические требования к изделию; обоснование стоимости выполнения заказа; сроки и график выполнения заказа; порядок контроля и приемки заказа.

Технические требования к заказу: Показатели надежности; показатели

назначения; требования к технологичности; требования к уровню унификации и стандартизации; требования безопасности; эстетические и эргометрические требования; требования к маркировке; экологические требования. Специальные требования
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	Тема 1.3.
 Порядок возврата на приемные пункты неправильно принятых или оформленных 
	Содержание
	
	
	

	
	Контроль оформления приема изделий от индивидуальных заказчиков

и от организаций, правильности составления производственных партий изделий.

Возврат на приемные пункты изделий, принятых без указания дефектов или неукомплектованных заказов
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	
	Оформление документации возврата на приемные пункты изделий,

принятых без указания дефектов или по некомплектности заказов
	
	
	

	Тема 1.4.

Ассортимент и маркировку изделий
	Содержание
	
	
	

	
	Факторы, влияющие на формирование ассортимента.Понятие

ассортимента товара. Производственный и торговый ассортимент товаров. Формирование ассортимента товаров.

ГОСТ 26828-86. Изделия машиностроения и приборостроения.

Маркировка.

Требования к информации на этикетке, маркировка товара, продукции, изделий, требования законодательства и ГОСТ. Сроки.

Инструкции по маркировке и клеймению деталей
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	
	Чтение маркировок, этикеток продукции машиностроения
	
	
	

	
	Клеймление деталей
	
	
	

	Тема 1.5.

Комплектование изделий и инструмента
	Содержание
	
	
	

	
	Правила комплектования по чертежам, схемам, спецификациям,

ведомостям, прейскурантам и каталогам.

Правила комплектования сложных изделий и технической

документации.

Последовательность сборки комплектуемых узлов, машин,

механизмов, аппаратов и приборов.

Комплектование изделий в производственные партии перед

технологическими операциями обработки. Прием упакованных изделий, поступающих с приемных пунктов. Проверка количества и

наименования изделий в упаковочной таре в соответствии с сопроводительным документом.

Проверка правильности оформления заказа, в необходимых случаях

возврат изделий с обязательным оформлением документов. Сортировка изделий по срокам исполнения заказов, видам

оказываемых услуг, способам обработки, однородным технологическим признакам.

Взвешивание производственных партий. Оформление необходимой документации. Подача скомплектованных партий на последующую

технологическую операцию

Устройство приспособлений для подъема и перемещения деталей при

сборке (поворотные или мостовые краны, пневматические подъемники, блоки) и виды механической обработки деталей;
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	
	Организация рабочего места при сортировке изделий
	
	
	

	
	Комплектование по ведомости
	
	
	

	
	Сортировка и приемка по комплектовочной ведомости
	
	
	

	
	Комплектование агрегатов, узлов
	
	
	

	
	Комплектование изделий малой сложности
	
	
	

	
	Комплектование средней сложности
	
	
	

	
	Проверка наличия полного комплекта деталей в собранном узле
	
	
	

	
	Оформление приемо-сдаточной документации и учет прохождения

изделий и узлов согласно графику
	
	
	

	Тема 1.6.

Действующие в производстве технологические инструкции, стандарты предприятия и

технические условия
	Содержание
	
	
	

	
	Технологические инструкции, стандарты предприятия и технические

условия.

Операционная карта тех контроля «ГОСТ 3.1502-74». Ведомость

операции. Технологический паспорт «ГОСТ 3.1503- 74» . Карта измерений «ГОСТ 3.1504-74». Журнал контроля техпроцесса «ГОСТ

3.1505-75» .

Технологические карты, рабочие инструкции и другие документы, регламентирующие выполнение соответствующей работы по контролю качества обработки изделий. Организация труда на рабочем

месте контролера.

Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием,

приспособлениями контролера качества обработки

ГОСТ 3.1120-83 ЕСТД. Общие правила отражения и оформления

требований безопасности труда в технологической документации.

ГОСТ 2.418-2008 ЕСКД. Правила выполнения конструкторской документации для упаковывания.

ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности. ГОСТ 3.1502-85 ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технический контроль.
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	Тема 1.7.

Правила хранения и транспортировки изделий
	Содержание
	
	
	

	
	ГОСТ 23170-78 Упаковка для изделий машиностроения. Общие

требования.

Инструкция по складированию и хранению материалов, оборудования

и запасных частей на складах баз производственно-технического обслуживания и комплектации, предприятий и организаций общего машиностроения
	
	ПК 1.1, ПК 1.2

ПК 1.3, ОК 02, ОК 04, ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	
	Упаковка изделий машиностроения
	
	
	

	
	Использование инструкции по складированию и хранению
	
	
	

	
	Транспортировка изделий машиностроения
	
	
	

	
	Консервация изделий машиностроения
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1.  Подготовка докладов

2. Написание рефератов

3. Заполнение таблиц

4. Составление мультимедийных презентаций

5. Работа со справочной литературой

 Комплектование дорогостоящей продукции

 Комплектование специализированных изделий

 Конвейерная сборка

 Профессия комплектовщика в современном мире

 Подъемные механизмы

6. Маркировка изделий

	
	
	

	Учебная практика раздела 1 

Виды работ 

-
	
	
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

-
	
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

1. Вводное занятие. Инструктаж по технике  безопасности  

2. Комплектование технической документации

3.  Оформление приѐмо-сдаточной и комплектовочной документации

  4.  Комплектование узлов машин, механизмы аппаратов, приборов и инструментов

  5. Выполнение работы по предохранению комплектуемых изделий от порчи.
	
	
	

	Производственная практика 

Виды работ

Вводное занятие. Инструктаж по технике безопасности 
Приѐмка деталей после механической и слесарной обработки

Приѐмка узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки Комплектование технической документации

Комплектование узлов машин, механизмы аппаратов, приборов и инструментов

Хранение узлов машин, механизмы аппаратов, приборов и   нструментов Классификация брака и установление причин

Оформление дневника и отчета по практике
	
	
	

	Промежуточная аттестация
	
	
	

	Всего
	684/684
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет(ы) «Профессиональных модулей» оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Шишмарев В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое регулирование.- 5-е изд., стер.- М: Академия, 2019.- 320 с.

 2.
Качурина Т.А. Метрология и стандартизация: Учебник для сред. проф. образования.- М.: Академия, 2019.- 128 с.

3.
Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы и инстументы, учебник, . М., 

«Академия» 200г.
3.2.2. Основные электронные издания 

3.2.3. Дополнительные источники 
4. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Нормирование точности: Учеб. пособие для сред. проф. образования.- М.: Академия, 2004.- 256 с.

5. Раннев Г.Г., Тарасенко А.П. Методы и средства измерений: Учебник для студ. высш. учеб. заведений.- 2-е изд., стер.- М.: Академия, 2004.- 336 с.

6. Сидоренко С.М., Сидоренко В.С. Методы контроля качества изделий в машиностроении.- М.: Машиностроение, 1989.- 288 с.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Комплектовать чертежи, техническую документацию, узлы машин, механизмы аппаратов,  приборы и инструмент.

ПК 1.2. Оформлять приемо- сдаточную, комплектовочную и сопроводительную

документацию.

ПК 1.3. Выполнять работы по предохранению комплектуемых изделий от порчи.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;
- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;
- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.


Приложение 2.2
к ПОП-П по профессии 

15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ
 ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ 02  Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки»
Обязательный профессиональный блок 
2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 02  Обслуживание промышленного оборудования»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Обслуживание промышленного оборудования и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки

	ПК 2.1 
	Контролировать качество деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки.

	ПК 2.2
	Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки..

	ПК 2.3
	 Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения

	ПК 2.4
	Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин.

	ПК 2.5.
	Проверять станки на точность обработки


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	
	контроля качества деталей после механической и слесарной обработки;

контроля качества узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки;

приемки деталей после механической и слесарной обработки;

приемки узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки;

обнаружения и классификации брака;

испытания узлов, конструкций и частей машин;

проверки станков на точность обработки;

	Уметь
	
	обеспечивать безопасную работу;

определять качество и соответствие техническим условиям деталей, подаваемых на сборочный участок;

выполнять проверку узлов и конструкций после их сборки или установки на место;

оформлять документацию на принятую и забракованную продукцию;

классифицировать брак на обслуживаемом участке по видам, устанавливать причины его возникновения и своевременно принимать меры к его устранению;

заполнять журнал испытаний, учета и отчетности по качеству и количеству на принятую и забракованную продукцию;

проверять предельный измерительный и режущий инструмент сложного профиля;

проверять взаимоположения сопрягаемых деталей, прилегания поверхностей и бесшумную работу механизмов;

вести учет и отчетность по принятой продукции;

выполнять контроль и приемку сложных деталей, изделий после механической и слесарной обработки, а также узлов, механизмов, комплектов и конструкций в целом после окончательной сборки с выполнением всех предусмотренных техническими условиями испытаний, с проверкой точности изготовления и сборки, с применением всевозможных специальных и универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов;

контролировать сложный и специальный режущий инструмент;

проверять станки на точность обработки без нагрузки и под нагрузкой;

проверять на специальных стендах соответствие характеристик собираемых объектов паспортным данным;

определять соответствие государственному стандарту материалов, поступающих на обработку, по результатам анализов и испытаний в лабораториях;

устанавливать порядок приемки и проверки собранных узлов и конструкций;

	Знать
	
	технику безопасности при работе;

технические условия на приемку деталей и изделий после механической, слесарной обработки и сборочных операций;

методы проверки прямолинейных и криволинейных поверхностей щупом, штихмасом на краску;

технологию сборочных работ;

технические условия на приемку деталей и проведение испытаний узлов и конструкций средней сложности после слесарно-сборочных операций, механической и слесарной обработки;

методы проверки прямолинейных поверхностей оптическими приборами, лекалами, шаблонами при помощи водяного зеркала, струной, микроскопом и индикатором;

технические условия на приемку сложных деталей, сборку и испытания сложных узлов;

правила расчета координатных точек, необходимых для замеров при приемке деталей;

дефекты сборки;

правила и приемы разметки сложных деталей;

технические условия на приемку сложных деталей и изделий после механической обработки, а также узлов, механизмов, комплектов и конструкций после окончательной сборки;

правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

припуски для всех видов обработки, производимой в цехе или на обслуживаемом участке;

методы контроля геометрических параметров (абсолютный, относительный, прямой, косвенный);

способы и порядок испытания принимаемых узлов, механизмов и конструкций;

интерференционные методы контроля для особо точной проверки плоскостей;

порядок проверки станков на точность обработки без нагрузки и под нагрузкой.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

[image: image1.emf]Всего часов 684 

в том числе в форме практической подготовки  684 

Из них на освоение МДК 396 

в том числе самостоятельная р абота  

практики, в том числе учебная 144 

Производственная 144 

Промежуточная аттестация   



2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	Раздел 1. Технология контроля качества станочных и слесарных работ
	396
	396
	396
	396
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	144
	144
	
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	684
	684
	396
	396
	
	
	144
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Технология контроля качества станочных и слесарных работ
	684/684
	
	

	МДК 02.01 Технология контроля качества станочных и слесарных работ
	
	
	

	Тема 1.1. Техника безопасности при работе
	Содержание 
	
	
	

	
	Организация безопасного труда контролера. Техника безопасности при работе контролера станочных и слесарных работ 
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	Тема 1.2.

Основные сведения о качестве продукции и техническом контроле
	Содержание 
	
	
	

	
	Основные понятия и определения в области контроля качества продукции.

Классификация и номенклатура показателей качества продукции.

Технические условия. Документ технических условий. Объект технических условий.

Стандарт технических условий.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий  
	
	
	

	Тема 1.3.

Погрешности обработки 
	Содержание
	
	
	

	
	Механосборочные работы. Общие сведения.

Основы обработки материалов на металлорежущих станках. Краткие сведения о слесарных работах.

Сведения о точности обработки.
Основные понятия и определения.

Основные виды отклонений. Причины и источники возникновения погрешностей.

Шероховатость поверхности.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	Тема 1.4.
Техническая документация контроля. Учет и

анализ брака
	Содержание
	
	
	

	
	Техническая документация контроля.Учет и анализ брака.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	Тема 1.5.
Понятие об испытаниях и контроле.

Основы технических измерений
	Содержание
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	Испытания. Основные термины. Классификация испытаний. Сертификационные испытания.

Контроль. Общие понятия. Виды контроля.

Основы технических измерений

Общие сведения. Основные понятия. Средства измерений. Основные параметры средств измерений. Виды и методы измерений.

Погрешности измерений и их оценка. Выбор средств измерений.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	
	Выбор средств измерений
	
	
	

	
	Определение метрологических характеристик

средств измерений
	
	
	

	
	Определение погрешности средств измерений

линейных размеров 
	
	
	

	
	Чтение размеров и определение годности

действительных размеров деталей
	
	
	

	Тема 1.6.
Контроль линейных размеров при механической обработке и слесарных  работах
	Содержание
	
	
	

	
	Общие сведения. Виды измерительных средств. Штриховые меры длины. Плоскопараллельные концевые меры длины. Нормальные и предельные калибры. Штангенинструмент. Микрометрический инструмент. Измерительные головки. Рычажно- механические и пружинные средства измерений.

Оптико-механические и оптические измерительные приборы.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	
	Устройство штангенциркуля
	
	
	

	
	Контроль деталей штангенциркулем
	
	
	

	
	Контроль деталей микрометром
	
	
	

	
	Измерение расстояний между осями отверстий
	
	
	

	Тема 1.7.
Контроль углов и конусов
	Содержание
	
	
	

	
	Общие сведения. Угловые меры и поверочные

угольники. Калибры для контроля конусов. Угломеры. Оптические приборы для контроля углов. Косвенные методы измерений углов и конусов. Уровни и квадранты.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	
	Определение погрешности средств измерений

угловых размеров
	
	
	

	
	Контроль деталей угломерами
	
	
	

	
	Контроль конусными калибрами
	
	
	

	Тема 1.8.
Контроль отклонений формы и расположения поверхностей
	Содержание
	
	
	

	
	Общие сведения. Контроль отклонения формы плоских поверхностей. Методы проверки прямолинейных и криволинейных поверхностей щупом, штрихмассом, на краску. Методы проверки прямолинейных поверхностей оптическими приборами, лекалами, шаблонами, при помощи водяного зеркала, струной, микроскопом и  индикатором.

Контроль отклонений формы цилиндрических

поверхностей

Контроль отклонений расположения поверхностей

и осей.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	
	Определение отклонений формы поверхности

цилиндрического валика с помощью микрометра
	
	
	

	
	Измерение расстояний между осями отверстий

косвенным методом
	
	
	

	
	Измерение глубиномерами
	
	
	

	Тема 1.9

Контроль шероховатости поверхности
	Содержание
	
	
	

	
	Общие сведения. Основные понятия и определения. Контроль шероховатости

бесконтактными методами. Контроль шероховатости контактными методами
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ  
	
	
	

	
	Нормирование шероховатости поверхности

детали
	
	
	

	Тема 1.10

Приборы и методы контроля резьб и зубчатых колес
	Содержание
	
	
	

	
	Контроль среднего диаметра резьбы микрометром со вставками
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Контроль деталей резьбовыми калибрами
	
	
	

	Тема 1.11

Другие виды контроля механической обработки
	Содержание
	
	
	

	
	Контроль корпусных деталей

Контроль деталей сложной формы

Контроль режущего инструмента

Контроль собранных машин

Контроль качества сборочных работ
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Контроль деталей сложной формы
	
	
	

	Тема 1.12

Входной контроль качества комплектующих изделий, полуфабрикатов и материалов
	Содержание
	
	
	

	
	Главные этапы контроля и бюро входного контроля

Дефектоскопия металлов и сплавов

Проверка механических и технологических свойств металлов и сплавов
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	Тема 1.13

Технический контроль на предприятии. Проверка станков на точность обработки.
	Содержание
	
	
	

	
	Основы организации отдела технического контроля (ОТК). ОТК. Права и обязанности старшего контрольного мастера, контрольного мастера и контролера. Организация труда и рабочего места контролера. Особенности контроля в сборочных цехах.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	Тема 1.14

Принципы бережливого производства
	Содержание
	
	
	

	
	Бережливое производство как система организации

производственных и вспомогательных процессов.

Понятие ценности продукта и понятие издержек в

системе бережливого

производства. Процессы и операции в системе бережливого производства.

Семь видов издержек, согласно концепции

бережливого производства. Причины образования издержек (потерь).

Содержание пяти стадий бережливого производства. Принцип достижения максимального качества,

выявление и решение проблем на самых ранних стадиях их возникновения.

Принцип формирования долгосрочного взаимодействия

с потребителем

посредством деления информации, затрат и рисков. Принцип гибкости системы. Принцип автономизации.

Принцип «точно вовремя».

Командная работа в рамках реализации принципов бережливого производства.

Оптимизация процессов как общая задача работников всех уровней.
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	Тема 1.15

Инструменты бережливого производства
	Содержание
	
	
	

	
	Инструменты бережливого производства:

характеристика назначения и общих алгоритмов методов. Метод 5С. Содержание шагов «сортировка», «соблюдение

порядка», «содержание в чистоте», «стандартизация»,

«совершенствование». Назначение каждого из шагов в рамках идеологии сокращения потерь

Карточки «канбан». Философия кайдзен.

Метод «5 почему». Понятие первопричины (глубинной причины) существования проблемы. Соотношение 5W =

1H в примерах (мини-кейсы).

Практика бережливого производства: демонстрационные кейсы (из сферы, соответствующей

области профессиональной деятельности обучающихся).
	
	ПК 2.1; ПК 2.2

ПК 2.3; ПК 2.4

ПК 2.5. ОК 01- ОК 09
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Проработка учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Поиск информации по заданной теме из различных источников.

Составление ведомости операций технического контроля по предложенному образцу.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя.

Оформление практических работ. Подготовка к контрольным работам. Выполнение индивидуальных заданий. Подготовка к дифференцированному зачету.
	
	
	

	
	
	
	

	Учебная практика 

Виды работ 

 Вводное занятие. Инструктаж по технике безопасности Контроль качества деталей после механической обработки

Контроль качества сборочных единиц
Контроль качества сборочных единиц

Приёмка деталей после механической и слесарной обработки Приёмка узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки Классификация брака и установление причин его возникновения

Проверка станков на точность обработки
	
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

Вводное занятие. Инструктаж по технике безопасности Организация технического контроля на предприятии Контроль качества деталей после механической обработки

Контроль качества узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки Приёмка деталей после механической и слесарной обработки

Приёмка узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки

Классификация брака и установление причин его возникновения Испытания узлов, конструкций и частей машин

Проверка станков на точность обработки Оформление дневника и отчета по практике
	
	
	

	Промежуточная аттестация
	
	
	

	Всего
	684/684
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет(ы) «Профессиональных модулей» оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 

по специальности 15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Шишмарев В.Ю. Средства измерений. – М.: Издательский центр «Академия», 2019.

2. Аристов, А.И. Метрология, стандартизация и сертификация: учеб. пособие для вузов / А.И. Аристов, - М.: Академия, 2020. - 384 с.

3. Ганевский, Г.М. Технология измерения и метрология / Г.М Ганевский- М.: ИРПО, 2021. - 288 с.

4. 
Дивин А.Г. Методы и средства измерений, испытаний и контроля: учебное пособие / А.Г. Дивин, С.В. Пономарев – Тамбов: ГОУ ВПИ ТГТУ, 2021. - 104 с.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. 
Колчков В. И. Метрология, стандартизация и сертификация. - М.: Владос, 2010.

2. Энциклопедия по машиностроению [Электронный ресурс]. / под патронажем Рос. акад. образования. – Москва: OIM.RU, 2000-2001. – Режим доступа: http://mash-xxl.info/info/568918/. – 10.11.2015.

3. 
Всероссийский научно-исследовательский институт сертификации [Электронный ресурс]. – Электрон. текстовые, граф., зв. дан. и прикладная прогр. – Режим доступа: http://www.vniis.ru/. – 15.10.2015.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Контролировать качество деталей после механической и слесарной обработки, узлов

конструкций и рабочих механизмов после их сборки
ПК 2.2. 

Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих

механизмов после их сборки.
ПК 2.3.

 Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения.
ПК 2.4. 

Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин.
ПК 2.5. Проверять станки на

точность обработки.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;
- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.

	ОК 01
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 06
Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 08
Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

ОК 09
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;
- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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