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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 26.02.02 Судостроение разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 26.02.02 Судостроение, утвержденного приказом Минпросвещения России от 23.11. 2020 г.  № 659 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 26.02.02 Судостроение, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности. При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Минпросвещения России от 23.11.2022 г. № 659 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 26.02.02 Судостроение;

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 22.04. 2022 г. № 275н «Об утверждении профессионального стандарта «Технолог судостроения».
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования" (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· локальные нормативные акты образовательной организации содержащие нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся. договор с базовым предприятием о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). 
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

ОГСЭ – общий гуманитарный и социально-экономический цикл;

ЕН – математический естественнонаучный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник.
Выпускник образовательной программы по квалификации техник осваивает общие виды деятельности:
 Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства; 

Конструкторское обеспечение судостроительного производства;

Управление подразделением организации 

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности:
	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ООО «ССК «Звезда»

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями 

	Судостроение
	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ

	
	

	Наименование работодателя 2

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями (формируемые из часов вариативной части ФГОС СПО)

	
	

	Наименование работодателя 3

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями (формируемые из часов вариативной части ФГОС СПО)


Получение образования по специальности допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник – 2952 академических часа.
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник – 1 год 10 месяцев. Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4428 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 30 Судостроение
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства

	Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	Конструкторское обеспечение судостроительного производства

	Управление подразделением организации
	Управление подразделением организации

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью 
	

	Освоение профессии рабочего18187 Сборщик корпусов металлических судов
	Освоение профессии рабочего18187 Сборщик корпусов металлических судов

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем 

	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ
	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составлять план действия; 

	
	
	Уо 01.06
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач; 

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 02.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 02.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 02.06
	оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 02.07
	использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 02.08
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 02.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	Уо 03.04
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

	
	
	Уо 03.05
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 03.06
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 03.07
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.08
	презентовать бизнес-идею; 

	
	
	Уо 03.09
	определять источники финансирования

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Зо 03.04
	основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 03.05
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 03.06
	порядок выстраивания презентации; 

	
	
	Зо 03.07
	кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов 
и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей специальности; 

	
	
	Уо 06.02
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 06.03
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;

	
	
	Уо 07.03
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.04
	принципы бережливого производства;

	
	
	Зо 07.05
	основные направления изменения климатических условий региона

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения 
и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры 
в общекультурном, профессиональном 
и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	Зо 08.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности

	
	
	Зо 08.04
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Уо 09.01
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 09.02
	использовать современное программное обеспечение

	
	
	Зо 09.01
	Знания: современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 09.02
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	Уо 10.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 10.04
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	Уо 10.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

	
	
	Зо 10.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 10.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая 
и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 10.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 10.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 10.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности.

	ОК 11
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональн6ой сфере
	Уо 11.01
	Умения: выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;


	
	
	Уо 11.02
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.03
	оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 11.04
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 11.05
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.06
	презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования

	
	
	Зо 11.01
	Знания: основы предпринимательской деятельности;

	
	
	Зо 11.02
	основы финансовой грамотности; 

	
	
	Зо 11.03
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 11.04
	порядок выстраивания презентации;

	
	
	Зо 11.05
	кредитные банковские продукты


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
	ПК 1.1. Проводить входной контроль качества сырья, полуфабрикатов, параметров технологических процессов, качества готовой продукции.
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: - анализа конструкции объекта производства и конструкторской документации на его изготовление и монтаж

	
	
	У 1.1.01
	Умения: осуществлять технический контроль соответствия качества объектов производства установленным нормам;

	
	
	У 1.1.02
	оформлять документацию по управлению качеством продукции;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: геометрических и гидродинамических характеристик гребного винта, кавитации винтов, применения насадок и винтов регулируемого шага (далее - ВРШ);

	
	
	З 1.1.02
	 всех элементов судового корпуса, терминологию;

	
	
	З 1.1.03
	 факторов, определяющих архитектурно-конструктивный тип судна;

	
	
	З 1.1.04
	 судокорпусных сталей, категорий и марок сталей и сплавов;

	
	
	З 1.1.05
	 требований, предъявляемых к профилю балок набора

	
	ПК 1.2 Обеспечивать технологическую подготовку производства по реализации технологического процесса.
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: обеспечение технологической подготовки производства по реализации технологического процесса.

	
	
	У 1.2.01
	Умения: оформлять техническую документацию по внедрению технологических процессов

	
	
	У 1.2.02
	определять показатели технического уровня проектируемых объектов и технологии;

	
	
	У 1.2.03
	разрабатывать маршрутно-технологические карты, инструкции, схемы сборки и другую технологическую документацию;

	
	
	У 1.2.04
	разрабатывать технические задания и выполнять расчеты, связанные с проектированием специальной оснастки и приспособлений;

	
	
	У 1.2.05
	составлять планы размещения оборудования, технического оснащения и организации рабочих мест для корпусообрабатывающих, сборочно-сварочных и стапельных цехов;

	
	
	У 1.2.06
	использовать прикладное программное обеспечение при технологической подготовке производства в судостроении;

	
	
	У 1.2.07
	 использовать правила приближенных вычислений для расчетов по статике и динамике судов;

	
	
	У 1.2.08
	применять основные законы гидромеханики для решения задач, связанных с определением посадки судна, его плавучести, остойчивости, непотопляемости, ходкости;

	
	
	У 1.2.09
	 проводить пересчет результатов модельных испытаний на натуру;

	
	
	У 1.2.10
	 рассчитывать влияние перемещения, принятия и расходования грузов на остойчивость;

	
	
	У 1.2.11
	 проводить расчеты по кренованию и дифферентовке судов;

	
	
	У 1.2.12
	 определять мощность главного двигателя по заданной скорости судна;

	
	
	У 1.2.13
	проводить расчет гребного винта в первом приближении;

	
	
	У 1.2.14
	определять архитектурно-конструктивный тип судна;

	
	
	У 1.2.15
	определять по Регистру практические шпации для различных районов судна;

	
	
	У 1.2.16
	выбирать, проектировать размеры и форму корпусных конструкций конкретного судна согласно Правилам классификации и постройки морских судов;

	
	
	У 1.2.17
	разбивать корпус судна на отдельные отсеки (по числу главных поперечных переборок) и перекрытия;

	
	
	У 1.2.18
	выбирать и обосновывать материал судового корпуса и надстроек;

	
	
	У 1.2.19
	выбирать и обосновывать систему набора корпуса судна и перекрытий;

	
	
	У 1.2.20
	разрабатывать типовые узлы соединения балок набора, пересечения и окончания балок и изображать их графически;

	
	
	У 1.2.21
	 разрабатывать технологические процессы на изготовление деталей, сборку и сварку узлов, секций, стапельную сборку корпуса судна;

	
	
	У 1.2.22
	подбирать оборудование и технологическую оснастку для изготовления деталей, сборки и сварки корпусных конструкций;

	
	
	У 1.2.23
	разрабатывать технические требования к изготовлению деталей, узлов, секций, стапельной сборке;

	
	
	У 1.2.24
	разрабатывать технологические процессы на ремонтные работы по корпусу судна

	
	
	З 1.2.01
	Знания: основ построения теоретического чертежа, современного состояния и перспектив применения вычислительной техники при проектировании и постройке корабля; основных законов гидростатики, гидродинамики (Паскаля, Архимеда, уравнение Бернулли);

	
	
	З 1.2.02
	производственного процесса в судостроении и его составных частей;

	
	
	З 1.2.03
	назначения и видов плазов, связи плаза с корпусными цехами;

	
	
	З 1.2.04
	корпусообрабатывающего цеха, его участков, оборудования, способов выполнения и содержание работ, технологических маршрутов изготовления деталей корпуса;

	
	
	З 1.2.05
	технологических процессов сборки и сварки узлов и секций, применяемых оборудования и оснастки;

	
	
	З 1.2.06
	методов постройки судов, способов формирования корпуса и их использования;

	
	
	З 1.2.07
	видов и оборудования построечных мест, их характеристик и применения;

	
	
	З 1.2.08
	технологических процессов формирования корпуса судна на стапеле секционным и блочным методами;

	
	
	З 1.2.09
	способов спуска судов на воду, спусковых сооружений и их оборудования;

	
	
	З 1.2.10
	содержания и организации монтажно-достроечных работ;

	
	
	З 1.2.11
	видов и содержания испытаний судна;

	
	
	З 1.2.12
	видов и оборудования судоремонтных организаций;

	
	
	З 1.2.13
	методов и особенностей организации судоремонта;

	
	
	З 1.2.14
	методов постановки судов в док;

	
	
	З 1.2.15
	содержания и способов выполнения ремонтных работ

	
	
	З 1.2.16
	типовых технологических процессов изготовления деталей, предварительной и стапельной сборки корпуса, ремонта и утилизации корпусных конструкций;

	
	
	З 1.2.17
	средств технологического оснащения, применяемого при изготовлении деталей, предварительной и стапельной сборки корпуса, ремонта и утилизации корпусных конструкций;

	
	
	З 1.2.18
	видов и структуры автоматизированных систем технологической подготовки производства (далее - АСТПП), применяемых в судостроении, пакетов прикладных программ и их использования

	
	ПК 1.3. Осуществлять контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении деталей корпуса, сборке и сварке секций, дефектации и ремонте корпусных конструкций и их утилизации.
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: анализа конструкции объекта производства и конструкторской документации на его изготовление и монтаж

	
	
	У 1.3.01
	Умения: обрабатывать результаты наблюдений при фотографии рабочего дня и хронометраже операций;

	
	
	У 1.3.02
	определять с помощью нормативов технически обоснованные нормы времени на судокорпусные работы

	
	
	З 1.3.01
	Знания: нормирования остойчивости;

	
	
	З 1.3.02
	основных нормативно-справочные документов по вопросам технического нормирования;

	
	
	З 1.3.03
	факторов, влияющих на продолжительность операций;

	
	
	З 1.3.04
	классификации затрат рабочего времени;

	
	
	З 1.3.05
	методов изучения затрат рабочего времени;

	
	
	З 1.3.06
	методик формирования трудовых процессов;

	
	
	З 1.3.07
	классификации нормативов времени и основных этапов их разработки;

	
	
	З 1.3.08
	состава технически обоснованной нормы времени, методики определения составных частей нормы времени;

	
	
	З 1.3.09
	методов нормирования труда;

	
	
	З 1.3.10
	методик построения нормативов времени и пользования ими;

	
	
	З 1.3.11
	методики выбора оптимальных вариантов технологических процессов при проектировании изготовления деталей корпуса, предварительной сборке корпусных конструкций и формировании корпусов судов и другой судовой техники, ремонте и утилизации судов и кораблей, и другой судовой техники;

	
	
	З 1.3.12
	основ размерно-технологического анализа и теории базирования в судостроении;

	
	
	З 1.3.13
	методов управления качеством и оценки качества и надежности продукции;

	
	
	З 1.3.14
	Единой системы технологической подготовки производства (далее - ЕСТПП)

	
	ПК 1.4. Производить пусконаладочные работы и испытания.
	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт: анализа конструкции объекта производства и конструкторской документации на его изготовление и монтаж;

	
	
	Н 1.4.02
	обеспечения технологической подготовки производства по реализации технологического процесса

	
	
	У 1.4.01
	Умения: разрабатывать технические задания и выполнять расчеты, связанные с проектированием специальной оснастки и приспособлений;

составлять планы размещения оборудования, технического оснащения и организации рабочих мест для корпусообрабатывающих, сборочно-сварочных и стапельных цехов;

	
	
	У 1.4.02
	использовать прикладное программное обеспечение при технологической подготовке производства в судостроении;

	
	
	У 1.4.03
	использовать правила приближенных вычислений для расчетов по статике и динамике судов;

	
	
	У 1.4.04
	 применять основные законы гидромеханики для решения задач, связанных с определением посадки судна, его плавучести, остойчивости, непотопляемости, ходкости

	
	
	У 1.4.05
	проводить пересчет результатов модельных испытаний на натуру;

	
	
	У 1.4.06
	рассчитывать влияние перемещения, принятия и расходования грузов на остойчивость;

	
	
	У 1.4.07
	проводить расчеты по кренованию и дифферентовке судов;

	
	
	У 1.4.08
	определять мощность главного двигателя по заданной скорости судна;

	
	
	У 1.4.09
	проводить расчет гребного винта в первом приближении;

	
	
	У 1.4.10
	определять архитектурно-конструктивный тип судна;

	
	
	У 1.4.11
	определять по Регистру практические шпации для различных районов судна

	
	
	З 1.4.01
	Знания: правил приближенных вычислений элементов судна, необходимых для расчетов статики: площадей, объемов, статических моментов, моментов инерции;

	
	
	З 1.4.01
	уравнений и условий плавучести, запаса плавучести, грузовой марки;

	
	
	З 1.4.02
	условий и характеристик остойчивости, видов остойчивости, влияния на остойчивость сыпучих, жидких, перемещающихся грузов, правил и условий дифферентовки и кренования судна;

	
	
	З 1.4.03
	графических и аналитических методов расчета статической и динамической остойчивости при больших наклонениях судна;

	
	
	З 1.4.04
	методов расчета непотопляемости, правил построения кривой предельных длин отсеков;

	
	
	З 1.4.05
	составляющих сопротивления среды движению судна, правил пересчета сопротивления с модели на натуру;

	
	
	З 1.4.06
	геометрических и гидродинамических характеристик гребного винта, кавитации винтов, применения насадок и винтов регулируемого шага (далее - ВРШ);

	
	
	З 1.4.07
	составных элементов управляемости, способов управления судном, сил и моментов, действующих на судно при перекладке руля, элементов циркуляции;

	
	
	З 1.4.08
	видов качки, сил, действующих на судно при качке на тихой воде и на волнении, методов борьбы с качкой;

	
	
	З 1.4.09
	сил и моментов, действующих на судно при его спуске с продольного или поперечного стапеля;

	
	
	З 1.4.10
	особенностей мореходных качеств судов особых классов;

	
	
	З 1.4.11
	всех элементов судового корпуса, терминологии;

	
	
	З 1.4.12
	основных факторов, определяющих архитектурно-конструктивный тип судна;

	
	
	З 1.4.13
	основных положений Правил классификации и постройки морских судов, Российского речного регистра;

	
	
	З 1.4.14
	конструктивных особенностей современных судов;

	
	
	З 1.4.15
	внешних нагрузок, действующих на корпус судна;

	
	
	З 1.4.16
	систем набора, специфики и области применения;

	
	
	З 1.4.17
	методов технологической проработки постройки корпусных конструкций;

	
	
	З 1.4.18
	назначения наружной обшивки и ее основных поясьев;

	
	
	З 1.4.19
	конструкции судовых перекрытий: днищевых, бортовых, палубных, переборок;

	
	
	З 1.4.20
	конструкции оконечностей и штевней;

	
	
	З 1.4.21
	конструкции надстроек и рубок;

	
	
	З 1.4.22
	назначения и конструкции лееров и фальшбортов;

	
	
	З 1.4.23
	конструкции выхода гребных валов из корпуса (выкружки валов, мортиры, кронштейны);

	
	
	З 1.4.24
	конструкции коридора гребного вала, шахт; конструкцию кожуха дымовой трубы и барабанов под грузовые краны;

	
	
	З 1.4.25
	конструкции фундаментов под судовые энергетические установки, котлы, вспомогательные механизмы и судовые устройства и принципов их конструирования;

	
	
	З 1.4.26
	назначения, классификации, состава и показателей СЭУ;

	
	
	З 1.4.27
	основных типов судовых передач;

	
	
	З 1.4.28
	основных элементов валопровода;

	
	
	З 1.4.29
	основных систем СЭУ;

	
	
	З 1.4.30
	основных узлов и деталей двигателей внутреннего сгорания (далее - ДВС), паровой и газовой турбин;

	
	
	З 1.4.31
	состава СЭУ;

	
	
	З 1.4.32
	вариантов расположения машинного отделения (далее - МО) и определяющих их факторы

	Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	ПК 2.1. Разрабатывать конструкторскую документацию для изготовления деталей узлов, секций корпусов.
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: - анализа технических заданий на разработку конструкции несложных деталей узлов, секций корпусов;

	
	
	Н 2.1.02
	принятия конструктивных решений при проектировании корпусных конструкций

	
	
	У 2.1.01
	Умения: разрабатывать и оформлять чертежи деталей и узлов, технологической оснастки средней сложности в соответствии с техническим заданием и действующими нормативными документами, а именно: выбирать конструктивное решение узла;

	
	
	У 2.1.02
	пользоваться специальной литературой: справочниками, государственными (ГОСТ), отраслевыми (ОСТ) стандартами;

	
	
	У 2.1.03
	разрабатывать управляющие программы вырезки листовых деталей на машинах с числовым программным управлением (далее - ЧПУ); использовать средства автоматизированного проектирования в конструкторской подготовке производства;

	
	
	У 2.1.04
	выбирать оптимальные варианты конструкторских решений с использованием средств информационных технологий

	
	
	З 2.1.01
	Знания: технических условий и инструкций по оформлению конструкторской документации;

	
	
	З 2.1.02
	требований, предъявляемых технологией отрасли к конструктивному оформлению деталей, узлов и секций корпуса;

	
	
	З 2.1.03
	методов и средств выполнения конструкторских работ;

	
	
	З 2.1.04
	требований организации труда при конструировании;

	
	
	З 2.1.05
	требований Регистра, предъявляемых к разрабатываемым конструкциям

	
	ПК 2.2. Разрабатывать технологические процессы сборки и сварки секций, ремонта и технологии утилизации корпусных конструкций
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт: разработки рабочих проектов деталей и узлов в соответствии с требованиями ЕСКД, Регистра;

	
	
	Н 2.2.02
	анализа технологичности конструкции спроектированного узла применительно к конкретным условиям производства и эксплуатации

	
	
	У 2.2.01
	Умения:

снимать эскизы сборочных единиц и деталей с натуры с изменением масштаба и определением необходимых параметров, выполнять деталировку сборочных чертежей;

	
	
	У 2.2.02
	анализировать технологичность разработанной конструкции;

	
	
	У 2.2.03
	вносить изменения в конструкторскую документацию и составлять извещения об изменениях;

	
	
	У 2.2.04
	применять информационно-компьютерные технологии (далее - ИКТ) при обеспечении жизненного цикла технической документации;

	
	
	У 2.2.05
	производить качественный анализ эффективности использования оснастки для сборки и сварки корпусных конструкций;

	
	
	У 2.2.06
	составлять схемы размещения оснастки для сборки и сварки корпусных конструкций в цехах судостроительного производства

	
	
	З 2.2.01
	Знания: 

основ промышленной эстетики и дизайна;

	
	
	З 2.2.02
	основных задач, решаемых при автоматизированном проектировании корпусных конструкций

	
	ПК 2.3. Выполнять необходимые типовые расчеты при конструировании.
	Н 2.3.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых типовых расчетов при выполнении конструкторских работ

	
	
	У 2.3.01
	Умения:

проектировать судовые перекрытия и узлы судна;

	
	
	У 2.3.02
	решать задачи строительной механики судна;

	
	
	У 2.3.03
	выполнять расчеты местной прочности корпусных конструкций;

	
	
	У 2.3.04
	выполнять расчеты общей прочности судна в первом приближении;

	
	
	У 2.3.05
	проводить необходимые расчеты для получения требуемой точности и обеспечения взаимозаменяемости в производстве судов;

	
	
	У 2.3.06
	производить несложные расчеты прочности оснастки для сборки и сварки корпусных конструкций;

	
	
	У 2.3.07
	проводить технические расчеты при проектировании корпусных конструкций

	
	
	З 2.3.01
	Знания:

видов и структуры систем автоматизированного проектирования (далее - САПР), применяемых в судостроении, пакеты прикладных программ;

	
	
	З 2.3.02
	методов проектирования корпусных конструкций с выбором оптимальных решений

	Управление подразделением организации
	ПК 3.1. Организовывать работу коллектива исполнителей.
	Н 3.1 01
	Навыки/практический опыт: планирования и организации работы структурного подразделения на основе знания психологии личности и коллектива

	
	
	У 3.1.01
	Умения: 

рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, обеспечивать их предметами и средствами труда;

	
	
	У 3.1.02
	обеспечивать соблюдение правил безопасности труда и выполнение требований производственной санитарии

	
	
	З 3.1.01
	Знания:

основ организации деятельности подразделения;

	
	
	З 3.1.02
	функциональных обязанностей работников и руководителей;

	
	
	З 3.1.03
	принципов делового общения в коллективе;

	
	
	З 3.1.04
	делового этикета;

	
	ПК 3.2. Планировать, выбирать оптимальные решения и организовывать работы в условиях нестандартных ситуаций.
	Н 3.2.01
	Навыки/практический опыт:

планирования и организации работы структурного подразделения на основе знания психологии личности и коллектива

	
	
	У 3.2.01
	Умения:

планировать работу исполнителей;

	
	
	У 3.2.02
	 инструктировать и контролировать исполнителей на всех стадиях работ;

	
	
	У 3.2.03
	принимать и реализовывать управленческие решения;

	
	
	У 3.2.04
	мотивировать работников на решение производственных задач;

	
	
	У 3.2.05
	управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками

	
	
	З 3.2. 01
	Знания:

современных методов управления подразделением организации;

	
	
	З 3.2. 02
	особенностей менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 3.2. 03
	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов

	
	ПК 3.3. Осуществлять контроль качества выполняемых работ на уровне управления
	Н 3.3.01
	Навыки/практический опыт:

контроля качества выполняемых работ;

	
	
	Н 3.3.02
	оформления технической документации организации и планирования работ;

	
	
	У 3.3.01
	Умения:

рассчитывать по принятой методике основные производственные показатели, характеризующие эффективность выполняемых работ;

	
	
	У 3.3.02
	 инструктировать и контролировать исполнителей на всех стадиях работ;

	
	
	З 3.3.01
	Знания:

методов планирования, контроля и оценки работ исполнителей

	
	ПК 3.4. Проводить сбор, обработку и накопление технической, экономической и других видов информации для реализации инженерных и управленческих решений и оценки экономической эффективности производственной деятельности
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт:

 анализа процесса и результатов деятельности подразделения с применением современных информационных технологий

	
	
	У 3.4.01
	Умения:

 рассчитывать по принятой методике основные производственные показатели, характеризующие эффективность выполняемых работ;

	
	
	У 3.4.02
	 принимать и реализовывать управленческие решения;

	
	
	У 3.4.03
	 управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;

	
	
	У 3.4.04
	применять компьютерные и телекоммуникационные средства;

	
	
	У 3.4.05
	 использовать необходимые нормативно-правовые документы;

	
	
	З 3.4.01
	Знания:

структуры организации и характер взаимодействия с другими подразделениями;

	
	ПК 3.5. Обеспечивать безопасные условия труда на производственном участке
	Н 3.5.01
	Навыки/практический опыт:

 планирования и организации работы структурного подразделения на основе знания психологии личности и коллектива

	
	
	У 3.5.01
	Умения:

 обеспечивать соблюдение правил безопасности труда и выполнение требований производственной санитарии

	
	
	З 3.5.01
	Знания:

 методов осуществления мероприятий по предотвращению производственного травматизма и профессиональных заболеваний

	Освоение видов работ по профессии рабочего 18187 Сборщик корпусов металлических судов
	ПК 4.1 Выполнение простых операций по разметке мелких деталей и заготовок, изготовлению и установке деталей набора, сборке легких перегородок и выгородок
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт:

выполнения работ по сборке легких переборок и выгородок;

	
	
	Н 4.1.02
	изготовления и установки деталей набора;

	
	
	Н 4.1.03
	сборки плоских малогабаритных секций из углеродистых и низколегированных сталей.



	
	
	У 4.1.01
	Умения:

работать с технической и технологической документацией сборщика корпусов металлических судов;

	
	
	У 4.1.02
	применять инструмент, приспособления и оборудование;

	
	
	У 4.1.03
	проводить типовые испытания и контроль деталей и судовых корпусных конструкций в цехе, на стапеле и на судне;

	
	
	У 4.1.04
	выполнять демонтаж, ремонт, изготовление, установку листов наружной обшивки с погибью для средней части судна, листов фальшборта в оконечностях, палубного настила, настила второго дна;

	
	
	У 4.1.05
	восстанавливать леса после постановки судна;

	
	
	У 4.1.06
	приготовлять и укладывать сыпучую смесь.

	
	
	З 4.1. 01
	Знания:

технические характеристики деталей и узлов корпусных конструкций;

	
	
	З 4.1. 02
	методы и типовые технологические процессы изготовления, сборки и контроля;

	
	
	З 4.1. 03
	документацию сборщика корпусов металлических судов;

	
	
	З 4.1. 04
	типовые дефекты изготовления и сборки и их причины, методы предупреждения дефектов;

	
	
	З 4.1. 05
	этапы узловой и секционной сборки;

	
	
	З 4.1. 06
	методы ремонта, замены обшивки и набора корпуса судна;

	
	
	З 4.1. 07
	различные формы подготовки кромок под сварку.

	
	ПК 4.2 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских малогабаритных секций, установке и проверке простых узлов и деталей
	Н 4.2 .01
	Навыки/практический опыт:

выполнения разметки, контуровки по шаблону, сборки, установки и проверки простых узлов деталей из углеродистых и низколегированных сталей при узловой, секционной и стапельной сборке.



	
	
	У 4.2.01
	Умения:

выполнять разметку, проверку, контуровку корпусных конструкций при стапельной сборке и ремонте, а также разметку на секциях мест установки деталей набора, насыщения с вынесением размеров от основных линий корпуса судна;

	
	
	У 4.2.02
	выполнять средней сложности проверочные работы;

осуществлять приготовление сыпучей смеси с определением емкости сложных объемов под смесь и насыпной плотности смеси, засыпку в герметические емкости, заполнение объемов, уплотнение, определение плотности;

	
	
	У 4.2.03
	производить изоляцию корпусных конструкций свинцом;

	
	
	У 4.2.04
	производить укладку серпентинитового и железосерпентинитового бетона малыми порциями в кессонах, нишах паровых клапанов, уплотнение вручную, определять плотность бетонной массы.

	
	
	З 4.2.01
	Знания:

способы разметки сложных деталей и установки узлов и деталей на криволинейные поверхности;

	
	
	З 4.2.02
	развертки сложных геометрических фигур;

	
	
	З 4.2.03
	обработку и сборку деталей, узлов, секций и блоков;

	
	
	З 4.2.04
	систему припусков и допусков, квалитеты обработки и параметры шероховатости, методы стыкования блоков корпуса судна;

	
	
	З 4.2.05
	основные правила и технические условия на постройку и ремонт корпусов металлических судов;

	
	
	З 4.2.06
	малую механизацию, сборочные приспособления при сборке и формировании секций, блок-секций и установку их на стапеле;

	
	
	З 4.2.07
	способы формирования судового поезда для постройки, вывода и спуска судов;

	
	
	З 4.2.08
	принцип действия и устройство поточных и механизированных линий по сборке и сварке днищевых и бортовых секций.

	
	ПК 4.3 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских крупногабаритных секций, установке и проверке набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях, при испытаниях сварных швов корпусных конструкций
	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт:

выполнения работ при сборке, демонтаже, установке, ремонте плоских крупногабаритных секций, плоскостных секций, криволинейных и несимметричных тавровых узлов;

	
	
	Н 4.3.02
	выполнения работ различной сложности при сборке, разметке, установке, проверке, контуровке крупногабаритных плоскостных и объемных секций блок-секций, фундаментов, агрегатов ППУ и блоков защиты, при испытаниях корпусных конструкций, формировании корпуса судна, спуске судна.



	
	
	У 4.3.01
	Умения:

осуществлять формирование корпуса судна на стапеле или в доке из секций (плоскостных с погибью, крупногабаритных плоских, малогабаритных со сложной кривизной, объемных), блок-секций для средней части судна, блок-секций надстройки и секций оконечностей судов с простыми обводами;

	
	
	У 4.3.02
	осуществлять гибку на станках в холодном состоянии и вручную с нагревом профильного и листового материала со сложной кривизной толщиной до 10 мм при ремонте судов;

снимать размеры с места и изготавливать шаблоны для сложных деталей;

	
	
	У 4.3.03
	выполнять правку любым методом крупногабаритных сложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной свыше 6 мм, а также несложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной до 6 мм;

	
	
	У 4.3.04
	выполнять сборку, установку и проверку постелей с погибью, кондукторов и кантователей средней сложности;

	
	
	У 4.3.05
	приготовлять и укладывать в объемы и засыпки серпентинитовый, железосерпентинитовый бетон, карбид бора и биологическую защиту; 

	
	
	У 4.3.06
	проводить гидравлические испытания корпусных конструкций давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением свыше 0,05 до 0,3 МПа (от 0,5 до 3 кгс/см2) с устранением выявленных недостатков;

	
	
	У 4.3.07
	производить сушку в печах бетонных блоков и биологической защиты;

	
	
	У 4.3.08
	выполнять строповку и перемещение узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места.

	
	
	З 4.3.01
	Знания:

устройство стапель-кондукторов, кантователей;

	
	
	З 4.3.02
	способы выполнения проверочных работ; причины возникновения сварочных деформаций и способы их предупреждения;

	
	
	З 4.3.03
	способы правки сварных и клепаных конструкций любым методом;

	
	
	З 4.3.04
	правила и технические условия на гидравлические испытания давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением до 0,3 МПа (до 3 кгс/см2) корпусных конструкций, правила пользования сложными контрольно-измерительными проверочными инструментами и приборами, их назначение;

	
	
	З 4.3.05
	способы проверки положения мелких и малых судов на стапеле и в доке при ремонте;

	
	
	З 4.3.06
	правила эксплуатации сети сжатого воздуха; 

	
	
	З 4.3.07
	правила и методы строповки и перемещения узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места; 

	
	
	З 4.3.08
	правила эксплуатации специальных транспортных и грузоподъемных средств при перемещении грузов массой от 5 000 до 10 000 кг;

	
	
	З 4.3.09
	принцип действия и правила пользования сложными кантователями, стапель-кондукторами.

	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ

	ПКд. 1.1. Контроль качества работ по очистке, грунтовке проката, подготовке поверхностей, установке, сборке и правке деталей, узлов, дельных вещей; качества обработки опорных поверхностей, качества сборки и правки плоских секций при сборке объемных секций и блоков судов, плавучих сооружений и их составных частей
	Нд.1.1.01
	Навыки/практический опыт:

Подготовка к работе необходимых измерительных инструментов и приборов, содержание их в надлежащем порядке и готовности;

	
	
	Нд.1.1.02
	Контроль качества слесарной обработки, штамповки, гибки вручную простых деталей узлов, дельных вещей, плоских секций судов, плавучих сооружений и их составных частей;

	
	
	Нд.1.1.03
	Контроль качества листового и профильного проката, поступающего на линию автоматической тепловой резки, ручной разметки;

	
	
	Нд.1.1.04
	Контроль по операциям качества сборки и правки плоских секций судов, плавучих сооружений и их составных частей

	
	
	Уд 1.1.01
	Умения: 
Применять контрольно-измерительные инструменты при проведении контроля работ в судостроении и судоремонте в соответствии с технической документацией

	
	
	Уд1.1.02
	Контролировать качество деталей, изготовленных методом холодной штамповки

	
	
	Уд1.1.03
	Контролировать сборку и контуровку несложных мелких фундаментов

	
	
	Уд1.1.04
	Контролировать сборку книц с поясками

	
	
	Уд1.1.05
	Контролировать сборку полотнищ секций судов и плавучих сооружений из малоуглеродистых и низколегированных сталей

	
	
	Уд1.1.06
	Контролировать сборку тавровых прямолинейных узлов

	
	
	Уд1.1.07
	Контролировать сборку, правку плоских секций (платформ, легких выгородок) судов и плавучих сооружений

	
	
	Уд1.1.08
	Контролировать сборку, ремонт и установку простой судовой металлической мебели

	
	
	Уд1.1.09
	Контролировать установку горловин

	
	
	Уд1.1.10
	Контролировать установку и ремонт кожухов электротрасс и парового отопления судов и плавучих сооружений

	
	
	Уд1.1.11
	Отслеживать качество изготовления одинарных подвесок и прокладок из листового материала

	
	
	Уд1.1.12
	Проверять качество очистки и грунтовки листового и профильного проката, изделий

	
	
	Уд1.1.13
	Контролировать по разметке и шаблонам установку книц, мелких бракетов и деталей крепления

	
	
	Уд1.1.14
	Проверять качество сборки под заливку баббитом подшипников вспомогательных механизмов судна

	
	
	Зд1.1.01
	Знать: Допуски и припуски при сборке контролируемых изделий и узлов судов и плавучих сооружений

	
	
	Зд1.1.02
	Марки листового и профильного проката, поступающего на обработку, очистку и грунтовку

	
	
	Зд1.1.03
	Правила, методики и стандарты применения контрольно-измерительных инструментов при проведении контроля работ в судостроении и судоремонте

	
	
	Зд1.1.04
	Методы проверки прямолинейных и криволинейных поверхностей судов и плавучих сооружений

	
	
	Зд1.1.05
	Наименование прокладочных материалов и применение их в зависимости от условий работы

	
	
	Зд1.1.06
	Правила обработки деталей и сборки узлов судов и плавучих сооружений

	
	
	Зд1.1.07
	Правила оформления приемо-сдаточной документации и рабочих нарядов

	
	
	Зд1.1.08
	Сортамент и свойства основных марок сталей и цветных сплавов, применяемых в судостроении

	
	
	Зд1.1.09
	Требования к качеству подготовки кромок под сварку контролируемых деталей

	
	
	Зд1.1.10
	Методы сборки простых узлов и плоских секций судна, способы их проверки

	
	
	Зд1.1.11
	Требования к точности и качеству обрабатываемых деталей и заготовок

	
	
	Зд1.1.12
	Основные технологические свойства применяемых углеродистых и низколегированных сталей

	
	
	Зд1.1.13
	Основные сведения о допусках и посадках, квалитетах и параметрах шероховатости

	
	ПКд.1.2 Контроль качества изготовления, сборки, монтажа, ремонта, гидравлических испытаний арматуры, труб, трубопроводов, теплообменных аппаратов, оборудования судов, плавучих сооружений и их составных частей в цехе давлением до 1,5 МПа
	Нд1.2.01
	Навыки/практический опыт: Контроль и проверка качества ремонта, сборки, монтажа нецентрируемых вспомогательных механизмов, теплообменных аппаратов, отдельных узлов, арматуры и трубопроводов бытовых и хозяйственных систем судов и плавучих сооружений;

	
	
	Нд1.2.02
	Контроль качества изготовления призматических и цилиндрических прямых труб для общесудовой вентиляции, кондиционирования, систем комплексной обработки воздуха;

	
	
	Нд1.2.03
	Контроль качества расконсервации, хранения и запуска в производство оборудования, арматуры, труб;

	
	
	Нд1.2.04
	Проверка качества установки технологических (предохранительных) заглушек на арматуре, трубах, оборудовании и защитной технологической изоляции на трубах судов и плавучих сооружений;

	
	
	Нд1.2.05
	Контроль качества гидравлических испытаний судовой арматуры, труб, трубопроводов, теплообменных аппаратов, оборудования в цехе давлением до 1,5 МПа;

	
	
	Нд1.2.06
	Оформление контрольно-сопроводительной документации на принятую работу;

	
	
	Нд1.2.07
	Оформление эксплуатационной документации по результатам испытаний;

	
	
	Уд 1.2.01
	Умения: Контролировать арматуру и трубы перед запуском в производство

	
	
	Уд 1.2.02
	Контролировать качество замены трубок конденсаторов и теплообменных аппаратов судов и плавучих сооружений

	
	
	Уд 1.2.03
	Контролировать качество набивки сальников арматуры, конденсаторов и теплообменных аппаратов судов и плавучих сооружений

	
	
	Уд 1.2.04
	Контролировать качество наружной расконсервации и консервации судовых вспомогательных механизмов, подшипников и валов

	
	
	Уд 1.2.05
	Контролировать чистоту внутренних поверхностей труб и установку технологических (предохранительных) заглушек на арматуре, трубах оборудования и защитной технологической изоляции на трубах судов и плавучих сооружений

	
	
	Уд 1.2.06
	Проверять качество изготовления общесудовой вентиляции, кондиционирования, систем комплексной обработки воздуха (призматических и цилиндрических прямых труб)

	
	
	Уд 1.2.07
	Проверять качество ремонта тормозных устройств, ручных приводов, звездочек брашпилей, шпилей, электрических и паровых лебедок судов и плавучих сооружений

	
	
	Зд 1.2.01
	Знания: Требования, предъявляемые к консервации и расконсервации арматуры и вспомогательного оборудования

	
	
	Зд 1.2.02
	Правила чтения монтажных чертежей и схем судовых трубопроводов

	
	
	Зд 1.2.03
	Правила оформления контрольно-сопроводительной документации на принятую работу

	
	
	Зд 1.2.04
	Правила оформления эксплуатационной документации по результатам испытаний

	
	
	Зд 1.2.05
	Программы гидравлических испытаний судовой арматуры, труб, трубопроводов, теплообменных аппаратов, оборудования в цехе давлением до 1,5 МПа

	
	
	Зд 1.2.06
	Технические условия на поставку труб из различных материалов

	
	
	Зд 1.2.07
	Типы соединений трубопроводов

	
	
	Зд 1.2.08
	Требования, предъявляемые к ремонту и сборке нецентрируемых механизмов, трубопроводов и арматуры судов и плавучих сооружений

	
	
	Зд 1.2.09
	Требования нормативных правовых актов и локальных нормативных актов организации по хранению арматуры, оборудования и труб из различных материалов

	
	
	Зд 1.2.10
	Устройство, принцип действия и классификация судовых вспомогательных механизмов, теплообменных аппаратов и арматуры


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план

5.1.2. Примерный учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) 
	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Обязательная часть образовательной программы
	4212
	1593
	1587
	1563
	40
	684
	123
	215
	

	Блок ООД (10-11 класс) 
	1476
	274
	659
	706
	
	
	39
	72
	

	ООД1
	Русский язык
	90
	18
	40
	40
	
	
	
	10
	1.2

	ООД2
	Литература
	117
	23
	59
	56
	
	
	
	2
	1.2

	ООД3
	Иностранный язык
	119
	34
	0
	117
	
	
	
	2
	1.2

	ООД4
	Математика
	207
	20
	98
	97
	
	
	
	12
	1.2

	ООД5
	История
	119
	16
	93
	24
	
	
	
	2
	1.2

	ООД6
	Физическая культура
	117
	35
	0
	115
	
	
	
	2
	1.2

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	78
	24
	44
	32
	
	
	
	2
	1.2

	ООД8
	Астрономия
	39
	0
	28
	9
	
	
	
	2
	3,4

	ООД9
	Родной язык
	80
	18
	40
	38
	
	
	
	2
	1,2

	ООД 10
	Информатика
	168
	20
	78
	78
	
	
	
	12
	1,2

	ООД 11
	Физика
	168
	30
	94
	62
	
	
	
	12
	1,2

	ООД 12
	Введение в специальность
	174
	36
	85
	38
	
	
	39
	12
	1,2,3,4

	ПА
	
	
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	404
	117
	104
	293
	0
	0
	0
	7
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	48
	0
	39
	8
	
	
	
	1
	5,6

	ОГСЭ.02
	История
	48
	0
	39
	8
	
	
	
	1
	3

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	110
	108
	0
	108
	
	
	
	2
	3,4,5,6

	ОГСЭ.04 
	Психология общения
	36
	9
	26
	9
	
	
	
	1
	5,6

	ОГСЭ.05
	Физическая культура
	162
	0
	0
	160
	
	
	
	2
	3,4,5,6

	ЕН.00
	Математический и общий естественно-научный цикл 
	144
	10
	43
	96
	
	
	
	5
	

	ЕН.01.
	Математика
	54
	0
	10
	42
	
	
	
	2
	3,4

	ЕН.02
	Информатика и информационные технологии
	54
	0
	8
	44
	
	
	
	2
	3,4

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	36
	10
	25
	10
	
	
	
	1
	5,6

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	612
	229
	346
	229
	0
	0
	22
	15
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	72
	50
	14
	50
	
	
	6
	2
	1,2

	ОП.02
	Механика
	72
	22
	48
	22
	
	
	
	2
	3,4

	ОП.03
	Электроника и электротехника
	36
	12
	23
	12
	
	
	
	1
	4

	ОП.04
	Материаловедение
	36
	11
	24
	11
	
	
	
	1
	1,2

	ОП.05
	Метрология и стандартизация
	36
	12
	23
	12
	
	
	
	1
	3,4

	ОП.06
	Сварочное производство
	72
	22
	43
	22
	
	
	
	1
	5,6

	ОП.07
	Общее устройство судов
	72
	22
	43
	22
	
	
	
	1
	3,4

	ОП.08
	Основы автоматизации технологических процессов
	72
	22
	44
	22
	
	
	
	2
	4

	ОП.09
	Экономика организации
	36
	10
	25
	10
	
	
	
	1
	5,6

	ОП.10
	Безопасность жизнедеятельности
	72
	34
	36
	34
	
	
	
	2
	5,6

	ОП.11
	Основы предпринимательства и финансовой грамотности
	36
	12
	23
	12
	
	
	
	1
	5,6

	П.00
	Профессиональный цикл
	1576
	963
	435
	239
	40
	684
	62
	116
	

	ПМ. 01
	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
	608
	344
	192
	88
	40
	216
	36
	36
	3,4,5,6

	МДК 01.01
	Технологическая подготовка производства в судостроении
	392
	128
	192
	88
	40
	
	36
	36
	3,4,5,6

	УП.01
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	6

	ПП.01
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	144
	
	
	6

	ПМ.02
	Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	397
	249
	92
	69
	0
	180
	20
	36
	3,4,5,6

	МДК 02.01
	Конструкторская подготовка производства в судостроительной организации
	217
	69
	92
	69
	
	
	20
	36
	3,4,5,6

	УП.02
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ПП.02
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	144
	
	
	6

	ПМ.03
	Управление подразделением организации
	175
	88
	75
	16
	0
	72
	6
	6
	5,6

	МДК.03.01
	Основы управления подразделением организации
	103
	16
	75
	16
	
	
	6
	6
	5,6

	УП.01
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ПП.01
	Производственная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ПМ.04
	Освоение профессии рабочего18187 Сборщик корпусов металлических судов
	252
	174
	42
	30
	0
	144
	
	36
	3,4

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего 18187 Сборщик корпусов металлических судов
	108
	30
	42
	30
	
	
	
	36
	3,4

	УП.04
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	4

	ПП.04
	Производственная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	4

	ДПБ 1*
	Дополнительный профессиональный блок (работодатель)
	144
	108
	
	
	
	
	
	
	

	ПМд.01
	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ 
	144
	108
	34
	36
	
	72
	
	2
	5,6

	МДКд 01.01
	Основы проведения контроля технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ
	72
	36
	34
	36
	
	
	
	2
	5,6

	УПд.01
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ППд.01
	Производственная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	216
	Х
	
	
	
	
	
	
	

	Итого:
	4428
	
	
	
	
	
	
	
	


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия 

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.
	Составление материальной карты технологического процесса
	ПМ 01/

МДК 01.01
	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства/ Технологическая подготовка производства в судостроении
	ПК 1.1

ПК 1.2

ПК 1.3

ПК 1.4

ОК 1-10
	УП.01 – 72 
	
	Цех сборки и сварки корпусов, технологический отдел
	

	2
	Составлять материальные карты и ведомости оснастки по технологическим процессам судостроения
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Оформлять техническую документацию при корректировке технологических процессов и режимов производства
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Составлять пооперационный маршрут обработки деталей и сборки изделий судостроения
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Работать с базами данных (системами учета) для регистрации технологической документации
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Составлять технические задания на основе технологического процесса
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Использовать прикладные компьютерные программы для изучения документации в электронном виде
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Использовать аппаратное и программное обеспечение для создания, редактирования и оформления текстов профессионального назначения
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Использовать программное обеспечение для выполнения расчетов
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Производить расчет норм расхода материалов, сырья, инструментов и энергии при разработке технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Производить расчет экономической эффективности на основе проектируемых технологических процессов в судостроении
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Производить расчет подетальных и пооперационных материальных нормативов при разрабатываемой технологии в судостроении
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Вести отчетность по показателям эффективности технологических процессов судостроительной организации
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Использовать прикладные компьютерные программы для изучения документации в электронном виде, консультирования персонала организации, разработки плана мероприятий и документального обеспечения развития производственной системы в судостроительной организации
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Составление ведомостей оснастки по технологическим процессам судостроения
	
	
	
	ПП.01 - 144
	
	
	

	16
	Оформление изменений в технической документации в связи с корректировкой конструкторской документации, ведомостей
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Составление пооперационного маршрута обработки деталей и сборки изделий в процессе их изготовления и контроль по всем операциям технологической последовательности
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Регистрация технологической документации судостроительной организации
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Регистрация изменений в технологической документации по извещениям
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Разработка технологических процессов на простые изделия под руководством специалиста более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Составление технических заданий по разрабатываемым технологическим процессам судостроения
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Оформление решение комиссий по освидетельствованию, дефектации материальной части заказов, вводу в эксплуатацию судов, плавучих сооружений и их составных частей
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Расчет норм расхода материалов, сырья, инструментов и энергии на достапельном, стапельном и достроечном этапах постройки и ремонта судна по разработанным методикам
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Расчет экономической эффективности при проектируемых технологических процессах в судостроении
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Расчет подетальных и пооперационных материальных нормативов при разрабатываемой технологии в судостроении
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Оформление решений комиссий, участвующих в мероприятиях по предупреждению и устранению брака, продукции судостроения низкого качества
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Регистрация случаев несоблюдения технологической дисциплины и правил эксплуатации оборудования в производственных подразделениях судостроительной организации
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Регистрация результатов испытания технологического оборудования, результатов проведения экспериментальных работ по проверке и освоению проектируемых технологических процессов и режимов производства в судостроении
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Анализ технических заданий на разработку конструкции несложных деталей узлов, секций корпусов;
	ПМ.02/
МДК 02.01
	Конструкторское обеспечение судостроительного производства/ Конструкторская подготовка производства в судостроительной организации
	ПК2.1
ПК 2.2

ПК 2.3

ОК 1-10
	ПП.02 - 144
	
	Конструкторский отдел
	

	2
	Принятие конструктивных решений при проектировании корпусных конструкций;
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Выполнение необходимых типовых расчетов при выполнении конструкторских работ;
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Разработка рабочих проектов деталей и узлов в соответствии с требованиями ЕСКД, Регистра;
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Анализ технологичности конструкции спроектированного узла применительно к конкретным условиям производства и эксплуатации
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Чтение проектно-конструкторской документации на постройку судна
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Составление маршрутно-технологических карт
	
	
	
	
	
	
	

	8

	Составление извещений об изменениях
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Работа с чертежами корпусных конструкций
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Вычерчивание несложных секций в соответствии с техническим заданием и действующими нормативными документами.
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Оформление эскизов секций корпусных конструкций в соответствии с ЕСКД.
	
	
	
	
	
	
	

	1


	Ознакомление с организационно — правовой формой предприятия, с учредительными документами и организационной структурой предприятия.
	ПК.03/

МДК 03.01
	Управление подразделением организации/ Основы управления подразделением организации
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК3.4

ПК 3.5

ПК3.6

ОК 1-10
	УП.03 - 36
	
	Цех, технологический отдел
	

	2
	Ознакомление с должностными инструкциями. Исследование технологии построения структуры организации.
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Изучение системы методов управления. Ознакомление с существующими методами нормирования труда в цехе.
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Участие в оформлении табеля учета рабочего времени сотрудника структурного подразделения.
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Нормирование труда при бригадных формах его организации.
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Ознакомление с производственной структурой предприятия: состав основных и вспомогательных цехов, обслуживающих хозяйств судостроительного предприятия; общая схема технологического процесса.
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Анализ методов мотивации персонала, а также участие в определении и анализе возможных рисков или конфликтов в подразделении предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Организация технологической подготовки производства
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Аттестация рабочего места
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Резервы улучшения использования рабочего времени
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Выполнение работ по анализу организационной структурой управления структурным подразделением предприятия и его функционального назначения (цех, участок, отдел и т.п.). Ознакомление с организационно-правовой формой предприятия, историей создания.
	
	
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК3.4

ПК 3.5

ПК3.6

ОК 1-10
	ПП.03 - 36
	
	Цех, технологический отдел
	

	12
	Выполнение работ по анализу штатного расписания и должностных обязанностей менеджмента подразделения. Ознакомление с должностными инструкциями. Исследование технологии построения структуры организации.
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Выполнение работ с организационно – распорядительной и нормативно-технической документацией, определяющей жизнедеятельность и функционирование структурного подразделения предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Участие в планировании и организации производственных процессов на базе структурного подразделения предприятия и выявление типов организации производства. Участие в составлении плана текущей работы структурного подразделения на определенный период.
	
	
	
	
	
	
	

	
	5Анализ организации основного и вспомогательного производства и определение их особенностей в структурном подразделении предприятия. Ознакомление с производственной структурой предприятия: состав основных и вспомогательных цехов, обслуживающих хозяйств судостроительного предприятия; общая схема технологического процесса.
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Участие в организации и оптимизации рабочих мест и их оснащении. Ознакомление с организацией технологической и организационной оснасткой в структурном подразделении предприятия. Описание мероприятий по охране труда, противопожарной защите и защите окружающей среды.
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Участие в организации технологической подготовки производства в структурном подразделении предприятия и работа с основной конструкторской и технологической документацией.
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Участие в выполнении работ по нормированию труда и заработной платы персонала данного структурного подразделения. Участие в оформлении табеля учета рабочего времени сотрудника структурного подразделения. Ознакомление с существующими методами нормирования труда в цехе.
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Знакомство с принципами управления и участие в принятии управленческих решений в структурном подразделении предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Ознакомление с системой мотивации и контроля персонала. Анализ методов мотивации персонала, а также участие в определении и анализе возможных рисков или конфликтов в подразделении предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Участие в реализации контрольных мероприятий по менеджменту качества структурного подразделения предприятия. Выявление проблемных ситуаций в профессиональной деятельности и разработка вариантов управленческих решений в подразделении предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Участие в проведении анализа процессов и основных результатов деятельности структурного подразделения предприятия. Разработка предложений по формированию эффективной работы структурного подразделения предприятия.
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Выбивка и демонтаж цемента и балласта
	ПМ.04/

МДК 04.01
	Освоение профессии рабочего18187 Сборщик корпусов металлических судов/Выполнение работ по профессии рабочего 18187 Сборщик корпусов металлических судов
	ПК4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

ПК 4.4

ОК 1-10
	ПП.04 - 72
	
	Цех, секция судна
	

	2
	Выгрузка из кондукторов, разборка после механической обработки, взвешивание, маркирование, укладка блоков паровых клапанов, блоков, пробок, блок-вставок биологической защиты
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Демонтаж малогабаритных фундаментов под вспомогательные механизмы и оборудование
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Демонтаж протекторов, стоек аккумуляторных ям, временных трапов
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Изготовление вручную по шаблонам прокладок простой конфигурации
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Кернение, маркирование деталей, узлов и секций
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Консервация деталей слесарно-монтажного насыщения (вварышей, стаканов, кабельных коробок) с установкой кожухов и временных заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Подбор прокладок и заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Проверка работоспособности и исправности оборудования и инструментов
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Разгрузка, взвешивание, маркирование, укладка балласта в штабеля или контейнеры
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Строповка и перемещение грузов массой до 500 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Заточка применяемого инструмента (кроме сверл)
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Зачистка деталей и узлов, обезжиривание
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Зачистка и обезжиривание под сварку кромок деталей из алюминиевых сплавов
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Зачистка кромок под сварку без замеров по угломеру; зачистка кромок при сборке, установке и ремонте плоскостных секций из углеродистых и низколегированных сталей без доводки фаски и замеров по угломеру; зачистка остатков временных креплений после газовой резки и зачистка электроприхваток
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Зачистка кромок под сварку, мест установки деталей и сварных швов пневматическими машинами
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Зачистка под сварку и после снятия деталей и узлов конструкций корпуса судна
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Нагрев и поддержка заклепок при клепке
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Правка простых деталей и мелких узлов на плите вручную
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Сверление отверстий в неответственных деталях пневматическими машинами
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Тепловая резка, электроприхватка в нижнем положении при изготовлении, сборке, пригонке, установке и демонтаже деталей, неответственных узлов, вырезов, шпигатов в наборе, ребер жесткости, заделок, планок, книц, рыбин, угольников, скоб
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Электроприхватка, тепловая резка и пневматическая рубка при сборке конструкций из углеродистых и низколегированных сталей в нижнем положении
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Выполнение работ по сборке, установке, демонтажу и ремонту плоских крупногабаритных секций, плоскостных секций, криволинейных и несимметричных тавровых узлов набора корпуса судна
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Демонтаж и установка на плоских секциях временных ребер жесткости, рыбин
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Предварительная сборка узлов и демонтаж лесов из труб
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Сборка плоских малогабаритных секций корпуса судна из углеродистых и низколегированных сталей
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Сборка простых узлов из профильного материала длиной более 2 м с обжатием по полкам и стенкам
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Сборка прямолинейных узлов шпангоутов из катаного профиля длиной до 2 м
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Сборка узлов из профильного материала длиной до 2 м с обжатием по полкам и стенкам
	
	
	
	
	
	
	

	30
	Сборка узлов тавровых прямолинейных длиной до 2 м и книц с поясками
	
	
	
	
	
	
	

	31
	Установка бонок по разметке на плоских малогабаритных секциях корпуса судна
	
	
	
	
	
	
	

	32
	Установка и демонтаж ограждений люков и вырезов (временных)
	
	
	
	
	
	
	

	33
	Установка наборов углового, полособульбового, таврового на полотнище секций без погиби или с погибью в одном направлении под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	34
	Установка по разметке деталей насыщения плоских малогабаритных секций (скоб, бонок, планок, протекторов, шпилек, лапок)
	
	
	
	
	
	
	

	65
	Установка по разметке книц, планок, заделок внакрой, мелких бракетов и деталей крепления
	
	
	
	
	
	
	

	36
	Сборка, установка и проверка простых узлов и деталей из углеродистых и низколегированных сталей при узловой, секционной и стапельной сборке под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	37
	Установка малогабаритных плоскостных секций переборок, платформ, выгородок, настилов при формировании объемных секций под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	38
	Установка рыбин, скоб, кронштейнов под электроаппаратуру, скоб-трапов, труб слесарного насыщения, заделок набора при узловой и секционной сборке под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	39
	Установка скуловых книц, заделок, бракетов, деталей насыщения, забойных частей ребер жесткости под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	40
	Нанесение мелового или мыльного раствора на швы корпусных конструкций при проведении испытаний
	
	
	
	
	
	
	

	41
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией
	
	
	
	
	
	
	

	42
	Приготовление мелового или мыльного раствора для проведения испытаний швов корпусных конструкций судна
	
	
	
	
	
	
	

	43
	Проверка качества установки простых узлов и деталей из углеродистых и низколегированных сталей при узловой, секционной и стапельной сборке под руководством сборщика корпусов металлических судов более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Подготовка к работе необходимых измерительных инструментов и приборов, содержание их в надлежащем порядке и готовности
	ПМд.01/

МДКд 01.01
	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ/ Основы проведения контроля технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ
	ПКд. 1.1
ОК 1-5, 9,10
	УПд.01 – 36

ППд.01 - 36
	
	Цех, секция судна
	

	2
	Контроль качества слесарной обработки, штамповки, гибки вручную простых деталей узлов, дельных вещей, плоских секций судов, плавучих сооружений и их составных частей
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Проверка качества очистки и грунтовки изделий, листового и профильного проката
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Контроль качества листового и профильного проката, поступающего на линию автоматической тепловой резки, ручной разметки
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Проверка качества чистоты внутренних поверхностей емкостей, переборочных стаканов
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Контроль по операциям качества сборки и правки плоских секций судов, плавучих сооружений и их составных частей
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Контроль установки простых деталей узлов и дельных вещей на плоских секциях судов, плавучих сооружений и их составных частей
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Проверка качества обработки опорных поверхностей с точностью до 0,2 мм
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Оформление контрольно-сопроводительной документации на принятые работы
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Контроль и проверка качества ремонта, сборки, монтажа нецентрируемых вспомогательных механизмов, теплообменных аппаратов, отдельных узлов, арматуры и трубопроводов бытовых и хозяйственных систем судов и плавучих сооружений
	
	
	ПКд1.2
ОК1-5,9,10
	
	
	
	

	11
	Контроль качества изготовления призматических и цилиндрических прямых труб для общесудовой вентиляции, кондиционирования, систем комплексной обработки воздуха
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Контроль качества расконсервации, хранения и запуска в производство оборудования, арматуры, труб
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Проверка чистоты внутренних поверхностей труб и оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Проверка качества установки технологических (предохранительных) заглушек на арматуре, трубах, оборудовании и защитной технологической изоляции на трубах судов и плавучих сооружений
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Оформление контрольно-сопроводительной документации на принятую работу
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Оформление эксплуатационной документации по результатам испытаний
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Контроль качества гидравлических испытаний судовой арматуры, труб, трубопроводов, теплообменных аппаратов, оборудования в цехе давлением до 1,5 МПа
	
	
	
	
	
	
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена 

1 курс

	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	Сентябрь
	ПН
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	
	Название месяца
	
	
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	
	
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	36
	36
	36
	36
	36
	1476

	ОПД1
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	6
	90

	ОПД2
	Литература
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	117

	ОПД3
	Иностранный язык
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	
	119

	ОПД4
	Математика
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	=
	=
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	6
	6
	207

	ОПД5
	История
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	
	119

	ОПД6
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	117

	ОПД7
	Основы безопасности жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	78

	ОПД9
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД 10
	Информатика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	6
	168

	ОПД 11
	Физика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	6
	168

	ОПД 12
	Введение в специальность
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	5
	5
	5
	6
	12
	105

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	72

	ОП.04
	Материаловедение
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	36

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	


2 курс
	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	ПН
	декабрь
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	
	ПН
	
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	
	

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	
	

	ООД
	Блок ООД
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	

	ОПД8
	Астрономия
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	3
	
	
	
	
	
	39

	ОПД 12
	Введение в специальность
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	72

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	5
	=
	=
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.02
	История
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	48

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	74

	ОГСЭ.05
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	111

	ЕН.00
	Математический и общий естественно-научный цикл 
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	=
	=
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.01.
	Математика
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	54

	ЕН.02
	Информатика и информационные технологии
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	54

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	=
	=
	9
	9
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	7
	2
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Механика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	72

	ОП.03
	Электроника и электротехника
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	36

	ОП.05
	Метрология и стандартизация
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	36

	ОП.07
	Общее устройство судов
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	72

	ОП.08
	Основы автоматизации технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	72

	П.00
	Профессиональный цикл
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	=
	=
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	17
	17
	17
	17
	17
	17
	17
	17
	21
	26
	36
	36
	36
	36
	36
	

	ПМ. 01
	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	=
	=
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	13
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Технологическая подготовка производства в судостроении
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	11
	=
	=
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	13
	
	
	
	
	
	335

	ПМ.02
	Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	=
	=
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	12
	13
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Конструкторская подготовка производства в судостроительной организации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	12
	13
	
	
	
	
	
	149

	ПМ.04
	Освоение профессии рабочего18187 Сборщик корпусов металлических судов
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	
	

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего 18187 Сборщик корпусов металлических судов
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	108

	УП.04
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	72

	ПП.04
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	72

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	==
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	1476


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
3 курс

	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	ПН
	декабрь
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	
	ПН
	
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	
	

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	35
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	7
	=
	=
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	48

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ОГСЭ.04 
	Психология общения
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ОГСЭ.05
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	51

	ЕН.00
	Математический и общий естественно-научный цикл 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	=
	=
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.06
	Сварочное производство
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ОП.09
	Экономика организации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ОП.10
	Безопасность жизнедеятельности
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ОП.11
	Основы предпринимательства и финансовой грамотности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	П.00
	Профессиональный цикл
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	15
	=
	=
	27
	27
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ. 01
	Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Технологическая подготовка производства в судостроении
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	57

	УП.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ПМ.02
	Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	7
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Конструкторская подготовка производства в судостроительной организации
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	7
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	65

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ПМ.03
	Управление подразделением организации
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	7
	=
	=
	16
	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.03.01
	Основы управления подразделением организации
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	7
	=
	=
	16
	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	103

	УП.03
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.03
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ДПБ 1*
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМд.01
	Контроль технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКд 01.01
	Основы проведения контроля технологии и качества выполнения судокорпусных, судомонтажных и трубопроводных работ
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	УПд.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ППд.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПА
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ГИА.00
	Государственная итоговая

аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	216

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	1476


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.

Перечень специальных помещений
Кабинеты:

социально-экономических дисциплин;

иностранного языка;

информатики;

инженерной графики;

механики;
электроники и электротехники;
материаловедения;
общего устройства судов;
технологии судостроения;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда
Лаборатории:
автоматизированного проектирования конструкторской документации;
Мастерские: 

слесарно-механическая;

слесарно-сборочная;
сборки корпусов металлических судов.
Спортивный комплекс

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности.
Образовательная организация, реализующая программу по специальности 26.02.02 Судостроение, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «социально-экономических дисциплин».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"
Разрешение 1920x1080
LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080
Угол обзора178°
Количество динамиков 2
Процессор Dolby Digital

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «иностранного языка;».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"
Разрешение 1920x1080
LED-подсветка Разрешение экрана 1920x1080
Угол обзора178°
Количество динамиков 2
Процессор Dolby Digital

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «информатики;».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол компьютерный одноместный
	Длина 900 мм

Ширина 650 мм

Высота 760 мм

Материал каркаса сталь

Материал столешницы ЛДСП

	2
	Кресло компьютерное регулируемое
	материал крестовины

металл

Материал сидения и спинки ткань

высота кресла

от 890 до 1020 мм

высота сиденья

от 435 мм до 565 мм

глубина сиденья от 405 мм

ширина сиденья 45 см

вес 9.25 кг

	3
	Стол преподавателя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Автоматизированное рабочее место обучающегося
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	3
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	4
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 

2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 

1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Инженерной графики».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 

2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 

1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Механики».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 

2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 

1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Установка
"Испытание
прямых гибких стержней на изгиб»
	Предназначена для исследования поведения гибких стержней при сжатии с целью построения диаграммы "нагрузка - прогиб" и определения критической нагрузки. 

Конструктивно установка содержит:

-силовую раму с основанием, элементами горизонтирования, стойками и неподвижными поперечными планками;

-нагрузочное устройство с набором грузов, подвижным штоком и направляющей втулкой;

-измерительную систему с указателем, струной и металлической линейкой;

-прямые гибкие стержни (2 шт).

Технические характеристики:

Количество стержней, шт.   2

Предельное значение силы, Н             20

Предельное значение прогиба, мм           50

Количество грузов, не более       10

Масса грузов, кг                      0,05;0,1;0,2;0,4

Габаритные размеры, мм       500x300x700

Масса, кг       6

	2
	Установка
для определения центра тяжести
плоских фигур М5,
	Предназначена для определения положения центра тяжести материальных тел постоянной толщины и различной конфигурации. 

Конструктивно установка содержит:

-основание с вертикальной стойкой;

-отвес с прорезью;

-комплект геометрических фигур.

Технические характеристики:

Количество геометрических фигур, шт.  4

Габаритные размеры, мм 210x210x350

Масса, кг         5

	3
	Установка
для изучения
системы плоских сходящихся

сил Мб.

	Предназначена для исследования плоской системы сходящихся сил и определения величины и направления равнодействующей силы, уравновешивающий исследуемую систему. 

Конструктивно установка содержит:

-основание с вертикальной стойкой;

-систему нагружения активными силами;

-систему уравновешивания равнодействующей силы;

-материальное тело;

-градусную шкалу для определения направления сил.

Технические характеристики:

Количество грузов, шт.           24

Масса грузов, кг                от 0,1 до 0,5

Габаритные размеры, мм 250x250x260

Масса, кг               4

	4
	Установка
для проверки
законов трения М9
	Предназначена для определения коэффициентов трения скольжения и покоя при различных сочетаниях, соприкасающихся тел.

Конструктивно установка содержит:

-опорную стойку с направляющей;

-платформу с набором пластинок из различных материалов;

-угловую шкалу;

-набор грузов.

Технические характеристики:

Количество сочетаний соприкасающихся поверхностей, шт.   10

Масса грузов, кг от 0,025 до 0,5 

Габаритные размеры, мм 550x180x460

Масса, кг   15

	5
	Модели червячного и цилиндрического редуктора МI0, М 11


	Предназначена для демонстрации принципа действия червячной передачи и изучения конструкции червячного редуктора.
Технические характеристики: Модуль зацепления, мм 1
Передаточное отношение 63
Габаритные размеры, мм 250x190x195
Масса, кг 10

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшеты "Подшипники", «Цепи», «Сварные соединения».
	Планшет формата А1 (841 х 594 мм) с возможностью использования в настенном и настольном вариантах с закрепленными на нем образцами 


Кабинет «Электроники и электротехники».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Учебный стенд «Основы автоматизации производства», 
	Потребляемая мощность, В·А, не более      250                                   
Электропитание:                                                                      -  от однофазной сети переменного тока

с рабочим нулевым и защитным проводникам напряжением, В     220 ± 22                                                                       - частота, Гц     50 ± 0,5   
 Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже     I

Габаритные размеры, мм, не более - длина (по фронту)     910                                                                  - ширина (ортогонально фронту)   850                                           

 - высота    1600                                                                                    
Масса, кг, не более 60                                                                          Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте, не менее   2                                                                                                                        

	2
	Учебный стенд «Электротехника и основы электроники» ЭОЭ3-С-Р,
	Потребляемая мощность, В·А, не более    200                                     
Электропитание: - от однофазной сети переменного тока с рабочим нулевым и защитным проводниками

напряжением, В      - частота, Гц                                                                                                                                                      

220 ± 22

50 ± 0,5

Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже       I                 Габаритные размеры, мм, не боле    - длина (по фронту)                                                                           

 - ширина (ортогонально фронту)                                                    - высота                                                                                              

2×910

850

1600

Масса, кг, не более   110                                                                           Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте      4                                                        

	3
	Учебный стенд «Основы электробезопасности» ОЭБ1-С-Р, 
	Потребляемая мощность, В·А, не более    300                                       
Электропитание: - от трехфазной сети переменного тока с рабочим нулевым и защитным проводникам напряжением, В       380 ± 38                                                                   

 -  и от однофазной сети переменного тока

 с рабочим нулевым и защитным проводниками напряжением, В    220 ± 22                                                                           

- частота, Гц   50 ± 0,5
Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже      I                    Габаритные размеры, мм, не более

 - длина (по фронту) 1850                                                                       

   - ширина (ортогонально фронту) 850                                                  - высота      1600                                                                                        

Масса, кг, не более 150                                                                            

Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте, не менее   2                                                           

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Материаловедения».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий

	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Микроскоп металлографический
	Увеличение 50 – 2000 (диапазонное значение) в стандартной комплектации;

Размер рабочего стола 242х200мм;

Галогенная лампа подсветки 30Вт 6В;

Цифровая камера с ПО для вывода изображения на компьютер;

Габаритные размеры 670х480х310мм;

Масса 19 кг

	2
	Печь муфельная


	- Температура разогрева внутри муфельной камеры до 1200 градусов С;

- Объем камеры 8 литров;

- Терморегулирование автоматическое с точностью 1,5 град С;

- Электропитание 220В/50Гц;

- Потребляемая мощность 2,6 кВт;

- Габаритные размеры 470х 500х 600 мм;

- Масса не более 53 кг.

	3
	Универсальная настольная испытательная машина, 20kH
	- Типоразмер испытуемых образцов B6x30 согласно DIN 50125;

- Нагрузка образцов осуществляется посредством ручного гидравлического привода;

- Максимальное усилие до 20кН;

- Максимальное перемещение при испытании 45мм;

- Рабочая зона испытательной машины 165х65мм;

- Динамометр Ø160мм, 0…20кН максимум с ценой деления 0,5кН;

- Микрометр измерения перемещения 0…10мм, цена деления 0,01мм;

- Габаритные размеры, ДхШхВ, 610х520х850мм;

- Масса не более 52 кг

	4
	Блок управления с монитором и ПО Измерительный USB усилитель с датчиками для испытательной машины.
	Диапазон измерения давления 0…100Бар;

- Диапазон измерения перемещения 0…50мм;

- Разрешение измерительного усилителя 12 Бит;

- Присоединение к ПК через USB порт;

- Питание от однофазной сети 220В/50Гц;

- Габаритные размеры усилителя ДхШхВ, 225x200x75мм;

- Масса не более 5 кг.

	5
	Твердомер
	- Контроль твердости по трем основным шкалам: Роквелла (HRC), Бринелля (НВ) и Виккерса (HV);

- Возможность проведения статистической обработки результатов контроля;

- Диапазон измерения твердости: По Бринеллю – 90 – 450 HB

По Роквеллу   - 20 – 70 HRC

По Виккерсу - 240 – 940 HV

- Связь с компьютером через интерфейс RS-232C;

- Число замеров для вычисления среднего арифметического от 1 до 10;

- Питание твердомера автономное от аккумулятора 8,4В;

- Габаритные размеры электронного блока, не более: 160х80х30мм;

- Габаритные размеры датчика, не более: Ø22х160мм;

- Масса с датчиком, не более 400 г.

	6
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	7
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	 комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;


	На каждую группу курса по 1 экземпляру

	
	Набор металлографических образцов. Конструкционные стали и сплавы. Цветные металлы и сплавы
	набор различных «металлографических» микро образцов предназначен для использования в целях обучения в лабораториях образовательных учреждений при проведении лабораторных и исследовательских работ. Набор включает 22 единицы микрообразцов различных материалов – сталей, чугунов, других материалов


Кабинет «Общего устройства судов, Технологии судостроения».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"
Разрешение 1920x1080
LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080
Угол обзора178°
Количество динамиков 2
Процессор Dolby Digital

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"

Разрешение 1920x1080

LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080

Угол обзора178°

Количество динамиков 2

Процессор Dolby Digital

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Тренажёр сердечно-легочной реанимации 
	Фигура, имитирующая торс человека Гигиеническая лицевая маска
Санитарные салфетки для проведения искусственного дыхания
габаритные размеры: 72 х 35 х 25 см;

Вес тренажера: 5,90 кг.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.
Библиотека, Читальный зал
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	Специализированная мебель и системы хранения

	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	Высота, 10000мм

Глубина, 300 мм

Ширина,1900 мм

Материал каркаса ЛДСП
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стеллаж открытый для учебных пособий
	Высота, 1000мм

Глубина, 400мм

Ширина, 1900мм

Материал каркаса ЛСДП

	3
	Стеллаж открытый для журналов, газет
	Высота, 750мм

Глубина, 350мм

Ширина, 1300мм

Материал каркаса металл

	4
	Шкаф закрытый со стеклом для учебных пособий
	Высота,2000 мм

Глубина, 400мм

Ширина, 800 мм

Материал каркаса

	5
	Читательский стол двухместный
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл

Материал столешницы ЛДСП

	6
	Компьютерный стол
	Высота, 760 мм

Глубина, 800 мм

Ширина, 600 мм

Материал каркаса металл
Материал столешницы ЛСДП

	7
	Шкаф каталожный
	Высота, 690 мм

Глубина, 500 мм

Ширина, 1180 мм

Материал каркаса металл

	8
	Стул на ножках
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	9
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки ткань

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место библиотекаря
	Операционная система

Процессор

Оперативная память

Видеокарта

Монитор

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	3
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"

Разрешение 1920x1080

LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080

Угол обзора178°

Количество динамиков 2

Процессор Dolby Digital

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Актовый зал

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Секция стульев
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки ткань
Количество мест 90

	2
	Трибуна
	Высота 1170 мм
Глубина 530 мм
Ширина 630 мм
Вес 30 кг
Материал каркаса ЛСДП

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Акустическая система
	акустические системы (активные 2-полосные, 50-20000 Гц, с плеером Mp3, слотом для SD-карты,  портом USB, FM-радио и Bluetooth),

комплект из 2-х стоек Tempo для колонок (сталь, высота 1000-1800 мм, на складных треногах),

микшерный пульт (малошумящий, диапазон частот 10 HZ-200 kHz, 3-полосный эквалайзер),

2 вокальных микрофона (суперкардиоидные, по 50-18000 Гц, без выключателей),

микрофонная радиосистема ECO (частота UHF, ручной беспроводной микрофон, сетка на 8 частот, диапазон 470-638, 710-726 МГц),

2 инструментальных кабеля,

1 микрофонный кабель (20 м).

	2
	Проектор
	Яркость проектора (Lm)
4500

Разрешение проектора
XGA (1024x768)

Срок службы лампы (ч)
до 5000 часов

Контрастность проектора
28500:1

	3
	Экран
	Тип экрана

моторизированный, настенный

Размер экрана
229 х 305 см.

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Автоматизированного проектирования конструкторской документации».

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стол компьютерный одноместный
	Длина 900 мм

Ширина 650 мм

Высота 760 мм

Материал каркаса сталь

Материал столешницы ЛДСП

	2
	Кресло компьютерное регулируемое
	материал крестовины

металл

Материал сидения и спинки ткань

высота кресла

от 890 до 1020 мм

высота сиденья

от 435 мм до 565 мм

глубина сиденья от 405 мм

ширина сиденья 45 см

вес 9.25 кг

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Автоматизированное рабочее место обучающегося
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	3
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	4
	Широкоформатный принтер
	Формат печати
A0+

Ширина печати, мм
1118

Скорость печати а1, сек28
Тип печати
Цветная

Технология печати
Струйная
Ширина, мм
1608

Глубина, мм
813

Высота, мм
1128

Вес, кг
92

	5 
	МФУ (принтер/сканер/копир/факс)
	Формат А 3

Тип соединения
Wi-Fi, Ethernet, USB
Разрешение печати5760x1440 dpi

Скорость ч/б печати i34 стр/мин

Габариты (Width x Depth x Height) 559x418x365 мм
Размер Настольный

Вес
18.9 кг

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	
	Дополнительное оборудование
	

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарно-механическая».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	Дополнительное оборудование

	1
	Лавочка
	деревянная, 2м

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Радиально-сверлильный станок 
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	2
	Вертикально сверлильный станок;
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	3
	Вальцовочный станок электрический 
	для изготовления металлических деталей цилиндрической и конической формы толщине более 4мм;

	4
	Механические гильотинные ножницы 
	для резки металла толщиной до 6,3мм  и шириной до2000мм;

	5
	Станок ножовочный отрезной для резки любого металла;
	Регулировка подачи в гидроцилиндр, поворот пильной рамы, зажим заготовки гидравлический

	6
	Пресс-ножницы комбинированные с четырьмя рабочими зонами для несколько типов операций 
	Максимальный диаметр разрезаемого круглого проката 16мм, максимальный размер разрезаемой полосы 100х10 мм

	7
	 Станок вертикально –фрезерный универсальный 
	Вертикально фрезерный, мощность 8,5 кВт

	8
	Машина листогибочная 
	с поворотной гибочной балкой для гибок металла толщиной до 4 мм;

	9
	Трубогибочный станок 
	Для гибки труб диаметром до 60мм, максимальный угол гибки 180 градусов, с комплектом вальцов (роликов) для стальных труб диаметром от 20 мм до 60мм и для профильных стальных труб размером от 20х20 мм до 60мм

	10
	 Токарно – винторезный станок 
	Наибольший диаметр заготовки – 330 мм; продольный ход револьверной головки (ось Z) – 455 мм, диаметр сквозного отверстия в шпинделе – 51 мм; число инструментальных позиций 12.

	11
	Сверлильный станок 
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	12
	Сборочно- сварочный стол с приспособлениями; 
	Размер 1500х2000 мм, с регулировкой высоты 810-900мм, с комплектом оснастки для фиксации металлических изделий, стол на колёсах,

	13
	Мостовой электрический однобалочный опорный кран 
	Грузоподъёмность 2т

	14
	Верстак слесарный с набором инструмента;
	1200х700мм, металлический, с двумя выдвижными ящиками, перфорированный экран

	15
	Тиски слесарные;
	80-100мм

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	


Мастерская «Слесарно-сборочная».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	Дополнительное оборудование

	1
	лавочка
	деревянная

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	 верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;
	1200х700мм, металлический, с двумя выдвижными ящиками, перфорированный экран

	2
	 параллельные поворотные тиски;
	80-100мм

	3
	 комплект рабочих инструментов;
	Напильники, ножовка, керно, зубило и т.д.

	4
	 измерительный и разметочный инструмент;
	

	5
	 сверлильные станки;
	

	6
	 стационарные роликовые гибочные станки;
	Толщина листа 0,4 - 2,0 мм, ширина листа 500 мм, мощность привода 0,75 кВт, диаметр верхнего вала 80 мм.

	7
	 заточные станки;
	Мощность двигателя 300 Вт, напряжение 220 В, частота вращения 2950 об/мин

	8
	 рычажные и стуловые ножницы;
	Max сечение полосы, мм
6x70

Max сечение прутка, 11мм
Вес, кг
11.3

	9
	 вытяжная и приточная вентиляция.
	Приточно-вытяжная

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Сборки корпусов металлических судов».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	2
	Шкаф для хранения инструмента и оснастки  
	ШИ 1000*2000 -1

	3
	Тележка инструментальная
	Тип: передвижная, односекционная. Количество полок, шт.: 3 Нагрузка на полку, кг: 30

	Дополнительное оборудование

	1
	лавочка
	деревянная

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	
	защитная звукопоглощающая кабина
	Габаритные размеры: 4000х3000х2000 мм. Штора сварочная.

	
	Редуктор углекислотный
	Наибольшая пропускная способность, м³/ч: 5

Максимальное давление газа на входе, Мпа (кгс/см²): 10 (100)

Максимальное рабочее давление газа, МПа (кгс/см²): 0,6 (6,0)

Давление срабатывания предохранительного клапана, МПа (кгс/см²): 0,8 (8,0)

	
	Сварочный аппарат (MIG/MAG/MMA)
	Универсальная промышленная сварочная система с раздельным проволокоподающим механизмом.

Источник питания:

Напряжение трехфазной сети: 380-440В (-10...+10%)

Рабочий цикл при +40 °C   60 % 400 А,   100 % 310 A

Диапазон сварочного тока и напряжения

MIG  25 А / 15 В ... 400 А / 38 В

Класс защиты IP23S

Габаритные размеры Д x Ш x В 630х230х420 мм

Проволокоподающее устройство:

Класс защиты IP23S;

Масса не более 12,0 кг;

Габаритные размеры Д x Ш x В 590х240х450 мм

Проволокоподающий механизм 4-роликовый, один двигатель.

Скорость подачи проволоки 0....25м/мин.

	
	Вытяжное устройство (вентиляция-фильтр)
	Передвижной самоочищающийся фильтр с вытяжным устройством

Области применения

• Сварочные участки, не имеющие источника сжатого воздуха на предприятиях различных отраслей промышленности

• Посты сварки, где подвод внешнего источника сжатого воздуха может ограничивать мобильность агрегатов

• Учебные классы

• Сварочные мастерские

Параметры компрессора сжатого воздуха:

Мощность компрессора, кВт 0,5

Развиваемое рабочее давление, бар 8–10

Уровень шума, дБА, не более 52

Напряжение питания, В/Гц 220/50

Степень защиты по ГОСТ 14254-80 IP54

Тип компрессора безмасляный

Класс фильтрации:

• F9 - ГОСТ Р ЕН 779-2014, DIN EN 779

• M - DIN EN 60335

	
	Угло-шлифовальная машина
	Тип питания: сетевой.  Количество дисков: 1.   Макс. частота вращения диска 11500 об/мин. Вес 2,3 кг. Макс. диаметр диска 125 мм.

	Дополнительное оборудование

	1
	Ноутбук, 
	1 GB видеокарта, 1 Tb жесткий диск

	2
	Принтер
	А3, 24/12 ppm A4/A3 1,5 GB, USB, Network, дуплекс, автоподатчик, 

	3
	клапан огнепреградительный (для присоединения к резаку/горелке) КОГ (М16х1,5);
	Присоединение к резаку

	4
	Клапан обратного удара ацетилен+кислород
	Присоединение к газорезательным шлангам ацетилена и кислорода

	5
	клапан огнепреградительный (для присоединения к резаку/горелке) КОК (М16х1,5);
	Присоединение к резаку

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты рабочих чертежей судовых конструкций
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Инструкционно-технологические карты
	На группу 10 человек

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях судостроительного профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Сборка корпусов металлических судов» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях судостроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 30. Судостроение. 
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «цех сборки и сварки»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	2
	Шкаф для хранения инструмента и оснастки  
	ШИ 1000*2000 -1

	3
	Тележка инструментальная
	Тип: передвижная, односекционная. Количество полок, шт.: 3 Нагрузка на полку, кг: 30

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Машина плазменной резки с ЧПУ
	Мостового типа с двусторонним 

 приводом

Панель управления 

Система привода Реечная передача 

Drive system Rack and pinion

Промежуток между рельсами 4,5 м / 5,0 м / 5,5 м / 6,0 м / 6,5 м/

 7,0 м / 7,5 м / 8,0 м

Эффективный диапазон резки 3,5 м / 4,0 м / 4,5 м / 5,0 м / 5,5 м /

 6,0 м / 6,5 м / 7,0 м

Скорость резки 6m/min

Скорость быстрого перемещения 54 м/мин при отдельном 

 пылесборнике 36 м/мин при 

 установленном пылесборнике

Скорость маркировки 36 м/мин максимально

Блок ЧПУ FANUC 300i, цветной ЖК 

 дисплей 15”

Память 1280 м (длина магнитной ленты)

Число программ 1000 

Вес рельс 37 кг/м (с рейкой СР15) или 50 кг/м

 (с рейкой m5,5)

Напряжение питания Трехфазное, 200/220 В 50/60 Гц 

Используемая плазменная система SUPER-400PLUS/600PLU

	2
	Машина газовой резки с ЧПУ
	Конструкция машины Мостового типа с двусторонним приводом

Панель управления Правосторонняя 3(левосторонняя доступна в качестве опции)

Система привода Реечная передача

Промежуток между рельсами 5,5 м / 6,0 м / 6,5 м / 7,0 м /7,5 м / 8,0 м / 9,0 м /

 9,5 м / 10,0 м / 10,5 м / 11,0 м / 11,5 м / 12,0 м

Эффективный диапазон резки 3,5 м / 4,0 м / 4,5 м / 5,0 м / 5,5 м / 6,0 м / 6,5 м / 7,0 м

Скорость резки 6 м/мин

Скорость быстрого перемещения 36 м/мин

Скорость маркировки 24 м/мин максимально

Блок ЧПУ FANUC 300i, цветной ЖК дисплей 15”

Память 1280 м (длина магнитной ленты)

Число программ 1000

Вес рельс 37 кг/м (с рейкой СР15) или 50 кг/м (с рейкой m5,5)

Напряжение питания Трехфазное, 200/220 В 50/60 Гц

	3
	Роботизированный комплекс для сварки микропанелей
	- промышленный робот АВВ IRB1600; портал мобильный ИРС; система сканирования деталей; автономная система охлаждения Cool X; механизм подачи сварочной проволоки A7 WireFeeder25; 
сварочная горелка A7 MIGGun500-W; 
кассета для сварочной проволоки на катушках типа K300, D300; 
станция для очистки сварочной горелки; станция калибровки инструмента; 
система вытяжной вентиляции KEMPER с системой фильтрации.

	4
	Автоматические линии для сварки тавровых балок
	Толщина полки, мм
6 - 40

Ширина полки, мм
200 - 800

Толщина стенки, мм
5 - 32

Высота стенки, мм
200 - 1 500

Длина балки, мм
4 000 - 12 000

Вид сварки
Автоматическая дуговая под слоем флюса

Диаметр сварочной проволки, мм
2,5 - 4,0

Линейная скорость перемещения заготовки, м/мин
0,2 - 2,0

Регулирование скорости перемещения заготовки
Плавное инвертором Mitsubishi (Япония)

Входной рольганг
3 секции, одна приводная (для позиционирования и сборки балки длиной 12 м)

Выходной рольганг
3 секции, две подъемные (для позиционирования балки длиной 12 м)

Потребляемая мощность стана (без сварочного оборудования), кВт
18,6

Система управления
На базе ПЛК Mitsubishi (Япония)

	5
	Машины для гибки и правки профилей, используемых в судостроении
	Рабочая мощность
130 тонн / 1300 kN
220 тонн / 2200 кН
330 тонн / 3300 кН
Гибка профилей
HP 200
HP 240
HP 340

	6
	Сварочный аппарат (MIG/MAG/MMA)
	Универсальная промышленная сварочная система с раздельным проволокоподающим механизмом.

Источник питания:

Напряжение трехфазной сети: 380-440В (-10...+10%)

Рабочий цикл при +40 °C   60 % 400 А, 100 % 310 A

Диапазон сварочного тока и напряжения

MIG  25 А / 15 В ... 400 А / 38 В

Класс защиты IP23S

Габаритные размеры Д x Ш x В 630х230х420 мм

Проволокоподающее устройство:

Класс защиты IP23S;

Масса не более 12,0 кг;

Габаритные размеры Д x Ш x В 590х240х450 мм

Проволокоподающий механизм 4-роликовый, один двигатель.

Скорость подачи проволоки 0....25м/мин.

	7
	Источник питания для 135/136
	M420 AC/DC

	8
	Сборочно-сварочный стол модернизированный в комплекте
	Размер стола – 3000 х 1500 х 810  мм 

Длина пластины – 1500 мм

Толщина профиля – 30 мм 

Рабочая поверхность столов - модульная, покрыта пластинами

Система крепления прижимной оснастки – Т-паз

Координатная сетка – 100х100 мм

Межцентровое расстояние между пластинами – 100 мм

Плоскостность стола – 0,5 мм/м2

Точность позиционирования пластин – 0,1 мм

Максимальная нагрузка – 500 кг/м2 поверхности стола

Высота стола регулируемая – 800 – 900 мм

	9
	Фильтровентиляционная установка стационарная
	Мощность компрессора, кВт 0,5

Развиваемое рабочее давление, бар 8–10

Уровень шума, дБА, не более 52

Напряжение питания, В/Гц 220/50

Степень защиты по ГОСТ 14254-80 IP54

Тип компрессора безмасляный

Класс фильтрации:

• F9 - ГОСТ Р ЕН 779-2014, DIN EN 779

• M - DIN EN 60335

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Наименование рабочего места, участка «Технологический отдел»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стол компьютерный 
	Длина 900 мм

Ширина 650 мм

Высота 760 мм

Материал каркаса сталь

Материал столешницы ЛДСП

	2
	Кресло компьютерное регулируемое
	материал крестовины

металл

Материал сидения и спинки ткань

высота кресла

от 890 до 1020 мм

высота сиденья

от 435 мм до 565 мм

глубина сиденья от 405 мм

ширина сиденья 45 см

вес 9.25 кг

	3
	Стол письменный
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Шкаф офисный 
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место техника-технолога
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Широкоформатный принтер
	Формат печати
A0+

Ширина печати, мм
1118

Скорость печати а1, сек28
Тип печати
Цветная

Технология печати
Струйная
Ширина, мм
1608

Глубина, мм
813

Высота, мм
1128

Вес, кг
92

	Дополнительное оборудование

	1
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	Операционная система Windows 10 
	Все дисциплины и профессиональные модули
	25

	2
	Microsoft Office
	Все дисциплины и профессиональные модули
	25

	3
	Компас 3D
	ОП.01 Инженерная графика

ПМ.01 Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства
ПМ.02 Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	25

	4
	NanoCad
	ОП.01 Инженерная графика

ПМ.01 Контроль и пусконаладка технологических процессов судостроительного производства

ПМ.02 Конструкторское обеспечение судостроительного производства
	25


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 4).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 30 Судостроение, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы.
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы).
Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник
Выпускники, осваивающие образовательные программы в области искусств, медицинского образования и фармацевтического образования, в области подготовки кадров в интересах обороны и безопасности государства, обеспечения законности и правопорядка, если иное не установлено соответствующим ФГОС СПО, сдают ГИА в форме государственного экзамена и (или) защиты дипломного проекта (работы).
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
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� Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)


� Оснащение указано в п. 6.1.2.5


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.





