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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и 

контроль качества сварных швов после сварки»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности: Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций


	ВД 1
	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

	Уметь
	- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

	Знать
	- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 518
в том числе в форме практической подготовки: 304
Из них на освоение МДК: 192
в том числе самостоятельная работа: 74
практики, в том числе учебная: 108
   производственная: 144
Промежуточная аттестация: 12
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	11

	ПК 1.1., ПК 1.2.,       ПК 1.3., ПК 1.4.,      ПК 1.5., ПК 1.6.,      ПК 1.7., ПК 1.8.
ПК 1.9
ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 1. Технология сварки и сварочное обрудование
	149
	76
	86
	10
	14
	6
	27
	36

	ПК 1.1., ПК 1.2.,       ПК 1.3., ПК 1.4.,      ПК 1.5., ПК 1.6.,      ПК 1.7., ПК 1.8.
ПК 1.9
ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 2. Производство сварных конструкций
	141
	76
	78
	10
	26
	6
	27
	36

	ПК 1.1., ПК 1.2.,       ПК 1.3., ПК 1.4.,      ПК 1.5., ПК 1.6.,      ПК 1.7., ПК 1.8.
ПК 1.9
ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 3. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	111
	76
	48
	16
	16
	
	27
	36

	ПК 1.1., ПК 1.2.,       ПК 1.3., ПК 1.4.,      ПК 1.5., ПК 1.6.,      ПК 1.7., ПК 1.8.
ПК 1.9
ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 4. Контроль качества сварных соединений


	117
	76
	54
	16
	18
	
	27
	36

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	518
	304
	192
	52
	74
	12
	108
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	
	
	теоретические
	практические
	Сам. внеаудиторная работа
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Раздел 1. Технология сварки и сварочное обрудование
	
	

	МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	62
	10
	14
	ПК 1.1.
ПК 1.2.
ПК 1.3.
ПК 1.4.
ПК 1.5.
ПК 1.6.
ПК 1.7.
ПК 1.8.
ПК 1.9.

ОК 1

ОК 2
ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6

	Н 1.1.01

У 1.1.01

З 1.1. 01

Н 1.2.01

У 1.2.01

З 1.2. 01

Н 1.3.01

У 1.3.01

З 1.3. 01

Н 1.4.01

У 1.4.01

З 1.4. 01

Н 1.5.01

У 1.5.01

З 1.5. 01

Н 1.6.01

У 1.6.01

З 1.6. 01

Н 1.7.01

У 1.7.01

З 1.7. 01

Н 1.8.01

У 1.8.01

З 1.8. 01

Н 1.9.01

У 1.9.01

З 1.9. 01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.03.01

Зо.03.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.05.01

Зо.05.01

Уо.06.01

Зо.06.01

	Тема 1.1. Основы технологии сварки
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	1
	Сущность процесса сварки. 
	1
	
	
	
	

	
	2
	Классификация методов и способов  сварки
	1
	
	
	
	

	
	3-4
	Электрическая сварочная дуга. 
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Металлургические процессы при сварке
	2
	
	
	
	

	
	7
	Тепловые процессы при сварке. 
	1
	
	
	
	

	
	8
	Сварочный термический цикл
	1
	
	
	
	

	
	9-10
	Сварочные напряжения и деформации
	2
	
	
	
	

	
	11-12
	Сварные соединения и швы
	2
	
	
	
	

	
	13-14
	Типы разделки кромок
	2
	
	
	
	

	
	15-16
	Геометрические параметры и обозначения сварных швов.
	2
	
	
	
	

	
	17-18
	Режим сварки.
	2
	
	
	
	

	
	19-20
	Технология выполнения стыковых и угловых швов
	2
	
	
	
	

	
	21-22
	Технология выполнения швов в различных пространственных положениях
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Вольтамперная характеристика сварочной дуги. Обозначения сварных швов по ГОСТам
	
	
	4
	
	

	Тема 1.2 Сварочные материалы
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	23
	Классификация и назначение сварочных материалов
	1
	
	
	
	

	
	24
	Сварочные  электроды для сварки сталей. 
	1
	
	
	
	

	
	25
	Маркировка сварочных электродов
	1
	
	
	
	

	
	26
	Сварочная проволока, назначение, маркировка
	1
	
	
	
	

	
	27-28
	Электроды для сварки цветных металлов, чугуна и резки. 
	2
	
	
	
	

	
	29
	Неплавящиеся электроды. Флюсы, припои. 
	1
	
	
	
	

	
	30
	Защитные газы.
	1
	
	
	
	

	
	31
	Правила хранения и транспортировки сварочных материалов
	2
	
	
	
	

	
	32
	Контрольная работа  № 1
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Маркировка электродов. Сравнение маркировки электродов по  ГОСТ и ISO
	
	
	4
	
	

	Тема 1.3. Сварочное оборудование  и его эксплуатация
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	33-34
	Классификация сварочного оборудования
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	Оборудование сварочного поста и его обслуживание
	2
	
	
	
	

	
	37-38
	Источники питания сварочной дуги: требования к ним.
	2
	
	
	
	

	
	39-40
	Сварочные трансформаторы.
	2
	
	
	
	

	
	41-42
	Сварочный выпрямитель. 
	2
	
	
	
	

	
	43-44
	Сварочный преобразователь.
	2
	
	
	
	

	
	45
	Сварочный инвертор.
	1
	
	
	
	

	
	46
	Сварочные аппараты, общие сведения 
	1
	
	
	
	

	
	47-48
	Полуавтоматы для ручной дуговой сварки, общая характеристика
	2
	
	
	
	

	
	49-50
	Автоматы для сварки плавящимся электродом
	2
	
	
	
	

	
	51-52
	Общие требования безопасности при ручной дуговой сварке
	2
	
	
	
	

	
	53-54
	Правила технической эксплуатации электроустановок 
	2
	
	
	
	

	
	55
	Оборудование и аппаратура для  газовой сварки, краткая характеристика 
	1
	
	
	
	

	
	56 
	Ацетиленовые генераторы
	1
	
	
	
	

	
	57
	Предохранительные затворы и клапаны
	1
	
	
	
	

	
	58
	Баллоны для сжатых и  сжиженных газов.
	1
	
	
	
	

	
	59
	Редукторы для сжатых газов. Рукава (шланги), трубопроводы.
	1
	
	
	
	

	
	60
	Сварочные инжекторные и безынжекторные горелки
	1
	
	
	
	

	
	61-62
	Контрольная работа №2
	2
	
	
	
	

	
	63-64
	Практическое занятие №1. Выбор трансформаторов и выпрямителей для различных способов сварки
	
	2
	
	
	

	
	65-66
	Практическое занятие №2.Проверка работоспособности и исправности оборудования поста для ручной дуговой сварки
	
	2
	
	
	

	
	67-68
	Практическое занятие №3. Выбор и подготовка сварочных материалов для различных  видов сварки.
	
	2
	
	
	

	
	69-70
	Практическое занятие № 4 Подбор режима и технологии сварки для заданного сварного соединения.
	
	2
	
	
	

	
	71-72
	Практическое занятие № 5 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста для газовой сварки
	
	2
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация по МДК.01.01 в форме экзамена
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Правила техники безопасности на рабочем месте сварщика. Слесарные операции перед сваркой. Виды термообработки стали и чугуна. Маркировка газовых баллонов для сжатых и сжиженных газов. 
Подготовка к промежуточной аттестации в форме экзамена
	
	
	6
	
	

	
	Всего по МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	62
	10
	14
	
	

	
	Итого
	86
	
	

	Раздел 2. Производство сварных конструкций
	
	

	МДК.01.02. Технология производства сварных конструкций
	42
	10
	26
	
	

	Тема 2.1. Общие сведения об этапах производства сварных конструкций
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	1-2
	Классификация сварных конструкций. 
	2
	
	
	
	

	
	3-4
	Технологичность конструкций.
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций 
	2
	
	
	
	

	
	7-8
	Материалы и детали для изготовления сварных конструкций.
	2
	
	
	
	

	
	9-10
	Свариваемость металлов и сплавов.
	2
	
	
	
	

	
	11-14
	Виды заготовительных операций и оборудования
	4
	
	
	
	

	
	15-16
	Сборочно-сварочные приспособления
	2
	
	
	
	

	
	17-18
	Термообработка сварных конструкций
	2
	
	
	
	

	
	19-20
	Оборудование для предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Сборочно-сварочные приспособления. Термообработка конструкций в условиях действующего производства. Нормативные документы на изготовление сварных конструкций.
	
	
	10
	
	

	Тема 2.2. Технологии изготовления различных конструкций
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	21-24
	Технология изготовления решетчатых конструкций
	4
	
	
	
	

	
	25-28
	Технология изготовления балочных конструкций
	4
	
	
	
	

	
	29-32
	Технология сборки и сварки трубопроводов
	4
	
	
	
	

	
	33-34
	Технология сборки и сварки оболочковых конструкций
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	Технология сборки и сварки сосудов под давлением
	2
	
	
	
	

	
	37-38
	Технология сборки и сварки кузовов автомобилей
	2
	
	
	
	

	
	39-40
	Технология изготовления крупных деталей машиностроения в серийном производстве с использованием сварки
	2
	
	
	
	

	
	41
	Требования к качеству сварных конструкций
	1
	
	
	
	

	
	42
	Контрольная работа
	1
	
	
	
	

	
	43-44
	Практическое занятие №1. Чтение чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов
	
	2
	
	
	

	
	45-46
	Практическое занятие №2. Оценка свариваемости сталей
	
	2
	
	
	

	
	47-48
	Практическое занятие №3. Определение температуры подогрева стали перед сваркой
	
	2
	
	
	

	
	49-50
	Практическое занятие №4. Определение порядка  заготовительных операций перед сваркой конструкций
	
	2
	
	
	

	
	51-52
	Практическое занятие №5. Определение последовательности сварки решетчатой конструкции
	
	2
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы 

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: ГОСТы на сварные швы. Применение сварки при изготовлении конструкций. Технологии изготовления  разных типов конструкций.
	
	
	16
	
	

	
	Всего по МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций
	42
	10
	26
	
	

	
	Итого
	78
	
	

	Раздел 3. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	
	

	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	16
	16
	16
	
	

	Тема 3.1.  Подготовительные операции перед сваркой
	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	1-2
	Типовые слесарные операции перед сваркой
	2
	
	
	
	

	
	3-4
	Раскрой листа. Плоскостная разметка. 
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Правка металла. Гибка металла.
	2
	
	
	
	

	
	7-8
	Подготовка кромок изделий под сварку.
	2
	
	
	
	

	
	9
	Лабораторная работа №1.  Измерение линейных размеров, углов и отклонений формы поверхности
	
	1
	
	
	

	
	10
	Практическое занятие №1.  Рубка металла на плите
	
	1
	
	
	

	
	11-12
	Практическое занятие №2.  Правка и рихтовка металла
	
	2
	
	
	

	
	13-14
	Практическое занятие №3.  Холодная и горячая гибка металла
	
	2
	
	
	

	
	15-16
	Практическое занятие №4.  Резка металла ножовкой 
	
	2
	
	
	

	
	17-18
	Практическое занятие №5.  Опиливание металла
	
	2
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы (главы, параграфы учебников)

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Слесарные операции перед сваркой. Подготовка кромок под сварку.
	
	
	9
	
	

	Тема 3.2. Сборочные операции перед сваркой


	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	19-20
	Сборочно-сварочные приспособления, их виды и назначение.
	2
	
	
	
	

	
	21-22
	Принципы базирования деталей.
	2
	
	
	
	

	
	23
	Наложение прихваток.
	1
	
	
	
	

	
	24
	Установка необходимого зазора при сборке.
	1
	
	
	
	

	
	25-26
	Практическое занятие №6  Базирование деталей.
	
	2
	
	
	

	
	27-28
	Практическое занятие №7.  Постановка прихваток.
	
	2
	
	
	

	
	29-30
	Практическое занятие №8.  Проверка качества сборки
	
	2
	
	
	

	
	31-32
	Контрольная работа
	2
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация по МДК.01.02 и МДК.01.03 в форме экзамена
	
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы (главы, параграфы учебников)

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Сборочно-сварочные приспособления. Проверка качества сборки на действующем производстве.
	
	
	7
	
	

	
	Всего по МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	16
	16
	16
	
	

	
	Итого
	48
	
	

	Раздел 4. Контроль качества сварных соединений
	
	

	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений
	20
	16
	18
	
	

	Тема 4.1. Дефекты сварных швов


	Тема урока /Содержание учебного материала
	
	
	
	
	

	
	1-2
	Требования к сварному шву. 
	2
	
	
	
	

	
	3-4
	Классификация дефектов сварных швов
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Дефекты подготовки и сборки деталей под сварку
	2
	
	
	
	

	
	7-8
	Дефекты сварных соединений и формы швов
	2
	
	
	
	

	
	9-10
	Причины возникновения дефектов, меры их предупреждения
	2
	
	
	
	

	
	11-14
	Практическое занятие №1. Способы устранения дефектов сварных швов
	
	4
	
	
	

	
	15-18
	Практическое занятие №2. Выявление дефектов сварных швов изделия  и  выбор методов их устранения
	
	4
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы (главы, параграфы учебников)

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Дефекты сварных швов и соединений. Причины дефектов.
	
	
	10
	
	

	Тема 4.2. Неразрушающие виды контроля качества сварных соединений
	19-22
	Практическое занятие №3. Контроль капиллярный и течеисканием
	
	4
	
	
	

	
	23-26
	Практическое занятие №4. Контроль герметичности сварного шва течеисканием
	
	4
	
	
	

	
	27-28
	Радиационная дефектоскопия
	2
	
	
	
	

	
	29-30
	Магнитная и вихретоковая дефектоскопия
	2
	
	
	
	

	
	31-32
	Ультразвуковая дефектоскопия
	2
	
	
	
	

	
	33-34
	Контрольная работа 
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	Промежуточная аттестация по МДК.01.04 в форме дифференцированного зачета
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы (главы, параграфы учебников)

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания (рефераты, сообщения, презентации). Темы: Виды контроля сварных швов и сварочных материалов. Радиационная дефектоскопия
	
	
	8
	
	

	
	Всего по МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений
	20
	16
	18
	
	


	
	Итого
	54
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

· Введение
· Слесарные операции по правке, рубке, резке, разметке материалов для сварки  
· Подготовка поста к ручной дуговой сварке

· Упражнения в зажигании дуги и сборке под сварку на прихватки

· Сборка деталей под сварку на прихватки

· Сборка деталей под сварку с применением сборочных приспособлений

· Сборка деталей под сварку с применением предварительного и сопутствующего подогревов свариваемых кромок

· Контроль качества сборки и зачистка прихваток

· Устранение дефектов сборки и сварки
Промежуточная аттестация по учебной практике в форме дифференцированного зачета
	108
	
	

	Производственная практика (концентрированно)

Виды работ

· Выполнение операций по подготовке оборудования к эксплуатации

· Выполнение слесарных операций по подготовке изделий под сварку со сборкой элементов конструкций

· Выполнение операций по подогреву и зачистке швов после сварки

· Выполнение контрольно- измерительных работ сварного шва

· Выполнение работ по определению и устранению дефектов сварного шва

Промежуточная аттестация по производственной  практике в форме дифференцированного зачета
	144
	
	

	ВСЕГО по ПМ.01:
	140
	52
	74
	
	

	ИТОГО по ПМ.01 с практикой:
	518
	
	

	Промежуточная аттестация по ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки  в форме экзамена (квалификационного)
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов и технической механики»; слесарной и сварочной мастерских), в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по пофессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Мастерские «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие для нач.проф. образования/О.Н.Куликов.- М.: Издательский центр  «Академия», 2016.

2. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2015.- 186с.

3. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). М.: «Академия», 2018.-64с.

4. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах). М.: «Академия», 2018.-64с.

5. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: сварка и резка металла: учеб.пособие для нач.проф.образования/ Г.Г. Чернышов.   . – М.: Издательский центр  «Академия», 2016.-496с

3.2.2. Основные электронные издания

1. http://www.kinpo.org/docs/kos_svarshic.pdf
2. www.svarkainfo.ru/rus/lib/tech/iron/iron.php  и др.

3. Электронные учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

1. Фоминых В.П. Электросварка: Учеб. пособие. - М.: Высшая школа, 2017.

2. Бродский В.К. Черчение (металлообработка): Учебное .пособие для нач.проф.образования/В.К.Бродский.- М.: Издательский центр  «Академия», 2018 

3. Лупачев В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник/ В.Г.Лупачев.- Мн.: Выш.шк.,2017.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	-умение работать с чертежами;

-выполнение эскизов сварных металлоконструкций
	Оценка выполнения практического задания, лабораторной работы.

Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамен по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	- соответствие выполненных работ требованиям конструкторской, нормативно-технической и    производственно-технологической документации.


	Оценка выполнения практического задания, лабораторной работы.

Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамен по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.


	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

- качество выполнения сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

 - организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности 

- подбор индивидуальных средств защиты

- оценка качества выполненной  работы и изделия
	 Оценка выполнения практических заданий.

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам

Экзамен по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)



	ПК 1.4. Подготав-ливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	- умение подготавливать и проверять сварочные материалы;

- организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности 
	Оценка выполнения практических заданий.

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам

Экзамен по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

 - организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности 

- подбор индивидуальных средств защиты

- оценка качества выполненной  работы и изделия
	 Оценка выполнения практических заданий.

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам

Экзамен по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)



	 ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.


	- владение методами проверки точности сборки;
- качество выполнения сборки изделий под сварку;
 - организация рабочего места;

- точность соблюдения правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы 
	Оценка выполнения практического задания, лабораторной работы.

Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамены по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.


	- правильная организация рабочего места;

- точность соблюдения правил техники безопасности; 

- оценка качества выполненной  работы
	Оценка выполнения практических заданий, Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамены по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.


	- правильная организация рабочего места;

- точность соблюдения правил техники безопасности; 

- оценка качества выполненной  работы 
	Оценка выполнения практического задания.

Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамены по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	- точность проведений контроля сварных соединений; 

- оценка качества выполненной  работы
	Оценка выполнения практического задания.

Контрольная работа

 Дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам

Экзамены по МДК 01.01-01.04. и экзамен (квалификационный)

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость своей

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- положительная динамика результатов учебной деятельности.

- своевременность выполнения заданий.

- качество выполненных заданий.
	Интерпретация

результатов наблюдений

за обучающимся в

процессе освоения

программы учебной

дисциплины

	ОК 2. Организовывать

собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- своевременность сдачи

практических и самостоятельных работ.
- соответствие выполненных   заданий условиям и рекомендациям по их выполнению.
	Экспертная оценка

Практической деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- осуществление самоанализа и коррекции результатов собственной работы, демонстрация ответственности за результаты своего труда
	Экспертная оценка выполнения практических заданий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для

эффективного выполнения

профессиональных задач
	- сформированность прикладных

умений (способность решать

практические ситуации).

- проявление ответственности за

результаты работы.
	Экспертная оценка

эффективности работы с

источниками информации.

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникативные технологии в

профессиональной

деятельности
	- умение четко и аргументировано излагать свою мысль. 
- грамотность в оформлении документов.
	Экспертная оценка

эффективности работы

обучающегося с

прикладным

программным

обеспечением.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- проявление степени развития коммуникативных умений (умение работать в малых группах)
- понимание общей цели
- применение навыков командной работы

- использование конструктивных способов общения.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью

обучающегося в процессе освоения

образовательной программы.

Взаимооценка обучающихся.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций



	ВД 1
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ПК 2.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-  проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки

	Уметь
	- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- владеть техникой дуговой резки металла

	Знать
	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 814
в том числе в форме практической подготовки: 660
Из них на освоение МДК: 166
в том числе самостоятельная работа: 54
практики, в том числе учебная: 216
   производственная: 434
Промежуточная аттестация: 6
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	11

	ПК 2.1., ПК 2.2.,       ПК 2.3., ПК 2.4.      

ОК 1, ОК 2

ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 1. Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	814
	660
	166
	12
	54
	6
	216
	432

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	814
	660
	166
	12
	54
	6
	216
	434


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	
	
	теоретические
	практические
	Сам. внеаудиторная работа
	
	

	1
	2
	3
	4
	6
	7
	8

	Раздел 1. Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	136
	12
	54
	
	

	МДК.02.01 Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	136
	12
	54
	
	

	Тема 1.1 Сварочные материалы
	Тема урока/Содержание учебного материала
	16
	0
	12
	
	

	
	1-2
	Сварочная проволока, прутки, порошки
	2
	
	
	ПК 2.1.
ПК 2.2.      ПК 2.3.

ПК 2.4.      

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6
	Н 2.1.01

У 2.1.01

З 2.1. 01

Н 2.2.01

У 2.2.01

З 2.2. 01

Н 2.3.01

У 2.3.01

З 2.3. 01

Н 2.4.01

У 2.4.01

З 2.4. 01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.03.01

Зо.03.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.05.01

Зо.05.01

Уо.06.01

Зо.06.01

	
	3-4
	Покрытые электроды для дуговой сварки и наплавки
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Неплавящиеся электроды,
	2
	
	
	
	

	
	7-10
	Флюсы и защитные газы
	4
	
	
	
	

	
	11-14
	Упаковка и хранение сварочных материалов
	4
	
	
	
	

	
	15-16
	Контрольная работа №1
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания  Тема: Обслуживание сварочного оборудования
	
	
	12
	
	

	Тема 1.2. Технология сварки: сталей, цветных металлов


	Тема урока/Содержание учебного материала
	76
	12
	22
	
	

	
	17-20
	Сущность процесса сварки
	4
	
	
	ПК 2.1.
ПК 2.2.      ПК 2.3.

ПК 2.4.      

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6
	Н 2.1.01

У 2.1.01

З 2.1. 01

Н 2.2.01

У 2.2.01

З 2.2. 01

Н 2.3.01

У 2.3.01

З 2.3. 01

Н 2.4.01

У 2.4.01

З 2.4. 01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.03.01

Зо.03.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.05.01

Зо.05.01

Уо.06.01

Зо.06.01

	
	21-24
	Оборудование сварочного поста
	4
	
	
	
	

	
	25-28
	Выбор режимов при ручной дуговой сварке
	4
	
	
	
	

	
	29-32
	Способы выполнения соединений и швов различных типов
	4
	
	
	
	

	
	33-36
	Сварка в различных пространственных положениях
	4
	
	
	
	

	
	37-38
	Контрольная работа №2
	2
	
	
	
	

	
	39-42
	Лабораторная работа №1. Резка неплавящимися и покрытыми электродами 
	
	4
	
	
	

	
	43-46
	Лабораторная работа №2. Сварка углеродистых сталей
	
	4
	
	
	

	
	47-50
	Лабораторная работа №3. Сварка легированных сталей 
	
	4
	
	
	

	
	51-54
	Классификация сталей по структуре
	4
	
	
	ПК 2.1.
ПК 2.2.      ПК 2.3.

ПК 2.4.      

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6
	Н 2.1.01

У 2.1.01

З 2.1. 01

Н 2.2.01

У 2.2.01

З 2.2. 01

Н 2.3.01

У 2.3.01

З 2.3. 01

Н 2.4.01

У 2.4.01

З 2.4. 01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.03.01

Зо.03.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.05.01

Зо.05.01

Уо.06.01

Зо.06.01

	
	55-58
	Фазовые превращения в околошовной зоне и их влияние на свариваемость
	4
	
	
	
	

	
	59-62
	Общие сведения о классификации сталей
	4
	
	
	
	

	
	63-64
	Свариваемость сталей — понятие свариваемости,
	2
	
	
	
	

	
	65-66
	Сварка углеродистых сталей 
	2
	
	
	
	

	
	67-68
	Сварка низколегированных перлитных сталей 
	2
	
	
	
	

	
	69-70
	Сварка теплоустойчивых перлитных сталей
	2
	
	
	
	

	
	71-72
	Сварка низколегированных сталей высокой прочности
	2
	
	
	
	

	
	73-74
	Сварка среднелегированных мартенситно-бейнитных сталей
	2
	
	
	
	

	
	75-76
	Основные характеристики высоколегированных сталей
	2
	
	
	
	

	
	77-78
	Особенности сварки высокохромистых сталей
	2
	
	
	
	

	
	79-80
	Особенности сварки высоколегированных хромоникелевых сталей
	2
	
	
	
	

	
	81-82
	Особенности сварки высоколегированных сплавов на никелевой основе
	2
	
	
	
	

	
	83-84
	Классификация чугунов и их свариваемость
	2
	
	
	
	

	
	85-86
	Холодная  сварка чугуна 
	2
	
	
	
	

	
	87-88
	Горячая сварка чугуна
	2
	
	
	
	

	
	89-90
	Технология электродуговой сварки алюминия
	2
	
	
	
	

	
	91-92
	Технология электродуговой сварки  меди и её сплавов
	2
	
	
	
	

	
	93-94
	Технология электродуговой сварки в защитных газах
	2
	
	
	
	

	
	95-96
	Особенности сварки титана и его сплавов
	2
	
	
	
	

	
	97-98
	Сварные соединения разнородных сталей
	2
	
	
	
	

	
	99-100
	Особенности технологии сварки сталей разных структурных классов
	2
	
	
	
	

	
	101-102
	Особенности технологии сварки разнородных сталей одного структурного класса
	2
	
	
	
	

	
	103-104
	Контрольная работа № 3
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами, индивидуальные задания  Темы: Технология выполнения потолочных швов. Режим электродугового строгания
	
	
	22
	
	

	Тема 1.3 Виды термической резки
	Тема урока/Содержание учебного материала
	8
	0
	20
	
	

	
	105-106
	Резка стальными покрытыми электродами
	2
	
	
	
	

	
	107-108
	Плазменно- дуговая резка
	2
	
	
	
	

	
	109-110
	Резка отрезными кругами
	2
	
	
	
	

	
	111-112
	Контрольная работа № 4
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания  Темы: Технология выполнения потолочных швов. Режим электродугового строгания

Подготовка к промежуточным аттестациям по МДК и ПМ.02
	
	
	20
	
	

	
	Промежуточная аттестация по МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами в форме экзамена
	
	
	
	
	

	
	Всего по МДК.02.01:
	100
	12
	54
	
	

	
	Итого:
	166
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· Подготовка сварочного поста и дуговая наплавка валика на пластины в нижнем положении

· Дуговая сварка стыкового и торцевого соединения пластин в нижнем положении сварного шва.

· Дуговая сварка нахлесточного и углового соединения пластин  в нижнем положении сварного шва

· Дуговая сварка таврового соединения в нижнем положении сварного шва

· Дуговая наплавка валика на пластины в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва

· Дуговая сварка стыкового и торцевого соединения пластин в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва

· Дуговая сварка нахлесточного и углового соединения пластин в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва

· Дуговая сварка таврового соединения пластин в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва

· Дуговая резка

· Дуговая наплавка. Выполнение восстановительных работ

· Дуговая наплавка валиков кольцевого шва и сварка соединения труб в различных положениях сварного шва

· Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений 
Промежуточная аттестация по учебной практике в форме дифференцированного зачета
	216
	
	

	Производственная практика (концентрированно)
Виды работ:

· Подготовка  сварочного поста и дуговая наплавка валиков на пластины во всех пространственных положениях сварного шва

· Дуговая сварка стыковых, тавровых, торцевых пластин во всех пространственных положениях сварного шва

· Дуговая резка заготовок по разметке

· Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений положениях и производить  зачистку прихваток от шлака.

Промежуточная аттестация по производственной практике в форме дифференцированного зачета
	432
	
	

	ВСЕГО по ПМ.02:    
	100
	12
	54
	
	

	ИТОГО С ПРАКТИКОЙ 
	814
	
	

	Итоговая аттестация по ПМ.02  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  в форме экзамена (квалификационного)
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов и технической механики»; слесарной и сварочной мастерских), в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по пофессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

Мастерские «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

6. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие для нач.проф. образования/О.Н.Куликов.- М.: Издательский центр  «Академия», 2016.

7. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2015.- 186с.

8. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). М.: «Академия», 2018.-64с.

9. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах). М.: «Академия», 2018.-64с.

10. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: сварка и резка металла: учеб.пособие для нач.проф.образования/ Г.Г. Чернышов.   . – М.: Издательский центр  «Академия», 2016.-496с

3.2.2. Основные электронные издания

4. http://www.kinpo.org/docs/kos_svarshic.pdf
5. www.svarkainfo.ru/rus/lib/tech/iron/iron.php   и др.

6. Электронные учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

4. Фоминых В.П. Электросварка: Учеб. пособие. - М.: Высшая школа, 2017.

5. Бродский В.К. Черчение (металлообработка): Учебное .пособие для нач.проф.образования/В.К.Бродский.- М.: Издательский центр  «Академия», 2018 

6. Лупачев В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник/ В.Г.Лупачев.- Мн.: Выш.шк.,2017.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

 - организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности 

- подбор индивидуальных средств защиты

- оценка качества выполненной  работы и изделия
	 Экзамен  по МДК 02.01

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

-качество выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности  и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

- организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия.
	 Экзамен  по МДК 02.01

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.


	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

- качество выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

 - организация рабочего места;

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия.
	 Экзамен  по МДК 02.01

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.


	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки;

- качество выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

 - организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия
	 Экзамен  по МДК 02.01

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость своей

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- положительная динамика результатов учебной деятельности.

- своевременность выполнения заданий.

- качество выполненных заданий.
	Интерпретация

результатов наблюдений

за обучающимся в

процессе освоения

программы учебной

дисциплины

	ОК 2. Организовывать

собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- своевременность сдачи

практических и самостоятельных работ.
- соответствие выполненных   заданий условиям и рекомендациям по их выполнению.
	Экспертная оценка

Практической деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- осуществление самоанализа и коррекции результатов собственной работы, демонстрация ответственности за результаты своего труда
	Экспертная оценка выполнения практических заданий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для

эффективного выполнения

профессиональных задач
	- сформированность прикладных

умений (способность решать

практические ситуации).

- проявление ответственности за

результаты работы.
	Экспертная оценка

эффективности работы с

источниками информации.

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникативные технологии в

профессиональной

деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

- умение четко и аргументировано излагать свою мысль. 

- грамотность в оформлении документов.
	Экспертная оценка

эффективности работы

обучающегося с

прикладным

программным

обеспечением.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- проявление степени развития коммуникативных умений (умение работать в малых группах)

- понимание общей цели

- применение навыков командной работы

- использование конструктивных способов общения.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью

обучающегося в процессе освоения

образовательной программы.

Взаимооценка обучающихся.


Оценка сформирова

нных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики

	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности: Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций


	ВД 1
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей

	ПК 4.1.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3.
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);

- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	Уметь
	- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	Знать
	- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 600
в том числе в форме практической подготовки: 516
Из них на освоение МДК: 96
в том числе самостоятельная работа: 32
практики, в том числе учебная: 108
   производственная: 396
Промежуточная аттестация: 6
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	11

	ПК 2.1., ПК 2.2.,       ПК 2.3., ПК 2.4.      

ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 1. Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	600
	516
	96
	12
	32
	6
	108
	396

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	600
	516
	166
	12
	32
	6
	108
	396


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	
	
	теоретические
	практические
	Сам. внеаудиторная работа
	
	

	1
	2
	3
	4
	6
	7
	8

	Раздел 1. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	
	
	
	
	

	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	52
	12
	32
	
	

	Тема 1.1 Материалы, оборудование для механизации сварочного производства 
	Тема урока/Содержание учебного материала
	44
	0
	20
	ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ОК 1

ОК 2
ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6

	

	
	1-2
	Сварочная проволока, прутки, порошки
	2
	
	
	
	

	
	3-4
	Газы применяемые при механизированной сварке
	2
	
	
	
	

	
	5-6
	Подготовка деталей под сварку
	2
	
	
	
	

	
	7-8
	Режимы сварки под флюсом
	2
	
	
	
	

	
	9-10
	Техника сварки под флюсом швов различных типов
	2
	
	
	
	

	
	11-12
	Особенности электрошлакового процесса
	2
	
	
	
	

	
	13-14
	Типы сварных соединений и материалы для электрошлакового процесса
	2
	
	
	
	

	
	15-16
	Техника выполнения сварных швов
	2
	
	
	
	

	
	17-18
	Особенности сварки в защитных газах
	2
	
	
	
	

	
	19-20
	Подготовка деталей под сварку и выбор параметров режима
	2
	
	
	
	

	
	21-22
	Сварка неплавящимся электродом  в инертных газах
	2
	
	
	
	

	
	23-24
	Сварка плавящимся электродом в защитных газах
	2
	
	
	
	

	
	25-26
	Сварка в углекислом газе
	2
	
	
	
	

	
	27-28
	Режимы и техника сварки  в активных газах
	2
	
	
	
	

	
	29-30
	Виды и классификация оборудования
	2
	
	
	
	

	
	31-32
	Приспособления для сборки и сварки сварных узлов
	2
	
	
	
	

	
	33-34
	Оборудование для установки и поворота сварных конструкций
	2
	
	
	
	

	
	35-36
	Комплексные механизированные установки  для сварки
	2
	
	
	
	

	
	37-38
	Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	2
	
	
	
	

	
	39-40
	Особенности техники и технологии частично механизированной сварки
	2
	
	
	
	

	
	41-42
	Дефекты сварных швов 
	2
	
	
	
	

	
	43-44
	Контрольная работа
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

систематическая проработка конспектов

изучение учебной и дополнительной литературы

работа с интернет-ресурсами

индивидуальные задания  Темы: Технология выполнения потолочных швов. Режим электродугового строгания
	
	
	20
	
	

	Тема 1.2. Технология дуговой механизированной сварки в защитных газах цветных металлов и сплавов, чугуна
	Тема урока/Содержание учебного материала
	8
	12
	12
	
	

	
	45-46
	Сварка алюминия и его сплавов
	2
	
	
	ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ОК 1

ОК 2
ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6
	

	
	47-48
	Сварка меди и ее сплавов
	2
	
	
	
	

	
	49-50
	Сварка чугуна
	2
	
	
	
	

	
	51-52
	Практическое занятие № 1 Возникновение деформаций при сварке 
	
	2
	
	
	

	
	53-54
	Практическое занятие № 2 Выполнение дуговой механизированной сварки углеродистых сталей в нижнем положении
	
	2
	
	
	

	
	55-56
	Практическое занятие № 3 Выполнение дуговой механизированной сварки низколегированных сталей в нижнем положении
	
	2
	
	
	

	
	57-58
	Практическое занятие №4 Выполнение дуговой механизированной сварки углеродистых сталей в горизонтальном положении
	
	2
	
	
	

	
	59-60
	Практическое занятие №5 Выполнение дуговой механизированной сварки углеродистых сталей в вертикальном положении
	
	2
	
	
	

	
	61-62
	Практическое занятие №6 Выполнение дуговой механизированной сварки углеродистых сталей в потолочном положении
	
	2
	
	
	

	
	63-64
	Промежуточная аттестация по МДК 04.01 - Дифференцированный зачет
	2
	
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций

Самостоятельное изучение и составление конспектов по ниже перечисленным  темам

Создание презентаций

Тематика внеаудиторной работы

1.Преимущества сварки в защитных газах перед другими способами сварки легированных сталей.

2.Техника выполнения вертикальных, горизонтальных, потолочных швов электродуговой сваркой в защитных газах

3.неисправности сварочных полуавтоматов в процессе эксплуатации, их причины и способы устранения.

4. Выбор сварочных материалов для сварки в защитных газах меди и её сплавов.

5. Выбор сварочных материалов для сварки в защитных газах углеродистых и легированных сталей

6.Выбор сварочных материалов для наплавки в защитных газах поверхностей с особыми свойствами.
	
	
	12
	
	

	
	Всего по МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защищенном газе
	52
	12
	32
	
	

	
	Итого
	96
	
	

	Учебная практика
Виды работ

· подготовка поста к  автоматической и полуавтоматической сварке

· наплавка валиков на пластины по прямой и кривой 

· многослойная наплавка прямолинейных валиков автоматами и полуавтоматами

· сварка прямолинейных стыковых и угловых швов полуавтоматами

· сварка прямолинейных и кольцевых швов с подбором и установкой  режимов сварки (наплавки)

· сварка кольцевых швов с поворотом и без поворота свариваемых деталей

· устранение дефектов сборки и сварки

Промежуточная аттестация по учебной практике в форме дифференцированного зачета
	108
	
	

	Производственная практика (концентрированно)
Виды работ:

- Выполнение автоматической и механизированной  сваркиузлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и легированных  конструкционных сталей;

 –выполнение механизированной  и автоматической сварки ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; выполнение автоматической и механизированной  сварки в среде защитных газов изделий из углеродистых конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов;

- выполнение автоматической микроплазменной сварки;

-выполнение автоматической  и  полуавтоматической сварки под флюсом;

- проверка качества сварного шва;

 - выбор оборудования для  механизированной сварки: типы, принцип работы, устройство, особенности конструкции, технические характеристики;

- подготовка полуавтомата к работе и управление им;

-  выбор диаметра и марки электрода для автоматической и механизированной прихватки и сварки  деталей и конструкций.

- выполнение приемов автоматической и механизированной прихватки деталей и конструкций во всех пространственных положениях и производить  зачистку прихваток от шлака.

- выполнение  технологических приёмов ручной дуговой сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом изделий из легированных сталей  цветных металлов и сплавов, плазменной сварки узлов, деталей, конструкций различной сложности из углеродистых конструкционных, легированных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

- установление режимов сварки по заданным параметрам; выбор марки и типа сварочного материала;

- выполнение ручной воздушно-дуговой, кислородно-дуговой, плазменной прямолинейной и фигурной резки аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

- выполнение  ручного электродугового воздушного строгания разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

- демонстрация точности и скорости чтения чертежей или технологических карт;

-изложение правил чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов.

- выполнение сборки и сварки типовых сварных конструкций и секций трубопроводов: способы, принципы их выбора, используемое оборудование.

Промежуточная аттестация по производственной практике в форме дифференцированного зачета
	396
	
	

	ВСЕГО по ПМ.04: 
	52
	12
	32
	
	

	ИТОГО С ПРАКТИКОЙ 
	600
	
	

	Итоговая аттестация по ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в форме экзамена (квалификационного)
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов и технической механики»; слесарной и сварочной мастерских), в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по пофессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Мастерские «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

11. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие для нач.проф. образования/О.Н.Куликов.- М.: Издательский центр  «Академия», 2019.

12. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2015.- 186с.

13. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). М.: «Академия», 2018.-64с.

14. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах). М.: «Академия», 2018.-64с.

15. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: сварка и резка металла: учеб.пособие для нач.проф.образования/ Г.Г. Чернышов.   . – М.: Издательский центр  «Академия», 2019.-496с

3.2.2. Основные электронные издания

7. http://www.kinpo.org/docs/kos_svarshic.pdf
8. www.svarkainfo.ru/rus/lib/tech/iron/iron.php   и др.

9. Электронные учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

7. Бродский В.К. Черчение (металлообработка): учеб.пособие для нач.проф.образования/В.К.Бродский.- М.: Издательский центр  «Академия», 2019.-  

8. Лупачев В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник/ В.Г.Лупачев.- Мн.: Выш.шк.,2019.-416с.

9. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2018
10. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для СПО. – М.: Академия, 2017-420с

11. Фоминых В.П. Электросварка: Учеб. пособие. - М.: Высшая школа, 2017.- 316с

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	- практический опыт проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- практический опыт проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- практический опыт подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки); 
- практический опыт настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
- практический опыт выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	 Экзамен 

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 
	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

-качество выполнения частично механизированной сварки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.;

- организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия.
	Экзамен 

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 
	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

- качество выполнения частично механизированной сварки 

 - организация рабочего места;

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия.
	 Экзамен  по МДК 02.01

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость своей

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- положительная динамика результатов учебной деятельности.

- своевременность выполнения заданий.

- качество выполненных заданий.
	Интерпретация

результатов наблюдений

за обучающимся в

процессе освоения

программы учебной

дисциплины

	ОК 2. Организовывать

собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- своевременность сдачи

практических и самостоятельных работ.
- соответствие выполненных   заданий условиям и рекомендациям по их выполнению.
	Экспертная оценка

Практической деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- осуществление самоанализа и коррекции результатов собственной работы, демонстрация ответственности за результаты своего труда
	Экспертная оценка выполнения практических заданий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для

эффективного выполнения

профессиональных задач
	- сформированность прикладных

умений (способность решать

практические ситуации).

- проявление ответственности за

результаты работы.
	Экспертная оценка

эффективности работы с

источниками информации.

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникативные технологии в

профессиональной

деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
- умение четко и аргументировано излагать свою мысль. 
- грамотность в оформлении документов.
	Экспертная оценка

эффективности работы

обучающегося с

прикладным

программным

обеспечением.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- проявление степени развития коммуникативных умений (умение работать в малых группах)
- понимание общей цели
- применение навыков командной работы

- использование конструктивных способов общения.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью

обучающегося в процессе освоения

образовательной программы.

Взаимооценка обучающихся.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.

Приложение 2.2
к ПООП-П по профессии 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМд.05 Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности: Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.4. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций


	ВД 5
	Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций

	ПК 5.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2.
	Выполнять автоматическую и полуавтоматическую сварку во всех

пространственных положениях сварного шва.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	- ознакомления с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке;

- проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования;

- зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку;

- выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

- сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках;

- контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

- контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно- технологической документации по сварке;

- зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки;

- удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.);

- проверка оснащенности сварочного поста;

проверки работоспособности и исправности оборудования поста;

- проверки наличия заземления сварочного поста;

- подготовки и проверки, сварочных материалы для;
- настройки оборудования для выполнения сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла;

- выполнение простых деталей неответственных конструкций;

- выполнения дуговой резки простых деталей;

- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);

- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

- выполнение частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций;

- проверки оснащенности поста газовой сварки;

- контроля с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно- технологической документации по сварке;

- контроля с применением измерительного инструмента сваренных деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Уметь
	- выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки эле- ментов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

- настраивать сварочное оборудование;

- выбирать пространственное положение сварного шва;
- владеть техникой  простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

	Знать
	- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- основные группы и марки свариваемых материалов;

- сварочные (наплавочные) материалы;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ;

- правила по охране труда, в том числе на рабочем месте;

- основные типы, конструктивные элементы и размеры;
- выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обо- значение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- правила эксплуатации газовых баллонов;

- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- технику и технологию газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

- правила обслуживания переносных газогенераторов;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов: 63
в том числе в форме практической подготовки: 22
Из них на освоение МДК: 42
в том числе самостоятельная работа: 21
практики, в том числе учебная: 0
   производственная: 0
Промежуточная аттестация: 2

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	11

	ПК 5.1., ПК 5.2.,       

ОК 1, ОК 2
ОК 3, ОК 4
ОК 5,ОК 6
	Раздел 1. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	63
	22
	63
	42
	21
	
	0
	0

	
	Всего:
	63
	22
	63
	42
	21
	
	0
	0


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	
	
	теоретические
	практические
	Сам. внеаудиторная работа
	
	

	1
	2
	3
	4
	6
	7
	8

	Раздел 1. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	
	
	
	
	

	ПМд.05 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	52
	12
	32
	
	

	Тема 1.1 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	Тема урока/Содержание учебного материала
	44
	0
	20
	ПК 1.1.
ПК 1.2.
ОК 1

ОК 2
ОК 3

ОК 4
ОК 5

ОК 6

	

	
	1
	Практическая работа № 1: Организация проверки работоспособности и исправности оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

Организация настройки сварочного оборудования для механизированной сварки (наплавки). Упражнения в пользовании электросварочным оборудованием: присоединение сварочных горелок и проводов, заправка проволоки.
	
	1
	
	
	

	
	2
	Практическая работа № 2: Чтение сборочно-сварочных чертежей.
	
	1
	
	
	

	
	3
	Практическая работа № 3: Выполнение наплавки отдельных валиков на стальные пластины по прямой, квадрату, окружности, спирали.
	
	1
	
	
	

	
	4
	Практическая работа № 4: Выполнение наплавки смежных и параллельных валиков в различных направлениях.
	
	1
	
	
	

	
	5
	Практическая работа № 5: Выполнение прихваток для всех видов сварных соединений.
	
	1
	
	
	

	
	6
	Практическая работа № 6: Выполнение сборки под сварку, сварка пластин встык без скоса и с односторонним скосом кромок.
	
	1
	
	
	

	
	7-8
	Практическая работа № 7: Типы сварных соединений и материалы для электрошлакового процесса
	
	2
	
	
	

	
	9-10
	Практическая работа № 8: Выполнение сборки и сварка угловых соединений без скоса кромок.
	
	2
	
	
	

	
	11-12
	Практическая работа № 9: Выполнение сборки и сварка тавровых соединений сплошным швом без скоса кромок.
	
	2
	
	
	

	
	13-14
	Практическая работа № 10: Выполнение сборки и сварка нахлесточных соединений из пластин одинаковой и разной толщины.
	
	2
	
	
	

	
	15-16
	Практическая работа № 11: Выполнение наплавки отдельных валиков на пластины под углом 60о, 90о на подъем.
	
	2
	
	
	

	
	17-18
	Практическая работа № 12: Выполнение наплавки горизонтальных валиков на пластины под углом 60о, 90о.
	
	2
	
	
	

	
	19-20
	Практическая работа № 13: Выполнение сборки под сварку, сварка пластин встык горизонтальным и вертикальным швом под углом 60о и 90о
	
	2
	
	
	

	
	21-22
	Практическая работа № 14: Выполнение сборки под сварку, сварка угловых, тавровых соединений горизонтальным швом.
	
	2
	
	
	

	
	23-24
	Практическая работа № 15: Выполнение сборки под сварку, сварка угловых, тавровых соединений вертикальным швом.
	
	2
	
	
	

	
	25-26
	Практическая работа № 16: Выполнение сборки под сварку, сварка внахлест горизонтальным швом.
	
	2
	
	
	

	
	27-28
	Практическая работа № 17: Выполнение сборки под сварку, сварка пластин внахлест вертикальным швом.
	
	2
	
	
	

	
	29-30
	Практическая работа № 18: Выполнение сборка и сварка прямоугольной коробки из пяти пластин.
	
	2
	
	
	

	
	31-32
	Практическая работа № 19: Испытание швов на герметичность, выявление и устранение дефектов швов и соединений.
	
	2
	
	
	

	
	33-34
	Практическая работа № 20: Выполнение сборки и сварки двутавровой балки.
	
	2
	
	
	

	
	35
	Практическая работа № 21: Выполнение сборка и сварки поворотных стыков труб без скоса кромок и со скосом кромок.
	
	1
	
	
	

	
	36
	Практическая работа № 22: Выполнение приварки фланцев и заглушек на трубные заготовки.
	
	1
	
	
	

	
	37
	Практическая работа № 23: Выполнение многослойной наплавка неответственных деталей.
	
	1
	
	
	

	
	38
	Практическая работа № 24: Выполнение заварки отверстий и постановка заплат (ремонтные работы).
	
	1
	
	
	

	
	39
	Практическая работа № 25: Изучение конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации.
	
	1
	
	
	

	
	40
	Практическая работа № 26: Выполнение контроля с применением измерительного инструмента сваренных механизированной сваркой простых деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической

документации по сварке.
	
	1
	
	
	

	
	41-42
	Промежуточная аттестация по ПМд.01 в форме дифференцированного зачета
	
	2
	
	
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций

Оформление отчетов по практическим занятиям и подготовка к их защите.

Составление обобщающих таблиц, схем. Подготовка рефератов, докладов и сообщений.поверхностей с особыми свойствами.
	
	
	21
	
	

	
	Всего по ПМд.05 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	0
	42
	21
	
	

	
	Итого
	63
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов и технической механики»; слесарной и сварочной мастерских), в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по пофессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Мастерские «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной профессии
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

16. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие для нач.проф. образования/О.Н.Куликов.- М.: Издательский центр  «Академия», 2019.

17. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2015.- 186с.

18. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). М.: «Академия», 2018.-64с.

19. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах). М.: «Академия», 2018.-64с.

20. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: сварка и резка металла: учеб.пособие для нач.проф.образования/ Г.Г. Чернышов.   . – М.: Издательский центр  «Академия», 2019.-496с

3.2.2. Основные электронные издания

10. http://www.kinpo.org/docs/kos_svarshic.pdf
11. www.svarkainfo.ru/rus/lib/tech/iron/iron.php   и др.

12. Электронные учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

12. Бродский В.К. Черчение (металлообработка): учеб.пособие для нач.проф.образования/В.К.Бродский.- М.: Издательский центр  «Академия», 2019.-  

13. Лупачев В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник/ В.Г.Лупачев.- Мн.: Выш.шк.,2019.-416с.

14. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебное пособие для СПО. М.:Академия,2018
15. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для СПО. – М.: Академия, 2017-420с

16. Фоминых В.П. Электросварка: Учеб. пособие. - М.: Высшая школа, 2017.- 316с

13. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модул
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 5.1. Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех пространственных положениях сварного шва.
	- практический опыт проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- практический опыт проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- практический опыт подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки); 
- практический опыт настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
- практический опыт выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	 Экзамен 

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ПК 5.2. Выполнять автоматическую и полуавтоматическую сварку во всех

пространственных положениях сварного шва.
	- обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки

-качество выполнения сварки п различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.;

- организация рабочего места

- соблюдение правил техники безопасности; 

- подбор индивидуальных средств защиты;

- оценка качества выполненной  работы и изделия.
	Экзамен 

Наблюдение и оценка на практических занятиях Самооценка и оценка выполнения практического задания

Экзамен (квалификационный)

	ОК 1. Понимать сущность и

социальную значимость своей

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- положительная динамика результатов учебной деятельности.

- своевременность выполнения заданий.

- качество выполненных заданий.
	Интерпретация

результатов наблюдений

за обучающимся в

процессе освоения

программы учебной

дисциплины

	ОК 2. Организовывать

собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
- своевременность сдачи

практических и самостоятельных работ.
- соответствие выполненных   заданий условиям и рекомендациям по их выполнению.
	Экспертная оценка

Практической деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- осуществление самоанализа и коррекции результатов собственной работы, демонстрация ответственности за результаты своего труда
	Экспертная оценка выполнения практических заданий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для

эффективного выполнения

профессиональных задач
	- сформированность прикладных

умений (способность решать

практические ситуации).

- проявление ответственности за

результаты работы.
	Экспертная оценка

эффективности работы с

источниками информации.

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникативные технологии в

профессиональной

деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
- умение четко и аргументировано излагать свою мысль. 
- грамотность в оформлении документов.
	Экспертная оценка

эффективности работы

обучающегося с

прикладным

программным

обеспечением.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- проявление степени развития коммуникативных умений (умение работать в малых группах)
- понимание общей цели
- применение навыков командной работы

- использование конструктивных способов общения.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью

обучающегося в процессе освоения

образовательной программы.

Взаимооценка обучающихся.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.







� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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