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Пояснительная записка
1.  Модель компетенций выпускника (далее – МК) представляет собой совокупность взаимосвязанных между собой общих и профессиональных компетенций, определенных ФГОС СПО, а также требований профессиональных стандартов (далее – ПС) или единых квалификационных справочников при отсутствии ПС и запросов организации-работодателя к квалификации специалиста, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (далее – ОПОП-П).
2.  МК разрабатывается для каждой профессии/специальности как результат освоения ОПОП-П, соответствующий требованиям федеральных государственных образовательных стандартов среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО), а также отвечающий запросам организаций, действующих в реальном секторе экономики.
3.  МК включает в себя профессиональную и надпрофессиональную части.
4.  Профессиональная часть МК представляет собой матрицу профессиональных компетенций выпускника, формируемых при освоении видов деятельности образовательной программы, и трудовых функций действующих профессиональных стандартов. Представлена в таблице 1. 

5.  Надпрофессиональная часть МК представляет собой интеграцию ОК, заявленных ФГОС СПО, и заявляемых организацией-работодателем обобщенных поведенческих моделей специалиста на рабочем месте (корпоративная культура). Представлена в таблице 2.

6.  Краткое описание и характеристика показателей сформированности корпоративных компетенций приведены в таблице 3.

7.  МК позволяет конструировать при помощи цифрового конструктора компетенций образовательные программы подготовки квалифицированных специалистов, рабочих и служащих, наиболее востребованных на региональном рынке труда в конкретном секторе экономики под запрос конкретных предприятий.
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Таблица 1 – Модель компетенций выпускника (профессиональная часть)
	ПС 1

 27.035

Специалист по производству  горячекатаного проката
	ПС 2 

27.036

Специалист по производству  холоднокатаного листа
	ЕТКС "Оператор поста управления агрегатами непрерывного травления, обезжиривания, лужения, оцинкования, лакирования и отжига 3-го разряда"
	ЕТКС "Стропальщик 2 разряд"
	Курс для вновь принятого персонала «ПАО «НЛМК
	ФГОС
	Дополнительный блок от работодателя (вариативная часть)

	
	
	
	
	
	ВД 1

Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	ВД 2

Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	ВД 3

Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	ВД 4

Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	ВД 5

Обеспечение экологической и промышленной безопасности 
	ВД 6
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
(Оператор поста  управления, Термист проката и труб,
Резчик холодного металла, (Вальцовщик стана холодной прокатки/Вальцовщик стана горячей прокатки/Подручный вальцовщика стана горячей прокатки )
	ВД 7 
Производство ПАО «НЛМК

	ОТФ А

Осуществление мероприятий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	ТФ А/01.5

Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	ОТФ А

Осуществление мероприятий по термической обработке листового проката
	ТФ А/01.6

Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке термической обработки листового проката
	ТФ

Выполнение трудовых функций Оператора поста поста управления агрегатами непрерывного травления, обезжиривания, лужения, оцинкования, лакирования и отжига 3-го разряда
	Управление при помощи командо-контроллеров работой: механизмов главного поста разматывающей станции и сварочно-сшивной машины на агрегатах непрерывного электролитического травления, обезжиривания, лужения, оцинкования и лакирования
	Строповка и увязка простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных грузов массой до 5 т для их подъема, перемещения и укладки
	1. О Компании "НЛМК"
	ПК 1.1.Планировать  производство и организацию технологического процесса в цехе ОМД
	ПК 2.1.

Выбирать  соответствующее оборудование, оснаску, наладку и средства  механизации  для ведения технологического процесса
	ПК 3.1.

Проверять правильность назначения технологического режима ОМД
	ПК 4.1.

Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции


	ПК 5.1.

Организовывать и проводить  мероприятия по защите от негативного воздействия производственной среды
	ПК6.1.
Осуществлять приемку и сдачу смены
	ПК 7.1 Выполнение подготовительных работ

	
	ТФ А/02.5

Организация работы работников по зачистке поверхностных пороков заготовки

	
	ТФ А/02.6

Организация работы работников на участке термической обработки листового проката
	
	
	Отцепка стропов на месте установки или укладки.
	2. Культура безопасности НЛМК
	ПК 1.4.

Организовывать  работу коллектива исполнителей
	ПК 2.5.

Эксплуатировать  технологическое оборудование в плановом  и аварийных режимах

ПК 2.5.

Эксплуатировать  технологическое оборудование в плановом  и аварийных 

режимах
	ПК 3.3.

Выбирать виды термической обработки для  улучшения  свойств и качества выпускаемой продукции


	ПК 4.3.

Оценивать качество выпускаемой продукции


	ПК 5.2.

Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов ОМД
	ПК 6.2.
Вести  технологический  процесс с пименением  автоматизированной  системы  управления технологическими  процессами (АСУ ТП) в ручном режиме, в плановом и аварийных режимах
	ПК 7.3  Знание основ производства, в котором задействован  рабочий

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 5.3 

Создавать условия для безопасной работы
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 4.4.

Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты продукции


	ПК 5.4.

Оценивать последствия  технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих
	
	

	ОТФ В

Осуществление мероприятий по горячей прокатке металла
	ТФ В/01.6

Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по горячей прокатке металла
	ОТФ В

Осуществление мероприятий по травлению листового проката
	ТФ В/01.6
Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке травления листового проката
	
	Управление ножницами на агрегатах непрерывного травления и обезжиривания.
Пуск, остановка механизмов и регулирование скоростей движения.
Подача рулона на разматыватель и полосы в агрегат, сварка полосы, скатывание рулонов.
Наблюдение за поверхностью полосы и выявление заворотов и рваной кромки, складок, рисок, царапин, прожогов полос в ваннах обезжиривания и других дефектов и участие в их устранении
Обеспечение нормальной работы обслуживаемого оборудования и самостоятельное выполнение текущего ремонта.
	Подача сигналов машинисту крана (крановщику) и наблюдение за грузом при подъеме, перемещении и укладке
	3. Возможности карьерного и профессионального развития в НЛМК
	ПК 1.1.

Планировать  производство и организацию технологического процесса в цехе ОМД 
	ПК 2.1.

Выбирать  соответствующее оборудование, оснаску, наладку и средства  механизации  для ведения технологического процесса


	ПК 3.1.

Проверять правильность назначения технологического режима ОМД
	ПК 4.1.

Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции


	ПК 5.1.

Организовывать и проводить  мероприятия по защите от негативного воздействия производственной среды
	ПК 6.1.
Осуществлять приемку и сдачу смены
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 1.3.

Координировать  производственную деятельность  участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств
	ПК 2.4.

Выбирать производственные  мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса


	
	
	ПК5.3

Создавать условия для безопасной работы
	
	

	
	ТФ В/02.06

Организация работы работников по горячей прокатке металла
	
	ТФ В/02.6
Организация работы работников на участке травления листового проката
	
	
	Выбор необходимых стропов в соответствии с массой и размером перемещаемого груза.
	4. Производственная система НЛМК. Инструменты и практики производственной системы
	ПК 1.7.

Оформлять  техническую документацию на выпускаемую продукцию


	ПК 2.3.

Производить  настройку  и профилактику  технологического оборудования


	ПК 3.2.

Осуществлять  технологические процессы в плановом и аварийном режиме

ПК 3.6

 Производить  смену  сортамента выпускаемой продукции


	ПК 4.3

Оценивать  качество  выпускаемой продукции.


	ПК 5.2.

Проводить  анализ травмоопасных и вредных  факторов на участках цехов ОМД


	ПК 6.2.
Вести  технологический  процесс с пименением  автоматизированной  системы  управления технологическими  процессами (АСУ ТП) в ручном режиме, в плановом и аварийных режимах
	ПК 7.2 Управление технологическими процесами

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 4.4.

Предупреждать  появление, обнаруживать  и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.7

Осуществлять  технологический процесс в плановом режиме, в том числе  используя программное обеспечение, компьютерные и  телекоммуникационные средства
	
	ПК 5.4

Оценивать  последствия  технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих


	ПК 6.3
Осуществлять контроль качества выпускаемой продукции
	ПК 7.4 Применять  контрольно измерительные приборы в производственной деятельности

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 2.5.

Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и  аварийном режимах


	ПК 3.8

Оформлять  техническую документацию технологического процесса
	
	ПК 5.5. 

Оказывать

Первую медицинскую помощь пострадавшим 
	ПК 6.4
Проводить техническое обслуживание оборудования, профилактические и ремонтные работы

ПК 6.5
Вести требуемую документацию

ПК 6.6.
Соблюдать требования охраны труда, пожарной безопасности и электробезопасности
	

	
	
	ОТФ С

Осуществление мероприятий по холодной прокатке листа


	ТФ С/01.6
Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке холодной прокатки листа


	
	
	Определение пригодности стропов.
	
	ПК 1.1

Планировать  производство и организацию технологического процесса в цехе ОМД
	ПК 2.1.

Выбирать  соответствующее оборудование, оснаску, наладку и средства  механизации  для ведения технологического процесса


	ПК 3.1.

Проверять правильность назначения технологического режима ОМД
	ПК 4.1.

Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции


	ПК 5.1.

Организовывать и проводить  мероприятия по защите от негативного воздействия производственной среды
	ПК 6.1.
Осуществлять приемку и сдачу смены
	ПК 7.5 Соблюдать правила внутреннего распорядка и свои должностные обязанности

	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 1.3.

Координировать  производственную деятельность  участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств
	ПК 2.4.

Выбирать производственные  мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса


	
	
	ПК5.3

Создавать условия для безопасной работы
	
	

	
	
	
	ТФ С/02.6

Организация работы работников холодной прокатки листа
	
	
	
	
	ПК 1.7

Оформлять  техническую документацию на выпускаемую продукцию
	ПК 2.3.

Производить  настройку  и профилактику  технологического оборудования


	ПК 3.2.

Осуществлять  технологические процессы в плановом и аварийном режиме


	ПК 4.3

Оценивать  качество  выпускаемой продукции.


	ПК 5.2.

Проводить  анализ травмоопасных и вредных  факторов на участках цехов ОМД


	ПК 6.2.
Вести  технологический  процесс с применением  автоматизированной  системы  управления технологическими  процессами (АСУ ТП) в ручном режиме, в плановом и аварийных

ПК 6.3
Осуществлять контроль качества выпускаемой продукции
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.6

 Производить  смену  сортамента выпускаемой продукции


	
	ПК 5.4

Оценивать  последствия  технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих


	ПК 6.4
Проводить техническое обслуживание оборудования, профилактические и ремонтные работы

ПК 6.5
Вести требуемую документацию
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 2.5.

Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и  аварийном режимах


	ПК 3.7

Осуществлять  технологический процесс в плановом режиме, в том числе  используя программное обеспечение, компьютерные и  телекоммуникационные средства
	ПК 4.4.

Предупреждать  появление, обнаруживать  и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции
	ПК 5.5. 

Оказывать

Первую медицинскую помощь пострадавшим
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.8

Оформлять  техническую документацию технологического процесса
	
	
	ПК 6.6.
Соблюдать требования охраны труда, пожарной безопасности и электробезопасности
	

	
	
	ОТФ Д
Осуществление мероприятий по резке и упаковке холоднокатаного листового проката


	ТФ D/01.6
Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по резке холоднокатаного листового проката
	
	
	
	
	ПК1.2 

Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха
	ПК 2.1.

Выбирать  соответствующее оборудование, оснаску, наладку и средства  механизации  для ведения технологического процесса
	ПК 3.1.

Проверять правильность назначения технологического режима ОМД
	ПК 4.1.

Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции


	ПК 5.1.

Организовывать и проводить  мероприятия по защите от негативного воздействия производственной среды
	ПК 6.1.
Осуществлять приемку и сдачу смены
ПК 6.2.
Вести  технологический  процесс с применением  автоматизированной  системы  управления технологическими  процессами (АСУ ТП) в ручном режиме, в плановом и аварийных
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК5.3

Создавать условия для безопасной работы
	
	

	
	
	
	ТФ D/02.6
Организация работы работников участка резки и упаковки холоднокатаного листового проката
	
	
	
	
	ПК 1.7

Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию
	ПК 2.3.

Производить  настройку  и профилактику  технологического оборудования


	ПК 3.2.

Осуществлять  технологические процессы в плановом и аварийном режиме
	ПК 4.3

Оценивать  качество  выпускаемой продукции.


	ПК5.3

Создавать условия для безопасной работы
	ПК 6.3
Осуществлять контроль качества выпускаемой продукции
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.6

 Производить  смену  сортамента выпускаемой продукции


	ПК 4.4.

Предупреждать  появление, обнаруживать  и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 2.5.

Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и  аварийном режимах
	ПК 3.7

Осуществлять  технологический процесс в плановом режиме, в том числе  используя программное обеспечение, компьютерные и  телекоммуникационные средства
	ПК 4.5

Оформлять  техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.8

Оформлять  техническую документацию технологического процесса
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПК 3.10

Осуществлять отделку прокатной продукции


	
	
	
	


Обозначения:

ПС 1 – Профессиональный стандарт 1 – 
[image: image2]


ПС 2 – Профессиональный стандарт 2 – 
[image: image3]
ЕТКС "Оператор поста управления агрегатами непрерывного травления, обезжиривания, лужения, оцинкования, лакирования и отжига 3-го разряда
[image: image4]
ЕТКС "Стропальщик 2 разряд"  ,
[image: image5]
Курс для вновь принятого персонала «ПАО «НЛМК    
[image: image6]
ОТФ – обобщенная трудовая функция
ТР – трудовая функция  
ФГОС – федеральный государственный образовательный стандарт – 
[image: image7]
ВД – вид деятельности
ПК – профессиональная
 компетенция, в том числе для цифровой экономики.

Таблица 2 – Модель компетенций выпускника (надпрофессиональная часть)
	с
	Показатель сформированности корпоративных компетенций согласно требованиям предприятия-работодателя (выбирается один из уровней)
	Реализуемые общие компетенции согласно ФГОС СПО

	
	0

Начальный 

уровень*
	1

Базовый        уровень**
	2

Повышенный уровень***
	

	Корпоративная компетенция 1

Анализ профессионально значимой информации и принятие ответственных решений
	-
	-
	+
	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

0К 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 
ОК 7 Брать на себя ответственность  за работу  членов команды (подчиненных), результат  выполнения заданий. 

	Описание.  Осуществляет контроль рабочего места, состояния обслуживаемого оборудования, и инструмента, соответствия параметров технологического процесса требованиям технологии, качества продукта установленным требованиям и  наличия расходных материалов, сырья.. Проверяет исправность средств индивидуальной и коллективной защиты, пожаротушения, аварийного инструмента, работоспособности технологической защиты и блокировок, производственной сигнализации и средств связи. Ведет учетную документацию рабочего места оператора пульта управления. Своевременно информирует сменщика о выполнении сменного задания и выявленных несоответствиях.

	Корпоративная компетенция 2

Организация деятельности и владение процессами управления на рабочем месте
	-
	+
	-
	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать  собственную деятельность, выбирать  типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести  за них ответственность

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 9 Ориентироваться  в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.  

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Описание.  Выполняет операции управления транспортом металла, которые входит в обязанности оператора поста управления агрегата, согласно уровню квалификации.  Соблюдает принцип управления технологией при прокатке определенного вида прокатной продукции: групп отделки поверхности для углеродистой стали, групп легирования для электротехнической  изотропной стали, различных толщин и ширин проката. Осуществляет настройку, регулировку и управление работой устройств и механизмов входной, центральной и выходной частей агрегата. Контролирует параметров технологического процесса с помощью АСУТП агрегата. Проводит идентификацию рулонов в системе слежения за металлом.

	Корпоративная компетенция 3
Владение системой менеджмента качества предприятия, включая контроль качества выпускаемого продукта
	-
	+
	-
	ОК  1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2 Организовывать  собственную деятельность, выбирать  типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести  за них ответственность

ОК 4 Осуществлять  поиск  и использование информации, необходимой для эффективного  выполнения профессиональных задач, профессионального  и личностного развития.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

ОК 8 Самостоятельно определяет  задачи профессионального и личностного развития , заниматься  самообразованием, осознанно планировать  повышение квалификации. 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Описание. Оперативно  выявляет  дефекты, определяет причины их появления  на металлопрокате и предпринимает  меры, направленные на их устранение.  Определяет  признаки, причины и последствия отклонений технологических режимов  и работы  оборудования агрегата  от требований технологии. Знает  контролируемые характеристики  и точки контроля при ведении технологического процесса и состояния обслуживаемого оборудования. 

	Корпоративная компетенция 4
Эффективная коммуникация с технологическим и ремонтным персоналом  в рамках ведения технологического процесса
	-
	+
	-
	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести  за них ответственность 

 ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	
	
	
	
	

	Описание.  Соблюдает порядок  настройки и подготовки оборудования в пределах своей квалификации и в соответствии  с требованиями  нормативной  документации. Знает виды неисправностей оборудования, причины их возникновения и способы устранения,  виды профилактических работ, графики, порядок и последовательность действий выполнения профилактических работ. Ответственен в рамках работ по проведению технического обслуживания оборудования. Самостоятельно взаимодействует с технологическим и ремонтным персоналом в рамках ведения технологического процесса  на агрегате.

	Корпоративная компетенция 5

Ведение требуемой документации
	-
	-
	+
	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

	
	
	
	
	

	Описание. Правильно заполнять требуемую документацию в установленном порядке на агрегате/ участке. Соблюдает требования к хранению документации и передаче ее по смене. Владеет правилами ввода информации, необходимой на рабочем месте в информационные системы.  

	Корпоративная компетенция 6
Соблюдение требований нормативной документации по охране труда, а также безопасности на рабочем месте
	-
	-
	+
	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать  собственную деятельность, выбирать  типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

 ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести  за них ответственность 



	Описание: Соблюдает требования нормативной документации по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности.  Знает перечень опасных мест, опасностей и рисков для структурного подразделения. Использует технические средства, обеспечивающие безопасность труда на рабочем месте (средства индивидуальной и коллективной защиты, ограждения, кожухи, блокировки, производственная сигнализация и пр.).  Знает  план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий для структурного подразделения. Может  оказать первую помощь при несчастных случаях.


Таблица 3 – Показатель сформированности корпоративных компетенций

	Описание
	Уровень развития

	Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях и в части сложных, нестандартных ситуаций.
	2

Повышенный 

уровень***

	Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов только в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.
	1

Базовый 

уровень**

	Выпускник демонстрирует в большей степени негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях.
	0

Начальный 

уровень*
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