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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 Проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем»
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы
Цель модуля: освоение вида деятельности «Проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем ». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3.3 ПОП-П).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 02
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 04
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности

презентовать бизнес-идею

определять источники финансирования
	основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности

правила разработки бизнес-планов

порядок выстраивания презентации

кредитные банковские продукты
	-

	ОК 07
	проявлять гражданско-патриотическую позицию
	сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей

значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)
	-

	ПК 1.1
	- Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ;

Производить очистку и промывку внутренних поверхностей монтажных блоков.
	- Назначение инструмента и оборудования, необходимого для сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования;

Стандарты качества, необходимые для выполнения трудовой функции;

Правила принятия оборудования в монтаж;

Нормы расхода расходных материалов и порядка их заказа;

Инструкции по охране труда, пожарной и экологической безопасности;

Требования, предъявляемые к рациональной организации труда на рабочем месте
	Определения пригодности и готовности к работе оборудования, инструмента и комплектующих;

Очистки деталей и узлов от консервирующей смазки и антикоррозийного покрытия;

Очистки и промывки оборудования

	ПК 1.2
	Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки;

Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ;

Проверять работоспособность инструментов и приспособлений, необходимых при монтаже технологического оборудования и связанных

с ним конструкций;

Выполнять выверку фундаментов и опор под монтаж оборудования
	-Назначение инструмента и оборудования, необходимого для сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования;

Приказы, положения, инструкции организации в объеме, необходимом для сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования;

Инструкции по эксплуатации используемого оборудования в объеме, необходимом для сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования;

Стандарты качества, необходимые для выполнения трудовой функции;

Система допусков и посадок;

Квалитеты и параметры шероховатости, и обозначение их на чертежах;

Правила применения доводочных материалов;

Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

Способы и методики центровки оборудования и его статической балансировки;

Правила принятия оборудования в монтаж;

Нормы расхода расходных материалов и порядка их заказа;

Инструкции по охране труда, пожарной и экологической безопасности;

Требования, предъявляемые к рациональной организации труда на рабочем месте;

Требования охраны труда при работе на высоте
	Определения перечня стандартного и специализированного инструмента, контрольно-измерительных приборов, контрольных калибров и шаблонов, приспособлений для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования;

Поддержания инструмента в работоспособном состоянии;

Маркировки деталей монтируемого оборудования и конструкций, регулирование зазоров в зубчатых зацеплениях;

Профилактических работ на оборудовании в рамках компетенции при подготовке к сборочно-разборочным работам;

Контроля даты поверки и калибровки диагностических и измерительных инструментов и приборов;

Разметки, установки и перенесения монтажных осей под оборудование в соответствии с проектами;

Предмонтажной очистки внутренних поверхностей монтажных блоков

	ПК 1.3
	Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки;

Пользоваться контрольно-измерительными приборами и инструментами;

Читать машиностроительные чертежи и обозначения на схемах;

Применять требования нормативных документов по монтажу технологического оборудования, и связанных с ним конструкций, в том числе на высоте;

Выполнять центровку оборудования и его статическую балансировку;

Контрольный осмотр смонтированного оборудования;

Применять средства индивидуальной защиты с учетом характера производимых работ;

Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ, в том числе на высоте


	Кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы;

Технологические инструкции по сборке;

Назначение инструмента и оборудования;

Способы регулировки собираемых агрегатов;

Назначение технологических жидкостей и способы их применения;

Виды несоответствий комплектующих изделий и способы их устранения;

Правила и условия выполнения работ на технологическом оборудовании производства

Основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

Технологическая последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

Способы устранения дефектов в процессе сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

Принципы работы, технические характеристики, конструктивные особенности промышленного (технологического) оборудования производства;

Принципы работы, технические характеристики, конструктивные особенности технологической оснастки, контрольно-измерительных приборов и инструментов;

Стандарты качества, необходимые для выполнения работ;

Устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме, необходимом для выполнения задания;

Технические условия на гидро- и пневмоагрегаты и системы в объеме, необходимом для выполнения задания;

Кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы в объеме, необходимом для выполнения задания;

Требования охраны труда в пределах выполняемых работ;

Требования охраны труда при работе на высоте;

Требования охраны труда на опасных производственных объектах, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением в пределах выполняемых работ
	Сборки агрегатов технологического оборудования и комплектующих;

Выполнения работ в соответствии с требованиями технологической документации;

Регулировки агрегатов в случае возникновения отклонений от технологической документации;

Устранения выявленных дефектов сборки;

Проверки и регулировки функций отдельных агрегатов и систем;

Выполнения работ по монтажу производственного (технологического) оборудования соответствии с технологическим процессом;

Статической балансировки, центровки;

Визуального контроля стыковых сварных соединений;

Сборки агрегатов гидро- и пневмосистем: насосов, гидромоторов, гидроцилиндров, распределителей, предохранительных и переливных клапанов, дросселей и регуляторов потока, распределителей с сервоуправлением, гидроаккумуляторов, фильтров, обратных клапанов, гидропанелей;

Соблюдения требуемых параметров при сборке гидро- и пневмоагрегатов в соответствии с технологической документацией.

	ПК 1.4
	Читать чертежи ремонтируемых узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

Выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью;

Производить сверление, зенкерование, зенкование, цекование, развертывание отверстий в деталях, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью;

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью;

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью;

Применять технологическую оснастку, оборудование и инструменты для резки и гибки труб;

Применять технологическую оснастку для сборки стыков;

Обрабатывать кромки труб под сварку;

Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудования
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;

Основные механические свойства обрабатываемых материалов;

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

Наименование и маркировка основных применяемых материалов;

Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения;

Способы устранения дефектов методами слесарной обработки;

Способы размерной обработки простых деталей;

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей;

Виды абразивных материалов;

Оборудование для обработки отверстий;

Оборудование для резки металлов;

Оборудование для гибки металлов;

Правила и последовательность проведения измерений;

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;

Общие требования при сборке стыков труб под сварку;

Допустимые зазоры и виды кромок при сборке труб под сварку;

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по слесарной обработке узлов и деталей;

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей.
	-Выполнения слесарно-механических работ на  промышленном (технологическом) оборудовании;

Изучения конструкторской и технологической документации на монтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования;

Подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

Выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

Выполнения пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования;

Обрезки труб, гибки труб, стыковки труб, контроля и обработки кромок труб под сварку;

Контроля формы, размеров, шероховатости узлов и деталей, входящих в состав оборудования.

	ПК 1.5
	- Производить такелажные и грузоподъемные работы при монтаже промышленного (технологического) оборудования, перемещение монтируемого оборудования при помощи блоков, домкратов и ручных лебедок.
	Правила строповки и перемещения грузов;

Знаки и сигналы производственной сигнализации;

Назначение и устройство съемных грузозахватных приспособлений и тары, нормы их браковки;

Способы управления грузоподъемными механизмами и грузозахватными приспособлениями;

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов
	- Выполнения такелажных и грузоподъемных работ при монтаже промышленного (технологического) оборудования, перемещения монтируемого оборудования при помощи блоков, домкратов и ручных лебедок.

	ПК 1.6
	Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ в соответствии с заданием;

Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки в соответствии с заданием;

Использовать инструмент и оборудование в режимах, установленных производителем или технологическим процессом;

Применять технологическую оснастку и инструмент для резки труб;

Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки в объеме, необходимом для выполнения задания.
	Классификация и назначение технологической оснастки;

Классификация и назначение режущего и измерительного инструментов;

Типы фланцевых и муфтовых соединений;

Типы опор и подвесок, креплений к ним;

Типы компенсаторов и правила их установки;

Методы монтажа трубопроводов блоками;

Инструкция по охране труда;

Инструкция по пожарной и экологической безопасности;

Назначение инструмента и оборудования, необходимого для выполнения задания;

Приказы, положения, инструкции организации в объеме, необходимом для выполнения задания;

Назначение инструмента в объеме, необходимом для выполнения задания;

Устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме,

необходимом для выполнения задания;

Инструкции по эксплуатации используемого оборудования в объеме, необходимом для выполнения задания.
	Определения перечня стандартного и специализированного инструмента и приспособлений соответственно полученному заданию;

Определения готовности к работе стандартных и специализированных контрольно-измерительных приборов, контрольных калибров и шаблонов;

Поддержания инструмента и оборудования в работоспособном состоянии;

Обрезки и обработки монтажных припусков труб и монтажных блоков;

Установки опор и подвесов;

Стыковки труб и монтажных блоков;

Обработки сварных швов и сгибов по требуемому классу чистоты;

Установки компенсаторов.


2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практ. подготовки

	Учебные занятия
	72
	36

	Самостоятельная работа
	
	

	Практика, в т.ч.:
	216
	216

	учебная
	72
	72

	производственная
	144
	144

	Промежуточная аттестация 
	12
	

	Всего
	300
	252


2.2. Структура профессионального модуля 

	Код ОК,ПК:

	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 02 ОК 04 ОК 07 ПК 1.1 ПК 1.2

ПК 1.3 ПК 1.4

ПК 1.5

ПК 1.6
	Раздел 1. Технология работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования
	72
	36
	72
	72
	
	-
	
	

	
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	

	
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	300
	252
	72
	72
	
	
	72
	144


2.3. Примерное содержание профессионального модуля
	Наименование разделов и тем
	Примерное содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия

	Раздел 1. Технология работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования (72ч.)

	МДК 01.01
Подготовка и проведение сборочно-монтажных работ промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем

	Тема 1.1. Классификация аппаратуры и оборудования по монтажным признакам

 
	Содержание 

	
	1. Введение (общие сведения о монтаже аппаратов).

	
	2. Классификация оборудования по монтажным признакам.

	
	3. Направления в развитии технологии монтажных работ/

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Структура и задачи монтажных организаций.

	
	2. Расчет грузоподъемности крана.

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Тема 1.2. Грузоподъемное и транспортное оборудование и такелажные приспособления


	Содержание

	
	1. Тросы. Блоки и полиспасты.


	
	2. Лебедки. Тали, домкраты, ленточные гидравлические подъемники и другие аналогичные грузоподъемные устройства

	
	3. Мачты. Якори. Грузоподъемные краны.

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Расчет стального каната.

	
	2. Расчет витого стропа.

	
	3. Расчет троса.

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	МДК 01.02
Грузоподъемные и сборочные работы при монтаже и ремонте промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем

	Тема 1.3. Организации ремонтных работ промышленного оборудования


	Содержание

	
	1. Материально-техническое обеспечение технического обслуживания и ремонта оборудования. 

	
	2. Основные нормативные документы.

	
	3. Материально-техническое обеспечение технического обслуживания и ремонта оборудования.

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Планово-предупредительный ремонт оборудования.

	
	2. Текущий и капитальный ремонт скважин.

	
	3. Периодичность ремонта и нормы простоя оборудования в ремонте.

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Учебная практика 

Виды работ

1.Ознакомления с условными обозначениями на чертежах и кинематических схемах монтируемого и ремонтируемого оборудования; 

2.Проверка знаний по устройству и принципу

работы монтируемого и ремонтируемого

промышленного оборудования; 

3.Визуальный осмотр металлорежущего инструмента и оснастки; Использование контрольно-

измерительных инструментов; 

4.Сбор необходимой обзорной информации грузоподъемных механизмов и такелажных

устройств; 

5.Подъем грузов на консольном балке; 

6.Проверка и подтяжка всех болтовых соединений бурового насоса; 

7.Визуальный осмотр работающего станка-качалки; 

8.Наладочные и рабочие операции на токарном станке.
Производственная практика 

Виды работ

1.Инструктаж по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности и правилами внутреннего трудового распорядка ЦДНГ-4. 

2.Техническая документация на оборудование, вспомогательные механизмы. 

3.Подъем грузов на консольном балке. Замена быстроизнашивающихся деталей. 

4.Проверка и подтяжка всех болтовых соединений бурового насоса. 5.Визуальный осмотр работающего станка-качалки. 

6.Отключение станка-качалки. 

7.Работы, выполняемые на остановленном станке-качалке. 

8.Технология монтажа промышленного оборудования.
Промежуточная аттестация 12 ч.

	Всего: 300 ч.


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин и МДК», оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 
Мастерские Слесарно-механическая оснащенная в соответствии с приложением 3 ПОП-П.
3.2. Учебно-методическое обеспечение
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
Организация и проведение специальной обработки : учебное пособие / В. Н. Онисько, Г. П. Карлов, П. Г. Колесников [и др.]. — Красноярск : Сибирский государственный университет науки и технологий имени академика М.Ф. Решетнева, 2022. — 234 c. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/124307 (дата обращения: 21.02.2023. 
2.Бондаренко, Ю. А. Монтаж и эксплуатация технологического оборудования : учебное пособие / Ю. А. Бондаренко, Т. М. Санина. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2020. — 185 c. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/122949 (дата обращения: 21.02.2023). 

3.Пинчук, В. В. Приводы технологического оборудования : учебное пособие / В. В. Пинчук, В. В. Брель. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2021. — 292 c. — ISBN 978-985-7253-89-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/125421 (дата обращения: 21.02.2023)
3.2.3. Дополнительные источники 
1.Латыпова, Е. Ю. Сварка давлением: технология и оборудование : учебное пособие / Е. Ю. Латыпова, Ю. А. Цумарев. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2021. — 300 c. — ISBN 978-985-7253-25-8. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/125463 (дата обращения: 21.02.2023): 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 1.1. Выполнять работы при монтаже, ремонте и испытании оборудования в соответствии с технологическим процессом.

ПК 1.2. Выполнять слесарно-механические работы на промышленном оборудовании в соответствии с ремонтным технологическим процессом

ПК 1.3. Выполнять такелажные и грузоподъемные работы при монтаже и ремонте промышленного оборудования. 

ПК 1.4. Применять технологическую оснастку и режущий инструмент

ПК 1.5. Пользоваться мерительным инструментом.
ПК 1.6 Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ в соответствии с заданием
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;
- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;

- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.


Приложение 2.2
к ПОП-П по профессии 

                                            15.01.13 Монтажник-наладчик технологического оборудования
Примерная рабочая программа профессионального модуля
«ПМ. 02  ОБСЛУЖИВАНИЕ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ КРАНОВ, ГИДРАВЛИЧЕСКИХ И ПНЕВМАТИЧЕСКИХ СИСТЕМ»
                                                                      2025 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ 02  Обслуживание промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем»
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы
Цель модуля: освоение вида деятельности «Обслуживание промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной програмы.

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3.3 ПОП-П).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен :
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 02
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 04
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности

презентовать бизнес-идею

определять источники финансирования
	основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности

правила разработки бизнес-планов

порядок выстраивания презентации

кредитные банковские продукты
	-

	ОК 07
	проявлять гражданско-патриотическую позицию
	сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей

значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)
	-

	ПК 2.1
	Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

Производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий;

Регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, гидравлики и пневматики;

Пользоваться эксплуатационной и технической документацией при техническом обслуживании промышленного (технологического) оборудования;

Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы
	Устройство и назначение промышленного (технологического) оборудования;

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) оборудования в зависимости от внешних факторов;

Правила эксплуатации грузоподъемных устройств;

Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений
	Разборки агрегатов гидравлических и пневматических систем на составные части;

Разборки агрегатов гидро- и пневмосистем: насосов, гидромоторов, гидроцилиндров, распределителей;

Осмотра агрегатов, деталей и комплектующих изделия;

Определения необходимости регулировки узлов оборудования;

Выполнения такелажных и грузоподъемных работ.

	ПК 2.2
	Применять контрольно-измерительный и поверочный инструмента;

Определять причины преждевременного износа деталей и узлов оборудования;

Оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, смазочных и пневматических систем, задействованных в технологическом процессе;

Оценивать техническое состояние оборудования по результатам осмотра и технического диагностирования и принимать решения по его дальнейшей эксплуатации;

Проверять исправность грузоподъемных машин;

Использовать грузоподъемные механизмы
	Устройство и назначение промышленного (технологического) оборудования;

Правила эксплуатации грузоподъемных устройств;

Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) оборудования в зависимости от внешних факторов;

Возможности и конструктивные особенности средств технической диагностики;

Организационная структура ремонтной службы организации;

Передовой отечественный и зарубежный опыт проведения монтажа, обслуживания и ремонтов
	Осмотра агрегатов, деталей и комплектующих изделия

Определения технического состояния отдельных узлов и деталей; предохранительных и переливных клапанов, дросселей и регуляторов потока, распределителей с сервоуправлением, гидроаккумуляторов, фильтров, обратных клапанов, гидропанелей;

Контроля состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения;

Контроля агрегатов на соответствие эталонным образцам;

Использования диагностических устройств для оценки состояния промышленного (технологического) оборудования;

Проверки технического состояния оборудования, металлоконструкций, подъемных сооружений и оградительной техники;

Оценки возможности устранения неисправностей в работе оборудования во время технологических остановок и пауз;

Контроля исправной работы подъемных сооружений

	ПК 2.3
	Выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций;

Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

Производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий;

Участвовать в выявлении и устранении причин нарушений правил технической эксплуатации и правил производства работ по техническому обслуживанию оборудования;

Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического обслуживания и ремонта автоматизированных технологических линий по производству;

Обеспечивать исправность противопожарного оборудования и индивидуальных средств защиты
	Устройство и назначение промышленного (технологического) оборудования;

Правила эксплуатации грузоподъемных устройств;

Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

Наименования, маркировка и правила применения СОТЖ;

Виды и способы смазки промышленного (технологического) оборудования;

Организация смазочного хозяйства цеха: карты смазки (точки, периодичность, вид смазки);

Порядок составления ведомостей дефектов, паспортов, альбомов чертежей запасных частей, инструкций по эксплуатации и ремонту оборудования;

Факторы, влияющие на качество технологических операций по техническому обслуживанию и ремонту оборудования.
	Обеспечения безопасных условий работы производственного персонала при техническом обслуживании работающего оборудования;

Ведения учетной технической документации оборудования;

Получения (передачи) информации о сменном производственном задании по техническому обслуживанию оборудования, неполадках в его работе и принятых мерах по их устранению;

Соблюдения выполнения графиков осмотров и технического обслуживания оборудования


2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практ. подготовки

	Учебные занятия
	40
	20

	Курсовая работа (проект)
	
	

	Самостоятельная работа
	
	

	Практика, в т.ч.:
	108
	108

	учебная
	36
	36

	производственная
	72
	72

	Промежуточная аттестация 
	12
	

	Всего
	160
	128


2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Код ОК,ПК:


	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 02 ОК 04 ОК 07 ПК 2.1 ПК 2.2

ПК 2.3 
	Раздел 1. Обслуживание промышленного оборудования 
	40
	20
	40
	40
	
	-
	
	

	
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	72
	72
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	160
	128
	40
	40
	
	
	36
	72


2.2. Примерное содержание профессионального модуля

	Наименование разделов и тем
	Примерное содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия

	Раздел 1. Обслуживание промышленного оборудования (40ч.)

	МДК.02.01
Диагностика и техническое обслуживание промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем

	Тема 1.1. Система

технического

обслуживания

промышленного

оборудования
	Содержание 

	
	1.Определение системы технического обслуживания и ремонта оборудования (ТОР).

	
	2.Технические средства для проведения технического обслуживания

	
	3.Нормативно-техническая документация для проведения технического обслуживания

	
	4.Содержание и планирование работ по техническому обслуживанию.

	
	5. Организация работ по техническому обслуживанию

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1.Анализ нормативно-технической документации и особенностей технического обслуживания токарного станка

	
	2. Текущий и капитальный ремонт

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Тема 1.2.

Приемка

и обкатка

промышленного

оборудования
	Содержание 

	
	1. Ревизия технологического оборудования

	
	2. Понятие смазка и область ее применения

	
	3. Техническое обслуживание

	
	4. Системы смазки машин

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Составление карты смазки токарного станка.

	
	2. Составление плана-графика по ТО бурового насоса

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Тема 1.3.

Техническая 

диагностика 

промышленного 

оборудования. 
	Содержание

	
	1.Испытания оборудования на холостом ходу, под нагрузкой.

	
	2.Обкатка оборудования на холостом ходу.

	
	3.Виды технического обслуживания. Основные понятия и термины.

	
	4.Техническое обслуживание при ожидании и хранении.

	
	5.Технологическое диагностирование токарного станка.

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Неплановое техническое обслуживание

	
	2. Устранение мелких дефектов

	
	3. Методы восстановления изношенных деталей

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Учебная практика

Виды работ

1.Подготовка основного и вспомогательного оборудования к работе;

2.Выполнения текущего обслуживания основного и

вспомогательного оборудования и

коммуникаций;

3.Проведения регулировки

пневмо- и гидросистем;

4. Использования

контрольных приборов при обслуживании

промышленного оборудования;

5.Работы с картами смазки промышленного

оборудования;

6.Применения оснастки и

инструмента при обслуживании

промышленного оборудования;

7.Ознакомления с условными обозначениями в кинематических схемах и чертежах

обслуживаемого оборудования;

8.Правила обслуживания оборудования;

9.Выявление неисправностей работы оборудования;

10.Приемы работы на сверлильном станке;

11.Работы, выполняемые на остановленном станке-качалке

Производственная практика

Виды работ

1.Монтаж технологических трубопроводов. Правильная оснастка талевой системы.

2.Проведение системы ППР.

3.Монтаж конденсатора-холодильника.

4.Ремонт бурового вертлюга.

5.Процесс газофракционирования.

6.Подбор уравновешивание балансира станка-качалки.

7.Проверка и подтяжка всех болтовых соединений бурового насоса.

8.Проведение ремонта балансира СК, редуктора

Промежуточная аттестация: 20 ч.

	Всего: 160 ч.


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Кабинет Общепрофессиональных дисциплин и МДК, оснащенный(е) в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

        Мастерские Слесарно-механическая оснащенная в соответствии с приложением 3 ПОП-П.
3.2. Учебно-методическое обеспечение
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1.Бондаренко, Ю. А. Монтаж и эксплуатация технологического оборудования : учебное пособие / Ю. А. Бондаренко, Т. М. Санина. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2020. — 185 c. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/122949 (дата обращения: 21.02.2023): https://profspo.ru/books/94328 
2.Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования : учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92179 (дата обращения: 21.02.2023): https://profspo.ru/books/10685
3.Дайнеко, В. А. Технология ремонта и обслуживания электрооборудования : учебник / В. А. Дайнеко. — 2-е изд. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2020. — 396 c. — ISBN 978-985-7234-43-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/100395 (дата обращения: 21.02.2023): https://profspo.ru/books/125437
3.2.3. Дополнительные источники 
1.Латыпова, Е. Ю. Сварка давлением: технология и оборудование : учебное пособие / Е. Ю. Латыпова, Ю. А. Цумарев. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2021. — 300 c. — ISBN 978-985-7253-25-8. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/125463 (дата обращения: 21.02.2023): https://profspo.ru/books/106857
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 2.1. Пользоваться эксплуатационной и технической документацией

ПК 2.2. 

Готовить основное и вспомогательное оборудование к работе.

ПК 2.3.

 Выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций.

 
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;

- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.

	ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 09 Использовать

нформационные технологии в профессиональной деятельности.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;

- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.


Приложение 1.3
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ 03 Осуществление пусконаладочных работ и контроль результатов монтажных, ремонтных работ и обслуживания промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем»
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы

Цель модуля: освоение вида деятельности «Осуществление пусконаладочных работ и контроль результатов монтажных, ремонтных работ и обслуживания промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3.3 ПОП-П).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 02
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 04
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности

презентовать бизнес-идею

определять источники финансирования
	основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности

правила разработки бизнес-планов

порядок выстраивания презентации

кредитные банковские продукты
	-

	ОК 07
	проявлять гражданско-патриотическую позицию
	сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей

значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)
	-

	ПК 3.1
	Проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

Производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

Осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;

Контролировать качество выполняемых работ.
	Перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

Методы и способы регулировки и проверки механического, грузоподъемного, гидравлического и пневматического оборудования и устройств безопасности;

Технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

Способы выполнения крепежных работ;

методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

Требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах
	Оценки пригодности к работам приспособлений, средств индивидуальной защиты, инструмента, инвентаря;

Проведения наладочных и регулировочных работ механического, грузоподъемного, гидравлического и пневматического оборудования;

Владения методами и способами контроля качества выполненной работы

	ПК 3.2
	Участвовать в организации пусконаладочных работ промышленного оборудования после монтажа
	Методические, нормативно-технические и руководящие документы по организации точностных испытаний промышленного (технологического) оборудования производства;

Последовательность выполнения и средства контроля при осуществлении испытаний оборудования;

Технологический процесс испытательных работ;

Способы и средства контроля пусконаладочных работ;

План организации работ по проведению испытаний  пневмо и гидропривода;

Приборы и приспособления для проверки технической характеристики узлов, агрегатов и машин промышленного оборудования.
	Составления пакета документации на испытания оборудования

	ПК 3.3
	Проводить испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов промышленного (технологического) оборудования

Пользоваться гидравлическими и пневматическими инструментами, необходимыми для проведения испытаний;

Использовать стандартные методики для испытаний оборудования производства на точность;

Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования автоматизированных технологических линий;

Применять способы и средства контроля при проведении испытаний промышленного оборудования.

Производить проверку давления в цилиндрах, давления масла и топлива, воды, пара, подачи насоса, развиваемой мощности, грузоподъемности промышленного  оборудования;

Применять способы технического контроля при испытании промышленного оборудования: визуальный, проверка на ощупь, простукивание, прослушивание, измерение;

Использовать контрольно-измерительные приборы для точностных испытаний оборудования;

Владеть технологией проведения центровки и балансировки роторных устройств в подшипниковых узлах непосредственно на рабочем месте и на специальных стендах.
	Стандартные методики для испытаний оборудования производства на точность;

Государственные, профессиональные и отраслевые стандарты на проведение испытаний промышленного, грузоподъемного гидравлического и пневматического оборудования.
	Использования стандартных методик для испытаний оборудования производства на точность;

Проведения испытаний смонтированного оборудования манометрическим или гидростатическим методом.

Проведения испытаний механического, грузоподъемного и пневматического и  гидравлического оборудования;

Проверки давления в цилиндрах, давления масла и топлива, воды, пара, подачи насоса, развиваемой мощности, грузоподъемности промышленного  оборудования;

Проведения центровки и балансировки роторных устройств в подшипниковых узлах непосредственно на рабочем месте и на специальных стендах.

	ПК 3.4
	Осуществлять вввод в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования автоматизированных технологических линий после проведения пуско-наладочных работ
	Требования охраны труда на опасных производственных объектах, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением в пределах выполняемых работ.

Принципы работы, технические характеристики, конструктивные особенности технологической оснастки, контрольно-измерительных приборов и инструментов, необходимых для точностных испытаний;

Инструкции по эксплуатации контрольно-измерительных приборов
	Оценки соответствия технических характеристик и состояния механического, грузоподъемного, гидравлического и пневматического оборудования после проведения пусконаладочных работ на соответствие паспортным техническим характеристикам этого оборудования.

	ПК 3.5
	Осуществлять проведение контроля результатов монтажных и сборочных работ промышленного (технологического) оборудования с применением контрольно-измерительных приборов и оборудования;

Оценивать качество выполненной работы в соответствии с требованиями технической документации на оборудование.

Владеть методами обкатки оборудования на холостом ходу и обкатки оборудования под нагрузкой
	Правила и условия эксплуатации контрольно-измерительных приборов, необходимых для точностных испытаний технологического оборудования производства;

Методы и способы контроля качества выполненной работы;

Устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме, необходимом для выполнения задания.

Виды обкатки машин. Эксплуатационная обкатка: обкатка двигателя на холостом ходу, обкатка оборудования на холостом ходу и обкатка оборудования под нагрузкой
	Проведения контроля результатов монтажных и сборочных работ промышленного (технологического) оборудования с применением контрольно-измерительных приборов и оборудования.

Проведения обкатки оборудования на холостом ходу и обкатки оборудования под нагрузкой


2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практ. подготовки

	Учебные занятия
	32
	10

	Курсовая работа (проект)
	
	

	Самостоятельная работа
	
	

	Практика, в т.ч.:
	144
	144

	учебная
	36
	36

	производственная
	108
	108

	Промежуточная аттестация 
	12
	

	Всего
	188
	154


2.2. Структура профессионального модуля 

	Код ОК, ПК

	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 02 ОК 04 ОК 07

ПК 3.1 ПК 3.2 ПК 3.3
ПК 3.4

ПК 3.5

	Раздел 1. Технические и технологические измерения
	32
	10
	32
	32
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	36
	108

	
	Производственная практика
	108
	108
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	188
	154
	32
	32
	
	
	36
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем
	Примерное содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

	Раздел 1. Технические и технологические измерения (32ч.)

	МДК.03.01
Оценка состояния промышленного оборудования, грузоподъемных кранов, гидравлических и пневматических систем

	Тема 1.1. Техническая 

документация 
	Содержание 

	
	1. Конструкторская документация

	
	2. Проектно-сметная документация

	
	3. Технологическая документация

	
	4. Научно-исследовательская документация

	
	5. Стандарты и патентная документация

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Правила оформления конструкторской документации

	
	2. Единая система конструкторской документации

	
	3. Разработка технических условий

	
	4. Правила оформления и ГОСТы.

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Тема 1.2.

Средства измерений 

при монтаже и ремонте 

оборудования
	Содержание 

	
	1. Инструмент и измерительные приборы, необходимые при монтаже

	
	2. Приспособления и контрольно-измерительный инструмент, применяемые при ремонте оборудования

	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	
	1. Использование контрольно-измерительных приборов

	
	2. Выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией

	Учебная практика 

Виды работ 

1. Выполнить схему плоскостной разметки детали с использованием необходимых инструментов и приспособлений. Указать, какие виды брака возможны при разметке. Техника безопасности при выполнении разметочных работ.

2. Выполнить правку металла с использованием необходимых инструментов и приспособлений. Техника безопасности при правке.

3. Выполнить нарезание внутренней резьбы с использованием необходимого инструмента и приспособлений. Техника безопасности при нарезании резьбы.

4 . Выполнить клёпку металла, применяя необходимый инструмент, приспособления и материалы. Техника безопасности при клёпке.

5. Выполнить резку металла ручными ножницами. Техника безопасности при резке ножницами.

6. Выполнить резку металла ножовкой. Техника безопасности при резке ножовкой.

7. Выполнить нарезание наружной резьбы с использованием необходимого инструмента и приспособлений. Техника безопасности при нарезании резьбы.

8. Выполнить операцию опиливания с использованием необходимого инструмента и приспособлений. Техника безопасности при опиливании.

9. Выполнить операцию развертывания с использованием необходимого инструмента и приспособлений. Техника безопасности при развертывании. 
Производственная практика 

Виды работ 

1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

3. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

4. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

5.Выполнить рихтовку металла с использованием необходимого инструмента и приспособлений. Техника безопасности при рихтовке.

6. Выполнить операцию получения отверстия с помощью ручной дрели. Техника безопасности при сверлении.

Промежуточная аттестация: 12 ч.

	Всего: 188 ч.


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет Общепрофессиональных дисциплин и МДК, оснащенный(е) в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

        
Мастерские Слесарно-механическая оснащенная в соответствии с приложением 3 ПОП-П.
3.2. Учебно-методическое обеспечение
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания

1.Рачков, М. Ю. Технические измерения : учебник для СПО / М. Ю. Рачков. — Саратов : Профобразование, 2023. — 210 c. — ISBN 978-5-4488-1565-2. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/124291 (дата обращения: 22.02.2023): https://profspo.ru/books/116573
2.Кравченко, Е. Г. Нормирование точности и технические измерения : учебное пособие для СПО / Е. Г. Кравченко, В. Ю. Верещагин. — Саратов : Профобразование, 2021. — 172 c. — ISBN 978-5-4488-1194-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/105722 (дата обращения: 22.02.2023): https://profspo.ru/books/120090
3.Акушская, О. М. Технические измерения в инструментальном производстве : практикум для СПО / О. М. Акушская, И. Н. Разумова. — Саратов : Профобразование, 2022. — 87 c. — ISBN 978-5-4488-1420-4. — Текст : электронный // ЭБС PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/116301 (дата обращения: 22.02.2023)

3.2.2. Дополнительные источники 
1.Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы. Часть 2 : учебное пособие / К. П. Латышенко. — 2-е изд. — Саратов : Вузовское образование, 2019. — 515 c. — ISBN 978-5-4487-0443-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/79797 (дата обращения: 22.02.2023) https://profspo.ru/books/106857
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 3.1. Принимать участие в составлении и оформлении технической документации.

ПК 3.2. Применять контрольно-измерительный и поверочный инструмент при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

ПК 3.3. Принимать участие в подготовке мест установки промышленного оборудования.
ПК 3.4 Осуществлять вввод в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования
ПК 3.5 Оценивать качество выполненной работы в соответствии с требованиями технической документации на оборудование
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;

- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 09. Использовать

информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- «зачтено» -выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- «не зачтено» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.

- оценка «отлично» - выставляется студенту, показавшему всесторонние, систематизированные, глубокие знания рабочей программы дисциплины и умение уверенно применять их на практике при решении конкретных задач, свободное и правильное обоснование принятых решений.

- оценка «хорошо» - выставляется студенту, если он твердо знает материал, грамотно и по существу излагает его, умеет применять полученные знания на практике, но допускает в ответе некоторые неточности, которые может устранить с помощью дополнительных вопросов преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» - выставляется студенту, показавшему фрагментарный, разрозненный характер знаний, недостаточно правильные формулировки базовых понятий, нарушения логической последовательности в изложении программного материала, но при этом он владеет основными разделами рабочей программы, необходимыми для дальнейшего обучения и может применять полученные знания по образцу в стандартной ситуации.

- оценка «неудовлетворительно» - выставляется студенту, который не знает большей части основного содержания рабочей программы дисциплины, допускает грубые ошибки в формулировках основных понятий дисциплины и не умеет использовать полученные знания при решении типовых практических задач.
	-устный опрос; 

- защита практических работ;

- оценка выполнения работ производственной практике,

-промежуточная аттестация зачет, экзамен.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.


� Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.
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