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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 01. Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением»

код и наименование модуля

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением.» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением

	ПК 1.1.
	Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением.

	ПК 1.2.
	Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха.

	ПК 1.3.
	Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств.

	ПК 1.4.
	Организовать работу коллектива исполнителей.

	ПК 1.5.
	Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции.

	ПК 1.6.
	Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха.

	ПК 1.7.
	Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию.

	ПК 1.8.
	Составлять рекламации на получаемые исходные материалы.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Но 1.1 - выбора технологического процесса изготовления изделий с учётом исходных материалов и сортимента;

Но 1.2. -  пользования нормативно-справочной литературой;

Но 1.3. -  выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха.

	Уметь
	Уо 1.1 - располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

Уо 1.2. -  планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

Уо 1.3. - организовывать работу коллектива исполнителей;

Уо 1.4 -  использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

Уо 1.5. -  составлять рекламации на получаемые исходные материалы.

	Знать
	Зо 1.1 - основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

Зо 1.2. -  особенности технологического производства продукции различного сортимента;

Зо 1.3. -  методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

Зо 1.4. - общие принципы управления персоналом;

Зо 1.5. - психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;

Зо 1.6. - принципы организации кадровой работы;

Зо 1.7. - принципы координации производственной деятельности.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 410
в том числе в форме практической подготовки_90_

Из них на освоение МДК 194 
в том числе самостоятельная работа 64 

практики, в том числе учебная _0_

   производственная _216_

Промежуточная аттестация  _4_.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1,2,3,4,5,8
ОК 1,2,3,4,9
	МДК 01.01 Основы проектирования цеха обработки металлов давлением его грузопотоки
	98
	44
	66
	44
	Х
	32
	2
	Х
	

	ПК 1,2,6,7
ОК 2,3,4,7,9
	МДК 01.02 Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	96
	42
	64
	42
	Х
	32
	2
	Х
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	216
	
	
	
	
	216

	
	Промежуточная аттестация
	4
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	410
	86
	130
	86
	Х
	64
	
	Х
	216


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. ПМ 1 Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением

	40/90

	ПК 1-8
ОК 1-9
	Но 1.1

Но 1.2

Но 1.3

Уо 1.1

Уо 1.2

Уо 1.3

Уо 1.4

Уо 1.5

Зо 1.1

Зо 1.2

Зо 1.3

Зо 1.4

Зо 1.5

Зо 1.6

Зо 1.7

	МДК.01.01 Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки

	20/46

	ПК 1,2,3,4,5,8

ОК 1,2,3,4,9
	

	Тема 1. Основы проектирования цеха обработки металлов давлением

	Содержание
	10
	
	

	
	1.1. Основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением. Классификация и структура
цехов обработки металлов давлением. Объекты и процессы цехов обработки металлов давлением. Принципы координации производственной деятельности.
	4

	ОК 1,9
ПК 1,3,8
	Зо 1.1.

Зо 1.2.

	
	1.2. Техническое задание на проектирование. Технический проект. Рабочие чертежи. Оформление проектной документации. Объёмно-планировочные решения.
	2
	ОК 2,3,4
ПК 3,5
	Но 1.2.

Уо 1.1.
Уо 1.2.

Зо 1.1. Зо 1.2. Зо 1.3.

	
	1.3. Основы проектирования цеха обработки металлов давлением. Расчет производственной программы цеха обработки металлов давлением и его отделений. Выбор типов технологического оборудования и расчет их количества. Расчет баланса металла.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 3,4,8
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	1.4. Объемно-планировочная компоновка основного и вспомогательного технологического и подъемно-транспортного оборудования и устройств с учетом требований санитарных и строительных норм.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 3,4,8
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	26
	
	

	
	1. Практическое задание №1 «Выбор типов технологического оборудования и расчет их количества»
	6
	ОК 1,9

ПК 3,8
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3. 

	
	2. Практическое задание №2 «Схемы расположения оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства.»
	6
	ОК 1,9

ПК 3,8
	 Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	3. Практическое задание №3 «Составление технологического задания на проектирование».
	6
	ОК 2,3,4

ПК 3,5
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	4. Практическое задание №4 «Объемно-планировочная компоновка основного и вспомогательного технологического и подъемно-транспортного оборудования.»
	4
	ОК 2,3,4

ПК 3,4,8
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.


	
	5. Практическое задание №5 «Расстановка оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства.
	4
	ОК 2,3,4

ПК 3,4,8
	 Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	Тема 2. Грузопотоки в цехах обработки металлов давлением


	Содержание
	10
	
	

	
	2.1 Грузопотоки в цехах обработки металлов давлением.
	2
	ОК 5,9

ПК 2
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7. 

	
	2.2. Основные принципы и элементы планирования грузопотоков в цехах обработки металлов давлением.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	2.3. Основные и вспомогательные участки цехов обработки металлов давлением. Расположение основных и вспомогательных участков цехов обработки металлов давлением, их характеристика.. Расстановка оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 1,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	2.4 Структура и состав производства обработки металлов давлением. Цех. Системы и службы обеспечения производства.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	2.5 Транспорт. Планирование грузопотоков в цехах обработки металлов давлением.
	2
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	20
	
	

	
	1. Практическое задание №1 «Расчет производственной программы цеха обработки металлов давлением».
	6
	ОК 5,9

ПК 2
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	2. Практическое задание №2 «Расчет интенсивности грузопотоков».
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	3. Практическое задание №3 «Расчет складов и  их площадей».
	6
	ОК 2,3,4

ПК 1,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	4. Практическое задание №4 «Определение проектной мощности и производительность производственных цехов и вспомогательных участков»
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	5.Практическое задание №5 «Компоновка оборудования в различных цехах и пepeделах технологического производства.»
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.


	
	6. Практическое задание №6 «Определение оптимальных схем грузопотоков».
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	 Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	7. Практическое задание №7 «Расстановка оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	
	8. Практическое задание №8 «Составление опорно-повторительного конспекта по теме: «Основные структурные подразделения цеха ОМД». 
	6
	ОК 2,3,4

ПК 2,6,7
	  Но 1.1.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Уо 1.4.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.4. 

Зо 1.5. 
Зо 1.7.

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1.
1. Создание презентации 

2. Поиск информации и конспектирование по заданной теме

3. Заполнение ОПТ 

4. Прохождение тестирования
5. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

6. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

7. Самостоятельное изучение технологической документации
	32
	ПК 1-8
ОК 1-9
	Но 1.1

Но 1.2

Но 1.3

Уо 1.1

Уо 1.2

Уо 1.3

Уо 1.4

Уо 1.5

Зо 1.1

Зо 1.2

Зо 1.3

Зо 1.4

Зо 1.5

Зо 1.6

Зо 1.7

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	*
	
	

	Производственная практика раздела 1 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.01.02 Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением.


	20/44

	ПК 1,2,6,7

ОК 2,3,4,7,9
	Но 1.1

Но 1.2

Но 1.3

Уо 1.1

Уо 1.2

Уо 1.3

Уо 1.4

Уо 1.5

Зо 1.1

Зо 1.2

Зо 1.3

Зо 1.4

Зо 1.5

Зо 1.6

Зо 1.7

	Тема 1. Планирование работы цеха обработки металлов давлением.

	Содержание
	10
	
	

	
	1.1. Основное оборудование цехов обработки металлов давлением, непосредственно участвующее в деформации и формоизменении металла. Вспомогательное оборудование и приспособления, обеспечивающие деформацию и формоизменение металла.
	2
	ОК 2,4

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	1.2. Технологические процессы прокатки и оборудование прокатных цехов. Технологические процессы производства сварных и бесшовных труб, специальных профилей и применяемое оборудование.
	2
	ОК 2,4

ПК 1,2,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	1.3. Технологические процессы получения изделий ковкой, штамповкой, прессованием и волочением и применяемое оборудование.
	2
	ОК 2,4

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	1.4. Определение состава и количества оборудования и работающих. Режим работы и фонд Определение состава и количества оборудования и работающих. Режим работы и фонд времени. Расположение оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства.
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3. Зо 1.4.
Зо 1.5.
Зо 1.6.
Зо 1.7.

	
	1.5. Организация производства. Состав прокатного цеха и краткая характеристика основного оборудования стана. Методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением. 
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,2,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	Тема 2. Экономика цеха. Организация работы персонала.
	Содержание
	10
	
	

	
	2.1. Программное обеспечение для организации работы участков цеха. Экономика цеха. Основные технико – экономические показатели прокатного цеха.

	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,2,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	2.2. Расчет и анализ показателей эффективности работы участка, цеха. Техническая документация на выпускаемую продукцию. Составление рекламации на получаемые исходные материалы.
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	2.3. Производственный персонал цеха обработки металлов давлением. Планирование численности
и
состава
персонала.
Баланс
рабочего
времени работника. Народно — хозяйственные, отраслевые и внутрипроизводственные резервы

роста производительности труда.
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	2.4. Производительность труда. Показатели производительности труда. Методы измерения производительности труда. Факторы и резервы роста производительности труда.
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	2.5. Производственная структура предприятия.Элементы производственной структуры. Факторы, определяющие производственную структуру. Организация основного производства
—
основа
технологического
процесса. Составные
части технологического процесса. Организация
ремонтного, энергетического, транспортного, инструментального хозяйства предприятия.
	2
	ОК 2,4,7,9
ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	44
	
	

	
	1. Практическое задание №1 «Построение схем производственных процессов и расчет производительности производственного цикла.»
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,2,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	2. Практическое задание №2 «Составление рекламаций на получаемые исходные материалы».
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,2,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	3. Практическое задание №3 «Расчет показателей производительности труда.»
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	4. Практическое задание №4 «Определение состава и количества производственного оборудования и производственных рабочих».
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.4.

Уо 1.5.

Зо 1.1. 
Зо 1.3.

	
	5. Практическое задание №5 «Исследование основных элементов производственной системы металлургического предприятия».
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	6. Практическое задание №6 «Структурное планирование объемов работ и календарное планирование».
	6
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	7. Практическое задание №7 «Выбор технологических решений в проектах прокатных цехов (участков, отделений).»
	4
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	
	8. Практическое задание №8 «Определение потребности в оборудовании».
	4
	ОК 2,4,7,9

ПК 1,6,7
	Но 1.1.

Но 1.2.

Но 1.3.

Уо 1.1.

Уо 1.2.

Зо 1.1. 
Зо 1.2. 
Зо 1.3.

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №
1. Создание презентации 

2. Поиск информации и конспектирование по заданной теме

3. Заполнение ОПТ 

4. Прохождение тестирования

5. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

6. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

7. Самостоятельное изучение технологической документации
	32
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства; оборудования цехов обработки металлов давлением; технологических процессов обработки металлов давлением», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 
Мастерские, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: Экзамен, 2002.

2.Карташова В.Н. Приходько А.В. Экономика организации (предприятия): Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Экономист, 2004.

3.Скляренко В.К. Прудников В.М. Экономика предприятия. Конспект лекций. 2004 г.: Учебное пособие +практикум. 3-е изд., перераб., доп. — М.:, 2003.

4.Сафронов
И.А.
Экономика
организации
(предприятия).
Учебник
для
ср.
спец. Учеб. Заведений. - М.: Экономисть,2004.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Электронный учебно-методический комплекс по дисциплине «Обработка металлов давлением».
3.2.3. Дополнительные источники 
1. 1.
Грибов В.Д., Грузинов В.П. Экономика предприятия. – М.: Финансы и статистика, 2003. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- обосновывает выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов и проектирования изделий;

- демонстрирует эффективность  и качества выполнения профессиональных задач.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.1 Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением.
	-выбирает технологический процесс изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента;
- демонстрирует знания особенностей технологического производства продукции различного сортамента;
-использует нормативно – справочную литературу.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.2.. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха.

	- планирует грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;
- располагает оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств.
	 - использует программное обеспечение для организации работы участков цеха;
- демонстрирует знания принципов координации производственной деятельности.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.4. Организовать работу коллектива исполнителей.

	-демонстрирует знания общих принципов управления персоналом;
-демонстрирует знания психологических аспектов управления персоналом;
-демонстрирует знания способов разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;
- демонстрирует знания принципов организации кадровой работы металлургических организаций.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции
	- использует программное обеспечение для организации работы участков цеха.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха.
	-выполняет необходимые расчеты эффективности работы участка, цеха;
- демонстрирует знания методов обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию.
	-оформляет техническую документацию на выпускаемую продукцию.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы.

	-составляет рекламации на получаемые исходные материалы.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.


*Для сведения

Цифровой конструктор применяется при формировании образовательной программы (Раздел 4 ПООП-П). Прописывается в программном обеспечении после составления всех рабочих программ.

Основа ПК=Н+У+З

	Профессиональные компетенции (ПК)
	Навыки (Н)/практический опыт (ПО)
	Умения (У)
	Знания (З)

	ПК 1.1
	Н 1.1.01/ ПО 1.1.01
	У 1.1.01
	З 1.1.01

	
	Н 1.1.02/ ПО 1.1.02
	У 1.1.02
	З 1.1.02

	
	Н 1.1.X/ ПО 1.1.Х
	У 1.1.X
	З 1.1.X

	ПК 1.2
	Н 1.2.01/ ПО 1.2.01
	У 1.2.01
	З 1.2.01

	
	Н 1.2.02/ ПО 1.2.01
	У 1.2.02
	З 12.02

	
	Н 1.2.X/ ПО 1.2.Х
	У 1.2.X
	З 1.2.X

	ПК 2.1
	Н 2.1.01/ ПО 2.1.01
	У 2.1.01
	З 2.1.01

	
	Н 2.1.02/ ПО 2.1.01
	У 2.1.02
	З 2.1.02

	
	Н 2.1.X/ ПО 2.1.Х
	У 2.1.X
	З 2.1.X

	ПК Х.Х
	Н Х.Х.01/ ПО Х.Х.01
	У Х.Х.01
	З Х.Х.01

	
	Н Х.Х.02/ ПО Х.Х.02
	У Х.Х.02
	З Х.Х.02

	
	Н Х.Х.X/ ПО Х.Х.Х
	У Х.Х.X
	З Х.Х.X


Основа ОК= умения общие (Уо)+знания общие (Зо)

	Общие компетенции (ОК)
	Умения общие (Уо)
	Знания общие (Зо)

	ОК 01
	Уо.01.01
	Зо.01.01

	
	Уо.01.02
	Зо.01.02

	ОК 02
	Уо.02.01
	Зо.02.01

	
	Уо.02.02
	Зо.02.02

	ОК 03
	Уо.03.01
	Зо.03.01

	
	Уо.03.02
	Зо.03.02

	ОК 04
	Уо.04.01
	Зо.04.01

	
	Уо.04.02
	Зо.04.02

	ОК 05
	Уо.05.01
	Зо.05.01

	
	Уо.05.02
	Зо.05.02

	ОК 06
	Уо.06.01
	Зо.06.01

	
	Уо.06.02
	Зо.06.02

	ОК 07
	Уо.07.01
	Зо.07.01

	
	Уо.07.02
	Зо.07.02

	ОК 08
	Уо.08.01
	Зо.08.01

	
	Уо.08.02
	Зо.08.02

	ОК 09
	Уо.09.01
	Зо.09.01

	
	Уо.09.02
	Зо.09.02


Приложение 2.2

22.02.05 Обработка металлов давлением
Код и наименование профессии/специальности

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 02Оборудование цехов обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой»

Индекс и наименование профессионального модуля

2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 02. Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой»

код и наименование модуля

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой.» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития


	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой.

	ПК 2.1.
	Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса.

	ПК 2.2.
	Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование.

	ПК 2.3.
	Производить настройку и профилактику технологического оборудования

	ПК 2.4.
	Выбирать производственные мощности и топливно- энергетические ресурсы для ведения технологического процесса.

	ПК 2.5.
	Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах.

	ПК 2.6.
	Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Но 2.1 - настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением.


	Уметь
	Уо 2.1 - использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

Уо 2.2 - выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса.

	Знать
	Зо 2.1 - методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением;

Зо 2.2 - методику настройки оборудования и контроля за его работой.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 212
в том числе в форме практической подготовки_52_

Из них на освоение МДК 104

в том числе самостоятельная работа 32
практики, в том числе учебная 

   производственная __108
Промежуточная аттестация  __.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	МДК 02.01 Оборудование цехов обработки металлов давлением
	52
	26
	36
	24
	Х
	16
	2
	Х
	

	ПК 2.4

ПК 2.6
	МДК 02.02 Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	52
	26
	36
	24
	Х
	16
	2
	Х
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	108
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	4
	Х
	
	
	
	


	
	Всего:
	212
	52
	72
	48
	Х
	32
	4
	Х
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. ПМ 2 Оборудование цехов обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой

	20/52
	ПК

2.1.-2.6


	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	МДК.02.01 Оборудование цехов обработки металлов давлением

	10/26

	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5


	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	Тема 1. Основное и вспомогательное оборудование прокатных цехов
	Содержание
	10
	
	

	
	3.1. Машины и механизмы главной линии прокатного стана
	2


	ПК 2.1

ПК 2.2
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	3.2. Детали, узлы и механизмы рабочих клетей
	2
	ПК 2.1

ПК 2.2
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	3.3. Машины и  агрегаты поточных линий прокатных цехов


	2
	ПК 2.1

ПК 2.2
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	3.4. Системы смазки и смазочные материалы, используемые в цехах обработки металлов давлением.
	2
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5


	   Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	3.5. Подъемно-транспортное оборудование цехов обработки металлов давлением.
	2
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	26
	
	

	
	9. Практическое задание №1 «Кинематический расчет главной линии прокатного стана».
	6
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	10. Практическое задание №2 «Расчет рабочего валка на прочность»
	6
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	11. Практическое задание №3 «Расчет мощности двигателя рольганга.»
	6
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	12. Практическое задание №4 «Расчет мощности двигателя правильной машины.»
	4
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	13. Практическое задание №5 «Расчет шестеренного валка на прочность».
	4
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 02.01
1.Состав оборудования технологической линии блюминга

2.Нормативно-техническая документация на валки Подшипники качения прокатных валков Устройства для осевой установки валков

3.Муфты главной линии рабочей клети; назначения, типы, конструкции, смазка

4.Конструкции универсально балочных клетей

5.Системы комплексной перевалки клетей на непрерывных станах .

6.Конструкция и устройство рольгангов-холодильников Конструкция и устройство манипулятора толстолистового стана

7.Конструкция и устройство рыгажно-кривощипных ножниц Конструкция и устройство планетарных летучих ножниц

8.Машины для правки профилей в двух плоскостях и косым изгибом: конструкция, принципы работы. Правильные прессы: конструкция и принципы работы.

9.Рычажный отгибатель конца полосы на рулоне: конструкция и принципы работы.

10.Ручные резаки для огневой зачистки металла, подвесные абразивные станки для ручной зачистки: конструкция и принцип работы.

11.Укладчики слябов и сортового проката: конструкция и принцип работы.

12.Правила техники безопасности при эксплуатации подъемно-транспортного оборудования.

13.Основные направления создания малоотходной технологии переработки СОЖ и сточных вод.
	16
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.5
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	
	
	

	
	
	
	

	МДК.02.02 Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	10/26
	ПК 2.4

ПК 2.6


	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	Тема 1. Основы теории электропривода, основное электрооборудование цехов ОМД


	Содержание
	10
	
	

	
	1.2. Основы теории электропривода. Механика электропривода. Режимы работы и характеристики электродвигателей. Расчет мощности электродвигателей и их выбор.
	2
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	1.2. Системы управления электроприводами.
	2
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	1.3. Электроснабжение цехов металлургических предприятий.
	2
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	1.6. Электрооборудование машин и агрегатов цехов обработки металлов давлением.
	2
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	1.7. Электрооборудование электрических печей и сварочных установок.
	2
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	26
	
	

	
	9. Практическое задание №1 «Расчет мощности электродвигателя по заданной нагрузочной диаграмме и выбор электродвигателя по каталогу.»
	6
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	10. Практическое задание №2 «Изучение работы схемы типовой крановой панели с контроллерным управлением.»
	6
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	11. Практическое задание №3 «Изучение функциональной схемы электропривода регулируемых прокатных станов.»
	6
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	12. Практическое задание №4 «Расчет мощности электродвигателей».
	4
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	
	13. Практическое задание №5 «Построение механических характеристик электродвигателей переменного тока при пусковом и тормозном режимах.»
	4
	ПК 2.4

ПК 2.6
	Но 2.1

Уо 2.1

Уо 2.2

Зо 2.1

Зо 2.2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 02.02
-Роль русских ученых, НИИ, проектных организаций и заводов в создании и совершенствовании электропривода;

-Определение продолжительности пуска и торможения электропривода и способы ее уменьшения;

-Область применения синхронных двигателей;

-Определение мощности и выбор электродвигателя при продолжительном режиме работы с постоянной нагрузкой;

-Определение мощности и выбор электродвигателя для электропривода, работающего с продолжительной переменной нагрузкой, методом эквивалентных величин: тока, момента, мощности;

-Определение мощности электродвигателя при кратковременном и повторно-кратковременном режимах работы;

-Пересчет мощности с одной величины ПВ на другую;

-Выбор способа пуска и схемы цепи возбуждения синхронного двигателя прокатного стана с применением тиристорного возбудителя;

-Выбор типа электропривода для нереверсивных регулируемых прокатных станов.
	16
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства; оборудования цехов обработки металлов давлением; технологических процессов обработки металлов давлением», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 
Мастерские, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: Экзамен, 2002.

2.Карташова В.Н. Приходько А.В. Экономика организации (предприятия): Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Экономист, 2004.

3.Скляренко В.К. Прудников В.М. Экономика предприятия. Конспект лекций. 2004 г.: Учебное пособие +практикум. 3-е изд., перераб., доп. — М.:, 2003.

4.Сафронов
И.А.
Экономика
организации
(предприятия).
Учебник
для
ср.
спец. Учеб. Заведений. - М.: Экономисть,2004.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Электронный учебно-методический комплекс по дисциплине «Обработка металлов давлением».
3.2.3. Дополнительные источники 
1. 1.
Грибов В.Д., Грузинов В.П. Экономика предприятия. – М.: Финансы и статистика, 2003. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	-обосновывает выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов и проектирования изделий;

- демонстрирует эффективность  и качества выполнения профессиональных задач.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.1 Выбирать соответствующее

оборудование, оснастку и средства механизации для

ведения технологического процесса
	-точность чтения чертежей;

-выбирает технологическое оборудование и технологическую оснастку;

-выбирает средства механизации для ведения технологических процессов ОМД.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.2..Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование.
	-качественно проверяет на исправность технологическое  оборудование, исходя из его служебного назначения;

-точно и грамотно оформляет техническую документацию.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования.
	 -проводит анализ работы технологического оборудования с заполнением журнала ремонтов;
-проводит  настройку технологического оборудования с учетом технологических инструкций.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно- энергетические ресурсы для ведения

технологического процесса.
	-подбирает  производственные мощности  и топливно-энергетических ресурсы для ведения технологического процесса.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое

оборудование в плановом и аварийном режимах.
	-эксплуатирует технологическое оборудования в плановом режиме;

-эксплуатирует  технологическое оборудования в аварийном режиме.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.
	-производит расчеты энергосиловых параметров оборудования.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики

	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.

Приложение 2.3
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 03. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением»

код и наименование модуля

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением.» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением

	ПК 3.1.
	Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением.

	ПК 3.2.
	Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах.

	ПК 3.3.
	Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции.

	ПК 3.4.
	Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением.

	ПК 3.5.
	Рассчитывать калибровку
рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой продукции.

	ПК 3.6.
	Производить смену сортамента выпускаемой продукции.

	ПК 3.7.
	Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства.

	ПК 3.8.
	Оформлять техническую документацию технологического процесса.

	ПК 3.9.
	Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Но 3.1 - выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

Но 3.2 - осуществления технологического процесса изготовления изделий;

Но 3.3 -  пользования нормативно-справочной литературой;



	Уметь
	Уо 3.1 - применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

Уо 3.2 -  выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

Уо 3.3. - рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

Уо 3.4 - инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования;

	Знать
	Зо 3.1 - особенности технологического производства продукции различного сортимента;

Зо 3.2 - методы обеспечения процессов обработки металлов давлением.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 

в том числе в форме практической подготовки_318_

Из них на освоение МДК  210
в том числе самостоятельная работа 66
практики, в том числе учебная __

   производственная _108_

Промежуточная аттестация  __.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1.
ПК 3.4.
	МДК 03.01 Теория обработки металлов давлением
	104
	50
	72
	50
	Х
	32
	2
	Х
	

	ПК 3.2.
ПК 3.3.

ПК 3.5.- ПК 3.9.
	МДК 03.02 Технологические процессы обработки металлов давлением
	52
	24
	36
	24
	Х
	16
	2
	Х
	

	ПК 3.1.
ПК 3.3.
ПК 3.8.
ПК 3.9
	МДК 03.03 Термическая обработка металлов и сплавов
	54
	26
	36
	26
	
	18
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	108
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	4
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	318
	100
	144
	100
	Х
	66
	
	Х
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. ПМ 3 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением

	40/104
	ПК

3.1 - 3.9
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	МДК.03.01 Теория обработки металлов давлением

	20/52

	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2

	Тема 1. Основы теории пластической деформации
	Содержание
	20
	
	

	
	3.6. История развития технологии ОМД в России и за рубежом. Основные направления в области совершенствования теории пластической обработки металлов. Роль отечественных ученых во внедрении в производство прогрессивных методов ОМД.
	2


	ОК 1


	Но 3.3.

	
	3.7. Физические основы пластической деформации. Способы получения форм изделий. Сущность и сравнительная характеристика способов ОМД. Кристаллическое строение металла. Плоскости скольжения, их назначение при пластической деформации. Скольжение и двойникование. Дислокации.
	2
	ПК 3.4
	Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.2



	
	3.8. Виды деформации металлов и сплавов. Механизм деформации поликристалла. Образование строчной структуры и текстуры. Влияние холодной обработки металлов давлением на их структуру, механические, физические, технологические свойства .Наклеп, его значение. Теплая и горячая обработка металлов давлением. Преимущества горячей обработки перед холодной. Влияние горячей обработки металлов на их свойства. Зависимость свойств изделий от режимов обработки давлением..
	2
	ОК 4

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	3.9. Понятие о напряженно-деформированном состоянии металлов при их обработке давлением. Внешние и внутренние силы. Понятие о напряжении. Нормальные и касательные напряжения. Главные напряжения и их схемы. Касательные напряжения. Факторы, влияющие на схему напряженного состояния. Влияние схемы напряженного состояния на пластичность металлов и сплавов.
	2
	ОК 9

ПК 3.4.
	 Но 3.1.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	3.10. Сопротивление деформации и пластичность металлов и сплавов. Упругая и пластическая деформация. Закон Гука, взаимосвязь между напряжениями и деформацией. Главные деформации, их схемы и связь со схемами напряженного состояния. Закон постоянства объема. Величины, характеризующие деформацию; их связь между собой. Закон наименьшего сопротивления. Схема течения металла при разных способах обработки его давлением. Неравномерность деформации при обработке металлов давлением, причины ее возникновения и методы устранения.
	2
	ОК 5

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	Тема 2. Основы теории обработки металлов

давлением.
	2.1. Методы расчета формоизменения очага деформации. Определение очага деформации при обработки металлов давлением. Параметры, характеризующие очаг деформации. Геометрический и физический очаги деформации. Вывод уравнения, связывающего основные параметры очага деформации. Скорость деформации. Правила ее опережения.
	2
	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	2.2. Трение в процессах обработки металлов давлением. Понятие о внешнем и контактном трении. Виды трения. Роль трения при обработки металлов давлением. Влияние различных факторов на величину трения. Способы снижения и повышения коэффициентов трения при горячей и холодной обработке металлов давлением. Экспериментальные методы определения коэффициентов трения при обработке металлов давлением.
	2
	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	2.3. Захват металла валками при обработке металлов давлением. Силы, действующие при захвате металла валками, вывод условий захвата при обработке металлов давлением. Соотношение угла захвата и угла трения при захвате металла валками. Факторы, влияющие на захват. Способы, обеспечивающие надежный захват металла при обработке его давлением.
	2
	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	2.4. Энергосиловые параметры при обработке металлов давлением. Схема действия сил со стороны металла на инструмент. Удельное и полное усилие, их взаимосвязь. Значение точности расчета усилия для рационального выбора режима деформации. Влияние полного усилия на расход энергии и ход технологического процесса при обработке металлов давлением. Факторы, влияющие на величину удельного давления. Методы определения усилия деформации. Месдозы, их конструкция. Методы определения работы деформации, используемые формулы. Составляющие полного давления на валу двигателя технологического оборудования. Статический момент. Кэффициент полезного действия привода оборудования. Построение диаграмм механической нагрузки на валу двигателя.
	2
	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	2.5. Моделирование процессов обработки металлов давлением. Сущность и назначение моделирования процессов обработки металло давлением. Матеметическое моделирование процесса пластической деформации. Предметное и абстрактное моделирование. Математические модели и их алгоритмы.
	2
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	52
	
	

	
	14. Практическое задание №1 «Расчет параметров очага деформации».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	15. Практическое задание №2 «Определение коэффициента трения при прокатке методом постепенного раздвижения валков».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	16. Практическое задание №3 «Определение коэффициента трения при прокатке клинового образца».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	17. Практическое задание №4 «Определение опережения керновым методом».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	18. Практическое задание №5 «Зависимость уширения от обжатия».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	19. Практическое задание №6 «Зависимость уширения от числа проходов».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	20. Практическое задание №7 «Определение усилия при прошивке сплошной заготовки».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	21. Практическое задание №8 «Расчет давления металла на валок при холодной прокатке».
	6
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	22. Практическое задание №9 «Расчет мощности двигателя при ОМД».
	4
	ОК 5

ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 03.01
1. Зарисовать схемы деформаций.

2. Начертить очаг деформации.

3. Начертить таблицу схем проката.

4. Начертить схемы ОМД.
	32
	ПК 3.1.

ПК 3.4.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2

	Учебная практика МДК 03.01

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	*
	
	

	Производственная практика МДК 03.01 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.03.02 Технологические процессы обработки металлов давлением 

	10/26
	ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК

3.5. - 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2

	Тема 1. Виды выпускаемой продукции. Классификация способов обработки металлов давлением.
	Содержание
	10
	
	

	
	1.1. Прокатное производство. Развитие прокатного производства. Сортамент прокатной продукции. Слитки, их форма, размеры и масса. Блюмы, слябы, заготовки, их форма и размеры. Цели и периоды нагрева металла. Оптимальная температура и  продолжительность нагрева различных сталей. Режим нагрева слитков и полуфабриката при горячем и холодном посаде. Графики нагрева. Процессы, сопровождающие нагрев. Способы предупреждения   и  устранения  дефектов. Размеры валков и материалы для их изготовления. Способы изготовления и упрочнения валков. Учет валков. Правило их эксплуатации и настройки. Цели, виды и режимы охлаждения. Выбор режимов охлаждения. Дефекты металла, образующиеся в процессе охлаждения; причины их возникновения и способы предупреждения. Техническая документация. Методы и средства неразрушающего контроля качества металлопродукции, экономическая
эффективность их использования. Совершенствование технологических процессов. Классификация прокатных станов по назначению
и расположению рабочих клетей. Общие схемы производства полупродукта из слитков и готовых профилей из катаного и литого полупродукта в современных прокатных цехах.
	2
	ОК 1, 2

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	1.2. Производство труб и специальных профилей. Развитие производства труб и специальных профилей. Сортамент и виды изделий. Основные документы на них. Исходные материалы для производства труб и специальных профилей, их форма, размеры и масса. Подготовка исходных материалов к деформированию. Схемы подготовки. Способы удаления поверхностных дефектов, их сравнительная характеристика. Рациональное использование отходов металла. Виды деформированных труб и специальных профилей. Размеры рабочего инструмента и материалы для его изготовления. Способы изготовления и упрочнения рабочего инструмента, его учет. Требования к качеству рабочего инструмента. Правила эксплуатации, установки и настройки рабочего инструмента. Виды отделки и контроль качества профилей. Пути повышения точности и качества профилей. Характеристика дефектов, причины их возникновения и способы предупреждения. Особенности технологии и оборудования производства труб и специальных профилей. Структура технологического процесса. Классификация и технологическая характеристика способов производства и обработки труб и специальных профилей.
	2
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	1.3. Ковка, штамповка и прессование. Развитие ковочно-штамповочного производства, технологии прессования и волочения. Сортамент, виды изделий, изготавливаемых с использованием процессов ковки, штамповки, прессования и волочения металла. Назначение изделий. Основные документы на них. Характеристика исходных материалов, их форма, размеры и масса. Подготовка исходных материалов к формоизменению деформацией. Схемы подготовки. Способы удаления поверхностных дефектов, их сравнительная характеристика. Рациональное использование отходов металла. Рабочий инструмент; его размеры, форма, способы изготовления и упрочнения, учет. Требования к качеству рабочего инструмента. Правила его эксплуатации и настройки. Виды и назначение вспомогательного инструмента. Правила его установки и настройки. Особенности технологии и оборудования производства изделий ковкой, штамповкой, прессованием и волочением. Виды и основные технологические операции процессов ковки, штамповки, прессования и волочения.
	2
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	1.4. Производство гнутых профилей.Развитие производства гнутых профилей. Сортамент и виды, преимущества и область применения гнутых профилей. Основные документы на них. Характеристика исходных материалов, их форма, размеры и масса. Подготовка исходных материалов к профилированию. Требования, предъявляемые к исходным материалам. Способы удаления поверхностных дефектов, их сравнительная характеристика. Рациональное использование отходов металла. Рабочий инструмент, его размеры и форма, способы изготовления и упрочнения, учет. Требования к качеству рабочего инструмента. Правила эксплуатации.Виды, назначение вспомогательного оборудования. Материалы, используемые для его изготовления. Правила его установки и настройки. Виды отделки и контроль качества гнутых изделий. Пути повышения точности и качества изделий. Характеристика дефекты, причины их возникновения и способы предупреждения. Особенности технологии и оборудования производства гнутых профилей. Структура производства гнутых профилей: общего назначения и с комбинированной технологией производства.
	2
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	1.5. Метизное производство и волочение. Значение метизного производства для народного хозяйства страны и основные этапы его развития. Сортамент метизной продукции. Классификация проволоки и канатов посновным
эксплуатационным характеристикам:
форме
поперечного
сечения,размерам, химическому составу стали, виду конечной обработки, виду поверхности, назначению. Заготовки для производства метизов.Классификация основного оборудования. Основные понятия, определения и зависимости при деформации. Способы деформации: с противонатяжением, без скольжения, со скольжением, с подогревом, при низких температурах, вибрационное и бесфильерное волочение, волочение, совмещенное с термической обработкой, и другие. Методы расчета маршрута волочения. Пути совершенствования процессов деформации. Основные операции производства метизов. Способы удаления окалины с поверхности металла, их сравнительная характеристика. Дополнительная подготовка поверхности металла к деформации: промывка, желтение ,омеднение, фосфатирование, оксалатирование, известкование, покрытие жидким стеклом, бурой, сушка. Регенерация отработанных травильных растворов. Виды термической обработки при деформации: патентирование, отжиг, нормализация, закалка и отпуск. Термическая обработка легированной стали. Технико- экономические показатели использования различных видов термической обработки. Смазки, применяемые для деформации, их состав. Материалы, используемые для изготовления рабочего инструмента. Основные показатели качества его в зависимости от условий эксплуатации. Способы упрочнения рабочего инструмента.
	2
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	26
	ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК

3.5. - 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2.



	
	1. Практическое задание №1 «Расчет калибровки квадратных профилей».
	6
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	2. Практическое задание №2 «Расчет калибровки волоки».
	6
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	3. Практическое задание №3 «Расчет формирования швеллера при гибке».
	6
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	4. Практическое задание №4 «Расчет системы ящичных калибров».
	4
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	
	5. Практическое задание №5 «Расчет профилировки калибра при гибке».
	4
	ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.5

ПК 3.6

ПК 3.7

ПК 3.8

ПК 3.9


	Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2



	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 03.02
1.  Создание презентации 

2. Поиск информации и конспектирование по заданной теме

3. Заполнение ОПТ 

4. Прохождение тестирования
	16
	ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК

3.5. - 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2.



	Учебная практика раздела МДК 03.02

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	
	
	

	Производственная практика МДК 03.02 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.03.03 Термическая обработка металлов и сплавов
	10/26
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

  ПК 3.9
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.1.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Уо 3.4.

Зо 3.1.

Зо 3.2.



	Тема 1. Теория термической обработки 


	Содержание
	10
	
	

	
	1.1. Понятие о термической обработке металлов и сплавов.

Назначение термической обработки. Ее влияние на свойства стали. Виды термообработки: предварительная и окончательная, их назначение. Диаграмма

состояния «железо-цементит» - основа для разработки режимов термообработки стали. Обозначение критических точек при нагреве и охлаждении стали.
	2
	ОК 5

ПК 3.3.


	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	1.2. Основные составляющие технологического процесса термической обработки. Основные составляющие технологического процесса термообработки: нагрев, выдержка и охлаждение. Нагрев металла при термообработке, способы нагрева (способы передачи тепла, нагреваемому изделию), распределение температуры по его сечению.

Выбор температуры, скорости нагрева и продолжительности выдержки при нагреве. Дефекты нагрева, их предотвращение и исправление. Химическое действие на сталь нагревающей среды, окисление, обезуглероживание при нагреве.

Понятие о защитных (контролируемых) атмосферах, механизм их .действия. Выбор химического состава защитной атмосферы в зависимости от температуры процесса, состава стали и др. параметров. Условия безопасного использования контролируемых атмосфер. Охлаждение при термообработке. Выбор условий охлаждения для проведения различных видов термообработки с целью достижения требуемых свойств.

Требования к охлаждающим средам. Способы охлаждения нагретых изделий, охлаждающая способность различных сред.
	2
	ОК 2,5

ПК 3.1.
ПК 3.3.


	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	1.3. Оборудование для термической обработки. Оборудование для нагрева стали при термообработке. Классификация нагревательных устройств по технологическому признаку, по способу механизации загрузки, выгрузки и движения металла в печи, по источнику тепловой энергии, по способу передачи тепла металлу, по температурному режиму. Способы отопления термических нагревательных устройств. Конструкции внутреннего пространства печей. Оборудование для нагрева внутренним источником тепла. Установки для контактного, индукционного электронагрева токами промышленной и высокой частоты. Станки и приспособления для проведения электротермообработки. Оборудование для охлаждения нагретых изделий: закалочные баки периодического действия и механизированные непрерывного действия, закалочные прессы и машины. Назначение, конструкция закалочных устройств.

Спрейерные устройства для местной закалки деталей и заготовок. Закалочные прессы и машины их назначение, конструкция. Вспомогательное оборудование, его виды и назначение. Оборудование для создания защитных атмосфер, для снятия окалины после термообработки, для правки деталей, зачистки дефектов. Промышленные установки для получения защитных атмосфер, схемы установок. Оборудование для очистки металла от окалины методом химического, электрохимического травления.
	2
	ПК 3.3.

ПК 3.8.


	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	1.8. Основные виды термической и химико-термической обработки. Закалка, отпуск, отжиг, нормализация.
	2
	ПК 3.1.
ПК 3.3.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	1.9. Дефекты термообработки. Качество стали после термообработки.Назначение контроля качества термической обработки металлов. Дефекты термической обработки: дефекты металлургического происхождения; дефекты горячей и холодной обработки давлением, дефекты, возникающие при нарушении технологии термообработки. Характеристики качества стали после термообработки: макро- и микроструктура стали, ее механические, физические, технологические и другие специальные свойства. Методы и формы контроля. Объекты контроля, контролируемые характеристики, методические средства контроля. Контроль выборочный и стопроцентный. Статистические методы контроля, его формы: входной контроль поступающих материалов и полуфабрикатов, технологический контроль на отдельных стадиях производства, выходной контроль качества выпускаемой продукции. Разрушающий и неразрушающий методы контроля.
	2
	ПК 3.3.

ПК 3.9.


	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	26
	
	

	
	14. Практическое задание №1 «Влияние скорости охлаждения на структуру и свойства углеродистой стали».
	6
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

ПК 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	15. Практическое задание №2 «Выбор режима под закалку углеродистой стали».
	6
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

ПК 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	16. Практическое задание №3 «Нормализация углеродистой стали».
	6
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

ПК 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	17. Практическое задание №4 «Микроструктура химико-термически обработанной стали (микроструктура цементованной стали)».
	4
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

ПК 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	
	18. Практическое задание №5 «Выбор режима термообработки для металлургической продукций».
	4
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

ПК 3.9.
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 03.03
1.Зарисовать схемы расположения оборудования прокатных станов для производства металлопродукции

2.Зарисовать кинематические схемы прессов .

3.Зарисовать схемы и системы калибров.

4.Зарисовать схемы конструкции прокатных валков.

5.Проработать способы обработки металлов давлением.

6.Д.К. Чернов - основоположник теории термообработки (доклад)

7.Описание строения сталей и белых чугунов (решения сплавов 0,3%С; 1,3%С; 3,2%С; 4,5%С). Подготовка к семинару.

8.Условия безопасного использования контролируемых атмосфер, (доклад)

9.Оборудование для очистки металла от окалины методом химического, электрохимического травления, (сообщение)

10.Установки для удаления окалины пескоструйной и дробеструйной обработкой (доклад).

11.Моечные машины для удаления масла. Оборудование для правки деталей, зачистки дефектов и отрезки образцов для контроля (доклад).

12.Экономическая эффективность использования нормализации (доклад).

13.Экономическая эффективность применения термомеханической обработки и перспективы ее совершенствования, (доклад)

14.Экономическая эффективность использования метода пластической деформации для упрочнения стали, (доклад).

15.Отжиг плотносмотанных и распущенных рулонов, (доклад)

16.Непрерывный скоростной отжиг листового проката в горизонтальных протяжных и вертикальных печах башенного типа (доклад)
	18
	ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.8.

  ПК 3.9
	Но 3.1.

Но 3.2.

Но 3.3.

Уо 3.2.

Уо 3.3.

Зо 3.1.

Зо 3.2.

	Учебная практика МДК.03.03
Виды работ 

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Производственная практика МДК.03.03 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………
	
	
	

	Курсовой проект (работа) (для специальностей СПО, если предусмотрено)
Указывается, является ли выполнение курсового проекта (работы) по модулю обязательным или обучающийся имеет право выбора: выполнять курсовой проект по тематике данного или иного профессионального модуля(ей) или общепрофессиональной дисциплине(-ам).

Тематика курсовых проектов (работ)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе) (если предусмотрено, указать тематику и(или) назначение, вид (форму) организации учебной деятельности)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой) (указать виды работ обучающегося, например: планирование выполнения курсового проекта (работы), определение задач работы, изучение литературных источников, проведение предпроектного исследования …)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1.  .………………………………………
	
	
	

	Всего
	*
	
	


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы обучающихся.

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства; оборудования цехов обработки металлов давлением; технологических процессов обработки металлов давлением», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 
Мастерские, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: Экзамен, 2002.

2.Карташова В.Н. Приходько А.В. Экономика организации (предприятия): Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Экономист, 2004.

3.Скляренко В.К. Прудников В.М. Экономика предприятия. Конспект лекций. 2004 г.: Учебное пособие +практикум. 3-е изд., перераб., доп. — М.:, 2003.

4.Сафронов
И.А.
Экономика
организации
(предприятия).
Учебник
для
ср.
спец. Учеб. Заведений. - М.: Экономисть,2004.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Электронный учебно-методический комплекс по дисциплине «Обработка металлов давлением».
3.2.3. Дополнительные источники 
1. 1.
Грибов В.Д., Грузинов В.П. Экономика предприятия. – М.: Финансы и статистика, 2003. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	-обосновывает выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов и проектирования изделий;

- демонстрирует эффективность  и качества выполнения профессиональных задач.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.1. Проверять

правильность назначения

технологического режима обработки металлов давлением.
	-определяет и назначает технологический режим обработки металлов давлением;

-назначает и проводит технологический процесс в плановом и аварийном режимах.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.2.Осуществлять технологические процессы в плановом и

аварийном режимах.
	-ведение технологического процесса в плановом и аварийном режимах.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.3.Выбирать виды

термической обработки

для улучшения свойств

и качества выпускаемой

продукции.
	
анализ свойств и качества выпускаемой продукции с учетом ГОСТов и ТУ на неё;

-
выбор вида термообработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции;

-
составление технологической карта режима термообработки.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением.
	-определяет показатели и коэффициент

деформации обработки металлов давлением по заданному алгоритму.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.5.Рассчитывать калибровку
рабочего инструмента и формоизменении выпускаемой продукции.
	-выполненяет практические работы по рассчету калибровок рабочего инструмента и формоизменения выпускаемой продукции по заданному алгоритму.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.6.Производить смену сортамента выпускаемой продукции
	-производит смену сортамента выпускаемой продукции.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.7.Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства.
	-ведение технологических процессов в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.8 Оформлять техническую

документацию технологического процесса.
	-оформляет техническую документацию технологического процесса.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 3.9.Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.
	-применяет типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики

	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.

 Приложение 2.4
22.02.05 Обработка металлов давлением
Код и наименование профессии/специальности

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 04 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции»

Индекс и наименование профессионального модуля
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 04. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции»

код и наименование модуля

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.4. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.

	ПК 4.1.
	Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.

	ПК 4.2.
	Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.

	ПК 4.3.
	Оценивать качество выпускаемой продукции.

	ПК 4.4.
	Предупреждать появление обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.

	ПК 4.5.
	Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Но 4.1 - контроля и управления качеством выпускаемой продукции.

Но 4.2 - оформления технической, технологической и нормативной документацией.

	Уметь
	Уо 4.1 - анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

Уо 4.2 - выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

Уо 4.3 - применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции.

	Знать
	Зо 4.1 - основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

Зо 4.2 - методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 264
в том числе в форме практической подготовки_78_

Из них на освоение МДК  156
в том числе самостоятельная работа 48
практики, в том числе учебная __

   производственная  108__

Промежуточная аттестация  __.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.2.
	МДК 04.01 Автоматизация технологических процессов
	52
	24
	36
	24
	Х
	16
	2
	Х
	

	ПК 4.2.

ПК 4.5.
	МДК 04.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности.
	52
	24
	36
	24
	Х
	16
	2
	Х
	

	ПК 4.1- ПК 4.5
	МДК 04.03 Метрологическое  обеспечение.
	52
	26
	36
	26
	
	16
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	108
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	4
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	264
	74
	108
	74
	Х
	48
	
	Х
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. ПМ 4 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	30/78
	ПК

4.1 - 4.5
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1

Уо 4.2

Уо 4.3

Зо 4.1

Зо 4.2

	МДК.04.01 Автоматизация технологических процессов

	10/26

	ПК 4.2 
	Уо 4.1

Зо 4.1



	Тема 1. Автоматизация процессов обработки металлов давлением
	Содержание
	10
	
	

	
	3.11. Основы измерительной техники. Государственная система приборов контроля и регулирования технологических процессов. Измерительные преобразователи и системы дистанционной передачи.
	2


	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	3.12. Технические средства контроля технологических процессов. Приборы для измерения давления. Приборы для измерения расхода и количества. Информационное обеспечение систем контроля технологических процессов.
	2
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	3.13. Исполнительные устройства автоматических систем регулирования. Основные требования об автоматических системах регулирования (АСР). Автоматические регуляторы. Основы регулирования технологических процессов.
	2
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	3.14. Вычислительная техника в управлении технологическими процессами. Автоматизированные системы управления технологическими процессами (АСУ ТП)
	2
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	3.15. Автоматизация процессов обработки металлов давлением. Автоматизация процессов обработки металлов давлением. Автоматизация нагревательных устройств. 
	2
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	26
	
	

	
	23. Практическое задание №1 «Изучение работы системы дистанционной передачи».
	6
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	24. Практическое задание №2 «Изучение конструкции и работы приборов. Поверка комплекта приборов для измерения давления».
	6
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	25. Практическое задание №3 «Исследование работы автоматической системы регулирования температуры».
	6
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	26. Практическое задание №4 «Ознакомление с автоматизированными системами управления процессами обработки  металлов давлением».
	4
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	
	27. Практическое задание №5 «Изучение схемы автоматизации нагревательного устройства».
	4
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 04.01

Чтение и составление схем автоматизированных устройств.

Производить замеры параметров и строить характеристики преобразователей

Анализировать работу дистанционной передачи.

Проектирование собственного АРМ.

Обзор СУБД.

Разработка базы данных пдразделения колледжа.

Обзор современных систем проектирования.

Анализ современных систем проектирования.

Сообщение по сети Internet и электронной почте. Расшифровка электронных адресов.
	16
	ПК 4.2
	Уо 4.1

Зо 4.1



	Учебная практика МДК 04.01

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	*
	
	

	Производственная практика МДК 04.01 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.04.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности.

	10/26
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1



	Тема 1. Автоматизированное рабочее место (АРМ) специалиста.
	Содержание
	10
	
	

	
	1.5.  Общая структура АРМ специалиста по профилю. Схема данных АРМ специалиста, ввод и фильтрация информации.
	4
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	1.6.  Пакеты прикладных программ. Анализ пакетов прикладных программ. Программный пакет САПР.
	4
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1
Зо 4.1

	
	1.7. Электронные коммуникации. Применение электронных коммуникаций в профессиональной деятельности. Обзор средств электронных коммуникаций.
	2
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	26
	
	

	
	6. Практическое задание №1 «Измерение размеров и отклонений формы цилиндрической поверхности».
	6
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	7. Практическое задание №2 «Измерение размеров цилиндрических поверхностей с применением нутромеров».
	6
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	8. Практическое задание №3 «Оценка погрешности показаний микрометра».
	6
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	9. Практическое задание №4 «Статистические методы менеджмента качества».
	4
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	
	10. Практическое задание №5 «Экономика качества».
	4
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 04.02
Чтение и составление схем автоматизированных устройств.

Производить замеры параметров и строить характеристики преобразователей

Анализировать работу дистанционной передачи.

Проектирование собственного АРМ.

Обзор СУБД.

Разработка базы данных пдразделения колледжа.

Обзор современных систем проектирования.

Анализ современных систем проектирования.

Сообщение по сети Internet и электронной почте. Расшифровка электронных адресов.
	16
	ПК 4.2

ПК 4.5
	Уо 4.1

Зо 4.1

	Учебная практика раздела МДК 04.02

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	
	
	

	Производственная практика МДК 04.02 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.04.03 Метрологическое  обеспечение.
	10/26
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1.

Но 4.2.

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.
Зо 4.1

Зо 4.2

	Тема 1. Метрология, стандартизация и контроль качества выпускаемой продукции.
	Содержание
	10
	
	

	
	1.1. Основы метрологии. Средства, методы и погрешность измерений. Общие сведения о метрологии. Стандартизация в системе технического контроля измерения.
	2
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.
Зо 4.1

Зо 4.2

	
	1.2. Управление качеством продукции и стандартизация. Системы менеджмента качества. Метрологические основы управления качеством. Сущность управления качеством продукции.
	2
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.
Зо 4.1

Зо 4.2

	
	1.3. Методы контроля качества выпускаемой продукции. Приборы для контроля качества термообработки. Методы и формы контроля.
	2
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	1.10. Основы сертификации. Сертификация в различных сферах. Сущность и проведение сертификации. Международная сертификация.
	2
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	1.11. Экономика качества продукции. Экономическое обоснование качества продукции.
	2
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	26
	
	

	
	19. Практическое задание №1 «Оценка погрешности показаний микрометра».
	6
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	20. Практическое задание №2 «Измерение размеров и отклонений формы цилиндрической поверхности».
	6
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	21. Практическое задание №3 «Система менеджмента качества в «семействе» стандартов серии 9000 версии 2000».
	6
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	22. Практическое задание №4 «Методы обнаружения и исправления дефектов «.
	4
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	
	23. Практическое задание №5 «Заполнения акта о обнаружении дефекта».
	4
	ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 04.03
1. Использование системы стандартов в целях сертификации новой продукции.

2. Метрологические службы, обеспечивающие единство измерений.

3. Метрологическое обеспечение и мониторинг на производстве.
	16
	
	Но 4.1

Но 4.2

Уо 4.1.

Уо 4.2.

Уо 4.3.

Зо 4.1

Зо 4.2

	Учебная практика МДК.04.03
Виды работ 

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Производственная практика МДК.04.03 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………
	
	
	

	Курсовой проект (работа) (для специальностей СПО, если предусмотрено)
Указывается, является ли выполнение курсового проекта (работы) по модулю обязательным или обучающийся имеет право выбора: выполнять курсовой проект по тематике данного или иного профессионального модуля(ей) или общепрофессиональной дисциплине(-ам).

Тематика курсовых проектов (работ)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе) (если предусмотрено, указать тематику и(или) назначение, вид (форму) организации учебной деятельности)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой) (указать виды работ обучающегося, например: планирование выполнения курсового проекта (работы), определение задач работы, изучение литературных источников, проведение предпроектного исследования …)

1.  .………………………………………
	*
	
	

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

-анализ технологического процесса обработки металлов давлением с использованием  автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств (выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена);

-ведение технологического процесса обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств (выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена);

-контроль и управление качеством выпускаемой продукции(выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена);

-оформление технической, технологической и нормативной документации(выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена);

-выбор методов контроля, соответствующего оборудования, аппаратуры и приборов для контроля качества продукции(выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена);

-применение методов предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции(выполнение функции дублеров, инженерно-технических работников среднего звена). работников среднего звена).
	
	
	

	Всего
	*
	
	


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы обучающихся.

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства; оборудования цехов обработки металлов давлением; технологических процессов обработки металлов давлением», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 
Мастерские, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: Экзамен, 2002.

2.Карташова В.Н. Приходько А.В. Экономика организации (предприятия): Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Экономист, 2004.

3.Скляренко В.К. Прудников В.М. Экономика предприятия. Конспект лекций. 2004 г.: Учебное пособие +практикум. 3-е изд., перераб., доп. — М.:, 2003.

4.Сафронов
И.А.
Экономика
организации
(предприятия).
Учебник
для
ср.
спец. Учеб. Заведений. - М.: Экономисть,2004.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Электронный учебно-методический комплекс по дисциплине «Обработка металлов давлением».
3.2.3. Дополнительные источники 
1. 1.
Грибов В.Д., Грузинов В.П. Экономика предприятия. – М.: Финансы и статистика, 2003. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	-обосновывает выбор и применяет методы  и способы решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов и проектирования изделий;

- демонстрирует эффективность  и качество выполнения профессиональных задач.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.
	- подбирает метод контроля качества продукции;

-подбирает  приборы и аппаратуру
для контроля качества

продукции.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели

автоматической системы управления

технологическим процессом.

	- регистрирует показатели автоматической системы

управления технологическим

процессом;

- анализирует показатели
автоматической системы

управления технологическим

процессом.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой

продукции.


	- определяет и выявляет брак выпускаемой продукции;
- определяет причины возникновения брака.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 4.4. Предупреждать

Появление обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.
	-определяет виды брака;

-устраняет  возможные дефекты выпускаемой продукции.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при

отделке и контроле

выпускаемой продукции.
	-оформляет техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики

	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.

Приложение 2.5
22.02.05 Обработка металлов давлением
Код и наименование профессии/специальности

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 05 Обеспечение экологической и промышленной безопасности»
Индекс и наименование профессионального модуля

2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ 05. Обеспечение экологической и промышленной безопасности»

код и наименование модуля

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Обеспечение экологической и промышленной безопасности.» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.5. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 5
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением

	ПК 5.1.
	Организовывать и проводить   мероприятия по защите      работников от негативного

воздействия

производственной среды

	ПК 5.2.
	Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением.

	ПК 5.3.
	Создавать условия для безопасной работы

	ПК 5.4.
	Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих

	ПК 5.5.
	Оказывать первую медицинскую помощь  пострадавшим


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
:

	Владеть навыками
	Но 5.1 - оценивание состояния экологии производства и охраны труда.

	Уметь
	Уо 5.1 - создавать условия для обеспечения безопасной работы;

Уо 5.2 - инструктировать подчиненных о правилах и нормах охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

Уо 5.3 -  оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.

	Знать
	Зо 5.1 - принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

Зо 5.2 - виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;

Зо 5.3 - особенности обеспечения безопасных условий труда;

Зо 5.4 -  нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

Зо 5.6 - состав и структуру экологического паспорта металлургической организации.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 328
в том числе в форме практической подготовки_104_

Из них на освоение МДК  220
в том числе самостоятельная работа  76
практики, в том числе учебная _36_

   производственная 72__

Промежуточная аттестация  __.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 5.1.

ПК 5.3.
	МДК 05.01 Экология металлургического производства
	110
	50
	72
	50
	Х
	38
	2
	Х
	

	ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	МДК 05.02 Промышленная безопасность и охрана труда
	110
	50
	72
	50
	Х
	38
	2
	Х
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	72
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	4
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	328
	100
	144
	100
	Х
	76
	
	36
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 5. ПМ 5 Обеспечение экологической и промышленной безопасности

	
	ОК 3,9

ПК 5.1. ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Но 5.1

Уо 5.1

Уо 5.2

Уо 5.3

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	МДК.05.01 Экология металлургического производства

	20/52

	ОК 3,9

ПК 5.1.
ПК 5.3.
	Но 5.1.

Уо 5.1.
Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Тема 1. Экологический контроль 
	Содержание
	10
	
	

	
	3.16. Техногенная нагрузка на природу металлургических предприятий. Виды и источники загрязнения окружающей среды; методы оценки загрязнения атмосферы вредными веществами.
	2


	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	3.17. Виды экологического контроля: государственный, производственный, общественный.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	3.18. Законодательная база в области экологической безопасности металлургического производства. Закон РФ «Об охране окружающей среды». Требования к металлургическим предприятиям по соблюдению технологических режимов и проведению мероприятий по охране окружающей среды.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	3.19. Экологические платежи. Плата за загрязнение окружающей среды и за пользование природными ресурсами.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	3.20. Экологическое нормирование предельно допустимые выбросы загрязняющих веществ атмосферу; рассеивание загрязняющих веществ в атмосфере. Документация по нормативам предельно допустимых выбросов вредных веществ в атмосферный воздух, по нормативам образования и лимитам на размещение отходов производства и потребления, по нормативам предельно допустимых и временно согласованных сбросов загрязняющих веществ.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Тема 2. Экологический менеджмент

	Содержание
	10
	
	

	
	2.1. Система экологического менеджмента (СЭМ). Сертификация экологической безопасности металлургических предприятий.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	2.2. Экологическая экспертиза. Экологический стандарт ГОСТР ИСО 14001. Экологический аудит.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3.3.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	2.3. Экологические технологии. Малоотходные технологии и ресурсосберегающие технологии. обоснование проектных решений при размещении производственных объектов Методы очистки выбросов в атмосферу от газообразных загрязнителей; характеристика сточных вод предприятий отрасли; влияние загрязнителей на качество водной среды; современные технологии очистки сточных вод; система контроля сбросов загрязняющих веществ. 
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	2.4.Санитарно-защитные зоны (СЗЗ) вокруг металлургических предприятий. Ликвидация последствий аварий
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.33.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	2.5 Обращение с отходами металлургических предприятий. Классификация отходов производства металлургических предприятий. Проблема переработки техногенных образований. Обязанности предприятий, связанные с обращением с отходами. Отходы: сбор, транспортировка, хранение. Переработка и рециклинг отходов. Обезвоживание и обезвреживание шлама для рекультивации деградированных земель.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.33.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	52
	
	Но 5.1

Уо 5.1.

	
	1. Практическое задание №1 «Характеристика выбросов металлургического производства».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	4. Практическое задание №2 «Оценка состояния охраны труда на предприятии».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	5. Практическое задание №3 «Характеристика металлургического комплекса России».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	4. Практическое задание №4 «Анализ газоочистки мартеновских печей».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	5. Практическое задание №5 «Характеристика законодательства РФ в области охраны окружающей среды».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3.
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6


	
	6.  Практическое задание №6 «Расчет и оценка вредных выбросов доменного производства».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	7. Практическое задание №7 «Тенденции создания экологически безопасного металлургического производства».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	8. Практическое задание №8 « Алгоритм утилизации отходов производства».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	9. Практическое задание №9 «Расчет выброса загрязняющих веществ в атмосферу». 
	4
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 05.01

1. Перспективы развития малоотходных производств в черной металлургии.

2. Основные направления сокращения выбросов и отходов предприятий черной металлургии.

3. Новые направления металлургического производства.

4. Тенденции создания экологически безопасного металлургического производства.

5. Основные пути сокращения водопотребления предприятиями черной металлургии.

6. Использование отходов предприятий черной металлургии.

7. Защита окружающей среды от вредных воздействий доменного производства.

8. Защита атмосферы от вредных выбросов доменного производства.

9. Защита естественных водоемов от загрязнений сточными водами доменного производства.

10. Уменьшение вредных выбросов технологическим путем.
	38
	ОК 3,9

ПК 5.1.

ПК 5.3
	Но 5.1

Уо 5.1.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Учебная практика МДК 05.01 

Виды работ 

1.  .………………………………………

n.  ………………………………………..
	*
	
	

	Производственная практика МДК 05.01 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)

Виды работ 

1.  .………………………………………

n. ………………………………………..
	
	
	

	МДК.05.02 Промышленная безопасность и охрана труда
	20/52

	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.
Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Тема 1. Промышленная безопасность и охрана труда

	Содержание
	20
	
	

	
	1.3.  Охрана окружающей среды. Мероприятия по снижению уровня негативного воздействия металлургии на ОС. Защита воздушного бассейна от выбросов черной металлургии. Газоочистка. Аппараты газоочистки и пылеулавливание на предприятиях. Водоочистка металлургических печей. Охрана окружающей среды в металлургии.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.2.  Промышленная санитария. Основные формы производственной деятельности человека. Проблема обеспечения безопасности человека в системе человек – технологический процесс – производственная среда.

Условия труда. Тяжесть и напряженность труда. Опасные и вредные производственные факторы, их классификация. Производственный травматизм. Расследование и учет несчастных случаев на производстве. Расследование профессиональных заболеваний и отравлений. 
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.3. Инженерия охраны труда. Загрязнения воздуха в металлургических цехах и их характеристика. Меры защиты воздушной среды помещений от вредных веществ. Принципы расчета устройств местной вытяжной вентиляции. Воздействие вредных веществ на организм человека, их классификация и нормирование. Воздействие электрического тока на организм. Основные факторы, влияющие на исход воздействия. Анализ условий поражения электрическим током и меры защиты.  Защитное заземление, зануление, защитное отключение.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.12. Организационно-правовые основы охраны труда.Структура правовых и нормативно-технических актов, содержащих государственные нормативные требования по охране труда (ОТ) в Российской Федерации. Федеральные законы, постановления правительства, ГОСТы, правила безопасности и т.д.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.13. Производственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности и охраны. Обязанности предприятий в обеспечении промышленной безопасности и охраны труда. Надзор за оборудованием металлургической промышленности.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.14.  Защита человека от вредных и опасных производственных факторов.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.15.  Первая помощь пострадавшим Принципы оказания первой помощи пострадавшим. Основные приемы.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.16.  Психофизиологические и эргономические основы безопасности труда.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.17.  Нормативное регулирование промышленной безопасности и охраны труда. Порядок разработки и утверждения нормативно-технической документации на предприятии
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	1.10. Производственный травматизм. Понятие и причины. Гигиена труда и производственная санитария.
	2
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	52
	
	

	
	24. Практическое задание №1 «Технико-экономическое и статистическое исследование условий труда».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	25. Практическое задание №2 «Комплексная оценка условий труда».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	26. Практическое задание №3 «Нормирование уровней техногенного воздействия».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	27. Практическое задание №4 «Исследование параметров микроклимата, а также барометрического давления на рабочих местах».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	28. Практическое задание №5 «Классификация и учет нестандартных случаев на производстве».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	29. Практическое задание №6 «Расследование и оформление нестандартных случаев на производстве».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	30. Практическое задание №7 «Требования промышленной безопасности по готовности к действиям по локализации и ликвидации последствий аварии на опасном производственном объекте».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	31. Практическое задание №8 «Оказание первой доврачебной помощи пострадавшим».
	6
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	
	32. Практическое задание №9 «Обеспечение пожарной и электробезопасности на производстве».
	4
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК 05.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к лабораторно-практическим
работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	38
	ОК 3,9

ПК 5.2.

ПК 5.3.

ПК 5.4.

ПК 5.5.
	Уо 5.1.

Уо5.2.

Уо 5.3.

Зо 5.1

Зо 5.2

Зо 5.3

Зо 5.4

Зо 5.5

Зо 5.6


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства; оборудования цехов обработки металлов давлением; технологических процессов обработки металлов давлением», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 
Мастерские, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 22.02.05 «Обработка металлов давлением».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: Экзамен, 2002.

2.Карташова В.Н. Приходько А.В. Экономика организации (предприятия): Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Экономист, 2004.

3.Скляренко В.К. Прудников В.М. Экономика предприятия. Конспект лекций. 2004 г.: Учебное пособие +практикум. 3-е изд., перераб., доп. — М.:, 2003.

4.Сафронов
И.А.
Экономика
организации
(предприятия).
Учебник
для
ср.
спец. Учеб. Заведений. - М.: Экономисть,2004.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Электронный учебно-методический комплекс по дисциплине «Обработка металлов давлением».
3.2.3. Дополнительные источники 
1. 1.
Грибов В.Д., Грузинов В.П. Экономика предприятия. – М.: Финансы и статистика, 2003. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	-обосновывает выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов и проектирования изделий;

-демонстрирует эффективность  и качество выполнения профессиональных задач.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от негативного воздействия

производственной среды.
	-определяет виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств;

-соблюдает требования по обеспечению безопасной работы.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением.
	-анализирует условия для обеспечения безопасной работы на металлургических участках.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы
	-соблюдение правил и норм охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих
	-анализирует последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений, их влияние на безопасность рабочих.
	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.

	ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим
	-точное и быстрое оказания первой доврачебной помощи.


	Наблюдение  и оценивание результатов деятельности, опрос.


Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики

	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях.




� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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