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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, утвержденного приказом Минпросвещения России от 14.06.2022 г. № 444 (далее –ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности. При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Минпросвещения России от 14.06.2022 г. № 444 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения»;

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.06.2021 № 435н «Об утверждении профессионального стандарта «ПС 1 40.031 Специалист по технологиям механосборочного производства в машиностроении»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.06.2021 № 431н «Об утверждении профессионального стандарта «ПС 2 40.222 Оператор металлорежущих станков с числовым программным управлением»;
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования" (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Правила приема на обучение в 2022 году от «14» февраля 2022 г. № 04-ОД с изм. от 23.05.2022;

· Правила внутреннего распорядка обучающихся от «24» декабря 2015г. № 481 с изменениями от «19» января 2021г. №19;

· Порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся от «19» сентября 2019г. №118-ОД;

· Порядок и основания перевода, отчисления и восстановления обучающихся от «20» сентября 2017 № 484/1-ОД с изменениями от «17» февраля 2021г. No 43-ОД;

· Порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между ГАПОУ РК «Петрозаводский автотранспортный техникум», студентами и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних студентов от «19» марта 2014г. № 73 с изменениями от «20» января 2022г. № 3-ОД.
Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). 
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

ОПБ – обязательный профессиональный блок;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДПБ – дополнительный профессиональный блок;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ПА – промежуточная аттестация;

УП – учебная практика;

ПП – производственная практика;

ПДП – преддипломная практика;
ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: «техник-технолог».
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник-технолог» осваивает общие виды деятельности: разработка технологических процессов изготовления деталей машин, разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве, разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве, организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства, организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве  и междисциплинарный модуль Основы технологий изготовления деталей машин. 
Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	Филиал АО «АЭМ-технология» «Петрозаводскмаш» в г. Петрозаводск

	Токарь ЧПУ 
	ВД.06 Выполнение работ по профессии Токарь ЧПУ


Получение образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 5544 академических часов, со сроком обучения 3 года 8 месяцев.
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленности.

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	ВД1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

	ВД2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве

	ВД3 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве

	ВД4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
	ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.

	ВД5 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве 
	ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве 

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем
	

	ВД6 Выполнение работ по профессии Токарь на токарных станках с числовым программным управлением 
	ПМд.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составлять план действия; 

	
	
	Уо 01.06
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач; 

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа 
и интерпретации информации, 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 02.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 02.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 02.06
	оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 02.07
	использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 02.08
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 02.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 03
	Планировать 
и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие, предпринимательскую деятельность 
в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 
в различных жизненных ситуациях
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	Уо 03.04
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

	
	
	Уо 03.05
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 03.06
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 03.07
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.08
	презентовать бизнес-идею; 

	
	
	Уо 03.09
	определять источники финансирования

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Зо 03.04
	основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 03.05
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 03.06
	порядок выстраивания презентации; 

	
	
	Зо 03.07
	кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности


	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов 
и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации межнациональных 
и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей специальности; 

	
	
	Уо 06.02
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 06.03
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;

	
	
	Уо 07.03
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.04
	принципы бережливого производства;

	
	
	Зо 07.05
	основные направления изменения климатических условий региона

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения 
и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры 
в общекультурном, профессиональном 
и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	Зо 08.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности;

	
	
	Зо 08.04
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	Уо 09.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	Уо 09.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	Уо 09.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 09.04
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	Уо 09.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

	
	
	Зо 09.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 09.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая 
и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 09.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 09.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 09.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности.


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 1.1.01
	использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.1.01
	читать чертежи

	
	
	У 1.1.02
	анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения

	
	
	У 1.1.03
	определять тип производства

	
	
	У 1.1.04
	проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.1.01
	служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали

	
	
	З 1.1.02
	показатели качества деталей машин

	
	
	З 1.1.03
	правила отработки конструкции детали на технологичность

	
	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства

	
	Навыки/практический опыт: 

	
	
	Н 1.2.01
	выбора методов получения заготовок и схем их базирования

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.2.01
	определять виды и способы получения заготовок

	
	
	У 1.2.02
	рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок 

	
	
	У 1.2.03
	рассчитывать коэффициент использования материала

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.2.01
	физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов

	
	
	З 1.2.02
	условия выбора заготовок и способы их получения

	
	ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве
	
	Навыки/практический опыт: 

	
	
	Н 1.3.01
	составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.3.01
	проектировать технологические операции

	
	
	У 1.3.02
	разрабатывать технологический процесс изготовления детали

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.3.01
	методику проектирования технологического процесса изготовления детали

	
	
	З 1.3.02
	типовые технологические процессы изготовления деталей машин

	
	
	З 1.3.03
	виды деталей и их поверхности

	
	
	З 1.3.04
	выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы

	
	
	З 1.3.05
	виды обработки резания

	
	ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин

	
	

	
	
	
	Навыки/практический опыт: 

	
	
	Н 1.4.01
	выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку в процессе изготовления деталей

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.4.01
	анализировать и выбирать схемы базирования

	
	
	У 1.4.02
	выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.4.01
	классификацию баз

	
	
	З 1.4.02
	виды заготовок и схемы их базирования

	
	
	З 1.4.03
	способы и погрешности базирования заготовок

	
	
	З 1.4.04
	правила выбора технологических баз

	
	
	З 1.4.05
	виды режущих инструментов

	
	
	З 1.4.06
	технологические возможности металлорежущих станков

	
	
	З 1.4.07
	назначение станочных приспособлений

	
	ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования


	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 1.5.01
	разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.5.01
	рассчитывать режимы резания по нормативам

	
	
	У 1.5.02
	рассчитывать штучное время

	
	
	У 1.5.03
	рационально использовать автоматизированное оборудование в каждом конкретном, отдельно взятом производстве

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.5.01
	методику расчета режима резания

	
	
	З 1.5.02
	структуру штучного времени

	
	
	З 1.5.03
	методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании

	
	
	З 1.5.04
	состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении

	
	
	З 1.5.05
	особенности работы автоматизированного оборудования и возможности применения его в составе РТК

	
	ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 1.6.01
	разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.6.01
	оформлять технологическую документацию

	
	
	У 1.6.02
	писать управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании

	
	
	У 1.6.03
	использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов

	
	
	У 1.6.04
	создавать и редактировать на основе общего описания информационные базы, входные и выходные формы, а также элементы интерфейса

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.6.01
	назначение и виды технологических документов

	
	
	З 1.6.02
	требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации

	
	
	З 1.6.03
	основные принципы моделирования баз данных и элементы их управления

	ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического оборудования
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.1.01
	разработки управляющих программ для технологического оборудования в машиностроительном производстве

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 2.1.01
	составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на технологическом оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного проектирования

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 2.1.01
	системы автоматизированного проектирования технологических процессов

	
	
	З 2.1.02
	системы автоматизированного проектирования для подбора конструктивного инструмента, технологических приспособлений и оборудования

	
	
	З 2.1.03
	системы графического проектирования

	
	ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для технологического оборудования
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.2.01
	разработки управляющих программ с помощью CAD/CAM систем для технологического оборудования в машиностроительном производстве

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 2.2.01
	использовать пакеты прикладных программ CAD/CAM систем для планирования работ по реализации производственного задания на участке

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 2.2.01
	методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки изготовляемых деталей на автоматизированном оборудовании с применением CAD/CAM систем

	
	
	З 2.2.02
	принципы работы в прикладных программах автоматизированного проектирования

	
	ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на технологическом оборудовании
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.3.01
	проверки реализации и корректировки управляющих программ на технологическом оборудовании

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 2.3.01
	корректировать управляющую программу в соответствии с результатом обработки детали

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 2.3.01
	основы цифрового производства

	ВД 3 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации.
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.1.01
	использования шаблонов типовых схем сборки изделий

	
	
	Н 3.1.02
	выбора технологических маршрутов для соединений из базы разработанных ранее

	
	
	Н 3.1.03
	применения конструкторской документации для разработки технологической документации

	
	
	Н 3.1.04
	применения технологической документации для реализации технологии сборки с помощью управляющих программ

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.1.01
	разрабатывать технологические схемы сборки узлов и изделий

	
	
	У 3.1.02
	определять последовательность выполнения работы по сборке узлов и изделий

	
	
	У 3.1.03
	выбирать оптимальные технологические решения на основе актуальной нормативной документации и в соответствии с принятым процессов сборки

	
	
	У 3.1.04
	рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий согласно требованиям нормативной документации

	
	
	У 3.1.05
	пользоваться технологической документацией при разработке управляющих программ по сборке узлов или изделий

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.1.01
	принципы организации и виды сборочного производства

	
	
	З 3.1.02
	последовательность выполнения процесса сборки

	
	
	З 3.1.03
	типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых в машиностроении

	
	
	З 3.1.04
	процессы выполнения сборки неподвижных неразъёмных и разъёмных соединений

	
	
	З 3.1.05
	этапы сборки узлов и деталей

	
	
	З 3.1.06
	порядок проектирования технологических схем сборки

	
	
	З 3.1.07
	правила разработки технологического процесса сборки

	
	
	З 3.1.08
	виды и методы соединения сборки

	
	ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий 
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.2.01
	подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов, исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования

	
	
	Н 3.2.02
	применения систем автоматизированного проектирования для выбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, приспособлений и оборудования

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.2.01
	выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в соответствии с технологическим решением

	
	
	У 3.2.02
	применять системы автоматизированного проектирования для выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или изделий

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.2.01
	назначение и конструктивно-технологические признаки собираемых узлов и изделий

	
	
	З 3.2.02
	технологический процесс сборки узлов или деталей согласно выбранному решению

	
	
	З 3.2.03
	конструктивно-технологическую характеристику собираемого объекта

	
	
	З 3.2.04
	применение систем автоматизированного проектирования для подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента и приспособлений

	
	ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования


	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.3.01
	разработки технических заданий на проектирование специальных технологических приспособлений

	
	
	Н 3.3.02
	применения конструкторской документации для разработки технологической документации

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.3.01
	разрабатывать технологические схемы сборки узлов или изделий

	
	
	У 3.3.02
	читать чертежи сборочных узлов

	
	
	У 3.3.03
	использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов механосборочного производства

	
	
	У 3.3.04
	выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи общего вида в соответствии с Единой системой конструкторской документации (ЕСКД)

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.3.01
	классификацию и принципы действия технологического оборудования механосборочного производства

	
	
	З 3.3.02
	порядок проектирования технологических схем сборки

	
	
	З 3.3.03
	виды технологической документации сборки

	
	
	З 3.3.04
	правила разработки технологического процесса сборки

	
	
	З 3.3.05
	виды и перечень технологической документации в составе комплекта по сборке узлов или деталей машин

	
	
	З 3.3.06
	пакеты прикладных программ

	
	ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства


	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.4.01
	реализации технологического процесса сборки изделий машиностроительного производства

	
	
	Н 3.4.02
	организации эксплуатации технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями процесса сборки

	
	
	Н 3.4.03
	пользоваться технологической документацией при разработке управляющих программ по сборке узлов или изделий

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.4.01
	пользоваться технологической документацией при разработке управляющих программ по сборке узлов или изделий

	
	
	У 3.4.02
	эксплуатировать технологические сборочные приспособления для удовлетворения требования технологической документации и условий технологического процесса

	
	
	У 3.4.03
	реализовывать управляющие программы для автоматизированной сборки узлов или изделий

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.4.01
	применение сборочных приспособлений в реальных условиях технологического процесса и согласно техническим требованиям

	
	
	З 3.4.02
	виды, порядок проведения и последовательность технологического процесса сборки в машиностроительном цехе

	
	
	З 3.4.03
	требования технологической документации к сборке узлов и изделий

	
	
	З 3.4.04
	последовательность реализации автоматизированных программ

	
	
	З 3.4.05
	основы автоматизации технологических процессов и производств

	
	ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.5.01
	проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.5.01
	проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации

	
	
	У 3.5.02
	устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента

	
	
	У 3.5.03
	выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования

	
	
	У 3.5.04
	анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый

	
	
	У 3.5.05
	определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.5.01
	признаки объектов контроля технологической дисциплины

	
	
	З 3.5.02
	методы контроля качества изделий

	
	
	З 3.5.03
	виды брака и способы его предупреждения

	
	
	З 3.5.04
	основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента

	
	ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.6.01
	разработки и составления планировок участков сборочных цехов

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.6.01
	осуществлять компоновку участка сборочного цеха согласно технологическому процессу

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.6.01
	основные принципы составления плана участков сборочных цехов

	
	
	З 3.6.02
	правила и нормы размещения сборочного оборудования

	
	
	З 3.6.03
	виды транспортировки и подъёма деталей

	
	
	З 3.6.04
	типовые виды планировок участков сборочных цехов

	ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
	ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования


	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 4.1.01
	наладки на холостом ходу и в рабочем режиме обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам

	
	
	Н 4.1.02
	диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	Н 4.1.03
	установки деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 4.1.01
	осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования

	
	
	У 4.1.02
	выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях

	
	
	У 4.1.03
	выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-14 квалитету и выше

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 4.1.01
	причины отклонений в формообразовании

	
	
	З 4.1.02
	виды, причины брака и способы его предупреждения и устранения

	
	
	З 4.1.03
	система допусков и посадок, степеней точности

	
	
	З 4.1.04
	квалитеты и параметры шероховатости

	
	ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов


	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 4.2.01
	организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 4.2.01
	организовывать регулировку механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования; 

	
	
	У 4.2.02
	выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с ЧПУ

	
	
	У 4.2.03
	выполнять подналадку основных механизмов обрабатывающих центров в процессе работы

	
	
	У 4.2.04
	выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 квалитетам

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 4.2.01
	способы и правила механической и электромеханической наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков

	
	
	З 4.2.02
	правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего инструмента

	
	
	З 4.2.03
	способы корректировки режимов резания по результатам работы станка

	
	ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 4.3.01
	доводки, наладки и регулировке основных механизмов автоматических линий в процессе работы

	
	
	Н 4.3.02
	оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 4.3.01
	оформлять техническую документацию для осуществления наладки и подналаки оборудования машиностроительных производств

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 4.3.01
	техническая документация на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования; карты контроля и контрольных операций; объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	З 4.3.02
	объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	З 4.3.03
	объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	З 4.3.04
	основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 4.4.01
	выведения узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт

	
	
	Н 4.4.02
	организации и расчёта требуемых ресурсов для проведения работ по наладке металлорежущего или аддитивного оборудования

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 4.4.01
	рассчитывать энергетические, информационные и материальнотехнические ресурсы в соответствии с производственными задачами

	
	
	У 4.4.02
	выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 4.4.01
	правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	З 4.4.02
	межоперационные карты обработки деталей и измерительный инструмент для контроля размеров деталей в соответствии с технологическим процессом

	
	ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 4.5.01
	определения отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств

	
	
	Н 4.5.02
	контроля с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольноизмерительных инструментов, приборов и инструментов для автоматического измерения деталей

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 4.5.01
	оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков;

	
	
	У 4.5.02
	контролировать исправность приборов активного и пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов

	
	
	У 4.5.03
	производить контроль размеров детали

	
	
	У 4.5.04
	использовать универсальные и специализированные мерительные инструменты

	
	
	
	Знания:


	
	
	З 4.5.01
	виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования;

	
	
	З 4.5.02
	контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования

	
	
	З 4.5.03
	правила настройки, регулирования универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных инструментов, приборов и инструментов для автоматического измерения деталей

	
	
	З 4.5.04
	стандарты качества

	ВД 5 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного персонала
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 5.1.01
	нормирования труда работников

	
	
	Н 5.1.02
	участия в планировании и организации работы структурного подразделения

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 5.1.01
	формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с производственными задачами

	
	
	У 5.1.02
	рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 5.1.01
	организацию труда структурного подразделения на основании производственных заданий и текущих планов предприятия; 

	
	
	З 5.1.02
	требования к персоналу, должностные и производственные инструкции;

	
	
	З 5.1.03
	нормирование работ работников;

	
	
	З 5.1.04
	показатели эффективности организации основного и вспомогательного оборудования и их расчёт;

	
	
	З 5.1.05
	правила и этапы планирования деятельности структурного подразделения с учётом производственных заданий на машиностроительных производствах

	
	ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и реализации продукции машиностроительного производства, материально-техническому обеспечению деятельности подразделения
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 5.2.01
	определения потребностей в финансовых и  материальных ресурсов

	
	
	Н 5.2.02
	формирования и оформления заказа материальных ресурсов

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 5.2.01
	оценивать наличие и потребность в финансовых и материальных ресурсах для обеспечения производственных задач; 

	
	
	У 5.2.02
	рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с производственными задачами

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 5.2.01
	правила постановки производственных задач; 

	
	
	З 5.2.02
	виды материальных ресурсов и материально-технического обеспечения предприятия;

	
	
	З 5.2.03
	правила оформления деловой документации и ведения деловой переписки;

	
	
	З 5.2.04
	виды и иерархия структурных подразделений предприятия машиностроительного производства;

	
	
	З 5.2.05
	порядок учёта материально-технических ресурсов

	
	ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого качества
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 5.3.01
	проведения контроля соответствия качества продукции требованиям технической документации

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 5.3.01
	проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации

	
	
	У 5.3.02
	устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента

	
	
	У 5.3.03
	выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования

	
	
	У 5.3.04
	анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 5.3.01
	виды контроля качества выпускаемой продукции

	
	
	З 5.3.02
	методы контроля качества продукции

	
	
	З 5.3.03
	виды брака и способы его предупреждения

	
	ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 5.4.01
	организации технологических процессов с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства

	
	
	Н 5.4.02
	организации рабочего места с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства

	
	
	Н 5.4.03
	соблюдения персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса в соответствии с производственными задачами; 

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 5.4.01
	определять потребность в персонале для организации производственных процессов

	
	
	У 5.4.02
	рационально организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами

	
	
	У 5.4.03
	участвовать в расстановке кадров

	
	
	У 5.4.04
	осуществлять соответствие требований охраны труда, бережливого производства и производственного процесса

	
	
	У 5.4.05
	контролировать соблюдения норм и правил охраны труда 

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 5.4.01
	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов

	
	
	З 5.4.02
	правила организации рабочих мест

	
	
	З 5.4.03
	основы и требования охраны 

труда на машиностроительных предприятиях

	
	
	З 5.4.04
	основы и требования и бережливого производства 

	
	
	З 5.4.05
	виды производственных задач на машиностроительных предприятиях 

	
	
	З 5.4.06
	требования, предъявляемые к рабочим местам на машиностроительных предприятиях

	ВД 6 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.
	ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 6.1.01
	выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 6.1.01
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 6.1.01
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора токарного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием.
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 6.2.01
	подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 6.2.01
	выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

	
	
	У 6.2.02
	выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 6.2.01
	устройство, принципы работы и правила подналадки токарных станков с числовым программным управлением;

	
	
	З 6.2.02
	наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	
	
	З 6.2.03
	грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах

	
	ПК 6.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 6.3.01
	адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 6.3.01
	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке

	
	
	У 6.3.02
	Корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	
	
	У 6.3.03
	Проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 6.3.01
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

	
	
	З 6.3.02
	правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции);

	
	
	З 6.3.03
	основные направления автоматизации производственных процессов;

	
	
	З 6.3.04
	системы программного управления станками

	
	ПК 6.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 6.4.01
	обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 6.4.01
	выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 6.4.01
	организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

	
	
	З 6.4.02
	правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план

5.1.2. Примерный учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) 
	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Обязательная часть образовательной программы
	1476
	0
	871
	533
	
	
	
	72
	

	Блок ООД (10-11 класс) 
	1476
	0
	871
	533
	
	
	
	72
	

	ООД.01
	Русский язык
	57
	0
	39
	
	
	
	
	18
	1

	ООД.02
	Литература
	117
	0
	117
	
	
	
	
	
	12

	ООД.03
	Родной язык
	39
	0
	39
	
	
	
	
	
	12

	ООД.04
	Математика
	262
	0
	244
	
	
	
	
	18
	12

	ООД.05
	Информатика
	156
	0
	56
	100
	
	
	
	
	12

	ООД.06
	Иностранный язык
	117
	0
	0
	117
	
	
	
	
	12

	ООД.07
	Физика
	145
	0
	
	127
	
	
	
	18
	12

	ООД.08
	Астрономия
	39
	0
	39
	
	
	
	
	
	12

	ООД.09
	История
	117
	0
	117
	
	
	
	
	
	12

	ООД.10
	Физическая культура
	117
	0
	0
	117
	
	
	
	
	12

	ООД.11
	Основы безопасности жизнедеятельности
	39
	0
	39
	
	
	
	
	
	12

	ООД.12
	Введение в специальность
	36
	0
	36
	
	
	
	
	
	1

	ООД.13
	Основы исследовательской деятельности
	36
	0
	36
	
	
	
	
	
	1

	ООД.14
	География
	36
	0
	36
	
	
	
	
	
	12

	ООД.15
	Обществознание
	36
	0
	36
	
	
	
	
	
	12

	ООД.16
	Робототехника
	72
	0
	
	72
	
	
	
	
	12

	ООД.17
	Основы машиностроения
	55
	0
	37
	
	
	
	
	18
	12

	
	
	3852
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл 
	432
	0
	78
	336
	
	
	
	18
	

	СГ.01
	История России
	48
	0
	48
	
	
	
	
	
	2

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	96
	0
	
	96
	
	
	
	
	23

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	68
	0
	20
	48
	
	
	
	
	23

	СГ.04
	Физическая культура
	134
	0
	
	134
	
	
	
	
	2-4

	СГ.05
	Основы бережливого производства
	54
	0
	
	36
	
	
	
	18
	23

	СГ.06
	Основы финансовой грамотности 
	32
	0
	10
	22
	
	
	
	
	2-4

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	3420
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ. 01
	Основы технологий изготовления деталей машин
	288
	0
	96
	174
	
	
	
	18
	

	ОП. 01
	Инженерная графика
	72
	0
	36
	36
	
	
	
	
	2

	ОП. 02
	Метрология, стандартизация и сертификация
	60
	0
	10
	50
	
	
	
	
	23

	ОП.03
	Технология машиностроения
	72
	0
	20
	34
	
	
	
	18
	23

	ОП.04
	Материаловедение
	36
	0
	10
	26
	
	
	
	
	23

	ОП.05
	Математика в профессиональной деятельности
	48
	0
	20
	28
	
	
	
	
	2

	ПМ.01
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	574
	144
	133
	72
	
	324
	4
	41
	

	МДК 01.01
	Технологические процессы изготовления деталей машин
	110
	
	66
	24
	
	
	2
	18
	23

	МДК 01.02
	Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
	126
	
	67
	48
	
	
	2
	9
	23

	УП.01
	Учебная практика
	180
	180
	
	
	
	180
	
	
	23

	ПП.01
	Производственная практика
	158
	144
	
	
	
	144
	
	14
	34

	ПМ.02
	Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	502
	252
	92
	60
	
	324
	4
	22
	2-4

	МДК 02.01
	Технологический процесс и технологическая документация изготовления деталей машин
	87
	
	40
	36
	
	
	2
	9
	23

	МДК 02.02
	Управляющие программы изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	87
	
	52
	24
	
	
	2
	9
	23

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	23

	ПП.02
	Производственная практика
	256
	252
	
	
	
	252
	
	4
	2-4

	ПМ.03
	Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	381
	216
	32
	54
	24
	252
	4
	15
	2-4

	МДК 03.01
	Технологические процессы в механосборочном производстве
	123
	
	32
	54
	24
	
	4
	9
	23

	УП.03
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	23

	ПП.03
	Производственная практика
	222
	216
	
	
	
	216
	
	6
	2-4

	ПМ.04
	Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
	604
	180
	82
	64
	
	432
	4
	22
	

	МДК 04.01
	Диагностика, наладка, подналадка и ремонт оборудования машиностроительного производства
	168
	
	82
	64
	
	
	4
	18
	34

	УП.04
	Учебная практика
	252
	252
	
	
	
	252
	
	
	34

	ПП.04
	Производственная практика
	184
	180
	
	
	
	180
	
	4
	34

	ПМ.05
	Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве 
	353
	180
	43
	84
	20
	180
	4
	22
	34

	МДК 05.01
	Планирование и организация работы по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	169
	
	43
	84
	20
	
	4
	18
	34

	ПП.05
	Производственная практика
	184
	180
	
	
	
	180
	
	4
	34

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок (Филиал АО «АЭМ-технологии» «Петрозаводскмаш» в г. Петрозаводске)
	574
	252
	36
	82
	
	432
	
	22
	

	ПМд.01
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	574
	252
	36
	82
	
	432
	
	22
	

	МДКд. 01.01
	Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с ЧПУ
	138
	
	36
	82
	
	
	
	18
	23

	УП д.01
	Учебная практика
	180
	180
	
	
	
	180
	
	
	2-4

	ПП д.01
	Производственная практика
	256
	252
	
	
	
	252
	
	4
	2-4

	ПДП
	
	144
	
	
	
	
	144
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 
	216
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого:
	5544
	
	
	
	
	
	
	
	


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка
	Ответственный от предприятия 

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.
	Применение различных методов и способов сборки деталей машин
	ПМ.01
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.6
	144
	3-4
	Производственный цех
	Аристова Наталья Анатольевна

	2.
	Подготовка, внедрение и коррекция управляющих программ на станках с ЧПУ.

Работа с системами САD/CAM по оформлению технологической документации


	ПМ.02
	Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3
	252
	2-4
	Производственный цех
	Аристова Наталья Анатольевна

	3.
	Проектирование технологических процессов механосборочного производства. Разработка технологической документации
	ПМ.03
	Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	ПК 3.1., ПК 3.2., ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, ПК 3.6
	216
	2-4
	Производственный цех
	Аристова Наталья Анатольевна

	4.
	Определение причин, приводящих к образованию дефектов в механосборочном производстве. Предупреждение, выявление и устранение дефектов для получения качественной продукции
	ПМ.04
	Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
	ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3, ПК 4.4, ПК 4.5
	180
	3-4
	Участок контроля, Планово-экономический отдел
	Аристова Наталья Анатольевна

	5.
	Выполнение технологических расчётов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат. Применение методов и приёмов организации труда, эксплуатации оборудования и средств механизации для повышения эффективности производства
	ПМ.05
	Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3, ПК 5.4
	180
	3-4
	Участок контроля
	Аристова Наталья Анатольевна

	6.
	Ведение процессов обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ.
	ПМд.01
	Выполнение работ по профессии Токарь на станках с числовым программным управлением
	ПК 6.1, ПК 6.2, ПК 6.3, ПК 6.4
	252
	2-4
	Производственный цех
	Аристова Наталья Анатольевна


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена 

	 
	1курс 2022-2023 ТМ
	сентябрь
	октябрь
	ноябрь
	декабрь
	январь
	февраль
	март
	апрель
	м а й
	июнь
	 

	Индекс
	компоненты программы
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 02
	03 - 09
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 04
	05 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 - 01
	02 - 08
	25-30
	9-15 
	16 - 22
	23 - 01
	02 - 08
	09 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 03
	04 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	Всего

 часов

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	 

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	ООД
	Общеобразовательные дисциплины
	36
	34
	36
	38
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	38
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	39
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	33
	33
	34
	35
	36
	36
	36
	34
	37
	26
	23
	20
	24
	21
	12
	 
	1337

	ООД.01
	Русский язык
	3
	3
	2
	3
	3
	3
	2
	2
	2
	3
	2
	2
	3
	2
	2
	2
	18
	 
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	39

	ООД.02
	Литература
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	2
	2
	3
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	 
	 
	 
	84

	ООД.03
	Родной язык
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	39

	ООД.04
	Математика
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	5
	4
	5
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	8
	 
	18
	234

	ООД.05
	Информатика
	4
	4
	4
	4
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	2
	 
	106

	ООД.06
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	2
	3
	2
	2
	3
	3
	3
	2
	3
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	77

	ООД.07
	Физика
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	18
	117

	ООД.09
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	117


	ООД.10
	Физическая культура
	3
	3
	4
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	117

	ООД.11
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	3
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	39

	ООД.12
	Введение в специальность
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	2
	2
	3
	2
	2
	2
	3
	2
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД.13
	Основы исследовательской деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	2
	2
	2
	3
	3
	2
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД.14
	География
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД.15
	Обществознание
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД.16
	Робототехника
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	4
	6
	6
	4
	4
	6
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ООД.17
	Основы машиностроения
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	37

	ПП
	ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	 
	162

	МДМ 01
	Основы технологий изготовления деталей машин
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	72

	ОП.01
	Инженерная графика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.04
	Материаловедение
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПЦ
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	90

	ПМ.01
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	90

	МДК.01.01
	Технологические процессы изготовления деталей машин
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	УП.01.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	54

	 
	Учебная и производственная (по профилю специальности) практики 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	54

	810
	ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	33
	33
	33
	33
	33
	33
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	34
	 
	1384

	 
	2курс 2023-2024 ТМ
	сентябрь
	октябрь
	  ноябрь
	декабрь
	январь 
	февраль
	  март
	апрель
	     м а й
	     июнь

	Индекс
	компоненты программы
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 02
	03 - 09
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 04
	05 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 - 01
	02 - 08
	25 -30
	09-15
	16 - 22
	23 - 01
	02 - 08
	09 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 03
	04 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	Всего

 часов

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	 

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	ОП
	ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	162

	СО
	Среднее общее образование
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	162

	ООД
	Общеобразовательные дисциплины
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	162

	ООД.02
	Литература
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	33

	ООД.05
	Информатика
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	50

	ООД.06
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	40

	ООД.08
	Астрономия
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	39

	ПП
	ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	 
	 
	 
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	1230

	СГ
	Социально-гуманитарный цикл
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	 
	 
	187

	СГ.01
	История России
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	 
	 
	48

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	64

	СГ.04
	Физическая культура
	1
	1
	1
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	75

	МДМ 01
	Основы технологий изготовления деталей машин
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	198

	ОП.01
	Инженерная графика
	3
	3
	3
	3
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.02
	Метрология, стандартизация и сертификация
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	ОП.03
	Технология машиностроения
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54

	ОП.05
	Математика в профессиональной деятельности
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ПЦ
	Профессиональный цикл
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	 
	 
	 
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	31
	31
	31
	31
	 
	 
	845

	ПМ.01
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	 
	 
	295

	МДК.01.01
	Технологические процессы изготовления деталей машин
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54

	МДК.01.02
	Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	18
	 
	115

	УП.01.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	126

	УП.02.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	72

	ПМ.02
	Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	 
	224


	МДК.02.01
	Технологический процесс и технологическая документация изготовления деталей машин
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	 
	76

	МДК.02.02
	Управляющие программы изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	 
	76

	УП.02.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	72

	МДК.03.01
	Технологические процессы в механосборочном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	18
	 
	110

	УП.03.01
	учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	7
	7
	7
	7
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	 
	 
	180

	МДК.06.01
	Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с чпу
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	72

	УП.06.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	108

	 
	Учебная и производственная (по профилю специальности) практики 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54
	 
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	 
	 
	342

	 
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54
	 
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	 
	 
	342

	 
	    Рассредоточенная
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54
	 
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	 
	 
	342

	 
	ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	35
	35
	35
	35
	 
	 
	 
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	1392

	 
	3курс 2024-2025 ТМ
	сентябрь
	октябрь
	  ноябрь
	декабрь
	январь  
	февраль
	  март
	апрель
	     м а й
	июнь
	 

	Индекс
	компоненты программы
	02 - 06
	09- 13
	16 - 20
	23 - 27
	30 - 04
	07 - 11
	14 - 18
	21 - 25
	28 - 01
	04- 08
	11- 15
	18 - 22
	25 - 29
	02 - 06
	09 - 13
	16 - 20
	23 - 27
	30 - 03
	06 - 10
	13 - 17
	20 - 24
	27 - 31
	03 - 07
	10-14
	17 - 21
	24- 28
	03 - 07
	10 - 14
	17 - 21
	24 - 28
	31 - 04
	07 - 11
	06 - 12
	14 - 18
	21 - 25
	28 - 02
	05 - 09
	12 - 16
	19- 23
	26 - 30
	02 - 06
	09 - 13
	16 - 20
	23 - 27
	Всего

 часов

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	2
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	 

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	ПП
	ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	35
	35
	 
	1432

	СГ
	Социально-гуманитарный цикл
	12
	12
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	12
	12
	12
	12
	12
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	176

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	32

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	5
	5
	 
	 
	 
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	68

	СГ.04
	Физическая культура
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	40

	СГ.05
	Основы бережливого производства
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	СГ.06
	Основы финансовой грамотности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПЦ
	Профессиональный цикл
	31
	31
	 
	 
	 
	31
	31
	31
	31
	31
	31
	32
	32
	32
	32
	32
	 
	 
	 
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	1256

	ПМ.01
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	144

	ПП.01.01
	Производственная практика
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	252

	ПМ.02
	Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве
	8
	8
	 
	 
	 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	9
	9
	9
	9
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	252

	ПП.02.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	 
	144

	ПМ.03
	Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	108

	ПП.03.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ПМ.03
	Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	108

	ПМ.04
	Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
	14
	14
	 
	 
	 
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	 
	 
	 
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	398

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК.04.01
	Диагностика, наладка, подналадка и ремонт оборудования машиностроительного производства
	6
	6
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	4
	 
	 
	 
	10
	10
	10
	10
	10
	11
	11
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	146

	МДК*
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП.04.01
	учебная практика
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	180

	ПП.04.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ПМ.05
	Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном  производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	14
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	92

	МДК.05.01
	Планирование и организация работы по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	13
	13
	13
	13
	13
	13
	14
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	92

	ПМд.01
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	144

	МДКд.01.01
	Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с чпу
	3
	3
	 
	 
	 
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	46

	УПд.01.01
	Учебная практика
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ППд.01.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	144

	 
	Учебная и производственная (по профилю специальности) практики 
	 
	 
	96
	96
	96
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	41
	41
	41
	41
	 
	972

	 
	Учебная практика
	 
	 
	60
	60
	60
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	252

	 
	    Рассредоточенная
	 
	 
	60
	60
	60
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	252

	 
	Производственная (по профилю специальности) практика
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	720

	 
	    Концентрированная
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	720

	 
	ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	35
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	35
	35
	 
	1432


	 
	4курс 2025-2026 ТМ
	сентябрь
	октябрь
	  ноябрь
	декабрь
	январь  
	февраль
	  март
	апрель
	   м а й
	     июнь 

	Индекс
	компоненты программы
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 02
	03 - 09
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 04
	05 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 - 01
	02 - 08
	09 - 15
	16-22 
	23 - 01
	02 - 08
	09 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 - 05
	06 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 - 03
	04 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	01 - 07
	08 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 - 05
	Всего

 часов

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	 

	 
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	 24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	ПП
	ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА
	48
	48
	48
	48
	48
	48
	48
	49
	49
	49
	49
	49
	49
	49
	49
	49
	49
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	826

	СГ
	Социально-гуманитарный цикл
	10
	10
	10
	10
	11
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	51

	СГ.04
	Физическая культура
	4
	4
	4
	4
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	19

	СГ.06
	Основы финансовой грамотности
	6
	6
	6
	7
	7
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	32

	ПЦ
	Профессиональный цикл
	45
	45
	45
	45
	45
	45
	45
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	775

	ПМ.03
	Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве
	21
	21
	22
	22
	22
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ПП.03.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	УП.04.01
	учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ПП.04.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ПМ.05
	Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном  производстве
	 
	 
	 
	 
	 
	19
	19
	19
	19
	19
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	235

	МДК.05.01
	Планирование и организация работы по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве
	11
	11
	11
	11
	11
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	55

	ПП.05.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	180

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	 
	 
	 
	 
	 
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ППд.01.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	9
	 
	 
	 
	 
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	 
	Учебная и производственная (по профилю специальности) практики 
	 
	 
	 
	 
	 
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	41
	 
	 
	42
	42
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	576

	 
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	 
	    Рассредоточенная
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	 
	Производственная (по профилю специальности) практика
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	504

	 
	    Концентрированная
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	504

	ПДП
	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА (ПРЕДДИПЛОМНАЯ)
	 
	 
	 
	 
	 
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	11
	11
	 
	 
	11
	11
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	144

	 
	Государственная итоговая аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	216

	 
	Подготовка выпускной квалификационной работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	144

	 
	Защита выпускной квалификационной работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	 
	ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
	54
	54
	54
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	 
	 
	55
	55
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1042


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

- Социально-экономические дисциплины;
- Английский язык;

- История и социально-экономические дисциплины;

- Литература, русский язык и культура речи;

- Математика;

- Физика;

- ОБЖ, безопасность жизнедеятельности;

- Цифровая схемотехника, компьютерная графика;
- Инженерная и техническая графика;

- Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования;

- Химия, экология природопользования;

- Метрология, стандартизация, технология машиностроения;

- Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении;

- Информационные технологии и системы; 

- Электротехника и электроника;

- Процессы формообразования, инструменты и материаловедение.
Лаборатории:
- Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ.
Мастерские:

- Слесарная станков с ЧПУ
Спортивный комплекс:
- спортивный зал;

- тренажерный зал.
Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

«Тренажерный зал» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Стеллаж 
	ПВХ 800х1420х370

	2
	Стеллаж для кубков  
	Металлический каркас, стекло 700х2000х300

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Беговая дорожка Kettler
	Тип дорожки Электрическая

Скорость, км/ч 1-12

Постоянная мощность двигателя
1,5 лс

Измерение пульса Датчиками на поручнях

Питание тренажера

Сеть: 220В

Графический дисплей
Максимальный вес пользователя
100 кг

	2
	Гребной тренажёр Kettler
	Система нагружения:

гидравлическая с механической регулировкой

Измерение пульса:

датчик "Клипса", кардиопояс (опция, приобретается отдельно)

Консоль:

LCD дисплей

Показания консоли:

время, дистанция, количество гребков за тренировку, количество гребков в минуту, калории, пульс

Специальные программные возможности:

контроль за верхним пределом пульса, целевые тренировки (CountDown), фитнес-тест

Питание:

консоли - батарейки

Габариты (ДхШхВ):

в рабочем состоянии 124 х 78 х 26

Вес: 22 кг.

Максимальный вес пользователя: 130 кг.

	3
	Стол для настольного тенниса
	игровое поле: специальное ЛДСП 18 мм с меламиновым покрытием
кант: кромка ПВХ 0,45 мм. Металлический кант 40 мм;

рама: стальная из металлического профиля 25 х 25 мм и 40 х 25 мм. Покрытие рамы полимерное. Механизм складывания самоблокирующийся;

размер (международный стандарт): длина 274 см, ширина 152,5 см, высота 76 см;

размер в сложенном виде: длина 152,5 см, ширина 66 см, высота 189 см;

транспортировочная система: обрезиненные 100 мм ролики, одна пара со стопором;

вес стола: 79 кг.

	4
	Тренажер со штангой
	Скамья с установленными стойками: 151 х 70 х 106 см. Максимальная нагрузка: 70 кг. В комплекте 2 стойки.

	5
	Оборудование для силовых упражнений
	гантели, утяжелители, резина, штанги с комплектом различных отягощений, бодибары

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Информационные плакаты
	Набор бумажных информационных плакатов по технике выполнения упражнений на спортивных тренажерах

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Спортивный зал» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Стеллаж для хранения инвентаря
	Стеллаж из металла, размеры н 2000х1000х600

	II Технические средства
	

	Основное оборудование
	

	1
	Баскетбольные, футбольные, волейбольные мячи
	Баскетбольные, футбольные, волейбольные мячи

	2
	Щиты, ворота, корзины, сетки, стойки
	Щиты, ворота, корзины, сетки, стойки

	3
	Сетки для игры в бадминтон, ракетки для игры в бадминтон
	Сетки для игры в бадминтон, ракетки для игры в бадминтон

	4
	Гимнастическая перекладина
	Свободностоящая. Состоит из конструкции с соединительными элементами, болтами, двумя стойками и стаканами. Высота от 800 мм до 2600 мм через каждые 100 мм. 

	5
	Шведская стенка
	Крепление враспор


Стойки металлические


Перекладины металлические


Максимальная нагрузка

100 кг


Вес 28 кг

Общие размеры (ШxГxВ)

89x87x225-280 см

Ширина шведской стенки

53.80 см

	6
	Секундомеры
	секундомер с 1 промежуточным временем, время, дата, будильник
Герметичен под дождем

	7
	Дорожка резиновая разметочная для прыжков и метания
	

	9
	Лыжный инвентарь
	Лыжная база: лыжи пластиковые с палками, набор мазей для лыж


Кабинет «Английский язык» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (столы +стулья)
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.
Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска классная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	3
	Шкаф-стеллаж для документов
	Корпус: боковые стенки  ЛДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в сборе
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Принтер лазерный
	НР  LaserJet

	3
	Проектор 
	BenQ MP620

	4
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	Информационные плакаты
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Социально-экономические дисциплины» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (столы +стулья)
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска классная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	3
	Шкаф для документов 2 шт
	Корпус: боковые стенки ДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	4
	Доска магнитная
	Доска магнитно-маркерная 90×120 Attache Economy 
Настенная односекционная белая, без линовки. Алюминиевый профиль, пластиковые уголки.

	Дополнительное оборудование

	1
	шкаф для одежды
	Цвет: Орех
Материал: ЛДСП 16 мм
Толщина ЛДСП 16 мм
Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивная доска 
	Интерактивная доска SMART Board 480iv (диагональ 77" (195.6 cm), формат 4:3, технология DVIT, питание USB, ПО SMART NOTEBOOK в комплекте) с проектором V25 (DLP, короткофокусный, 2000 ANSI), крепление в комплекте

	2
	Компьютер в сборе
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	3
	Принтер
	НР  LaserJet

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «История и социально-экономические дисциплины» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 чел.
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Стенд информационный учебный  
	Типовой информационный стенд :8 карманов А4.

	3
	Доска меловая аудиторная 
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	4
	Тумба Приставная
	Выдвижные ящики: 4

Открытые полки: 1

45х70х75

Материал каркаса: лдсп

Материал фасада: лдсп

	5
	Шкаф-стеллаж 
	Корпус: боковые стенки ЛДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкаф для одежды
	Цвет: Орех
Материал: ЛДСП 16 мм
Толщина ЛДСП 16 мм
Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Принтер лазерный 
	НР  LaserJet

	2
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	3
	Экран настенный 
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	4
	Проектор
	BenQ MP620

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Литература, русский язык и культура речи» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (Столы +стулья)
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Принтер лазерный
	НР  LaserJet

	3
	Проектор 
	BenQ MP620

	4
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Физика» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Многофункциональный комплекс преподавателя
	Тумба комбинированная, пенальная, доска меловая, стол преподавателя

	3
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в сборе
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Демонстрационные приборы по физике
	Султан электростатический (пара), Стрелки магнитные на штативах, Прибор состоит из основания, Машина электрофорная

	2
	Демонстрационные приборы по астрономии
	Глобус Луны диаметр 120мм, Модель солнечной системы механическая

	3
	Карты звездного неба
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Математика» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (Столы +стулья)
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкаф для одежды
	Цвет: Орех
Материал: ЛДСП 16 мм
Толщина ЛДСП 16 мм
Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор 
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Наглядные пособия
	комплекты учебных таблиц, плакатов, портретов выдающихся ученых-математиков и др.

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «ОБЖ, безопасность жизнедеятельности» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 30  человек (столы +стулья) 
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Принтер
	НР  LaserJet

	3
	Проектор 
	BenQ MP620

	4
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	2
	Общевойсковой защитный комплект (ОЗК)
	предназначен для защиты кожных покровов личного состава от ОВ, РП, БА, а также снижения заражения обмундирования, снаряжения, обуви и индивидуального оружия.
Плащ, чулки. Вес 3.5 кг

	3
	Общевойсковой противогаз или противогаз ГП-7
	Корпус лицевой части.

Фильтрующе-поглощающая коробка.

Очковый узел (смотровое стекло, внутренние и внешние обоймы).

Узел клапана вдоха.

Мембрана (переговорное устройство).

Узел клапанов выдоха.

Обтюратор для надежной герметизации.

Затылочная пластина (наголовник).

Лобная лямка.

Височные лямки.

Щечные лямки.

Пряжки.

	4
	Гопкалитовый патрон ДП-5В
	Патрон ДП-1 имеет форму цилиндра высотой 15,5 см и диаметром

10,2 см, изготовлен из жести, снаряжен осушителем и гопкалитом.

	5
	Изолирующий противогаз в комплекте с регенеративным патроном
	Масса противогаза - не более 4 кг.
Масса регенеративного патрона - не более 2,2 кг.
Габаритные размеры противогаза - 340х163х290 мм.
Габаритные размеры регенеративного патрона - 125х250 мм.
Рабочая ёмкость дыхательного мешка - не менее 4,5 л.
Продолжительность действия пускового брикета - 60-160 с.

	6
	Респиратор Р-2
	Сопротивление постоянному потоку воздуха при объемном расходе воздуха 500 см/с (30 л/мин), Па (мм вод.ст.), не более: 88.2

Коэффициент проницаемости по пыли микропорошка M-5-Н,П,Д (ГОСТ3647 -80), %, не более: 0,05

Рабочий интервал температур, С: -40 до +50

Масса, г: 60



	7
	Индивидуальный противохимический пакет (ИПП 11)
	Габариты 70х5х130

Назначение для ГО и ЧС

ТУ 9398-110-04872702-99

Комплектация вакуумный пакет

	8
	Медицинская сумка в комплекте
	Сумка санитарная с укладкой для оказания первой медицинской помощи в полевых условиях и соответствует требованиям служб ГО и ЧС

	9
	Аптечка индивидуальная (АИ-2)
	Масса: не более 115 г.
Габаритные размеры футляра, мм: 100±2 х 90±2 х 22±2

	10
	Огнетушители порошковые (учебные)
	Переносные средства пожаротушения ОП-2 закачного типа не предназначены для устранения очагов воспламенения, горения активных, щелочных металлов, их органических соединений, а также всех веществ, материалов, что способны гореть без доступа О2 извне.

	11
	Огнетушители пенные (учебные)
	Воздушно-пенный огнетушитель ОВП-4(з)-АВ(Н,С) (переносной)

	12
	Огнетушители углекислотные (учебные)
	Огнетушитель углекислотный переносной ОУ-2 BCE

	14
	Учебные автоматы АК-74
	5,45-мм автомат Калашникова (АКС-74У) 

	18
	Робот-тренажер (Гоша 2)
	Тренажер с одним режимом работы: состояние клинической смерти с включённой индикацией правильных действий.

	Дополнительное оборудование

	1
	Ножницы для перевязочного материала прямые
	Стальные, прямые

	2
	Шинный материал
	металлические, Дитерихса

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект плакатов по Гражданской обороне
	

	2
	Комплект плакатов по Основам военной службы
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Ватно-марлевая повязка
	марлевая лента с неплотным куском ваты внутри

	2
	Противопыльная тканевая маска
	 средство индивидуальной защиты, маска или полумаска из ткани

	3
	Носилки санитарные
	Носилки санитарные брезентовые складные применяются для транспортировки пострадавшего с места происшествия до машины скорой помощи, до медицинских учреждений и внутри них. Грузоподъемность носилок составляет 160 кг

Вид исполнения – все климатическое

Срок сохранности носилок не более 10 лет.

Габаритные размеры в разложенном положении,

длина 2200 мм

ширина 560 мм

высота 165 мм

	4
	Бинты марлевые, бинты эластичные
	

	5
	Жгуты кровоостанавливающие резиновые
	Жгут кровоостанавливающие резиновые для применения в стационарных условиях

	6
	Индивидуальные перевязочные пакеты
	ИПП-1 применяется для наложения первичных повязок на раны. Состоит из бинта (шириной 10 см и длиной 7 м), двух ватно-марлевых подушечек и булавки.

	7
	Косынки перевязочные
	Размеры в развернутом виде: для создания повязки или перевязи
Длина: 1300 мм
Ширина: 920 мм
Высота: 650 мм


Кабинет «Цифровая схемотехника, компьютерная графика»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек


	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Шкаф офисный комплект


	Корпус: боковые стенки ЛДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	3
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Ноутбук 
	Acer TravelMate P215-53 (Китай)

	2
	Плоттер 
	НР430А1

	3
	Принтер лазерный
	НР  LaserJet

	4
	Проектор 
	BenQ MP620

	5
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Инженерная и техническая графика» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебной мебели на 25 человек
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная 
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкаф для одежды 
	Цвет: Орех
Материал: ЛДСП 16 мм
Толщина ЛДСП 16 мм
Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте 
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Компьютер в комплекте д/преподавателя
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	3
	Интерактивная доска cо встроенным проектором 
	Интерактивная доска SMART Board 480iv (диагональ 77" (195.6 cm), формат 4:3, технология DVIT, питание USB, ПО SMART NOTEBOOK в комплекте) с проектором V25 (DLP, короткофокусный, 2000 ANSI), крепление в комплекте

	4
	Принтер лазерный
	НР  LaserJet

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (Столы +стулья), 
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор 
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-наглядных пособий «Техническая механика»
	Плакат 560х800 мм, бумага 115 г/м2 3 шт.

	2
	Макеты, модели 
	муфта зубчатая, модель фрикционной муфты, модель кулачковой муфты, редукторы

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Химия, экология природопользования» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (Столы +стулья) 
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Шкаф 3 шт.
	Корпус: боковые стенки  ЛДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	3
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в сборе
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор 
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Прибор демонстрационный для электролиза растворов солей
	Трубка U-образная с отводом – 1 шт.

Пробка резиновая с графитовым электродом – 2 шт.

Трубка пластиковая, 0,2 м – 1 шт.

Наконечник стеклянный – 1 шт.

Зажим тика «крокодил» - 2 шт.

Провод с двумя штекерами – 2 шт.

Габаритные размеры, мм 200х90

Масса 0,5 кг

	2
	Комплект учебников (учебных пособий) по количеству обучающихся
	

	3
	Тематические папки дидактических материалов
	

	4
	Комплект учебно-методической документации
	

	5
	Учебные наглядные пособия 
	таблицы, плакаты

	6
	Лабораторное оборудование
	общего назначения и тематические наборы, в том числе для постановки демонстрационного и ученического эксперимента, реактивы

	Дополнительное оборудование

	8
	Комплект технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, инструкции по их использованию и технике безопасности
	


Кабинет «Метрология, стандартизация, технология машиностроения» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек 
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска ученическая
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор 
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	4
	Принтер-сканер-копир
	МФУ Epson Stylus CX4300 /принтер/сканер/копир, A4, печать струйная цветная, 4-цветная, 25 стр/мин ч/б, 13

	Дополнительное оборудование

	1
	штангенциркуль
	Штангенциркули из углеродистой и нержавеющей сталей.
Цена деления штангенциркулей ШЦ-I: 0,05 мм и 0,1 мм

	2
	штангенглубиномер
	Типоразмер изделия штангенглубиномер ШГ
150мм 0,02 - 150мм;
Цена делений - 0,02мм;

Размеры считываются по нониусной шкале;

Изделие штангенглубиномер ШГ-150мм 0,02 оснащено устройством тонкой подачи



	3
	микрометр гладкий
	Микрометр МК 25 0.01 ЧИЗ максимальный размер погрешности не превышает 0,01 мм

	4
	микрометр резьбовой
	Микрометр для измерения резьбы имеет следующие составляющие части:

Скоба;

Призматическая вставка;

Пятка;

Микровинт;

Коническая вставка;

Барабан;

Стебель;

Трещотка.

	5
	штангензубомер
	Диапазоны измерений:

- по шкале штанги - от 0 до 33 мм;

- по шкале высотной линейки - от 0 до 23 мм.

Диапазон модулей измеряемых колес - от 1 мм до 18 мм.

Значение отсчета по нониусу - 0,05 мм.

Пределы допускаемой погрешности штангензубомера ШЗН-18 как при незатянутом так и при затянутом винте штанги и высотной линейки - ±0,05 мм.

	6
	наборы образцов шероховатости
	материал образцов - сталь

	7
	набор концевых мер длины
	аттенюатор, делитель, соединительный кабель, зажим, втулка, нагрузка, тройник, переход, переходник;

	8
	калибры-пробки
	Стальные штифты

Пластиковая рукоятка
Производственный допуск ± 0,01 мм

	9
	шаблоны
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-наглядных пособий «Метрология, стандартизация и сертификация»
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте 13 шт.
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	Дополнительное оборудование

	1
	Программное обеспечение 
	Интегрированная CAD/CAM/CAPP/PDM система ADEM

	2
	Система программирования КуМир
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Информационные технологии и системы» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	3
	Стенд информационный 
	Типовой информационный стенд :8 карманов А4.

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкаф д/одежды
	Цвет: Орех
Материал: ЛДСП 16 мм
Толщина ЛДСП 16 мм
Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Проектор 
	BenQ MP620

	2
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	3
	Ноутбук 16 шт.
	Acer TravelMate P215-53 (Китай)

	Дополнительное оборудование

	1
	Программное обеспечение 
	Интегрированная CAD/CAM/CAPP/PDM система ADEM

	2
	Система программирования КуМир
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Электротехника и электроника» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 30 человек (Столы +стулья)
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Проектор 
	BenQ MP620

	3
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	5
	Электрические стенды
	Моноблок «Электрические цепи постоянного тока». 

Моноблок «Однофазные цепи переменного тока». 

Моноблок «Трехфазные электрические цепи». 

Катушка индуктивности со стальным сердечником. 

Лабораторный стол. 

Комплект соединительных проводов и кабелей. 

Техническое описание лабораторного стенда. 

Методические указания к проведению лабораторных работ. 

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Измерительные приборы
	Амперметры, вольтметры, ваттметры, счетчики

	2
	Методические пособия для выполнения лабораторных работ
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	2
	Доска аудиторная
	Доска трехэлементная для написания мелом, ширина 2000 см, высота 100 см

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2
	Принтер лазерный
	НР  LaserJet

	3
	Проектор 
	BenQ MP620

	4
	Экран настенный
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	5
	Комплекты режущего инструмента для разных групп металлорежущих станков.
	комплект инструмента для фрезерной обработки;

комплект инструмена для токарной обработки;

комплект инструмента резьбонарезного;

комплект инструмента осевого общего назначения;



	Дополнительное оборудование

	1
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Методические пособия 
	Методические пособия по расчету режимов резания и норм времени на все группы металлорежущих станков аналитическим и табличным методом

	2
	Справочная литература
	Справочная литература по обрабатываемым материалам

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Кабинет «Библиотека, читальный зал с выходом в интернет» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1.
	Стеллаж книжный 
	Корпус и полки ЛДСП толщиной 16 мм, края деталей кромка ПВХ 0,4 мм, задняя стенка ЛДВП толщиной 4 мм 
Количество полок- 10 шт, количество ячеек- 12 шт.
Размеры (ШхГхВ) мм:
1600х450х1900

	2.
	Стол письменный 
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ

	3.
	Стол ученический
	Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ.

	4.
	Стул 
	Стулья: сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	5.
	Стул компьютерный 
	Обивка: ткань
Каркас: металл/пластик

Колеса/ролики

	6. 
	Стол компьютерный
	ЛДСП 16 мм; кромка ПВХ 0,4 и 2 мм; универсальная сборка

	7.
	Шкаф книжный
	Корпус: боковые стенки  ЛДСтП толщиной 16 мм, верхние и нижние щиты ЛДСтП толщиной 22 мм. 
Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм, 
Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм,
Полки ЛДСтП толщиной 22 мм.

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм.

Петли дверей накладные металлические 4-х 
Металлическая ручка-скоба

	8. 
	Флипчарт
	Размер: 70 х 100 мм.

Опора: ролики.

Цвет: белый

	II Технические средства 

	1.
	Компьютер
	Philips в комплекте 640/4096 AMD1

	2.
	Ноутбук
	Acer TravelMate P215-53

	3.
	Проектор 
	BenQ MP620

	4.
	Экран
	ViewScreen Scroll
Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 1,0Угол обзора: 160°

Размер 305 х 229

	5.
	Принтер 
	НР  LaserJet

	6.
	Принтер-сканер-копир
	МФУ Epson Stylus CX4300 /принтер/сканер/копир, A4, печать струйная цветная, 4-цветная, 25 стр/мин ч/б, 13


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Шкаф
	Шкаф  не менее 1800*800*420

	2
	Доска магнитно-маркерная (поворотная)
	Доска магнитно-маркерная (поворотная) 1000*1200

	3
	Рабочий стол
	Стол на металлокаркасе не менее 1200х600х750

	4
	Стул компьютерный
	Компьютерный, механизм газ лифт. Размеры не менее 600х600х900/995. Крестовина пластиковая.

	5
	Стол преподавателя
	Стол  на металлокаркасе не менее 1600х800х750

	6
	Стул
	Компьютерный, механизм газ лифт. Размеры не менее 600х600х900/995. Крестовина пластиковая.

	Дополнительное оборудование

	1
	Тумба под оргтехнику
	Тумба под оргтехнику не менее 800х600х605

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Ноутбук
	Диагональ экрана в дюймах: 17.3 " Поверхность экрана: матовая. Оперативная память: не менее 8 ГБ. SSD500ГБ или больше. Тип графического процессора: дискретный ОС: предустанановленная

	2
	Программное обеспечение для модуля проектирования
	Программное обеспечение для модуля проектирования

	3
	Учебный пульт управления для токарного станка
	Учебный пульт управления для токарного станка: Нужен свободный USB порт.

	4
	Сменная панель с клавиатурой 1  для использования с учебным пультом управления
	Сменная панель с клавиатурой 1  для использования с учебным пультом управления

	5
	Сменная панель с клавиатурой 2 для использования с учебным пультом управления.
	Сменная панель с клавиатурой 2 для использования с учебным пультом управления.

	6
	Математическое обеспечение 1  для программирования и обучения  на 16 лицензий
	Математическое обеспечение 1  для программирования и обучения  на 16 лицензий

	7
	Принтер формата А3
	Технология печати лазерная, Цветность печати-черно-белая, Максимальный формат печати A3, Максимальное разрешение черно-белой печати до 1200x1200 dpi, Скорость черно-белой печати минимум А3 - 15 (стр/мин), A4 минимум 30 стр/мин, Автоматическая двусторонняя печать – есть, Интерфейсы USB, Ethernet (RJ-45), Мобильные технологии печати Wi-Fi, объём месячной печати минимум 20000 экз.

	8
	МФУ формат А4
	Функции устройства принтер, сканер, копир, Технология печати лазерная Цветность печати черно-белая, Максимальный формат A4 Автоматическая двусторонняя печать, Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi, Скорость черно-белой печати минимум (стр/мин) 30 стр/мин (А4), Максимальный месячный объем печати 20000 экз. Интерфейсы USB, Ethernet (RJ-45) и Мобильные технологии печати Wi-Fi или аналог, Сканер Оптическое разрешение сканера минимум 200x100 dpi, Устройство автоподачи, Тип устройства автоподачи одностороннее.

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкаф инструментальный
	Тип инструментальный 

Количество полок, шт 4 

Тип замка ключевой 

Материал металл 

Количество отделений, шт 1 

Габариты без упаковки, мм 

1900х950х500

	2
	Стеллаж металлический
	Max нагрузка на полку, кг 100 

Материал металл 

Шаг регулирования высоты полки, мм 

25 

Ширина, мм 1000 

Высота, мм 2000 

Глубина, мм 600 

Габариты без упаковки, мм 2000х1000х600 

Кол-во полок/ярусов, шт 4 

 Установка напольный

	3
	Гидравлическая тележка
	Тип тележки рохля 

Вид классический 

Грузоподъемность, кг 2500

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Станок плазменной резки с ЧПУ
	Рабочая зона - 1,5x3 м; грузоподъемность - 1250 кг./м2; напряжения питания - 380 В; скорость резки - В зависимости от системы плазменной резки - до 10 000 мм/мин; Скорость подачи - до 15000 мм/мин; толщина прожига - 0,5 - 32 мм; толщина реза от края - до 50 мм; автоматический контроль высоты факела; промышленное чпу;

	2
	Гидравлический листогибочный пресс
	Усилие, т не менее 135;длинна гиба, мм не менее 3000; Расстояние между стойками, мм не менее 2600; ход, мм не менее 260; высота стола, мм не менее 900; ширина стола, мм не менее 100

	3
	Токарно-винторезный станок
	Максимальный диаметр обработки над станиной, мм - не менее 400; Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм - не менее 220; Максимальная длина обрабатываемой заготовки, мм - не менее 1000; Диаметр отверстия в шпинделе, мм - не менее 52; Скорость вращения шпинделя, об  мин - 9-1600;

	4
	Горизонтально-фрейзерный станок
	Наибольшие размеры обрабатываемой заготовки: 800 х 240 х 370 мм

Мощность электродвигателя: 7,5 кВт

Масса станка: 2900 кг

	5
	Ленточнопильный маятниковый станок
	Размеры разрезаемой заготовки, мм - до 300; Угол реза - 90°±45°; Скорость резания Ст 20 см2/мин - не менее 50; Ширина реза, мм - 1,5; Напряжение питания - 380 В, 50 Гц; Привод ленточной пилы - 1,5 кВт; Р-ры ленточной пилы, мм -длина - 3200;

	6
	Ножницы для металла (гильотина)
	Толщина листа, мм - не менее 6,3; ширина листа, мм - 2500; частота ходов ножа, мин -1, не менее 40; Ход ножа, мм - 92; усилие прижима, кН, не менее 29;

	Дополнительное оборудование

	1
	Защитные очки
	Защитные очки

	2
	Перчатки
	Перчатки

	3
	Беруши
	Беруши

	4
	Респиратор
	Респиратор

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарная станков с ЧПУ» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол
	Стол письменный не менее 1200х600х740 мм, МДФ

	2
	Стул
	Сиденье и спинка изготовлены из гнутоклееной фанеры. Металлокаркас изготавливается из труб прямоугольного сечения.

	3
	Шкаф металлический
	Шкаф из металла, размеры не менее  2000х1000х600

	Дополнительное оборудование

	1
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Станок горизонтально-фрезерный
	Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 1000 х 250, Наименьшее и наибольшее расстояние от оси шпинделя до стола 30..340, Наибольшее перемещение стола продольное от руки/ от двигателя (ось X), мм 600/ 560, (ось Y), мм 200/ 190, (ось Z), мм 350/ 340, Электродвигатель привода главного движения, кВт 4,5, Габариты станка (длина ширина высота), мм 2060 х 1940 х 1600, Масса станка, кг 2100

	2
	Станок заточный
	Размер шлифовальных кругов, мм 300х40х127, Напряжение, В/Частота, Гц 380/~50, Мощность, кВт 2,1,Габариты, мм: длина 810, ширина 570, высота 1230, Масса, кг 280.

	3
	Станок настольный учебный токарный с ЧПУ
	Максимальный диаметр обрабатываемой заготовки, мм: 180; максимальная длина обрабатываемой заготовки, мм: 200; максимальная скорость подачи, мм/мин: 600; число одновременно управляемых координат: 3; тип привод подач: шаговые; класс системы ЧПУ: PCNC; порт подключения станка к ЭВМ: USB 2.0; максимальная суммарная мощность, потребляемая станком, кВт: 1;наибольший диаметр изделия, зажимаемого в патроне (обратные кулачки), мм: 30 (80). Габариты станка 900*450*470 мм, Вес станка 120 кг.

	4
	Станок токарно-винторезный
	Наибольший диаметр заготовки устанавливаемой над станиной, мм 270, Наибольшая длина заготовки в центрах (РМЦ), мм 500, Диаметр заготовки, устанавливаемой в патроне, мм 5..160, Точность позиционирования, мм 0,010, Количество управляемых осей/ одновременно управляемых 2/ 2, Тип УЦИ Люмо-11, К-525, Количество электродвигателей, установленных на станке 3, Электродвигатель главного привода, кВт 1,5, Габариты станка (длина ширина высота), мм 1460 х 940 х 1600, Масса станка, кг 1375

	5
	Станок токарно-винторезный высокой точности
	Максимальная длина обрабатываемого изделия, мм 500, Максимальный диаметр обрабатываемой заготовки, мм: над станиной  240, Максимальный диаметр прутка, обрабатываемого в патроне, мм 24, Мощность привода главного движения, кВт 5,5, Класс точности по ГОСТ 8-82 В (высокий) Шероховатость образца изделия, мкм 0,63, Габаритные размеры, мм, не более  длина 1790 ширина 810 высота 1400, Масса  кг, не более 1180

	6
	Станок токарный с ЧПУ
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной, мм 500, Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм над станиной 320, Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах, мм 1000, Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 55, Мощность электродвигателя главного движения, кВт (номинальная) 11, Габаритные размеры станка без отдельно стоящего шкафа УЧПУ, не более, мм - длина 3700- длина (с транспортером стружкоудаления) 5160 - ширина 3000 - высота 2100, Масса станка (без ЧПУ и транспортера стружкоудаления), кг 4000

	7
	Станок токарный универсальный с ручным управлением
	Наибольший диаметр заготовки над станиной, 435 мм, Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, 55 мм, Мощность электродвигателя главного привода, 11 кВт, Габариты станка при РМЦ=1000, мм, 3182 х1210 х1500 мм, Масса станка 2650, кг

	8
	Станок универсальный фрезерный УЦИ с комплектом прихватов
	Макс. диаметр торцевой фрезы 125 мм, Макс. диаметр концевой фрезы 25 мм, Расстояние от шпинделя до стола (основания) 80-420 мм, Размер стола 1120х260 мм, Перемещение стола по X / Y 600х300 мм, Диапазон наклона головки ±45°, Мощность двигателя 2,2 кВт, Габариты 1580х1450х2150 мм,  Масса 1480 кг

	9
	Тиски станочные поверочные 160
	Параллельность и перпендикулярность в пределах 0,025/100мм, Высота 160 губок 45мм, Габариты 460х320х230мм, Вес брутто/нетто 33 кг, Ход 170мм

	10
	Верстак слесарный
	Верстак слесарный 1000*700

	11
	Токарный станок с цифровой системой управления
	Прельные размеры устанавливаемой и обрабатываемой заготовки,

мм:

– наибольший диаметр над станиной 300/500;

– наибольшая длина заготовки при установке в центрах (РМЦ) 1000/1500;

Мощность серводвигателя главного привода, кВт 7,5Габаритные размеры станка (вместе с электрооборудованием), мм: – длина 2658 / 3158 – ширина; 1157 – высота;1362 Ориентировочная масса станка, кг 2100 / 2300

	Дополнительное оборудование

	1
	Контрольно-измерительный средства
	Штангенциркули цифровые, микрометры, штангенглубиномер цифровой, наборы микрометрических нутромеров, набор микрометров цифровых

	2
	Резцы токарные с твердосплавными напайками
	Токарные резцы разных видов с твердосплавными напайками

	3
	Резцы токарные со сменными пластинами
	Токарные резцы разных видов со сменными пластинами

	4
	Инструментальная тумбочка на колесах
	Тележка инструментальная (5 ящиков 820х450х870мм) Изготовлена из высокопрочной стали, имеет телескопические направляющие выдвижных ящиков и систему полного выдвижения ящиков.

	5
	Сверла, плашки, метчики, развертки и т.д. разных видов
	Режущий инструмент для обработки отверстий и нарезания резб на внутренних и наружных поверхностях

	6
	Верстак с тисками
	Металический верстак с тисками. Размер 1009х870х700мм. Металлический каркас, две тумбы, столещница толщиной не менее 24мм, оцинкованное толщиной не менее 1,0 мм

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Техническая и технологическая документация
	Техническая и технологическая документация

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях машиностроительного профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Технология машиностроения» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области «разработка технологических процессов в механосборочном производстве». 
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Производственный цех»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Станок горизонтально-фрезерный
	Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 1000 х 250, Наименьшее и наибольшее расстояние от оси шпинделя до стола 30..340, Наибольшее перемещение стола продольное от руки/ от двигателя (ось X), мм 600/ 560, (ось Y), мм 200/ 190, (ось Z), мм 350/ 340, Электродвигатель привода главного движения, кВт 4,5, Габариты станка (длина ширина высота), мм 2060 х 1940 х 1600, Масса станка, кг 2100

	2
	Станок заточный
	Размер шлифовальных кругов, мм 300х40х127, Напряжение, В/Частота, Гц 380/~50, Мощность, кВт 2,1,Габариты, мм: длина 810, ширина 570, высота 1230, Масса, кг 280.

	3
	Станок настольный учебный токарный с ЧПУ
	Максимальный диаметр обрабатываемой заготовки, мм: 180; максимальная длина обрабатываемой заготовки, мм: 200; максимальная скорость подачи, мм/мин: 600; число одновременно управляемых координат: 3; тип привод подач: шаговые; класс системы ЧПУ: PCNC; порт подключения станка к ЭВМ: USB 2.0; максимальная суммарная мощность, потребляемая станком, кВт: 1;наибольший диаметр изделия, зажимаемого в патроне (обратные кулачки), мм: 30 (80). Габариты станка 900*450*470 мм, Вес станка 120 кг.

	4
	Станок токарно-винторезный
	Наибольший диаметр заготовки устанавливаемой над станиной, мм 270, Наибольшая длина заготовки в центрах (РМЦ), мм 500, Диаметр заготовки, устанавливаемой в патроне, мм 5..160, Точность позиционирования, мм 0,010, Количество управляемых осей/ одновременно управляемых 2/ 2, Тип УЦИ Люмо-11, К-525, Количество электродвигателей, установленных на станке 3, Электродвигатель главного привода, кВт 1,5, Габариты станка (длина ширина высота), мм 1460 х 940 х 1600, Масса станка, кг 1375

	5
	Станок токарно-винторезный высокой точности
	Максимальная длина обрабатываемого изделия, мм 500, Максимальный диаметр обрабатываемой заготовки, мм: над станиной  240, Максимальный диаметр прутка, обрабатываемого в патроне, мм 24, Мощность привода главного движения, кВт 5,5, Класс точности по ГОСТ 8-82 В (высокий) Шероховатость образца изделия, мкм 0,63, Габаритные размеры, мм, не более  длина 1790 ширина 810 высота 1400, Масса  кг, не более 1180

	6
	Станок токарный с ЧПУ
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной, мм 500, Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм над станиной 320, Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах, мм 1000, Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 55, Мощность электродвигателя главного движения, кВт (номинальная) 11, Габаритные размеры станка без отдельно стоящего шкафа УЧПУ, не более, мм - длина 3700- длина (с транспортером стружкоудаления) 5160 - ширина 3000 - высота 2100, Масса станка (без ЧПУ и транспортера стружкоудаления), кг 4000

	7
	Станок токарный универсальный с ручным управлением
	Наибольший диаметр заготовки над станиной, 435 мм, Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, 55 мм, Мощность электродвигателя главного привода, 11 кВт, Габариты станка при РМЦ=1000, мм, 3182 х1210 х1500 мм, Масса станка 2650, кг

	8
	Станок универсальный фрезерный УЦИ с комплектом прихватов
	Макс. диаметр торцевой фрезы 125 мм, Макс. диаметр концевой фрезы 25 мм, Расстояние от шпинделя до стола (основания) 80-420 мм, Размер стола 1120х260 мм, Перемещение стола по X / Y 600х300 мм, Диапазон наклона головки ±45°, Мощность двигателя 2,2 кВт, Габариты 1580х1450х2150 мм,  Масса 1480 кг

	9
	Тиски станочные поверочные 160
	Параллельность и перпендикулярность в пределах 0,025/100мм, Высота 160 губок 45мм, Габариты 460х320х230мм, Вес брутто/нетто 33 кг, Ход 170мм

	10
	Верстак слесарный
	Верстак слесарный 1000*700

	11
	Токарный станок с цифровой системой управления
	Прельные размеры устанавливаемой и обрабатываемой заготовки,

мм:

– наибольший диаметр над станиной 300/500;

– наибольшая длина заготовки при установке в центрах (РМЦ) 1000/1500;

Мощность серводвигателя главного привода, кВт 7,5Габаритные размеры станка (вместе с электрооборудованием), мм: – длина 2658 / 3158 – ширина; 1157 – высота;1362 Ориентировочная масса станка, кг 2100 / 2300

	Дополнительное оборудование

	1
	Контрольно-измерительный средства
	Штангенциркули цифровые, микрометры, штангенглубиномер цифровой, наборы микрометрических нутромеров, набор микрометров цифровых

	2
	Резцы токарные с твердосплавными напайками
	Токарные резцы разных видов с твердосплавными напайками

	3
	Резцы токарные со сменными пластинами
	Токарные резцы разных видов со сменными пластинами

	4
	Инструментальная тумбочка на колесах
	Тележка инструментальная (5 ящиков 820х450х870мм) Изготовлена из высокопрочной стали, имеет телескопические направляющие выдвижных ящиков и систему полного выдвижения ящиков.

	5
	Сверла, плашки, метчики, развертки и т.д. разных видов
	Режущий инструмент для обработки отверстий и нарезания резб на внутренних и наружных поверхностях

	6
	Верстак с тисками
	Металический верстак с тисками. Размер 1009х870х700мм. Металлический каркас, две тумбы, столещница толщиной не менее 24мм, оцинкованное толщиной не менее 1,0 мм

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Техническая и технологическая документация
	Техническая и технологическая документация

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	WPS Office
	ООД.05, ООД.13, ООД.16
	31

	2
	Microsoft Office
	ООД.05, ООД.13, ООД.16
	79

	3
	Интегрированная CAD/CAM/CAPP/PDM система ADEM
	ПМ.01, ПМ.02, ПМ.06
	5

	4
	Автоматизированная информационно-библиотечная система Фолиант
	ООД.01-17, СГ.01-06, МДМ.01, ПМ.01-06
	1

	5
	Система электронного обучения Moodle
	ООД.01-17, СГ.01-06, МДМ.01, ПМ.01-06
	1

	6
	Система программирования КуМир
	ООД.013
	13


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 4).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области Сквозные виды деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы).

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник-технолог.
Выпускники, осваивающие образовательные программы в области искусств, медицинского образования и фармацевтического образования, в области подготовки кадров в интересах обороны и безопасности государства, обеспечения законности и правопорядка, если иное не установлено соответствующим ФГОС СПО, сдают ГИА в форме государственного экзамена и (или) защиты дипломного проекта (работы).
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
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