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[bookmark: _Hlk511590080]1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных  знаний (для юношей).



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Выполнение  слесарных и слесарно-сборочных работ


	ПК 1.1.
	Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей

	ПК 1.2.
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии

	ПК 1.3.
	Производить слесарно-сборочные работы

	ПК 1.4.
	Выполнять термообработку малоотвественных деталей с последующей их доводкой



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	
выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ


	Уметь
	выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;
использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;
навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии, выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам;
сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;
нарезать наружную и внутреннюю резьбу;
выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);
использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;
использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки неподвижных неразъемных соединений;
проводить контроль качества сборки;
использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно-измерительных приборах и системах автоматики;
читать чертежи;


	Знать
	виды слесарных операций;
назначение, приемы и правила их выполнения;
технологический процесс слесарной обработки;
рабочий слесарный инструмент и приспособления;
требования безопасности выполнения слесарных работ;
свойства обрабатываемых материалов;
принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости, назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин;
способы, средства и приемы навивки пружин в холодном и горячем состоянии;
способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;
применяемый инструмент и приспособления, назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;
виды передач вращательного движения, их принцип действия и устройство;
разновидности механизмов преобразования движения, их принцип действия и устройство.




[bookmark: _Hlk105708239]1.2 Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего  235 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося55 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 38 часов;
самостоятельной работы обучающегося 17часов;
учебной практики – 108 часов
производственной практики - 72 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1., 1.2
	Раздел1. Выполнение слесарных работ
	36
	
	36
	20
	0
	9
	ДЗ












	108
	72

	ПК 1.3., 1.4.
	Раздел 2.  Выполнение слесарно-сборочных работ
	19
	
	19
	6
	0
	8
	
	
	

	ПК.1.1. - ПК.1.3.
	Учебная практика
	108
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК.1.1. - ПК.1.4.
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	72

	
	
	
	
	


	
	Промежуточная аттестация
	ДЗ
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	235
	
	55
	
	
	
	
	108
	72




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. ПМ.   Слесарная обработка  сборка и монтаж деталей и узлов различной сложности.
	36
	
	

	МДК.01.01 Основы слесарно-сборочных и электромонтажных работ.
	
	
	

	Введение                                    Роль и место слесарных работ в промышленном производстве.    
                                                Конструкционные и   инструментальные материалы, их свойства.
	           1
	
	

	Тема 1.1.
Подготовительные операции слесарной обработки
	Содержание
	9
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 04
ОК 07
ОК 09
	Н 1.1.01
У 1.1.01 
З 1.1.01

Уо.01.01
Зо.01.01

Уо.04.01
Зо.04.01

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	1.Основные сведения о подготовительных операциях слесарной обработки: назначение, инструмент, приемы выполнения, техника безопасности.
	1

	
	

	
	Практические работы
	8
	
	

	
	1.Разметка: инструменты, применяемые при разметке, приспособления; приемы выполнения, ТБ
	2
	
	

	
	2. Рубка металла: инструменты, элементы и геометрия режущей части зубила, безопасность труда.
	2
	
	

	
	3.Правка и гибка металла: формула для определения длины заготовки, решение задач.
	2
	
	

	
	4.Резка металла: Основной инструмент, основные правила и приемы резки
	2
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 1.2. Размерная слесарная обработка
	
Содержание
	8
	
	

	
	
1.Основные сведения о размерных операциях слесарной обработки: назначение, инструмент, приемы выполнения.
2. Техника безопасности.
	            2



	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	
В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	
5. Опиливание металла: основной инструмент, виды.
	2
	
	

	
	
6. Обработка отверстий: основной инструмент, геометрия сверла. Устройство и назначение вертикально-сверлильного станка. Правила заточки сверел.
	2
	
	

	
	
7. Обработка резьбовых поверхностей: правила нарезания внутренних и наружных резьб.
	2
	
	

	Тема 1.3. Пригоночные операции слесарной обработки
	Содержание 
	9
	
	

	
	1. Взаимозаменяемость деталей: основные понятия, полная и неполная взаимозаменяемость деталей и сборочных единиц. Размеры деталей
2.Система допусков и посадок, квалитеты, параметры шероховатости, классы точности и чистоты обработки поверхности.
	2
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	
В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	8.Шабрение. основной инструмент, правила выполнения, точность обработки
	2
	
	

	
	9.Притирка и доводка. Основной инструмент, правила выполнения.
	2
	
	

	
	10.Средства измерения. Основные средства измерения угловых и линейных величин. Конструкция основных средств измеренияю
	2
	
	

	
	
Контрольная работа по разделу: Выполнение слесарных работ
	1
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 «Выполнение слесарных работ»:
1.Проработка конспектов при подготовке к урокам.
2.Подготовка рефератов или мультимедиа презентаций по темам:
- рабочее место слесаря;
- контрольно-измерительный инструмент;
- конструкционные и инструментальные материалы, применяемые при слесарной обработке;
- резание металлов;
- разметка металла;
-рубка металла;
- правка металла;
- гибка металла;
- резка металла;
- опиливание металлов;
- обработка отверстий;
- обработка резьбовых соединений;
- распиливание и припасовка;
- шабрение;
- притирка и доводка;

	9
	
	

	Раздел 2 ПМ 01: Выполнение слесарно-сборочных работ
МДК 01.01 Технология слесарных и слесарно-сборочных работ
	19
	
	

	Тема 2.1 Сборка неразъемных соединений
	Содержание 
	11
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	1.Виды передач вращательного движения. Основное назначение, элементы и характеристики
	1
	
	

	
	2.Виды передач преобразования движения. Основное назначение, виды передач, основные элементы и характеристики.
	1
	
	

	
	3.Виды разъемных и неразъемных соединений. Основные методы получения соединений. Виды: соединения пайкой, клепкой, сваркой.
	1
	
	

	
	4.Виды неразъемных соединений: встык, внахлестку с одной и двумя планками
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	11.Паяние металлов. Пайка твердыми и мягкими припоями. Виды и материал для припоя. Основной инструмент, правила выполнения.
	2
	
	

	
	12.Клепка металлов. Основные приемы выполнения.
	2
	
	

	
	13.Основные способы навивки пружин из проволоки.
	2
	
	

	
	Контрольная работа по теме: «Сборка неразъемных соединений»
	1
	
	

	Дифференцированный зачет
	1
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №2 «Выполнение слесарно-сборочных работ»

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
1.Проработка конспектов при подготовке к урокам.
2.Подготовка рефератов или мультимедиа презентаций по темам:
- паяние металлов;
- лужение металлов;
- склеивание;
- клепка;
- обработка металла на металлорежущих станках;
- специальные методы паяния.
3.Выполнение (обязательное) мультимедиа презентаций по темам:
- виды передач вращательного движения, их принцип действия и устройство (ременная, фрикционная, цепная, зубчатая, червячная);
- разновидности механизмов преобрахования движения, их принцип действия и устройство (реечный, эксцентриковый, кулисный, храповый механизмы)


	8
	
	

	Всего по МДК01.01
	55
	
	



	УП. 01 Учебная практика 1 курс 2 семестр- слесарная мастерская
	
	
11	1

	1.Вводное занятие
	Ознакомление со слесарной мастерской. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастерских.
	
6
	

	2. Размерная обработка деталей
	
	66
	

	2.1.Разметка металла плоскостная
	Подготовка деталей к разметке. Нанесение прямолинейных рисок произвольно, параллельно, рисок на различном расстоянии между ними, взаимно перпендикулярных рисок и рисок под заданными углами. Нанесение окружностей и их частей. Кернение. Разметка несложных деталей с отсчетом размеров от кромок заготовки и от осевых линий. Разметка деталей по шаблонам.
	6
	222

	2.2. Правка и гибка металла
	Правка полосовой и круглой стали на плите. Правка листовой стали. Гибка полосовой стали по заданный угол. Гибка кромок листовой стали вручную и с применением приспособлений. Гибка колец из проволоки и полосовой стали.
	6
	

	2.3.Рубка металла ручным слесарным инструментом                                         
	Упражнение в держании молотка и в движениях при кистевом, локтевом и плечевом ударах. Рубка листовой стали по уровню губок тисков и разметочным рискам.
Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали.
	6
	

	2.4. Опиливание поверхностей
	Упражнение в отработке основных приемов опиливания плоских поверхностей. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой
	6
	

	2.5. Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание
	Упражнение в управлении сверлильным станком и его наладке. Сверление сквозных отверстий по разметке и в кондукторе. Сверление глухих отверстий с применением упоров. 
Зенкование отверстий под головки винтов и заклепок. Подбор развертов в зависимости от назначения и точности обрабатываемого отверстия. Развертывание цилиндрических сквозных отверстий вручную. Развертывание конических отверстий под штифты.
	6
	

	2.6. Резка металла ручная
	Резка полосового материала, круглого сечения без разметки и по рискам ножовкой.
	6
	

	2.7. Нарезание резьбы
	Нарезание наружных резьб на болтах, шпильках, трубах. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Контроль резьбовых соединений.
	6
	

	2.8. Клёпка
	Подгонка деталей под клепку, подбор размеров заклепки и их подгонка по длине; разметка деталей (пластин) под сверление отверстий для заклепок. Подборка инструмента для ручной клепки: молоток, поддержка, натяжка, обжимка. Упражнения по выполнению ручной клепки различных видов с образованием замыкающей головки, впотай.
	6
	

	2.9. Навивка пружин в холодном и горячем состоянии
	Отработка приёмов по навивке пружин в горячем состоянии: нарезка и нагрев заготовки, обрубка концов устройства, работы по заточке и шлифовки торцевых сторон, контроль размеров детали, закалка и отпуск.
Отработка приёмов по навивке пружин в холодном состоянии:навивка цилиндрических пружинчерез жестко закрепленную оправку цилиндрической (конической) формы,нарезка готовых изделий.
	6
	

	2.10. Шабрение и притирка
	Отработка приемов хватки шабера и выполнения возвратно-поступательных движений. Шабрение обрабатываемой поверхности до заданного качества обработки. Контроль качества шабрения. Подготовка абразивной пасты. Упражнения по нанесению слоя пасты на притираемую поверхность. Упражнения по притирке поверхностей вручную. Доводка- притирка мелкообразивной пастой.
	6
	

	
	Проверочная работа
	6
	

	                                                                    УП.01Учебная практика 2 курс 3 семестр - слесарная мастерская
	
	

	3.Слесарные и слесарно-сборочные работы
	
	36
	

	3.1. Изготовление шпонки
	Упражнение по изготовлению призматической шпонки из стальной полосы, по чертежу. Подгонка шпонки к соответствующему пазу опиливанием.
	6
	

	3.2. Резка труб по заданной длине
	Подборка труб по диаметру и материалу. Научиться пользоваться таблицей внешнего и внутреннего диаметра труб, основных размеров сгонов. Упражнение по расчёту длины труб, сгонов и резка тонкостенных труб вручную.
	6
	

	3.3. Гибка труб. Развальцовка концов    труб.
	Упражнение по гибке труб в холодном состоянии ручным способом, с применением трубогиба или механизированным приспособлением.
Ознакомиться с развальцовочным инструментом. Упражнение по развальцовке концов стальных трубок.
	6
	

	3.4. Соединение трубопроводных систем в узлах.
	Освоить последовательность сборки труб на сгоне  при помощи контргайки и муфты, развальцовкой при помощи штуцера, гайки и ниппеля.
	6
	

	3.5. Изготовление комплектующих для КИПиА
	
	
	

	3.5.1.Изготовление скоб, хомутиков различной конфигурации.
	Освоить расчёт длины  заготовок. Упражнение по изготовлению скоб, хомутиков различной конфигурации.
	6
	

	
	Дифференцированный зачёт по учебной практике УП.01
	6
	

	
	                                                                  Всего за 1 курс в слесарной мастерской УП.01
	108
	

	                                                                ПП.01. Производственная практика 2 курс 4 семестр на предприятии

	
	3.6.Слесарные и слесарно-сборочные работы при обслуживании приборов КИП и А.
	72
	

	3.6.1. Выполнение  слесарных операций при ремонте и подготовке к поверке линейно-угловых инструментов.
	Техника безопасности при выполнении слесарных операций при ремонте и подготовке к поверке линейно-угловых инструментов. 
Восстанавливать притираемость мер, параллельность и плоскостность измерительных плоскостей доводкой, полировкой, шлифовкой  поверхностей, резьб до необходимой чистоты в специальных приспособлениях, на притирочных плитах измерительного инструмента (штангенциркуля, микрометра) с применением необходимых материалов.
Устранять перекос губок, проверить совпадение нулевого деления штанги с нулевым делением нониуса. Устранять поломку губок. 
Устранять небольшой износ микрометрического винта и гайки взаимной притиркой друг к другу с применением пасты ГОИ, при большом износе микрометрические винты заменить новыми. Регулировать измерительное давление трещотки с помощью изменения угла наклона её зубьев
	30
	

	3.6.2. Выполнение  слесарных операций при монтаже, демонтаже приборов КИП и А.
	Техника безопасности при выполнении  слесарных операций при монтаже, демонтаже приборов КИП и А.
Изготовление прокладок из различных материалов ( меди, винипласта, второпласта, паранита) для соединения приборов со средой измерения. Изготовление крепежа к импульсным линиям. Изготовление различных видов кожухов, щитков, козырьков. Изготовление  переходов, бобышек, защитных гильз, отборов, тяг для исполнительного механизма. Изготовление жезлов, мелаллических кронштейнов, скоб для установки приборов. Подгонка окон под приборы. 
Изготовление врезных штуцеров в трубопроводы.
Установка запорной арматуры.
	36
	

	
	Дифференцированный зачёт ПП.01
	6
	

	
	Всего за 2 курс 4 семестр  ПП.01
	72
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:.

   Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета спецдисциплин, слесарных мастерских.
   Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета спецдисциплин: 
  15 рабочих столов на 30 рабочих мест, рабочее место преподавателя.
   Технические средства обучения: видеопроектор, компьютер, принтер, электронные  
   программы.
   Оборудование мастерской и рабочих мест слесарной мастерской :

 Слесарная мастерская:
- рабочее место преподавателя с компьютером
- рабочие места обучающихся – 20;
- плакаты и стенды по изучаемым темам;
- станки: настольно -сверлильный, заточной, шлифовальный;
-машины ручные (пневматические, электрические и механические)
- наборы слесарных инструментов - 20;
- наборы контрольно - измерительных инструментов - 20;
- приспособления;
- заготовки для выполнения слесарных работ.
    Реализация профессионального модуля предполагает обязательную  
     производственную  практику.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.






3.2.1. Основные печатные издания

Сибикин Ю.Д. Сибикин, М. Ю. Технология электромонтажных работ. Учебное пособие,  – Издательство: "Форум, Инфра-М" 2020 г.

3.2.2. Основные электронные издания
Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для СПО- М :  Юрайт, 2021
Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : учебное пособие для  СПО   2-е изд.- М :  Юрайт, 2021  

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК1.1 Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5) классам точности с подгонкой и доводкой деталей


	Соответствие изделия размерам чертежа, чистота поверхности, точность обработки, соблюдение правил техники безопасности.
Отсутствие брака
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения
Инструментальный контроль деталей.

	ПК1.2  Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

	Соответствие пружины размерам чертежа, качество навивки, соблюдение правил техники безопасности.
	Инструментальный контроль деталей. Проверка дневников производственного обучения

	ПК1.3 Производить слесарно- сборочные работы.

	Соответствие собранного  изделия технологической карте, правильная работа изделия после сборки.
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения
Инструментальный контроль деталей.

	ПК1.4 Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.
	Соответствие твердости детали требуемым, точности обработки, соблюдение правил техники безопасности. 
	Инструментальный контроль деталей. Проверка дневников производственного обучения

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Проявление активности и устойчивого интереса к осваиваемой профессии
	Наблюдение, интерпретация данных в ходе учебной и производственной практик

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных
	Обоснованный выбор и применение методов, способов решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в области организации работы;
Умелое планирование и управление самообучением, сравнение результата собственной деятельности с образцом решения профессиональной задачи, осуществление анализа достигнутых результатов;
Качественное выполнение трудовых функций  в составе бригады рабочих;

	Наблюдение, анализ выполнения практических работ в рамках МДК, практики.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	
Эффективный поиск и критический анализ  информации; 
Использование различных источников литературы (технической, нормативной, учебной), включая электронные и Интернет-ресурсы для решения профессиональных задач;
Проявление готовности и умений работы на оборудовании с применением программного обеспечения;
	Анализ используемых источников инфолрмации при подготовке рефератов, докладов, выполнения отчетов по практике, подготовке к сдаче дифференцированных зачетов.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	
	Использование ИКТ при подготовке отчетов по практике, анализ выполнения практических заданий в рамках МДК, практики.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Грамотное ведение диалога и поддержание  рабочих отношений с коллегами, руководителем, клиентами;
Грамотно обсуждение  и анализ результатов профессиональной деятельности в составе группы, бригады;
Осознанное устранение недостатков в общении с коллегами, руководителем.
	Анализ выполнения трудовых функций во время производственной и учебной практик

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Проявление готовности к службе в вооруженных силах, в том числе с применением полученных профессиональных знаний
	Наблюдение, анкетирование, интерпретация данных
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Приложение 2. Программы профессиональных модулей

Приложение 2.1
к ПООП-П по профессии 
            15.01.20   слесарь по контрольно-измерительным
приборам и автоматике
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 «ВЫПОЛНЕНИЕ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫХ
 РАБОТ С КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМИ ПРИБОРАМИ И СРЕДСТВАМИ АВТОМАТИКИ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 


1.1.2. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных  знаний (для юношей).



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	

	ПК 2.1.
	Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки

	ПК 2.2.
	Изготовлять приспособления для сборки и ремонта

	ПК 2.3.
	Производить испытания отремонтированных контрольно-измерительных приборов и систем автоматики.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	-выполнения электромонтажных работ; 
-проведения стандартных испытаний средств измерения 
-проведения метрологических поверок средств измерений и элементов систем автоматики


	Уметь
	- выполнять пайку различными припоями;
-лудить;
-применять необходимые материалы, инструмент, оборудование;
-применять нормы и правила электробезопасности;


	Знать
	-основные виды, операции, назначение, инструмент, оборудование и материалы, применяемые при электромонтажных работах;
-назначение, физико-химические основы, методы пайки мягкими и твердыми припоями;
-виды соединения проводов различных марок пайкой;
-назначение, методы, используемые материалы при лужении;
-физиолого-гигиенические основы трудового процесса;
-требования безопасности труда в организациях;
-нормы и правила электробезопасности;
-меры и средства защиты от поражения электрическим током.




[bookmark: _Hlk511591667]1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Рекомендуемое количество часов на освоение  программы профессионального модуля:
  всего 532–  часов, в том числе:
- максимальной учебной нагрузки обучающегося – 172часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 120 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 52 часа;
учебной и производственной практики –  360 часов.
Промежуточная аттестация  Промежуточная аттестация  ДЗ по МДК02.01 и МДК02.02  и квалификакационный экзамен по ПМ.02



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)[footnoteRef:1] [1:  Данная колонка указывается только для специальностей СПО.] 


	Самостоятельная работа[footnoteRef:2] [2:  Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.] 

	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
	
Раздел 1.МДК.02.01. «Технология электромонтажных работ»
Раздел2.МДК.02.02. «Технология проведения стандартных испытаний, метрологических поверок средств измерений и элементов систем автоматики»
	
      77




95
	
	55





65
	36






45
	0





0
	22










30
	ДЗ










ДЗ
	252
	108







	
	Учебная практика
	252
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК.2.1. - ПК.2.3.
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	

	
	
	
	                                                      
	108


	
	Промежуточная аттестация
	ДЗ
	Э
	
	
	
	

	
	Всего по ПМ.02
	532
	
	120
	
	
	52
	
	252
	108




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1.ПМ.02  Выполнение электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики

.
	77
	
	

	МДК.02.01. «Технология электромонтажных работ»
	77
	
	

	Тема  1.1. Техника безопасности при выполнении электромонтажных работ.
	Содержание:
	10
	
	

	
	1.Электромонтажные работы и основные опасности при монтаже электрооборудования и приборов КИП и А. Требования безопасности в организациях при выполнении электромонтажных работ. Основные требования ПУЭ. Мероприятия по организации безопасности на предприятиях.
	
	ПК 3.1
ОК 01
ОК 04
ОК 07
ОК 09
	Н 1.1.01
У 1.1.01 
З 1.1.01

Уо.01.01
Зо.01.01

Уо.04.01
Зо.04.01

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Факторы поражения электрическим током.
	2
	
	

	
	2. Техника безопасности при выполнении электромонтажных работ.
	2
	
	

	
	3. Виды помещений по степени поражения электрическим током.
	2
	
	

	
	Контрольная работа: ТБ при выполнении электромонтажных работ.
	1
	
	

	Тема 1.2. Электромонтажные работы.
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Провода, кабели, их применение и назначение. Соединение проводов и кабелей. Основные виды соединения проводов. Скрутка. Пайка. 
Клеммники. Зажимные устройства с фиксацией. 
2. Основные приемы соединения проводов и кабелей. Инструменты и приспособления для проведения электромонтажных работ. Современные способы соединения проводов и кабелей. Инструменты и приспособления для их выполнения.
3. Монтаж проводов и кабелей в помещениях и в приборах КИП
	1

1

1


	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Виды соединения проводов.
	
2
	
		

	
	2. Современные виды соединения и разветвления проводов и кабелей.
	2

	
	

	
	3. Электромонтажные работы.
	2
	
	

	
	4. Инструменты и приспособления для проведения электромонтажных работ
	2
	
	

	
	Контрольная работа : Электромонтажные работы.
	1
	
	

	


Тема  2.1. Коллективные средства защиты.
	Содержание 
	7
	
	

	
	1. Защитное заземление. Понятие «Земля». Основные требования к заземлению по правилам ПУЭ. Монтаж заземления в помещениях
 2. Зануление. Основные требования к занулению по правилам ПУЭ. Монтаж зануления в электроустановках и приборах КИП и А.
	1
1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. Защитное заземление и зануление и их монтаж.
	2
	
		

	
	2. Устройство защитного отключения и его монтаж.
	2
	
	

	
	Контрольная работа : Коллективные средства защиты от поражения электрическим током.
	1
	
	

	
	
	
	
	

	
	Содержание 
	6
	
	

	Тема 2.2. Электропроводка и ее монтаж.
	1.Основные виды электропроводки. Монтаж электропроводки в помещениях и в приборах. Инструменты и приспособления для монтажа электропроводки. Расчет основных параметров электропроводки.
2.Светильники и осветительная аппаратура. Монтаж светильников. Системы освещения. Приближенный расчет.
	1
1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных работ:
	4
	
	

	
	1. Приближенный расчет освещения


	
	
	

	
Тема 2.3. Распределительные устройства.
	
Содержание 
	
5
	
	

	
	1. Распределительные устройства. Распределительные щитки и шкафы. Монтаж электрооборудования, приборов КИП и схем автоматики. Автоматы и предохранители. Применение их в электрических цепях и в приборах. Приближенный расчет предохранителей и автоматов.
	1



	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных работ:
	4
	
	

	
	1.Распределительные устройства, автоматы, предохранители, приближенный расчет и их монтаж
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.4. Паяльные работы.
	Содержание 
1Паяльные работы
2 Припои и флюсы. Виды припоев.
3 Маркировка различных видов припоев. 
4.Лужение. Мягкие припои. Инструменты применяемые для пайки 
    мягкими припоями. 
5.Основные приемы пайки мягкими припоями. Твердые припои. 
6.Инструменты применяемые для пайки твердыми  припоям
	14

6



	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных работ:
	8
	
	

	
	1. Маркировка припоев
	2
	
	

	
	2. Основные приемы мягкими припоями
	4
	
	

	
	3. Основные приемы твердыми припоями
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1.Монтаж проводов и кабелей в кабель-каналах.
2.Монтаж скрытой проводки на лотках, в трубах.
3.Монтаж скрытой проводки в коробах.
4.Подготовка реферата по теме «Современные способы соединения проводов».
5.Подготовка реферата по теме «Виды соединения проводов и кабелей».
6. Подготовка реферата по теме «Основные инструменты для    проведения  электромонтажных работ».
7.Заземление промышленных и жилых зданий.  
 8.Подготовка реферата по теме «Защитное заземление в приборах и схемах КИП и А» 
 9.Подготовка реферата по теме «Защитное зануление в приборах и схемах КИП и А. 
10.Подготовка реферата по теме «Устройство защитного отключения в приборах КИПиА
 11.Различные виды монтажа электропроводки на предприятиях.
 12.Монтаж систем освещения на предприятиях.
 13..Подготовка реферата по теме «Монтаж электропроводки в схемах автоматики и в приборах  
        КИП».риборах КИП»


	



22. 

	
	

	Дифференцированный зачет
	1
	
	

	Всего по МДК 02.01
	77
	
	

	Раздел 2.ПМ. Выполнение электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики
МДК.02.02. «Технология проведения стандартных испытаний, метрологических поверок средств измерений и элементов
	

95
	
	

	Тема 1.2. Виды измерений.

	Содержание
	12
	
	

	
	1.Виды измерений: прямые, косвенные, их понятие, применение. 
Основные методы измерений их классификация и сущность.
2 Основы метрологии. Основные метрологические термины и определение. Системы единиц. Международная система СИ. 
3Основные единицы физических величин, используемых в отрасли. Единицы физических величин систем МКС, МКГСС, СГС, допускаемых к применению наравне с единицами системы СИ.
4. Погрешности измерений: определение, виды, факторы, влияющие на показания средств измерений. 
5.Расчет абсолютной и относительной погрешностей приборов.
.
	5
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	Практическая работа 
	
4
	
	

	
	1. Расчет абсолютной погрешности приборов.
	
	
	

	
	Практическая работа 
	
	
	

	
	2. Определение класса точности
	2
	
	

	
	Контрольная работа  «Основные методы и виды измерений»
	1
	
	

	Тема 1.3. Средства измерений
	Содержание
	12
	
	

	
	1.Классификация средств измерения по назначению, способу отсчета, функциональным возможностям, характеру передачи и отсчета показаний, виду измеряемой величины.
2.Основные характеристики средств измерений: вариация показаний, чувствительность, быстродействие, надежность, ремонтопригодность, долговечность.
3.Основные элементы КИП .
4.Измерительные механизмы, их чувствительные элементы. Принципы преобразования измеряемой величины в показания прибора. 
5.Детали измерительных механизмов: опоры, успокоители, балансировочные грузы. 
6.Отсчетные приспособления. Самопишущие (регистрирующие) устройства, их виды и конструкция. 
7.Счетные механизмы, интеграторы.
	
7






4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	
	

	
	Практическая  работа
	
	
	

	
	1.Изучить схемы чувствительных элементов
2.Определить действительную вариацию и чувствительность прибора
	2
2
	
	

	
	Контрольная работа  Основные характеристики средств измерения
	1
	
	

	Тема 1.4. Принципы и методы измерения
	Содержание                        
	9
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	1.Виды методов измерения. Метод непосредственной оценки. Метод сравнения с мерой. Нулевой метод.
2. Метод измерения   замещением. Метод измерения дополнением.
3. Методика выполнения измерений.
	3
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	1.Создать таблицу методов измерения
2. Дифференциальный метод измерения
3. Нулевой метод измерения
	2
2
2
	
	

	Тема 1.5. Результаты измерения физических величин
	Содержание 
	7
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	7
	
	

	
	1.Нахождение среднеквадратического отклонения результата измерения
2.Определение доверительной вероятности и границ неопределенности
3. Влияние случайной и систематической погрешности

	2
2
3


	
	

	Тема 1.6. Погрешности измерения
	Содержание
	8
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий:
	8
	
	

	
	Практическая работа
	
	
	

	
	1. Устранить влияние систематической погрешности
	4
	
	

	
	2. Устранить влияние случайной погрешности
	4

	
	

	Тема 1.7. Погрешности средств измерений
	Содержание
	9
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий:
	8
	
	

	
	 1. Определение действительной приведенной погрешности
 

2.Найти класс точности комплекта «преобразователь-измерительный  
           прибор»

Контрольная работа Виды погрешностей средств измерения. Класс точности прибора

	4
4

1

	
	

	Тема 1.8. Условия измерений.
	Содержание
	6
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий:
	
	
	

	
	1.Изучить нормальные условия поверки манометра образцового «МО».
	4
	
	

	
	2. Изучить рабочие условия эксплуатации манометра образцового «МО
	2
	
	

	
	Дифференцированный зачет 
 Всего по МДК02.02
	2
95

	
	

	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела№2
   
1. Инструктаж по содержанию темы и организации рабочего места. 
Безопасность при  выполнении работ. 
2. Ознакомление и приобретение первоначальных навыков по очистке,  разборке, ремонте и сборке отдельных механизмов и узлов.  Определение и устранение простейших неисправностей. 
3.Типы поверочных и электроизмерительных приборов, классификацию по принципу действия. 
4.Периодичность осмотра и проверки приборов, правильное их использование. 

	30

	
	

	
	Всего по МДК02.02
	95
	
	

	Учебная практика УП.02. в электрорадиомонтажной мастерской:
Виды выполняемых работ: 
Порядок чтения схем, определение типа кабелей, проводов, труб и их монтажные длины для выполнения электромонтажных работ в цепях КИП и А. Освоение приёмов по измерению параметров электрических цепей
(мультиметр, мегоометр).
Практическое изучение устройства асинхронного двигателя. Изучение схем пуска и торможения двигателя. Упражнение по сборке схемы нереверсивного пускателя. Определение основных неисправностей двигателя с помощью мультиметра и мегоометра.
Упражнения по сборке схем соединения выпрямителей с применением диодов, тиристоров.
Упражнения по сборке различных схем и монтаж их на учебном стенде. Сборка однофазной схемы выпрямителя и монтаж её на стенде, проверка работоспособности при помощи осциллографа.
Разборка, сборка кнопочных пультов, конечных выключателей
Разборка, сборка электромагнитных пускателей.
Упражнение по сборке схемы нереверсивного пускателя с промежуточным реле, опробование.
Сборка, разборка различных видов реле: промежуточное, тепловое, реле времени.
Упражнение по сборке схемы конвейера и проверка её работоспособности.
Сборка, разборка различных видов датчиков: температуры, давления, положения, уровня, сигнализации.
Упражнение по сборке схемы включения насоса при помощи электроконтактного манометра ЭКМ-1У и проверка её работоспособности.
Изучить схему освещения помещения. Выполнить расчёт сечения и длину кабеля, согласно таблицы токовых нагрузок на провода. Требованиями по монтажу приборов учёта электроэнергии. Выполнить упражнение по монтажу счётчиков.
	72
	
	

	Учебная практика УП.02. в Лаборатории технологии наладки и регулировки КИП и А:
Виды выполняемых работ:
Научиться выполнять расчёт абсолютной погрешности прямого и обратного хода прибора, наибольшей допустимой погрешности, вариации.
Определять соответствие прибора классу точности.
Рассчитать промежуточные точки в условных единицах. Найти наибольшую допустимую погрешность манометра. Найти вариацию для всех контрольных точек манометра.
Практическое изучение устройства и принципа работы грузопоршневого пресса МП-60, с расположение органов управления и настройки. Подключить технический, электроконтактный манометр к прессу МП-60, выполнить упражнение по сборке схемы проверки манометров. Произвести расчёт наибольшей допустимой погрешности. Проверить манометры на соответствие классу точности.
Практическое изучение устройства и принципа работы образцовых приборов ППР-2М и ММ-250, расположение органов управления и настройки.
Настраивать образцовый прибор ППР-2М на «ноль» для измерения давления, разряжения, найти наибольшую допустимую погрешность для измерения давления, разряжения. Научиться настраивать образцовый прибор ММ-250 на «ноль», найти наибольшую допустимую погрешность прибора ММ-250.Выполнить упражнение по сборке схемы подключения и проверки напоромера НМП-52, проверить его на соответствие классу точности.
Определить табличные значения для контрольных точек шкалы приборов по градуировочной таблице. Проверить приборы по контрольным точкам на образцовом оборудовании. Сравнить табличные значения с измеренными и сделать вывод о соответствии приборов классу точности.
Практическое изучение устройства и принципа работы образцовых приборов магазина сопротивлений МСР-60 и потенциометра ПП-63, расположение органов управления и настройки. Проверить тестер на соответствие классу точности. Настроить прибор ПП-63 на 
« ноль» и проверить мультиметр на предел измерения. Выполнить упражнение по проверке логометров Л- 64, милливольтметра М-64.
Определить табличные значения для контрольных точек шкалы приборов по градуировочной таблице. Проверить приборы по контрольным точкам на образцовом оборудовании. Сравнить табличные значения с измеренными и сделать вывод о соответствии приборов классу точности.
Подготовка прибора к работе- установка прибора на»0», измерение сопротивления резистора, проверка тестера. Выполнить упражнение по проверке температурных приборов- автоматических мостов КСМ, потенциометров КПП- измерить и подогнать сопротивление в схемах.
Испытания различных приборов давления на соответствие НТД. Упражнение по сборке проверочной схемы и регулировки по образцовым приборам преобразователей и расходомеров.
 Произвести расчёт контрольных точек, наибольшей и допустимой погрешности с выводом о исправности прибора.
Упражнение по сборке поверочной схемы датчик- вторичный прибор, проверить соответствие градуировки датчика градуировке регистрирующего прибора, контроль «0» с помощью образцового оборудования.
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	Учебная практика  УП.02 на предприятии
Виды выполняемых работ:
Монтаж щитов и пультов: научиться читать рабочие чертежи общего вида, схемы электрических соединений щитов и пультов, принципиальных электрических схем и схем питания; собирать  и устанавливать панель щита на подрамник.
Освоить установку в панелях автоматов, предохранителей, коммутационной и сигнальной аппаратуры, ключей и кнопок управления. Освоить установку и закрепление приборов, подключение питающего кабеля к щиту и панелям, заземлять  щиты и пульты.
Ознакомление с типами и проверка исправности и маркировки. Измерение параметров радиоэлементов с помощью приборов. Выполнение пайки и монтажа резисторов и конденсаторов с контактами, лепестками и на печатных платах.
Практическое ознакомление с различными типами реле, их конструкциями, схемой коммутации и маркировкой.
Проверка работоспособности реле, определение его параметров измерением в схемах.
Ознакомление с типами полупроводниковых приборов, выполнение монтажа различных типов полупроводниковых приборов на шасси и платах.
Ознакомление с образцами печатных плат и документацией на выполнение печатного монтажа. Упражнение по установке  и закрепление панелей, разъемов и радиодеталей на плату. Пайка проводников и радиодеталей.
Ознакомление с подготовкой инструмента к работе, разметкой трасс электропроводок различных видов, разметкой мест монтажа установочных аппаратов.
Упражнение по выполнению гнезд, отверстий и борозд с помощью электрифицированного инструмента, установки опор, крепежных изделий и электромонтажных конструкций различными способами. Освоение приемов работы с помощью механизированного  инструмента.
Маркировка трубных линий, чтение схем внешних и внутренних трубных проводок и планов трасс. Подготовка требуемого сортамента труб к монтажу: резка, гибка, опиливание стальных импульсных линий . 
Упражнение по прокладке стальных труб по трассе, продувке и опрессовке трубных трасс, по закреплению труб на трассе и внутри щита, Монтаж внешних связей, монтаж приборов для измерения температуры, подключение, проверка работоспособности, измерение параметров и настройка. 
Монтаж внешних связей, монтаж  датчиков давления и расхода, подключение, проверка работоспособности, измерение параметров и настройка. 
Монтаж внешних связей, монтаж  газоанализаторов, подключение, проверка работоспособности, измерение параметров и настройка. 
Монтаж сужающих устройств. 
Установка уравнительных и разделительных сосудов.
Выполнение подготовительных работ: проверка технического состояния прибора, блока питанияподключению импульсных линий к приборам.Упражнение по разводке  медных импульсных линий внутри щита или пульта.
Производственная практика ПП.02 на предприятии
, модемов, линии модемной связи, акустической системы, в/ч кабеля; проверка блока питания на холостом ходу и под нагрузкой; проверка коммутации и монтажа; доведение параметров оборудования до норм.
Выполнение подключение, настройки, конфигурирования средств передачи данных, конфигурация программного комплекса: проверка соединения, автономное опробывание; проверка коммутации и сопротивления линии связи; подключение модемов к реальной линии связи, опробывание и настройка в рабочем режиме; создание сбора данных в среде программного комплекса профиля для опроса по запросу текущих, архивных параметров прибора
Применение запорной арматуры.
Обслуживание соединительных линий- продувка, промывка импульсных линий, снятие и регулировка параметров.  Сроки и проведение ППР (планово-предупредительных ремонтов).
Заполнение документации.
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	Всего по модулю ПМ.02
	532
	
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
         
  3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета спецдисциплин; электрорадиомонтажных мастерских; лаборатории технологии наладки и регулировки КИП и А.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета спецдисциплин : 
15 рабочих столов на 30 рабочих мест, рабочее место преподавателя.
Технические средства обучения: интерактивная доска, видеопроектор, ноутбук, принтер, электронные программы.
Оборудование мастерской и рабочих мест электрорадиомонтажной мастерской :
16 рабочих электромонтажных стенда с наборами инструментов и электрооборудования для сборки электронных схем, рабочее место мастера с компьютером.
Оборудование лаборатории технологии наладки и регулировки КИП и А и рабочих мест лаборатории: 8 стендов на 16 рабочих мест, рабочее место мастера, приборы КИП на 25 лабораторных работ, компьютер.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
Сибикин Ю.Д. Сибикин, М. Ю. Технология электромонтажных работ. Учебное пособие,  – Издательство: "Форум, Инфра-М" 2020 г.
3.2.2. Основные электронные издания
Воробьев В. А.Эксплуатация и ремонт электрооборудования и средств автоматизации 3-е изд., испр. и доп. Учебник и практикум для СПО.М:Юрайт,2021
Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : учебное пособие для  СПО   2-е изд.- М :  Юрайт, 2021  
Латышенко, К. П. Автоматизация  измерений, контроля  и  испытаний. Практикум . Учебное пособие для СПО М:Юрайт,2021                                        
Мурашкина Т.И. Метрология. теория измерений 2-е изд., испр. и доп. Учебник и практикум для СПО. Пенза :Научная школа: 
Пензенский государственный университет  М : Юрайт, 2021. 
Латышенко К.П., Гарелина С.А. Метрология и измерительная техника. лабораторный практикум 2-е изд., испр. и доп. Учебное пособие для СПО.Новогорск, МО :Научная школа: Академия гражданской защиты МЧС РФ. М:Юрайт. 2021 
Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн. : учебник для СПО- 2-е изд., испр. и доп. - М :  Юрайт, 2021

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1.  Выполнять пайку 
различными припоями.

	Чистота поверхности и прочность места соединения, соблюдение правил техники безопасности.
Отсутствие брака
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения

	ПК 2.2.  Составлять схемы
соединений средней сложности и осуществлять их монтаж
	Соответствие составленной схемы принципиальной, точность монтажа, качество сборки схемы, соблюдение правил техники безопасности.
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения

	ПК 2.3.  Выполнять монтаж
контрольно-измерительных приборов средней сложности и               средств автоматики.

	Соответствие собранной схемы подключения прибора монтажной схеме, правильная работа прибора после сборки, соблюдение правил техники безопасности.
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения


	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Проявление активности и устойчивого интереса к осваиваемой профессии
	Наблюдение, интерпретация данных в ходе учебной и производственной практик

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных
	Обоснованный выбор и применение методов, способов решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в области организации работы;
Умелое планирование и управление самообучением, сравнение результата собственной деятельности с образцом решения профессиональной задачи, осуществление анализа достигнутых результатов;
Качественное выполнение трудовых функций  в составе бригады рабочих;

	Наблюдение, анализ выполнения практических работ в рамках МДК, практики.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	


Эффективный поиск и критический анализ  информации; 
Использование различных источников литературы (технической, нормативной, учебной), включая электронные и Интернет-ресурсы для решения профессиональных задач;
Проявление готовности и умений работы на оборудовании с применением программного обеспечения;
	Анализ используемых источников инфолрмации при подготовке рефератов, докладов, выполнения отчетов по практике, подготовке к сдаче дифференцированных зачетов.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	
	Использование ИКТ при подготовке отчетов по практике, анализ выполнения практических заданий в рамках МДК, практики.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Грамотное ведение диалога и поддержание  рабочих отношений с коллегами, руководителем, клиентами;
Грамотно обсуждение  и анализ результатов профессиональной деятельности в составе группы, бригады;
Осознанное устранение недостатков в общении с коллегами, руководителем.
	Анализ выполнения трудовых функций во время производственной и учебной практик

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Проявление готовности к службе в вооруженных силах, в том числе с применением полученных профессиональных знаний
	Наблюдение, анкетирование, интерпретация данных
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Приложение 2. Программы профессиональных модулей

Приложение 2.1
к ПООП-П по профессии 
15.01.20   Слесарь по контрольно-измерительным
приборам и автоматике
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 Сборка,ремонт,регулировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики
код и наименование модуля
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

1.1.3. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных  знаний (для юношей).



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Сборка,  регулировка , ремонт  и юстировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики;


	ПК 3.1.
	Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки

	ПК 3.2.
	Изготовлять приспособления для сборки и ремонта

	ПК 3.3.
	Производить испытания отремонтированных контрольно-измерительных приборов и систем автоматики.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	ремонта, сборки, регулировки, юстировки контрольно-измерительных приборов и систем автоматики;


	Уметь
	читать и составлять схемы соединений средней сложности;
осуществлять их монтаж;
выполнять защитную смазку деталей и окраску приборов;
определять твердость металла тарированными
напильниками;
выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой;
определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности;
проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных приборов и автоматики
( КИП и А);
осуществлять сдачу после ремонта и испытаний КИП и А;
выявлять неисправности приборов;
использовать необходимые инструменты и приспособления при выполнении ремонтных работ;
устанавливать сужающие устройства, уравнительные и разделительные сосуды; 
применять техническую документацию при испытаниях и сдаче отдельных приборов, j механизмов и аппаратов; 


	Знать
	виды, основные методы, технологию измерений; 
средства измерений;
классификацию, принцип действия измерительных преобразователей;
классификацию и назначение чувствительных элементов;
структуру средств измерений;
государственную систему приборов; 
назначение и принцип действия контрольно- измерительных приборов и аппаратов средней сложности;
оптико-механические средства измерений; 
пишущие, регистрирующие машины; 
основные понятия систем автоматического управления и регулирования;
основные этапы ремонтных работ;
способы и средства выполнения ремонтных работ;
правила применения универсальных и специальных приспособлений и контрольно- измерительного инструмента;
основные свойства материалов, применяемых при ремонте;
методы и средства контроля качества ремонта и монтажа;
виды и свойства антикоррозионных масел, смазок, красок;
правила и приемы определения твердости металла тарированными напильниками; 
способы термообработки деталей; 
методы и средства испытаний;










1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля


всего 1142часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 278 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 192часа;
самостоятельной работы обучающегося – 86 часов;
учебной и производственной практики –  864 часов.
Промежуточная аттестация :  ДЗ по МДК03.01   и квалификакационный экзамен по ПМ.03

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1.
	МДК.03.01 «Технология сборки, ремонта и регулировки
  контрольно-измерительных приборов и  систем автоматики»


	278
	134
	192
	134
	0
	86
	ДЗ











	360
	504

	ПК.3.2. - ПК.3.3.
	Учебная практика
	360
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК.3.1. - ПК.3.3.
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	

	
	
	
	                                                      
	504


	
	Промежуточная аттестация
	ДЗ
	Э
	
	
	
	

	
	Всего:
	1142
	
	192
	
	
	86
	
	360
	504




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	ПМ.03Сборка,ремонт,регулировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики
.
	
	
	

	 МДК.03.01. «Технология сборки ремонта, регулировки   контрольно-измерительных приборов систем автоматики»
	278
	
	

	Тема 1.1. Введение.
	Содержание 
	2
	
	

	
	1. Предмет и задачи модуля, его значение. 
2.Ознакомление обучающихся с разделами программы и методами их изучения.
	
	ПК 3.1
ОК 01
ОК 04
ОК 07
ОК 09
	Н 1.1.01
У 1.1.01 
З 1.1.01

Уо.01.01
Зо.01.01

Уо.04.01
Зо.04.01

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	… 
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	0
	
	

	
	Указывается вид учебного занятия (лабораторное занятие, практическое занятие), его порядковый номер (номера сквозные по программе дисциплины) и тематика. Например: «Лабораторное занятие 2 «Снятие основных электрических характеристик трансформатора». Номенклатура практических занятий и лабораторных работ должны обеспечивать освоение названных в разделе 1.2. умений
	количество часов на данное занятие 
	
	

	
	…
	количество часов на данное занятие
	
	

	Тема  1.2. Основы измерения
	Содержание 
	12
	
	

	
	1.Классификация средств измерения по назначению, способу отсчета, функциональным возможностям, характеру передачи и отсчета показаний, виду измеряемой величины. 
2.Основные характеристики средств измерений: вариация показаний, чувствительность.
3. Международная система единиц СИ.
4. Погрешности измерений. Классы точности приборов.
	4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Единицы физических величин
2. Единицы физических величин
	4
4
	
		

	Тема 1.3. Средства измерений.
	Содержание 
	10
	
	

	
	1.Основные злементы   КИ П и А. Измерительные преобразователи .Виды преобразователей. Унифицированные выходные сигналы. Измерительные приборы. Эталонная база России.
	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Расчет выходных унифицированных  сигналов пневматических преобразователей  
	4
	
		

	
	2. Расчет выходных унифицированных сигналов  электрических преобразователей  
	4
	
	

	
	Контрольная работа №1 «Первичные и вторичные преобразователи. Составить принципиальную схему»
	1
	
	

	
	Содержание 
	3
	
	

	Тема  1.4.  Весовые устройства 
	1.Назначение и классификация весов. 
2.Рычажные весы. Радиоизотопные весы. 
3.Пружинные и поршневые весы. Электронные весы. Торговые весы.
	3
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
Тема1.5.Электроизмерительные приборы 
	
Содержание 
	
16
	
	

	
	1.Электромеханические измерительные приборы прямого действия. 2.Магнитоэлектрические приборы. 
3.Электромагнитные приборы. 
4.Индукционные приборы.
5.Цифровые измерительные приборы
6.Измерение неэлектрических величин
7.Датчии
8.Термоэлектрические приборы
	8
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных работ:
	8
	
	

	
	1.Практическая работа 
	4
	
	

	
	Вычислить абсолютную погрешность измерения , используя класс точности.
	
	
	

	
	2.Практическая работа 
	4
	
	

	
	Вычислить относительную погрешность измерения , используя класс точности.
	
	
	

	Тема  1.6. Средства измерения температуры






	Содержание
	22
	
	

	
	1.Понятие о температуре. 
2.Термоэлектрические термометры.
3. Компенсационные провода. Термометры сопротивления. 
4.Принцип действия термопар и термометров сопротивления. 
5.Назначение, диапазоны измерения термопар и термометров сопротивления. 6.Измерители-регуляторы температуры ТРМ, принципиальная схема работы. 7.Автоматические потенциометры КСП, принципиальная схема работы. 8.Милливольтметр пирометрический МР-64.
9.Пирометры. Принцип дейсвия.
10. Оптический пирометр Термоскоп  004
	10
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	
	

	
	Практическая работа 
	4
	
	

	
	Изучение принципиальной схемы автоматического потенциометра «КСП3»
	
	
	

	
	Практическая работа 
	
	
	

	
	  Изучение принципиальной схемы милливольтметра пирометрического «МР-64      
	4
	
	

	
	Практическая работа
	4
	
	

	
	 Изучить принцип действия электроконтактных термометров
	
	
	

	Тема1.7. Средства измерения давления.
	Содержание
	15
	
	

	
	1.Единицы измерения давления. Назначение, устройство, принцип действия жидкостных и пружинных манометров. Классы точности, пределы измерения. 2.Виды чувствительных элементов пружинных манометров. Пьезоэлектрические и грузопоршневые манометры. Приборы для измерения разрежения: тягомеры, напоромеры , тягонапоромеры, вакуумметры. 
3.. Самопишущие и электроконтактные манометры. Преобразователи давления системы ГСП с электрическим и пневматическим выходным сигналом. Вторичные пневматические приборы.

	3




12
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	
	

	
	Практическая  работа
	4
	
	

	
	Изучить принципиальную схему преобразователя расхода «Сапфир-22ДД»
	
	
	

	
	Практическая работа 
	4
	
	

	
	Изучить принципиальную схему преобразователя расхода «Сапфир-22ДИ»
	
	
	

	
	Практическая работа 
	4
	
	

	
	 Изучение принципиальной схемы электроконтактного манометра
	
	
	

	Тема 1.8. Средства измерения расхода.
	Содержание 
	10
	
	

	
	1.Классификация приборов для измерения расхода жидкостей и газов. Приборы переменного перепада давления. Понятие о перепаде давления. . Зависимость перепада давления от расхода.  Виды сужающих устройств, их преимущества и недостатки. Виды расходомеров.

	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	
	

	
	Практическая  работа   Расчет унифицированных сигналов преобразователя расхода « Сапфир-22ДД»
	4
	
	

	
	Практическая  работа Калибровка преобразователя расхода « Сапфир-22ДИ»
	4
	
	

	
	Контрольная работа  «Описать конструкцию, принципиальную схему  работу и сдачу прибора в поверку ультразвукового расходомера УРСВ»
	1
	
	

	Тема 1.9. Средства измерения и сигнализации уровня.
	Содержание 
	2
	
	

	
	1.Назначение, классификация, область применения приборов и устройств для измерения уровня жидкости. Устройство и принцип действия поплавковых, буйковых, гидростатических уровнемеров. Понятие об акустических и ультразвуковых уровнемерах.

	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	
	Контрольная работа  « Устройство и работа ультразвукового уровнемера ЭХО»
	1
	
	

	Тема 1.10. Автоматические анализаторы  газов и жидкостей.
	Содержание 
	14
	
	

	
	1.Назначение автоматических газоанализаторов и их роль в автоматизации производства .  Термомагнитный газоанализатор «АГ-0011»/ Магнитные свойства кислорода, понятие о термомагнитной конвенции. Измерительная схема магнитного газоанализатора . Электрохимический газоанализатор «СОУ» ,рН-метры
	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий:
	12
	
	

	
	Практическая работа  Изучение принципиальной схемы электротехнического газоанализатора «Гиацинт»
Практическая работа  
Изучение принципа действия измерительных электродов для рН-метра.
Практическая работа 
Изучение принципа действия автоматического измерителя влажности 
« Байкал»
Контрольная работа  «Принцип действия, работа электрохимических газоанализаторов»
	4

4
4
1
	
	

	Тема  1.11. Системы   автоматического   управления   и регулирования


	Содержание
	1
	
	

	
	1.Понятие об автоматическом управлении и регулировании. Структура и элементы автоматических систем регулирования. Структурная схема системы автоматического регулирования (САР). Классификация автоматических регуляторов. 
В том числе практических и лабораторных занятий:
	

0
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	Тема  1.12. Функциональные и  регулирующие устройства
	Содержание
	4
	
	

	
	1.Назначение, устройство и принцип действия приборов и регуляторов. Регуляторы пневматической системы. 
2.Микропроцессоры и ЭВМ в системах управления. 
3.Средства управления. Автоматические регуляторы гидравлической системы. 4.Устройство и принцип действия  электронных регуляторов.

В том числе практических и лабораторных занятий:
	


0
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	Тема  1.13. Ремонт исполнительных механизмов
	Содержание
	10
	
	

	
	1.Ремонт пневматических и электрических исполнительных механизмов и регулирующих органов. Настройка электрической схемы автоматического регулирования и сигнализации.
	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	
	

	
	Практическая работа  
	4
	
	

	
	Наладка и ремонт исполнительных механизмов
	
	
	

	
	Практическая работа 
	4
	
	

	
	Проверка и регулировка мембранных исполнительных механизмов
	
	
	

	
	Контрольная работа  «Виды ремонта исполнительных механизмов»
	1
	
	

	
Тема  1.14. Организация ремонтной службы КИПиА.
	Содержание
	9
	
	

	
	1.Основные варианты структуры и организации ремонтной службы. Руководство по ведению ремонтных работ. Организация рабочего места слесаря КИП и А Плановые и внеплановые ремонты.
	1

	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	
	

	
	Практическая работа Изучить руководство по ведению ремонтных работ.
	4
	
	

	
	Практическая работа  Плановые и внеплановые ремонты. 
	4
	
	

	Тема  1.15 Общая технология ремонта
	Содержание
	8
	
	

	
	Практическая работа 
Изучение технических условий
	                  4
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	Практическая работа
1.Изучение принципиальных схем
	4
	
	

	Тема  1.16 Ремонт электроизмерительных приборов

	Содержание
	13
	


ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	


Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	1.Основные неисправности приборов. Способы и средства выявления неисправностей и их устранение.  Поверка прибора после ремонта. Сборка измерительных механизмов.
	1
	
	

	

	В том числе практических и лабораторных занятий
	12
	
	

	
	Практическая работа
Изучение алгоритма ремонтных операций по намотке рамок
	4
	
	

	
	Практическая работа
Изучение алгоритма ремонтных операций по сборке измерительного механизма
	4
	
	

	
	Практическая работа
Поверка электроизмерительных приборов
	4
	
	

	Тема 1.17 Ремонт средств измерения температуры 
	Содержание
	21
	
	

	
	1.Основные неисправности приборов. Способы и средства выявления неисправностей и их устранение. Поверка прибора после ремонта. Подключение первичных датчиков к вторичным приборам 
	1
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	20
	
	

	
	Практическая работа Поверка автоматического уравновешенного моста КСМ3
	4
	
	

	
	Практическая работа Поверка автоматического потенциометра КСП3
	4
	
	

	
	Практическая работа  Изучение подгонки полного угла отклонения логометра
	4
	
	

	
	Практическая работа   Ремонт милливольтметра МР-64
	4
	
	

	
	Практическая работа  Ремонт измерителя-регулятора ТРМ
	4
	
	

	Тема 1.18.Ремонт приборов для измерения давления и разряжения

	Содержание
	10
	
	

	
	1.Основные неисправности пружинных, мембранных, сильфонных манометров. Ремонт и настройка регулирующих и сигнализирующих контактных групп. Ремонт измерительных преобразователей  «SERABAR» и  «YOKOGAVA»
В том числе практических и лабораторных занятий
	1

9
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	Практическая работа 
Градуирование эталонного манометра с условной шкалой
Практическая работа 
Поверка электроконтактного манометра типа ЭКМ
Практическая работа 
Ремонт передаточного механизма манометров

	
2
                      4
3

	
	

	Тема 1.19 Ремонт приборов для измерения расхода жидкостей и газов








	Содержание
	7
	

ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	

Н 1.1.02 
У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02
Уо.09.01
Зо.09.01

	
	1.Типовые неисправности, методы и средства их выявления и устранения. 
2.Правила установки сужающих устройств. 
3.Методы ремонта приборов переменного перепада давления.
4. Замера мембранного блока датчика
5.Ремонт газоанализаторов
6.Ремонт сигнализаторов
7.Замена электрохимической ячейки

	



	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	
	

	
	Дифференцированный зачет

	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы 
	                 86
	
	

	Виды работ
1. Презентация «Единицы физических величин»
2.Расчитать унифицированные сигналы
3.Ршить задачи на вычисление абсолютной и относительной погрешности
 3.Определение и устранение простейших неисправностей средств измерения давления. Сделать таблицу  
   неисправностей.
4.Изучить самостоятельно принцип действия поплавкового уровнемера. 
5.Нарисовать структурную схему автоматического регулирования температуры в печи.
6.Составить конспект «Устройство и принцип действия электронного регулятора»
7.Изучить принципиальную схему милливольтметр пирометрический МР-64
   8.Изучить структура ремонтного цикла. Реферат по теме.
9.Основные неисправности приборов температуры. Составить таблицу неисправностей.
10.Чтение электрической схемы с использованием условных обозначений.
11.Проработка конспектов, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам).
12.Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных работ, карточек-заданий, технических диктантов и др.).
13..Оформление практических работ, отчетов, по итогам их выполнения и подготовка к их защите с использованием слайдового сопровождения.
14.Работа с базами данных, библиотечными фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».
15..Подготовка выступлений, рефератов, творческих заданий, учебных проектов (в рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций).
	
	
	

	                                                                                                  Всего по МДК03.01
	              278
	
	



По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы обучающихся.

	 УП. 03 Учебная практика на предприятии. Виды работ:
Научиться производить  разборку  различных типов манометров, определять  дефекты. Упражнение по разборке, сборке, ревизии самопишущего манометра МТС, замены диаграммы, чистка пера, проверки исправности работы часового механизма и синхронного электродвигателя.
Упражнение по разборке, сборке, ревизии  датчиков давления Сапфир,  Метран 22ДД с унифицированный токовым выходным сигналом.
Упражнение по разборке, чистке, ремонту  скоростных и объемных счетчиков. Замена деталей, устранение заеданий и люфтов. Набивка сальников. Смазка механизма. 
Ревизия сужающих устройств. Чистка диска и кольцевых камер.
Упражнение по разборке, сборке и регулировки дифференциальных манометров с унифицированным токовым сигналом от 0 до 5 мА.
Расходомеры турбинного и крыльчатого  типа. Упражнение по разборке, сборке и изучение его конструкции. Замена деталей. Упражнение по разборке, чистки и сборки регуляторов уровня. Вырубание уплотнительных прокладок и установка их на место. Упражнение по разборке, чистке буйкового и поплавкового уровнемера, устранению неисправностей, замены негодных деталей. Сборка, проверка герметичности.


	360
	
	

	ПП.03 Производственная практика. Виды выполняемых работ:
Проверка манометров различных типов  на грузопоршневом прессе  по контрольным точкам. Заполнение протокола (акта) калибровки. Сдача в Госповерку.
 Регулировка электроконтактных манометров. Проверка измерительной и электрической частей их. Настройка манометра на нижний и верхний пределы сигнализации. 
Поверка по образцовому И-образному ртутному манометру или образцовому пружинному манометру сильфонных манометров, вакуумметров и мановакуумметров МСС. Сдача в Госповерку. 
Регулировка и проверка датчиков давления Сапфир, Метран 22ДД с унифицированный токовым выходным сигналом на образцовом оборудовании , проверка герметичности и чувствительного элемента системы, настройка «нуля», настройка датчика на верхний и нижний  предел измерения.
Научиться производить перерасчёт диапозона измерения, токовой характеристики.
Оформление сертификата о калибровке, журнала ремонта и эксплуатации на прибор.Сдача в Госповерку.
Поверка  скоростных и объемных счетчиков на герметичность. Проверка счетчика на испытательной установке для определения его погрешностей. 
Настройка и калибровка дифманометра (по перепаду) по образцовому дифманометру. Расчёт зависимости расхода от перепада давления. Спарка дифманометра со вторичным прибором. Сдача в Госповерку. 
Регулировка счетного механизма расходомеров турбинного и крыльчатого  типа. Проверка счетчика, дистанционной схемы передачи сигнала. Проверка герметичности измерительной части ротаметров.
Научиться выполнять настройку регулятора уровня  на средний предел измерения. Снятие его характеристики. 
Проверка герметичности системы буйкового и поплавкового уровнемера. Выполнение практической работы по очистке буйка, восстановление веса буйка, градуировки с помощь гирек замещающих вес буйка.
Научиться производить расчет в зависимости столба жидкости и определять погрешность (градуировка прибора).
Калибровка акустических уровнемеров –корректировка коэффициентов функции преобразования, калибровка с помощью имитируемого уровня по рулетке с лентой, расчет зависимости уровня расстояния имитирующего щита. Заполнение имитационного  журнала.
Правила работы на эталонах: калибраторе Fluk, дальномере лазерном Boch.
Калибровка, подготовка к поверке, настройка параметров, настройка на режим работы в зависимости от измеряемой среды и формы резервуара микроволнового и радарного уровнемера «Вегафлекс», «Вегаплюс». Расчёт действительных метрологических характеристик. Заполнение журнала ремонта и эксплуатации.
Поверка готовых термопар в муфельной печи. Снятие характеристики термопары. 
Проверка термометров сопротивления. Измерение сопротивления термометров мостом Уитстона. Измерение сопротивления изоляции мегомметром. Поверка термометра сопротивления в термостате.
Поверка потенциометра по градуировочной таблице с помощью лабораторного потенциометра. 
Оформление сертификата о калибровке, журнала ремонта и эксплуатации на прибор. Сдача в Госповерку 
Настройка манометрического термометра на нуль. Поверка манометрического термометра по образцовому ртутному термометру в термостате. Сдача в Госповерку.
Измерение сопротивления рамки мостом Уинстона. Балансировка милливольтметра. Проверка  пирометрических милливольтметров по переносному потенциометру. Сдача в Госповерку.
Проверка электронного потенциометра по градуировочной таблице с помощью лабораторного потенциометра. Сдача в Госповерку.Проверка моста по образцовому магазину сопротивления. Оформление сертификата о калибровке, журнала ремонта и эксплуатации на прибор. Сдача в Госповерку.
Настройка кинематических узлов исполнительных электрических механизмов. Проверка сопротивления изоляции и настройка концевого выключателя , проверка замыкания и размыкания , настройка положения  тяги  с подвижным контактом , настройка “0”  значения показаний ДУПА.
Проверка силовой части, ревизия магнитного пускателя. Проверка сопротивления изоляции. Пробная проверка привода.Регулировка напряжения срабатывания и отпускания  промежуточных реле различных типов постоянного и переменного тока, настройка контактных групп. Проверка качества настройки по осциллографу .
Проверка временной шкалы реле времени по секундомеру.
Проверка пневматического регулятора на стенде, настройка положения «сопло-заслонка», проверка шкалы пропорциональности и времени изодорома.
Полная настройка пневматических и электронных регуляторов совместно с исполнительными механизмами. Настройка и наладка релейной защиты, систем телемеханики и систем регулирования на микропроцессорах.
Юстировка окуляров бинокулярных приборов. Определение фокусного расстояния приборов, центрирование линз. Ремонт, наладка усилителя постоянного тока фотометр КФК-3.
Работа на образцовом оборудовании.
Проверка исправности чувствительных элементов газоанализаторов: магнитных, оптико-акустических, термокондуктометрических, термохимических, сигнализаторов взрывоопасных концентраций.  Проверка герметичности газовых линий. Поверка порогов срабатывания газоанализаторов по контрольной газовой смеси, настройка «0».Расчитать зависимость выходного сигнала от измеряемого компонента по ПГС.
Настройка чувствительности блока подготовки газа.
Регулировка вторичного прибора (БПС-21М)- проверка выходных напряжений блоков, выполняемых функций, параметров искробезопасных цепей. Определение основных метрологических характеристик.
Проверка хроматографа по контрольной газовой смеси. Заполнение паспортов на приборы.
Калибровка прибора регистрирующего Диск- 250, КСП3 на образцовом оборудовании (ИКСУ200Ех): проверка работоспособности, технического состояния, проверка на запись по времени, по точкам, сигнализации, юстировка пера, диска, сдача в калибровку; оформление сертификата о калибровке, журнала ремонта и эксплуатации на прибор.
Калибровка прибора показывающего КП1М231:
проверка работоспособности, технического состояния, проверка по диапазону измерений, программирование на параметры. Оформление сертификата о калибровке, журнала ремонта и эксплуатации на прибор.
Измерители-регуляторы ТРМ-1,2; М1730; ТРМ 200, 132,138-програмирование, коррекция измерений, настройка ПИД- регуляторов, настройка выходных устройств.
Юстировка весов, гирь и дозаторов. Проверка тарной нагрузки, проверка твердости призмы и подушек, проверка притупления рабочего острия призмы, настройка успокоителя колебания с помощью регулировочного винта: уменьшая или увеличивая зазор между поршнями и колпачком, выбор и замена марки масла в соответствии с окружающей температурой, установка штока успокоителя. Проверка гирь.
Изучить правила работы с контрольными приборами: Hart- коммуникатор, Brain-terminal, APPA-100-106, осциллограф. Выполнение работ по проверке настроечных параметров, корректировке настроек на процесс; проверка параметров, форм сигнала по осциллографу; проверка и корректировка нуля, контрольных точек, настройка по контрольному прибору; проверка характеристик, регулировка, настройка.
Демонтаж и  монтаж, подключение, проверка работоспособности  термометров сопротивления ТСПТ, ТПТ,ТСМ.
Демонтаж и  монтаж, подключение, настройка преобразователя давления 
(перепада давления) Yokagawa, EJA530,EJX 530A, Метран-150, EJA110А,EJX110А.
Отключение и подключение герного датчика, проверка работоспособности счётчика. Отключение и подключение  электронного блока расходомера, проверка работоспособности. 
Замена блока питания, автоматического выключателя, электрической розетки, клеммных колодок, кабеля электропитания приборов. Замена контрольного кабеля, монтажных проводов. Замена терморегулятора, нагревательного устройства, трубной арматуры, прокладок.
Внешний осмотр;
техническое обслуживание – ТО-1; 
техническое обслуживание – ТО-2;
техническое обслуживание – ТО-3;
капитальный ремонт (сдача в калибровку), подготовка к калибровке и заполнение технической документации.
Внешний осмотр;
техническое обслуживание – ТО-1; 
техническое обслуживание – ТО-2;
техническое обслуживание – ТО-3;
капитальный ремонт (сдача в калибровку), подготовка к калибровке и заполнение технической документации.
Комплектация вторичного прибора «След» с первичным Пирометр ТХ программирование;
комплектация вторичного прибора Термодат-128 К 5Н с первичным прибором (термопарой ТПП),программирование; подключение первичного преобразователя к термометру ТМ5103,опробование, конфигурирование;  подготовка к поверке и монтаж схемы соединения измерителя-регулятора давления с вторичным прибором 2ТРМ1, настройка параметров; подключение первичного датчика расхода к ИПМ-0399/М3, настройка конфигурации; подключение первичного преобразователя к регистратору РМТ 59, настройка параметров; подключение датчика температуры ТСМТ101 ко вторичному прибору ИРТ1730; сборка схемы подключения датчика Метран 150 к термометру сопротивления 2ТРМ1, подготовка к поверке.
Комплектация вторичного прибора «След» с первичным Пирометр ТХ программирование;
комплектация вторичного прибора Термодат-128 К 5Н с первичным прибором (термопарой ТПП),программирование; подключение первичного преобразователя к термометру ТМ5103,опробование, конфигурирование;  подготовка к поверке и монтаж схемы соединения измерителя-регулятора давления с вторичным прибором 2ТРМ1, настройка параметров; подключение первичного датчика расхода к ИПМ-0399/М3, настройка конфигурации; подключение первичного преобразователя к регистратору РМТ 59, настройка параметров; подключение датчика температуры ТСМТ101 ко вторичному прибору ИРТ1730; сборка схемы подключения датчика Метран 150 к термометру сопротивления 2ТРМ1, подготовка к поверке.
Ревизия,  подготовка к поверке прибора регистрирующего «Диск-250»; ревизия, перенастройка входного сигнала, настройка и подготовка к калибровке прибора А-100; ревизия, подготовка к поверке напаромера НМП- 52У3 на измерителе давления ИДЦ- 1М; ревизия, перенастройка диапазона и изменение токовой характеристики датчика Метран 150; ревизия, настройка и калибровка преобразователя Метран 100 с помощью эталона Метран 518; подготовка к поверке электроконтактного манометра ЭКМ-1У, с сигнализирующим устройством; подключение, опробование, настройка, калибровка по ПГС, ремонт и подготовка к поверке МХ 32; ревизия и перенастройка пределов измерения манометра МСП2; ревизия, настройка, калибровка преобразователя давления Метран 100ДИ; калибровка прибора Альфалог-100; ревизия, настройка, калибровка дифманометра-расходомера ДМ-3583М; подготовка к поверке образцового магазина сопротивления Р4831.
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	Всего по ПМ03
	1142





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов спецтехнологии КИП и А, материаловедения, черчения, электротехники, технической механики,   мастерских слесарной, электромонтажной, лаборатории по монтажу КИП и А, лаборатории сборки и разборки механизмов, лаборатории термообработки. Оборудование  учебного кабинета и рабочих мест кабинета- кабинет спецтехнологии средств КИП и А имеет не менее 25 рабочих мест для обучающихся, рабочее место преподавателя, плакаты с изображением контрольно- измерительных приборов, демонстрационные приборы средств автоматизации, компьютер и мультимедийный проектор с экраном, кабинет материаловедения объединен с кабинетом технической механики, где преподается предмет «допуски и  технические измерения», кабинет имеет  не менее 25 рабочих мест обучающихся, рабочее место преподавателя, плакаты с диаграммами и устройством инструмента и приборов стенды с макетами различных материалов, рабочее место преподавателя оборудовано мультимедийной доской. Электромонтажная мастерская имеет 14 рабочих мест для обучающихся, рабочее место для мастера производственного обучения, стенды для монтажа и подключения электрических схем с использованием электрических и контрольно- измерительных приборов. Технические средства обучения- мультимедийная доска, персональные компьютеры с мультимедийными проекторами, стенды в электромонтажной мастерской, приборы на учебной и производственной практике. 
        Оборудование учебного кабинета
1. Рабочее место преподавателя
2. Рабочие места обучающихся 
3. Комплект плакатов (стендов) для оформления кабинета
4. Учебные наглядные пособия и презентации
5. Модели-макеты, наборы деталей элементов устройств
6. Комплект деталей, элементов, приспособлений
7. Комплект бланков технологической документации
8. Комплект учебно- методической документации
9. Интерактивная доска

 Рабочее место слесаря по КИП и А:
       Оборудование и инструменты:
    - станки: настольно -сверлильный, заточной, шлифовальный, фрезерный;
    - наборы слесарных инструментов;
    -наборы контрольно - измерительных инструментов;
    -приспособления;
    -заготовки для выполнения слесарных работ;
    -инструменты, приспособления, приборы для выполнения
    -электромонтажных работ;
    -технологический компьютер
    -образцовые приборы;
    -эталонное оборудование;
    -контрольные и измерительные приборы;
    -инструменты для выполнения разборки, сборки и ремонта приборов;
    -комплект НТД.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
Волегов А.С. Метрология и измерительная техника: электронные средства измерений электрических величин, учебное пособие, 2019 г.
           3.2.2. Основные электронные издания
[bookmark: _GoBack]Латышенко, К. П. Автоматизация  измерений, контроля  и  испытаний. Практикум . Учебное пособие для СПО М:Юрайт,2021                                        Воробьев  В.Ф  Эксплуатация   и ремонт электрооборудования   и средств автоматизации.3-е изд..исп. и доп. Учебник  и практикум  для СПО М:Юрайт,2021                                                                                             Агеев О. А и др. Информационно-измерительная техника и электроника. Преобразователи неэлектрических величин : учебное пособие для СПО.   2-е изд., испр. и доп.  М : Юрайт, 2021                    Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 2 в 2 кн.  учебник для СПО- 2-е изд., испр. и доп. - М :о Юрайт, 2021.
           3.2.3. Дополнительные источники 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК3.1.Выполнять ремонт, сборку, регулировку, юстировку контрольно-измерительных приборов средней сложности и средств автоматики
	ОПОР3.1.1. - точность и скорость чтения схем;
ОПОР3.1.2- точность диагностики неисправностей в работе оборудования и измерительных приборов;
ОПОР3.1.3- верность и точность расчётов погрешности;
ОПОР3.1.4- точность выбора материалов для ремонта КИП и А в соответствии с выявленной неисправностью;
ОПОР3.1.5правильность выбора технологической операции при ремонте КИП и А;
ОПОР3.1.6- соответствие операций по ремонту, сборке, регулировке, юстировке КИП и средств автоматики средней сложности требованиям производственных инструкций, руководству по эксплуатации . ОПОР3.1.7- скорость и качество выполнение работ по обслуживанию и ремонту приборов КИП и А.
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения

	ПК3.2 Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности.
	ОПОР 3.2.1. - точность и скорость чтения схем;
ОПОР 3.2.2- верность определения причин неисправности приборов средней сложности;
ОПОР 3.2.3 - точность диагностики неисправностей в работе оборудования и измерительных приборов;
ОПОР 3.2.4- скорость и качество выполнения работ по устранению неисправностей приборов средней сложности;
ОПОР 3.2.5-правильность проведение испытаний, проверки работоспособности приборов средней сложности в соответствии с действующими нормами и правилами;
ОПОР 3.2.6- выполнение проверки приборов после ремонта на измерительных установках или на образцовых приборах;
ОПОР 3.2.7-выполнение правил техники безопасности во время устранения неисправностей приборов
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения

	П.К.3.3 Производить испытания отремонтированных контрольно-измерительных  приборов и систем автоматики.

	ОПОР 3.3.1. – точность и скорость чтения схем приборов;
ОПОР 3.3.1-точность диагностики неисправностей в работе оборудования и измерительных приборов;
ОПОР 3.3.1- правильность выполнения испытаний отремонтированных приборов и систем автоматики со снятием характеристик;
ОПОР 3.3.1- выполнение работ по обслуживанию и ремонту приборов КИП и А в соответствии с производственной инструкцией.
	Наблюдение, опрос
Проверка дневников производственного обучения





	Результаты
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Проявление активности и устойчивого интереса к осваиваемой профессии
	Наблюдение, интерпретация данных в ходе учебной и производственной практик

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Обоснованный выбор и применение методов, способов решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в области организации работы;
Умелое планирование и управление самообучением, сравнение результата собственной деятельности с образцом решения профессиональной задачи, осуществление анализа достигнутых результатов;
Качественное выполнение трудовых функций  в составе бригады рабочих;
	Наблюдение, анализ выполнения практических работ в рамках МДК, практики.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и критический анализ  информации; 
Использование различных источников литературы (технической, нормативной, учебной), включая электронные и Интернет-ресурсы для решения профессиональных задач;
Проявление готовности и умений работы на оборудовании с применением программного обеспечения;
	Анализ используемых источников инфолрмации при подготовке рефератов, докладов, выполнения отчетов по практике, подготовке к сдаче дифференцированных зачетов.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	
	Использование ИКТ при подготовке отчетов по практике, анализ выполнения практических заданий в рамках МДК, практики.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Грамотное ведение диалога и поддержание  рабочих отношений с коллегами, руководителем, клиентами;
Грамотно обсуждение  и анализ результатов профессиональной деятельности в составе группы, бригады;
Осознанное устранение недостатков в общении с коллегами, руководителем.
	Анализ выполнения трудовых функций во время производственной и учебной практик

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Проявление готовности к службе в вооруженных силах, в том числе с применением полученных профессиональных знаний
	Наблюдение, анкетирование, интерпретация данных
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