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Раздел 1. Общие положения
1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением, утвержденного Приказом Министерства науки и образования РФ от 21.04.2014 г. № 359 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.
ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29.12.2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Министерства науки и образования РФ от 21.04.2014 г. № 359 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением»;

· Приказ Минобрнауки России от 14.06.2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 05.05.2018 N 299н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана горячей прокатки»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 04.06.2018 г. №355н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана холодной прокатки»;
· Постановление Министерства труда и социального развития Российской Федерации от 05.03.2004 г. N 39 «Об утверждении Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих, выпуск 15, раздел «Производство металлических канатов, сеток, пружин, щеток и цепей»;
· Постановление Правительства РФ от 13.10.2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования»;
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· локальные нормативные акты образовательной организации содержащие нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся. (перечень ЛНА указывается образовательной организацией при разработке образовательной программы с реквизитами); 
· договор с базовым предприятием о целевом обучении.
Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). (перечень ЛНА указывается при разработке образовательной программы с реквизитами)
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

ОГСЭ – общий гуманитарный и социально-экономический цикл;

ЕН – математический и общий естественнонаучный цикл;
ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;
ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: указывается в соответствии с п. 3.2 ФГОС СПО.
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник» осваивает виды деятельности: планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением; оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой; подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением; контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции; обеспечение экологической и промышленной безопасности; выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ОАО «ММК-МЕТИЗ»

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателями

	Производство проволоки и канатов
	Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений


Получение образования по специальности допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: указывается в соответствии с п. 3.2 ФГОС СПО.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: 4662 академических часа.
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: 2 года 4 месяца.

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 6840 академических часов, со сроком обучения 3 года 4 месяцев.
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: обработка металлов давлением; организация деятельности структурного подразделения.
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1).
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	ПМ.01 Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением

	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой

	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	ПМ.03 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением

	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции

	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	ПМ.05 Обеспечение экологической и промышленной безопасности

	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений
	ПМ.07 Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Уо 1.01
	Умения: оценивать социальную значимость своей будущей профессии для развития экономики и среды жизнедеятельности граждан российского государства;

	
	
	Уо 1.02
	ориентироваться на рынке труда;

	
	
	Уо 1.03
	оценивать свои способности и возможности в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 1.04
	составлять резюме;

	
	
	Уо 1.05
	собирать портфолио работ и достижений;

	
	
	Зо 1.01
	Знания: сущность и значимость профессиональной деятельности по специальности для развития экономики и среды жизнедеятельности граждан российского государства;

	
	
	Зо 1.02
	возможности применения профессиональных навыков в смежных областях;

	
	
	Зо 1.03
	типичные и особенные требования работодателя к работнику (в соответствии с будущей профессией), особенности процедуры собеседования при трудоустройстве;

	
	
	Зо 1.04
	структуру и правила составления резюме;

	
	
	Зо 1.05
	структуру портфолио;

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Уо 2.01
	Умения: распознавать и анализировать профессиональную задачу и/или проблему; 

	
	
	Уо 2.02
	определять этапы решения профессиональной задачи, составлять и реализовывать план действия по достижению результата;

	
	
	Уо 2.03
	использовать цифровые средства и ресурсы для генерирования новых идей и решений;

	
	
	Уо 2.04
	абстрагироваться от стандартных алгоритмов: перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов действий;

	
	
	Уо 2.05
	оценивать результаты решения задач профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 2.06
	использовать цифровые средства и приложения для создания продукта;

	
	
	Зо 2.01
	Знания: алгоритмы выбора типовых методов и способов выполнения профессиональных задач;

	
	
	Зо 2.02
	структуру плана для решения профессиональной задач; 

	
	
	Зо 2.03
	цифровые средства и ресурсы решения поставленных задач;

	
	
	Зо 2.04
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности;

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Уо 3.01
	Умения: принимать решения в стандартной профессиональной ситуации и определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 3.02
	принимать решения в нестандартной профессиональной ситуации и определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 3.03
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника);

	
	
	Уо 3.04
	строить логические умозаключения на основании информации/данных, в том числе в различных цифровых средах (в том числе, оценивать результат и последствия своих действий);

	
	
	Уо 3.05
	самостоятельно определять пробелы в своих знаниях и компетенциях с использованием инструментов самооценки и цифровых оценочных средств;

	
	
	Зо 3.01
	Знания: алгоритмы принятия решения в профессиональных стандартных ситуациях;

	
	
	Зо 3.02
	алгоритмы принятия решения в профессиональных нестандартных ситуациях;

	
	
	Зо 3.03
	порядок оценки результатов и последствий своих действий в стандартных и нестандартных ситуациях;

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Уо 4.01
	Умения: определять необходимые источники информации; 

	
	
	Уо 4.02
	искать информацию в сети Интернет с использованием фильтров и ключевых слов;

	
	
	Уо 4.03
	выделять наиболее значимое в изучаемом материале и структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 4.04
	выбирать оптимальный формат, способ и место хранения информации и данных с помощью цифровых инструментов;

	
	
	Уо 4.05
	создавать резервные копии данных на различных носителях;

	
	
	Уо 4.06
	защитить информацию (данные) при помощи паролей и кодирования;

	
	
	Уо 4.07
	оформлять результаты поиска информации

	
	
	Зо 4.01
	Знания: номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 4.02
	инструменты крупнейших цифровых экосистем для получения, обработки и анализа информации; 

	
	
	Зо 4.03
	принципы работы различных поисковых сервисов; 

	
	
	Зо 4.04
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 4.05
	особенности различных расширений и форматов хранения данных;

	
	
	Зо 4.06
	формат оформления результатов поиска информации

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Уо 5.01
	Умения: использовать средства информационно-коммуникационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 5.02
	использовать специализированное программное обеспечение;

	
	
	Уо 5.03
	проявлять культуру информационной безопасности; 

	
	
	Уо 5.04
	идентифицировать различные виды мошенничества с персональными данными;

	
	
	Зо 5.01
	Знания: современные средства и устройства информатизации и порядок их применения; 

	
	
	Зо 5.02
	специализированное программное обеспечение в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 5.03
	правовые и этические нормы, нормы информационной безопасности при использовании информационно-коммуникационных технологий;

	
	
	Зо 5.04
	риски публикации персональных данных и их отображения в социальных сетях; 

	
	
	Зо 5.05
	нормы интеллектуальной собственности, лицензий и др. норм при публикации и скачивании контента;

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Уо 6.01
	Умения: работать в коллективе и команде; 

	
	
	Уо 6.02
	выбирать цифровые средства общения в соответствии с целью взаимодействия и индивидуальными особенностями (в том числе культурными) собеседника;

	
	
	Уо 6.03
	взаимодействовать с коллегами, руководством, потребителями в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Уо 6.04
	использовать цифровые средства общения при взаимодействии с другими людьми, в том числе для организации совместной деятельности;

	
	
	Уо 6.05
	проявлять толерантность в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 6.06
	справляться с нежелательным поведением других людей в цифровой среде (угрозы, травля, агрессивные действия);

	
	
	Зо 6.01
	Знания: основные принципы работы в коллективе;

	
	
	Зо 6.02
	каналы распространения информации и организации совместной работы (командной работы);

	
	
	Зо 6.03
	психологические основы взаимодействия в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 6.04
	преимущества и ограничения цифровых средств при общении и совместной работе;

	
	
	Зо 6.05
	способы разрешения конфликтов в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 6.06
	культуру общения, принятую в цифровой среде;

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Уо 7.01
	Умения: распределять обязанности в команде;

	
	
	Уо 7.02
	выбирать оптимальные способы, приемы и методы решения профессиональных задач коллективом исполнителей;

	
	
	Уо 7.03
	координировать работу членов команды в процессе выполнения профессиональных задач в изменяемых условиях;

	
	
	Уо 7.04
	анализировать достигнутые результаты работы команды;

	
	
	Уо 7.05
	организовывать работу членов команды по улучшению достигнутых результатов;

	
	
	Зо 7.01
	Знания: алгоритмы и принципы работы в команде;

	
	
	Зо 7.02
	способы, приемы и методы решения профессиональных задач коллективом исполнителей;

	
	
	Зо 7.03
	правила выполнения проекта в команде в триединстве "время-ресурс-результат";

	
	
	Зо 7.04
	методы анализа достигнутых результатов;

	
	
	Зо 7.05
	способы улучшения достигнутых результатов;

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Уо 8.01
	Умения: самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития; ставить себе образовательные цели под возникающие жизненные задачи;

	
	
	Уо 8.02
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Уо 8.03
	находить информацию в целях самообразования и обучения при помощи цифровых инструментов;

	
	
	Уо 8.04
	осознанно планировать повышение квалификации;

	
	
	Уо 8.05
	выбирать цифровые средства в целях саморазвития;

	
	
	Зо 8.01
	Знания: пути становления специалиста и развития личности;

	
	
	Зо 8.02
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Зо 8.03
	основные образовательные Интернет-ресурсы, типы цифрового образовательного контента; 

	
	
	Зо 8.04
	возможности и ограничения образовательного процесса при использовании цифровых технологий;

	
	
	Зо 8.05
	круг профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Уо 9.01
	Умения: находить и анализировать информацию в области инноваций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 9.02
	планировать собственные действия в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 9.03
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 

	
	
	Зо 9.01
	Знания: возможные направления развития профессиональной отрасли;

	
	
	Зо 9.02
	приемы и способы адаптации в профессиональной деятельности

	
	
	Зо 9.03
	методы работы в профессиональной и смежных сферах; 


4.2. Профессиональные компетенции
	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.1.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.1.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.1.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.1.04
	правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документаций;

	
	
	З 1.1.05
	правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.1.15
	перспективы развития металлургического производства;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.1.20
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.21
	основы планирования, финансирования и кредитования организации;

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.1.24
	современные технологии управления персоналом;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.2.01
	Умения: планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.2.01
	методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.2.02
	способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.1.20
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.21
	основы планирования, финансирования и кредитования организации;

	
	
	З 1.2.07
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.1.24
	современные технологии управления персоналом;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	Н 1.3.01
	выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха;

	
	
	У 1.1.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.3.01
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.3.04
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 1.1.03
	Знания: принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.3.01
	общие принципы управления персоналом;

	
	
	З 1.2.02
	способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.20
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 1.4. Организовывать работу коллектива исполнителей
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.4.01
	Умения: организовывать работу коллектива исполнителей;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.4.02
	выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	З 1.3.01
	Знания: общие принципы управления персоналом;

	
	
	З 1.4.01
	психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;

	
	
	З 1.1.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.1.15
	перспективы развития металлургического производства;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.4.03
	основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового общения;

	
	
	З 1.1.20
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.1.24
	современные технологии управления персоналом;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.4.04
	принципы делового общения в коллективе;

	
	
	З 1.4.05
	принципы организации кадровой работы;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учету и складированию выпускаемой продукции
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.1.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.2.01
	планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

	
	
	У 1.3.01
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.1.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.5.01
	виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха
	Н 1.1.02
	Навыки/практический опыт: пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	Н 1.3.01
	выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха;

	
	
	У 1.1.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.4.01
	организовывать работу коллектива исполнителей;

	
	
	У 1.3.01
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.6.01
	производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.6.02
	производить расчеты простых электрических цепей;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.2.01
	методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.6.01
	закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию
	Н 1.1.02
	Навыки/практический опыт: пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.1.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.3.01
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.1.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

	
	
	Н 1.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.3.01
	Умения: использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	У 1.8.01
	составлять рекламации на получаемые исходные материалы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.01
	Умения: использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.02
	выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 2.1.03
	выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	У 2.1.04
	ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основах формирования культуры гражданина и будущего специалиста;

	
	
	З 2.1.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 2.1.02
	основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 2.1.03
	принцип выбора электрических и электронных приборов;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.1.15
	перспективы развития металлургического производства;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.20
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.24
	современные технологии управления персоналом;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	
	З 2.1.05
	основные категории и понятия философии;

	
	
	З 2.1.06
	роль философии в жизни человека и общества;

	
	
	З 2.1.07
	основы философского учения о бытии;

	
	
	З 2.1.08
	сущность процесса познания;

	
	
	З 2.1.09
	основы научной, философской и религиозной картин мира;

	
	
	З 2.1.10
	об условиях формирования личности, свободе и ответственности за сохранение жизни, культуры, окружающей среды;

	
	
	З 2.1.11
	о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий

	
	
	З 2.1.12
	лексический (1200 - 1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности

	
	ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.01
	Умения: использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 2.1.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 2.2.01
	основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

	
	
	З 2.2.02
	назначение и свойства огнеупорных материалов;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.01
	Умения: использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.3.01
	выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 2.1.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	
	З 2.3.01
	законы, методы и приемы проекционного черчения;

	
	
	З 1.1.04
	правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документаций;

	
	
	З 1.1.05
	правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 2.2.01
	основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;


	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.02
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 2.1.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 2.4.01
	способы получения, передачи и использования электрической энергии;

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.01
	Умения: использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.02
	выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 2.1.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	
	З 1.2.02
	способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.5.01
	виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 2.5.01
	устройство, принцип действия и основные характеристики электротехнических приборов;

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.1.02
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.6.01
	производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 2.6.01
	разрабатывать бизнес-план;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 2.6.02
	анализировать сложные функции и строить их графики;

	
	
	У 2.6.03
	выполнять действия над комплексными числами;

	
	
	У 2.6.04
	вычислять значения геометрических величин;

	
	
	У 2.6.05
	производить операции над матрицами и определителями;

	
	
	У 2.6.06
	решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;

	
	
	У 2.6.07
	решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;

	
	
	У 2.6.08
	решать системы линейных уравнений различными методами;

	
	
	З 2.6.01
	Знания: методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 2.4.01
	способы получения, передачи и использования электрической энергии;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 2.6.02
	методику разработки бизнес-плана;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	
	З 2.6.03
	основные математические методы решения прикладных задач;

	
	
	З 2.6.04
	основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;

	
	
	З 2.6.05
	основы интегрального и дифференциального исчисления;

	
	
	З 2.6.06
	роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности

	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.08
	основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 3.1.03
	классификацию и способы получения композиционных материалов;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.2.01
	инструктировать подчиненных о правилах эксплуатации технологического оборудования;

	
	
	У 3.2.02
	выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 2.1.02
	основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 2.5.01
	устройство, принцип действия и основные характеристики электротехнических приборов;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 2.6.01
	разрабатывать бизнес-план;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 3.3.01
	основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.6.01
	закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	З 2.2.01
	основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 2.2.02
	назначение и свойства огнеупорных материалов;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 2.6.02
	методику разработки бизнес-плана;

	
	
	З 1.1.21
	основы планирования, финансирования и кредитования организации;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.4.01
	рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.6.02
	производить расчеты простых электрических цепей;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой продукции
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.4.01
	рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 3.5.01
	выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.6.02
	производить расчеты простых электрических цепей;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 3.5.01
	механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 2.6.01
	разрабатывать бизнес-план;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 3.1.03
	классификацию и способы получения композиционных материалов;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.15
	перспективы развития металлургического производства;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

	
	
	З 2.6.02
	методику разработки бизнес-плана;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.4.01
	рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

	
	
	У 3.5.01
	выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.02
	способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.5.01
	виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического процесса
	Н 3.1.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.02
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.5.01
	виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	Н 3.1.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.4.01
	рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

	
	
	У 3.5.01
	выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.6.01
	производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 2.6.01
	разрабатывать бизнес-план;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.1.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.05
	правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

	
	
	З 3.9.01
	методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 2.1.04
	топливо металлургических печей и методику расчетов горения;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.5.03
	процессы окислительно-восстановительных реакций взаимодействия металлов (сырья), металлических порошков с газами и другими веществами;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 2.6.02
	методику разработки бизнес-плана;

	
	
	З 3.5.01
	механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.1.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций;

	
	
	У 4.1.01
	Умения: выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 4.1.02
	рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 2.6.01
	разрабатывать бизнес-план;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 4.1.01
	Знания:  основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.1.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	
	З 1.1.05
	правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 4.1.03
	классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.1.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций;

	
	
	У 4.2.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

	
	
	У 4.1.02
	рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 4.1.01
	Знания: методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 4.1.03
	классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;


	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.1.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций;

	
	
	У 4.2.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

	
	
	У 4.1.01
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

	
	
	У 4.3.01
	выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.3.05
	определять виды конструкционных материалов;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.6.03
	рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 4.1.02
	Знания: методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 4.1.03
	классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.3.02
	единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.3.03
	величины, характеризующие деформацию, и их оптимальное значение при разных способах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.19
	материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их эффективного использования;

	
	
	З 1.6.05
	методики расчета основных технико-экономических показателей деятельности организации;

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.1.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций;

	
	
	У 4.1.01
	Умения: выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.08
	производить расчеты процессов горения и теплообмена в металлургических печах, (нагревательных и плавильных);

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 4.1.02
	Знания: методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 4.1.03
	классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

	
	
	З 1.1.07
	основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.6.03
	способы получения и рафинирования металлов и сплавов, методы упрочнения и переработки;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.1.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций;

	
	
	У 4.2.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

	
	
	У 4.5.01
	применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции;

	
	
	У 1.2.02
	оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.3.03
	снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

	
	
	У 1.2.03
	распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

	
	
	У 1.2.04
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

	
	
	У 1.1.06
	оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	
	
	У 1.1.07
	применять документацию систем качества;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	З 4.1.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.1.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	
	З 1.2.03
	требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.1.10
	классификацию материалов, металлов и сплавов, области их применения

	
	
	З 1.1.11
	документацию систем качества;

	
	
	З 1.1.12
	основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

	
	
	З 2.2.01
	основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.6.04
	классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от негативного воздействия производственной среды
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценки состояния экологии производства и охраны труда;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.1.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	У 5.1.03
	применять первичные средства пожаротушения;

	
	
	З 5.1.01
	Знания: виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 1.1.04
	правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документаций;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 3.3.01
	основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;

	
	
	З 1.5.02
	строение и свойства металлов, методы их исследования;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.22
	особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

	
	
	З 1.1.23
	производственную и организационную структуру организации

	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 5.1.03
	задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

	
	
	З 5.1.04
	меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

	
	ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценки состояния экологии производства и охраны труда;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.1.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

	
	
	У 5.2.01
	выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графиках;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.4.03
	анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 5.2.01
	Знания: принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

	
	
	З 5.1.01
	виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;

	
	
	З 5.2.02
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

	
	
	З 1.1.05
	правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 3.3.01
	основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.1.14
	закономерности процессов тепломассообмена в металлургических печах

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.17
	права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;


	
	
	З 1.1.25
	функции, виды и психологию менеджмента;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	
	З 5.1.04
	меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

	
	ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценки состояния экологии производства и охраны труда;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.1.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.1.03
	читать кинематические схемы;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.3.06
	применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;

	
	
	У 1.1.09
	выбирать стали и сплавы на основе анализа их свойств для конкретного применения в производстве;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 5.1.01
	Знания: виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;

	
	
	З 5.2.02
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 1.2.02
	способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.4.02
	принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;


	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.1.24
	современные технологии управления персоналом;

	
	
	З 1.1.26
	информационные технологии в сфере управления производством;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценки состояния экологии производства и охраны труда;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.1.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 1.1.15
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

	
	
	У 1.2.05
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	З 5.2.01
	Знания: принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

	
	
	З 5.1.01
	виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 1.1.06
	основы технической механики;

	
	
	З 1.1.09
	параметры электрических схем и единицы их измерения;

	
	
	З 1.2.04
	характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.1.13
	основные положения теплотехники и теплоэнергетики;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 1.1.27
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	
	
	З 1.2.08
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	
	
	З 5.1.03
	задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

	
	ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценки состояния экологии производства и охраны труда;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.5.02
	оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим;

	
	
	У 1.3.02
	читать чертежи и схемы;

	
	
	У 5.5.01
	определять напряжения в конструкционных элементах;

	
	
	У 1.1.05
	правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

	
	
	У 1.7.01
	проводить исследования и испытания материалов;

	
	
	У 1.1.10
	проводить физико-химический анализ металлов и оценивать его результаты;

	
	
	У 1.1.11
	использовать химические, физико-химические методы анализа сырья и продуктов металлургии;

	
	
	У 1.1.12
	защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

	
	
	У 1.1.13
	оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

	
	
	У 1.1.14
	организовывать работу и обеспечивать условия для профессионально-личностного совершенствования исполнителей;

	
	
	У 5.5.02
	оказывать первую помощь пострадавшим;

	
	
	З 5.2.02
	Знания: особенности обеспечения безопасных условий труда;

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 5.2.02
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 1.8.01
	основные законы электротехники;

	
	
	З 1.6.02
	основы повышения качества продукции

	
	
	З 1.2.05
	устройства и принципы действия металлургических печей;

	
	
	З 1.2.06
	принципы построения технологических процессов изготовления изделий из металлов и сплавов;

	
	
	З 1.1.16
	методы химического и физико-химического анализа свойств и структуры металлов и сплавов;

	
	
	З 1.5.04
	основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

	
	
	З 1.1.18
	действующие нормативные правовые акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 1.3.04
	основы организации работы коллектива исполнителей;

	
	
	З 5.5.01
	порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим

	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПК 6.1 Выполнять подготовительные работы на станах горячей прокатки.
	Н 6.1.01
	Навыки/практический опыт: управления технологическим процессом стана горячей прокатки;

	
	
	У 6.1.01
	Умения: определять визуально состояние ограждений, заземления источников питания, комплектности противопожарного оборудования на станах горячей прокатки;

	
	
	У 6.1.02
	пользоваться способами проверки исправности и работоспособности устройств и приборов поста управления станов горячей прокатки, контрольно-измерительной аппаратуры, блокировок и сигнализации, средств связи между постами на станах горячей прокатки;

	
	
	З 6.1.01
	Знания: перечень и порядок (регламент) проведения подготовительных работ на станах горячей прокатки;

	
	
	З 6.1.02
	устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации оборудования, устройств и приборов поста управления, основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки, средств связи, производственной сигнализации, блокировок и подъемных сооружений;

	
	
	З 6.1.03
	требования к применяемому прокатному инструменту, приспособлениям, вспомогательному оборудованию станов горячей прокатки;

	
	
	З 6.1.04
	способы, порядок проверки исправности приборов пультов управления, производственной сигнализации и средств связи станов горячей прокатки;

	
	ПК 6.2 Выполнять техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки.
	Н 6.1.01
	Навыки/практический опыт: управления технологическим процессом стана горячей прокатки;

	
	
	У 6.2.01
	Умения: выявлять неисправности при работе на холостом ходу основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки и принимать меры по их устранению;

	
	
	У 6.2.02
	применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на участке станов горячей прокатки;

	
	
	У 6.2.03
	пользоваться программным обеспечением рабочего места оператора стана горячей прокатки;

	
	
	З 6.2.01
	Знания: технологические инструкции производства горячекатаного проката;

	
	
	З 6.2.02
	основы пластической деформации металла в горячем состоянии;

	
	
	З 6.2.03
	марки и группы марок сталей, прокатываемых на стане горячей прокатки;

	
	
	З 6.2.04
	государственные стандарты и технические условия на горячекатаный прокат;

	
	
	З 6.2.05
	требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке станов горячей прокатки;

	
	
	З 6.2.06
	требования бирочной системы и нарядов-допусков на участке станов горячей прокатки

	
	
	З 6.2.07
	требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке станов горячей прокатки;

	
	
	З 6.2.08
	программное обеспечение рабочего места оператора поста управления на станах горячей прокатки.

	Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений
	ПК 7.1 Вести технологический процесс на однократных и многократных волочильных станах.
	Н 7.1.01
	Навыки/практический опыт: получения информации при приемке-сдаче смены о сменном производственном задании, о состоянии рабочего места волочильщика, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению;

	
	
	Н 7.1.02
	проверки состояния ограждений и работоспособности основного и вспомогательного обслуживаемого оборудования, средств индивидуальной защиты, связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования на участке волочения;

	
	
	Н 7.1.03
	подготовки к работе волочильного оборудования, инструмента, приспособлений и технологической смазки;

	
	
	Н 7.1.04
	подготовки металла к волочению;

	
	
	У 7.1.01
	Умения: устанавливать технологический инструмент на однократных волочильных станах;

	
	
	У 7.1.02
	определять тип волоки и технологическую смазку в зависимости от вида производимой продукции;

	
	
	У 7.1.03
	оценивать качество и необходимое количество технологической смазки в процессе волочения;

	
	
	У 7.1.04
	устанавливать технологический инструмент на однократных волочильных станах;

	
	
	У 7.1.05
	визуально определять наличие дефектов на поверхности металла перед волочением;

	
	
	З 7.1.01
	Знания: устройство, принцип работы, правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, волочильного инструмента участка волочения;

	
	
	З 7.1.02
	правила приемки металла, предназначенного для волочения;

	
	
	З 7.1.03
	виды дефектов металла, направляемого на волочение;

	
	
	З 7.1.04
	способы подготовки металлопроката и их влияние на качество металла при волочении;

	
	
	З 7.1.05
	правила и порядок установки (смены) технологического инструмента на станах однократного волочения;

	
	
	З 7.1.06
	виды волок и технологических смазок;

	
	
	З 7.1.07
	требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке волочения;

	
	ПК 7.2 Вести технологический процесс на прядевьющих канатовьющих машинах.
	Н 7.2.01
	Навыки/практический опыт: заправки и правки прядей на канатовьющих машинах;

	
	
	Н 7.2.02
	контроля правильного свивания канатов, натяжения на барабан (технологическую катушку) на канатовьющих машинах;

	
	
	Н 7.2.03
	замены технологических катушек, приемных барабанов, органического сердечника на канатовьющих машинах;

	
	
	Н 7.2.04
	ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места производства канатов на канатовьющих машинах;

	
	
	У 7.2.01
	Умения: подавать тянущим устройством с разматывателя пряди на канатовьющую машину;

	
	
	У 7.2.02
	осуществлять контроль правильного свивания канатов, натяжения на барабан (технологическую катушку) на канатовьющих машинах;

	
	
	У 7.2.03
	производить операции по замене технологических катушек, приемных барабанов, органического сердечника на канатовьющих машинах;

	
	
	У 7.2.04
	применять программное обеспечение рабочего места участка производства пряди, корда и арматурных прядей на прядевьющих машинах;

	
	
	З 7.2.01
	Знания: основы технологических процессов на канатовьющих машинах;

	
	
	З 7.2.02
	требования, предъявляемые к качеству прядей, канатов;

	
	
	З 7.2.03
	устройство, назначение контрольно-измерительных приборов и правила пользования ими при изготовлении канатов на канатовьющих машинах;

	
	
	З 7.2.04
	требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе на участке производства канатов на канатовьющих машинах;

	
	
	З 7.2.05
	программное обеспечение рабочего места участка производства канатов на канатовьющих машинах;


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план
Цветом выделены блоки программы, реализуемые на площадке работодателя
	Индекс
	Наименование
	Всего
	в т.ч. в форме практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Обязательная часть образовательной программы
	6066
	626
	1216
	2438
	54
	504
	1854
	72
	 

	Блок ООД (10-11 класс)
	2106
	68
	585
	819
	0
	0
	702
	72
	1, 2

	ООД.01
	Русский язык
	117
	 
	62
	16
	 
	 
	39
	 
	1, 2

	ООД.02
	Литература
	175
	 
	117
	 
	 
	 
	58
	 
	1, 2

	ООД.03
	Иностранный язык
	176
	 
	 
	117
	 
	 
	59
	 
	1, 2

	ООД.04
	Математика
	351
	 
	117
	117
	 
	 
	117
	 
	1, 2

	ООД.05
	История
	150
	 
	80
	20
	 
	 
	50
	 
	1, 2

	ООД.06
	Физическая культура
	176
	 
	 
	117
	 
	 
	59
	 
	1, 2

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	59
	 
	17
	22
	 
	 
	20
	 
	1, 2

	ООД.08
	Астрономия
	59
	 
	22
	17
	 
	 
	20
	 
	1, 2

	ООД.09
	Родная литература
	58
	 
	39
	 
	 
	 
	19
	 
	1, 2

	ООД.10
	Информатика
	183
	 
	17
	105
	 
	 
	61
	 
	1, 2

	ООД.11
	Физика
	226
	 
	73
	78
	 
	 
	75
	 
	1, 2

	ООД.12
	Индивидуальный проект (по предметным областям)
	117
	 
	 
	78
	 
	 
	39
	 
	1, 2

	ООД.13*
	Основы металлообработки / Обществознание
	117
	68 / -
	- / 66 
	78 / 12
	 
	 
	39
	 
	1, 2

	ООД.14*
	Химия / Основы финансовой грамотности
	117
	 
	24 / 72
	54 / 6
	 
	 
	39
	 
	1, 2

	ООД.15*
	Введение в специальность / Основы черчения
	25
	 
	17 / -
	- / 17 
	 
	 
	8
	 
	1, 2

	ПА
	Промежуточная аттестация
	72
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72
	2

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	474
	12
	36
	280
	0
	0
	158
	0
	3, 4, 5, 6

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	32
	 
	18
	6
	 
	 
	8
	 
	5

	ОГСЭ.02
	История
	32
	 
	18
	6
	 
	 
	8
	 
	5

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	142
	12
	 
	134
	 
	 
	8
	 
	3, 4, 5, 6

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	268
	 
	 
	134
	 
	 
	134
	 
	3, 4, 5, 6

	ЕН
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	120
	4
	0
	80
	0
	0
	40
	0
	3

	ЕН.01
	Математика
	72
	 
	 
	48
	 
	 
	24
	 
	3

	ЕН.02
	Информатика
	48
	4
	 
	32
	 
	 
	16
	 
	3

	П
	Профессиональный цикл
	3564
	598
	635
	1327
	54
	540
	1008
	0
	3, 4, 5, 6, 7

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	3366
	542
	595
	1259
	54
	504
	954
	0
	3, 4, 5, 6, 7

	ОП
	Общепрофессиональные дисциплины
	966
	0
	212
	432
	0
	0
	322
	0
	3, 4, 5

	МДМ.1
	Общетехнический модуль
	477
	0
	72
	246
	0
	0
	159
	0
	 

	ОП.01
	Инженерная графика
	159
	 
	 
	106
	 
	 
	53
	 
	3, 4

	ОП.02
	Техническая механика
	96
	 
	20
	44
	 
	 
	32
	 
	3

	ОП.03
	Электротехника и электроника
	72
	 
	24
	24
	 
	 
	24
	 
	3

	ОП.04
	Материаловедение
	96
	 
	16
	48
	 
	 
	32
	 
	3

	ОП.05
	Метрология, стандартизация и сертификация
	54
	 
	12
	24
	 
	 
	18
	 
	3

	МДМ.2
	Технологические процессы отрасли
	279
	0
	84
	102
	0
	0
	93
	0
	 

	ОП.06
	Теплотехника
	111
	 
	36
	38
	 
	 
	37
	 
	3, 4

	ОП.07
	Основы металлургического производства
	96
	 
	32
	32
	 
	 
	32
	 
	3

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	72
	 
	16
	32
	 
	 
	24
	 
	3

	МДМ.3
	Управление и менеджмент
	108
	0
	36
	36
	0
	0
	36
	0
	 

	ОП.09
	Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	36
	 
	12
	12
	 
	 
	12
	 
	5

	ОП.10
	Основы экономики организации
	36
	 
	12
	12
	 
	 
	12
	 
	5

	ОП.11
	Менеджмент
	36
	 
	12
	12
	 
	 
	12
	 
	5

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	102
	 
	20
	48
	 
	 
	34
	 
	4

	ПМ
	Профессиональные модули
	2598
	598
	423
	895
	54
	540
	686
	0
	3, 4, 5, 6, 7

	ПМ.01
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	360
	148
	48
	96
	0
	144
	72
	0
	5, 6, 7

	МДК.01.01
	Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	81
	2
	18
	36
	 
	 
	27
	 
	6

	МДК.01.02
	Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	135
	2
	30
	60
	 
	 
	45
	 
	5, 6

	ПП.01
	Производственная практика (по профилю специальности)
	144
	144
	 
	 
	 
	144
	 
	 
	7

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	334
	44
	55
	144
	0
	36
	99
	0
	4, 5

	МДК.02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	204
	4
	34
	102
	 
	 
	68
	 
	4, 5

	МДК.02.02
	Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	94
	4
	21
	42
	 
	 
	31
	 
	4

	ПП.02
	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	5

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	999
	220
	147
	321
	54
	216
	261
	0
	3, 4, 5, 6

	МДК.03.01
	Теория обработки металлов давлением
	229
	2
	66
	87
	 
	 
	76
	 
	3, 4

	МДК.03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	419
	2
	63
	162
	54
	 
	140
	 
	4, 5, 6

	МДК.03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов
	135
	 
	18
	72
	 
	 
	45
	 
	6

	ПП.03
	Производственная практика (по профилю специальности)
	216
	216
	 
	 
	 
	216
	 
	 
	6

	ПМ.04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	315
	78
	48
	114
	0
	72
	81
	0
	5, 6, 7

	МДК.04.01
	Автоматизация технологических процессов
	108
	2
	18
	54
	 
	 
	36
	 
	6

	МДК.04.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	54
	 
	12
	24
	 
	 
	18
	 
	5

	МДК.04.03
	Метрологическое обеспечение
	81
	4
	18
	36
	 
	 
	27
	 
	6

	ПП.04
	Производственная практика (по профилю специальности)
	72
	72
	 
	 
	 
	72
	 
	 
	7

	ПМ.05
	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	167
	0
	45
	66
	0
	0
	56
	0
	4, 5

	МДК.05.01
	Экология металлургического производства
	72
	 
	24
	24
	 
	 
	24
	 
	5

	МДК.05.02
	Промышленная безопасность и охрана труда
	95
	 
	21
	42
	 
	 
	32
	 
	4

	ПП.05
	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	5

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	225
	52
	40
	86
	0
	36
	63
	0
	4, 5

	МДК.06.01
	Выполнение трудовых функций по профессии рабочего
	189
	16
	40
	86
	 
	 
	63
	 
	4

	УП.06
	Учебная практика
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	4

	ПП.06
	Производственная практика (по профилю специальности)
	108
	108
	 
	 
	 
	108
	 
	 
	5

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок (ОАО «ММК-Метиз»)
	198
	56
	40
	68
	0
	36
	54
	0
	6

	ПМд.07
	Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений
	198
	56
	40
	68
	0
	36
	54
	0
	6

	МДК.07.01
	Ведение технологического процесса на однократных и многократных волочильных станах
	81
	10
	20
	34
	 
	 
	27
	 
	6

	МДК.07.02
	Ведение технологического процесса на прядевьющих канатовьющих машинах
	81
	10
	20
	34
	 
	 
	27
	 
	6

	ПП.07
	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	6

	ПДП
	Производственная (преддипломная) практика
	144
	144
	 
	 
	 
	144
	 
	 
	7

	ПА
	Промежуточная аттестация
	144
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	144
	3, 4, 5, 6, 7

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	216
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	7

	Итого:
	6840
	682
	1256
	2506
	54
	684
	1908
	216
	 


* Дисциплины по выбору обучающегося

* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка
	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1
	Выполнить анализ схемы технологического процесса цехов обработки металлов давлением и грузопотоков продукции по участкам цеха. Выполнить анализ оборудования, технологического процесса и организации работ в отделениях цехов прокатного производства
	ПП.01
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 1.1-1.8

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	144
	7
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов.
	Попов Д.А.

	2
	Ознакомиться со структурой бригады для плановой работы цеха. Ознакомиться с управлением производственным процессом в штатном режиме. Ознакомление с работой на складе выпускаемой продукции. Провести анализ технической документации на выпускаемую продукцию
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Составить перечень нормативных документов по планированию и организации работы участка. Провести анализ технологических инструкций и инструкций по технике безопасности. Ознакомиться с мерами по повышению рентабельности участка (цеха)
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Составить алгоритм выполнения внешнего осмотра и проверки работы двигателя, эксплуатации оборудования при осуществлении технологических процессов ОМД. Выполнить настройку технологического оборудования цеха обработки металлов давлением. Соблюдение правил безопасности труда при выполнении работ по эксплуатации технологического и электрического оборудования цеха
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Составить алгоритм работ по надзору и уходу за механическим и электрическим оборудованием. Контроль за работой технологического оборудования цеха
	ПП.02
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 2.1-2.8

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	36
	5
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов
	Попов Д.А.

	6
	Выполнить анализ причин неисправностей и устранение несложных повреждений
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Составить алгоритм выбора основных технологических операций в соответствии с технологическими инструкциями по загрузке прокатных станов и получении готового изделия. Составить маршрутную карту технологии изготовления проката в плановом режиме. Выполнить анализ научно-технической документации при подборе режима обжатий
	ПП.03
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 3.1-3.9

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	216
	6
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов
	Попов Д.А.

	8
	Составить алгоритм выполнения работ на агрегатах в плановом и аварийном режимах. Составить алгоритм выполнения работ перевалки прокатных валков на станах горячей, холодной прокатки и сортовых станов. Составить алгоритм выполнения работ с оборудованием термических печей прокатных цехов
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Составить алгоритм выполнения работ на агрегатах при смене сортамента продукции. Участие в перенастройке рабочих клетей при смене сортамента продукции стана
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Составить алгоритм выполнения работ на постах управления прокатных станов
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Составить алгоритм выполнения работ на постах управления волочильных станов
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Составить алгоритм выполнения работ на посту управления машины по навивке канатов
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Выполнить анализ технической, нормативной документацией, необходимой при ведении технологического процесса. Выполнить анализ документации на готовую продукцию
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Составить алгоритм работы с приборами контроля и регулирования технологических процессов. Работа с приборами с автоматическими системами управления листопрокатных цехов
	ПП.04
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 4.1-4.5

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	72
	7
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов
	Попов Д.А.

	15
	Использование современных приборов для контроля качества продукции. Составить перечень видов дефектов и анализ способов их устранения
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Выполнить анализ технической документации отдела контроля листопрокатного и сортопрокатного цехов
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Провести оценку состояния экологии производства, влияние отдельных производств (агрегатов) на состояние экологии города, области. Выполнить анализ условий для безопасной работы персонала цеха (участка). Составить инструкцию по охране труда и технике безопасности для работников участка. Провести анализ пожаробезопасности участка. Составить алгоритм оказания первой медицинской помощи пострадавшим при несчастном случае на производственном участке
	ПП.05
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 5.1-5.5

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	36
	5
	
	

	18
	Выполнить анализ и составить алгоритм выполнения подготовительных работ на станах горячей прокатки
	ПП.06
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 6.1-6.2

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9
	108
	4
	ПАО «ММК»

Прокатное производство
	

	19
	Составить алгоритм выполнения операций по техническому обслуживанию оборудования станов горячей прокатки
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Производить пуск прокатного стана, остановку и движение механизмов прокатного стана. Производить регулировку скоростей движения механизмов с поста управления прокатным станом
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Управлять с поста управления механизмами прокатного стана. Управлять вспомогательными механизмами в линии прокатного стана
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Получить информации при приемке-сдаче смены о сменном производственном задании, о состоянии рабочего места волочильщика, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
	МДК.07.01
	Ведение технологического процесса на однократных и многократных волочильных станах
	ПК 7.1

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 6

ОК 8
	54
	6
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов. Участок по производству проволоки
	Попов Д.А.

	23
	Проверить состояние ограждений и работоспособности основного и вспомогательного обслуживаемого оборудования, средств индивидуальной защиты, связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования на участке волочения
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Подготовить к работе волочильное оборудование, инструмент, приспособления и технологическую смазку. Определять тип волоки и технологическую смазку в зависимости от вида производимой продукции. 
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Подготовить металл к волочению, проверить наличие дефектов на поверхности металла перед волочением. Установить бунт, катушку на размоточное устройство
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Выполнить волочение проволоки на стане участка производства проволоки ОАО «ММК-Метиз». Установить скорость волочения по заданному маршруту и режиму волочения. Проконтролировать диаметр и профиль проволоки по протяжкам и качество поверхности проволоки
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Наблюдать за процессом намотки проволоки на приемное приспособление. Сбросить готовый металл на стеллаж или в накопительный карман
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Выполнить подналадку волочильного оборудования. Сдать металл для прохождения контроля качества. Упаковать металлопродукцию после волочения. Оформить сопроводительную документацию 
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Выполнить подготовительные работы и вспомогательные операции при изготовлении канатов, при необходимости устранить неисправности обслуживаемого оборудования на канатовьющей машине 
	МДК.07.01
	Ведение технологического процесса на прядевьющих канатовьющих машинах
	ПК 7.2

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 6

ОК 8
	54
	6
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов. Участок по производству канатов
	Попов Д.А.

	30
	Подобрать и установить оснастку (бобины, шпули, катушки, плашки), сменить шестерни в зависимости от шага свивания проволочного каната согласно технологической инструкции. Отрегулировать и настроить ограничители намотки каната 
	
	
	
	
	
	
	

	31
	Заправить проволоку, провести процесс свивки, заменить приемные барабаны или разъемники на канатовьющих машинах
	
	
	
	
	
	
	

	32
	Выполнить настройку деформатора или преформатора, клетей и рихтовального устройства на заданные диаметры, контроль показаний счетчика метражного учета, работы укладочного механизма, тормозов, валиков зарядных сборников 
	
	
	
	
	
	
	

	33
	Ведение технологического процесса на однократных и многократных волочильных станах
	ПП.07
	Производственная практика (по профилю специальности)
	ПК 7.1-7.2

ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 6

ОК 8
	36
	6
	ОАО «ММК-Метиз»

Производство проволоки и канатов
	Попов Д.А.

	34
	Ведение технологического процесса на прядевьющих канатовьющих машинах
	
	
	
	
	
	
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по планутвыполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

Первый год обучения
	Индекс
	Компоненты программы
	Сентябрь
	29 сен - 5 окт
	Октябрь
	27 окт - 2 ноя
	Ноябрь
	 
	Декабрь
	29 дек - 4 янв
	Январь
	26 янв - 1 фев
	Февраль
	23 фев - 1 мар
	Март
	30 мар - 5 апр
	Апрель
	27 апр - 3 май
	Май
	Июнь
	 

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	 

	
	
	Номера календарных недель
	 

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	 

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	Обязательная часть образовательной программы
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476

	Блок ООД
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476

	ООД.01
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	78

	ООД.02
	Литература
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	3
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	117

	ООД.03
	Иностранный язык
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	3
	К
	К
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	117

	ООД.04
	Математика
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	К
	К
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	234

	ООД.05
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	100

	ООД.06
	Физическая культура
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	3
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	117

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	1
	К
	К
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	39

	ООД.08
	Астрономия
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	1
	К
	К
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	39

	ООД.09
	Родная литература
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	1
	К
	К
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	39

	ООД.10
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	122

	ООД.11
	Физика
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	5
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	151

	ООД.12
	Индивидуальный проект (по предметным областям)
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	78

	ООД.13*
	Основы металлообработки / Обществознание
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	78

	ООД.14*
	Химия / Основы финансовой грамотности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	78

	ООД.15*
	Введение в специальность / Основы черчения
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	1
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	17

	ПА
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	72

	ИТОГО:
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476


Второй год обучения

	Индекс
	Компоненты программы
	Сентябрь
	29 сен - 5 окт
	Октябрь
	27 окт - 2 ноя
	Ноябрь
	 
	Декабрь
	29 дек - 4 янв
	Январь
	26 янв - 1 фев
	Февраль
	23 фев - 1 мар
	Март
	30 мар - 5 апр
	Апрель
	27 апр - 3 май
	Май
	Июнь
	29 июн - 5 июл
	 

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	 

	
	
	Номера календарных недель
	 
	 

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	 

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	 
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	 

	Обязательная часть образовательной программы
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1512

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	К
	К
	6
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	148

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	К
	К
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	74

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	К
	К
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	74

	ЕН
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	80

	ЕН.01
	Математика
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ЕН.02
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	32

	П
	Профессиональный цикл
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	0
	К
	К
	30
	30
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	36
	0
	36
	36
	36
	1212

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	26
	0
	К
	К
	30
	30
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	36
	0
	36
	36
	36
	1212

	МДМ.1
	Общетехнический модуль
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	16
	14
	0
	К
	К
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	282

	ОП.01
	Инженерная графика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	К
	К
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	106

	ОП.02
	Техническая механика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	64

	ОП.03
	Электротехника и электроника
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ОП.04
	Материаловедение
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	64

	МДМ.2
	Технологические процессы отрасли
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	0
	К
	К
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	186

	ОП.06
	Теплотехника
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	К
	К
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	74

	ОП.07
	Основы металлургического производства
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	64

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ОП
	Общепрофессиональные дисциплины
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	36
	0
	0
	0
	0
	68

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	36
	 
	 
	 
	 
	68

	ПМ
	Профессиональные модули
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	0
	К
	К
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	0
	0
	36
	36
	36
	676

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	6
	6
	4
	8
	6
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	10
	8
	7
	0
	0
	0
	0
	0
	163

	МДК.02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	2
	2
	2
	4
	4
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	100

	МДК.02.02
	Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	5
	 
	 
	 
	 
	 
	63

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	0
	К
	К
	10
	10
	10
	8
	10
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	0
	0
	0
	0
	0
	216

	МДК.03.01
	Теория обработки металлов давлением
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	К
	К
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	5
	 
	 
	 
	 
	 
	153

	МДК.03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	63

	ПМ.05
	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	5
	0
	0
	0
	0
	0
	63

	МДК.05.02
	Промышленная безопасность и охрана труда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	5
	 
	 
	 
	 
	 
	63

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	6
	8
	8
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	0
	0
	36
	36
	36
	234

	МДК.06.01
	Выполнение трудовых функций по профессии рабочего
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	6
	8
	8
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	126

	УП.06.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	108

	ПА
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	 
	72

	ИТОГО:
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1512


Третий год обучения

	Индекс
	Компоненты программы
	Сентябрь
	29 сен - 5 окт
	Октябрь
	27 окт - 2 ноя
	Ноябрь
	 
	Декабрь
	29 дек - 4 янв
	Январь
	26 янв - 1 фев
	Февраль
	23 фев - 1 мар
	Март
	30 мар - 5 апр
	Апрель
	27 апр - 3 май
	Май
	Июнь
	29 июн - 5 июл
	Июль
	 

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	 

	
	
	Номера календарных недель
	 
	 
	 

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	 

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	 
	 
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	 

	Обязательная часть образовательной программы
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	32
	30
	32
	30
	32
	32
	30
	32
	32
	26
	30
	36
	36
	36
	36
	36
	24
	12
	1406

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	168

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	ОГСЭ.02
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	П
	Профессиональный цикл
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	30
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	20
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	30
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	1344

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	28
	30
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	14
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	28
	26
	28
	26
	28
	28
	26
	28
	28
	22
	24
	36
	36
	36
	36
	36
	24
	0
	1202

	МДМ.1
	Общетехнический модуль
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОП.05
	Метрология, стандартизация и сертификация
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	МДМ.3
	Управление и менеджмент
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	ОП.09
	Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	ОП.10
	Основы экономики организации
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	ОП.11
	Менеджмент
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	ПМ
	Профессиональные модули
	18
	20
	18
	20
	18
	20
	18
	20
	18
	20
	18
	20
	30
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	20
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	32
	30
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	1236

	ПМ.01
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	0
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	146

	МДК.01.01
	Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	56

	МДК.01.02
	Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	90

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	30
	6
	0
	0
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	МДК.02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПП.02
	Производственная практика (по профилю специальности)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	30
	6
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	4
	14
	12
	14
	12
	14
	12
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	16
	14
	10
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	24
	0
	522

	МДК.03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	10
	8
	10
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	216

	МДК.03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	90

	ПП.03
	Производственная практика (по профилю специальности)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	24
	 
	216

	ПМ.04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	4
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	8
	6
	6
	8
	6
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	162

	МДК.04.01
	Автоматизация технологических процессов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	МДК.04.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	90

	ПМ.05
	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	30
	6
	0
	0
	К
	К
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	84

	МДК.05.01
	Экология металлургического производства
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	ПП.05
	Производственная практика (по профилю специальности)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	30
	6
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	30
	36
	36
	К
	К
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	108

	УП.06.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	30
	36
	36
	К
	К
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок (ОАО «ММК-Метиз»)
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	4
	6
	4
	4
	10
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	12
	24
	142

	ПМд.07
	Производство непрерывнолитой заготовки стали квадратного, прямоугольного и круглого сечений
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	4
	6
	4
	4
	10
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	12
	24
	142

	МДК.07.01
	Ведение технологического процесса на однократных и многократных волочильных станах
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	54

	МДК.07.02
	Ведение технологического процесса на прядевьющих канатовьющих машинах
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	52

	ПП.07
	Производственная практика (по профилю специальности)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	24
	36

	ПА
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	36

	ИТОГО:
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1548


Четвертый год обучения

	Индекс
	Компоненты программы
	Сентябрь
	29 сен - 5 окт
	Октябрь
	27 окт - 2 ноя
	Ноябрь
	 
	Декабрь
	29 дек - 4 янв
	Январь
	 

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	5 - 11
	 

	
	
	Номера календарных недель
	 

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	 

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	 

	Обязательная часть образовательной программы
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	612

	П
	Профессиональный цикл
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	216

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	216

	ПМ
	Профессиональные модули
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	216

	ПМ.01
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	144

	ПП.01
	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	144

	ПМ.04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	0
	0
	0
	0
	36
	36
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	К
	К
	72

	ПП.04
	Производственная практика (по профилю специальности)
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	72

	ПДП
	Производственная (преддипломная) практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	144

	ПА
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	К
	К
	36

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	216

	ИТОГО:
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	К
	К
	612


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования стандартов, в том числе работодателя.

Перечень специальных помещений
Кабинеты:

гуманитарных и социально-экономических дисциплин;
математики;
информатики и информационных технологий;
инженерной графики;
технической механики;
теплотехники;
технологии производства;
оборудования цехов обработки металлов давлением;
метрологии, стандартизации и сертификации;
экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности;
технологических процессов обработки металлов давлением;
безопасности жизнедеятельности;
информационных технологий для курсового и дипломного проектирования;
иностранного языка;
естественнонаучных дисциплин;
проектной деятельности.
Лаборатории:
электротехники и электроники;
вычислительной техники;
экологии металлургического производства;
промышленной безопасности и охраны труда;
материаловедения;
автоматизации производства;
обработки металлов давлением;
термической обработки металлов и сплавов;
электрооборудования цехов обработки металлов давлением;
физики;
химии.
Мастерские: 

слесарно-механическая;
технологии листового, сортового и метизного производства.
Спортивный комплекс

спортивный зал;
открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;
стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или место для стрельбы.
Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
актовый зал.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности.
Образовательная организация, реализующая программу по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Гуманитарных и социально-экономических дисциплин»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	2
	Шкаф (открытый, многосекционный, прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1640

Глубина, мм: 420

Ширина, мм: 1800

Материал каркаса: ЛДСП

	3
	Шкаф (открытый, прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1700

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 500

Материал каркаса: ЛДСП

	4
	Шкаф (прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100

Глубина, мм: 430

Ширина, мм: 800

Материал каркаса: ЛДСП

	5
	Стол учителя
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	Дополнительное оборудование

	7
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	8
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	9
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение: 800x600

Формат: 4: 3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000: 1

	10
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 500

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.4
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	Дополнительное оборудование

	1.5
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение: 800x600

Формат: 4: 3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000: 1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Математики»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (открытый, многосекционный, прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1640     

Глубина, мм: 420      

Ширина, мм: 1800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (открытый, прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1700      

Глубина, мм: 450      

Ширина, мм:500      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (прямой, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100      

Глубина, мм: 430      

Ширина, мм:800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	2.3
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Информатики и информационных технологий»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1900

Глубина, мм: 400

Ширина, мм: 800

. Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 2000

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.6
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.7
	Стол компьютерный (одноместный, с подставкой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1100

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Автоматизированное рабочее место ученика
	Операционная система : Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960

Монитор 19"

	1.9
	Интерактивная доска
	Диагональ: ...:

Разрешение: ...:

Яркость: ...:

Контрастность: ...:

Угол обзора: ...:

Количество динамиков: ...:

Энергопотребление: ...

	Дополнительное оборудование

	1.10
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600

Формат :4:3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000:1

	2.3
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	
	Дополнительное оборудование
	

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Инженерной графики»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1900    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       2000

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.6
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.7
	Стол компьютерный (одноместный, с подставкой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1100

Материал каркаса:  ЛДСП  

Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Автоматизированное рабочее место ученика
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	1.9
	Интерактивная доска
	Диагональ: ...:      

Разрешение: ...:      

Яркость: ...:      

Контрастность: ...:      

Угол обзора: ...:      

Количество динамиков: ...:      

Энергопотребление: ...

	Дополнительное оборудование

	
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	2.3
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Технической механики»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса: ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1970    

Глубина, мм: 360      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Микрометр
	Диапазон измерений,  От 0 до 25 мм

	1.7
	Штангенциркуль
	Длина: 250 мм, Шаг измерения: 0.1 мм

	Дополнительное оборудование

	1.8
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя (ноутбук)
	 

	2.2
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	Электронные плакаты по дисциплинам: Технология конструкционных материалов договор К-278-11 от 15.07.2011, срок действия: бессрочно

Электронные плакаты по дисциплинам: Детали машин договор К-278-11 от 15.07.2011, срок действия: бессрочно
Электронные плакаты по дисциплинам: Допуски и технические измерения договор К-278-11 от 15.07.2011, срок действия: бессрочно
	

	Дополнительное оборудование

	3.1
	Макет прокатной клети
	1 экз.

	3.2
	Макет привода прокатной клети.
	1 экз.

	3.3
	Макет чугуновоза.
	1 экз.

	3.4
	Комплект деталей (зубчатые колеса, валы)
	1 экз.


Кабинет «Теплотехники»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм:450

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесах)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Комплект лин-лаборатории «УПРАВЛЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЕМ/ МЕХАНООБРАБОТКА»
	Имитация процессов работы с оборудованием – оборудование проработки реальных производственных ситуаций, связанных с эффективностью использования оборудования. На время обучения участники станут реальным работниками механического цеха, смогут найти типичные потери производства, проанализируют входящие данные об оборудовании, определят оптимальные пути повышения эффективности работы оборудования

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2,5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	1.8
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.2
	Автоматизированное рабочее место учащегося
	Операционная система : Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: AMD дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Технологии производства»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 760
Глубина, мм: 1040
Ширина, мм: 1250
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2080
Глубина, мм: 380
Ширина, мм: 800
Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100
Глубина, мм: 360
Ширина, мм: 450
Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750
Глубина, мм: 1000
Ширина, мм: 1590
Материал каркаса: ЛДСП
Материал столешницы: ЛДСП

	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.7
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.8
	Тренажер с реальным пультом управления Сталевар конвертера
	ЗАДАЧА ТРЕНАЖЕРА: Сформировать навыки безопасной, правильной и качественной выплавки стали в конвертере

	1.9
	Тренажер с реальным пультом управления Сталевар дуговой сталеплавильной печи
	Позволяет изучить: Устройство дуговой сталеплавильной печи (ДСП).
2. Технология выплавки стали в ДСП
3. Анализ результатов технологического процесса.

	1.10
	Тренажер с реальным пультом управления Разливщик стали на слябовой машине непрерывного литья заготовок
	ЗАДАЧА ТРЕНАЖЕРА: Сформировать навыки безопасной, правильной и качественной разливки стали на машине непрерывного литья заготовок

	Дополнительное оборудование

	1.11
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Телевизор
	Диагональ экрана: 65" .
Разрешение экрана: 3840 x 2160.
Формат экрана: 16: 9.
Наличие Smart TV: да.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Оборудования цехов обработки металлов давлением»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Учебная парта
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик___Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Очки VR тренажеров
	Гарнитура виртуальной реальности (Система виртуальной
реальности, состоящая из шлема или очков виртуальной
реальности и комплекта контроллеров управления, с
характеристиками: разрешение на один глаз не менее 1800х1920, угол
обзора не менее 90 градусов, поддержка открытого протокола OpenXR)

	2.2
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.3
	Автоматизированное рабочее место ученическое
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.4
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Метрологии, стандартизации и сертификации»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый,)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса: ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	2.2
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1970    

Глубина, мм: 360      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Микрометр
	Диапазон измерений,  От 0 до 25 мм

	1.7
	Штангенциркуль
	Длина: 250 мм, Шаг измерения: 0.1 мм

	Дополнительное оборудование

	1.8
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя (ноутбук)
	 

	2.2
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	3.1
	Макет прокатной клети
	1 экз.

	3.2
	Макет привода прокатной клети
	1 экз.

	3.3
	Макет чугуновоза
	1 экз.

	3.4
	Комплект деталей (зубчатые колеса, валы)
	1 экз.


Кабинет «Экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм:450

Ширина, мм: 900

. Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесах)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Комплект лин-лаборатории «УПРАВЛЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЕМ/ МЕХАНООБРАБОТКА»
	Имитация процессов работы с оборудованием – оборудование проработки реальных производственных ситуаций, связанных с эффективностью использования оборудования. На время обучения участники станут реальным работниками механического цеха, смогут найти типичные потери производства, проанализируют входящие данные об оборудовании, определят оптимальные пути повышения эффективности работы оборудования

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2,5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	1.8
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.2
	Автоматизированное рабочее место учащегося
	Операционная система : Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: AMD дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование 

	
	не требуется
	


	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (закрытый, со стеклом)
	Высота, мм: 1200

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 600

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Стол компьютерный
	Стол компьютерный на металлокаркасе с подставкой Размеры (ШхГхВ): 900х600х750мм

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1300

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик___Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Автоматизированное рабочее место ученическое
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	2.3
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение: 800x600

Формат: 4: 3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000: 1

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Технологических процессов обработки металлов давлением»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (закрытый)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 854

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.7
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130 предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.8
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.9
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Печь с шагающими балками"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	1.10
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления «Вальцовщик стана холодной прокатки: участок дрессировки и правки оцинкованной полосы»
	Задача тренажера: Сформировать навыки безопасного, правильного и быстрого выполнения прокатки металла в реверсивной клети крупносортного стана

	1.11
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Линия загрузки заготовок"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	Дополнительное оборудование

	1.12
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Интегрированная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Безопасности жизнедеятельности»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100    

Глубина, мм: 360      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Комплект шин транспортирных лестничных
	Шина для верхней конечности (860х120х20)±10 Шина для нижней конечности (1240х150х20)±10

	1.7
	Носилки бескаркасные с чехлом
	Размер основания, мм — (2000х850) ± 60
Номинальная нагрузка, кг — 150

	1.8
	Костюм защитный ОЗК Л-1
	Предназначен для защиты от растворов кислот, щелочей, токсичных веществ, вредных биологических факторов. Изготавливается из прорезиненной ткани

	1.9
	Сумка санитарная
	Укладка: 61Н, изготовлена из водоотталкивающего плотного материала типа "брезент" и укомплектована составом лекарственных средств и медицинских изделий

	1.10
	Огнетушитель
	Учебный макет ОУ-3

	1.11
	Турникетный жгут "Удав"
	Турникетный жгут "Удав" / Черный. Жгут оснащен держателем МОЛЛЕ.

	1.12
	Самоспасатель изолирующий пр/пожарный
	Габаритные размеры 118х203х213 мм
Соответствие ГОСТ Р 58202–2018

	1.13
	Аптечка индивидуальная
	 набор перевязочных материалов, инструментов и приспособлений, предназначенных для оказания первой помощи комплектация в соответствии с приказом 1331Н

	Дополнительное оборудование

	1.14
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Информационных технологий для курсового и дипломного проектирования»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1900

Глубина, мм: 400

Ширина, мм: 800

. Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 2000

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.6
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.7
	Стол компьютерный (одноместный, с подставкой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1100

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Автоматизированное рабочее место ученика
	Операционная система : Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960

Монитор 19"

	1.9
	Интерактивная доска
	Диагональ: ...:

Разрешение: ...:

Яркость: ...:

Контрастность: ...:

Угол обзора: ...:

Количество динамиков: ...:

Энергопотребление: ...

	Дополнительное оборудование

	1.10
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600

Формат :4:3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000:1

	2.3
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	
	Дополнительное оборудование
	

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Иностранного языка»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1750    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 500      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	Дополнительное оборудование

	1.5
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Кабинет «Естественнонаучных дисциплин»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый, с полкой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      500

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 1900    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 1000      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (открытый, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 1900   

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 1300      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1000    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 700      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Шкаф (открытый, многосекционный, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 2500    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      800

Ширина, мм:       2000

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.7
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.8
	Амперметр
	Верхний предел измерений:10А
Класс точности 2.5
Частота напряжения:50 Гц 

	1.9
	Барометр
	Нижний порог температуры: -10°С
Верхний порог температуры: +50°С

	1.10
	Вольтметр
	Диапазон 100В
Размеры,мм 80x80
Класс точности 1.5

	1.11
	Мультиметр
	Тип отображения       цифровой

Постоянное напряжение, В       0.02, 0.2, 20, 200, 1000

Постоянный ток, А 0.0002, 0.002, 0.02, 0.2, 10

	1.12
	Штатив лабораторный ШЛ-01
	Стойка - 700 мм;
Лапка-держатель двупалая с плоскими губками, захват 20 мм;
Лапка-держатель трехпалая, захват 77 мм;
Кольцо диаметром 85 мм;

	1.13
	Электрометр
	Возможность многоканального тестирования (до 10 каналов) со сканерными платами
по току 6521 (30 В/500 мА/10 ВА)
по току и напряжению 6522 (300 В/500 мА/10 ВА)
Максимальное напряжение на входе: 250 Впик

	Дополнительное оборудование

	1.14
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	3.1
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	3.2
	Таблица Менделеева
	1 экз.

	3.3
	КЭФ
	1 экз.

	3.4
	Демонстрационное оборудование по теме «Переменный ток».
	1 экз.

	3.5
	Демонстрационное оборудование по теме «Электростатика».
	1 экз.

	3.6
	Модель кристаллической решетки
	2 экз.

	3.7
	Демонстрационное оборудование по теме "Электромагнетизм".
	1 экз.

	3.8
	Модель «Электрофорная машина»
	1 экз.


Кабинет «Проектной деятельности»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки:  ткань

	1.4
	Стол компьютерный (одноместный, с подставкой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1100

Материал каркаса:  ЛДСП  

Материал столешницы: ЛДСП

	1.5
	Автоматизированное рабочее место ученика
	Операционная система : Windows     

Процессор: Intel core 5     

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	1.6
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Intel core 5     

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Спортивный комплекс «Спортивный зал»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	Стул 
	720*360*340

	1.2
	Стол 
	9000*4500*6600

	1.3
	Лавочки 
	3800*400*300

	1.4
	Парта 
	1200*500*700

	1.5
	Щит баскетбольный пластик
	1800*1050

	1.6
	кольцо  баскетбольное
	460*3050

	1.7
	стойка волейбольная 
	760*760*2200 (со стаканами +2000)

	1.8
	табло универсальное  
	750*450

	1.9
	щит с баскетбольным держателем с кольцами 
	1800*1050

	1.10
	стенка шведская 
	40000*8000

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Спортивный комплекс «Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	стойки волейбольные (комплект)
	

	1.2
	стойки баскетбольные (комплект)
	

	1.3
	ворота для мини-футбола
	

	1.4
	турник двойной
	

	1.5
	брусья (комплект)
	

	1.6
	рукоход «Волна»
	

	1.7
	стенка гимнастическая (комплект)
	

	1.8
	полоса препятствий «Разрушенный мост»
	

	1.9
	полоса препятствий «Лабиринт»
	

	1.10
	полоса препятствий «Забор с наклонной доской»
	

	1.11
	полоса препятствий «Стенка с двумя проломами»
	

	1.12
	полоса препятствий «Одиночный окоп»
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Спортивный комплекс «Стрелковый тир (в любой модификации или место для стрельбы)»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.2
	Стол преподавателя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      500

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул преподавателя
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.4
	Парта 
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.5
	Шкаф
	Высота, мм: 1700      

Глубина, мм: 450      

Ширина, мм:500      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Автоматизированное рабочее место преподавателя (ноутбук)
	Диагональ экрана, дюймов: 15,6. Разрешение экрана монитора: 1920 x 1080. Тип оперативной памяти: DDR4. Объем оперативной установленной памяти: 16 Гигабайт. Объем накопителя SSD: 512 Гигабайт. Частота процессора базовая не менее 2.8 Гигагерц. Тактовая частота оперативной памяти: 2666 Мегагерц. Количество ядер процессора: 4 Шт.

	1.7
	Тир лазерный интерактивный
	Лазерная камера «Рубин». Программное обеспечение «Рубин» . Лазерная винтовка ЛТ-512С (к) на базе МР-512С – 5 шт.. Лазерный пистолет Макарова ЛТ-110ПМ - 2 шт. . Лазерный автомат. Калашникова ЛТ-110АК – 2 шт.. Ноутбук. Проектор. Проекционный экран. Электронная мишень ЭМ1

	Дополнительное оборудование

	1.8
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430 
Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Кабинет «Самостоятельной работы»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1.1
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.2
	Парта 
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500      

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Персональные компьютеры
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Зал «Библиотека, читальный зал с выходом в интернет»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1.1
	Стул ученический (количество посадочных мест-351)
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.2
	Парта 
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Персональные компьютеры
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Зал «Актовый»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1.1
	Количество посадочных мест-445
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Акустическая система: акустическая система JBL 4 колонки и 2 саба, компрессор Alesis, контролер usbSunlight, микрофоны Shure, микшер Soundcraft (на столе звукорежиссера), мультикор, процессор DBX, сплиттер сигнала DMXD 200, усилители мощности Soundstandart, усилитель Alesis, рэковая стойка


	

	2.2
	Проецирующее оборудование: Проектор для большого экрана Epson EB-Z8350WNL
	

	2.3
	Световое оборудование: диммер 5Д 12-10, з/н: 2229; диммер 7Д 12-25, з/н: 1894; диммер 9Д 4-10; долорченджеры линейные SV Lightк, МОМО-36; колорченджеры линейные SV Light MOMO 18 (осветительное оборудование); прожектор светодиодный NIGHTSUN SPC 049 54*3W; софит-фонарики.
	

	2.4
	Мониторы сценические WHARFEDALE EVP-X15M
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Электротехники и электроники»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.6
	Мультиметр
	Количество измерений в сек.2-3
Разрядность.3¾ (3260)
Постоянное напряжение U=326мВ (± 0, 5%)3, 26В / 32, 6В / 326В (± 0, 3%)1000В (± 0, 5%)
Переменное напряжение U~3, 26В / 32, 6В / 326В / 700В (± 0, 8%)

	1.7
	Ящик с понижающим трансформатором
	Способ монтажа: Навесной
Ширина0.24 м.
Степень защиты (IP)IP30
Высота0.18 м.
Глубина0.26 м.
Номин. напряжение220 В

	1.8
	Рабочее место мастера (оборудование по электротехнике)
	Высота, мм: 1050

Глубина, мм: 800

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.9
	Рабочее место ученика (оборудование по электротехнике)
	Высота, мм: 1050

Глубина, мм: 800

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.10
	Указатель напряжения
	применяется в качестве основного электрозащитного средства для проверки наличия или отсутствия напряжения в электросетях метрополитена до 1000 В постоянного и переменного тока.

	Дополнительное оборудование

	1.11
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение: 800x600

Формат: 4: 3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000: 1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	3.1
	Электронные плакаты по дисциплине: Электротехника
	1 компл.

	Дополнительное оборудование

	3.2
	Комплект демонстрационный "Составные части машин переменного и постоянного тока"
	1 компл.


Лаборатория «Вычислительной техники»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1900

Глубина, мм: 400

Ширина, мм: 800

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 2000

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.5
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.6
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.7
	Стол компьютерный (одноместный, с подставкой)
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1100

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Автоматизированное рабочее место ученика
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	1.9
	Интерактивная доска
	Диагональ: ...:

Разрешение: ...:

Яркость: ...:

Контрастность: ...:

Угол обзора: ...:

Количество динамиков: ...:

Энергопотребление: ...

	Дополнительное оборудование

	1.10
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 8Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (потолочный, короткофокусный)
	Собственное разрешение: 800x600

Формат: 4: 3

Световой поток: 2500 лм

Контрастность 4000: 1

	2.3
	Принтер
	А4, лазерное, ч/б

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Экологии металлургического производства»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Учебная парта
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Очки VR тренажеров
	Гарнитура виртуальной реальности (Система виртуальной реальности, состоящая из шлема или очков виртуальной
реальности и комплекта контроллеров управления, с характеристиками: разрешение на один глаз не менее 1800х1920, угол обзора не менее 90 градусов, поддержка открытого протокола OpenXR)

	2.2
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.3
	Автоматизированное рабочее место ученическое
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.4
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Промышленной безопасности и охраны труда»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Учебная парта
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стол компьютерный
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	Дополнительное оборудование

	1.7
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Очки VR тренажеров
	Гарнитура виртуальной реальности (Система виртуальной реальности, состоящая из шлема или очков виртуальной
реальности и комплекта контроллеров управления, с характеристиками: разрешение на один глаз не менее 1800х1920, угол обзора не менее 90 градусов, поддержка открытого протокола OpenXR)

	2.2
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.3
	Автоматизированное рабочее место ученическое
	Операционная система: Windows

Процессор:

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	2.4
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Материаловедения»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 760
Глубина, мм: 1040
Ширина, мм: 1250
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.3
	Верстак слесарный
	Высота, мм: 800
Глубина, мм: 600
Ширина, мм: 1200
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: металл

	1.4
	Стол промышленный
	Высота, мм: 800
Глубина, мм: 800
Ширина, мм: 2000
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: металл

	1.5
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 854

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Лабораторный комплекс "Материаловедение и технические измерения"
	Включает в себя необходимый в соответствии с ФГОС комплект учебно-исследовательского оборудования и методического обеспечения (микроскопы, отрезной станок, шлифовально-полировальный станок, пресс для горячей запрессовки, вытяжной шкаф, муфельная печь, твердомер)

	1.7
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750
Глубина, мм: 600
Ширина, мм: 1450
Материал каркаса: ЛДСП
Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: пластик, металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.9
	Учебный набор «Литье в песчано-глинистые формы»
	Учебный набор предназначен для проведения практических занятий с учащимися и изучения технологии и особенностей литья тонкостенных деталей в песчаные формы.

	Дополнительное оборудование

	1.10
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Интегрированная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Автоматизации производства»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (открытый)
	Высота, мм: 1700

Глубина, мм: 300

Ширина, мм: 400

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Стол учителя
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП



	1.5
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Тумба
	Высота, мм: 900

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 600

	1.7
	Типовой комплект учебного оборудования "Автоматизированная система управления технологического процесса", исполнение стендовое компьютерное, АСУ-ТП-2D-СК, 3642000000979
	Напряжение электрической сети, 220В. Частота напряжения питающей сети, 50Гц. Потребляемая мощность, 300ВА. Габаритный размеры, мм, 1070*1510*650. Масса 50кг.

	1.8
	Типовой комплект учебного оборудования "Средства автоматизации и управления пневмоэлектрического робота-манипулятора", исполнение настольное с ноутбуком САУ-РОБОТ-2-НН, 3642000000980
	Напряжение электрической сети, 220В. Частота напряжения питающей сети, 50Гц. Потребляемая мощность, 500ВА. Габаритный размеры, мм, 1300*600*650. Масса 30кг.

	1.9
	Комплект учебного оборудования "Автоматизация технологических процессов и производств на основе приборов ОВЕН", исполнение стендовое компьютерное, ГалСен АТПП5-С-К, 3642000000966
	Напряжение электрической сети, 220В. Частота напряжения питающей сети, 50Гц. Габаритный размеры, мм, 95*297*130. Масса 1, 5кг.

	Дополнительное оборудование

	1.10
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Обработки металлов давлением»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1200

Глубина, мм: 400

Ширина, мм: 800

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стенд лабораторный "Монтаж и наладка электорооборудования ПГС"
	напряжение питания стенда - трехфазная сеть перемещенного тока напряжением 380В, 50Гц. Мощность потребителя от сети, не более 500Вт. Габаритные размеры, мм не более 1350*1470*600. масса, не более 80 кг.

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: ткань

	1.7
	Стенд учебный "Монтаж и наладка электорооборудования предприятий и гражданских сооружений"
	напряжение питания стенда - трехфазная сеть перемещенного тока напряжением 380В, 50Гц. Мощность потребителя от сети, не более 500Вт. Габаритные размеры, мм не более 1350*1470*600. масса, не более 80 кг.

	Дополнительное оборудование

	1.8
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Термической обработки металлов и сплавов»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм: 760
Глубина, мм: 1040
Ширина, мм: 1250
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.3
	Верстак слесарный
	Высота, мм: 800
Глубина, мм: 600
Ширина, мм: 1200
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: металл

	1.4
	Стол промышленный
	Высота, мм: 800
Глубина, мм: 800
Ширина, мм: 2000
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: металл

	1.5
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 854

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Лабораторный комплекс "Материаловедение и технические измерения"
	Включает в себя необходимый в соответствии с ФГОС комплект учебно-исследовательского оборудования и методического обеспечения (микроскопы, отрезной станок, шлифовально-полировальный станок, пресс для горячей запрессовки, вытяжной шкаф, муфельная печь, твердомер)

	1.7
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750
Глубина, мм: 600
Ширина, мм: 1450
Материал каркаса: ЛДСП
Материал столешницы: ЛДСП

	1.8
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: пластик, металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.9
	Учебный набор «Литье в песчано-глинистые формы»
	Учебный набор предназначен для проведения практических занятий с учащимися и изучения технологии и особенностей литья тонкостенных деталей в песчаные формы.

	Дополнительное оборудование

	
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Интегрированная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Электрооборудования цехов обработки металлов давлением»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (закрытый)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 854

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.7
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130 предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.8
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.9
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Печь с шагающими балками"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	1.10
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления «Вальцовщик стана холодной прокатки: участок дрессировки и правки оцинкованной полосы»
	Задача тренажера: Сформировать навыки безопасного, правильного и быстрого выполнения прокатки металла в реверсивной клети крупносортного стана

	1.11
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Линия загрузки заготовок"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	Дополнительное оборудование

	1.12
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Интегрированная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: дерево

	1.3
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1200

Глубина, мм: 400

Ширина, мм: 800

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стенд лабораторный "Монтаж и наладка электорооборудования ПГС"
	напряжение питания стенда - трехфазная сеть перемещенного тока напряжением 380В, 50Гц. Мощность потребителя от сети, не более 500Вт. Габаритные размеры, мм не более 1350*1470*600. масса, не более 80 кг.

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик___Материал сидения и спинки: ткань

	1.7
	Стенд учебный "Монтаж и наладка электорооборудования предприятий и гражданских сооружений"
	напряжение питания стенда - трехфазная сеть перемещенного тока напряжением 380В, 50Гц. Мощность потребителя от сети, не более 500Вт. Габаритные размеры, мм не более 1350*1470*600. масса, не более 80 кг.

	Дополнительное оборудование

	1.8
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1.9
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: Core2Duo

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта: GeForce GTX 960

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Лаборатория «Физики»
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	Стол ученический  (двухместный, не регулируемый, с полкой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      500

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (закрытый, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 1900    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 1000      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (открытый, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 1900   

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 1300      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 1000    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 700      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Шкаф (открытый, многосекционный, для учебных пособий, для хранения оборудования)
	Высота, мм: 2500    

Глубина, мм: 400      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      800

Ширина, мм:       2000

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.7
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.8
	Амперметр
	Верхний предел измерений:10А
Класс точности 2.5
Частота напряжения:50 Гц 

	1.9
	Барометр
	Нижний порог температуры: -10°С
Верхний порог температуры: +50°С

	1.10
	Вольтметр
	Диапазон 100В
Размеры,мм 80x80
Класс точности 1.5

	1.11
	Мультиметр
	Тип отображения       цифровой

Постоянное напряжение, В       0.02, 0.2, 20, 200, 1000

Постоянный ток, А 0.0002, 0.002, 0.02, 0.2, 10

	1.12
	Штатив лабораторный ШЛ-01
	Стойка - 700 мм;
Лапка-держатель двупалая с плоскими губками, захват 20 мм;
Лапка-держатель трехпалая, захват 77 мм;
Кольцо диаметром 85 мм;

	1.13
	Электрометр
	Возможность многоканального тестирования (до 10 каналов) со сканерными платами
по току 6521 (30 В/500 мА/10 ВА)
по току и напряжению 6522 (300 В/500 мА/10 ВА)
Максимальное напряжение на входе: 250 Впик

	Дополнительное оборудование

	1.14
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	2.2
	Проектор (настольный, короткофокусный)
	Собственное разрешение :800x600      

Формат :4:3      

Световой поток: 2500 лм      

Контрастность  4000:1

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	3.1
	Таблица Менделеева
	1 экз.

	3.2
	КЭФ
	1 экз.

	3.3
	Демонстрационное оборудование по теме «Переменный ток»
	1 экз.

	3.4
	Демонстрационное оборудование по теме «Электростатика»
	1 экз.

	3.5
	Модель кристаллической решетки.
	2 экз.

	3.6
	Демонстрационное оборудование по теме «Электромагнетизм»
	1 экз.

	3.7
	Модель «Электрофорная машина»
	1 экз.


Лаборатория «Химии»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование 

	1.1
	Стол ученический  (двухместный, не регулируемый)
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса: металл    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Шкаф (открытый, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2000    

Глубина, мм:400     

Ширина, мм: 900      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.3
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для посуды и оборудования)
	Высота, мм: 1970    

Глубина, мм: 360      

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.4
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для учебных пособий)
	Высота, мм: 2100    

Глубина, мм:450     

Ширина, мм: 900      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Шкаф (закрытый, со стеклом, для хранения химических реактивов)
	Высота, мм: 1500    

Глубина, мм:360     

Ширина, мм: 800      

Материал каркаса: ЛДСП

	1.6
	Стол учителя
	Высота, мм:     750

Глубина, мм:      600

Ширина, мм:       1200

Материал каркаса:  ЛДСП    

Материал столешницы: ЛДСП

	1.7
	Стул ученический
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: дерево

	1.8
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: ткань

	1.9
	Стул на колесиках
	Материал каркаса: металл     

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.10
	Стол лабораторный
	Высота, мм:   900

Глубина, мм:     600

Ширина, мм:       1400

Материал каркаса:  металл    

Материал столешницы: плитка

	1.11
	Тумба с мойкой
	Высота, мм:   900

Глубина, мм:     600

Ширина, мм:       600

	1.12
	Весы лабораторные электронные
	Предел взвешивания 200г
Точность 0,15мг
Класс точности 2

	1.13
	Весы лабораторные электронные
	Предел взвешивания 5 кг
Точность измерения 1 г

	1.14
	Шкаф вытяжной с мойкой
	Высота, мм:   2100

Глубина, мм:     450

Ширина, мм:       660, цвет белый

	1.15
	Шкаф сушильный
	Габариты, мм 378х470х600
Внутренние размеры рабочей камеры, мм диаметр 360, глубина 272
Диапазон рабочих температур шкафа в установившемся режиме, С от 40 до 200 градусов

	1.16
	Эксикатор
	Диаметр 250 мм
Диаметр вставки 238 мм
Толщина вставки 7 мм

	1.17
	Ареометр 
	Предел измерения: от 1,100 до 1,300 г/см^3;
 Цена наименьшего деления: 0,01 г/см^3;
 Диапазон рабочих температур: от -30 до +40°С.

	Дополнительное оборудование

	1.18
	Доска меловая
	Ширина, мм: 3430      

Высота, мм: 1010

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система : Windows     

Процессор: Core2Duo     

Оперативная память: 2Gb; Видеокарта:GeForce GTX 960       

Монитор 19"

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	3.1
	Макет демонстрационный «Центрифуга»
	1 экз.

	3.2
	Тематические плакаты и таблицы
	1 компл.


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарно-механическая».
	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Верстак слесарный
	Высота, мм: 800
Глубина, мм: 800
Ширина, мм: 1400
Материал каркаса: металл
Материал столешницы: металл

	1.2
	Станок сверлильный
	• Мощность (Вт) -600 
• Напряжение, В -220 
• Тип электродвигателя -асинхронный 
• Частота вращения шпинделя, об/мин -420-2700 
• Число скоростей -12 
• Max диаметр сверла, мм -16

	1.3
	Станок наждачный
	Напряжение: 220 В
Частота вращения шлиф. круга: 2850 об/мин
Мощность двигателя: 750 Вт
Размер заточного круга: 250 мм
Наличие защитного экрана: да

	1.4
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 750
Глубина, мм: 1000
Ширина, мм: 1590
Материал каркаса: ЛДСП
Материал столешницы: ЛДСП

	1.5
	Стул офисный (на колесиках)
	Материал каркаса: пластик, металл

Материал сидения и спинки: ткань

	1.6
	Комплект измерительного инструмента
	Линейка, штангенциркуль, угольник

	1.7
	Табурет подъемно-поворотный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: металл

	1.8
	Тисы слесарные поворотные
	Тиски слесарные поворотные, ширина губок 100 мм, 10 кг, наковальня, с поворотом в двух плоск

	Дополнительное оборудование

	1.9
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Дискретная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Телевизор
	Диагональ экрана: 65" .
Разрешение экрана: 3840 x 2160.
Формат экрана: 16: 9.
Наличие Smart TV: да.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


Мастерская «Технологии листового, сортового и метизного производства»

	№ пп
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.1
	Стол ученический
	Высота, мм: 760

Глубина, мм: 920

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл, материал столешницы: ЛДСП

	1.2
	Стул ученический
	Высота, мм: 750

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 900

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.3
	Стул компьютерный
	Материал каркаса: металл

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.4
	Шкаф (закрытый)
	Высота, мм: 2010

Глубина, мм: 450

Ширина, мм: 854

Материал каркаса: ЛДСП

	1.5
	Стол учителя (угловой)
	Высота, мм: 800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1450

Материал каркаса: ЛДСП

Материал столешницы: ЛДСП

	1.6
	Стул офисный
	Материал каркаса: металл, пластик

Материал сидения и спинки: искусственная кожа

	1.7
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан ДУО-130 предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.8
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан
	Автоматизированный лабораторный однократный волочильный стан предназначен для проведения лабораторных работ по курсам “Теория и технология обработки металлов давлением”, “Технология прокатного производства” и др., а также для выполнения научно-исследовательских работ.

	1.9
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Печь с шагающими балками"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	1.10
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления «Вальцовщик стана холодной прокатки: участок дрессировки и правки оцинкованной полосы»
	Задача тренажера: Сформировать навыки безопасного, правильного и быстрого выполнения прокатки металла в реверсивной клети крупносортного стана

	1.11
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Линия загрузки заготовок"
	Специализированный программно-аппаратный комплекс, представлен аналогом реального пульта управления оборудованием с интегрированной виртуальной моделью

	Дополнительное оборудование

	1.12
	Доска передвижная
	Ширина, мм: 1500

Высота, мм: 1000

	II Технические средства

	Основное оборудование

	2.1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система: Windows

Процессор: AMD

Оперативная память: 16 Гигабайт.; Видеокарта: Интегрированная

Монитор 23.5 Дюйм

	Дополнительное оборудование

	2.2
	Панель светодиодная
	Размеры экрана (ШхВ): 1600х960 мм.
Шаг пикселя: 2, 5 мм.
Разрешение экрана: 640х384 пикселя.
Яркость: 5000 кд/м2.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	не требуется
	

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях металлургического профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей.
Производственная практика реализуется в организациях металлургического (прокатного) профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области Металлургия.

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Производства проволоки  волочильного корпуса-2 СПП ООО «ММК-Метиз»»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стеллаж для катанки 
(металлический, открытый, многосекционный)
	Высота, мм: 840
Глубина, мм: 1200

Ширина, мм: 1800

Материал каркаса: металл

	2
	Стеллаж для хранения готовой продукции и заготовки (металлический, открытый, многосекционный)
	Высота, мм: 840
Глубина, мм: 1200

Ширина, мм: 1800

Материал каркаса: металл

	3
	Ящик для хранения слесарного и технологического инструмента (металлический, закрытый, многосекционный)
	Высота, мм: 1800

Глубина, мм: 600

Ширина, мм: 1200

Материал каркаса: металл

	Дополнительное оборудование

	 1
	 Тара для технологической смазки (Бочки металлические)
	Высота, мм: 1200

Диаметр, мм: 600

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Волочильный стан (линия) ф.MFL
	Изготовление проволоки

	2
	Волочильный стан (линия) ф. MEKOSAN
	Изготовление проволоки

	3
	Волочильный стан ф. ITALMEC
	Изготовление проволоки

	4
	Волочильный стан ф. SKET
	Изготовление проволоки

	5
	Волочильный стан АЗТМ
	Изготовление проволоки

	6
	Волочильный стан Грюна
	Изготовление проволоки

	7
	Волочильный стан (линия) WWM
	Изготовление проволоки

	Дополнительное оборудование

	1
	Острильный станок
	Острение конца катанки, проволоки

	2
	Электросварочный аппарат
	Сварка концов

	3
	Шлифмашина
	Зачистка сварного шва

	4
	Рычажные ножницы
	Отрезка концов катанки, проволоки

	5
	Вытяжные цепные клещи 
	Заправка  конца проволоки на волочильный барабан

	6
	Опрокидыватель
	Для увязки большегрузных мотков

	7
	Ручная машинка  
	Упаковка лентой

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Крановые электронные весы
	Взвешивание

	2
	Электрошкаф
	

	3
	Пульт управления
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Грузозахватные приспособления (стропы, чалки)
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Техническая документация
	Выписки из нормативных и технических документов,  технологические письма

	Дополнительное оборудование

	1
	Карты складирования готовой продукции и заготовки
	

	2
	Схемы строповки грузов
	


Наименование рабочего места машиниста по навивке канатов: прядевьющий участок ППК отд.3 прядевьющая машина № 74 SRW 36х500

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Рабочий стол  с ящиками для хранения журналов регистрации, вспомогательного инструмента (гаечные  ключи, кусачки и т. п) и измерительного инструмента  (микрометр, штангенциркуль)
	Высота, мм: 840
Глубина, мм: 1200

Ширина, мм: 1800

Материал каркаса: металл
Материал поверхности: металл

	
	Стул
	Материал каркаса: металл

	Дополнительное оборудование

	1
	Стеллаж металлический многоярусный 
	для хранения обжимных роликов

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Грузоподъёмное устройство (тельфер, кран-балка)
	Для установки и снятия с прядевьющей машины зарядных катушек с проволокой

	2
	Станок для сварки канатной проволоки (сварочник)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Прядевьющая машина № 74 SRW 36х500 с ПУ, стул
	Изготовление прядей диаметром  7,0-23,0 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Станок для перемотки проволоки марки  СПП-001 №38-45
	Для рядной намотки проволоки диаметром от 0,8мм до 2,0мм на еврокассеты типа К-300 с одновременным измерением длины и рядной укладкой. Станок оснащен укладчиком на гладком валу, обеспечивающим намотку проволоки виток к витку. Станок снабжен блоком выпрямляющих роликов для распрямления проволоки.

	2
	Клеть обжимная роликовая, модели CLF -240
	Для обжатия пряди и получения полосового обжатия (ПЛ)

	3
	Грузоподъёмное устройство (кран-балка)
	Для перемещения клети, установки и снятия с прядевьющей машины

	4
	Стол для обслуживания клети обжимной 
	Металлический  поворотный специальный 

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Техническая документация 
	Выписки из технологических инструкций, карт

	Дополнительное оборудование

	
	не требуется
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд должен быть укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданной за последние 5 лет.

Каждый обучающийся должен быть обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, должен включать официальные, справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1-2 экземпляра на каждые 100 обучающихся.

Каждому обучающемуся должен быть обеспечен доступ к комплектам библиотечного фонда, состоящего не менее чем из 3 наименований российских журналов.

Образовательная организация должна предоставить обучающимся возможность оперативного обмена информацией с российскими образовательными организациями и доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет.

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) ППССЗ. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся должны быть обеспечены доступом к сети Интернет.

ППССЗ должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ППССЗ.

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	MS Windows (подписка ImaginePremium) договор Д-1227 от 08.10.2018
	все учебные предметы, дисциплины, курсы (модули)
	без ограничений

	2
	CalculateLinuxDesktop свободно распространяемое ПО (https://www.calculate-linux.org/ru/) (https://www.calculate-linux.org/ru/), срок действия: бессрочно
	все учебные предметы, дисциплины, курсы (модули)
	без ограничений

	3
	MS Office №135 от 17.09.2007, срок действия: бессрочно
	все учебные предметы, дисциплины, курсы (модули)
	без ограничений

	4
	7 Zip свободно распространяемое (https://www.7-zip.org/), срок действия: бессрочно
	все учебные предметы, дисциплины, курсы (модули)
	без ограничений

	5
	КОМПАС 3D договор Д-261-17 от 16.03.2017, срок действия: бессрочно
	ОП.01 Инженерная графика
	100

	6
	Autodesk AcademicEdition Master Suite Inventor Professional 2011 договорК-526-11 от 22.11.2011, срокдействия: бессрочно;
	ОП.01 Инженерная графика
	125

	7
	Pascal ABC Net свободно распространяемое (http://pascalabc.net/), срок действия: бессрочно
	ЕН.02 Информатика
	без ограничений

	8
	MS Access 2007 (подписка ImaginePremium) договор Д-1227 от 8.10.2018
	ЕН.02 Информатика
	без ограничений

	09
	Программное обеспечение «Рубин» договор Д-12144-18 от 10.10. 2018г. срок действия: бессрочно
	ОП.12 Безопасность жизнедеятельности
	

	10
	Демонстрационный комплекс «Металлургия», дидактический материал: комплект электронных плакатов
	ОП.06 Теплотехника

ОП.07 Основы металлургического производства
Профессиональные модули
	

	11
	Тренажерный комплекс с реальными пультами управления "Печь с шагающими балками"
	Профессиональные модули
	

	12
	тренажерный комплекс с реальными пультами управления «Вальцовщик стана холодной прокатки: участок дрессировки и правки оцинкованной полосы»
	Профессиональные модули
	

	13
	Тренажер. Оператор ГПУ АПР№2 ЛПЦ-4 договор №223440 от 03.12.2014, срок действия: бессрочно
	Профессиональные модули
	

	14
	Тренажер. Стан 170 договор №223440 от 03.12.2014, срок действия: бессрочно
	Профессиональные модули
	

	15
	Тренажер. Принципы работы оборудования линии листоотделки стана 5000 ЛПЦ-9 договор №223440 от 03.12.2014, срок действия: бессрочно
	Профессиональные модули
	

	16
	VR-тренажер «Оператор линии резки заготовок»
	Профессиональные модули
	

	17
	VR-тренажер «Оператор непрерывного стана»
	Профессиональные модули
	

	18
	Тренажер-эмулятор «Волочильный стан»
	Профессиональные модули
	

	19
	Виртуальный учебный комплекс «Слябовая машина непрерывного литья заготовок»
	Профессиональные модули
	

	20
	Тренажер. Конструкция оборудования стана 5000 ЛПЦ-9 договор №223440 от 03.12.2014, срок действия: бессрочно
	Профессиональные модули
	

	21
	Виртуальный учебный комплекс «Технологии прессования металла»
	Профессиональные модули
	

	22
	Виртуальный учебный комплекс «Устройство и принцип работы штамповочных прессов»
	Профессиональные модули
	

	23
	Виртуальный учебный комплекс «Тренажер-имитатор технологии эксплуатации стана прокатки рулонной стали»
	Профессиональные модули
	


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 4).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности Технологии обработки материалов (металлургия), и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности выпускников – обработка металлов давлением, указанной в пункте 4.1 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 4.1 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта.
Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник.
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Шелковникова О.В.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Дегтяренко Н.Г.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Подъяблонская В.Г.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Смирнова Т.В.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Мелихова Н.В.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Миронова О.А.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Толстова Ю.С.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», преподаватель

	Каледина О.С.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», лаборант

	Антипова Т.Ю.
	старший менеджер ЦОи РП ОАО «ММК-МЕТИЗ»


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Науменко О.П.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», заведующий отделением

	Шеметова М.С.
	ФГБОУ ВО «МГТУ им. Г.И. Носова», начальник УМЧ


� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии �с квалификацией выпускника СПО.
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