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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали, ферросплавов и лигатур) и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций 

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код ПК
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенции 

	ВД 1
	Ведение технологического процесса производства черных металлов (чугуна, стали, ферросплавов и лигатур).

	ПК 1.1.
	Осуществлять технологические операции по производству черных металлов.

	ПК 1.2.
	Использовать системы автоматического управления технологическим процессом.

	ПК 1.3.
	Эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование, обеспечивающее процесс производства черных металлов.

	ПК 1.4.
	Анализировать качество сырья и готовой продукции.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· осуществления технологических операций по производству черных металлов;

· использования систем автоматического управления технологическим процессом;

· эксплуатации технологического и подъемно-транспортного оборудования, обеспечивающего процесс производства черных металлов;

· анализа качества сырья и готовой продукции;

· анализа причин брака выпускаемой продукции и разработки мероприятий по его предупреждению;

· анализа и оценки состояния техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке;



	Уметь
	–
подбирать и рассчитывать состав шихтовых материалов;

–
осуществлять операции по подготовке шихтовых материалов к плавке;

–
выполнять операции по загрузке плавильных агрегатов и выпуску продуктов плавки;

–
использовать программное обеспечение в управлении технологическим процессом;

–
эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование;

–
анализировать качество сырья и готовой продукции;

–
анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению;

–
находить причины нарушений технологии и пути их устранения;

–
рассчитывать тепловой и материальный баланс выплавки черных металлов;

–
отбирать пробы на анализ;

–
выполнять производственные и технологические расчеты;

–
оценивать качество сырья, полупродуктов и готового продукта по результатам лабораторных анализов;

–
работать с технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, справочниками и другими информационными источниками;

–
осуществлять мелкий ремонт оборудования;

–
анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на производственном участке;

–
выбирать методы и мероприятия оп защите от негативных факторов производства;

	Знать
	· физико-химические свойства шихтовых материалов и топлива, поступающих и плавильные агрегаты;

· физико-химические процессы, лежащие в основе процесса выплавки черных металлов;

· устройство плавильных агрегатов и их технические характеристики;

· состав и свойства заправочных материалов;

· основные технико-экономические показатели (далее – ТЭП) производства чугуна, стали и ферросплавов;

· организацию технического контроля в аглодоменном и сталеплавильных производствах;

· общие принципы работы автоматизированной системы управления технологическим процессом (далее – АСУТП) и прикладного программного обеспечения;

· устройство и принцип работы обслуживаемого оборудования, схемы водо-, паро-, воздухо- и газопроводов;

· основные характеристики электрооборудования;

· причины основных неполадок в работе технологического оборудования, меры их предупреждения и устранения;

· причины возможных аварий, планы их ликвидации;

· операции по поддержанию заданного температурного и гидравлического режима работы оборудования;

· требования стандартов и технических условий, порядок отбора проб в соответствии с технологическим процессом;

· взаимосвязь режима технологических процессов и качества продуктов плавки;

· опасные и вредные факторы, воздействующие на работающих в цехах доменного и сталеплавильного производства;

· виды инструктажей по безопасности труда и противопожарным мероприятиям;

· безопасные приемы при выполнении производственных работ;

· бирочную систему;

· методы и средства обеспечения безопасности производства.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 624

в том числе в форме практической подготовки 204

Из них на освоение МДК 588

в том числе самостоятельная работа 196
практики, в том числе учебная 

   производственная 36

Промежуточная аттестация 8

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 2-5

ПК 1.1, 1.4
	Раздел 1. Ведение технологического процесса производства чугуна.
	186
	30
	124
	30
	-
	62
	6
	-
	36

	ОК 2-5

ПК 1.1, 1.4
	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства стали.
	159
	66
	106
	66
	-
	53
	
	-
	

	ОК 1-5

ПК 1.1-1.4


	Раздел 3. Ведение технологического процесса производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах
	243
	36
	162
	36
	30
	81
	
	-
	

	
	Производственная практика
	36

	36
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	8
	-
	
	
	
	

	
	Всего:
	624
	Х
	428
	168
	30
	196
	8
	-
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Ведение технологического процесса производства чугуна.                                                           
	186
	
	

	МДК. 01.01. Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	186
	
	

	Тема 1.1. Топливо доменной печи 
	Содержание 
	2
	
	

	
	1. Кокс. Требования, предъявляемые к коксу. Подготовка углей к коксованию. Технология коксования. Оборудование для получения кокса. Технологические свойства кокса.
	1
	
	

	
	2. Заменитель кокса. Газообразное топливо. Жидкое топливо. Пылеугольное топливо.
	1
	
	

	Тема 1.2. Железные руды
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Железные руды и их классификация. Месторождения железных руд. Примеси железных руд. Полезные и вредные примеси руд. Качество железорудного сырья.
	1
	
	

	
	2. Марганцевые руды. Характеристика и классификация марганцевых руд. Содержание железа для выплавки высокомарганцевых чугунов.
	1
	
	

	
	3. Флюсы. Назначение флюсов и их химический состав. Подготовка флюсов к доменной плавке и агломерации. Сырые материалы. Изучение схемы аглопроизводства.
	1
	
	

	
	4. Дробление руд. Классификация дробления. Грохочение. Сущность и назначение грохочения. Обогащение руд. Классификация методов. Гравитационные, флотационные, магнитные методы обогащения руд. Определение выхода концентрата на магнитном сепараторе. Показатели обогащения.
	1
	
	


	
	5. Подготовка материалов к плавке. Методы окускования металлургического сырья. Схема процесса. Офлюсованный и неофлюсованный агломерат. Металлургические свойства агломерата.
	2
	
	

	Тема 1.3. Производство окатышей
	Содержание 
	6
	
	

	
	Технология получения окатышей. Изучение технологической схемы окатышей.
	2
	
	

	
	Устройство агрегатов для производства сырых окатышей. Безобжиговые способы получения окатышей. Система подачи и загрузки окатышей.
	2
	
	

	
	Металлургические свойства окатышей. Сравнительная характеристика агломерата и окатышей. Брикетирование руд. Составление перечня показателей качества к определенному виду промышленной продукции (агломерат, окатыши, чугун).
	2
	
	

	Тема 1.4. Конструкция доменной печи
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Железные руды и их классификация. Месторождения железных руд. Примеси железных руд. Полезные и вредные примеси руд. Качество железорудного сырья.
	1
	
	

	
	3. Марганцевые руды. Характеристика и классификация марганцевых руд. Содержание железа для выплавки высокомарганцевых чугунов.
	1
	
	

	
	3. Флюсы. Назначение флюсов и их химический состав. Подготовка флюсов к доменной плавке и агломерации. Сырые материалы. Изучение схемы аглопроизводства.
	1
	
	

	
	4. Дробление руд. Классификация дробления. Грохочение. Сущность и назначение грохочения. Обогащение руд. Классификация методов. Гравитационные, флотационные, магнитные методы обогащения руд. Определение выхода концентрата на магнитном сепараторе. Показатели обогащения.
	1
	
	

	
	5. Подготовка материалов к плавке. Методы окускования металлургического сырья. Схема процесса. Офлюсованный и неофлюсованный агломерат. Металлургические свойства агломерата.
	1
	
	

	Тема 1.5. Доменный процесс. Распределение и движение шихтовых материалов в доменной печи
	Содержание 
	8
	
	

	
	1. Общая схема и сущность доменного процесса в черной металлургии. Основные требования к шихтовым материалам.
	2
	
	

	
	2. Распределение материалов по окружности колошника. Влияние рационального распределения материалов в печи на экономическую эффективность ее работы.
	1
	
	

	
	3. Типы загрузочных устройств. Условия эффективной работы вращающегося распределителя шихты.
	1
	
	

	
	4. Формирование слоев шихты. Углы откоса, деформация ранее загруженных материалов, сегрегация.
	1
	
	

	
	5. Факторы, влияющие на распределение шихтовых материалов на колошнике: величина зазора, уровень насыпи, масса подачи, порядок загрузки материалов
	1
	
	

	
	6. Движение шихты в доменной печи. Соотношение сил, влияющих на сход шихты. Условия ровного схода, устойчивого состояния шихты.
	1
	
	

	
	7. Скорость опускания материалов. Продолжительность пребывания материалов в печи. Перераспределение материалов при опускании. 
	1
	
	

	Тема 1.6. Доменный процесс. Распределение и движение газов в доменной печи.
	Содержание 
	4
	
	

	
	1. Закономерности распределения газов в печи. Требования, предъявляемые к распределению газового потока. Рациональное распределение газового потока. Способы распределения газового потока.
	2
	
	

	
	2. Факторы, влияющие на потери газового напора. 

Технологические средства регулирования перепада давления в доменной печи.
	2
	
	

	Тема 1.7. Доменный процесс. Загрузка доменной печи.
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Прием складирование материалов в доменном цехе.
	1
	
	

	
	2. Устройство, назначение бункерной эскады. Оборудование скиповой ямы и подбункерного помещения. Питатели рудных и коксовых бункеров, грохота для отсева мелочи.
	1
	
	

	
	3. Системы набора, взвешивания и подачи шихты к скипам. Воронка-весы. Схема подачи шихты от бункеров к скипам. Назначение, устройство скипа, наклонного моста. Загрузка шихтовых материалов в доменные печи. Режимы управления нагрузкой. Устройство для измерения уровня подачи шихты: зонды механические, радиометрические.
	2
	
	

	
	4. Методика расчета производительности скипового подъемника.
	2
	
	

	Тема 1.8. Оборудование горна доменной печи.
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Чугунная летка: назначение, устройство, типы огнеупорных материалов, применяемых для набивки летки, их свойтва. Правила ухода за футляром чугунной летки. Аварийные ситуации при неисправности летки и организация работ при короткой и длинной летки.
	2
	
	

	
	2. Организация выпуска чугуна на литейном дворе. Фурменное устройство: виды, назначение, устройство. Назначение и устройство кольцевой воздухоподводящей трубы и воздуховода горячего дутья.
	2
	
	

	
	3. Способы подачи природного газа и других добавок в горн доменной печи. Признаки прогара фурм. Порядок замены прогоревшей фурмы. Техника безопасности при смене фурм.
	2
	
	

	Тема 1.9. Доменный процесс. Физико-химические превращения.
	Содержание
	8
	
	

	
	1. Удаление влаги, возгонка летучих веществ кокса. Разложение углеродистых соединений. Применение офлюсованного агломерата в доменной печи.
	1
	
	

	
	2. Восстановительные процессы: восстановление, экзо- и эндотермические реакции, химическое средство элементов к кислороду, прочность оксидов, константа равновесия.
	2
	
	

	
	3. Физико-химические процессы в доменной печи. Восстановление оксидов железа водородом, схемы восстановления. Восстановление оксидов железа оксидом углерода, схемы восстановления. Восстановление оксидов железа углеродом: механизм, условия протекания процесса.
	1
	
	

	
	4. Влияние на скорость восстановления температуры, скорости газового потока давления газа. Влияние на скорость восстановления оксидов железа состава газа в доменной печи, размера кусков, пористости, минералогического состава шихты.
	2
	
	

	
	5. Восстановление марганца и кремния в доменной печи. Особенности восстановления. Восстановление фосфора, титана, хрома, ванадия и других элементов.
	1
	
	

	
	6. Распределение серы между продуктами плавки. Зависимость обессеривающей способности шлака от состава, температуры, режима обработки продуктов плавки. Внедоменная деульфурация.
	1
	
	

	Тема 1.10. Охлаждение доменной печи.
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Назначение охлаждения доменной печи. Водоснабжение цеха. Очистка воды.
	2
	
	

	
	2. Водяное охлаждение доменной печи. Испарительное охлаждение. Конструкции охладительных устройств для различных частей печи. Признаки прогара холодильников. Правила ухода за охладительными устройствами, техника безопасности при их обслуживании аварийные ситуации и пути их устранения.
	2
	
	

	Тема 1.11. Литейный двор и его оборудование.
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Назначение и устройство литейного двора. Устройство, назначение главного и транспортного желоба. Изготовление футеровки. Требования к желобам и желобным массам.
	1
	
	

	
	2. Разделение чугуна и шлака. Отсечное устройство. Горновой инструмент. Обязанности горнового. Подготовка печи к выпуску чугуна и шлака.
	1
	
	

	
	3. Назначение, устройство и принцип действия бурильной машины. Особенности выпуска чугуна по длинной и короткой летке. Порядок отбора проб чугуна и шлака. Способ разливки чугуна и шлака по ковшам: стационарный, поворотный, качающиеся желоба
	1
	
	

	
	4. Закрытие чугунной летки. Устройство, назначение и принцип действия электропушки. Правила техники безопасности горновых при выполнении работ на литейном дворе, улучшение условий труда горнового.
	1
	
	

	Тема 1.12. Образование чугуна и шлака.
	Содержание
	8
	
	

	
	1. Образование чугуна. Науглероживание железа. Конечное состояние углерода в чугуне. Классификация чугуна. Особенности технологического режима выплавки различных видов чугуна. Свойства чугуна в зависимости от химического состава.
	2
	
	

	
	2. Образование шлака и его свойства. Влияние свойства шлака на работу печи.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1 «Анализ структуры чугуна в зависимости от его химического состава».
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2 «Расчет количества шлакообразующих».
	2
	
	

	Тема 1.13. Расчет доменной шихты.
	
	
	
	

	
	1. Проверка шихты. Определение состава чугуна. Определение состава шлака.
	2
	
	

	
	2. Материальный баланс плавки.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3 «Определение расходов материалов».
	8
	
	

	
	Практическое занятие 4 «Расчет материального баланса плавки».
	18
	
	

	Тема 1.14. Нагрев и подача дутья в доменную печь.
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Назначение, устройство воздуходувной машины. Характеристика их работы. Особенности подачи дутья в доменную печь при повышенном давлении газа под колошником. Воздухонагреватели, типы, устройство. Кожух, футеровка. Факторы, разрушающие футеровку воздухонагревателей. Оборудование для нагрева дутья. Принципы действия воздухонагревателей. Характеристика газов, используемых для отопления воздухонагревателей, их свойства. Взрывобезопасность.
	2
	
	

	
	2. Оборудование воздухонагревателей. Устройство, принцип действия клапанов воздухонагревателей. Автоматическое регулирование работы воздухонагревателей. Аварийные ситуации и пути их устранения.  Методика определения расчета воздухонагревателей. Привод шиберного клапана. Требования безопасности в газовом хозяйстве.
	2
	
	

	Тема 1.15. Технология доменного процесса.
	Содержание
	8
	
	

	
	1. Условия непрерывной работы печи. Методы интенсификации получения чугуна. Качество железорудного сырья и кокса, постоянство состава, офлюсовывание. 
	2
	
	

	
	2. Количество дутья. Влияние количества дутья на количество сжигаемого кокса, образующего газа, на период давления газа. Процессы восстановления.
	2
	
	

	
	3. Влияние на процессы теплообмена, восстановления, горения, движения материалов на производительность печи и расход кокса при обогащении дутья кислородом, при использовании комбинированного дутья, при повышении давления газа на колошнике и вдувании горячих восстановительных газов.
	4
	
	

	Тема 1.16. Нормальный режим работы доменной печи.
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Признаки хода печи: химический состав, температура чугуна и шлака. Признаки хода печи: внешний вид продуктов плавки в жидком и твердом состоянии.
	1
	
	

	
	2. Признаки хода печи: яркость свечения фурм, скорость схода шихтовых материалов, вынос колошниковой пыли.
	1
	
	

	
	3. Показатели работы доменной печи. Способы воздействия на ход доменной печи: изменение рудной нагрузки, загрузка холостых подач, изменение температуры и влажности дутья, длины и диаметра фурм.
	1
	
	

	
	4. Способы воздействия на ход доменной печи: режима нагрузки материалов, распределения дутья по фурмам, количества и состава Искусственное осаживание шихты.
	1
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Подготовка к практическим работам. 

Выполнение отчетов по практическим работам.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 
1. Изучение методов добычи руд и их химического состава. 

2. Изучение способов подготовки руд и их обогащения. 

3. Изучение технологического процесса производства чугуна. 

4. Изучение основных закономерностей процессов восстановления при производстве чугуна. 

5. Изучение комплексных технологий внепечной обработки чугуна. 

6. Изучение основных показателей работы доменной печи.

7. Изучение истории развития автоматизации производства.

8. Изучение основных направлений развития автоматизации техпроцессов.

9. Изучение разновидностей датчиков в системах автоматики.
10.  Ознакомление с современными автоматическими системами управления.
	
	
	

	Раздел 2. Технология производства стали                                                                                            
	159
	
	

	МДК 01.02. Управление технологическими процессами  производства стали и контроль за ними
	159
	
	

	Введение
	Современное состояние производства стали в мире и Российской Федерации. Классификация и маркировка стали.
	1
	
	

	Тема 2.1. Развитие технологических схем производства стали.
	Содержание
	5
	
	

	
	1. Развитие технологических схем производства стали. 
	1
	
	

	
	2. Особенности современного этапа сталеплавильного производства.
	1
	
	

	
	3. Недостатки всех современных сталеплавильных агрегатов.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 5 «Маркировка и расшифровка легированных и конструкционных марок сталей».
	2
	
	

	Тема 2.2. Общая характеристика современных процессов производства стали и их основные физико-химические закономерности.
	Содержание
	3
	
	

	
	1. Особенности процессов производства стали и метод их исследования. Основные физико-химические понятия. 
	1
	
	

	
	2. Технологическая роль шлаков и их химический состав. Строение шлаков. Молекулярная и ионная модель строения шлаков. Технологические свойства шлаков. Окисляющая способность и основность шлака. Химические соединения в шлаках и их диссоциация. Физические свойства шлаков. Контроль вязкости и состава шлака. 
	1
	
	

	
	3. Требования к огнеупорным материалам. Кислый и основной процесс.
	1
	
	

	Тема 2.3. Основные реакции сталеплавильных процессов.
	Содержание
	16
	
	

	
	1. Распределение кислорода из газовой фазы через шлак в жидкий металл. Основные химические реакции сталеплавильных процессов. Зависимость констант равновесия реакций. 
	1
	
	

	
	2. Роль реакции окисления углерода. Условия окисления углерода. Условия окисления кремния. Влияние состава шлака на содержание кремния в металле. Условия окисления марганца.  Влияние состава шлака на содержание марганца в металле.
	1
	
	

	
	3. Реакции десульфурации и дефосфорации. Условия удаления фосфора и серы.
	1
	
	

	
	4. Основы дегазации стали. Влияние водорода и азота на свойства стали. Растворимость газов в железоуглеродистом расплаве. Закон Сивертса. Удаление азота и водорода.
	1
	
	

	
	5. Раскисление стали. Сущность процесса и методы раскисления (осаждающее, диффузионное и вакуум-углеродное).
	1
	
	

	
	6. Неметаллические включения в стали. Классификация НВ. По месту (времени) образования: первичные, вторичные, третичные и четвертичные. По форме и характеру расположения в объеме металла. По размерам: макроскопические и микроскопические. По химическому составу: оксидные, сульфидные, нитридные, карбидные, фосфидные и комплексные. По источникам образования: экзо- и эндогенные.
	1
	
	

	
	7. Скорость всплывания НВ в жидкой стали. Закон Стокса.
	1
	
	

	
	8. Легирование стали.
	1
	
	

	
	Практическое занятие 6 «Расчет среднего состава металлошихты».
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7 «Расчет количества извести на плавку по основности шлака».
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8 «Определение количества ферросплавов для раскисления и  легирования стали».
	2
	
	

	
	Лабораторное занятие 1 «Определение растворимости азота в сталях».
	2
	
	

	Тема 2.4. Теоретические основы сталеплавильных процессов.
	Содержание
	2
	
	

	
	1. Понятия и законы физической химии, используемые в металлургической практике. Физико-химические закономерности сталеплавильных процессов. 
	1
	
	

	
	2. Кинетика сталеплавильных процессов. Поверхностные явления в сталеплавильных процессах.
	1
	
	

	Тема 2.5. Производство стали в кислородном конвертере.
	Содержание
	
	
	

	
	9. Краткие исторические сведения о возникновении и развитии конвертерных процессов. Сущность и особенности конверторных процессов.
	
	
	

	
	10. Взаимодействие кислородной струи с металлом. Процессы в реакционной зоне. Дутьевой режим и конструкции кислородных фурм. Дымообразование.
	
	
	

	
	11. Источники поступления, поведение и содержание азота и водорода в конвертере.
	
	
	

	
	12. Процессы окисления примесей в конверторной ванне. Десульфурация и дефосфорация расплава в конвертере. 
	
	
	

	
	13. Шлакообразование. Значение и способы отсечки конвертерного шлака от стали.
	
	
	

	
	14. Шихтовка конвертерной плавки. Ведение конвертерной плавки. Технологические приемы по ускорению шлакообразования.
	
	
	

	
	15. Исследование структуры и свойств высокопрочный стали.
	
	
	

	
	16. Составление теплового баланса конвертерной плавки и определение температуры металла.
	
	
	

	
	17. Расчет основных размеров кислородного конвертера. 
	
	
	

	
	18. Расчет потребности в технологическом оборудовании кислородно-конвертерного цеха.
	
	
	

	
	19. Расчет материального баланса кислородно-конвертерной плавки.
	
	
	

	
	20. Расчет количества ферросплавов для раскисления и легирования стали в конвертере.
	
	
	

	
	21. Определение расхода лома на конвертерную плавку.

22. Расчет количества и состава шлака конвертерной плавки.
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Подготовка к практическим работам. 

Выполнение отчетов по практическим работам.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 
1. Изучение методов добычи руд и их химического состава. 

2. Изучение способов подготовки руд и их обогащения. 

3. Изучение технологического процесса производства чугуна. 

4. Изучение основных закономерностей процессов восстановления при производстве чугуна. 

5. Изучение комплексных технологий внепечной обработки чугуна. 

6. Изучение основных показателей работы доменной печи.

7. Изучение истории развития автоматизации производства.

8. Изучение основных направлений развития автоматизации техпроцессов.

9. Изучение разновидностей датчиков в системах автоматики.
10.  Ознакомление с современными автоматическими системами управления.
	62
	
	

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Структура предприятия, цеха и участков

2. Продукция, выпускаемая предприятием, ее значение для экономики

3. Техника безопасности, промышленная санитария и противопожарная безопасность

4. Правила безопасной работы при выполнении производственных работ

5. Организация и оборудование шихтового участка

6. Шихтовые материалы сталеплавильного производства

7. Технология производства стали в ДСП

8. Оборудование ДСП

9. Технология внепечной обработки стали

10. Оборудование для внепечной обработки стали

11. Разливка стали

12. Оборудование для разливки стали

13. Эксплуатация технологического и подъемно-транспортного оборудования, обеспечивающего процесс производства черных металлов (стали)

14. Метрологического обеспечение сталеплавильных цехов

15. Виды дефекты, причины их образования и предупреждения

16. Анализ причин брака выпускаемой продукции и разработки мероприятий по его предупреждения

17. Автоматизация электросталеплавильного цеха

18. Автоматизированные рабочие места для решения профессиональных задач
	
	
	

	Всего
	624
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет: «Технологии производства черных металлов» в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные источники:
1. Воскобойников В.Г. Общая металлургия. - ИКЦ Академия, 2005.

2. Дюдкин Д.А., Кисиленко В.В. Производство стали, т.1, т.2 ,(Внепечная  обработка жидкого чугуна)- М.: Теплотехник, 2014.

3. Каблуковский А.Ф. Производство электростали и ферросплавов - М.: ИКЦ« Академия», 2015.

4. Кисиленко Л.Е. Михайлов Д,П,  Литейные сплавы и плавка, М.,2013.

5. Марочник сталей и сплавов А.С. Зубченко, М.М. Колосков – М.: Машиностроение, 2013.

6. Информационные карты по участкам цеха № 23 ПНТЗ.

3.2.2. Электронные источники (электронные ресурсы):

1. Электронно-библиотечная система IPRbooks [Электронный ресурс]: режим доступа www.iprbookshop.ru , свободный.

2. Корпоративный
 сайт ЧТПЗ [Электронный ресурс]: режим доступа http://www.chelpipe.ru/about/ , свободный.

3.2.3. Дополнительные источники:

1. Гребеник В.М., Сапко А.И., Демьянец Л.А. и др. «Механическое оборудование электросталеплавильных цехов» -Киев: Вища школа, 1980.-256 с. 

2. Кудрин В.А. Металлургия стали, Металлургия, 1989.

3. Линчевский Б.В.  Металлургия черных металлов. - М.: Металлургия, 1986

4. Челищев Е.В. Общая металлургия под редакцией, Металлургия, 1971.

5. Правила технической эксплуатации механического оборудования электросталеплавильных цехов. М.: Металлургия. 1989.-329 с.

6. Инструкции АО «ПНТЗ»: по технике безопасности в цехе, на участке; по охране труда и промышленной безопасности; по сбережению, уходу за первичными средствами пожаротушения и их применению; должностная инструкция; 

7. Паспорта на оборудование.

3.2.4. Периодические издания, журналы: «Сталь», «Металлург».

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование ОК и ПК
	Критерии оценки (показатели освоенности компетенции)
	Методы оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Объясняет сущность и социальную значимость будущей профессии. Демонстрирует интерес к будущей профессии. Положительно отзывается по итогам производственной практики.
	- экспертное наблюдение выполнения практических работ 

- отзыв руководителя по практике о деятельности студента на производственной практике

- защита курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Демонстрирует способности организовать собственную деятельность. Осуществляет выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области информационных технологий по своей специальности.
	- экспертное наблюдение выполнения практических работ 

- отзыв руководителя по практике о деятельности студента на производственной практике

-защита практических и лабораторных работ

- выполнение курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)



	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Ведёт поиск и анализ требуемой информации для осуществления профессиональной деятельности. Выбирает варианты решения поставленных задач на основании имеющейся и выбранной информации в своей профессиональной деятельности.

Разрабатывает и предлагает варианты решения нетривиальных задач в своей работе.
	- защита практических и лабораторных работ

- защита курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)



	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Задействует различные механизма поиска и систематизации информации.

Анализирует, выбирает и синтезирует необходимую информацию для решения задач и осуществления профессиональной деятельности.
	-выполнение отчетов по практическим и лабораторным работам

-выполнение отчета по производственной практике

- выполнение курсовой работы по производству стали

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Обладает высокими навыками коммуникации.

Участвует в профессиональном общении и выстраивает необходимые профессиональные связи и взаимоотношения.
	-выполнение отчетов по практическим и лабораторным работам

-выполнение отчета по производственной практике

- выполнение курсовой работы по производству стали

- защита практических и лабораторных работ

- защита курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)

	ПК.1.1.Осуществлять технологические операции по производству черных металлов.
	Производит техническое обслуживание (монтаж, ремонт, настройку, регулировку, испытание, переналадку и др.), установки средней и высокой сложности в соответствии с техническим заданием, установленными временными ограничениями и требованиями техники безопасности.
	- наблюдение за решением ситуационных задач

- экспертная оценка самостоятельной работы

- отзыв руководителя по практике о деятельности студента на производственной практике

- оценка практической работы или ее части 



	ПК.1.2. Использовать системы автоматического управления технологическим процессом.
	Демонстрирует умение применять освоенные знания об организации рабочего места, устройстве оборудования, назначении узлов и деталей, назначении измерительных инструментов и умения для проведения монтажных работ в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности
	- отзыв руководителя по практике о деятельности студента на производственной практике



	ПК.1.3.Эксплуатировать технологическое и подъемно-транспортное оборудование, обеспечивающее процесс производства черных металлов.
	Организовывает выполнение (ресурсное обеспечение) работ по монтажу, регулировке, настройке, техническому обслуживанию и ремонту металлургического оборудования для производства стали и стальной заготовки в соответствии с технологическими задачами и в установленные сроки
	- отзыв руководителя по практике о деятельности студента на производственной практике

- защита курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)

	ПК.1.4.Анализировать качество сырья и готовой продукции.
	Анализирует качество сырья (стального лома).

Определяет и выявляет брак стальной заготовки.


	- зачет по производственной практике

защита курсовой работы по производству стали

-квалификационный экзамен по профессиональному модулю (ответы на вопросы комиссии)


Приложение 2.2
к ПООП-П по специальности 
22.02.01 Металлургия черных металлов
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ КОЛЛЕКТИВА НА ПРОИЗВОДСТВЕННОМ УЧАСТКЕ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Ведение технологического процесса производства черных металлов и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

2.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 02
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 03
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 04
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 05
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 06
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 07
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 08
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ПК 2
	Организация работы коллектива на производственном участке

	ПК 2.1
	Планировать и организовывать собственную деятельность, работу подразделения, смены, участка, бригады, коллектива исполнителей.

	ПК 2.2
	Принимать решения в нестандартных ситуациях, возникающих в рамках технологического процесса.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	См. табл. Раздела 4 данной программы

	Уметь
	У.о.1 планировать задания для персонала;

У.о.2 формировать бригады;

У.о.3 обеспечивать выполнение производственных заданий;

У.о.4 самоанализировать профессиональную деятельность и заниматься профессиональным самосовершенствованием;

У.о.5 планировать и определять оптимальные решения в условиях нестандартной ситуации;

	Знать
	З.о.1 Трудовой кодекс Российской Федерации;

З.о.2 законодательные и нормативно-правовые акты в области данного вида производства;

З.о.3 систему планирования в организации;

З.о.4 принципы рациональной организации производственного процесса;

З.о.5 показатели производственной программы;

З.о.6 сущность и содержание персонального менеджмента;

З.о.7 технологию поиска и получения работы, факторы успеха на новой работе;

З.о.8 способы управления собственным временем;

З.о.9 влияние организации рабочего места на эффективность деятельности;

З.о.10основы рациональной организации рабочего места;

З.о.11 способы поддержания и восстановления работоспособности;

З.о.12 содержание корпоративной культуры и ее влияние на эффективность деятельности;

З.о.13 алгоритм принятия решений;

З.о.14 типы и причины конфликтов и пути их разрешения; З.о.15 пути предотвращения стрессовых ситуаций, пути борьбы со стрессом;

З.о.16 этические регуляторы в управлении


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 75

в том числе в форме практической подготовки 74

Из них на освоение МДК 75

в том числе самостоятельная работа 

практики, в том числе учебная 

   производственная 36

Промежуточная аттестация в форме 2.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 01-ОК 08

ПК.2.1-ПК.2.2
	МДК.02.01. Организационно-правовое управление
	75
	38
	75
	38
	
	25
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	36
	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	2
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	111
	74
	75
	38
	
	25
	
	
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Формирование производственных отношений.
	
	
	

	МДК.02.01. Организационно-правовое управление 
	75
	
	

	Тема 1.1. Производственные отношения и участие работников в повышении эффективности производственного подразделения 
	Содержание 
	2
	
	

	
	Концепция производственных отношений и эффективность. Определение и рамки производственных отношений. Механизм формирования позитивных производственных отношений.

Основные представления об эффективности работы персонала и подходы к ее повышению. Проблемы взаимоотношений с работниками, обусловленные повышением эффективности. Характеристики работников, способствующих росту эффективности.

Эффективность в системе коллективных договоров. Концепция и сфера действия коллективного договора.  Эффективность в коллективном договоре. Совместные консультации и участие работников в управлении и область ее применения. Виды совместных консультаций и участие работников.
	
	ПК 2.1

ОК 06

ОК 05


	У.о.1

У.о.2 

У.о.3 

З.о.1 

З.о.2 
З.о.6
З.о.13
З.о.14

З.о.15

З.о.16



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1 Решение ситуационных задач.
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1.Выполнение докладов.

- Исторические аспекты развития производственных отношений.

- Формы производственного сотрудничества работодателя и работника.

- Механизм формирования позитивных производственных отношений
	7
	
	

	Раздел 2. Планирования и организации производства.
	
	
	

	Тема 2.1. Планирование производства и труда в рамках структурного подразделения
	Содержание 
	2
	
	

	
	Современные методы планирования и организации производства.

Построение схем взаимодействия подразделений в рамках основных бизнес-процессов и составление критериев эффективности процессов с целью выявления путей оптимизации работы подразделений.

Организационное проектирование системы управления персоналом в рамках структурного подразделения. Документационное, информационное, правовое и нормативно-методическое обеспечение системы управления персоналом производственного подразделения.

Элементы кадровой политики и документы, в которых она отражается.

Понятие конкурентоспособности трудового потенциала работника производственного подразделения, методы ее оценки. Мероприятия по реализации кадровой политики.
	
	ПК 2.1

ОК 02

ОК 03


	У.о.1

У.о.5

З.о.3 

З.о.4


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 2 Решение ситуационных задач.
	
	
	

	Тема 2.2. Планирование работы с персоналом организации
	Содержание 
	2
	
	

	
	Сущность, цели и задачи кадрового планирования в производственном подразделении. Реализация стратегии работы с персоналом. Оперативный план работы с персоналом. Планирование и прогнозирование потребности в персонале в условиях производственного подразделения.
	
	ПК 2.1

ОК 02

ОК 03
	У.о.1

У.о.5

З.о.3 

З.о.4
З.о.6
З.о.11

З.о.12
З.о.14

З.о.15

З.о.16



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 3 Решение ситуационных задач.

Разработка плана и прогноза потребности в персонале в производственном подразделении.
	
	
	

	Тема 2.3. Организация производства и труда в рамках структурного подразделения
	Содержание 
	2
	
	

	
	Методы систематического изучение работы и их развитие на современном этапе. От рабочего задания – к бизнес-системе. Определение функций индивидуальных работников.

Организация операций и выполнение рабочих заданий. Системе «Человек-машина»: освобождение человека. Интеграция производственных операций с дополнительными функциями. Организация групповой работы. Преимущества групповой работы.

Модели производственных систем. Организационные структуры. Схемы поточных линий. Система ведения бизнеса. Подсистема проектирования продукта. Подсистема обеспечения работы поставщиков. Использование разных графиков работы в целях повышения эффективности производства. Увеличение продолжительности работы оборудования. Посменная работа. Критерии эффективности организации производства.
	
	ПК 2.2

ОК 04

ОК 05

ОК 06
	У.о.1

У.о.2

У.о.3

З.о.4 

З.о.5 

З.о.7
З.о.8


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 4 Решение ситуационных задач. Разработка алгоритма организации групповой работы.
	
	
	

	Тема 2.4. Современные системы повышения эффективности деятельности производственного подразделения.
	Содержание 
	2
	
	

	
	Подходы к повышению эффективности производства. Потенциал роста эффективности. Производство как звено в цепи создания стоимости.

Показатели эффективности производства Выбор типа производственной системы и методов производства. Размещение производства, планировка производственных помещений, компоновка оборудования.

Проектирование рабочих мест: эргономика и безопасность.

Понятие «рабочее место», классификация, их признаки. Содержание организации рабочих мест. Положение при выполнении рабочих операций. Сигнальные панели и дисплеи. Планирование и контроль производства. Планирование производства, загрузки производственных мощностей, совокупной мощности. Производственный календарный план. Контроль производства. Гибкие производственные системы и информационные технологии. Освоение современных технологий организации производственного процесса. Диагностика подразделения по новым системам. Система ключевых показателей результативности для структурных подразделений предприятия.
	
	ПК 2.2

ОК 03

ОК 04

ОК 08

ОК 06
	У.о.1

У.о.2

У.о.5

З.о.3

З.о.4

З.о.7

З.о.9

З.о.10
З.о.16


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	Практическое занятие 5 Решение ситуационных задач. Деловая игра «Проектирование рабочих мест».Деловая игра «Планирование и контроль производства».
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
1.Выполнение докладов.

-  Современные методы планирования и организации производства.

- Организационное проектирование.

- Кадровая политика как фактор конкурентоспособности предприятия.

2. Выполнение эссе.

- Значение кадрового планирования в работе производственного подразделения.

- Прогнозирование потребности в персонале и его роль в уменьшении текучести кадров.

3. Решение ситуационных задач.
	24
	
	

	Раздел 3. Организационно-правовые и экономические аспекты деятельности организации.
	
	
	

	Тема 3.1. 

Право и законодательство: основные институты, категории и понятия.
	Содержание 
	0,5
	
	

	
	Государство и право. Право, как инструментарий менеджера.

Работа с нормативными актами и договорами. Законность и обоснованность управленческого решения. Локальное нормотворчество.
	
	ПК 2.1

ОК 03

ОК 04


	У.о.4

З.о.1

З.о.2



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 6  Решение ситуационных задач, работа с нормативно-правовыми актами, действующими в металлургической отрасли.
	
	
	

	Тема 3.2. 

Правовой и экономический статус организаций.
	Содержание 
	0,5
	
	

	
	Коммерческие и некоммерческие организации. Организационно- правовое формы юридических лиц. Экономические и правовые аспекты управления организацией.

Корпорации и корпоративные отношения. Юридическая и экономическая сущность корпораций. Основы корпоративного управления. Антимонопольное регулирование. Конкуренция.
	
	ПК 2.1

ОК 03

ОК 04


	У.о.4

З.о.1

З.о.2



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 7  Решение ситуационных задач.
	
	
	

	Тема 3.3. 

Трудовые отношения в организации.
	Содержание 
	1
	
	

	
	Правовые и экономические аспекты управления персоналом. Прием и увольнение персонала. Штатное расписание. Должностные обязанности.

Трудовой договор. Приказ и трудовой договор. Срочный трудовой договор и гражданско-правовой договор. Испытание при приеме на работу. Расторжение трудового договора. Основания расторжения. Дисциплина труда.

Материальная ответственность работников и работодателя. Аутсорсинг персонала. Правовой статус руководителя организации. Особенности организации труда в металлургической отрасли.
	
	ПК 1.1

ОК 01

ОК 09
	У.о.4

З.о.1

З.о.2



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 8  Решение ситуационных задач. Дифференцированный зачет. 
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3
1. Изучение нормативно-правовых актов 

2. Подготовка конспекта «Правовой и экономический статус организаций в металлургии.

3. Составление трудового договора.
	14
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

1. Принятие решения в нестандартных ситуациях, возникающих в рамках технологического процесса

2. Планирование работы подразделения, смены, участка, бригады, коллектива исполнителей
	36
	
	

	Всего
	111
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Экономики организации, менеджмента, правового обеспечения профессиональной деятельности», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Якушкин Е.А. Основы экономики. Учебное пособие.
2016
Мн.: РИПО
IPRbooks.

3.2.2. Основные электронные издания 

1.Правовая система «Гарант». Форма доступа: www.garant.ru.
2. Правовая система «Кодекс». Форма доступа: www.kodeks.ru.
3. Правовая система «Консультант». Форма доступа: www.consultant.ru.
4. Правовая система «Российское законодательство».  Форма доступа: www.zakonrf.info.
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

1. Зайцев Н.Л. Экономика промышленного предприятия. М.: ИНФРА-М., 2009.

2. Иванов И.Н. Экономика промышленного предприятия. М.; ИНФРА-М., 2011.

3. Иванов И.Н. Организация производства на промышленных предприятиях.  М.: ИНФРА-М., 2010.

4. Либерман  И.А.  Планирование на предприятии: Учеб.пособие. – М.: Издательство РИОР, 2005.

5. Производственная мощность предприятия: Учебник / Н.Л. Зайцев. М.:   Издательство « Экзамен», 2006.  

6. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): учеб. Для ср. спец. учеб.заведений.-М.: Экономист, 2011. 

7. Экономика  организаций  ( предприятий)  в  схемах: учеб.пособие / Ю.И.Растова,  Р.Г.Малахов,  О.И. Горянинская. – М.: Эксмо,  2009.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование ОК и ПК
	Критерии оценки (показатели освоенности компетенции)
	Методы оценки

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Демонстрирует способности организовать собственную деятельность. Осуществляет выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области информационных технологий по своей специальности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Ведёт поиск и анализ требуемой информации для осуществления профессиональной деятельности. Выбирает варианты решения поставленных задач на основании имеющейся и выбранной информации в своей профессиональной деятельности.

Разрабатывает и предлагает варианты решения нетривиальных задач в своей работе.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Задействует различные механизма поиска и систематизации информации.

Анализирует, выбирает и синтезирует необходимую информацию для решения задач и осуществления профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Обладает высокими навыками коммуникации.

Участвует в профессиональном общении и выстраивает необходимые профессиональные связи и взаимоотношения
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 6.
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Взаимодействует с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 7.
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	Проводит самоанализ и коррекцию результатов собственной работы
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 8.
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Организует самостоятельные занятия при изучении профессионального модуля
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 2.1. 
Планировать и организовывать собственную деятельность, работу подразделения, смены, участка, бригады, коллектива исполнителей.
	Разрабатывает план и прогноз потребности в персонале производственного подразделения.

Разрабатывает проект рабочих мест.

Разрабатывает план организации собственного обучения.
	Наблюдение за решением ситуационных задач
Экспертная оценка самостоятельной работы

Собеседование

Оценка практической работы или ее части
оценка результатов прохождения практик



	ПК 2.2.
Принимать решения в нестандартных ситуациях, возникающих в рамках технологического процесса.
	Осуществляет выбор обоснованного управленческого решения.

Оценка результатов деятельности производственного подразделения 
	Наблюдение за решением ситуационных задач
Экспертная оценка самостоятельной работы

Собеседование

Оценка практической работы или ее части
оценка результатов прохождения практик




Приложение 2.3
к ПООП-П по специальности 
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1. паспорт ПРИМЕРНОЙ Рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Участие в экспериментальных и исследовательских работах

1.1. Область применения программы

Примерная рабочая программа профессионального модуля является частью  образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 22.02.01 Металлургия чёрных металлов в части освоения вида деятельности (ВД): Участие в экспериментальных и исследовательских работах и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Принимать участие в разработке новых технологий и технологических процессов.

2. Участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности.

3. Оформлять результаты экспериментальной и исследовательской деятельности.

Содержание примерной рабочей программы ПМ 03 Участие в экспериментальных и исследовательских работах и результаты обучения учитывают требования профессионального стандарта. 

Примерная рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при наличии основного общего, среднего общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

· участия в разработке новых технологий и технологических процессов;

· участия в обеспечении и оценке экономической эффективности;

· оформления результатов экспериментальной и исследовательской деятельности;

уметь:
· разрабатывать техническое задание;

· устанавливать и поддерживать оптимальные параметры технологии;

· подбирать оптимальный состав сырья;

· прогнозировать качество продукции, исходя из свойств и состава исходного сырья;

· рассчитывать показатели экономической эффективности; 

· анализировать влияние инновационного мероприятия на организацию труда;

· оформлять проектную документацию;

знать:
· проектную документацию;

· порядок внедрения новых технологий;

· отличительные особенности новой технологии;

· источники формирования капитала организации;

· основные фонды и резервы их использования;

· особенности повышения эффективности использования оборотных средств;

· влияние маркетинга на эффективность деятельности;

· факторы, влияющие на величину прибыли и рентабельность;

· показатели эффективности инноваций;

· требования к содержанию, структуре и оформлению проектной документации;

· прикладные программы.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 81 час, в том числе
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 45 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 30 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 15часов;

производственной практики – 36 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения примерной рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися ВД Участие в экспериментальных и исследовательских работах в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Принимать участие в разработке новых технологий и технологических процессов.

	ПК 3.2
	Участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности.

	ПК 3.3
	Оформлять результаты экспериментальной и исследовательской деятельности.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1
	Раздел 1. Участие в разработке  новых технологий и технологических процессов
	9
	6
	2
	
	3
	
	
	

	ПК 3.2
	Раздел 2.  Оформление результатов экспериментальной и  исследовательской  деятельности
	12
	8
	2
	
	4
	
	
	

	ПК 3.3
	Раздел 3. Оценка экономической эффективности инноваций
	33
	22
	12
	
	11
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	
	36

	
	Всего:
	81
	36
	26
	
	18
	
	
	36


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Внедрение новых технологий и технологических процессов
	
	9
	

	МДК 03 01  Технология исследовательской деятельности
	
	6
	

	Тема 1.1.
Сущность исследовательской деятельности и понятие технического задания

	Содержание учебного материала
	4

	

	
	1

	Понятие Техническое задание (ТЗ). Место ТЗ в структуре проектирования.
Состав и содержание технических заданий. Вид и состав требований ТЗ.
	
	2


	
	2
	Составление списка требований ТЗ. 

Порядок разработки, согласования и утверждения ТЗ
Анализ задания заказчика.

Конкретизация целей проектирования.
	
	2

	
	Практические занятия
	2

	

	
	1
	Практическое занятие № 1 Разработка типового технического задания на выполнение работ.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении 1 раздела ПМ 
	3
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы (домашних заданий)
- систематическая проработка конспектов занятий по вопросам к теме 1.1 составленным преподавателем;
- анализ литературных источников (периодических изданий, учебной и специальной технической литературы) по выбранной теме;
- анализ собранного материала;
- оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Раздел ПМ 2
Оформление результатов экспериментальной  и  исследовательской  деятельности
	
	12
	

	МДК 03 01

Технология исследовательской деятельности
	
	8
	

	Тема 2.1
Производственная  проектная  деятельность, оформление технических текстовых 

в соответствии с Государственными стандартами и представление результатов научно - исследовательской работы
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Общие  принципы  организации  процесса проектирования. Стадии проектирования. Принципы и нормы проектирования производственных, технологических  процессов  черной металлургии.
	
	2

	
	2
	Состав проектной документации. ЕСКД, ЕСТД. Схемы. Оформление графиков, диаграмм. Составление приложений и примечаний.
	
	1

	
	3
	Виды и комплектность конструкторской документации, обозначение. Требования к структуре выпускной квалификационной работе ГОСТ 2.104; ГОСТ 2.105.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Практическое занятие №1 Оформления документации по патентно-лицензионной работе и изобретательству.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении 2 раздела ПМ 03
	4
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы (домашних заданий)
1 . Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя  и  индивидуального задания для дипломного проектирования.

2. Проработка стандартов ЕСКД, регламентирующих правила и формы оформления документов;

3. Оформление практических работ. 
	
	

	Раздел ПМ 3.

 Оценка экономической эффективности инноваций
	
	33
	

	МДК 03 01

Технология исследовательской деятельности
	
	22
	


	Тема 3.1 

Основной капитал и

его роль в производстве
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

	Понятие основного капитала, его сущность и значение. Показатели эффективного использования основных производственных фондов. Источники формирования капитала организации. Амортизация и износ основных производственных фондов. Резервы использования основных производственных фондов.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Практическое занятие № 1 Расчёт показателей эффективного использования основных производственных фондов.
	
	

	Тема 3.2
Оборотный капитал

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	
	Понятие оборотного капитала, его состав и структура. Классификация оборотного капитала. Показатели эффективного использования оборотных средств. Пути повышения эффективности использования оборотных средств.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Практическое занятие № 2 Расчёт показателей эффективного использования оборотных средств.
	
	

	Тема 3.3
Кадры организации и производительность  труда


	Содержание учебного материала
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Практическое занятие № 3 Расчёт численности работников. Расчёт производительности труда.
	
	

	
	4
	Практическое занятие № 4 Расчёт заработной платы работников  доменного и сталеплавильного производства. Расчёт трудовых норм.
	
	

	Тема 3.4
Прибыль и

рентабельность


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Прибыль организации - основной показатель результатов хозяйственной деятельности. Сущность прибыли, показатели прибыли. Факторы, влияющие на величину прибыли. Распределение и использование прибыли.

Рентабельность - показатель эффективности работы организации. Методика расчета показателей рентабельности .
	
	2



	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Практическое занятие № 5Расчёт показателей прибыли цеха, предприятия. Расчёт показателей рентабельности цеха, предприятия.
	
	


	Тема 3.5
 Показатели и методика 

оценки эффективности инноваций
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Инновационная деятельность организации, ее содержание. Показатели эффективности новой техники и технологии. Методика оценки эффективности инноваций.
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1
	Практическое занятие № 6 Расчёт показателей экономической эффективности новой техники и технологии. Расчёт показателей эффективности производства.
	
	

	
	2
	Дифференцированный зачет
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении 3 раздела ПМ 03
	11
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы (домашних заданий)
систематическая проработка конспектов занятий по вопросам к темам 3.1 и 3.2 составленным преподавателем;
- написание и защита доклада с презентацией на темы: «Роль и значение горно-металлургической отрасли в системе рыночной экономики», «Материально-техническая база металлургической отрасли» к темам 3.1 и 3.2;
- систематическая проработка конспектов занятий по вопросам к темам 3.3 и  3.4составленным преподавателем;
- выполнение и оформление практических заданий.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
	36
	

	Виды работ

- участие в разработке новых технологий и технологических процессов;
 - изучение финансово –хозяйственной деятельности подразделения, в котором проходят производственную практику.
 - участие в обеспечении и оценке экономической эффективности;

  - оформления результатов экспериментальной и исследовательской деятельности; 

 - расчёт показателей экономической эффективности деятельности подразделения; 

  - анализ влияния инновационного мероприятия на организацию труда;

 - анализ источников формирования капитала организации;

 - анализ показателей использования основных фондов, оборотных фондов. трудового потенциала, себестоимости продукции 

- изучение работы подразделения, в котором проходят производственную практику;
- ознакомление с планами модернизации и реконструкции производства.

- изучение содержания, построения и  принципов  оформления технической и технологической  документации.

- изучение чертежей  промышленного оборудования.

-участие в работе  групп качества по внедрению инновационного мероприятия.

-участие в  выполнении  технического или технологического задания, связанного с инновационным мероприятием, осуществляемым на участке практики.

- выбор тематики  дипломного проекта.

-выявление резервов повышения эффективности работы подразделения, в котором проходят производственную практику.

- сбор информации необходимой для оценки эффективности разработанных мероприятий.

- разработка мероприятий направленных на повышение эффективности работы подразделения.
	
	

	Всего
	90
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации примерной Рабочей программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Инженерная графика», «Экономика организации, менеджмент, правовое обеспечение профессиональной деятельности».
Оборудование учебного кабинета «Экономики организации, менеджмента, правового обеспечения профессиональной деятельности» и рабочих мест кабинета: 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- рабочее место преподавателя;

- мультимедийная техника с соответствующим программным обеспечением;

         - электронные учебники.
Оборудование учебного кабинета «Инженерная графика» и рабочих мест кабинета:

- посадочные места (с персональными компьютерами) по количеству   обучающихся; 

-  рабочее место преподавателя (с персональным компьютером).

Технические средства обучения:  мультимедиапроектор;   персональные  компьютеры;   лицензионные  системы  автоматизированного  проектирования  AutoCAD,  КОМПАС-ГРАФИК  и  текстовый  процессор   Microsoft  Word;  наличие выхода в Интернет.  

Реализация примерной рабочей программы профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проводится концентрированно в структурных подразделениях организаций и предприятий, осуществляющих деятельность по профилю профессионального модуля.

4.2 Информационное обеспечение обучения

          Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,    

дополнительной литературы

Основная литература:

1. Кукушкина, В. В. Организация научно-исследовательской работы студентов : учеб. пособие / В. В. Кукушкина. - М. : ИНФРА-М, 2019. - ЭОР.

Дополнительные литература:

1. AutoCAD/ Руководство пользователя/ компания  Autodesk  (прилагается к диску программы)
2. Электронный  учебник  по  КОМПАС-ГРАФИК/ компания  АСКОН  (Санкт-Петербург, Россия) прилагается к диску программы.
Интернет-ресурсы:

1.     www.ascon.ru   сайт  компании АСКОН  (Санкт-Петербург, Россия) графический редактор КОМПАС-ГРАФИК (методические материалы)    
http://edu.ascon.ru/about/  ресурсы для обучения   
2. сайт  компании  Autodesk  графический редактор  AutoСAD:
           учебные пособия  www.autodesk.com/autoсad-tutorials
           ресурсы для обучения   www.autodesk.com/autoсad-learningpath 

3. Журнал  «САПР  и  графика»    http://www.sapr.ru
4. http://www.economicus:ru  (Экономический портал, предоставление качественной информации по самому широкому спектру экономических вопросов).

5. http://www.ecsocman.edu.ru   (Федеральный образовательный портал «Экономика, социология, менеджмент»).

6. http://www.finansy.ru (Доступные для скачивания и просмотра экономические тексты: книги, статьи, рабочие материалы и т.д.).

7. http://www.lib.ua-ru.net (Студенческая электронная библиотека «ВЕДА»).

8. http://www.zipsites.ru (Бесплатная электронная интернет библиотека).

9. http://www.aonb.ru/iatp/guide/library.html#13 (Путеводитель по ресурсам Интернет. Предлагает ссылки на сайты, которые содержат полнотекстовые версии печатных изданий: учебников, монографий, научно-популярной и художественной литературы. Представляет особый интерес для учащихся, студентов и преподавателей).
10. http://elibrary.ru/defaultx.asp (Научная электронная библиотека)
11. http://techlibrary.ru/   (Техническая библиотека - большая коллекция научно-технической литературы  - фундаментальные и научно-практические работы).
12. http://www.tehlit.ru/ (Крупнейшая библиотека нормативно-технической литературы. Представлен большой архив ГОСТов, СНиПов, должностных инструкций, договоров и других видов документов - всего свыше 34 000 названий).
13. http://djvu-inf.narod.ru/ На сайте предлагаются ссылки на сетевые библиотеки технической литературы, где книги представлены в формате DjVu.
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Реализация рабочей программы профессионального модуля ПМ 03 Участие в экспериментальных и исследовательских работах предполагает наличие материально-технической базы, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий.

Лабораторные работы, практические занятия и внеаудиторная работа студентов должны сопровождаться учебно-методическим обеспечением.

Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, должен включать официальные, справочно-библиографические и периодические издания 
по профилю профессионального модуля.

Освоение примерной рабочей программы профессионального модуля должно проводиться после изучения общепрофессиональных дисциплин:  «Инженерная графика», «Основы экономики», «Информационные технологии в профессиональной деятельности»,  «Основы автоматизации технологических процессов», «Охрана труда и техника безопасности» и профессиональных модулей: «Ведение технологических процессов производства черных металлов (чугуна, стали и ферросплавов)», «Планирование и организация работ подразделения».

        Производственная практика должна осуществляться в отделах организаций и предприятий по профилю специальности.

       Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров: наличие высшего образования, соответствующего профилю профессионального модуля ПМ 03 Участие в экспериментальных и исследовательских работах, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы; получение дополнительного профессионального образования по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(вида деятельности)

Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля включает текущий контроль успеваемости студентов, промежуточную аттестацию в виде экзамена по профессиональному модулю. 

Формы и методы текущего контроля успеваемости студентов, промежуточной аттестации по профессиональному модулю доводятся до сведения студентов до начала обучения по образовательной программе среднего профессионального образования – программе подготовки специалистов среднего звена. 

Текущий контроль успеваемости студентов проводится в процессе обучения и осуществляется в виде контрольных работ, выполнения лабораторных работ и практических заданий, устных и письменных  опросов.

Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной аттестацией в форме экзамена по профессиональному модулю, который проводит экзаменационная комиссия. В ее состав входят представители работодателя. 

Для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации создаются фонды оценочных средств (ФОС). ФОС включают в себя контрольно-измерительные материалы и контрольно-оценочные средства, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям оценки результатов освоения профессионального модуля (таблицы).

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Принимать участие в разработке новых технологий и технологических процессов.
	Разработка  (оформление фрагмента) технологического документа  специального назначения  для инновационного  мероприятия с учетом требований ГОСТ и отраслевых положений.
	Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.
Экзамен по профессиональному модулю.

	
	Соответствие содержания  собранной информации по инновационному мероприятию заданию.
	Оценка деятельности на практике по профилю специальности

	
	Составление технологического (технического) задания на  инновационное мероприятие по предложенной схеме в соответствии с требованиями ГОСТ и отраслевых положений.
	Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.


	
	Участие во внедрении инновационного мероприятия в рамках прохождения производственной и преддипломной практики.


	Оценка деятельности в процессе практики по профилю специальности

	
	Разработка технического задания  в рамках выполнения курсового (дипломного)  проекта в соответствии с требованиями ГОСТ и отраслевых положений.
	Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.
Отчет по  практике по профилю специальности

	ПК 3.2 Участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности инновационного мероприятия
	Анализ показателей эффективности использования основных фондов, оборотных средств, трудовых ресурсов; себестоимости продукции; прибыли и рентабельности; экономической эффективности инновационных мероприятий
	Зачет

 Оценка самостоятельной работы

Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.

	
	Расчет экономических показателей 
	Оценка самостоятельной работы

Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.

	
	Разработка мероприятий по повышению эффективности работы и выявлению резервов
	Оценка самостоятельной работы

.

	
	Обоснование экономической эффективности инновационного мероприятия
	Оценка выполнения практических заданий на практических занятиях.

	ПК 3.3  Оформлять результаты экспериментальной и исследовательской деятельности


	Оформление  пояснительной  записки  дипломных  и  курсовых  проектов  при  использовании  программы  Word, в  соответствии  с  государственными  стандартами
	Оценка деятельности по оформлению пояснительной записки (для курсового и дипломного проекта)

Тестирование

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю

	
	Создание  чертежа-шаблона  в  системе  AutoCAD  (для  оформления  курсового и дипломного проекта).
	Оценка выполнения графической работы

Оценка самостоятельной работы

	
	Создание  чертежа  общего  вида. Таблица  составных  частей  изделия. 
	Оценка выполнения графической работы

Тестирование

Оценка самостоятельной работы
 Экзамен по профессиональному модулю

	
	Создание  спецификации  (перечня  оборудования).  
	Оценка выполнения графической работы

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю

	
	Оформление  таблицы на формате  А1 (А2,  А3)  (по  специальности)
	Оценка выполнения графической работы

Оценка самостоятельной работы

	
	Оформление  графиков  и  диаграмм  по  специальности
	Оценка выполнения графической работы

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю

	
	Создание  схемы  технологической по специальности  (с  использованием  менеджера   библиотек).    Работа  с  перечнем  элементов.  
	Оценка выполнения графической работы

Тестирование

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю

	
	Оформление  плана  расположения  оборудования  (по  специальности).
	Оценка деятельности по выполнению графической работы

Тестирование

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю

	
	Оформление и заполнение перечня элементов.
	Оценка выполнения графической работы

Тестирование

Оценка самостоятельной работы

Экзамен по профессиональному модулю


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК  2 Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Демонстрация интереса к будущей профессии через:

- повышение качества обучения по ПМ;

- участие в профессиональных конкурсах;

- участие в работе Научного общества студентов и преподавателей;

- портфолио студента
	Наблюдение и оценка выполнения лабораторных работ и практических заданий
Анализ портфолио студента 

	ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Эффективное использование времени, правил личной организованности и самодисциплины.
Выполнение графика учебного процесса 
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

Мониторинг своевременного выполнения этапов учебного процесса и результатов обучения. 

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Эффективность использования компьютера, прикладных программ, Интернета. 
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки специалистов среднего звена:

не владеет;

владеет неуверенно;

уверенный пользователь;

непрофессиональный программист. 

	ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения и практики;

- умение работать в группе;

- наличие лидерских качеств; 

- участие в студенческом самоуправлении;

- участие спортивно - и культурно-массовых мероприятиях 
	Наблюдение за ролью обучающихся в группе;

Портфолио 

	ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности.
	Семинары,

учебно-практические конференции;

конкурсы профессионального мастерства;

олимпиады 


Приложение 2.4
к ПООП-П по специальности 
22.02.01 Металлургия черных металлов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.04 ОСВОЕНИЕ ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИХ ПРОФЕССИЙ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЕЙ СЛУЖАЩИХ»
2022 г.
СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	


1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.04 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить отдельные трудовые функции в рамках нескольких видов деятельности, общие и профессиональные компетенции, востребованные работодателем:

ВД 4.2. Контроль качества;

ВД 4.3. Холодная прокатка труб;

ВД 4.4. Горячая прокатка труб;

ВД 4.5. Ремонт и обслуживание механического оборудования; 

ВД 4.6. Сварочные работы.

2.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


2.1.3. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4.2
	Контроль качества

	ПК 4.2.1.
	Осуществлять контроль и приемку продукции трубного металлургического производства

	ПК 4.2.2.
	Выявлять дефекты готовой продукции

	ПК 4.2.3.
	Оформлять необходимую документацию по принятой и забракованной продукции

	ВД 4.3
	Холодная прокатка труб

	ПК 4.3.1.
	Выполнять подготовительные работы на станах холодной прокатки труб

	ПК 4.3.2.
	Выполнять вспомогательные операции при ведении технологического процесса холодной прокатки труб

	ВД 4.4
	Горячая прокатка труб

	ПК 4.4.1.
	Выполнять подготовительные работы на станах горячей прокатки труб

	ПК 4.4.2.
	Осуществлять техническое обслуживание и подготовку основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката

	ВД 4.5.
	Ремонт и обслуживание механического оборудования

	ПК 4.5.1.
	Выполнять монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	ПК 4.5.2.
	Выполнять дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	ВД 4.6.
	Сварочные работы

	ПК 4.6.1
	Проводить подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки

	ПК 4.6.2
	Осуществлять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций


2.1.4. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Код 

ПК, ОК
	Навыки/практический опыт
	Умения
	Знания

	ВД 4.2
	Контроль качества

	ПК 4.2.1.
	Н 4.2.1.1 Контроль внешнего вида и качества поверхности труб, в том числе после финишной обработки

Н 4.2.1.2 Подготовка рабочего места к выполнению контроля качества труб

Н 4.2.1.3 Выбор и подготовка к работе контрольно-измерительных приборов и инструментов для контроля качества труб

Н 4.2.1.4 Подготовка продукции для осуществления технического контроля
	У 4.2.1.1 Принять пробы  

У 4.2.1.2 Выбирать и настраивать, налаживать и подготавливать к работе контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля труб и баллонов

У 4.2.1.3 Визуально оценивать состояние поверхности труб и баллонов
	З 4.2.1.1 Принцип работы применяемых контрольно-измерительных приборов и инструментов Сортамент продукции

З 4.2.1.2 Требования государственных стандартов и внутризаводских технических условий, предъявляемых к качеству продукции

З 4.2.1.3  Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности

З 4.2.1.4 Правила выбора и порядок настройки контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля труб и баллонов

З 4.2.1.5 Правила и безопасные методы отбора проб для анализов и испытаний

	ПК 4.2.2.
	Н 4.2.2.1 Контроль соответствия изделий трубного производства требованиям нормативно-технической документации и технических условий, образцам (эталонам)
	У 4.2.2.1 Использовать специальные шаблоны для контроля размерной точности трубы

У 4.2.2.2 Обнаруживать и идентифицировать дефекты трубы после финишной обработки и определять их вид

У 4.2.2.3 Устанавливать вид брака трубы

У 4.2.2.4 Использовать контрольно-измерительные инструменты и приборы для контроля размерной точности трубы, оценки состояния поверхности трубы, для определения соответствия трубы специальным конструкторским и технологическим требованиям
	З 4.2.2.1 Принцип работы применяемых контрольно-измерительных приборов и инструментов дефектоскопии

З 4.2.2.2 Требования государственных стандартов и внутризаводских технических условий для проведения дефектоскопии, предъявляемых к качеству продукции

	ПК 4.2.3.
	Н 4.2.3.1 Оформление документации на принятые, испытуемые и забракованные изделия
	У 4.2.3.1 Вести учет готовой и отобранной продукции 

У 4.2.3.2 Заполнять рапорта испытаний 

У 4.2.3.3 Оформлять забракованную продукцию
	З 4.2.3.1 Установленный учет качества продукции

З 4.2.3.2 Браковочные признаки и порядок их оформления

З 4.2.3.3 Правила и порядок ведения учета готовой и отобранной продукции

	ВД 4.3
	Холодная прокатка труб

	ПК 4.3.1.
	Н 4.3.1.1 Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на станах холодной прокатки труб

Н 4.3.1.2 Подготовка к работе приспособлений и оснастки на станах холодной прокатки труб

Н 4.3.1.3 Проверка наличия масла в редукторах

Н 4.3.1.4 Контроль состояния пульта управления станом ХПТ

Н 4.3.1.5 Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования стана ХПТ в пределах имеющейся квалификации

Н 4.3.1.6 Подготовка прокатного инструмента стана ХПТ к перевалке

Н 4.3.1.7 Ведение агрегатного журнала стана холодной прокатки труб
	У 4.3.1.1 Выявлять неисправности ограждений, средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования участка станов холодной прокатки труб

У 4.3.1.2 Производить регламентные слесарные и слесарно-сборочные работы по подготовке прокатного инструмента к перевалке

У 4.3.1.3 Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на станах холодной прокатки труб
	З 4.3.1.1 Устройство, конструктивные особенности и схема управления обслуживаемых станов холодной прокатки труб

З 4.3.1.2 Технологический процесс холодной прокатки труб

З 4.3.1.3 Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке стана холодной прокатки труб

З 4.3.1.4 Слесарное дело в объеме, достаточном для самостоятельного устранения неполадок текущего характера на станах холодной прокатки труб

	ПК 4.3.2.
	Н 4.3.2.1 Приемка и проверка поступившего металла на соответствие требованиям технических условий (маркировка, размеры, состояние торцов, состояние поверхности, кривизна заготовки)

Н 4.3.2.2 Загрузка заготовки на стан в соответствии с производственным заданием

Н 4.3.2.3 Выполнение вспомогательных операций при замене калибров, роликов, вкладышей и оправки

Н 4.3.2.4 Выполнение вспомогательных операций при перенастройке, перевалках на станах холодной прокатки труб

Н 4.3.2.5 Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места участка стана холодной прокатки труб
	У 4.3.2.1 Пользоваться средствами измерения параметров прокатки

У 4.3.2.2 Визуально определять качество смазывающе-охлаждающей жидкости

У 4.3.2.3 Пользоваться измерительными приборами для определения качества поступившего металла

У 4.3.2.4 Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на станах холодной прокатки труб при проведении вспомогательных операций

У 4.3.2.5 Применять способы замены калибров, роликов, оправок

У 4.3.2.6 Производить регламентные слесарные и слесарно-сборочные работы по подготовке прокатного инструмента к перевалке
	З 4.3.2.1 Устройство, конструктивные особенности и схема управления обслуживаемых станов холодной прокатки труб

З 4.3.2.2 Правила эксплуатации станов холодной прокатки труб

З 4.3.2.3 Требования государственных стандартов и технических условий на прокатываемые трубы

З 4.3.2.4 Марки стали, размеры труб и заготовки

З 4.3.2.5 Виды дефектов металла при холодной прокатке, причины и методы их устранения

З 4.3.2.6 Технология поверки калибров

З 4.3.2.7 Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке стана холодной прокатки труб

З 4.3.2.8 Требования бирочной системы при работе на стане холодной прокатки труб

	ВД 4.4
	Горячая прокатка труб

	ПК 4.4.1.
	Н 4.4.1.1 Проверка состояния ограждений, средств коллективной и индивидуальной защиты, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования стана горячего проката труб

Н 4.4.1.2 Проверка работоспособности обслуживаемого оборудования нагрева заготовок и проката приборов, механизмов и приспособлений

Н 4.4.1.3 Контроль состояния рабочих мест, помещения поста управления станом ГПТ

Н 4.4.1.4 Подготовка оборудования для демонтажа и технического обслуживания

Н 4.4.1.5 Устранение выявленных неисправностей в работе оборудования стана ГПТ своими силами или с привлечением ремонтного персонала

Н 4.4.1.6 Раздельное накопление отходов (лом черных металлов, резинотехнические отходы, промасленная ветошь) в специально предназначенные контейнеры и емкости

Н 4.4.1.7 Уборка рабочего места вальцовщика (прессовщика горячих труб, подручного  вальцовщика  стана горячего проката труб)

Н 4.4.1.8 Ведение агрегатного журнала и учетной документации  вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
	У 4.4.1.1 Визуально определять неисправности оборудования стана ГПТ, отдельных его частей, ограждений

У 4.4.1.2 Выполнять слесарные работы на стане ГПТ в пределах имеющейся квалификации согласно допускам

У 4.4.1.3 Пользоваться измерительным инструментом в пределах рабочей деятельности вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

У 4.4.1.4 Применять специальный слесарный инструмент в пределах рабочей деятельности вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

У 4.4.1.5 Проверять средства индивидуальной защиты на рабочем месте вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)

У 4.4.1.6 Применять средства индивидуальной защиты на рабочем месте вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
	З 4.4.1.1 Устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов стана ГПТ

З 4.4.1.2 Требования производственно-технических инструкций станов горячей прокатки труб

З 4.4.1.3 Правила эксплуатации станов горячего проката труб

З 4.4.1.4 Требования бирочной системы производственного участка стана ГПТ

З 4.4.1.5 Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве

	ПК 4.4.2.
	Н 4.4.2.1 Проверка работоспособности вспомогательных механизмов и агрегатов (гидравлические, механические, электрические системы)

Н 4.4.2.2 Проверка наличия и исправности оснастки и технологического инструмента

Н 4.4.2.3 Разборка технологических узлов, механизмов и технологического инструмента

Н 4.4.2.4 Замена деталей простых механизмов стана ГПТ

Н 4.4.2.5 Смазка технологической оснастки и инструмента проката (прессования)

Н 4.4.2.6 Протяжка крепежа деталей технологических механизмов

Н 4.4.2.7 Прокрутка оборудования (запуск оборудования в холостом режиме)

Н 4.4.2.8 Проверка заготовки для стана ГПТ на соответствие основным требованиям

Н 4.4.2.9 Нанесение смазки на заготовку, трубы и инструмент перед прокатом, прессованием

Н 4.4.2.10 Определение качества горячего проката труб визуальным и инструментальным контролем

Н 4.4.2.11 Ведение агрегатного журнала и учетной документации вальцовщика стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
	У 4.4.2.1 Наносить смазочные материалы в соответствии с технологическими требованиями

У 4.4.2.2 Осуществлять остановку и запуск агрегатов

У 4.4.2.3 Визуально и с помощью контрольно-измерительных приборов определять неисправности в работе оборудования
	З 4.4.2.1 Устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования) труб

З 4.4.2.2 Технические характеристики станов ГПТ и порядок проведения перевалок

З 4.4.2.3 Методы настройки станов горячего проката труб и способы контроля качества продукции

З 4.4.2.4 Инструкции по технической эксплуатации станов горячего проката труб

З 4.4.2.5 Правила эксплуатации станов горячего проката труб

З 4.4.2.6 Карты технического обслуживания станов ГПТ

З 4.4.2.7 Требования технологических инструкций станов горячего проката труб и технология производства

З 4.4.2.8 Сортамент заготовки и готовой продукции

З 4.4.2.9 Требования к заготовке и к готовой продукции, правила и методы приемки

З 4.4.2.10 Порядок использования средств измерений

З 4.4.2.11 Классификация отходов черных металлов

З 4.4.2.12 Требования бирочной системы при работе на стане горячего проката труб

З 4.4.2.13 Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве

	ВД 4.5.
	Ремонт и обслуживание механического оборудования

	ПК 4.5.1.
	Н 4.5.1.1 Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.2 Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета

Н 4.5.1.3 Выполнение смазочных работ

Н 4.5.1.4 Контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.5 Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.6 Разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.7 Разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.8 Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования

Н 4.5.1.9 Установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	У 4.5.1.1 Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.2 Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования

У 4.5.1.3 Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.4 Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав оборудования, требованиям технической документации

У 4.5.1.5 Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.6 Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.7 Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью

У 4.5.1.8 Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования, при сборке

У 4.5.1.9 Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.10 Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.11 Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.12 Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.13 Собирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.14 Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным натягом

У 4.5.1.15 Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.16 Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования

У 4.5.1.17 Читать чертежи ремонтируемых узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	З 4.5.1.1 Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

З 4.5.1.2 Виды неразъемных соединений

З 4.5.1.3 Виды разъемных соединений

З 4.5.1.4 Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

З 4.5.1.5 Методы и способы контроля качества разборки и сборки

З 4.5.1.6 Наименование и маркировка основных применяемых материалов

З 4.5.1.7 Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок

З 4.5.1.8 Последовательность монтажа и демонтажа узлов и механизмов

З 4.5.1.9 Последовательность сборки и разборки узлов и механизмов

З 4.5.1.10 Способы разборки неразъемных соединений

З 4.5.1.11 Способы разборки разъемных соединений

З 4.5.1.12 Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей

З 4.5.1.13 Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	ПК 4.5.2.
	Н 4.5.2.1 Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.2 Выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.3 Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования

Н 4.5.2.4 Контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.5 Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.6 Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.7 Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования

Н 4.5.2.8 Подготовка рабочего места при проведении дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	У 4.5.2.1 Выбирать инструменты и приспособления для производства работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.2.2 Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.2.3 Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.2.4 Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей

У 4.5.2.5 Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования

У 4.5.2.6 Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при помощи контрольно-измерительных инструментов
	З 4.5.2.1 Браковочные признаки узлов и деталей

З 4.5.2.2 Виды абразивных материалов

З 4.5.2.3 Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации узлов и деталей

З 4.5.2.4 Виды износа узлов и деталей

З 4.5.2.5 Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации узлов и деталей

З 4.5.2.6 Допустимые нормы износа узлов и деталей

З 4.5.2.7 Методы дефектации узлов и деталей

З 4.5.2.8 Правила и последовательность проведения измерений

З 4.5.2.9 Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

З 4.5.2.10 Технические требования, предъявляемые к деталям и узлам

З 4.5.2.11 Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации узлов и деталей

З 4.5.2.12 Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации узлов и деталей

	ВД 4.6.
	Сварочные работы

	ПК 4.6.1
	Н 4.6.1.1 Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

Н 4.6.1.2 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования

Н 4.6.1.3 Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

Н 4.6.1.4 Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

Н 4.6.1.5 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений

Н 4.6.1.6 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

Н 46.6.1.7 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

Н 4.6.1.8 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

Н 4.6.1.9 Проверка оснащенности сварочного поста РД

Н 4.6.1.10 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД

Н 4.6.1.11 Проверка наличия заземления сварочного поста РД

Н 4.6.1.12 Подготовка и проверка сварочных материалы для РД

Н 4.6.1.13 Настройка оборудования РД для выполнения сварки
	У 4.6.1.1 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

У 4.6.1.2 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

У 4.6.1.3 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

У 4.6.1.4 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД

У 4.6.1.5 Настраивать сварочное оборудование для РД
	З 4.6.1.1 Правила подготовки кромок изделий под сварку

З 4.6.1.2 Правила сборки элементов конструкции под сварку

З 4.6.1.3 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

З 4.6.1.4 Правила технической эксплуатации электроустановок

З 4.6.1.5 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

З 4.6.1.6 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	ПК 4.6.2
	Н 4.6.2.1 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки

Н 4.6.2.2 Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)

Н 4.6.2.3 Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

Н 4.6.2.4 Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций

Н 4.6.2.5 Выполнение дуговой резки простых деталей

Н 4.6.2.6 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	У 4.6.2.1 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

У 4.6.2.2 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

У 4.6.2.3 Выбирать пространственное положение сварного шва для РД

У 4.6.2.4 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

У 4.6.2.5 Владеть техникой дуговой резки металла

У 4.6.2.6 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	З 4.6.2.1 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

З 4.6.2.2 Основные группы и марки свариваемых материалов

З 4.6.2.3 Сварочные (наплавочные) материалы

З 4.6.2.4 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

З 4.6.2.5 Способы устранения дефектов сварных швов

З 4.6.2.6 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах

З 4.6.2.7 Основные группы и марки материалов, свариваемых РД

З 4.6.2.8 Сварочные (наплавочные) материалы для РД

З 4.6.2.9 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

З 4.6.2.10 Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей

З 4.6.2.11 Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

З 4.6.2.12 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

З 4.6.2.13 Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 234
в том числе в форме практической подготовки 216

Из них на освоение МДК 208

в том числе самостоятельная работа 18 

практики, в том числе учебная нет
   производственная нет

Промежуточная аттестация 8.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.2.1.

ПК 4.2.2

ПК 4.2.3

ОК1-11
	Раздел 1. Контроль качества
	270
	216
	234
	208
	
	18
	8
	36
	

	ПК 4.3.1.

ПК 4.3.2

ОК1-11
	Раздел 2. Холодная прокатка труб
	72
	54
	60
	52
	
	6
	2
	12
	

	ПК 4.4.1.

ПК 4.4.2

ОК1-11
	Раздел 3. Горячая прокатка труб
	72
	54
	60
	52
	
	6
	2
	12
	

	ПК 4.5.1.

ПК 4.5.2

ОК1-11
	Раздел 4. Ремонт и обслуживание механического оборудования
	66
	54
	60
	52
	
	6
	2
	6
	

	ПК 4.5.1.

ПК 4.5.2

ОК1-11
	Раздел 5. Сварочные работы
	60
	54
	54
	52
	
	-
	2
	6
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	
	
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	270
	216
	234
	208
	
	18
	8
	36
	


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1.
	Контроль качества
	234
	
	

	МДК. 04.01. 
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	234
	
	

	Тема 1.1.

Контроль и приемка продукции трубного металлургического производства
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности 

2. Принцип работы применяемых контрольно-измерительных приборов и инструментов. Сортамент продукции

3. Требования государственных стандартов и внутризаводских технических условий, предъявляемых к качеству продукции

4. Правила выбора и порядок настройки контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля труб и баллонов

5. Правила и безопасные методы отбора проб для анализов и испытаний
	
	ПК 4.2.1.

ОК1-11
	Н 4.2.1.1-4.2.1.4

У 4.2.1.1-4.2.1.3 

З 4.2.1.1-4.2.1.5

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	34
	
	

	
	Практическое занятие №1 Прием проб
	12
	
	Н 4.2.1.2

У 4.2.1.1

З 4.2.1.5

З 4.2.1.3

	
	Практическое занятие №2 Настройка, наладка и подготовка к работе контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля труб и баллонов
	12
	
	Н 4.2.1.3

- 4.2.1.4

У 4.2.1.2

З 4.2.1.1

З 4.2.1.4

	
	Практическое занятие №3 Оценка состояния поверхности труб и баллонов
	10
	
	Н 4.2.1.1

У 4.2.1.3

З 4.2.1.2

	Тема 1.2.  Выявление дефектов готовой продукции
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Контроль соответствия изделий трубного производства требованиям нормативно-технической документации и технических условий, образцам (эталонам) 
	
	ПК 6.2.2.

ОК1-11
	Н 4.2.2.1

У 4.2.2.1-4.2.2.4

З 4.2.2.1-4.2.2.2

Уо.01.01-11.01
Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	140
	
	

	
	Практическое занятие 4 Использование специальных шаблонов для контроля размерной точности трубы
	36
	
	Н 4.2.2.1

У 4.2.2.1

З 4.2.2.1

- 4.2.2.2

	
	Практическое занятие 5 Обнаружение и идентифицирование дефектов трубы после финишной обработки и определение их видов
	34
	
	Н 4.2.2.1

У 4.2.2.2

З 4.2.2.1

- 4.2.2.2

	
	Практическое занятие 6 Устанавление вида брака трубы
	36
	
	Н 4.2.2.1

У 4.2.2.3

З 4.2.2.1

- 4.2.2.2

	
	Практическое занятие 7 Использование контрольно-измерительные инструментов и приборов для контроля размерной точности трубы, оценки состояния поверхности трубы, для определения соответствия трубы специальным конструкторским и технологическим требованиям
	34
	
	Н 4.2.2.1

У 4.2.2.4

З 4.2.2.1

- 4.2.2.2

	Тема 1.3.  Оформление необходимой документации по принятой и забракованной продукции
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Оформление документации на принятые, испытуемые и забракованные изделия
	
	ПК 4.2.3.

ОК1-11
	Н 4.2.3.1

У 4.2.3.1-4.2.3.3

З 4.2.3.1-4.2.3.3

Уо.01.01-11.01
Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	34
	
	

	
	Практическое занятие 8 Ведение учета готовой и отобранной продукции
	12
	
	Н 4.2.3.1

У 4.2.3.1

З 4.2.3.1

	
	Практическое занятие 9 Заполнение рапортов испытаний
	12
	
	Н 4.2.3.1

У 4.2.3.2

З 4.2.3.3

	
	Практическое занятие 10 Оформление забракованной продукции
	10
	
	Н 4.2.3.1

У 4.2.3.3

З 4.2.3.2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1.  Изучение материала и выполнение заданий рабочей тетради 

2.  Подготовка к промежуточой аттестации
	18
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.       Знакомство с обязанностями и видами работ Контролера: Подготовка рабочего места к выполнению контроля качества труб; Подготовка продукции для осуществления технического контроля; Выбор и подготовка к работе контрольно-измерительных приборов и инструментов для контроля качества труб; Контроль внешнего вида и качества поверхности труб, в том числе после финишной обработки; Контроль соответствия изделий трубного производства требованиям нормативно-технической документации и технических условий, образцам (эталонам); Оформление документации на принятые, испытуемые и забракованные изделия.
	36
	
	

	Производственная практика раздела 1 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)
	-
	
	

	Раздел 2.
	Холодная прокатка труб
	60
	
	

	МДК. 04.01. 
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	60
	
	

	Тема 1.1 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки труб
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на станах холодной прокатки труб

2. Подготовка к работе приспособлений и оснастки на станах холодной прокатки труб

3. Проверка наличия масла в редукторах

4. Контроль состояния пульта управления станом ХПТ

5. Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования стана ХПТ в пределах имеющейся квалификации

6. Подготовка прокатного инструмента стана ХПТ к перевалке

7. Ведение агрегатного журнала стана холодной прокатки труб
	
	ПК 4.3.1.

ОК1-11
	Н 4.3.1.1-4.3.1.7

У 4.3.1.1-4.3.1.3

З 4.3.1.1-4.3.1.4

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	
	

	
	Практическое занятие № 1 Выявление неисправностей ограждений, средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования участка станов холодной прокатки труб
	6
	
	Н 4.3.1.1

- 4.3.1.5

Н 4.3.1.7

У 4.3.1.1

У 4.3.1.3

З 4.3.1.1

- 4.3.1.4

	
	Практическое занятие № 2 Регламентные слесарные и слесарно-сборочные работы по подготовке прокатного инструмента к перевалке
	6
	
	Н 4.3.1.6

У 4.3.1.2

-4.3.1.3

З 4.3.1.1

- 4.3.1.3

	Тема 1.2.  Выполнение вспомогательных операций при ведении технологического процесса холодной прокатки труб
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Приемка и проверка поступившего металла на соответствие требованиям технических условий (маркировка, размеры, состояние торцов, состояние поверхности, кривизна заготовки)

2. Загрузка заготовки на стан в соответствии с производственным заданием

3. Выполнение вспомогательных операций при замене калибров, роликов, вкладышей и оправки

4. Выполнение вспомогательных операций при перенастройке, перевалках на станах холодной прокатки труб

5. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места участка стана холодной прокатки труб
	
	ПК 4.3.2.

ОК1-11
	Н 4.3.2.1-4.3.2.5

У 4.3.2.1-4.3.2.6

З 4.3.2.1-4.3.2.8

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	40
	
	

	
	Практическое занятие № 3 Определение качества поступившего металла
	6
	
	Н 4.3.2.1

У 4.3.2.3

-4.3.2.4

З 4.3.2.4

З 4.3.2.7

-4.3.2.8

	
	Практическое занятие № 4 Контроль, измерение параметров прокатки
	12
	
	Н 4.3.2.2

У 4.3.2.1-4.3.2.2

У 4.3.2.4

З 4.3.2.1

- 4.3.2.3

З 4.3.2.5

З 4.3.2.7

- 4.3.2.8

	
	Практическое занятие № 5 Проведение регламентных слесарных и слесарно-сборочных работ по подготовке прокатного инструмента к перевалке
	12
	
	Н 4.3.2.4

-4.3.2.5

У 4.3.2.4

У 4.3.2.6

З 4.3.2.7

- 4.3.2.8

	
	Практическое занятие № 6 Замена калибров, роликов, оправок
	10
	
	Н 4.3.2.3

У 4.3.2.4

- 4.3.2.5

З 4.3.2.6

- 4.3.2.8

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
1.  Изучение материала и выполнение заданий рабочей тетради 

2.  Подготовка к промежуточой аттестации
	6
	
	

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1.       Знакомство с обязанностями и видами работ Вальцовщика ХПТ: Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на станах холодной прокатки труб; Подготовка к работе приспособлений и оснастки на станах холодной прокатки труб; Проверка наличия масла в редукторах; Контроль состояния пульта управления станом ХПТ; Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования стана ХПТ в пределах имеющейся квалификации; Подготовка прокатного инструмента стана ХПТ к перевалке; Ведение агрегатного журнала стана холодной прокатки труб.
	12
	
	

	Производственная практика раздела 2 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)
	-
	
	

	Раздел 3.
	Горячая прокатка труб
	60
	
	

	МДК. 04.01. 
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	60
	
	

	Тема 1.1 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки труб
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Проверка состояния ограждений, средств коллективной и индивидуальной защиты, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования стана горячего проката труб

2. Контроль состояния рабочих мест, помещения поста управления станом ГПТ

3. Подготовка оборудования для демонтажа и технического обслуживания

4. Устранение выявленных неисправностей в работе оборудования стана ГПТ своими силами или с привлечением ремонтного персонала

5. Раздельное накопление отходов (лом черных металлов, резинотехнические отходы, промасленная ветошь) в специально предназначенные контейнеры и емкости

6. Уборка рабочего места вальцовщика (прессовщика горячих труб, подручного  вальцовщика  стана горячего проката труб)

7. Ведение агрегатного журнала и учетной документации  вальцовщика  стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
	
	ПК 6.4.1.

ОК1-11
	Н 4.4.1.1-4.4.1.8

У 4.4.1.1-4.4.1.6

З 4.4.1.1-4.4.1.5

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	
	

	
	Практическое занятие № 1 Подготовительные работы на станах горячей прокатки труб
	6
	
	Н 4.4.1.1

-4.4.1.3

Н 4.4.1.6

- 4.4.1.8

У 4.4.1.3

У 4.4.1.5

- 4.4.1.6

З 4.4.1.4

- 4.4.1.5

	
	Практическое занятие № 2 Устранение выявленных неисправностей в работе оборудования стана ГПТ, слесарыне работы
	6
	
	Н 4.4.1.4

- 4.4.1.5

У 4.4.1.1

- 4.4.1.6

З 4.4.1.1

- 4.4.1.5

	Тема 1.2.  Осуществление технического обслуживания и подготовки основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Проверка работоспособности вспомогательных механизмов и агрегатов (гидравлические, механические, электрические системы)

2. Проверка наличия и исправности оснастки и технологического инструмента

3. Разборка технологических узлов, механизмов и технологического инструмента

4. Замена деталей простых механизмов стана ГПТ

5. Смазка технологической оснастки и инструмента проката (прессования)

6. Протяжка крепежа деталей технологических механизмов

7. Прокрутка оборудования (запуск оборудования в холостом режиме)

8. Проверка заготовки для стана ГПТ на соответствие основным требованиям

9. Нанесение смазки на заготовку, трубы и инструмент перед прокатом, прессованием

10. Определение качества горячего проката труб визуальным и инструментальным контролем

11. Ведение агрегатного журнала и учетной документации вальцовщика стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
	
	ПК 4.4.2.

ОК1-11
	Н 4.3.4.1-4.4.2.11

У 4.4.2.1-4.4.2.3

З 4.4.2.1-4.4.2.13

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	40
	
	

	
	Практическое занятие № 3 Нанесение смазочных материалов в соответствии с технологическими требованиями
	6
	
	Н 4.4.2.5

Н 4.4.2.9

У 4.4.2.1

З 4.4.2.12

-4.4.2.13

	
	Практическое занятие № 4 Остановка и запуск агрегатов
	6
	
	Н 4.4.2.7

У 4.4.2.2

З 4.4.2.2

З 4.4.2.4

-4.4.2.5

З 4.4.2.12

-4.4.2.13

	
	Практическое занятие № 5 Настройка станов горячего проката труб и способы контроля качества продукции
	18
	
	Н 4.4.2.1

- 4.4.2.2

Н 4.4.2.8

Н 4.4.2.10

- 4.4.2.11

У 4.4.2.3

З 4.4.2.1

- 4.4.2.5

З 4.4.2.7

- 4.4.2.13

	
	Практическое занятие № 6 Замена деталей простых механизмов стана ГПТ
	10
	
	Н 4.4.2.3

- 4.4.2.4

Н 4.4.2.6

Н 4.4.2.11

У 4.4.2.3

З 4.4.2.1

З 4.4.2.6

З 4.4.2.12

- 4.4.2.13

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3
1.  Изучение материала и выполнение заданий рабочей тетради 

2.  Подготовка к промежуточой аттестации
	6
	
	

	Учебная практика раздела 3

Виды работ 

1.       Знакомство с обязанностями и видами работ Вальцовщика 
	12
	
	

	Производственная практика раздела 3 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)
	-
	
	

	Раздел 4.
	Ремонт и обслуживание механического оборудования
	60
	
	

	МДК. 04.01. 
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	60
	
	

	Тема 1.1. Выполнение монтажа и демонтажа деталей и узлов, входящих в состав оборудования


	Содержание 
	
	
	

	
	1. Охрана труда и техника безопасности при выполнении работ

2. Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

3. Последовательность монтажа и демонтажа, сборки, разборки

4.    Методы и способы контроля качества разборки и сборки

5. Виды разъемных и неразъёмных соединений

6. Наименование и маркировка основных применяемых материалов, смазок, масел, моющих средств
	
	ПК 4.5.1. 

ОК1-11
	Н 4.5.1.1-4.5.1.9

У 4.5.1.1-4.5.1.17

З 4.5.1.1-4.5.1.13

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	36
	
	

	
	Практическое занятие №1 Подготовка к выполнению работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	2
	
	Н 4.5.1.1

Н 4.5.1.5

У 4.5.1.1

-4.5.1.2

У 4.5.1.6

У 4.5.1.17

З 4.5.1.1

З 4.5.1.6

-4.5.1.7

З 4.5.1.12

-4.5.1.13

	
	Практическое занятие №2 Контроль при проведении работ по разборке
	4
	
	У 4.5.1.3

-4.5.1.5

З 4.5.1.5

З 4.5.1.10

-4.5.1.11

	
	Практическое занятие №3 Подготовка деталей, узлов и механизмов
	6
	
	У 4.5.1.7

-4.5.1.8

З 4.5.1.8

-4.51.9

	
	Практическое занятие №4 Разборка соединений, узлов, механизмов и деталей, входящих в состав оборудования
	12
	
	Н 4.5.1.6

-4.5.1.7

У 4.5.1.9

- 4.5.1.12

З 4.5.1.2

- 4.5.1.4

	
	Практическое занятие №5 Сборка, смазка соединений, узлов, механизмов и деталей, входящих в состав оборудования
	12
	
	Н 4.5.1.8

-4.5.1.9

Н 4.5.1.2

- 4.5.1.4

У 4.5.1.13

- 4.5.1.16

	Тема 1.2. Выполнение дефектации деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Охрана труда и техника безопасности при выполнении работ

2. Выбор инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования

3. Браковочные признаки узлов и деталей, технические требования

4. Виды износа узлов и деталей, методы дефектации

5. Правила и последовательность проведения измерений


	
	ПК 4.5.2.

ОК1-11
	Н 4.5.2.1-4.5.2.8

У 4.5.2.1-4.5.2.6

З 4.5.2.1-4.5.2.12

Уо.01.01-11.01
Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	16
	
	

	
	Практическое занятие №6 Подготовка к выполнению работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	6
	
	Н 4.5.2.1

Н 4.5.2.3

Н 4.5.2.8

У 4.5.2.1

У 4.5.2.3

З 4.5.2.3

З 4.5.2.11

-4.5.2.12

	
	Практическое занятие №7 Выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	6
	
	Н 4.5.2.2

У 4.5.2.2

У 4.5.2.4

-4.5.2.5

З 4.5.2.1

-4.5.2.2

З 4.5.2.4

З 4.5.2.6

-4.5.2.7

	
	Практическое занятие №8 Контроль параметров узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	4
	
	Н 4.5.2.4

- 4.5.2.7

У 4.5.2.6

З 4.5.2.5

З 4.5.2.8

З 4.5.2.9

-4.5.2.10

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 4
1.  Изучение материала и выполнение заданий рабочей тетради 

2.  Подготовка к промежуточой аттестации
	6
	
	

	Учебная практика раздела 4

Виды работ 

1.       Знакомство с обязанностями и видами работ слесаря-ремонтника: Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета; Выполнение смазочных работ; Выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования; Контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав оборудования; Контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования; Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Подготовка рабочего места при проведении дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования; Разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования; Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования; Установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования.
	6
	
	

	Производственная практика раздела 4 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)
	-
	
	

	Раздел 5.
	Сварочные работы
	54
	
	

	МДК. 04.01. 
	Практическая подготовка к выполнению отдельных трудовых функций
	54
	
	

	Тема 1.1. Проведение подготовительных и сборочные операций перед сваркой


	Содержание 
	
	
	

	
	1. Охрана труда и техника безопасности при выполнении работ.   Правила технической эксплуатации электроустановок

2. Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

3. Правила сборки элементов конструкции под сварку

4. Правила подготовки кромок изделий под сварку
	
	ПК 4.6.1.

ОК1-11
	Н 4.6.1.1- Н 4.6.1.13

У 4.6.1.1-4.6.1.5
З 4.6.1.1-4.6.1.6

Уо.01.01-11.01

Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	18
	
	

	
	Практическое занятие № 1 Выбор пространственного положения сварного шва, зачистка и подготовка кромок
	6
	
	Н 4.6.1.1

Н 4.6.1.3

Н 4.6.1.4

У 4.6.1.2

З 4.6.1.1

	
	Практическое занятие № 2 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, контроль качества
	6
	
	Н 4.6.1.5

- 4.6.1.8

У 4.6.1.1

У 4.6.1.3

З 4.6.1.2

	
	Практическое занятие № 3 Подготовка к выполнению работ по сварке
	6
	
	Н 4.6.1.2

Н 4.6.1.9

- 4.6.1.13

У 4.6.1.4

- 4.6.1.5

З 4.6.1.3

- 4.6.1.6

	Тема 1.2. Осуществление ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций, зачистка сварных швов после сварки
	Содержание 
	
	
	

	
	1. Охрана труда и техника безопасности при выполнении работ. Правила технической эксплуатации электроустановок

2. Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

3. Основные группы и марки свариваемых материалов

4. Устройство сварочного и вспомогательного оборудования

5. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	
	ПК 4.6.2.

ОК1-11
	Н 4.6.2.1-4.6.2.6

У 4.6.2.1-4.6.2.6

З 4.6.2.1-4.6.2.12

Уо.01.01-11.01
Зо.01.01-11.01

	
	
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	34
	
	

	
	Практическое занятие № 4 Выполнение подогрева, сварки в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва и дуговой резки
	30
	
	Н 4.6.2.3

- 4.6.2.4

У 4.6.2.1

- 4.6.2.5

З 4.6.2.1

- 4.6.2.11

	
	Практическое занятие № 5 Контроль качества и устранение дефектов сварки
	4
	
	Н 4.6.2.1

- 4.6.2.2

Н 4.6.2.6

У 4.6.2.6

З 4.6.2.5

З 4.6.2.12

- 4.6.2.13

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 5
	-
	
	

	Учебная практика раздела 5

Виды работ 

1.       Знакомство с обязанностями и видами работ сварщика: Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке; Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования; Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) ; Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений; Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках; Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки; Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) ; Проверка оснащенности сварочного поста РД; Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД; Проверка наличия заземления сварочного поста РД; Подготовка и проверка сварочных материалы для РД; Настройка оборудования РД для выполнения сварки; Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла; Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций; Выполнение дуговой резки простых деталей; Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	6
	
	

	Производственная практика раздела 5 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики)
	-
	
	

	Всего
	270
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Мастерские участка механической сборки, слесарно-сборочная мастерская, участок механической обработки, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов. Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.01 Металлургия черных металлов.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Муравьев С.Н. Инженерная графика. Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2017.- 320 с.

2. Зубченко А.С. Марочник сталей и сплавов / Под.ред. Зубченко А.С. -М.: Машиностроение, - 2013. - 784с.

3. Осадчий В.Я  Технология и оборудование трубного производства. Учебное пособие / под редакцией академика В.Я. Осадчего. Осадчий В.Я., Вавилин А.С., Зимовец В.Г., Коликов А.П.      « Интермед Инжиниринг». 2007.

4. Олофинская В.П. Детали машин. Краткий курс, практические занятия и тестовые задания: учеб. пособие. М.: ФОРУМ; ИНФРА – М, 2018. -232с.

5. Олофинская В.П. Детали машин. Краткий курс, практические занятия и тестовые задания: учеб. пособие. М.: ФОРУМ; ИНФРА – М, 2018. -232с.

6. Организация и проведения монтажа и ремонта промышленного оборудования: в 2ч. – Ч. 1: учебник для студ. сред. проф. образования./ (А.Г. Схиртладзе, А.Н. Феофанов, В.Г.Митрофанов). - М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 272с.

7. Организация и проведения монтажа и ремонта промышленного оборудования: в 2ч. – Ч. 2: учебник для студ. сред. проф. образования./ (А.Г. Схиртладзе, А.Н. Феофанов, В.Г.Митрофанов). - М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 256с

8. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: Учеб.пособие /В.В. Овчинников. - М.: Изд.центр «Академия», 2016. – 304 с.

9. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: Учеб.пособие /В.В. Овчинников. - М.: Изд.центр «Академия», 2015. – 160 с.

10. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: учебное пособие.  М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 80с.

11. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник/ Б.С. Покровский. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2017. – 205 с.

12. Трухов А.П. Технологии литейного производства: литье и песчаные формы : учеб. Пособие / А.П. Трухов, Ю.А. Сорокин, М.К. Ершов и др.; под ред. А.П. Трухин.  М.:  Academia, 2015. – 523 с.

13. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2ч. Ч.1. Учебник для студ. сред. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 325с.

14. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2ч. Ч.2 Учебник для студ. сред. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 310с.

15. Черепахин А.А. Материаловедение. Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2017.- 272с.

3.2.2. Основные электронные издания

3. Заплатин В.Н. Основы материаловедения (металлообработка) Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2017. [Электронный ресурс] : режим доступа https://urpc.ru/student/pechatnie_izdania/005_708212084_Zaplatin.pdf свободный.
4.  Муравьев С.Н. Инженерная графика. Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2017. [Электронный ресурс] : режим доступа http://bolohovomt.ru/doc/inzhernaya_grafika.pdf свободный.
5. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2ч. Ч.1 Учебник для студ. сред. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 325с.

6. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2ч. Ч.2. Учебник для студ. сред. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2017 – 310с.

3.2.3. Дополнительные источники
1. Иванова Л.Л., Чагир Г.С. Методы анализа и контроля материалов металлургического производства. - М.: Металлургия, 2013.

2. Электронно-библиотечная система IPRbooks [Электронный ресурс] : режим доступа www.iprbookshop.ru , свободный. 

3. Образовательный проект «Будущее белой металлургии» [Электронный ресурс] : режим доступа http://www.bbmprof.ru , свободный.

4. Сайт о слесарном деле [Электронный ресурс] : режим доступа http://slesario.ru/, свободный.

5. Рабочая тетрадь «Выполнение работ слесаря-ремонтника».
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ВД 4.2 Контроль качества
	
	 

	ПК 4.2.1. Осуществлять контроль и приемку продукции трубного металлургического производства
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №1-3 раздела 1, промежуточная аттестация раздела 1

	ПК 4.2.2. Выявлять дефекты готовой продукции
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №6 -6 раздела 1, промежуточная аттестация раздела 1

	ПК 4.2.3. Оформлять необходимую документацию по принятой и забракованной продукции
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №7-10 раздела 1, промежуточная аттестация раздела 1

	ВД 4.3 Холодная прокатка труб
	
	

	ПК 4.3.1. Выполнять подготовительные работы на станах холодной прокатки труб
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №1-2 раздела 2, промежуточная аттестация раздела 2

	ПК 4.3.2. Выполнять вспомогательные операции при ведении технологического процесса холодной прокатки труб
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №3-6 раздела 2, промежуточная аттестация раздела 2

	ВД 4.4 Горячая прокатка труб
	
	

	ПК 4.4.1. Выполнять подготовительные работы на станах горячей прокатки труб
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №1-2 раздела 3, промежуточная аттестация раздела 3

	ПК 4.4.2. Осуществлять техническое обслуживание и подготовку основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №3-6 раздела 3, промежуточная аттестация раздела 3

	ВД 4.5. Ремонт и обслуживание механического оборудования
	
	

	ПК 4.5.1 Выполнять монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №1-5 раздела 4, промежуточная аттестация раздела 4, оценка заполнения рабочей тетради

	ПК 4.5.2 Выполнять дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №6- 8 раздела 4, промежуточная аттестация раздела 4

	ВД 4.6. Сварочные работы
	
	

	ПК 4.6.1 Проводить подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №1-3 раздела 5, промежуточная аттестация раздела 5, оценка заполнения рабочей тетради

	ПК 4.6.2 Осуществлять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	Выполняет операции в соответствии с заданием и технической документацией, используя соответствующее оборудование и инструменты, соблюдая технологическую последовательность и требования охраны труда и техники безопасности
	Наблюдение за выполнением практических работ №4-5 раздела 5, промежуточная аттестация раздела 5

	ОК1-11
	· инициативен в установлении новых контактов, выстраивает честные и открытые взаимоотношения. Придерживается установленных правил, поддерживает атмосферу сотрудничества, внимателен к другим, располагает к себе. В трудных ситуациях общения, при возникновении разногласий, сохраняет спокойствие и выдержку, стремится контролировать собственные эмоциональные проявления. Поддерживает атмосферу взаимного уважения и доверия, проявляет эмпатию. Чётко и ясно формулирует свое мнение. Логично выстраивает последовательность изложения, обосновывает свою позицию;

· ставит перед собой амбициозные цели и достигает высоких результатов, определяет количественные и качественные критерии успеха, формирует четкий образ результата (ключевой показатель эффективности). Сталкиваясь со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Несет ответственность за принятые решения. Не боится совершать ошибки, проявляет гибкость и творческий подход в работе, смело отходит от шаблонов, задает тренды. Выполняет принятые на себя обязательства в срок и в полном объеме. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения в будущем), берет на себя ответственность за достигнутые показатели. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем;

· открыт новому, позитивно относится к изменениям, быстро адаптируется в незнакомой ситуации. С интересом относится к сложным задачам, стремится получить новый опыт в разных областях, легко обучается. Эффективен в ситуации изменений, быстро переключается с одного вида деятельности на другой, корректирует свои действия с учетом новых обстоятельств. Способен быстро схватывать суть, перенимать успешный опыт других, обогащать свое видение за счет альтернативных точек зрения. Создает ценности для бизнеса за счет непрерывного совершенствования компетентностей;

· активно участвует и поддерживает социальные, благотворительные и волонтерские инициативы. Заботится об экологии;

· ведет и пропагандирует здоровый образ жизни, следует сам и требует от окружающих соблюдения правил безопасности в профессиональной деятельности и личной жизни.
	Наблюдение за выполнением практических работ, учебной практикой


Приложение 2.5
к ПООП-П по специальности
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Дополнительный профессиональный блок
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить не менее двух видов деятельности и соответствующие общие и профессиональные компетенции (см. приложения 1 и 1.1. к ОПОП П-Т): Компетнции, блок компетенций или ВД. 5.1.-5.9. выбираются индивидуально для каждого студента в соответствии с потребностями работодателя в конкретных квалификациях выпускника.

1) Выполнение работ по рабочим профессиям (освоение одной программы профессионального обучения (повышения квалификации или переподготовки) на конкретном рабочем месте), востребованным ООО Киберсталь или другим работодателем. 

Например, «ВД 5.2. Выполнение сабот по профессии 18559 Слесарь-ремонтник ( 3 квалификационный уровень, 4 разряд): Текущий ремонт простого оборудования и оборудования средней сложности, капитальный ремонт простого оборудования» ;

2) ВД 5.9. Выполнять работы по профессии 18897 Стропальщик (3-й разряд): Строповка и увязка простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных грузов массой свыше 5 до 25 т для их подъема, перемещения и укладки;

3) Выполнение работ по рабочим профессиям (освоение одной или нескольких программ профессионального обучения на конкретном рабочем месте), востребованным ООО Киберсталь или другим работодателем:

18681 Сортировщик-сдатчик металла;

17244 Приемосдатчик груза и багажа;

11251 Бригадир по перемещению сырья, полуфабрикатов и готовой продукции в процессе производства;

16540 Пескоструйщик;

18452 Слесарь-инструментальщик;

17968 Резчик труб и заготовок; 

19630 Шлифовщик;

19756 Электрогазосварщик;

16748 Подручный вальцовщика стана горячего проката труб;

11344 Вальцовщик стана горячего проката труб;

и др.
1.1.1. Перечень общих и корпоративных компетенций

	Коды общих компетенций
	Коды и наименования корпоративных компетенций

	ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 10
	КК 1.
	Взаимное уважение

	ОК 03, ОК 11
	КК 2.
	Предпринимательство

	ОК 01, ОК 02, ОК 09
	КК 3.
	Самосовершенствование

	ОК 04
	КК 4.
	Сопричастность

	ОК 07, ОК 08
	КК 5.
	Здоровье


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	1) ВД 5.2
	Выполнение сабот по профессии 18559 Слесарь-ремонтник ( 3 квалификационный уровень, 4 разряд): Текущий ремонт простого оборудования и оборудования средней сложности, капитальный ремонт простого оборудования

	ПК 5.2.1
	Выполнять дефектацию механизмов оборудования средней сложности

	ПК 5.2.2
	Разбирать и собирать механизмы оборудования средней сложности

	ПК 5.2.3
	Ремонтировать механизмы оборудования средней сложности

	ПК 5.2.4
	Выполнаять регулировку механизмов оборудования средней сложности

	ПК 5.2.5
	Выполнаять дефектацию механизмов простого оборудования

	ПК 5.2.6
	Разбирать и собирать механизмы простого оборудования

	ПК 5.2.7
	Ремонтировать механизмы простого оборудования

	ПК 5.2.8
	Выполнаять регулировку механизмов простого оборудования

	ПК 5от
	Выполненять  работы по профессии с соблюдением правил охраны труда

	2) ВД 5.9
	Выполнять работы по профессии 18897 Стропальщик (3-й разряд): Строповка и увязка простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных грузов массой свыше 5 до 25 т для их подъема, перемещения и укладки

	ПК 5.9.1
	Выполнять подготовительные операции

	ПК 5.9.2
	Перемещать грузы

	ПК 5от
	Выполнять работы по профессии с соблюдением правил охраны труда

	ВД 5.1. или 5.9


	Выполнение работ по рабочим профессиям (освоение одной или нескольких программ профессионального обучения на конкретном рабочем месте), востребованным ООО Киберсталь или другим работодателем

	ПК 5.1.-5.9

ПК 5от
	Перечень осваиваемых компетенций и уровень получаемой квалификации по профессиям приводится в программе профессионального обучения, согласованной с работодателем 


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

1) Выполнение сабот по профессии 18559 Слесарь-ремонтник ( 3 квалификационный уровень, 4 разряд): Текущий ремонт простого оборудования и оборудования средней сложности, капитальный ремонт простого оборудования

	Владеть навыками
	1.
Изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемые механизмы оборудования средней сложности.

2.
Подготовка рабочего места при дефектации механизмов оборудования средней сложности.

3.
Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации механизмов оборудования средней сложности.

4.
Выявление дефектов механизмов оборудования средней сложности.

5.
Заполнение ведомости дефектации механизмов оборудования средней сложности.

6.
Изучение конструкторской и технологической документации на собираемые и разбираемые механизмы оборудования средней сложности.

7.
Подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

8.
Выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов оборудования средней сложности.

9.
Демонтаж механизмов оборудования средней сложности.

10.
Монтаж механизмов оборудования средней сложности.

11.
Сборка механизмов оборудования средней сложности.

12.
Выполнение смазочных работ.

13.
Разборка механизмов оборудования средней сложности.

14.
Контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа.

15.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности.

16.
Подготовка рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней сложности.

17.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов оборудования средней сложности.

18.
Слесарная обработка деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета.

19.
Сверление, зенкерование и развертывание отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета.

20.
Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы оборудования средней сложности.

21.
Подготовка рабочего места при регулировке механизмов оборудования средней сложности.

22.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки механизмов оборудования средней сложности.

23.
Выполнение работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

24.
Контроль качества работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

25.
Сдача механизмов оборудования средней сложности после регулировки.

26.
Оформление документов после регулировки механизмов оборудования средней сложности.

27.
Изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемое простое оборудование.

28.
Подготовка рабочего места при дефектации простого оборудования.

29.
Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации простого оборудования.

30.
Выявление дефектов простого оборудования.

31.
Заполнение документации по результатам дефектации простого оборудования.

32.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование.

33.
Подготовка рабочего места при разборке и сборке, демонтаже и монтаже простого оборудования.

34.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для разборки и сборки, демонтажа и монтажа простого оборудования.

35.
Демонтаж простого оборудования.

36.
Монтаж простого оборудования.

37.
Сборка простого оборудования.

38.
Разборка простого оборудования.

39.
Контроль взаимного расположения узлов и деталей простого оборудования после сборки.

40.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование.

41.
Подготовка рабочего места при ремонте простого оборудования.

42.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта простого оборудования.

43.
Восстановление изношенных деталей простого оборудования.

44.
Ремонт неподвижных соединений простого оборудования.

45.
Ремонт деталей зубчатых и цепных передач простого оборудования.

46.
Ремонт базовых и корпусных деталей простого оборудования.

47.
Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемое простое оборудование.

48.
Подготовка рабочего места при регулировке простого оборудования.

49.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки простого оборудования.

50.
Выполнение работ по регулировке простого оборудования.

51.
Использование контрольно-измерительных инструментов для контроля качества выполняемых работ по регулировке простого оборудования.

52.
Сдача простого оборудования после регулировки и испытания.

Испытания простого оборудования.

	Уметь
	1.
Выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней сложности.

2.
Выбирать инструмент для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

3.
Выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого оборудования.

4.
Выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

5.
Выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности.

6.
Выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования.

7.
Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования.

8.
Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности.

9.
Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого оборудования.

10.
Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту простого оборудования.

11.
Выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования средней сложности различной конфигурации.

12.
Выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке.

13.
Выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической последовательности.

14.
Выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности.

15.
Заполнять документы по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности в соответствии с требованиями, предъявляемыми к ним.

16.
Заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним.

17.
Изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности.

18.
Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

19.
Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа механизмов оборудования средней сложности.

20.
Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования.

21.
Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности.

22.
Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей простого оборудования.

23.
Использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности.

24.
Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам регулировки механизмов оборудования средней сложности.

25.
Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам испытаний простого оборудования.

26.
Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности.

27.
Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации простого оборудования.

28.
Контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа.

29.
Контролировать качество выполнения работ по регулировке простого оборудования.

30.
Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов.

31.
Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов.

32.
Определять дефекты и наличие износа муфт механизмов оборудования средней сложности.

33.
Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности.

34.
Осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения регулировочных работ.

35.
Осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места.

36.
Оформлять документы по результатам регулировки механизмов оборудования средней сложности.

37.
Печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации.

38.
Печатать чертежи простого оборудования с использованием устройств вывода графической и текстовой информации.

39.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности.

40.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

41.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности.

42.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

43.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого оборудования.

44.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту простого оборудования.

45.
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке простого оборудования.

46.
Полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней сложности.

47.
Предъявлять механизмы оборудования средней сложности после проведения регулировочных работ.

48.
Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности.

49.
Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования.

50.
Проверять правильность срабатывания приборов управления простого оборудования.

51.
Проверять соосность валов механизмов оборудования средней сложности.

52.
Проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности.

53.
Производить балансировку шкивов механизмов оборудования средней сложности.

54.
Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа механизмов оборудования средней сложности.

55.
Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования.

56.
Производить восстановление деталей простого оборудования сваркой и наплавкой.

57.
Производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов.

58.
Производить оформление результатов испытания простого оборудования.

59.
Производить оценку износа и наличия дефектов шкивов механизмов оборудования средней сложности.

60.
Производить перемещение простого оборудования в пределах рабочего места.

61.
Производить подготовку деталей и узлов простого оборудования к сборке.

62.
Производить разборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией.

63.
Производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности.

64.
Производить ремонт звездочек и цепей простого оборудования.

65.
Производить ремонт и замену зубчатой пары простого оборудования.

66.
Производить ремонт и замену червячного колеса простого оборудования.

67.
Производить сборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией.

68.
Производить сборку узлов и деталей простого оборудования в правильной технологической последовательности.

69.
Производить чеканку заклепочного шва простого оборудования.

70.
Разбирать дефектные резьбовые соединения простого оборудования.

71.
Разбирать дефектные штифтовые соединения простого оборудования.

72.
Разбирать и собирать муфты механизмов оборудования средней сложности.

73.
Разбирать и собирать шкивы механизмов оборудования средней сложности.

74.
Регулировать механизмы оборудования средней сложности в правильной технологической последовательности.

75.
Регулировать управляемые муфты механизмов оборудования средней сложности.

76.
Ремонтировать базовые и корпусные детали простого оборудования.

77.
Ремонтировать заклепочные соединения простого оборудования.

78.
Ремонтировать паяные и сварные соединения простого оборудования.

79.
Ремонтировать резьбовые соединения простого оборудования.

80.
Ремонтировать штифтовые соединения простого оборудования.

81.
Удалять дефектные паяные и сварные соединения простого оборудования.

82.
Устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней сложности в зажимных приспособлениях различных видов.

83.
Устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технологической документацией.

84.
Читать чертежи механизмов оборудования средней сложности.

85.
Читать чертежи простого оборудования.

Шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте механизмов оборудования средней сложности.

	Знать
	1.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности.

2.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности.

3.
Технические требования, предъявляемые к механизмам оборудования средней сложности.

4.
Методы дефектации механизмов оборудования средней сложности.

5.
Виды износа механизмов оборудования средней сложности.

6.
Факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов оборудования средней сложности.

7.
Допустимые нормы износа механизмов оборудования средней сложности.

8.
Браковочные признаки механизмов оборудования средней сложности.

9.
Устройство и принцип действия ременной передачи.

10.
Способы выверки соосности валов.

11.
Устройство, виды и принцип действия муфт.

12.
Виды документов, заполняемых по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности.

13.
Порядок заполнения документов по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности.

14.
Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них.

15.
Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них.

16.
Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации.

17.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности.

18.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации механизмов оборудования средней сложности.

19.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

20.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

21.
Порядок работы с файловой системой.

22.
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации.

23.
Последовательность монтажа механизмов оборудования средней сложности.

24.
Последовательность демонтажа механизмов оборудования средней сложности.

25.
Последовательность сборки механизмов оборудования средней сложности.

26.
Последовательность разборки механизмов оборудования средней сложности.

27.
Последовательность разборки и сборки шкивов.

28.
Последовательность разборки и сборки муфт.

29.
Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок.

30.
Методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности.

31.
Правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места.

32.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

33.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

34.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности.

35.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности.

36.
Порядок работы с персональной вычислительной техникой.

37.
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации.

38.
Виды ремонтов промышленного оборудования средней сложности.

39.
Основные механические свойства обрабатываемых материалов.

40.
Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости.

41.
Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения.

42.
Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки.

43.
Способы распиливания криволинейных отверстий.

44.
Способы опиливания деталей различной конфигурации.

45.
Способы проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией.

46.
Способы шабрения плоских поверхностей.

47.
Способы и последовательность выполнения доводочных и притирочных работ.

48.
Способы выполнения полировальных работ на плоских поверхностях.

49.
Способы шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров.

50.
Материалы, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения.

51.
Правила и последовательность проведения измерений.

52.
Методы и способы контроля размеров деталей и узлов после слесарной и механической обработки.

53.
Требования к шероховатости поверхности после слесарной и механической обработки.

54.
Принципы действия сверлильных станков.

55.
Режимы механической обработки на сверлильных станках.

56.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности.

57.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при ремонте механизмов оборудования средней сложности.

58.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

59.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

60.
Устройство и принцип действия механизмов оборудования средней сложности.

61.
Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин.

62.
Технологическая последовательность операций при выполнении регулировочных работ.

63.
Способы выполнения регулировки механизмов оборудования средней сложности.

64.
Способы балансировки шкивов.

65.
Способы регулировки управляемых муфт.

66.
Методы контроля качества при выполнении работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

67.
Порядок предъявления и сдачи механизмов оборудования средней сложности после регулировочных работ.

68.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

69.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке механизмов оборудования средней сложности.

70.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации простого оборудования.

71.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации простого оборудования.

72.
Технические требования, предъявляемые к простому оборудованию.

73.
Методы дефектации узлов и деталей простого оборудования.

74.
Виды износа узлов и деталей простого оборудования.

75.
Факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов простого оборудования.

76.
Допустимые нормы износа механизмов простого оборудования

77.
Браковочные признаки механизмов простого оборудования.

78.
Типичные дефекты простого оборудования.

79.
Виды документов, заполняемых по результатам дефектации простого оборудования.

80.
Порядок заполнения документов по результатам дефектации простого оборудования.

81.
Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации.

82.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации простого оборудования.

83.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации простого оборудования

84.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке простого оборудования.

85.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке простого оборудования.

86.
Последовательность монтажа простого оборудования.

87.
Последовательность демонтажа простого оборудования.

88.
Методы сборки при ремонте оборудования.

89.
Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок.

90.
Методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов простого оборудования.

91.
Правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места.

92.
Общие понятия о размерных цепях.

93.
Порядок выполнения соединений с гарантированным натягом.

94.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке и разборке простого оборудования.

95.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при сборке и разборке простого оборудования.

96.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту простого оборудования.

97.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту простого оборудования.

98.
Области применения газовой и электродуговой сварки.

99.
Понятие зоны термического влияния.

100.
Порядок подготовки деталей к сварке и наплавке.

101.
Типичные дефекты резьбовых соединений.

102.
Способы восстановления резьбовой пары.

103.
Способы ремонта штифтов, подбора штифтов соответствующих материалов и размеров.

104.
Способы удаления деформированных заклепок.

105.
Способы исправления деформированного отверстия под заклепку.

106.
Способы разделки, очистки мест под сварку и пайку.

107.
Виды износа зубчатых и цепных передач.

108.
Методы ремонта зубчатых и цепных передач.

109.
Виды и конструкция базовых и корпусных деталей.

110.
Методы ремонта и восстановления базовых и корпусных деталей.

111.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по ремонту простого оборудования.

112.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при ремонте простого оборудования.

113.
Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования.

114.
Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке простого оборудования.

115.
Устройство и принцип действия простого оборудования.

116.
Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин.

117.
Порядок регулировки простого оборудования.

118.
Правила и порядок сдачи и приемки отремонтированного оборудования.

119.
Порядок оформления результатов испытаний.

120.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке простого оборудования.

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования.


2) Выполнять работы по профессии 18897 Стропальщик (3-й разряд): Строповка и увязка простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных грузов массой свыше 5 до 25 т для их подъема, перемещения и укладки

	Владеть навыками
	1.
Изучение плана грузоподъёмных операций (проекта производства работ краном).

2.
Выбор подходящей грузоподъемной оснастки.

3.
Определение массы, центра тяжести и размеров груза для выбора метода строповки.

4.
Закрепление грузоподъёмной оснастки и груза в соответствии с руководствами и спецификациями изготовителя, а также требованиями действующей нормативной документации.

5.
Выбор средств связи и способов передачи сигналов в соответствии с ситуацией. Использование сигналов для подъёма, опускания и перемещения груза.

Перемещение грузов с учетом таких факторов, как расположение центра тяжести груза, наличие или отсутствие проходов, препятствий, порывы ветра, конечная точка перемещения.

	Уметь 
	1.
Читать техническую документацию.

2.
Производить выбор строп, канатов, траверс, учитывая нужную длину и показатели стропов в диаметре для перемещения грузов. 

3.
Производить расчёт массы, находить центр тяжести груза. Визуально определять вес груза в момент перемещения.

4.
Определять места, в которых типовой груз должен быть застропован.

5.
Отслеживать стропы на предмет пригодности. 

6.
Выполнять увязку и строповку различных грузов, имеющих массу до 5 тонн, простых изделий, лесных грузов, длина которых достигает 3 м.

7.
Наблюдать за грузом в процессе его подъема или укладывания. Контролировать допустимые нагрузки стропов, троса и канатов.

8.
Взаимодействовать с машинистом крана путем подачи необходимых сигналов.

Производить отцепку стропов в месте, необходимом для укладки и установки.

	Знать
	1.
Термины, символы, обозначения, сокращения, применяемые в технической документации.

2.
Конструкция и основные характеристики стропов, канатов, траверс, рым-болтов.

3.
Назначение, допустимые нагрузки, сроки использования, сроки и методы испытания, правила применения стропов (цепей, тросов, канатов). 

4.
Удельные массы применяемых материалов, геометрические параметры грузов.

5.
Порядок выбора строп.

6.
Порядок расчёта массы, нахождения центра тяжести груза.

7.
Порядок определения веса груза в момент перемещения.

8.
Специфика работы грузозахватных механизмов.

9.
Правила выявления нужных мест для правильной строповки груза. 

10.
Варианты связывания и сращения стропов.

11.
Требования действующей нормативной документации. 

12.
Алгоритм строповки.

13.
Порядок наблюдения за грузом в процессе его подъема или укладывания. 

14.
Допустимые нагрузки стропов, троса и канатов и способы их контроля.

15.
Сигналы для подъёма, опускания и перемещения груза.

16.
Схема перемещения, план участка, окружающая обстановка.

17.
Порядок отцепки грузов.

18.
Правила укладки и установки грузов.

Правила безопасной строповки и укладки.


3) Выполнение работ по рабочим профессиям (освоение одной или нескольких программ профессионального обучения на конкретном рабочем месте), востребованным ООО Киберсталь или другим работодателем

	Владеть навыками
	Перечень осваиваемых компетенций, уровень получаемой квалификации, навыки, умения и знания по профессиям приводятся в программе профессионального обучения, согласованной с работодателем

	Уметь 
	

	Знать
	


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 726
в том числе в форме практической подготовки 726

Из них на освоение МДК 36

в том числе самостоятельная работа нет 

практики, в том числе учебная нет

   производственная 684

Промежуточная аттестация 6.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК.5.1.1-5.9.2

ПК 5от 

ОК 01 - ОК.10
	Раздел 1 Освоение теоретической части программы профессионального обучения по рабочей профессии ООО Киберсталь или другого работодателя 
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 2. Производственное обучение по первой профессии
	288
	288
	
	
	
	
	
	
	288

	
	Раздел 3. Производственное обучение по профессии Стропальщик
	108
	108
	
	
	
	
	
	
	108

	
	Раздел 4. Производственное обучение по второй профессии по запросу работодателя
	288
	288
	
	
	
	
	
	
	288

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	684
	Х
	
	
	
	684

	
	Промежуточная аттестация
	6
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	726
	36
	36
	36
	
	
	6
	
	684


2.1.1. Структура профессионального модуля с темами (если профессия 1 – Слесарь-ремонтник)
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК.5.1.1-5.9.2

ПК 5от 

ОК 01 - ОК.10
	Раздел 1. Освоение теоретической части программы профессионального обучения по рабочей профессии ООО Киберсталь или другого работодателя 
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	

	
	Тема 1.1. Охрана труда и промышленная безопасность
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	Тема 1.2. Общетехнический курс
	24
	24
	24
	24
	
	
	
	
	

	
	1.2.1 Материаловедение
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	1.2.2 Чтение чертежей и схем
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	1.2.3 Допуски и технические измерения
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	1.2.4 Сведения из технической механики
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	1.2.5 Основы электротехники
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	1.2.6 Подъемно-транспортное оборудование
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	

	
	Тема 1.3 (для цифровой экономики) Основы представления электронной графической и текстовой информации
	8
	8
	8
	8
	
	
	
	
	

	
	Раздел 2. Производственное обучение по первой профессии (слесарь-ремонтник 4р)
	288
	288
	
	
	
	
	
	
	288

	
	Тема 2.1 Специальный курс по профессии
	40
	40
	
	
	
	
	
	
	40

	
	2.1.1 Технология слесарных работ
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	10

	
	2.1.2 Технология обслуживания и ремонта промышленного оборудования
	30
	30
	
	
	
	
	
	
	30

	
	Тема 2.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Тема 2.3. Освоение приемов работы по профессии соответствующего разряда
	96
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	
	2.3.1 Дефектация механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	
	2.3.2 Разборка и сборна механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	
	2.3.3 Ремонт механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	
	2.3.4 Рулировка механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	
	Тема 2.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии соответствующего разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	136
	136
	
	
	
	
	
	
	136

	
	2.5 Квалификационный экзамен
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Раздел 3. Производственное обучение по профессии Стропальщик 3р
	108
	108
	
	
	
	
	
	
	108

	
	Тема 3.1 Специальный курс по профессии Стропальщик
	14
	14
	
	
	
	
	
	
	14

	
	3.1.1 Ознакомление с правилами подготовки грузозахватных приспособлений и тары к работе
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	4

	
	3.1.2 Изучение приемов и схем строповки грузов
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	10

	
	Тема 3.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности на рабочем месте стропальщика
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	4

	
	Тема 3.3. Освоение приемов работы по профессии Стропальщик 3 разряда
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	36

	
	3.3.1Подготовка грузозахватных приспособлений и тары к работе
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	3.3.2 Получение навыков обвязки, строповки и отцепки грузов
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	3.3.3 Подготовка груза к перемещению
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	3.3.4 Освоение подачи сигналов машинисту крана 
	12
	12
	
	
	
	
	
	
	12

	
	Тема 3.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии Стропальщик 3 разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	46
	46
	
	
	
	
	
	
	46

	
	3.5. Квалификационный экзамен
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Раздел 4. Производственное обучение по второй профессии по запросу работодателя
	288
	288
	
	
	
	
	
	
	288

	
	Тема 4.1 Специальный курс по профессии
	40
	40
	
	
	
	
	
	
	40

	
	Тема 4.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Тема 4.3. Освоение приемов работы по профессии соответствующего разряда
	96
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	
	Тема 4.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии соответствующего разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	136
	136
	
	
	
	
	
	
	136

	
	4.5 Квалификационный экзамен
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	684

	Х
	
	
	
	684

	
	Промежуточная аттестация
	6
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	726
	36
	36
	36
	
	
	6
	
	684


2.1.2. Примерный график реализации профессионального модуля 

	№ недели
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	К
	К
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	 38

	МДК.05.01
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	стропальщик
	 
	4
	8
	8
	8
	8
	 
	 
	24
	24
	24
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	профессия 1
	 
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	12
	12
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	288

	профессия 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	288


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Освоение теоретической части программы профессионального обучения по рабочей профессии ООО Киберсталь или другого работодателя
	36
	ПК.5.1.1-5.9.2

ПК 5от 

ОК 01 - ОК.10
	Н 1-53

У 1-86

З 1-121

	МДК.05.01 Обучение на производстве 
	36
	
	

	Тема 1.1. 

Охрана труда и промышленная безопасность
	Содержание, в том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1 Использолвание норм охраны труда на рабочем месте.

Выполнение операций безопасным способом в начале работы, во время работы, по окончанию работы
	1
	
	

	
	Практическое занятие 2  Подготовка рабочего места для безопасного выполнения работ. Проверка и применение средств индивидуальной защиты при выполнении работ
	1
	
	

	
	Практическое занятие 3 Поведенивперсонала в аварийной ситуации. Взаимодействие участников аварийной ситуации между собой
	1
	
	

	
	Практическое занятие 4 Оказание первой помощи пострадавшему
	1
	
	

	Тема 1.2. Общетехнический курс
	Содержание, в том числе практических занятий
	24
	
	

	
	1.2.1 Материаловедение
	4
	
	

	
	1.2.2 Чтение чертежей и схем
	4
	
	

	
	1.2.3 Допуски и технические измерения
	4
	
	

	
	1.2.4 Сведения из технической механики
	4
	
	

	
	1.2.5 Основы электротехники
	4
	
	

	
	1.2.6 Подъемно-транспортное оборудование
	4
	
	

	Тема 1.3 Основы представления электронной графической и текстовой информации
	Содержание, в том числе практических занятий
	8
	
	

	
	1.3.1 Основы представления электронной графической информации
	
	
	

	
	1.3.2 Основы представления электронной текстовой информации
	
	
	

	Раздел 2. Производственное обучение по первой профессии (слесарь-ремонтник 4р)
	288
	ПК 5.2.1.

ПК 5.2.2.  

ПК 5.2.3.

ПК 5.2.4.

ПК 5.2.5.

ПК 5.2.6.

ПК 5.2.7.

ПК 5.2.8.

ПК 5от ОК 01 - ОК.10
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
	288
	
	

	Тема 2.1 Специальный курс по профессии
	Содержание, в том числе практических занятий
	40
	
	З 1-121

	
	2.1.1 Технология слесарных работ
	10
	
	

	
	2.1.2 Технология обслуживания и ремонта промышленного оборудования
	30
	
	

	Тема 2.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	Содержание, в том числе практических занятий
	8
	
	У 1-86



	
	2.2.1 Инструктаж по охране труда
	4
	
	

	
	2.2.2 Инструктаж по пожарной безопасности
	2
	
	

	
	2.2.3 Инструктаж по электробезопасности
	2
	
	

	Тема 2.3. Освоение приемов работы по профессии соответствующего разряда
	Содержание, в том числе практических занятий
	96
	
	

	
	2.3.1 Дефектация механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	
	

	
	2.3.2 Разборка и сборна механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	
	

	
	2.3.3 Ремонт механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	
	

	
	2.3.4 Рулировка механизмов простого оборудования и оборудования средней сложности
	24
	
	

	Тема 2.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии соответствующего разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	Содержание, в том числе практических занятий
	136
	
	Н 1-53

	
	1. Изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемые механизмы оборудования средней сложности.

2.
Подготовка рабочего места при дефектации механизмов оборудования средней сложности.

3.
Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации механизмов оборудования средней сложности.

4.
Выявление дефектов механизмов оборудования средней сложности.

5.
Заполнение ведомости дефектации механизмов оборудования средней сложности.

6.
Изучение конструкторской и технологической документации на собираемые и разбираемые механизмы оборудования средней сложности.

7.
Подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности.

8.
Выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов оборудования средней сложности.

9.
Демонтаж механизмов оборудования средней сложности.

10.
Монтаж механизмов оборудования средней сложности.

11.
Сборка механизмов оборудования средней сложности.

12.
Выполнение смазочных работ.

13.
Разборка механизмов оборудования средней сложности.

14.
Контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа.

15.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности.

16.
Подготовка рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней сложности.

17.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов оборудования средней сложности.

18.
Слесарная обработка деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета.

19.
Сверление, зенкерование и развертывание отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета.

20.
Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы оборудования средней сложности.

21.
Подготовка рабочего места при регулировке механизмов оборудования средней сложности.

22.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки механизмов оборудования средней сложности.

23.
Выполнение работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

24.
Контроль качества работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности.

25.
Сдача механизмов оборудования средней сложности после регулировки.

26.
Оформление документов после регулировки механизмов оборудования средней сложности.

27.
Изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемое простое оборудование.

28.
Подготовка рабочего места при дефектации простого оборудования.

29.
Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации простого оборудования.

30.
Выявление дефектов простого оборудования.

31.
Заполнение документации по результатам дефектации простого оборудования.

32.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование.

33.
Подготовка рабочего места при разборке и сборке, демонтаже и монтаже простого оборудования.

34.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для разборки и сборки, демонтажа и монтажа простого оборудования.

35.
Демонтаж простого оборудования.

36.
Монтаж простого оборудования.

37.
Сборка простого оборудования.

38.
Разборка простого оборудования.

39.
Контроль взаимного расположения узлов и деталей простого оборудования после сборки.

40.
Изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование.

41.
Подготовка рабочего места при ремонте простого оборудования.

42.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта простого оборудования.

43.
Восстановление изношенных деталей простого оборудования.

44.
Ремонт неподвижных соединений простого оборудования.

45.
Ремонт деталей зубчатых и цепных передач простого оборудования.

46.
Ремонт базовых и корпусных деталей простого оборудования.

47.
Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемое простое оборудование.

48.
Подготовка рабочего места при регулировке простого оборудования.

49.
Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки простого оборудования.

50.
Выполнение работ по регулировке простого оборудования.

51.
Использование контрольно-измерительных инструментов для контроля качества выполняемых работ по регулировке простого оборудования.

52.
Сдача простого оборудования после регулировки и испытания.

53.
Испытания простого оборудования.
	
	
	

	2.5. Квалификационный экзамен
	Выполнение практической квалификационной работы
	8
	
	

	Раздел 3. Производственное обучение по профессии Стропальщик 3р
	108
	ПК 5.9.1.

ПК 5.9.2.

ПК 5от

ОК 01 -ОК.10 


	

	Производственная практика (по профилю специальности)
	108
	
	

	Тема 3.1 Специальный курс по профессии Стропальщик
	Содержание, в том числе практических занятий
	14
	
	З 1-6

	
	3.1.1 Ознакомление с правилами подготовки грузозахватных приспособлений и тары к работе
	4
	
	

	
	3.1.2 Изучение приемов и схем строповки грузов
	10
	
	

	Тема 3.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности на рабочем месте стропальщика
	Содержание, в том числе практических занятий
	4
	
	У 1-9

	
	3.2.1 Инструктаж по охране труда
	2
	
	

	
	3.2.2 Инструктаж по пожарной безопасности
	1
	
	

	
	3.2.3 Инструктаж по электробезопасности
	1
	
	

	Тема 3.3. Освоение приемов работы по профессии Стропальщик 3 разряда
	Содержание, в том числе практических занятий
	36
	
	

	
	3.3.1Подготовка грузозахватных приспособлений и тары к работе
	8
	
	

	
	3.3.2 Получение навыков обвязки, строповки и отцепки грузов
	8
	
	

	
	3.3.3 Подготовка груза к перемещению
	8
	
	

	
	3.3.4 Освоение подачи сигналов машинисту крана 
	12
	
	

	Тема 3.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии Стропальщик 3 разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	Содержание, в том числе практических занятий
	46
	
	Н 1-19

	
	1.
Изучение плана грузоподъёмных операций (проекта производства работ краном).

2.
Выбор подходящей грузоподъемной оснастки.

3.
Определение массы, центра тяжести и размеров груза для выбора метода строповки.

4.
Закрепление грузоподъёмной оснастки и груза в соответствии с руководствами и спецификациями изготовителя, а также требованиями действующей нормативной документации.

5.
Выбор средств связи и способов передачи сигналов в соответствии с ситуацией. Использование сигналов для подъёма, опускания и перемещения груза.

Перемещение грузов с учетом таких факторов, как расположение центра тяжести груза, наличие или отсутствие проходов, препятствий, порывы ветра, конечная точка перемещения.
	
	
	

	3.5. Квалификационный экзамен
	Выполнение практической квалификационной работы
	8
	
	

	Раздел 4. Производственное обучение по второй профессии по запросу работодателя
	288
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
	288
	
	

	Тема 4.1 Специальный курс по профессии
	Содержание, в том числе практических занятий
	40
	
	З 

	Тема 4.2 Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности
	Содержание, в том числе практических занятий
	8
	
	У

	
	4.2.1 Инструктаж по охране труда
	4
	
	

	
	4.2.2 Инструктаж по пожарной безопасности
	2
	
	

	
	4.2.3 Инструктаж по электробезопасности
	2
	
	

	Тема 4.3. Освоение приемов работы по профессии соответствующего разряда
	Содержание, в том числе практических занятий
	96
	
	

	Тема 4.4 Самостоятельное выполнение работ по профессии соответствующего разряда под руководством инструктора производственного обучения 
	Содержание, в том числе практических занятий
	136
	
	Н

	4.5. Квалификационный экзамен
	Выполнение практической квалификационной работы
	8
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.
Галай Э. И. Монтаж, эксплуатация и ремонт подъемно-транспортных машин / Э.И. Галай, В. В. Каверин, И.А. Колядко; – М.: Машиностроение, 2004.

2.
Плахтин В.Д. Надежность, ремонт и монтаж металлургических машин: Учебник для вузов / В.Д. Плахтин; – М.: Металлургия, 2011.

3.
Притыкин Д.П. Надежность, ремонт и монтаж металлургического оборудования / Д.П. Притыкин; – М.: Металлургия, 2002.

4.
Игумнов С.Г. Стропальщик. Производство стропальных работ. - М.: Академия, 2007.

5.
Игумнов С.Г. Стропальщик: Грузоподъемные краны и грузозахватные приспособления: учеб. пособие: Допущено Экспертным советом. - М.: Академия, 2009.

6.
Миндрин В.И. Производственная безопасность: комплекс учебно-методических материалов / В.И. Миндрин, Г.В. Пачурин, В.А. Иняев; Нижегород. гос. техн. ун-т им. Р.Е. Алексеева. Н.Новгород, 2008. – 150 с.

7.
В.Я. Осадчий, А.С. Вавилин, В.Г. Зимовец, А.П. Коликов. Технология и оборудование трубного производства. М; Интермет инжиринг, 2007

8.
Васильев Г.А. и др., «Основы безопасности труда на предприятиях черной металлургии», М.Металлургия, 1983.

9.
Иванов Н.И., Демин В.С., «Такелажные работы», М.Стройиздат, 1983.

10.
Богород А.А., «Грузоподъемные и транспортные механизмы», М.Металлургия, 1989.

11.
Коньшин Г.В., «Безопасность труда машинистов кранов и подкрановых рабочих», М.Машиностроение, 1989.

12.
Злобинский Б.М., «Охрана труда в металлургии», М.Высшая школа, 1975.

13.
Алиев И.И. Справочник по электротехнике и электрооборудованию. - М.: Высшая школа, 2000.

14.
Большухина И.С., Кузнецов В.В. Экономика предприятия: Учебное пособие. - Ульяновск: УлГТУ, 2007. - 119 с.

15.
Бондарец А.В., Скосырева Н.П. Экономика организаций (предприятий): Учебное пособие. - Волгоград: ВолгГТУ, 2006. - 214 с.

16.
Вереина Л.И. Техническая механика. - М.: Академия, 2000.

17.
Журавлева Л.В. Электроматериаловедение: Учеб для НПО/СПО. – М.: ПрофОбрИздат, 2001. – 312с.

18.
Курахтина Г.С. Общая электротехника: Учебное пособие. - Петропавловск-Камчатский: КамчатГТУ, 2007. - 144 с.

19.
Маркеев А. П.  Теоретическая механика. — М.: ЧеРО, 1999. — 572 с.

20.
Тарг С. М. Краткий курс теоретической механики. — М.: Высшая школа, 1995. - 416 с.

21.
Конституция Российской Федерации от 12.12.1993г. 

22.
Кодекс Российской Федерации об административных правонарушениях. Федеральный закон от 30.12.2001г. №195 ФЗ.

23.
Трудовой кодекс Российской Федерации. Федеральный закон от 30.12.2001 №197-ФЗ Раздел X. Охрана труда.

24.
Уголовный кодекс Российской Федерации. Федеральный закон от 13.06.1996 №63-ФЗ.

25.
Федеральный закон от 10.01.2002 №7-ФЗ «Об охране окружающей среды».

26.
Федеральный закон от 21.07.1997 №116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных производственных объектов».

27.
РД 10-34-93. Типовая инструкция для лиц, ответственных за безопасное производство работ кранами. Утверждена Постановлением Госгортехнадзора России от 18.10.1993 № 37, с изменениями №1 (РДИ 10–406 (34)-01), утверждёнными постановлением Госгортехнадзора России от 30.05.01 №19.

28.
ГОСТ Р 58753–2019 Стропы грузовые канатные для строительства.

29.
ГОСТ 33709.1–2015 Краны грузоподъёмные. Словарь.

30.
Приказ от 26 ноября 2020 № 461 Об утверждении федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъёмные сооружения». Федеральная служба по экологическому, технологическому и атомному надзору.

31.
Приказ от 28 октября 2020 г. № 753н «Об утверждении правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов.  Министерство труда и социальной защиты Российской Федерации».

32.
РД 10-107-96. Типовая инструкция для стропальщиков по безопасному производству работ грузоподъемными машинами. Утв. Постановлением Госгортехнадзора России от 08.02.1996 № 3 с изменением № 1, утверждённым постановлением Госгортехнадзора России от 30.01.2002 № 7.

33.
РД 220-12-98 Типовая инструкция по безопасной эксплуатации металлических грузозахватных приспособлений и тары.

34.
РД 24-СЗК-01-01 Стропы грузовые общего назначения на текстильной основе. Требования к устройству и безопасной эксплуатации.

35.
Постановление Правительства РФ от 16.09.2020 N 1479 (ред. от 21.05.2021) Об утверждении Правил противопожарного режима в Российской Федерации.

36.
Постановление Правительства Российской Федерации от 30.07.2004 №401 «О Федеральной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору» ред. от 27.02.2021).

37.
Технический регламент Таможенного союза. «О безопасности машин и оборудования ТР ТС 010/2011 (Вместе с <Основными и дополнительными требованиями безопасности для определенных категорий машин и (или) оборудования>)», утвержденный Решением Комиссии Таможенного союза от 18.10.2011г. №823 «О принятии технического регламента Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования».

38.
Решение Комиссии Таможенного союза от 09.12.2011 N 877 (ред. от 14.10.2015) "О принятии технического регламента Таможенного союза "О безопасности колесных транспортных средств" (вместе с "ТР ТС 018/2011. Технический регламент Таможенного союза. О безопасности колесных транспортных средств").

3.2.2. Основные электронные издания

1. Правила устройства электроустановок ПУЭ http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_98464/ac70764ff0f7c5b61762741b5920bbedff33dd59/ 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

1. www.festo.ru – официальный сайт компании Festo «Обучение в области автоматизации».
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки /Показатели освоенности компетенций
	Методы оценки

	ПК.5.1.1-5.9.2

ПК 5от 

ОК 01 - ОК.10

ПК 5от
	Выполнение работ в соответствии с установленными регламентами с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения практических работ

	
	Успешная демонстрация полученных знаний и умений
	Зачет по МДК

	
	Успешная демонстрация приобретённых навыков и опыта
	Зачет по производственной практике

	
	Успешная сдача квалификационного экзамена, получение документов о присвоении квалификационных разрядов
	Квалификационный экзамен по профессии (тестирование и выполнение практической квалификационной работы)

	
	Успешная демонстрация освоенных компетенций
	Экзамен по профессиональному модулю (в виде защиты отчёта по практике)

	
	Успешная демнострация освоенных компетенций в ходе государственной итоговой аттестации
	Демонстрационный экзамен (практический и теоретический этапы)


� Данная колонка указывается только для специальностей СПО.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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