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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 02 августа 2013 г. № 863 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой. При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Министерства образования и науки РФ от 02 августа 2013 № 863 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 180103.03 Слесарь-монтажник судовой;

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 марта 2017 г. №318н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-монтажник судовой».
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08 июня 2021 г. № 379н «Об утверждении профессионального стандарта «Трубопроводчик судовой».
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08 июня 2021 г. № 380н «Об утверждении профессионального стандарта «Трубогибщик судовой».
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 июня 2021 г. № 421н «Об утверждении профессионального стандарта «Такелажник судовой».
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования" (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· локальные нормативные акты образовательной организации содержащие нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся. договор с базовым предприятием о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). 
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: слесарь-монтажник судовой; трубопроводчик судовой
Выпускник образовательной программы по квалификации «слесарь-монтажник судовой», «трубопроводчик судовой» осваивает общие виды деятельности:
 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов;
Гибка труб в цехах и на судах;
Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах.

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ООО «ССК «Звезда»

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями «Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях» 


Получение образования по профессии допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: 1476 академических часов. 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: слесарь-монтажник судовой-трубопроводчик судовой 10 месяцев.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4428 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: демонтаж, ремонт, сборка и монтаж нецентрируемых вспомогательных и палубных механизмов, электроаппаратуры, электрооборудования, теплообменных аппаратов; дефектация, ремонт, сборка, монтаж арматуры, трубопроводов и гидравлических систем; гидравлические и пневматические испытания арматуры, труб и оборудования в цехе и на судне; демонтаж электрооборудования, вспомогательных и утилизационных котлов, валопроводов, подшипников, гребных винтов, оборудования холодильных установок, паровых машин.

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов.
	ПМ 01 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов.

	Гибка труб в цехах и на судах
	ПМ 02 Гибка труб в цехах и на судах

	Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах.
	ПМ 03 Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах.

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем «Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях»


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Уо 01.01
	Умения: описывать значимость своей профессии; 

	
	
	Уо 01.02
	Реализовать полученную квалификацию в будущей 

профессиональной деятельности

	
	
	Уо 01.03
	Стремиться к личностному и профессиональному саморазвитию.

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	значимость профессиональной деятельности по профессии; 

	
	
	Зо 01.03
	Специфику будущей профессии

	
	
	Зо 01.04
	Сферу реализации полученных профессиональных навыков

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Уо 02.01
	Умения: выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 02.02
	составлять план действия; 

	
	
	Уо 02.03
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 02.04
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 02.01
	Знания: 

	
	
	Зо 02.02
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 02.03
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 02.04
	структуру плана для решения задач; 

	ОК 03
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Уо 03.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 

в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 03.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 03.03
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 03.01
	Знания: основные источники информации 

и ресурсы для решения задач и проблем 

в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 03.02
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 03.03
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Уо 04.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 04.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 04.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 04.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 04.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 04.06
	оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Зо 04.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 04.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 04.03
	формат оформления результатов поиска информации

	ОК 05
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Уо 05.01
	Умения: использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 05.02
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Зо 05.01
	Знания: формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 05.02
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 06
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Уо 06.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 06.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 06.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 06.02
	основы проектной деятельности

	ОК 07
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Уо 07.01
	Умения: ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;

	
	
	Уо 07.02
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

	
	
	Уо 07.03
	применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;

	
	
	Уо 07.04
	владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

	
	
	Уо 07.05
	оказывать первую помощь пострадавшим;

	
	
	Зо 07.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;

	
	
	Зо 07.02
	основы здорового образа жизни;

	
	
	Зо 07.03
	основы военной службы и обороны государства;

	
	
	Зо 07.04
	организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

	
	
	Зо 07.05
	порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	ВД.1 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов.
	ПК 1.1. Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 1.1.01
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов;



	
	
	Н 1.1.02
	обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.1.01
	выполнять слесарные операции при демонтаже, ремонте, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода и с приводом) механизмов, электроаппаратуры, теплообменных аппаратов, электрооборудования мощностью от 50 до 150 кВт, вспомогательных и утилизационных котлов, валопроводов, подшипников, гребных винтов при диаметре валопровода до 100 мм, оборудования холодильных установок, паровых машин мощностью до 225 кВт (до 300 л.с.),

	
	
	У 1.1.02
	осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	
	
	У 1.1.03
	осуществлять обработку опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей с точностью до 0,20 мм при помощи пневматических и электрических машин

	
	
	У 1.01.04
	выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры, электрооборудования мощностью до 50 кВт под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.1.01
	назначение и устройство основных узлов силовых установок;

	
	
	З 1.1.02
	основные технические условия монтажа и сдачи вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами, агрегатов, электрооборудования и электроаппаратуры

	
	
	З 1.1.03
	правила и методы демонтажа, разборки, дефектации и ремонта оборудования и трубопроводов;



	
	
	З 1.1. 04
	назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента

	
	
	
	основные требования, предъявляемые при выполнении слесарных операций, при обработке неответственных деталей;

	
	
	
	материалы для прокладок;

	
	ПК 1.2 Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления


	
	Навыки/практический опыт: 

	
	
	Н 1.2.01
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов;



	
	
	Н 1.02.02
	обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	
	
	
	Умения: 


	
	
	У 1.2.01
	выполнять слесарные операции при демонтаже, ремонте, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода и с приводом) механизмов, электроаппаратуры, теплообменных аппаратов, электрооборудования мощностью от 50 до 150 кВт, вспомогательных и утилизационных котлов, валопроводов, подшипников, гребных винтов при диаметре валопровода до 100 мм, оборудования холодильных установок, паровых машин мощностью до 225 кВт (до 300 л.с.),

	
	
	У 1.2.02
	осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом

	
	
	У 1.2.03
	осуществлять обработку опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей с точностью до 0,20 мм при помощи пневматических и электрических машин

	
	
	У 1.2.04
	выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры, электрооборудования мощностью до 50 кВт под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.2.01
	назначение и устройство основных узлов силовых установок;

	
	
	З 1.2.02
	основные технические условия монтажа и сдачи вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами, агрегатов, электрооборудования и электроаппаратуры

	
	
	З 1.2.03
	правила и методы демонтажа, разборки, дефектации и ремонта оборудования и трубопроводов;



	
	
	З 1.2.04
	назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента

	
	ПК 1.3 Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ 
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 1.3.01
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 1.3.01
	осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;



	
	
	У 1.3.02
	осуществлять обработку опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей с точностью до 0,20 мм при помощи пневматических и электрических машин 

	
	
	У 1.3.03
	выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры, электрооборудования мощностью до 50 кВт под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 1.3.01
	назначение и устройство основных узлов силовых установок; 

	
	
	З 1.3.02
	основные технические условия монтажа и сдачи вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами, агрегатов, электрооборудования и электроаппаратуры

	
	
	З 1.3.03
	правила и методы демонтажа, разборки, дефектации и ремонта оборудования и трубопроводов;

	
	
	З 1.3.04
	методы пригонки и сборки средней сложности узлов и деталей механизмов;

	
	
	З 1.3.05
	типы соединений трубопроводов;

	
	
	З 1.3.06
	назначение и правила обращения с консервирующими материалами;

	
	
	З 1.3.07
	принцип действия и правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования

	ВД 2. Гибка труб в цехах и на судах


	ПК 2.1 Выполнять подготовительные работы для гибки труб
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.1.01
	гибки труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и сплавов) диаметром до 108 мм на станках, прессах и с нагревом газовой горелкой, токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в размерных плоскостях под любым углом;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 2.1.01
	выполнять набивание труб диаметром свыше 57 мм песком вручную и на песконабивочном устройстве;

	
	
	У 2.1.02
	выполнять загрузку отжиг труб диаметром свыше 57 мм;

	
	
	
	Знания

	
	
	З 2.1.01
	правила чтения чертежей и схем трубопроводов средней сложности

	
	
	З 2.1.02
	расчет длины труб простой конструкции при гибке

	
	ПК 2.2 Гибка труб из сталей различных марок диаметром до 108 мм на станках и прессах
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.2.01
	гибки труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и сплавов) диаметром до 108 мм на станках, прессах и с нагревом газовой горелкой, токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в размерных плоскостях под любым углом;

	
	
	
	Умения

	
	
	У 2.2.01
	выполнять работы при гибке труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и прочных сплавов) диаметром до 108 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в различных плоскостях под любым углом;

	
	
	У 2.2.02
	выполнять операции по обжатию, раздаче и отбортовке концов труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра на прессах

	
	
	У 2.2.03
	нарезать резьбу на трубонарезных станках;

осуществлять запуск труб в производство

	
	
	У 2.2.03
	выполнять разметку и отрезку концов труб после станочной гибки из различных марок сталей и сплавов любого диаметра;

	
	
	У 2.2.04
	выполнять проточку концов труб и фланцев после сварки и отбортовки;

	
	
	У 2.2.05
	выполнять работы при гибке труб диаметром до 108 мм с нагревом в одной плоскости под любым углом, не поддающихся станочной гибке;

	
	
	У 2.2.06
	определять температуру нагрева труб по приборам;

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 2.2.01
	устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для гибки труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов, станков для проточки фланцев и концов труб;



	
	
	З 2.2.02
	правила приемки труб согласно сертификатам;



	
	
	З 2.2.03
	последовательность и методы гибки труб диаметром до 108 мм с нагревом;



	
	ПК 2.3 Техническое обслуживание трубогибочных станков и процессов
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 2.3.01
	наладки обслуживаемых трубогибочных станков и прессов;



	
	
	
	Умения:

	
	
	У 2.3.01
	осуществлять наладку обслуживаемых трубогибочных станков и прессов

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 2.3.01
	устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для гибки труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов, станков для проточки фланцев и концов труб;



	
	
	З 2.3.02
	правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования;



	ВД3 Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах
	ПК 3.1 Осуществить дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.1.01
	ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

	
	
	Н 3.1.02
	демонтажа арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.1.01
	выполнять операции по полному изготовлению труб из различных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибку, пригонку отростков, обработку, разметку, отрезку), кроме устойчивых к коррозии и прочных сплавов;

	
	
	У 3.1.02
	выполнять пригонку труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

	
	
	У 3.1.03
	выполнять операции по зачистке сварных швов на участке цеха и на судне; 

	
	
	У 3.1.04
	выполнение демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем и трубопроводов;

	
	
	У 3.1.05
	осуществлять набивку песком труб диаметром свыше 57 мм на песконабивочном устройстве и вручную;

	
	
	У 3.1.06
	выполнять загрузку и отжиг труб диаметром свыше 57 мм любых марок материала;

	
	
	У 3.1.07
	выявлять и устранять дефектов в работе монтируемых трубопроводов и систем;

	
	
	У 3.1.08
	выполнять нагрев труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки;

	
	
	У 3.1.09
	определять температуру нагрева труб по приборам

	
	
	У 3.1.10
	читать чертежи и схем трубопроводов средней сложности;

	
	
	У 3.1.11
	рассчитывать длины труб заготовок;

	
	
	У 3.1.12
	осуществлять тепловую резку и электроприхватку при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;



	
	
	
	Знания

	
	
	З 3.1.01
	1устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов;


	
	
	З 3.1.02
	сортамент и марки материала труб;

основные сведения о свойствах материалов труб, 

	
	
	
	последовательность и методы гибки труб с нагревом диаметром до 108 мм;

	
	
	З 3.1.03
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации;

	
	
	З 3.1.04
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;

	
	
	З 3.1.05
	сведения о трассировке труб;



	
	
	З 3.1.06
	способы пригонки труб;



	
	
	З 3.1.07
	способы и последовательность демонтажа труб;



	
	
	З 3.1.08
	правила дефектования демонтируемых труб;

универсальные и специальные приспособления;

	

	ПК 3.2 Производить гидравлические испытания до 1,5 Мпа и пневматические испытания давлением до 1,0 Мпа арматуры, трубопроводов и систем на судах
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.2.01
	ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.2.01


	проведение гидравлических испытаний давлением свыше 1,5 до 10,0 МПа (от 15 до 100 кгс/кв. см) и пневматических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) арматуры и труб в цехе;

	
	
	У 3.2.02
	выполнять дефектацию, сборку, монтаж, гидравлические испытания давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/кв. см) и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа (до 10 кгс/кв. см) арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром 108 мм на судне;

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.2.01
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации

	
	
	З 3.2.02
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;

	
	ПК 3.3 Изготавливать по чертежам и эскизам фигурных панелей и кружков
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Н 3.3.01
	ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

	
	
	
	Умения:

	
	
	У 3.3.01
	изготавливать по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

	
	
	У 3.3.02
	изготавливать по чертежам и эскизам фигурных панелей и кожухов;

	
	
	
	Знания:

	
	
	З 3.3.01
	устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов

	
	
	З 3.3.02
	основные сведения о свойствах материалов труб, последовательность и методы гибки труб с нагревом диаметром до 108 мм;



	
	
	З 3.3.03
	устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации;



	
	
	З 3.3.04
	методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;



	ВДд Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях с грузами массой до одной тонны и изготовление простых такелажных приспособлений
	ПКд 1.1 Выполнение такелажных и подготовительных к такелажу работ при погрузке, подъеме, снятии, перемещении и установке судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Нд 1.1.01
	Выполнение такелажных работ с судовыми грузами массой до одной тонны с помощью ручных лебедок и шпилей

	
	
	Нд 1.1.02
	Определение массы, центра тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации

	
	
	Нд 1.1.03
	Перемещение, установка лесов и порталов массой до одной тонны

	
	
	Нд 1.1.04
	Погрузка, выгрузка в распределительной, пролетах цеха, на палубах, транспортировка на специальных ручных тележках и вручную баллонов газовых, воздушных массой до 100 кг

	
	
	Нд 1.1.05
	Подготовка стропов, инструментов и оснастки для выполнения судовых такелажных работ, и доставка их к месту работы

	
	
	Нд 1.1.06
	Подъем, перемещение и укладка в помещениях судов, подача на суда лесоматериалов, проката, труб

	
	
	Нд 1.1.07
	Разгрузка, транспортировка на участках цеха и установка на подкрановые пути судового оборудования, сборочных единиц, объемных секций наружного корпуса массой до одной тонны

	
	
	
	Умения:

	
	
	Уд 1.1.01
	Выполнять горизонтальное перемещение судовых грузов с применением лебедок, червячных и шестеренчатых талей

	
	
	Уд 1.1.02
	Выполнять погрузку, транспортировку такелажа к месту работы

	
	
	Уд 1.1.03
	Выполнять подъем, перемещение, укладку в помещениях судов и подачу на суда лесоматериалов, проката, труб

	
	
	Уд 1.1.04
	Выполнять погрузку, подъем, снятие, перемещение и установку на фундамент судовых грузов, механизмов и оборудования массой до одной тонны при помощи кранов на открытых площадках, палубах и стапелях при постройке и ремонте судов

	
	
	Уд 1.1.05
	Определять массу, центр тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации

	
	
	Уд 1.1.06
	Перемещать, устанавливать леса и порталы массой до одной тонны

	
	
	Уд 1.1.07
	Применять ручные лебедки и шпили при выполнении такелажных работ

	
	
	Уд 1.1.08
	Проверять исправность и осуществлять подготовку стропов, инструментов и оснастки для выполнения такелажных работ

	
	
	
	Знания:

	
	
	Зд 1.1.01
	Виды грузозахватных приспособлений (цепные и тросовые стропы, петли, траверсы, захваты, струбцины)

	
	
	Зд 1.1.02
	Методы оказания первой помощи пострадавшим

	
	
	Зд 1.1.03
	Назначение и грузоподъемность такелажных канатов

	
	
	Зд 1.1.04
	Назначение слипов и условия работ на слипах

	
	
	Зд 1.1.05
	Назначение, принципы действия основных разновидностей кранового оборудования

	
	
	Зд 1.1.06
	Назначение, принцип действия, правила технической эксплуатации ручных и механических шпилей

	
	
	Зд 1.1.07
	Назначение, устройство, принципы действия и правила технической эксплуатации такелажных механизмов и приспособлений (блоков, домкратов, червячных и шестеренчатых талей, ручных лебедок)

	
	
	Зд 1.1.08
	Общее устройство судов

	
	
	Зд 1.1.09
	Оснастка малых грузоподъемных стрел

	
	
	Зд 1.1.10
	Основные команды и сигналы, установленные для судостроительных и такелажных работ

	
	
	Зд 1.1.11
	Основные опасные и вредные производственные факторы, влияющие на такелажника судового

	
	
	Зд 1.1.12
	Основные характеристики грузоподъемных механизмов

	
	
	Зд 1.1.13
	Порядок погрузки и транспортировки такелажа к месту работы

	
	
	Зд 1.1.14
	Порядок подбора оборудования и стропов для выполнения погрузочно-разгрузочных работ

	
	
	Зд 1.1.15
	Порядок установки и оснащения такелажем грузовых стрел

	
	
	Зд 1.1.16
	Правила перемещения и укладки в помещениях судов лесоматериалов, проката, труб

	
	
	Зд 1.1.17
	Требования охраны труда при строповке судовых грузов непосредственным обвязыванием

	
	
	Зд 1.1.18
	Требования охраны труда при обращении с сосудами под давлением и газовыми баллонами

	
	
	Зд 1.1.19
	Требования охраны труда при передвижении по лесам и трапам

	
	
	Зд 1.1.20
	Требования охраны труда при подготовке стапельного места перед закладкой судна

	
	
	Зд 1.1.21
	Правила погрузки, выгрузки и перемещения по палубе воздушных баллонов массой до 100 кг

	
	
	Зд 1.1.22
	Правила применения средств индивидуальной защиты

	
	
	Зд 1.1.23
	Правила укладки судовых грузов и установки подкладок под груз и стропы

	
	ПКд 2.1 Изготовление простых такелажных изделий и выполнение вспомогательных работ при подготовке такелажных приспособлений
	
	Навыки/практический опыт:

	
	
	Нд 2.1.1
	Вырубка старого коуша из стального каната

	
	
	Нд 2.1.2
	Вязание основных узлов, используемых при судовых такелажных работах

	
	
	Нд 2.1.3
	Заточка ледокольного и выморозочного инструмента

	
	
	Нд 2.1.4
	Изготовление простого такелажа

	
	
	Нд 2.1.5
	Изготовление простых плетеных изделий из канатов

	
	
	Нд.2.1.6
	Клетневание маховиков, стальных канатов

	
	
	Нд 2.1.7
	Консервация и расконсервация канатов

	
	
	Нд 2.1.8
	Маркирование такелажных изделий

	
	
	Нд 2.1.9
	Организация рабочего места при изготовлении такелажных изделий в цехе

	
	
	Нд 2.1.10
	Размотка канатов с бухт, разметка, наложение марок, отрезка и укладка

	
	
	
	Умения:

	
	
	Уд 2.1.1
	Выполнять клетневание маховиков и стальных канатов

	
	
	Уд 2.1.2
	Выполнять наложение марок разными способами в зависимости от назначения

	
	
	Уд 2.1.3
	Выполнять размотку канатов с бухт, разметку, наложение марок, отрезку и укладку

	
	
	Уд 2.1.4
	Вязать основные узлы, используемые при судовых такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел)

	
	
	Уд 2.1.5
	Изготавливать линь

	
	
	Уд 2.1.6
	Изготавливать плетеные маты и дорожки

	
	
	Уд 2.1.7
	Наносить маркировочные надписи на такелажные изделия

	
	
	Уд 2.1.9
	Осуществлять изготовление тросов

	
	
	Уд 2.1.10
	Применять слесарный инструмент для вырубки старого коуша из стального каната

	
	
	Уд 2.1.11
	Выполнять расконсервацию и консервацию канатов с соблюдением требований нормативных правовых актов по охране труда, промышленной безопасности и производственной санитарии

	
	
	Уд 2.1.12
	Читать несложные чертежи и эскизы по изготовлению деталей такелажа

	
	
	
	Знания:

	
	
	Зд 2.1.1
	Классификация канатов по материалу и прочности

	
	
	Зд 2.1.2
	Материалы, применяемые для изготовления тросов, и их свойства

	
	
	Зд 2.1.3
	Назначение и виды марок (простые, самозатяжные, с пробивкой, со змейкой)

	
	
	Зд 2.1.4
	Назначение и грузоподъемность стальных, синтетических и растительных канатов

	
	
	Зд 2.1.5
	Назначение и способы вязания основных узлов, используемых при такелажных работах (прямой, рифовый, удавка, выбленочный, простой штык, беседочный, стопорный узел, шлюпочный узел, гачный узел, шкотовый, плоский узел, буксирный, буйрепный узел, рыбацкий штык, бочечный узел)

	
	
	Зд 2.1.6
	Назначение, устройство и правила хранения такелажного инструмента и приспособлений

	
	
	Зд 2.1.7
	Порядок вырубки коуша из стального каната

	
	
	Зд 2.1.8
	Порядок отрезки канатов

	
	
	Зд 2.1.9
	Порядок распускания бухты растительного каната

	
	
	Зд 2.1.10
	Требования охраны труда при изготовлении такелажных изделий

	
	
	Зд 2.1.11
	Требования охраны труда при рубке и резке стального троса

	
	
	Зд 2.1.12
	Правила чтения несложных чертежей и эскизов по изготовлению деталей такелажа

	
	
	Зд 2.1.13
	Способы плетения дорожек и матов

	
	
	Зд 2.1.14
	Способы расконсервации и консервации канатов и правила обращения с консервирующими материалами

	
	
	Зд 2.1.15
	Требования охраны труда, предъявляемые к трапам и сходням

	
	
	Зд 2.1.16
	Технологические требования, предъявляемые к качеству материалов для изготовления тросов

	
	
	Зд 2.1.17
	Технологические требования, предъявляемые к качеству матов и дорожек
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Раздел 5. Примерная структура образовательной программы

5.1. Примерный учебный план

5.1.1. Примерный учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС

Цветом выделены блоки программы, реализуемые на площадке работодателя
	Индекс
	Наименование
	Всего максимальной учебной нагрузки обучающегося
	Самостоятельная работа
	В т. ч. часов обязательных учебных занятий
	В т. ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Практики
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	5581
	1405
	4176
	1919
	1542
	1230
	1404
	

	Блок ООД (10-11 класс)
	3078
	1026
	2052
	268
	1099
	953
	
	

	ООД 1
	Русский язык
	175
	58
	117
	18
	59
	58
	
	2

	ООД 2
	Литература
	263
	88
	175
	23
	109
	66
	
	1,2

	ООД 3
	Иностранный язык
	262
	87
	175
	34
	-
	175
	
	1,2

	ООД 4
	Математика
	455
	152
	303
	20
	183
	120
	
	1,2

	ООД 5
	История
	263
	88
	175
	16
	155
	20
	
	1,2

	ООД 6
	Физическая культура
	256
	85
	171
	35
	-
	171
	
	1,2

	ООД 7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	120
	40
	80
	24
	60
	20
	
	1

	ООД 8
	Астрономия
	53
	18
	35
	-
	25
	10
	
	3

	ООД 9
	Родной язык
	199
	66
	133
	18
	68
	65
	
	1,2

	ООД 10
	Информатика
	321
	107
	214
	20
	106
	108
	
	1,2

	ООД 11
	Физика
	474
	158
	316
	30
	206
	110
	
	1,2

	ООД 12
	 Введение в профессию
	237
	79
	158
	30
	128
	30
	
	1,2

	ПА
	
	108
	
	108
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	501
	167
	334
	105
	219
	115
	
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	117
	39
	78
	44
	34
	44
	
	1

	ОП.02
	Основы механики
	56
	19
	37
	10
	27
	10
	
	2

	ОП.03
	Основы электротехники и электроники
	55
	18
	37
	10
	27
	10
	
	2

	ОП.04
	Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
	102
	34
	68
	17
	51
	17
	
	1

	ОП.05
	Теория и устройство судна
	117
	39
	78
	24
	54
	24
	
	1

	ОП.06
	Безопасность жизнедеятельности
	54
	18
	36
	-
	26
	10
	
	3

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	1920
	172
	1750
	1526
	224
	122
	1404
	

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	1920
	172
	1750
	1526
	224
	122
	1404
	

	ПМ.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	670
	56
	616
	554
	62
	50
	504
	

	МДК 01.01
	Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	166
	56
	112
	50
	62
	50
	
	1,2

	УП.01
	Учебная практика
	144
	
	144
	144
	
	
	144
	1

	ПП.01
	Производственная практика
	360
	
	360
	360
	
	
	360
	3

	ПМ.02
	Гибка труб в цехах и на судах
	565
	44
	521
	464
	57
	32
	432
	

	МДК 02.01
	Технологические процессы гибки труб в цехах и на судах
	133
	44
	89
	32
	57
	32
	
	2

	УП.02
	Учебная практика
	144
	
	144
	144
	
	
	144
	2

	ПП.02
	Производственная практика
	288
	
	288
	288
	
	
	288
	3

	ПМ.03
	Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах
	469
	36
	433
	382
	51
	22
	360
	

	МДК 03.01
	Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах
	109
	36
	73
	22
	51
	22
	
	3

	УП.03
	Учебная практика
	144
	
	144
	144
	
	
	144
	3

	ПП.03
	Производственная 
	216
	
	216
	216
	
	
	216
	3

	ДПБ 
	Дополнительный профессиональный блок (работодатель 1)
	216
	36
	180
	126
	54
	18
	108
	

	ПМд.01
	Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружений 
	216
	36
	180
	126
	54
	18
	108
	

	МДКд 01.01
	Технологический процесс выполнения такелажных работ на судах и плавучих сооружениях
	108
	36
	72
	18
	54
	18
	
	3

	УП.01
	Учебная практика
	36
	
	36
	36
	
	
	36
	3

	ПП.01
	Производственная практика
	72
	
	72
	72
	
	
	72
	3

	ФК.00
	Физическая культура 
	80
	40
	40
	20
	40
	
	
	3

	ПА
	
	72
	
	72
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 
	72
	
	72
	
	
	
	
	

	Итого:
	5833
	
	4428
	
	
	
	
	


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка
	Ответственный от предприятия 

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.
	Зачистка деталей после механической обработки
	ПМ.01/
МДК 01.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов/ Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	ПК 1.1 - 1.3

ОК 1 - 7
	360
	5
	Цех Трубомедницкий
	

	2
	Изготовление заготовок для прокладок из различных материалов
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Изготовление, маркирование, установка бирок
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Консервация, обертывание бумагой или пленкой разных деталей
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Наружная очистка, расконсервация, консервация арматуры и судовых трубопроводов любого диаметра
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Обработка деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Очистка от грязи, накипи, нагара и промывка крышек, картеров, блоков вспомогательных и палубных механизмов
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Очистка, промывка деталей судовых машин и механизмов
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Очистка, промывка, расконсервация, обезжиривание, консервация стаканов, патрубков, втулок палубных и переборочных, крышек люков, сигнальных буев, задвижек, резервуаров
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Расконсервация, консервация фундаментов под вспомогательные механизмы и оборудование
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Выполнение работ по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Выполнение слесарных операций при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования, теплообменных аппаратов, арматуры, трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Демонтаж протекторов, технологических заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Демонтаж труб из пластмасс
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Подготовка и обслуживание рабочего места слесаря-монтажника судового
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Снятие кожухов и временных ограждений
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Снятие маховиков, рукояток для арматуры, отличительных планок и табличек
	
	
	
	
	
	
	

	
	Установка кожухов и временных ограждений
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Заточка применяемого режущего инструмента (кроме сверл)
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Зачистка опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей при помощи пневматических и электрических машин, слесарного инструмента
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Изготовление временных обухов
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Изготовление панелей, кожухов, кронштейнов, одинарных подвесок, скоб, технологических заглушек из листового и профильного материала с применением оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Набивка сальников арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Нарезание и калибровка резьбы болтов, гаек, стержней
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Промывка и обезжиривание вспомогательных механизмов, оборудования и трубопроводов (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара)
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Промывка, очистка от накипи, ржавчины, выщелачивание узлов и деталей судовых дизелей, паровых машин, турбин (крышек цилиндров, блоков, коллекторов, полостей охлаждения)
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Пыжевание труб после химической обработки, кроме специальных систем
	
	
	
	
	
	
	

	
	Расконсервация и наружная консервация судовых вспомогательных механизмов, оборудования и трубопроводов (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара)
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Распаковка ящиков механизмов, агрегатов, теплообменных аппаратов, арматуры, приборов
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Установка технологических заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Выполнение слесарных операций при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования мощностью до 50 кВт, теплообменных аппаратов, агрегатов, арматуры и трубопроводов всех систем, не подлежащих восстановлению
	
	
	
	
	
	
	

	30
	Выполнение слесарных операций при сборке, разборке и монтаже неответственных узлов, нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода) механизмов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	31
	
	
	
	
	
	
	
	

	32
	Демонтаж ручных палубных механизмов (шпилей, грузовых лебедок, шлюпочных кран-балок, вьюшек)
	
	
	
	
	
	Судно
	

	33
	Демонтаж обшивки вспомогательных и утилизационных судовых котлов, механизмов, оборудования и трубопроводов
	
	
	
	
	
	Судно
	

	34
	Демонтаж опреснительных установок, вспомогательных и утилизационных судовых котлов с трубопроводами
	
	
	
	
	
	Судно
	

	35
	Демонтаж, разборка резервуаров, топливных и расходных баков
	
	
	
	
	
	Судно
	

	36
	Демонтаж, разборка грязевых коробок, грелок отопления, компенсаторов, санитарно-технического оборудования
	
	
	
	
	
	Судно
	

	37
	Демонтаж, разборка масляных, топливных, воздушных, водяных фильтров
	
	
	
	
	
	Судно
	

	38
	Демонтаж, разборка горизонтальных и наклонных шнеков, шкивов, ленточных транспортеров (без редукторов)
	
	
	
	
	
	Судно
	

	39
	Демонтаж, установка тканевых рукавов
	
	
	
	
	
	Судно
	

	40
	Монтаж ручных насосов
	
	
	
	
	
	Судно
	

	
	Монтаж электрооборудования мощностью до 50 кВт
	
	
	
	
	
	Судно
	

	41
	Разметка, изготовление, просечка отверстий, установка прямоугольных и круглых прокладок из листового материала (резины, паронита, парусины, фибры)
	
	
	
	
	
	Судно
	

	42
	Снятие отжимных приспособлений (струбцин, скоб, болтов, винтовых домкратов)
	
	
	
	
	
	Судно
	

	43
	Снятие, разборка маслоуказателей, маслопроводов принудительной смазки; масляных, плунжерных, шестеренных насосов; масленок центральной смазки, крышек лючков картера, поддонов паровых машин и механизмов
	
	
	
	
	
	Судно
	

	44
	Тепловая резка, электроприхватка, пневматическая рубка на конструкциях из углеродистых, низколегированных и легированных сталей в нижнем положении при установке и монтаже деталей и узлов
	
	
	
	
	
	Цех трубомедницкий
	

	45
	Установка маховиков, рукояток для арматуры; перемычек заземления; одинарных подвесок, хвостовиков, скоб, кронштейнов, планок
	
	
	
	
	
	
	

	
	Установка бонок, шпилек под сварку по разметке
	
	
	
	
	
	
	

	
	Выполнение слесарных операций при разборке, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных механизмов, электрооборудования, агрегатов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры и при демонтаже судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств, специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	46
	Выполнение слесарных операций при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования мощностью до 50 кВт, теплообменных аппаратов, агрегатов, арматуры и трубопроводов всех систем, не подлежащих восстановлению
	
	
	
	
	
	
	

	47
	Выполнение слесарных операций при сборке, разборке и монтаже неответственных узлов, нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода) механизмов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	48
	Демонтаж ручных палубных механизмов (шпилей, грузовых лебедок, шлюпочных кран-балок, вьюшек)
	
	
	
	
	
	Судно
	

	49
	Демонтаж обшивки вспомогательных и утилизационных судовых котлов, механизмов, оборудования и трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	50
	Демонтаж опреснительных установок, вспомогательных и утилизационных судовых котлов с трубопроводами
	
	
	
	
	
	
	

	51
	Демонтаж, разборка резервуаров, топливных и расходных баков
	
	
	
	
	
	
	

	52
	Выполнение слесарных операций при демонтаже судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	53
	Выполнение слесарных операций при демонтаже специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	54
	Выполнение слесарных операций при ремонте судовых дизелей, турбин, валопроводов, устройств под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	55
	Выполнение слесарных операций при ремонте нецентрируемых вспомогательных механизмов, электрооборудования, агрегатов, теплообменных аппаратов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	56
	Выполнение слесарных операций при ремонте специальных систем и трубопроводов под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	57
	Использование простого контрольно-измерительного проверочного инструмента и приборов
	
	
	
	
	
	
	

	58
	Проведение гидравлических испытаний арматуры, труб и оборудования в цехе давлением до 15 кгс/кв.см
	
	
	
	
	
	
	

	59
	Проверка герметичности соединений труб и оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Подготовка труб к запуску в станочную гибку при изготовлении судовых трубопроводов
	ПМ. 02/

МДК 02.01
	Гибка труб в цехах и на судах/ Технологические процессы гибки труб в цехах и на судах.
	ПК 2.1 - 2.3
ОК 1 - 7
	288
	6
	Цех трубомедницкий
	

	2
	Разметка заготовок труб любых диаметров и отрезка на станках
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Гибка труб диаметром до 38мм на станках по шаблонам в одной плоскости при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Установка, снятие оснастки, приспособлений, крепление в станке труб диаметром до 57мм при гибке на станках под руководством трубогибщика более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Очистка труб от окалины и ржавчины при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Подготовка эмульсии для смазки труб
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Проверка по шаблонам труб диаметром до 57мм при гибке на станках под руководством трубогибщика более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Подготовка труб к запуску в станочную гибку при изготовлении судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Набивание труб диаметром до 57мм песком вручную и на песконабивочном устройстве
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Загрузка и отжиг труб диаметром до 57мм
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Выявление деформаций, возникающих при ручной гибке труб
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Смазка труб перед гибкой, зачистка концов труб после отрезки
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Гибка в ходе изготовления и ремонта судовых трубопроводов труб диаметром до 38мм в одной плоскости вручную
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Подготовка проволоки для изготовления проволочных шаблонов
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Подготовка материала для подвесок и хомутов судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Изготовление временных заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Обработка прямых труб: отрезка концов труб, макетов, шаблонов труборезом и ножовкой
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Подбор нужных размеров труб, арматуры и деталей крепления судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Определение дефектов труб внешним осмотром
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Маркировка и подбор труб по маркировке
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Розжиг горна или печи и поддержание огня
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Изготовление, маркировка, установка бирок
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Очистка труб от средств консервации
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Проверка по шаблонам труб диаметром до 57мм при гибке с нагревом под руководством трубогибщика более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	
	Гибка труб диаметром до 76мм с нагревом в одной плоскости под любым углом, не поддающихся станочной гибке, при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Набивание труб диаметром свыше 57мм песком вручную и с применением песконабивочного устройства
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Загрузка и отжиг труб судовых трубопроводов диаметром свыше 57мм
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Определение температуры нагрева труб по приборам
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Расчет длины труб простой геометрии при гибке вручную
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Гибка с нагревом змеевиков однорядных из труб
	
	
	
	
	
	
	

	30
	Изготовление компенсаторов гладких диаметром до 76мм вручную
	
	
	
	
	
	
	

	31
	Гибка и подгибка с нагревом в одной плоскости труб диаметром до 76мм с малыми радиусами погиба при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	32
	Гибка в различных плоскостях труб из пластмасс диаметром до 76мм при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Подготовка и организация рабочего места трубопроводчика судового при выполнении демонтажных и ремонтных работ при изготовлении, сборке, установке судовых трубопроводов и их составных частей
	ПМ.03/

МДК 03.01
	Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах/ Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах
	ПК 3.1-3.3

ОК 1-7
	360
	6
	Цех трубомедницкий
	

	2
	Выполнение подсобных работ при изготовлении шаблонов, подвесок, креплений
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Изготовление, маркировка, установка бирок
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Наружная расконсервация, обезжиривание, консервация судовых трубопроводов и арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Очистка труб от окалины и ржавчины
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Правка и рубка проволоки для изготовления шаблонов
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Расконсервация и консервация стаканов, втулок, патрубков, крепежных деталей
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Рубка вручную, отпиливание, зачистка после механической обработки деталей и заготовок
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Снятие временных кожухов
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Снятие изоляции с труб в цехе
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Демонтаж рукояток арматуры, отличительных планок и табличек, технологических заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	
	Гибка труб из различных марок сталей и сплавов (кроме коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов) диаметром до 38мм на трубогибочных станках по шаблонам в одной плоскости
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Загрузка и отжиг труб диаметром до 57мм
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Зачистка сварных швов от брызг и наплывов после приварки арматуры труб любого диаметра из различных материалов
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Изготовление временных обухов, хвостовиков подвесок, деталей крепления
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Изготовление по чертежам и эскизам прямых панелей, кожухов из листового металла
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Изготовление прямых труб (кроме газопроводных) диаметром до 38мм с пригонкой по угольнику в цехе
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Изготовление, отпиливание, установка несложных одинарных подвесок для труб и арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Изготовление, просечка отверстий, установка фланцевых прокладок простой конфигурации из листовых материалов (кожи, паронита, фторопласта, фибры, резины, парусины)
	
	
	
	
	
	
	

	19
	Маркирование, взвешивание труб, арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Гибка труб диаметром до 57мм на станках индукционного нагрева
	
	
	
	
	
	
	

	21
	Набивка сальников арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	22
	Нарезание и калибровка резьбы болтов, гаек
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Опиливание торцов, зачистка брызг и наплывов после сварки стыков и приварки фланцев
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Подбор и получение материалов для изготовления каркасных макетов
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Подбор труб по маркировке
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Подгонка и установка деревянных пробок
	
	
	
	
	
	
	

	27
	Подготовка труб к запуску в производство
	
	
	
	
	
	
	

	28
	Пыжевание труб после химической обработки, кроме специальных систем
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Разметка заготовок труб любых диаметров и отрезка на станках
	
	
	
	
	
	
	

	30
	Разметка труб по шаблонам
	
	
	
	
	
	
	

	31
	Снятие размеров с места для изготовления прямых труб и труб с погибами в одной плоскости с открытых частей палуб и в помещениях без механизмов и оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	32
	Установка маховиков, рукояток для арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	33
	Установка на временные подвески труб и арматуры
	
	
	
	
	
	
	

	34
	Установка технологических заглушек
	
	
	
	
	
	
	

	35
	Гидравлические испытания труб на прочность в цехе давлением до 15кг/см2
	
	
	
	
	
	
	

	36
	Демонтаж арматуры и трубопроводов, не подлежащих восстановлению
	
	
	
	
	
	Судно
	

	37
	Демонтаж бачков, фильтров, грязевых коробок, грелок отопления, санитарно-технического камбузного оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	38
	Демонтаж предохранительной изоляции труб на судне
	
	
	
	
	
	
	

	39
	Демонтаж тканевых рукавов
	
	
	
	
	
	
	

	40
	Демонтаж труб из пластмасс
	
	
	
	
	
	
	

	41
	Демонтаж трубопроводов продувания, масляных, к измерительным приборам и труб защиты кабеля
	
	
	
	
	
	
	

	42
	Подбор манометра для проведения гидравлических испытаний труб на прочность
	
	
	
	
	
	
	

	43
	Работа с пневматическим и электрифицированным инструментом и переносными приспособлениями
	
	
	
	
	
	
	

	44
	Выполнение вспомогательных операций при демонтаже специальных судовых систем (гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) и трубопроводов под руководством трубопроводчика судового более высокой квалификации
	
	
	
	
	
	
	

	
	Гибка и подгибка с нагревом в одной плоскости труб диаметром до 76мм с малыми радиусами погиба, не поддающихся станочной гибке
	
	
	
	
	
	Цех трубомедницкий
	

	45
	Загрузка и отжиг труб
	
	
	
	
	
	
	

	46
	Зачистка и обработка нажимных шайб после сварки и проточки труб любого диаметра из различных материалов
	
	
	
	
	
	
	

	47
	Зачистка и обработка сварных швов с проверкой по калибру труб, фланцев, колец, отростков, бобышек, штуцеров под рентгеногаммаграфирование и люминесцентный контроль
	
	
	
	
	
	
	

	48
	Зачистка сварных швов в цехе и на судне
	
	
	
	
	
	
	

	49
	Изготовление водогрейных труб судовых водотрубных котлов
	
	
	
	
	
	
	

	50
	Изготовление и установка водомерных колонок сварной конструкции
	
	
	
	
	
	
	

	51
	Изготовление по месту шаблонов и макетов несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости)
	
	
	
	
	
	
	

	52
	Изготовление по чертежам и эскизам фигурных панелей и кожухов
	
	
	
	
	
	
	

	53
	Изготовление прокладок фланцевых соединений сложной конфигурации (овальных, фигурных) из любых материалов
	
	
	
	
	
	
	

	54
	Изготовление труб и установка на место временных трубопроводов с насадной штуцерной арматурой диаметром до 38мм из различных марок сталей и сплавов
	
	
	
	
	
	
	

	55
	Изготовление, предварительная установка на судне, монтаж труб защиты электрокабеля
	
	
	
	
	
	Судно
	

	56
	Изготовление, опиливание, сборка, установка многорядных подвесок, приемных сеток для судовых трубопроводов любых диаметров
	
	
	
	
	
	
	

	57
	Изготовление, пригонка и сборка гладких компенсаторов диаметром до 76мм
	
	
	
	
	
	
	

	58
	Изготовление, установка на судне труб из пластмасс и полиэтилена диаметром до 76мм без отростков
	
	
	
	
	
	
	

	59
	Монтаж отопительных приборов (радиаторов) судовой системы отопления
	
	
	
	
	
	
	

	60
	Монтаж труб из пластмасс диаметром до 76мм, отростков
	
	
	
	
	
	
	

	61
	Нагрев труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки
	
	
	
	
	
	
	

	62
	Обжатие, раздача, отбортовка концов труб диаметром до 76мм вручную и на прессах
	
	
	
	
	
	
	

	63
	Обработка, пригонка, сборка на судне и монтаж труб газопроводных диаметром до 38мм
	
	
	
	
	
	
	

	64
	Определение температуры нагрева труб по приборам
	
	
	
	
	
	
	

	65
	Отжиг труб на станках с нагревом токами высокой частоты
	
	
	
	
	
	
	

	66
	Отрезка, снятие фасок, отбортовка, гибка в различных плоскостях, обработка труб из пластмасс диаметром до 76мм, отростков
	
	
	
	
	
	
	

	67
	Полное изготовление труб из различных марок стали и сплавов, кроме коррозионно-стойких и прочных сплавов, диаметром до 76мм (гибка, пригонка отростков, обработка, разметка, отрезка)
	
	
	
	
	
	
	

	68
	Пригонка заготовок под сварку тройников сварных любых диаметров
	
	
	
	
	
	
	

	69
	Пригонка труб диаметром до 76мм на макетировочном устройстве
	
	
	
	
	
	
	

	70
	Пыжевание труб специальных судовых систем
	
	
	
	
	
	
	

	71
	Разделка кромок под сварку и отрезка стыков труб, свариваемых встык на судне
	
	
	
	
	
	
	

	72
	Разметка мест установки, вырезка отверстий, изготовление, установка втулок, стаканов палубных, переборочных (фланцевых, штуцерных, газопроводных)
	
	
	
	
	
	
	

	73
	Разметка мест установки, установка планок, табличек отличительных
	
	
	
	
	
	
	

	74
	Расконсервация и консервация арматуры специальных судовых систем и трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	75
	Расчет длины заготовок труб
	
	
	
	
	
	
	

	76
	Сборка соединений судовых трубопроводов с резьбовыми соединениями (кроме гидравлики и систем воздуха высокого давления)
	
	
	
	
	
	
	

	77
	Сборка, монтаж арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром 108мм на судне
	
	
	
	
	
	
	

	78
	Установка, монтаж бачков, фильтров, коробок грязевых, грелок отопления, санитарно-технического и камбузного оборудования
	
	
	
	
	
	
	

	79
	Выявление и устранение дефектов в работе монтируемых трубопроводов и систем
	
	
	
	
	
	
	

	80
	Гидравлические испытания давлением до 15кгс/см2 арматуры, трубопроводов и судовых систем диаметром 108мм на судне (кроме специальных систем)
	
	
	
	
	
	
	

	81
	Гидравлические испытания давлением от 15 до 100кгс/см2 судовой арматуры и труб в цехе
	
	
	
	
	
	
	

	82
	Демонтаж, разборка, ремонт судовых трубопроводов любого диаметра и арматуры, кроме специальных систем и трубопроводов
	
	
	
	
	
	
	

	83
	Дефектация арматуры, трубопроводов и систем на судне (кроме специальных систем) диаметром 108мм и давлением до 15кгс/см2
	
	
	
	
	
	
	

	84
	Испытания труб из пластмасс диаметром до 76мм и отростков
	
	
	
	
	
	
	

	85
	Пневматические испытания давлением до 10кгс/см2 арматуры, трубопроводов и систем диаметром 108мм на судне (кроме специальных систем)
	
	
	
	
	
	
	

	86
	Пневматические испытания давлением до 15кгс/см2 арматуры и труб в цехе
	
	
	
	
	
	
	

	87
	Ремонт судовых трубопроводов и систем диаметром до 108мм и давлением до 15кгс/см2
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Выполнение такелажных работ с судовыми грузами массой до одной тонны с помощью ручных лебедок и шпилей
	ПМд.01/

МДКд 01.01
	Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружениях/ Технология и оборудование такелажных работ
	ПКд1.1-1.2

ОК 1-7
	108
	6
	Цех, Судно
	

	2
	Определение массы, центра тяжести судовых деталей и оборудования простой конфигурации
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Перемещение, установка лесов и порталов массой до одной тонны
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Погрузка, выгрузка в распределительной, пролетах цеха, на палубах, транспортировка на специальных ручных тележках и вручную баллонов газовых, воздушных массой до 100 кг
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Подготовка стропов, инструментов и оснастки для выполнения судовых такелажных работ, и доставка их к месту работы
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Подъем на клетки шлюпок, баркасов и катеров
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Подъем, перемещение и укладка в помещениях судов, подача на суда лесоматериалов, проката, труб
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Разгрузка, транспортировка на участках цеха и установка на подкрановые пути судового оборудования, сборочных единиц, объемных секций наружного корпуса массой до одной тонны
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Вырубка старого коуша из стального каната
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Вязание основных узлов, используемых при судовых такелажных работах
	
	
	
	
	
	
	

	11
	Заточка ледокольного и выморозочного инструмента
	
	
	
	
	
	
	

	12
	Изготовление простого такелажа
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Изготовление простых плетеных изделий из канатов
	
	
	
	
	
	
	

	14
	Клетневание маховиков, стальных канатов
	
	
	
	
	
	
	

	15
	Консервация и расконсервация канатов
	
	
	
	
	
	
	

	16
	Маркирование такелажных изделий
	
	
	
	
	
	
	

	17
	Организация рабочего места при изготовлении такелажных изделий в цехе
	
	
	
	
	
	
	

	18
	Размотка канатов с бухт, разметка, наложение марок, отрезка и укладка
	
	
	
	
	
	
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану и выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

5.3.1. По программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих

1 курс
	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	Сентябрь
	ПН
	Октябрь
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	ПН
	Апрель
	Май
	ПН
	Июнь
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	470
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	
	
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	24
	
	

	ОПД2
	Литература
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД3
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД4
	Математика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	160

	ОПД5
	История
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	97

	ОПД6
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	120

	ОПД7
	Основы безопасности жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД9
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД 10
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	80

	ОПД 11
	Физика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	160

	ОПД 12
	Введение в профессию
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	1
	
	79

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	

	ОП 01
	Основы инженерной графики
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	78

	ОП 04
	Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	68

	ОП 05
	Теория и устройство судна
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	78

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	12
	
	

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	12
	
	

	МДК.01.01
	Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	56

	УП.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	12
	
	144

	ПА
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	1476


2 курс

	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	Сентябрь
	ПН
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	ПН
	Апрель
	Май
	ПН
	Июнь
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	

	
	
	35
	36
	37
	8
	39
	40
	41
	42
	42
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	=
	=
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	24
	24
	23
	23
	23
	
	
	

	ОПД1
	Русский язык
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	117

	ОПД2
	Литература
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	95

	ОПД3
	Иностранный язык
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	95

	ОПД4
	Математика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	5
	5
	5
	5
	4
	
	
	143

	ОПД5
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	78

	ОПД6
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	51

	ОПД9
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	53

	ОПД 10
	Информатика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	134

	ОПД 11
	Физика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	156

	ОПД 12
	Введение в профессию
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3
	
	
	79

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	
	
	
	
	

	ОП 02
	Основы механики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	1
	1
	1
	
	
	
	
	37

	ОП 03
	Основы электроники и электротехники
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	1
	1
	1
	
	
	
	
	37

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	=
	=
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	9
	13
	13
	
	
	

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	

	МДК.01.01
	Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	56

	ПМ.02
	Гибка труб в цехах и на судах
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	8
	12
	12
	
	
	

	МДК.02.01
	Технологические процессы гибки труб в цехах и на судах
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	=
	=
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	
	
	
	
	89

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	12
	12
	
	
	144

	ФК.00
	Физическая культура
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40

	ПА
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	72

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476


3 курс

	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН
	Сентябрь
	ПН
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	ПН
	Апрель
	Май
	ПН
	Июнь
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	

	
	
	35
	36
	37
	8
	39
	40
	41
	42
	42
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	ООД
	Блок ООД
	6
	6
	6
	6
	6
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД8
	Астрономия
	6
	6
	6
	6
	6
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	35

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП 06
	Безопасность жизнедеятельности
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	24
	24
	24
	24
	24
	25
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	360

	ПМ.02
	Гибка труб в цехах и на судах
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	288

	ПМ.03
	Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах
	12
	12
	12
	12
	12
	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.01
	Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах 
	12
	12
	12
	12
	12
	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	73

	УП.03
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ПП.03
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	216

	ДПБ 1*
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМд.01
	Выполнение такелажных работ на судах и плавучих сооружений 
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	
	
	
	

	МДКд 01.01
	Технологический процесс выполнения такелажных работ 
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	УПд.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	36

	ППд.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	72

	ПА
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	72

	ГИА.00
	Государственная итоговая

аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	72

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	=
	=
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

- инженерной графики;

- механики;

- электроники и электротехники;

- материаловедения и технологии общеслесарных работ;

- теории и устройства судна;

- безопасности жизнедеятельности;

Мастерские: 

- слесарно-механические;

- слесарно-сборочные
Спортивный комплекс
- спортивный зал для борьбы, зал для игры в настольный теннис, зал для спортивных игр.
Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии.
Образовательная организация, реализующая программу по профессии 26.01.03 Слесарь-монтажник судовой должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Инженерной графики».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов


	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 

2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 

1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Механики».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 

2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 

1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Установка
"Испытание
прямых гибких стержней на изгиб»
	Предназначена для исследования поведения гибких стержней при сжатии с целью построения диаграммы "нагрузка - прогиб" и определения критической нагрузки. 

Конструктивно установка содержит:

-силовую раму с основанием, элементами горизонтирования, стойками и неподвижными поперечными планками;

-нагрузочное устройство с набором грузов, подвижным штоком и направляющей втулкой;

-измерительную систему с указателем, струной и металлической линейкой;

-прямые гибкие стержни (2 шт).

Технические характеристики:

Количество стержней, шт.   2

Предельное значение силы, Н             20

Предельное значение прогиба, мм           50

Количество грузов, не более       10

Масса грузов, кг                      0,05;0,1;0,2;0,4

Габаритные размеры, мм       500x300x700

Масса, кг       6

	2
	Установка
для определения центра тяжести
плоских фигур М5,
	Предназначена для определения положения центра тяжести материальных тел постоянной толщины и различной конфигурации. 

Конструктивно установка содержит:

-основание с вертикальной стойкой;

-отвес с прорезью;

-комплект геометрических фигур.

Технические характеристики:

Количество геометрических фигур, шт.  4

Габаритные размеры, мм 210x210x350

Масса, кг         5

	3
	Установка
для изучения
системы плоских сходящихся

сил Мб.

	Предназначена для исследования плоской системы сходящихся сил и определения величины и направления равнодействующей силы, уравновешивающий исследуемую систему. 

Конструктивно установка содержит:

-основание с вертикальной стойкой;

-систему нагружения активными силами;

-систему уравновешивания равнодействующей силы;

-материальное тело;

-градусную шкалу для определения направления сил.

Технические характеристики:

Количество грузов, шт.           24

Масса грузов, кг                от 0,1 до 0,5

Габаритные размеры, мм 250x250x260

Масса, кг               4

	4
	Установка
для проверки
законов трения М9
	Предназначена для определения коэффициентов трения скольжения и покоя при различных сочетаниях соприкасающихся тел.

Конструктивно установка содержит:

-опорную стойку с направляющей;

-платформу с набором пластинок из различных материалов;

-угловую шкалу;

-набор грузов.

Технические характеристики:

Количество сочетаний соприкасающихся поверхностей, шт.   10

Масса грузов, кг от 0,025 до 0,5 

Габаритные размеры, мм 550x180x460

Масса, кг   15

	5
	Модели червячного и цилиндрического редуктора МI0, М 11


	Предназначена для демонстрации принципа действия червячной передачи и изучения конструкции червячного редуктора.
Технические характеристики: Модуль зацепления, мм 1
Передаточное отношение 63
Габаритные размеры, мм 250x190x195
Масса, кг 10

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшеты "Подшипники", «Цепи», «Сварные соединения».
	Планшет формата А1 (841 х 594 мм) с возможностью использования в настенном и настольном вариантах с закрепленными на нем образцами 


Кабинет «Электроники и электротехники».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	3
	Принтер
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	Дополнительное оборудование

	1
	Учебный стенд «Основы автоматизации производства», 
	Потребляемая мощность, В·А, не более      250                                   
Электропитание:                                                                       -  от однофазной сети переменного тока

с рабочим нулевым и защитным проводникам напряжением, В     220 ± 22                                                                       - частота, Гц     50 ± 0,5   
 Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже     I

Габаритные размеры, мм, не более - длина (по фронту)      910                                                                  - ширина (ортогонально фронту)   850                                           

 - высота    1600                                                                                    
Масса, кг, не более 60                                                                          Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте, не менее   2                                                                                                                        

	2
	Учебный стенд «Электротехника и основы электроники» ЭОЭ3-С-Р,
	Потребляемая мощность, В·А, не более    200                                     
Электропитание: - от однофазной сети переменного тока с рабочим нулевым и защитным проводниками

напряжением, В      - частота, Гц                                                                                                                                                      

220 ± 22

50 ± 0,5

Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже       I                 Габаритные размеры, мм, не боле    - длина (по фронту)                                                                           

 - ширина (ортогонально фронту)                                                    - высота                                                                                              

2×910

850

1600

Масса, кг, не более   110                                                                           Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте      4                                                        

	3
	Учебный стенд «Основы электробезопасности» ОЭБ1-С-Р, 
	Потребляемая мощность, В·А, не более    300                                       
Электропитание:   - от трехфазной сети переменного тока с рабочим нулевым и защитным проводникам напряжением, В       380 ± 38                                                                   

 -  и от однофазной сети переменного тока

 с рабочим нулевым и защитным проводниками напряжением, В    220 ± 22                                                                           

- частота, Гц   50 ± 0,5
Класс защиты от поражения электрическим током, не ниже      I                    Габаритные размеры, мм, не более

 - длина (по фронту)    1850                                                                       

   - ширина (ортогонально фронту)     850                                                  - высота      1600                                                                                        

Масса, кг, не более 150                                                                            

Количество человек, которое одновременно и активно может работать на комплекте, не менее   2                                                           

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Материаловедения и технологии общеслесарных работ».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий

	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Проектор
	короткофокусный проектор (DLP, XGA (1024x768), 3600 Lm, 20000:1, 0.63:1, HDMIx2, 5,500/7,000/10,000 часов, +-40 град, 2Вт., 2,6 кг, 3D-ready, цвет белый)

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	Мощность фронтальных колонок 2x2 Вт

Материал корпуса фронтальных колонок 

пластик

Количество полос фронтальных колонок 1

Акустическое оформление 

закрытый ящик

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Микроскоп металлографический
	Увеличение 50 – 2000 (диапазонное значение) в стандартной комплектации;

Размер рабочего стола 242х200мм;

Галогенная лампа подсветки 30Вт 6В;

Цифровая камера с ПО для вывода изображения на компьютер;

Габаритные размеры 670х480х310мм;

Масса 19 кг

	2
	Печь муфельная


	- Температура разогрева внутри муфельной камеры до 1200 градусов С;

- Объем камеры 8 литров;

- Терморегулирование автоматическое с точностью 1,5 град С;

- Электропитание 220В/50Гц;

- Потребляемая мощность 2,6 кВт;

- Габаритные размеры 470х 500х 600 мм;

- Масса не более 53 кг.

	3
	Универсальная настольная испытательная машина, 20kH
	- Типоразмер испытуемых образцов B6x30 согласно DIN 50125;

- Нагрузка образцов осуществляется посредством ручного гидравлического привода;

- Максимальное усилие до 20кН;

- Максимальное перемещение при испытании 45мм;

- Рабочая зона испытательной машины 165х65мм;

- Динамометр Ø160мм, 0…20кН максимум с ценой деления 0,5кН;

- Микрометр измерения перемещения 0…10мм, цена деления 0,01мм;

- Габаритные размеры, ДхШхВ, 610х520х850мм;

- Масса не более 52 кг

	4
	Блок управления с монитором и ПО Измерительный USB усилитель с датчиками для испытательной машины.
	Диапазон измерения давления 0…100Бар;

- Диапазон измерения перемещения 0…50мм;

- Разрешение измерительного усилителя 12 Бит;

- Присоединение к ПК через USB порт;

- Питание от однофазной сети 220В/50Гц;

- Габаритные размеры усилителя ДхШхВ, 225x200x75мм;

- Масса не более 5 кг.

	5
	Твердомер
	- Контроль твердости по трем основным шкалам: Роквелла (HRC), Бринелля (НВ) и Виккерса (HV);

- Возможность проведения статистической обработки результатов контроля;

- Диапазон измерения твердости:   По Бринеллю – 90 – 450 HB

По Роквеллу   - 20 – 70 HRC

По Виккерсу - 240 – 940 HV

- Связь с компьютером через интерфейс RS-232C;

- Число замеров для вычисления среднего арифметического от 1 до 10;

- Питание твердомера автономное от аккумулятора 8,4В;

- Габаритные размеры электронного блока, не более: 160х80х30мм;

- Габаритные размеры датчика, не более: Ø22х160мм;

- Масса с датчиком, не более 400 г.

	6
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	7
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	 комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение» и «Слесарно-сборочные работы»;


	На каждую группу курса по 1 экземпляру

	
	Набор металлографических образцов. Конструкционные стали и сплавы. Цветные металлы и сплавы
	набор различных «металлографических» микро образцов предназначен для использования в целях обучения в лабораториях образовательных учреждений при проведении лабораторных и исследовательских работ. Набор включает 22 единицы микрообразцов различных материалов – сталей, чугунов, других материалов


Кабинет «Теории и устройства судна».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"
Разрешение 1920x1080
LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080
Угол обзора178°
Количество динамиков 2
Процессор Dolby Digital

	Дополнительное оборудование

	1
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


Кабинет «Безопасности жизнедеятельности
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический двухместный регулируемый
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стул ученический на ножках
	Материал каркаса Металл
Материал сидения и спинки Дерево

	3
	Стол учителя
	Рабочее место с тумбой 600х2000 ЛДСП



	4
	Стул учителя
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	5
	Шкаф открытый многосекционный для учебных пособий
	Высота 1860 мм

Глубина 400 мм

Ширина 850 мм

Материал каркаса ЛДСП

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	Ширина 1800 мм
Высота 900 мм

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система 64 разрядная
Процессор 4 ядер, до 1200 МГц, DDR-3 не менее 8 GB/HDD не менее 256 Gb, видеокарта минимум c 2 ГБ памяти
Монитор с диагональю не менее 23 дюймов

	2
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"

Разрешение 1920x1080

LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080

Угол обзора178°

Количество динамиков 2

Процессор Dolby Digital

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Тренажёр сердечно-легочной реанимации 
	Фигура, имитирующая торс человека Гигиеническая лицевая маска
Санитарные салфетки для проведения искусственного дыхания
габаритные размеры: 72 х 35 х 25 см;

Вес тренажера: 5,90 кг.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного демонстрационного материала по всем темам программы
	1 экземпляр на каждую группу курса

	2
	Комплекты для групповой и индивидуальной работы по всем темам программы
	На 25 человек

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты)
	На каждую группу курса по 1 экземпляру


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Библиотека, Читальный зал
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	Специализированная мебель и системы хранения

	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	Высота, 10000мм

Глубина, 300 мм

Ширина,1900 мм

Материал каркаса ЛДСП
Материал столешницы ЛДСП

	2
	Стеллаж открытый для учебных пособий
	Высота, 1000мм

Глубина, 400мм

Ширина, 1900мм

Материал каркаса ЛСДП

	3
	Стеллаж открытый для журналов, газет
	Высота, 750мм

Глубина, 350мм

Ширина, 1300мм

Материал каркаса металл

	4
	Шкаф закрытый со стеклом для учебных пособий
	Высота,2000 мм

Глубина, 400мм

Ширина, 800 мм

Материал каркаса

	5
	Читательский стол двухместный
	Высота 795 мм

Глубина 600 мм

Ширина 950 мм

Материал каркаса Металл

Материал столешницы ЛДСП

	6
	Компьютерный стол
	Высота, 760 мм

Глубина, 800 мм

Ширина, 600 мм

Материал каркаса металл
Материал столешницы ЛСДП

	7
	Шкаф каталожный
	Высота, 690 мм

Глубина, 500 мм

Ширина, 1180 мм

Материал каркаса металл

	8
	Стул на ножках
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки кожзаменитель

	9
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки ткань

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место библиотекаря
	Операционная система

Процессор

Оперативная память

Видеокарта

Монитор

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4, лазерная технология печати лазерная

Цветность печати черно-белая

Максимальный формат печати A4

Максимальное разрешение черно-белой печати 1200x1200 dpi

Скорость черно-белой печати (стр/мин) 22 стр/мин (A4)

Время выхода первого черно-белого отпечатка 8.2 сек

Максимальный месячный объем печати 700

	3
	Система визуализации (телевизионная панель)
	Диагональ 47"

Разрешение 1920x1080

LED-подсветка Разрешение экрана
1920x1080

Угол обзора178°

Количество динамиков 2

Процессор Dolby Digital

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Актовый зал» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Секция стульев
	Материал каркаса металл
Материал сидения и спинки ткань
Количество мест 90

	2
	Трибуна
	Высота 1170 мм
Глубина 530 мм
Ширина 630 мм
Вес 30 кг
Материал каркаса ЛСДП

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Акустическая система
	акустические системы (активные 2-полосные, 50-20000 Гц, с плеером Mp3, слотом для SD-карты, портом USB, FM-радио и Bluetooth),

комплект из 2-х стоек Tempo для колонок (сталь, высота 1000-1800 мм, на складных треногах),

микшерный пульт (малошумящий, диапазон частот 10 HZ-200 kHz, 3-полосный эквалайзер),

2 вокальных микрофона (суперкардиоидные, по 50-18000 Гц, без выключателей),

микрофонная радиосистема ECO (частота UHF, ручной беспроводной микрофон, сетка на 8 частот, диапазон 470-638, 710-726 МГц),

2 инструментальных кабеля,

1 микрофонный кабель (20 м).

	2
	Проектор
	Яркость проектора (Lm)
4500

Разрешение проектора
XGA (1024x768)

Срок службы лампы (ч)
до 5000 часов

Контрастность проектора
28500:1

	3
	Экран
	Тип экрана

моторизированный, настенный

Размер экрана
229 х 305 см.

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарно-механическая».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	Дополнительное оборудование

	1
	Лавочка
	деревянная, 2м

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Радиально-сверлильный станок 
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	2
	Вертикально сверлильный станок;
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	3
	Вальцовочный станок электрический 
	для изготовления металлических деталей цилиндрической и конической формы толщине более 4мм;

	4
	Механические гильотинные ножницы 
	для резки металла толщиной до 6,3мм и шириной до2000мм;

	5
	Станок ножовочный отрезной для резки любого металла;
	Регулировка подачи в гидроцилиндр, поворот пильной рамы, зажим заготовки гидравлический

	6
	Пресс-ножницы комбинированные с четырьмя рабочими зонами для несколько типов операций 
	Максимальный диаметр разрезаемого круглого проката 16мм, максимальный размер разрезаемой полосы 100х10 мм

	7
	 Станок вертикально –фрезерный универсальный 
	Вертикально фрезерный, мощность 8,5 кВт

	8
	Машина листогибочная 
	с поворотной гибочной балкой для гибок металла толщиной до 4 мм;

	9
	Трубогибочный станок 
	Для гибки труб диаметром до 60мм, максимальный угол гибки 180 градусов, с комплектом вальцов (роликов) для стальных труб диаметром от 20 мм до 60мм и для профильных стальных труб размером от 20х20 мм до 60мм

	10
	 Токарно – винторезный станок 
	Наибольший диаметр заготовки – 330 мм; продольный ход револьверной головки (ось Z) – 455 мм, диаметр сквозного отверстия в шпинделе – 51 мм; число инструментальных позиций 12.

	11
	Сверлильный станок 
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	12
	Сборочно- сварочный стол с приспособлениями; 
	Размер 1500х2000 мм, с регулировкой высоты 810-900мм, с комплектом оснастки для фиксации металлических изделий, стол на колёсах,

	13
	Мостовой электрический однобалочный опорный кран 
	Грузоподъёмность 2т

	14
	Верстак слесарный с набором инструмента;
	1200х700мм, металлический, с двумя выдвижными ящиками, перфорированный экран

	15
	Тиски слесарные;
	80-100мм

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	


Мастерская «Слесарно-сборочная».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	шкаф для одежды двухсекционный
	металлический, 186х80х50 см

	Дополнительное оборудование

	1
	лавочка
	деревянная

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	 верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;
	1200х700мм, металлический, с двумя выдвижными ящиками, перфорированный экран

	2
	 параллельные поворотные тиски;
	80-100мм

	3
	 комплект рабочих инструментов;
	Напильники, ножовка, керно, зубило и т.д.

	4
	 измерительный и разметочный инструмент;
	

	5
	 сверлильные станки;
	

	6
	 стационарные роликовые гибочные станки;
	Толщина листа 0,4 - 2,0 мм, ширина листа 500 мм, мощность привода 0,75 кВт, диаметр верхнего вала 80 мм.

	7
	 заточные станки;
	Мощность двигателя 300 Вт, напряжение 220 В, частота вращения 2950 об/мин

	8
	 рычажные и стуловые ножницы;
	Max сечение полосы, мм
6x70

Max сечение прутка, 11мм
Вес, кг
11.3

	9
	 вытяжная и приточная вентиляция.
	Приточно-вытяжная

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях судостроительного профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Работа с листовым металлом» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях судостроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 30. Судостроение. 
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Трубомедницкий цех»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Вальцы листогибочные электромеханические
	Толщина листа 0,4 - 2,0 мм, ширина листа 500 мм, мощность привода 0,75 кВт, диаметр верхнего вала 80 мм.

	2
	Электромеханическая зиговочная машина
	Толщина металла 1,5 мм, мощность электродвигателя 1,5 кВт

	3
	Трубогибочные станки 
	Для гибки труб диаметром до 60мм, максимальный угол гибки 180 градусов, с комплектом вальцов (роликов) для стальных труб диаметром от 20 мм до 60мм и для профильных стальных труб размером от 20х20 мм до 60мм

	4
	Испытательный стенд
	С ручным гидравлическим насосом, с давлением до 10 кг/см2

	5
	Заточной станок с шлифовальной лентой
	Мощность двигателя 300 Вт, напряжение 220 В, частота вращения 2950 об/мин

	6
	Сварочный аппарат для сварки пластмассовых труб
	Мощность в 1м режиме, 2,2 кВт, Номинальное напряжение. 220 В, номинальная частота тока, 50 Гц.

	7
	Портативная машина для снятия фаски и планирования фланцев
	Толщина стенки до 15мм, внутренний диаметр 84-269 мм, 38-84мм, внешний диаметр до 273, до 355мм

	8
	Компрессор с шлангом 50 м
	Поршневой электрический, рессивер 50 литров

	9
	Сварочно-сборочный стол подвижный
	1000х1500мм с комплектом оснастки для фиксации труб и фланцев

	10
	Гидравлический листогибочный пресс с дополнительными матрицами и пуансонами
	Усилие пресса номинальное 630 кН

	11
	Радиально-сверлильный станок
	Скорость вращения от 25 до 2000 об/мин, количество скоростей 16, макс. Диаметр сверления 50мм

	12
	Гильотина гидравлическая с ЧПУ
	Работа с металлом до 10 мм, угол резки 1-30 градусов

	13
	Магнитный захват
	Номинальная грузоподъёмность 300кг, тестированная грузоподъёмность на отрыв 1050 кг

	14
	Автоматический кромкорез
	Максимальная ширина фаски 12мм, толщина материала 3-35мм, скорость подачи 1,8 м/мин

	15
	Кран гидравлический складной передвижной
	Грузоподъёмность до 1т, высота подъёма 55-2270 мм, длина стрелы от 950 до 1600мм

	16
	Кран мостовой опорный
	Грузоподъёмность 2т

	17
	Беcконсольный универсальный-фрезерный станок с комплектом фрез и оснастки
	Вертикально фрезерный, мощность 8,5 кВт

	Дополнительное оборудование

	1
	Тележка инструментальная
	Передвижная, количество ящиков 5

	2
	Угловая шлифовальная машина 

	Мощность до 1 кВт, размер диска 125мм

	3
	Тиски слесарные
	80-100мм

	4
	Передвижной самоочищающийся фильтр с подъемно-поворотным вытяжным устройством
	Максимальный расход воздуха 1200 м³/ч; Давление сжатого воздуха (рабочее) 5,0–5,5 атм.; Площадь активной фильтрующей поверхности картриджа 12 м2; Расположение картриджа вертикальное. Наличие встроенного компрессора

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	11
	Операционная система Windows 10 
	ОП.01 – ОП.07; ПМ.01 – ПМ.03; ПМд.01
	25

	22
	Microsoft Office
	ОП.01 – ОП.07; ПМ.0 – ПМ.03; ПМд.01
	25

	33
	Компас 3D
	ОП.01 Основы инженерной графики
	25


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 4).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 30 Судостроение, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы.
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: слесарь-монтажник судовой, трубопроводчик судовой. 
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
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