Приложение 2. Программы профессиональных модулей
Приложение 2.1
к ПОП-П по профессии 
15.01.34 Фрезеровщик на станках с 
числовым программным управлением
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»

Обязательный профессиональный блок 








2023 год


СОДЕРЖАНИЕ
	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	


1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности ВД.1 Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК.01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК.02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках

	ПК 1.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием

	ПК 1.3. 
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием

	ПК 1.4.
	Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	
	выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места зуборезчика

подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием

определения последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием

нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места зуборезчика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электро-безопасности

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент

устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой

нарезать зубья шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов и моделей

	Знать
	
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест зуборезчика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность зуборезных станков различных типов

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 256 часов

в том числе в форме практической подготовки 210 часов

Из них на освоение МДК – 76 часов

В том числе самостоятельная работа –  часа.

в том числе  практики: учебная - 72 часа
                   производственная -  108 часов.

Промежуточная аттестация -  часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

для профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1., ПК 1.2., ПК 1.3, ПК1.4.,

ОК.01,ОК.02
	Раздел 1. Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	76
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 1.1., ПК 1.2., ПК 1.3, ПК1.4.,

ОК.01,ОК.02
	Учебная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 1.1., ПК 1.2., ПК 1.3, ПК1.4.,

ОК.01,ОК.02
	Производственная практика
	108
	
	
	
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	256
	
	
	
	
	
	
	72
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	256/210
	
	

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	
	

	МДК 01.01 Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	
	

	Тема 1.1. Оборудование и контрольно-измерительные приборы для ремонта аддитивных установок

	Содержание 
	
	
	

	
	1. Правила ТБ при работе на зуборезном станке
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2.
ПК 1.3
ПК 1.4.

ОК.01
ОК.02


	

	
	2. Виды и назначение зубчатых передач. Основные понятия.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	3. Цилиндрические прямозубые и косозубые зубчатые передачи. Конические прямозубые зубчатые передачи. Червячные зубчатые передачи.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	4. Элементы зубчатого зацепления цилиндрической передачи. Элементы зубчатого зацепления конической передачи. Элементы зубчатого зацепления червячной передачи.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	5. Классификация зуборезного инструмента. Основные элементы.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	6. Червячные фрезы, долбяки, гребенки. Конструкция и назначение. Конструкция долбяков, оснащенных пластинками твердого сплава. Конструкция резцов – летучек для нарезания червячных колес. Стойкость и износ режущего инструмента.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	7. Зуборезные головки для нарезания конических колес с круглыми зубьями. Зуборезные головки с фасонными резцами: устройство, принцип работы.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	8. Правила установки режущего инструмента. Заточка и доводка режущего инструмента.
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	1. «Практическое занятие 1 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления цилиндрической передачи»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	2. «Практическое занятие 2 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления цилиндрической передачи»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	3. «Практическое занятие 3 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления конической передачи цетами»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	4. «Практическое занятие 4 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления конической передачи»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	5. «Практическое занятие 5 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления червячной передачи»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	6. «Практическое занятие 6 «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления червячной передачи»
	
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3

ПК 1.4.

ОК.01

ОК.02


	

	
	7. «Практическое занятие 7 «Оформление сводной таблицы «Классификация зуборезного инструмента. Применение»
	
	
	

	
	8. «Практическое занятие 8 «Оформление сводной таблицы «Классификация зуборезного инструмента. Применение»


	
	
	

	
	9. «Практическое занятие 9 «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по справочнику»


	
	
	

	
	10. «Практическое занятие 10 «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по паспорту станка»
	
	
	

	
	11. «Практическое занятие 11 «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по паспорту станка»
	
	
	

	
	12. «Практическое занятие 12 «Оформление сводной таблицы используемых приспособлений при нарезании зубчатых колес»
	
	
	

	
	13. «Практическое занятие 13 «Определение величины подач при зубофрезеровании»
	
	
	

	
	14.  «Практическое занятие 14 «Определение величины подач при зубофрезеровании»
	
	
	

	
	15.  «Практическое занятие 15 «Правила, применяемые при подборе сменных колес»
	
	
	

	
	16.  «Практическое занятие 16 «Правила, применяемые при подборе сменных колес»
	
	
	

	
	17. «Практическое занятие 17 «Выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания»
	
	
	

	
	18. «Практическое занятие 18 «Выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания»
	
	
	

	
	19. «Практическое занятие 19 «Выполнение установки детали и инструмента с комбинированным креплением» 
	
	
	

	
	20. «Практическое занятие 20 «Правила расчета сменных шестерен»
	
	
	

	
	21. «Практическое занятие 21 «Чтение кинематической схемы зубофрезерного станка 53А50» 


	
	
	

	
	22. «Практическое занятие 22 «Способы нарезания зубьев различного профиля и шага на зуборежущих станках» 


	
	
	

	
	23. «Практическое занятие 23 «Нарезание зубьев шестерен и секторов. Методы»
	
	
	

	
	24. «Практическое занятие 24 «Способы нарезания червяков различного профиля»
	
	
	

	
	25. «Практическое занятие 25 «Контроль качества выполненной работы  по нарезанию цилиндрических зубчатых колес  по ГОСТ»
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем);

2. подготовка к лабораторным с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

3. анализ источников информации по теме
	            72
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

1. нарезание наружных и внутренних зубьев цилиндрических и конических шестерен, зубчатых колес методами фрезерования, долбления, копирования и обкатки на налаженных однотипных зуборезных станках и самостоятельной их продналадкой;

2. нарезание зубьев шестерен на специализированных полуавтоматических или авто-матических станках, приспособленных  и налаженных для обработки определенных деталей; 

3. нарезание зубьев шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов;

4. нарезание зубьев различного профиля и шага на сложных деталях на зуборезных станках различных типов различных типов и моделей;

5. самостоятельное налаживание станков, выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания;

6. выполнение установки деталей и инструмента с комбинированным креплением и точной выверкой по индикатору и другим измерительным приборам;

7. контроль качества выполненных работ с применением различного измерительного инструмента;

8. управление подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	          108
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

1. выполнение различных работ на зуборезных станках.
2. самостоятельное осуществление продналадки станков - контроль качества выполняемых работ и сдача готовой продукции на контроль ОТК.
	
	
	

	Всего
	           256
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

Мастерская «участок фрезерных станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы  по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Технология обработки материалов : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. Б. Лившиц [и др.] ; ответственный редактор В. Б. Лившиц. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 381 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10310-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475606. Учебное пособие для СПО

3.2.2. Основные электронные издания

1. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей редакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 314 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/478320. Учебное пособие для СПО.

2. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926. 2-е изд.Учебное пособие для СПО

3. Вереина, Л. И.  Строгальные и долбежные работы : учебник для среднего профессионального образования / Л. И. Вереина, М. М. Краснов ; под общей редакцией Л. И. Вереиной. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 314 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03777-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470779. 2-е изд., испр. и доп. Учебник для СПО.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Агафонов Л.С. Процессы формообразования и инструменты. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-240 с.

2. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-160 с.

3. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учебник  для нач.проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-224 с.

4. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб. пособие/ Татьяна Ануфриевна  Багдасарова. –  М.; Издательский центр «Академия», 2007. – 80с.

5. Багдасарова Т.А. Токарное дело: Рабочая тетрадь для нач.проф.образования. – М.: Высш.школа, 1967. -448 с.

6. Барбашов Ф.А. Фрезерное дело: учебное пособие. – М.:  Высш.школа, 1975. -212с.

7. Блюмберг В.А. Справочник фрезеровщика. – Машиностроение, 1984. – 288 с.

8. Бруштейн Б.Е.  Токарное дело: учебник для проф. учеб. заведений. – М.: Издательский центр «Академия», 1998.-286 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках

	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест зуборезчика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места зуборезчика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

выполнение подготовительных работ и обслуживании рабочего места зуборезчика;
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.

	конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность зуборезных станков различных типов устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК.1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием

	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;

определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием;
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 1.4. Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

	правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств; 
правила  проведения  и   технологию   проверки   качества выполненных работ;
нарезать зубья шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов и моделей

	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной

деятельности, применительно к различным контекстам
	Обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

Адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности



	Использование различных

источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет- ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.


Приложение 2.2
к ПОП-П по профессии 
15.01.34 Фрезеровщик на станках с 
числовым программным управлением
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»

Обязательный профессиональный блок 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности ВД.2 Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
8.1.1. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК.01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК.02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Изготовление различных изделий на фрезерных станках по  стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 2.1.
	осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках

	ПК 2.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием

	ПК 2.3. 
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием

	ПК 2.4.
	Вести технологический процесс фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	
	в выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места фрезеровщика

в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием

в определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием

в осуществлении технологического процесса фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места фрезеровщика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент

устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с технологической картой

фрезерование заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Знать
	
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест фрезеровщика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность фрезерных станков различных типов

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 306 часа

в том числе в форме практической подготовки 230 часа

Из них на освоение МДК – 90 часов

В том числе самостоятельная работа – часов.

в том числе  практики: учебная - 72 часа
                      производственная -  144 часа.

Промежуточная аттестация -  часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

для профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.,

ОК.01,ОК.02
	Раздел 1. Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса
	90
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.,

ОК.01,ОК.02
	Учебная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.,

ОК.01,ОК.02
	Производственная практика
	144
	
	
	
	
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	306
	
	
	
	
	
	
	72
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	
	

	МДК 02.01 Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	
	

	Тема 1.1. Обработка на станках фрезерной  группы . Устройство, принцип работы и кинематика станков фрезерной группы

	Содержание 
	
	
	

	
	1. Процесс резания металлов при фрезеровании. Встречное и попутное фрезерование. 
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	9. Основные движения резания. Общие сведения об устройстве фрезы.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	10. Скоростное фрезерование
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	11. Классификация фрез. Особенности конструкций фрез, оснащенных твердым сплавом.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	12. Классификация фрез. Особенности конструкций фрез, оснащенных твердым сплавом.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	13. Материалы для изготовления фрез. Приспособления для закрепления инструментов на станках фрезерной
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	14. Материалы для изготовления фрез. Приспособления для закрепления инструментов на станках фрезерной
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	15. Требования, предъявляемые к обработке плоскостей. Средства измерения и контроля плоскостей
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	16. Требования, предъявляемые к обработке плоскостей. Средства измерения и контроля плоскостей
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	17. Приспособления для установки и закрепления заготовок. Способы установки. Приемы установки и выверки приспособления на станке.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	18. Приспособления для установки и закрепления заготовок. Способы установки. Приемы установки и выверки приспособления на станке.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	19. . Приемы установки и выверки заготовок. Типы применяемых фрез для обработки плоскостей
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	20. . Цилиндрические фрезы. Торцевые фрезы. Установка цилиндрических фрез на станке. Установка торцевых фрез на станке.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	21. Виды уступов, пазов, канавок и требования к ним. Фрезы для уступов, пазов, канавок.   Выбор фрез для обработки уступов и пазов. Особенности  установки фрез  на станке при фрезеровании уступов и пазов. Фрезерование уступов и пазов набором дисковых фрез. Фрезерование уступов и пазов концевыми фрезами
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	22. Общие сведения о фасонных поверхностях. 
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	23. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого контура комбинированием двух подач.
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	24.  Фрезерование фасонных поверхностей по накладным копирам
	
	
	

	
	25. Фрезерование фасонных поверхностей на круглых поворотных столах
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	1. «Практическое занятие 1 «Уход за фрезерными станками. Чистка станка. Смазка станка.»
	
	ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3, ПК 2.4.

ОК.01,ОК.02
	

	
	2. «Практическое занятие 2 «Правила ухода за отдельными узлами станка. Организация рабочего места фрезеровщика.»
	
	
	

	
	3. «Практическое занятие 3 «Типовая планировка рабочего места фрезеровщика. Оснащение рабочего места.»
	
	
	

	
	4. «Практическое занятие 4 «Встречное и попутное фрезерование.»
	
	
	

	
	5. «Практическое занятие 5 «Скоростное фрезерование. Общие сведения об устройстве консольно-фрезерных станков.»
	
	
	

	
	6. «Практическое занятие 6 «Скоростное фрезерование. Общие сведения об устройстве консольно-фрезерных станков.»
	
	
	

	
	7. «Практическое занятие 7 «Назначение основных узлов и механизмов консольно-фрезерных станков.»
	
	
	

	
	8. «Практическое занятие 8 «Назначение основных узлов и механизмов консольно-фрезерных станков.»


	
	
	

	
	9. «Практическое занятие 9 «Управление станками. Электродвигатель привода шпинделя.»


	
	
	

	
	10. «Практическое занятие 10 «Управление станками. Электродвигатель привода шпинделя.»
	
	
	

	
	11. «Практическое занятие 11 «Электродвигатель привода стола. Правила пуска и остановки станка»
	
	
	

	
	12. «Практическое занятие 12 «Электродвигатель привода стола. Правила пуска и остановки станка»
	
	
	

	
	13. «Практическое занятие 13 «Классификация станков фрезерной группы. Основные типы фрезерных станков и обозначение их моделей.»
	
	
	

	
	14.  «Практическое занятие 14 «Классификация станков фрезерной группы. Основные типы фрезерных станков и обозначение их моделей.»
	
	
	

	
	15.  «Практическое занятие 15 «Изучение устройства, принципа действия горизонтально- фрезерного  консольного станка.»
	
	
	

	
	16.  «Практическое занятие 16 «Изучение устройства, принципа действия горизонтально- фрезерного  консольного станка.»
	
	
	

	
	17. «Практическое занятие 17 «Чтение кинематической схемы горизонтально- фрезерного  консольного станка.»
	
	
	

	
	18. «Практическое занятие 18 «Чтение кинематической схемы горизонтально- фрезерного  консольного станка.»
	
	
	

	
	19. «Практическое занятие 19 «Изучение устройства, принципа действия вертикально-фрезерного консольного станка. Чтение кинематической схемы вертикально-фрезерного консольного станка.» 
	
	
	

	
	20. «Практическое занятие 20 «Изучение устройства, принципа действия вертикально-фрезерного консольного станка. Чтение кинематической схемы вертикально-фрезерного консольного станка.»
	
	
	

	
	21. «Практическое занятие 21 «Изучение устройства, принципа действия вертикально-фрезерного консольного станка. Чтение кинематической схемы вертикально-фрезерного консольного станка.» 


	
	
	


	
	22. «Практическое занятие 22 «Изучение устройства, принципа действия бесконсольного вертикально-фрезерного станка. Чтение кинематической схемы бесконсольного вертикально-фрезерного станка» 


	
	
	

	
	23. «Практическое занятие 23 «Изучение устройства, принципа действия бесконсольного вертикально-фрезерного станка. Чтение кинематической схемы бесконсольного вертикально-фрезерного станка»
	
	
	

	
	24. «Практическое занятие 24 «Изучение устройства, принципа действия продольно-фрезерных станков. Чтение кинематической схемы продольно-фрезерного станка.»
	
	
	

	
	25. «Практическое занятие 25 «Изучение устройства, принципа действия продольно-фрезерных станков. Чтение кинематической схемы продольно-фрезерного станка.»
	
	
	

	
	26. «Практическое занятие 26 «Изучение устройства, принципа действия барабанно-фрезерных станков. Изучение устройства, принципа действия карусельно-фрезерных станков.»
	
	
	

	
	27. «Практическое занятие 27 «Изучение устройства, принципа действия барабанно-фрезерных станков. Изучение устройства, принципа действия карусельно-фрезерных станков.»
	
	
	

	
	28. «Практическое занятие 28 «Фрезерно-центровальные станки. Общие сведения о зубофрезерных и резьбофрезерных станках»
	
	
	

	
	29. «Практическое занятие 29 «Фрезерно-центровальные станки. Общие сведения о зубофрезерных и резьбофрезерных станках»
	
	
	

	
	30. «Практическое занятие 30 «Приспособления для закрепления заготовок на станках фрезерной группы. Закрепление заготовок на столе станка, в угольниках и призмах, в тисках, в специальных зажимных приспособлениях.»
	
	
	

	
	31. «Практическое занятие 31 «Приспособления для закрепления заготовок на станках фрезерной группы. Закрепление заготовок на столе станка, в угольниках и призмах, в тисках, в специальных зажимных приспособлениях.»
	
	
	

	
	32. «Практическое занятие 32 «Изучение геометрических и конструктивных параметров различных типов фрез. Назначение и выбор углов фрезы. Общие указания по эксплуатации фрез»
	
	
	

	
	33. «Практическое занятие 33 «Изучение геометрических и конструктивных параметров различных типов фрез. Назначение и выбор углов фрезы. Общие указания по эксплуатации фрез»
	
	
	

	
	34. «Практическое занятие 34 «Заточка фрез с остроконечными зубьями. Заточка фрез с затылованными зубьями. Доводка тведосплавных фрез. Контроль заточки фрез»
	
	
	

	
	35. «Практическое занятие 35 «Заточка фрез с остроконечными зубьями. Заточка фрез с затылованными зубьями. Доводка тведосплавных фрез. Контроль заточки фрез»
	
	
	

	
	36. «Практическое занятие 36 «Силы, действующие при фрезеровании. Мощность и крутящий момент. Теплообразование при резании.
Износ фрезы. Стойкость фрезы.»
	
	
	

	
	37. «Практическое занятие 37 «Условия, определяющие выбор режимов резания. Рациональное использование фрезерного станка. Выбор режимов резания при фрезеровании. Сила и мощность резания при фрезеровании. Расчет режимов резания при фрезеровании при помощи формул»
	
	
	

	
	38. «Практическое занятие 38 «Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании. Выбор режущего инструмента. Назначение режимов резания по справочным таблицам.»
	
	
	

	
	39. «Практическое занятие 39 «Выбор коэффициентов и показателей степени для определения скорости резания. Определение мощности, затрачиваемую на резание. Шероховатость поверхности при фрезеровании. Стружкообразование и качество обработки.»
	
	
	

	
	40. «Практическое занятие 40 «Виды фрезерования. Взаимное расположение оси фрезы и заготовки. Износ фрезы.»
	
	
	

	
	41. «Практическое занятие 41 «Требования, предъявляемые к обработке плоскостей. Средства измерения и контроля плоскостей. Приспособления для установки и закрепления заготовок.»
	
	
	

	
	42. «Практическое занятие 42 «Способы установки. Приемы установки и выверки приспособления на станке. Приемы установки и выверки заготовок.»
	
	
	

	
	43. «Практическое занятие 43 «Способы установки. Приемы установки и выверки приспособления на станке. Приемы установки и выверки заготовок.»
	
	
	

	
	44. «Практическое занятие 44 «Типы применяемых фрез для обработки плоскостей. Цилиндрические фрезы. Торцевые фрезы. Установка цилиндрических фрез на станке. Установка торцевых фрез на станке.»
	
	
	

	
	45. «Практическое занятие 45 «Выбор способа обработки и размеров фрез при обработке плоскостей. Выбор метода фрезерования при обработке плоскостей. Виды фрезерования. Выбор режимов резания при фрезеровании плоскостей. Решение задачи: Выбор режимов резания при помощи справочных таблиц.»
	
	
	

	
	46. «Практическое занятие 46 «Фрезерование горизонтальных и вертикальных плоскостей. Установка заготовки на глубину резания. Управление станком. Контроль точности обработки»
	
	
	

	
	47. «Практическое занятие 47 «Решение задачи: последовательность действий фрезеровщика при обработке плоскости. Изучение исходных данных: точность размеров, материал, размеры заготовки, оборудование. Выбор  контрольно-измерительных инструментов, режущих инструментов, способ закрепления способа обработки, метода фрезерования. Выбор параметров фрезы. Выбор режимов резания. Наладка и настройка станка. Приемы фрезерования: установка глубины резания, управление станком. Контроль точности обработки»
	
	
	

	
	48. «Практическое занятие 48 «Особенности обработки сопряженных плоскостей. Фрезерование плоскостей ротационными фрезами. Фрезерование плоскостей набором фрез. Фрезерование наклонных плоскостей и скосов поворотом заготовки, поворотом шпинделя станка 

Угловые фрезы. Фрезерование наклонных плоскостей угловыми фрезами. Контроль плоскостей. Брак при фрезеровании плоскостей и его предупреждение.»
	
	
	

	
	49. «Практическое занятие 49 «Фрезерование закрытых пазов»
	
	
	

	
	50. «Практическое занятие 50 «Фрезерование закрытых шпоночных пазов. Прорезные и отрезные фрезы. 

Приемы фрезерования шлиц и узких прорезей»
	
	
	

	
	51. «Практическое занятие 51 «Выбор фрезы. Наладка, настройка станка. Режимы резания.»
	
	
	

	
	52. «Практическое занятие 52 «Контроль точности пазов. Виды шпонок. Шпоночные соединения. Фрезы пазовые. Шпоночная двухзубая фреза. Фрезерование сквозных шпоночных пазов»
	
	
	

	
	53. «Практическое занятие 53 «Выбор типоразмера фрезы»»
	
	
	

	
	54. «Практическое занятие 54 «Брак уступов, пазов, канавок и его предупреждение.»
	
	
	

	
	55. «Практическое занятие 55  «Разрезание металла. Прорезание шлицев»
	
	
	

	
	56. «Практическое занятие 56 «Разрезание металла. Прорезание шлицев.»
	
	
	

	
	57. «Практическое занятие 57 «Общие сведения о делительных головках. Простые делительные головки. Универсальные делительные головки (УДГ). Способы деления заготовок при помощи УДГ.»
	
	
	

	
	58. «Практическое занятие 58 «Общие сведения о делительных головках. Простые делительные головки. Универсальные делительные головки (УДГ). Способы деления заготовок при помощи УДГ.»
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
3. систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем);

4. подготовка к лабораторным с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

3. анализ источников информации по теме
	
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

1. фрезерная обработка деталей: звездочка, рейка зубчатая,  вкладыши, буксы и инструментов: резцы, зенкера, фрезы по 9-11 квалитету точности на налаженных станках;

2. наладка и настройка фрезерных станков;

3. контроль качества обработки деталей;

4. выполнение требований безопасности труда на рабочих местах в учебно-производственных мастерских техникума управление подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	           72
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

Выполнение работ станочника по перечню цехов предприятия

Перечень рекомендуемых работ для станочников  3-го,  4 разрядов:

-
валы длиной свыше 1500 мм - обдирка;

-
валы, оси - сверление косых смазочных отверстий;

-
втулки переходные с конусом Морзе - токарная обработка;

-
зенкеры и фрезы со вставными режущими элементами - токарная обработка;

-
корпуса фильтров - сверление отверстий во фланцах;

-
патроны сверлильные - токарная обработка;

-
пуансоны и матрицы - токарная обработка 

-
рукоятки фигурные - токарная обработка;

-
стержни - токарная обработка с нарезанием резьбы;

-
центры токарные - точение под шлифование;

-
шестерни - сверление и развертывание отверстий;

- штампы - сверление отверстий под направляющие колонки.

-
вкладыши - шлифование по наружному диаметру на оправке;

-
зенковки конусные - шлифование конуса и режущей части;

-
ножи гильотинных ножниц - шлифование плоских поверхностей;

-
развертки цилиндрические и конические - шлифование хвостовой части;

- пуансоны и матрицы - шлифование плоскости и контура. 

- башмаки тормозные, баночки, подвески тяговых электродвигателей, буксы - фрезерование;

-
звездочки, рейки зубчатые - фрезерование под шлифование;

-
калибры плоские - фрезерование рабочей мерительной части;

-
кольца поршневые - разрезка, фрезерование замка;

-
резцы - фрезерование поверхностей передней и задней граней;

-
шатуны двигателей - фрезерование масляных прорезей;

-
корпусы и крышки подшипников - фрезерование замков;

-
подшипники разъемные - фрезерование скосов, смазочных канавок;
-            рейки зубчатые - окончательное фрезерование зубьев на специальном делительном приспособлении.
	          144
	
	

	Всего
	        306
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

Мастерская «участок фрезерных станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы  по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Технология обработки материалов : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. Б. Лившиц [и др.] ; ответственный редактор В. Б. Лившиц. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 381 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10310-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475606. Учебное пособие для СПО

3.2.2. Основные электронные издания

1. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей редакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 314 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/478320. Учебное пособие для СПО.

2. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926. 2-е изд.Учебное пособие для СПО

3. Вереина, Л. И.  Строгальные и долбежные работы : учебник для среднего профессионального образования / Л. И. Вереина, М. М. Краснов ; под общей редакцией Л. И. Вереиной. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 314 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03777-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470779. 2-е изд., испр. и доп. Учебник для СПО.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Агафонов Л.С. Процессы формообразования и инструменты. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-240 с.

2. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-160 с.

3. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учебник  для нач.проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.-224 с.

4. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб. пособие/ Татьяна Ануфриевна  Багдасарова. –  М.; Издательский центр «Академия», 2007. – 80с.

5. Багдасарова Т.А. Токарное дело: Рабочая тетрадь для нач.проф.образования. – М.: Высш.школа, 1967. -448 с.

6. Барбашов Ф.А. Фрезерное дело: учебное пособие. – М.:  Высш.школа, 1975. -212с.

7. Блюмберг В.А. Справочник фрезеровщика. – Машиностроение, 1984. – 288 с.

8. Бруштейн Б.Е.  Токарное дело: учебник для проф. учеб. заведений. – М.: Издательский центр «Академия», 1998.-286 с.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках

	Выполняет  подготовительные работы и обслуживания рабоче-го места фрезеровщика;

Осуществляет  подготовку  к работе и обслуживанию рабо-чего места фрезеровщика в со-ответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

Подготавливает  к работе рабо-чее место фрезеровщика, вы-полняет требования охраны труда, производственной сани-тарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием

	Подготавливает к использованию инструмент и оснастку  для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием;

Излагает правила установки и закрепления режущего инструмента;

Выбирает и подготавливает к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

Знает конструктивные особен-ности фрезерных станков, правила управления, подналадки и проверки на точность фрезерных станков различных типов;

Выполняет подналадку и проверяет на точность фрезерные станки;

Знает устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;

Проверяет на точность универ-сальные и специальные приспо-собления, контрольно-измерительные инструменты
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 2.3. Определять последо-вательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием
	Определяет последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием;

Устанавливает оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с технологической картой;

Определяет режимы резания по справочникам и паспорту станка
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 2.4 Вести технологический процесс фрезерования загото-вок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с со-блюдением требований к каче-ству, в соответствии с задани-ем и технической документа-цией
	Осуществляет технологический процесс фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

Выполняет фрезерование заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документцией;

Проверяет качество выполненных работ 
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной

деятельности, применительно к различным контекстам
	Обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

Адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности



	Использование различных

источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет- ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.


Приложение 2.3
к ПОП-П по профессии 
15.01.34 Фрезеровщик на станках с 
числовым программным управлением
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.04  Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»

Обязательный профессиональный блок 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.04 Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности ВД.4 Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1.Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК.01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК.02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 4.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением

	ПК 4.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием

	ПК 4.3. 
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 4.4.
	Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	
	в выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением

	
	
	в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием

	
	
	в адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием

	
	
	в обработке деталей на фрезерных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	
	выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы

	
	
	выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

	
	
	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке

	
	
	корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	
	
	проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники

	Знать
	
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора фрезерного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	
	устройство, принципы работы и правила подналадки фрезерных станков с числовым программным управлением;

	
	
	наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	
	
	правила определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка

	
	
	грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах

	
	
	правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции)

	
	
	основные направления автоматизации производственных процессов; системы программного управления станками

	
	
	организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением

	
	
	правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 374  часа

в том числе в форме практической подготовки 312 часа

Из них на освоение МДК –158 часов

В том числе самостоятельная работа –  часа

в том числе  практики: учебная - 72 часа
                     производственная -    144 часа

Промежуточная аттестация -   часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

для профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.,

ОК.01,ОК.02
	Раздел 1. Технология обработки на станках с ПУ
	158
	96
	158
	96
	
	
	
	
	

	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.,

ОК.01,ОК.02
	Учебная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.,

ОК.01,ОК.02
	Производственная практика
	144
	
	
	
	
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	374
	96
	158
	96
	
	
	
	72
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	374/312
	
	

	Раздел 1. Технология обработки на станках с ПУ
	         158/96
	
	

	МДК 03.01 Технология обработки на станках с ПУ
	         158/96
	
	

	Тема 1.1. Технология обработки на станках с ПУ

	Содержание 
	
	
	

	
	Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности  при работе на зубообрабатывающих станках.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Правила ТБ при работе на фрезерном станке с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках с ЧПУ. 
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с технологическими базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Вид режущего инструмента.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Геометрия фрезерного инструмента.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по современным  каталогам
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по современным  каталогам
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Основные операции: переходы для фрезерных станков с ЧПУ.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Правила составления технологической документации
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02,

	

	
	Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке деталей на фрезерных станках с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Назначение режимов резания для фрезерной обработки
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на фрезерных станках с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Элементы форм, подвергающихся фрезерной обработке.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 Программирование фрезерования плоских поверхностей.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Фрезерование фасонных поверхностей на круглых поворотных столах
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Общие сведения о наладке станков с ЧПУ.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02, ОК.09

КК 1, КК 4
	

	
	Наладка фрезерного станка с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Неполадки  фрезерных станков с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	 «Практическое занятие 1 «Определение порядка ввода управляющей программы»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 2 «Определение порядка ввода управляющей программы»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 3 «Определение порядка ввода управляющей программы»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 4 «Наблюдение за работой систем станка по показаниям цифрового табло. Наблюдение за работой систем станка по сигнальным лампам станка.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 5 «Наблюдение за работой систем станка по показаниям цифрового табло. Наблюдение за работой систем станка по сигнальным лампам станка.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 6 «Наблюдение за работой систем станка по показаниям цифрового табло. Наблюдение за работой систем станка по сигнальным лампам станка
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 7 «Определение правильности выхода инструмента в исходную точку. Ввод коррекции положения режущего инструмента»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 8 «Определение правильности выхода инструмента в исходную точку. Ввод коррекции положения режущего инструмента»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 9 «Определение правильности выхода инструмента в исходную точку. Ввод коррекции положения режущего инструмента»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 10 «Определение правильности выхода инструмента в исходную точку. Ввод коррекции положения режущего инструмента»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 11 «Определение правильности выхода инструмента в исходную точку. Ввод коррекции положения режущего инструмента»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 12 «Выполнение размерной привязки инструментов к системе координат станка»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 13 «Выполнение размерной привязки инструментов к системе координат станка
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 14 «Выполнение размерной привязки инструментов к системе координат станка»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 15 «Выполнение размерной привязки инструментов к системе координат станка»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 16 «Выполнение размерной привязки инструментов к системе координат станка»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02 

	

	
	 «Практическое занятие 17 «Моделирование процесса обработки детали типа «Кронштейн» с пульта управления на фрезерном станке
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 18 «Моделирование процесса обработки детали типа «Кронштейн» с пульта управления на фрезерном станке
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02
ОК.09

КК 1, КК 4
	

	
	 «Практическое занятие 19 «Моделирование процесса обработки детали типа «Кронштейн» с пульта управления на фрезерном станке.» 
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 20 «Моделирование процесса обработки детали типа «Кронштейн» с пульта управления на фрезерном станке
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 21 «Апробация разработанной программы на симуляторе.

	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 22 «Апробация разработанной программы на симуляторе» 


	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 23 «Апробация разработанной программы на симуляторе.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 24 «Составление технологического процесса обработки детали «Корпус» на фрезерном станке.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 25 «Составление технологического процесса обработки детали «Корпус» на фрезерном станке.
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 26 «Составление технологического процесса обработки детали «Корпус» на фрезерном станке.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 27 «Составление графика технического обслуживания станка с ЧПУ.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 28 «Составление графика технического обслуживания станка с ЧПУ»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 29 «Составление графика технического обслуживания станка с ЧПУ»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 30 «Обслуживание гидравлической аппаратуры металлорежущих станков
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 31 «Обслуживание гидравлической аппаратуры металлорежущих станков.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 32 «Обслуживание гидравлической аппаратуры металлорежущих станков»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 33 «Определение последовательности работы станка в режиме ручного ввода, информации.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 34 «Определение типа захватного устройства в зависимости от формы и размера заготовки»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 35 «Определение типа захватного устройства в зависимости от формы и размера заготовки»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 36 «Определение типа захватного устройства в зависимости от формы и размера заготовки»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 37 «Определение типа захватного устройства в зависимости от формы и размера заготовки»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 38 «Базирование заготовки на столе фрезерного станка с использованием базирующих элементов.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 39 «Базирование заготовки на столе фрезерного станка с использованием базирующих элементов»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 40 «Базирование заготовки на столе фрезерного станка в «координатный угол»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 41 «Базирование заготовки на столе фрезерного станка в «координатный угол»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 42 «Определение неполадок в работе инструмента и их устранение
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 43 «Определение неполадок в работе инструмента и их устранение»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 44 «Техническое обслуживание специальных приспособлений для станков фрезерной группы.»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 45 «Техническое обслуживание специальных приспособлений для станков фрезерной группы
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 46 «Техническое обслуживание специальных приспособлений для станков фрезерной группы»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 47 «Установка и снятие детали «Корпус» после обработки на фрезерном станке глубины резания, управление станком. Контроль точности обработки»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 48 «Установка и снятие детали «Корпус» после обработки на фрезерном станке
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02
	

	
	 «Практическое занятие 49 «Определение конструктивных особенностей режущего инструмента для фрезерных станков с ЧПУ»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 50 «Определение конструктивных особенностей режущего инструмента для фрезерных станков с ЧПУ»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 51 «Определение конструктивных особенностей режущего инструмента для фрезерных станков с ЧПУ»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 52 «Выполнение пробного прогона на графическом экране»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 53 «Выполнение пробного прогона на графическом экране»»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 54 «Управление станком с помощью опций опробования системы управления.»
	2
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 55  «Управление станком с помощью опций опробования системы управления»
	2
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 56 «Управление станком с помощью опций опробования системы управления.»
	2
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 57 «Управление станком с помощью опций опробования системы управления.»
	2
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	 «Практическое занятие 58 «Настройка на обработку детали (по заданию).»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	
	«Практическое занятие 59 «Настройка на обработку детали (по заданию)»
	
	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3, ПК 4.4.

ОК.01,ОК.02

	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
5. систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем);

6. подготовка к лабораторным с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

3. анализ источников информации по теме
	
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

1. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских.

2. отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела.

3. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура листового тела.

4. Ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с ЧПУ.

5. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза.

6. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования уступа.

7. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали.

8. Закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной детали.

9. Отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ
	72
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

- контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с ЧПУ;

- установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;

- составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;

- ввод программ или  установка программоносителей и заготовок;

- замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка.
	144
	
	

	Всего
	             774
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

Мастерская «участок фрезерных станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы  по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1.
Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: ОИЦ «Академия», 2017.

2.
Клюев А.С. Монтаж средств измерений и автоматизации: справочник – М: Энергоатомиздат, 2017г.

3.
Шишмарёв В.Ю. Автоматика. Учебник для среднего профессионального образования. – М.:Издательский центр «Академия», 2016. -288
3.2.2. Основные электронные издания

1.  Бондаренко Г. Г., Кабанова Т. А., Рыбалко В. В. ; Под ред. Бондаренко Г.Г. Материаловедение. – Юрайт, 2021 г.
2. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 194 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/466155.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Быков А.В., Силин В.В., Семенников В.В., Феоктистов В.Ю. ADEM CAD/CAM/TDM. Черчение, моделирование, механообработка. – СПб.: БХВ-Петербург, 2003.

2. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование. – М.: Инфра-М, Форум, 2005.

3. Справочник технолога машиностроителя. В 2 т. / Под ред. А.М. Дальского, А.Г. Суслова, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова. – М.: Машиностроение, 2001.

4. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: ОИЦ «Академия», 2005.
6. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением


	правильность выбора и применения способов решения профессио-нальных задач;

соответствие норма-тивам и последовательности выполнения тех или иных видов работ;

грамотное составление плана практической  работы;

демонстрация правильной последовательности выполнения дей-ствий во время выпо-нения практических работ;

организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда;

выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ;

своевременное представление выполненных заданий:

самоконтроль и самоанализ при выполнении самостоятельных и кон-трольных работ.


	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 4.2. Осуществлять подготовку к исполь-зованию инструмента и оснастки для рабо-ты на фрезерных станках с числовым про-граммным управлением в соответствии с полученным заданием
	правильность выбора и применения способов решения профессио-нальных задач;

соответствие норма-тивам и последовательности выполнения тех или иных видов работ;

грамотное составление плана практической  работы;

демонстрация правильной последовательности выполнения дей-ствий во время выпо-нения практических работ;

организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда;

выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ;

своевременное представление выполненных заданий:

самоконтроль и самоанализ при выполнении самостоятельных инструменты
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 4.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и кон-структорской документации
	правильность выбора и применения способов решения профессио-нальных задач;

соответствие норма-тивам и последовательности выполнения тех или иных видов работ;

грамотное составление плана практической  работы;

демонстрация правильной последовательности выполнения дей-ствий во время выпо-нения практических работ;

организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда;

выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ;

своевременное представление выполненных заданий:

самоконтроль и самоанализ при выполнении самостоятельных
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ПК 4.4. Осуществлять фрезерную об-работку с числовым программным управ-лением с соблюдением требований к каче-ству, в соответствии с заданием и техниче-ской документацией
	правильность выбора и применения способов решения профессио-нальных задач;

соответствие норма-тивам и последовательности выполнения тех или иных видов работ;

грамотное составление плана практической  работы;

демонстрация правильной последовательности выполнения дей-ствий во время выпо-нения практических работ;

организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда;

выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ;

своевременное представление выполненных заданий:

самоконтроль и самоанализ при выполнении самостоятельных
	Тестирование;

Экзамен;

Экспертное наблюдение выполнения практических работ;

Оценка решения ситуационных задач;

Оценка процесса и результатов выполнения видов работ на практике.

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной

деятельности, применительно к различным контекстам
	Обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

Адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности



	Использование различных

источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет- ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

Экспертное наблюдение и оценка на лабораторно

- практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практикам;

Экзамен.
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