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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 01 Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Проверка и наладка электрооборудования

	ПК 1.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием.

	ПК 1.4.
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 1.1.01 выполнение подготовительных работ и обслуживании рабочего места токаря;
Н 1.2.01 подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием;
Н 1.3.01 Определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием;
Н 1.4.01 осуществление технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 1.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
У 1.2.01 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
У 1.3.01 устанавливать оптимальный режим токарной обработки в соответствии с технологической картой
У 1.4.01 осуществлять токарную обработку деталей средней сложности на универсальных и специализированных станках, в том числе на крупногабаритных и многосуппортных

	Знать
	З 1.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
З 1.2.01 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков различных типов;
З 1.2.02 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
З 1.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
З 1.4.01 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
З 1.4.02 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 553
в том числе в форме практической подготовки 336
Из них на освоение МДК 296
в том числе самостоятельная работа 5
практики, в том числе учебная 108
   производственная 149
Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1-1.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Изготовление изделий на то-карных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	553
	187
	296
	79
	Х
	5
	18
	108
	144

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	149

	Х
	
	
	
	149

	
	Промежуточная аттестация
	18
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	553
	Х
	296
	Х
	Х
	Х
	Х
	108
	149


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление изделий на то-карных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	553/336
	
	

	МДК. 01.01. Технология обработки на токарных станках
	553/336
	
	

	Тема 1.1. Токарные станки
	Содержание 
	26
	
	

	
	1. Классификация токарных станков
	4
	ПК 1.1
ПК 1.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Основы механики станков
	4
	
	

	
	3. Устройство токарных станков
	4
	
	

	
	4. Основы рациональной эксплуатации токарных станков
	4
	
	

	
	5. Токарные станки с ЧПУ
	6
	
	

	
	6. Электрооборудование станков
	4
	
	

	Тема 1.2. Основы теории резания металлов
	Содержание 
	36
	
	

	
	1. Элементы конструкции и геометрические параметры режущей части инструмента
	4

	ПК 1.1
ПК 1.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Процесс образования стружки
	4
	
	

	
	3. Вибрации при резании
	4
	
	

	
	4. Силы, действующие на режущий инструмент
	4
	
	

	
	5. Мощность резания и крутящий момент
	4
	
	


	
	6. Износ и стойкость резцов
	4
	
	

	
	7. Рациональные режимы резания
	6
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	1. Практическая работа «Расчет режимов резания при обработке детали «Вал»
	6
	
	

	Тема 1.3. Материалы, применяемые в машиностроении
	Содержание
	22
	
	

	
	1. Строение и свойства материалов
	4
	ПК 1.1
ПК 1.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Конструкционные материалы (чугун, сталь, цветные сплавы)
	6
	
	


	
	3. Материалы с особыми физическими свойствами
	4
	
	

	
	4. Инструментальные материалы
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1.Практическая работа «Выбор вида режущей части резца в зависимости от свойства обрабатываемого материала»
	4
	
	

	Тема 1.4. Основные виды работ на токарных станках
	Содержание
	99
	
	

	
	1. Технология обработки наружных цилиндрических поверхностей
	6
	ПК 1.4
ОК 01

ОК 04
	Н 1.4.01 

У 1.4.01

З 1.4.01
З 1.4.02
Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.04.01

Зо.04.01

	
	2. Технология обработки цилиндрических отверстий
	6
	
	

	
	3. Технология обработки конических поверхностей
	6
	
	

	
	4. Технология обработки фасонных поверхностей
	6
	
	

	
	5. Отделка поверхностей
	5
	
	

	
	6. Технология нарезания резьб плашками и метчиками
	4
	
	

	
	7. Технология нарезания резьб резцом
	4
	
	

	
	8. Технология обработки деталей со сложной установкой
	6
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	56
	
	

	
	1. Практическая работа «Настройка станка на обработку детали «Валик гладкий»
	6
	
	

	
	2. Практическая работа «Настройка станка на обработку детали «Втулка»
	6
	
	

	
	3. Определение шага резьбы, диаметра резьбы. Работа со справочником.
	6
	
	

	
	4. Настройка станка на нарезание метрической резьбы плашкой
	6
	
	

	
	5. Настройка станка на нарезание метрической резьбы метчиком
	6
	
	

	
	6. Расчет угла поворота верхней части суппорта.
	6
	
	

	
	7. Настройка станка на накатывание рифлений
	6
	
	

	
	8. Настройка станка на нарезание многозаходных резьб.
	6
	
	

	
	9. Установка заготовок на угольнике
	4
	
	

	
	10. Настройка станка на растачивание сквозного отверстия
	6
	
	

	Тема 1.5. Сведения о технологическом процессе
	Содержание
	25
	
	

	
	1. Понятие о производственном и технологическом процессе
	4
	ПК 1.3
ОК 01

ОК 02


	Н 1.3.01 

У 1.3.01

З 1.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01
Зо.02.02



	
	2. Элементы технологического процесса
	6
	
	

	
	3. Типы производств
	4
	
	

	
	4. Заготовки и припуски на обработку
	4
	
	

	
	5. Построение технологического маршрута
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	1. Практическая работа «Составление технологического процесса обработки детали «Втулка»
	5
	
	

	Тема 1.6. Грузоподъемные механизмы

	Содержание
	30
	
	

	
	1.Общие сведения о грузоподъёмных механизмах
	4
	ПК 1.3
ОК 01

ОК 02


	Н 1.3.01 

У 1.3.01

З 1.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01
Зо.02.02



	
	2. Грузозахватные приспособления
	4
	
	

	
	3. Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъёма и передвижения
	4
	
	

	
	4. Схемы строповки грузов
	4
	
	

	
	5. Сигналы между стропальщиками и крановщиками
	4
	
	

	
	6. Безопасность труда при эксплуатации подъёмно-транспортных машин
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	1. Практическая работа «Составление схемы строповки различных грузов»
	6
	
	

	Тема 1.7  Охрана труда на предприятии.
	Содержание
	40
	
	

	
	1. Основные положения законодательства по охране труда
	4
	ПК 1.4
ОК 01

ОК 04
	Н 1.4.01 

У 1.4.01

З 1.4.01
З 1.4.02
Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.04.01

Зо.04.01

	
	2.  Организация работы по охране труда на предприятии
	4
	
	

	
	3.  Расследование несчастных случаев на предприятии
	4
	
	

	
	4.  Санитарно-гигиенические требования к производственным зданиям, помещениям и рабочим местам
	4
	
	

	
	5.  Охрана окружающей среды
	4
	
	

	
	6. Пожаро- и  электробезопасность
	4
	
	

	
	 7. Требования и средства безопасности при работе на металлорежущих станках
	4
	
	

	
	 8. Организация рабочего места токаря
	4
	
	

	
	 9. Производственная структура организации (предприятия)
	4
	
	

	
	10. Норма времени и производительность труда
	4
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	5
	
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Проверка исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу.
2. Подготовка контрольно-измерительного, нарезного, шлифовального инструмента, универсальных приспособлений, технологической оснастки и оборудования.
3. Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством мастера с использованием специализированного подъемного оборудования.

4. Смазка механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией, контроль наличия смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ).
5. Установка, закрепление и снятие заготовки при обработке.
6. Заточка резцов и сверл, контроль качества заточки.
7. Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл.
8. Управление токарными станками с высотой центров до 650.

9. Обработка наружных цилиндрических поверхностей ручной подачей при установке заготовок в патроне.

10. Сверление и рассверливание отверстий, достигаемая точность обработки. 
11. Нарезка наружных крепежных резьб плашками и их контроль.

12. Нарезка внутренних крепежных резьб метчиками и их контроль.

13. Нарезка наружных и внутренних резьб резцами и их контроль.

14. Обработка наружных конических поверхностей на токарном станке

15. Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломером.

16. Контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шаблонами, нутромером, глубиномером.

17. Обработка фасонных поверхностей на токарном станке.

18. Обработка с помощью специальных приспособлений.

19. Затачивание и доводка фасонных резцов простейшего профиля. 

20. Подготовка приспособлений и деталей под отделку.
21.Обработка деталей по 12 – 14 квалитетам на универсальных токарных станках без применения и с применением универсальных приспособлений.
22.Обработка деталей по 8 – 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций.
	108
	
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

1. Обработка деталей на  токарных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

2. Нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьб резцами и  многорезцовыми головками;

3. Нарезание наружной и внутренней треугольных резьб плашками и метчиками на токарных станках;

4. Черновая обработка валов длиной свыше 1500 мм.
5. Токарная обработка с нарезанием резьбы на стержне.
6. Токарная обработка фигурной рукоятки.
7. Установка и выверка деталей  в приспособлениях;

8. Установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

9. Сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей;

10. Проверка качества обработки деталей;

11 .Наладка обслуживаемых станков;

12. Участие в выполнении строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;

13. Организация безопасного выполнения работ в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	149
	
	

	Всего
	553
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. –М.: ОИЦ «Академия», 2016.

2. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной практике ОИЦ «Академия», 2016. 

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ОИЦ «Академия», 2017. 

3.2.2. Основные электронные издания

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы

	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;


	- наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен

	ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием

	- смазка механизмов станка и приспособлений  в соответствии с инструкцией;

- проверка  исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу;

- выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;
- настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

- подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными; 

- настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;.
	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен



	ПК.1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием

	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

- заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

- обработка изделий, различных  по сложности; 

- подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
- соблюдение правил безопасности труда;

- подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен
Итоговый контроль по профессиональному  модулю:
квалификационный экзамен 

	ПК.1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

- заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

- обработка изделий, различных  по сложности; 

- подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
- соблюдение правил безопасности труда;

- подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 02. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 04. 

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике;

- наблюдение и оценка внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях

Приложение 2.1

к ПООП-П по профессии
15.01.33 Токарь на станках с числовым

программным управлением
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«ПМ. 04 Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
Обязательный профессиональный блок
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 04 Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК 4.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-револьверных станках.


	ПК 4.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-револьверных станках в соответствии с полученным заданием..

	ПК 4.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-револьверных станках в соответствии с заданием.

	ПК 4.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-револьверных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 4.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места токаря-револьверщика
Н 4.2.01 подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-револьверных станках в соответствии с полученным заданием
Н 4.3.01 определения последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарно-револьверных станках в соответствии с заданием
Н 4.4.01 обработки деталей на токарно-револьверных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 4.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря-револьверщика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У 4.2.01 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
У 4.3.01 устанавливать оптимальный режим токарно-револьверной обработки в соответствии с технологической картой
У 4.4.01 осуществлять токарно-револьверную обработку деталей

	Знать
	З 4.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря-револьверщика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
З 4.2.01 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность токарно-револьверных станков

З 4.2.02 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов
З 4.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
З 4.4.01 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 601
в том числе в форме практической подготовки 481
Из них на освоение МДК 187
в том числе самостоятельная работа 5
практики, в том числе учебная 108
   производственная 306
Промежуточная аттестация 36.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 5.1-5.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	601
	175
	187
	67
	Х
	2
	18
	108
	288

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	306

	Х
	
	
	
	306

	
	Промежуточная аттестация
	36
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	601
	Х
	187
	Х
	Х
	Х
	Х
	108
	306


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	601/481
	
	

	МДК. 04.01. Технология обработки на токарно-револьверных станках
	601/481
	
	

	Тема 1.1. Токарно-револьверные станки
	Содержание 
	16
	
	

	
	1. Классификация токарно-револьверных станков
	4
	ПК 4.1
ПК 4.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 4.1.01

У 4.1.01 

З 4.1.01

Н 4.2.01

У 4.2.01 

З 4.2.01
З 4.2.02
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Основы механики станков
	4
	
	

	
	3.Устройство токарно-револьверных станков
	4
	
	

	
	4. Электрооборудование станков
	4
	
	

	Тема 1.2. Принадлежности, приспособления и вспомогательный инструмент
	Содержание 
	26
	
	

	
	1. Приспособления для закрепления заготовок. Кулачковые и цанговые патроны
	3

	ПК 4.1
ПК 4.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 4.1.01

У 4.1.01 

З 4.1.01

Н 4.2.01

У 4.2.01 

З 4.2.01
З 4.2.02
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Вспомогательные инструменты для закрепления режущего инструмента
	3
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	20
	
	

	
	1. Практическая работа «Установка детали в цанговые патроны»
	8
	
	

	
	2. Практическая работа «Установка режущего инструмента на токарно-револьверном станке»
	12
	
	

	Тема 1.3. Технология обработки заготовок на токарно-револьверных станках
	Содержание
	80
	
	

	
	1. Обработка цилиндрических поверхностей. Обработка торцевых поверхностей. Режимы резания. Обработка отверстий.
	4
	ПК 4.4
ОК 01

ОК 04
	Н 4.4.01 

У 4.4.01

З 4.4.01
З 4.4.02
Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.04.01

Зо.04.01

	
	2. Обработка конических и фасонных поверхностей. Способы обработки. Накатывание и обкатывание  поверхностей. Точение  и растачивание по шаблону шаров и шаровых соединения радиусом до 100 мм
	4
	
	

	
	3. Нарезание резьб. Нарезание сквозных и глухих резьб. Нарезание резьб метчиками, плашками, резьбонарезными головками, резцами и гребенками. Контроль резьб
	4
	
	

	
	4. Технологияо бработки  втулок гладких и с буртиком диаметром и длиной свыше 100 мм, гаек и контргаек с диаметром резьбы свыше 24 мм, крышек, колец с лабиринтными канавками диаметром до 200 мм, оправок для расточных резцов, фигурных ручек и рукояток, футорок, прямых тройников, переходных угольников всех размеров, фланцев, маховиков, шкивов, цилиндрических шестерен, шкивов гладких и для клиноременных передач диаметром до 500мм, конических и червячных диаметром до 300 мм и конических штифтов
	4
	
	

	
	5. Безопасность труда  при работе на токарно-револьверных  станках. Организация рабочего места. Схемы строповки, структура и параметры технологических карт на выполнение погрузочно-разгрузочных работ. Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, промышленной безопасности и электробезопасности при выполнении токарных работ, правила производственной санитарии. Виды и правила применения средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного выполнения токарно-револьверных работ
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	60
	
	

	
	1. Практическая работа «Установка оптимального режима токарно-револьверной обработки в соответствии с технологической картой»
	12
	
	

	
	2. Практическая работа «Настройка станка и обработка простых заготовок согласно чертежу по 14 квалитету точности ручной подачей»
	12
	
	

	
	3. Практическая работа «Настройка и обработка и контроль простых заготовок согласно чертежу по 14 квалитету точности механической подачей»
	12
	
	

	
	4. Практическая работа «Настройка станка и обработка конической поверхности согласно чертежа»
	12
	
	

	
	5. Практическая работа «Настройка станка на нарезание резьбы»
	12
	
	

	Тема 1.4. Контрольно-измерительные инструменты и техника измерения
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Шкальные инструменты и индикаторы
	4
	ПК 4.3
ОК 01

ОК 02


	Н 4.3.01 

У 4.3.01

З 4.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01
Зо.02.02

	
	2. Проверочные инструменты
	4
	
	

	
	3. Предельные калибры и шаблоны
	4
	
	

	Тема 1.5. Контроль токарно-револьверных работ
	Содержание
	33
	
	

	
	1. Назначение, правила применения и устройство контрольно​-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02
	4
	ПК 4.3
ОК 01

ОК 02


	Н 4.3.01 

У 4.3.01

З 4.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01
Зо.02.02

	
	2.Правила проведения замеров детали измерительными инструментами при выполнении токарно-револьверных работ
	5
	
	

	
	3. Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения при выполнении токарно-револьверных  работ
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	20
	
	

	
	1. Практическая работа «Проверка наружной резьбы (шаг и средний диаметр) калибрами – кольцами и  резьбовой скобой»
	10
	
	

	
	2. Практическая работа «Измерение  межосевое расстояние отверстий одинакового диаметра»
	10
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	2
	
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Проверка исправности и работоспособности токарно-револьверного станка на холостом ходу.

2. Подготовка контрольно-измерительного, нарезного, шлифовального инструмента, универсальных приспособлений, технологической оснастки и оборудования.

3. Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством мастера с использованием специализированного подъемного оборудования.

4. Смазка механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией, контроль наличия смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ).

5. Установка, закрепление и снятие заготовки при обработке.

6. Заточка резцов и сверл, контроль качества заточки.

7. Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл.

8. Управление токарными станками с высотой центров до 650.

9. Обработка наружных цилиндрических поверхностей ручной подачей при установке заготовок в патроне.

10. Сверление и рассверливание отверстий, достигаемая точность обработки.

11. Нарезка наружных крепежных резьб плашками и их контроль.

12.Нарезка внутренних крепежных резьб метчиками и их контроль.

13. На резка наружных и внутренних резьб резцами и их контроль.

14. Обработка наружных конических поверхностей на токарном станке

15. Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломером.

16.Контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шаблонами, нутромером, глубиномером.

17. Обработка фасонных поверхностей на токарном станке.

18. Обработка с помощью специальных приспособлений.

19.Затачивание и доводка фасонных резцов простейшего профиля. 

20.По дготовка приспособлений и деталей под отделку.

21.Об работка деталей по 12 – 14 квалитетам на универсальных токарных станках без применения и с применением универсальных приспособлений.

22. Обработка деталей по 8 – 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций.
	252
	
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

1. Выполнение токарно-револьверной обработки деталей по заданным параметрам 
2. Наружное обтачивание, растачивание, обтачивание конуса и подрезку торца тормозных барабанов 
3. Наружное обтачивание, растачивание, обтачивание конуса и подрезку торца тормозных барабанов 
4. Обтачивание  и растачивание по шаблону шары и шаровые соединения радиусом до 100 мм 
5. Предварительная токарная обработка круглых плашек с нарезанием резьбы, фрез всех видов, разверток, зенкеров 
6. Обвязка и зацепка заготовок для подъема и перемещения в соответствии со схемами строповки 
7. Полная  токарная  обработка втулок гладких и с буртиком диаметром и длиной свыше 100 мм, гаек и контргаек с диаметром резьбы свыше 24 мм, крышек, колец с лабиринтными канавками диаметром до 200 мм, оправок для расточных резцов, фигурных ручек и рукояток, футорок, прямых тройников, переходных угольников всех размеров, фланцев, маховиков, шкивов, цилиндрических шестерен, шкивов гладких и для клиноременных передач диаметром до 500 мм, конических и червячных диаметром до 300 мм и конических штифтов.
	358
	
	

	Всего
	601
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. –М.: ОИЦ «Академия», 2016.

2. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной практике ОИЦ «Академия», 2016. 

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ОИЦ «Академия», 2017. 

3.2.2. Основные электронные издания

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-револьверных станках


	- соответствие организации рабочего места нормативным документам;

соблюдение правил безопасности труда;


	- наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен

	ПК 4.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-револьверных станках в соответствии с полученным заданием


	- выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;

- настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

- соответствие подналадки отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы выходным данным;


	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен



	ПК 4.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-револьверных станках в соответствии с заданием


	- настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;

- определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарно-револьверных станках в соответствии с заданием;
	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках,
экзамен

	ПК 4.4 Вести технологический процесс обработки деталей на токарно​-револьверных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 


	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

- заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

- обработка деталей на токарно-револьверных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- соблюдение правил безопасности труда

	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 02. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 04. 

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике;

- наблюдение и оценка внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 05 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД  05
	Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК 5.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.



	ПК 5.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием.

	ПК 5.3.
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.

	ПК 5.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 5.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением
Н 5.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием
Н 5.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием
Н 5.4.01 обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 5.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У 5.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
У 5.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
У 5.3.01 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке
У 5.3.02 Корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
У 5.3.03 Проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники
У 5.4.01 выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	Знать
	З 5.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора токарного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
З 5.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки токарных станков с числовым программным управлением;
З 5.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента
З 5.2.03 грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах
З 5.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
З 5.3.02 правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции);
З 5.3.03 основные направления автоматизации производственных процессов;
З 5.3.04 системы программного управления станками
З 5.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением; 

З 5.4.02 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 790
в том числе в форме практической подготовки 672
Из них на освоение МДК 160
в том числе самостоятельная работа -
практики, в том числе учебная 160
   производственная 378
Промежуточная аттестация 36.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 5.1-5.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	790
	294
	160
	42
	Х
	Х
	18
	252
	360

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	378

	Х
	
	
	
	378

	
	Промежуточная аттестация
	36
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	790
	Х
	160
	Х
	Х
	Х
	Х
	252
	378


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	790/672
	
	

	МДК. 05.01. Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с ЧПУ
	574/518
	
	

	Тема 1.1. Основные направления автоматизации производственных процессов.
	Содержание 
	10
	
	

	
	1. Особенности технологической подготовки производства при применении токарных станков с ЧПУ
	4
	ПК 5.3
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.3.01 
У 5.3.01 
У 5.3.02 
З 5.3.01 
З 5.3.02 
З 5.3.03 
З 5.3.04 
Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо 10.01

	
	2. Автоматизация технологических процессов
	6
	
	

	Тема 1.2.  Устройство и принцип работы токарных станков с программным управлением.
	Содержание 
	58
	
	

	
	1.Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, правила наладки токарных станков с ЧПУ
	4
	ПК 5.1

ПК 5.2
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.1.01 
У 5.1.01 
З 5.1.01
Н 5.2.01 
У 5.2.02 
З 5.2.01 
З 5.2.02 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы, правила управления
	4
	
	

	
	3. Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели управления токарным станком с ЧПУ
	4
	
	

	
	4. Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления. Начало работы с различного основного кадра.
	6
	
	

	
	5. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станка в процессе эксплуатации
	6
	
	

	
	6. Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением.  Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ
	6
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	28
	
	

	
	1. Практическое занятие «Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по  квалитетам на токарном станке с ЧПУ».
	4
	
	

	
	2. Практическое занятие «Выполнение установка  и съема  деталей после обработки на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	
	3. Практическое занятие «Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	
	4. Практическое занятие «Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	
	5. Практическое занятие «Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	
	6. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе инструмента на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	
	7. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе  приспособлений на токарном станке с ЧПУ»
	4
	
	

	Тема 1.3. Особенности

проектирования технологических процессов для токарных станков с  ЧПУ


	Содержание
	26
	
	

	
	1. Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с ЧПУ. Требования к заготовкам. Требования к технологичности конструкции деталей, обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ
	4
	ПК 5.4
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.4.01 
У 5.4.01 
З 5.4.01 
З 5.4.02 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных инструментов для токарной операции с ЧПУ
	4
	
	

	
	3. Определение числа установок, числа и последовательности переходов и рабочих ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам.
	4
	
	

	
	4. Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с ЧПУ.
	6
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие «Расчет режимов резания для токарной операции с ЧПУ»
	2
	
	

	
	2. Практическое занятие «Чтение программы по распечатке»
	2
	
	

	
	3. Практическое занятие «Корректировка режимов резания по результатам работы станка»
	2
	
	

	
	4. Практическое занятие «Составление технологического процесса обработки деталей на токарных станках с ЧПУ»
	2
	
	

	Тема 1.4. Грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах.
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, назначение, применение, устройство, принцип действия, грузоподъемность.
	6
	ПК 5.2
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.2.01 
У 5.2.01 
У 5.2.02 
З 5.2.01 
З 5.2.02 
З 5.2.03 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	Тема 1.5. Контроль качества обработанных поверхностей


	Содержание
	14
	
	

	
	1. Порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов
	4
	ПК 5.4
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.4.01 
У 5.4.01 
З 5.4.01 
З 5.4.02 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Способы установки и выверки деталей
	4
	
	

	
	3. Принципы калибровки сложных профилей
	4
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	1.  Практическое занятие «Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации»
	2
	
	

	Тема 1.6. Грузоподъемные механизмы
	Содержание
	28
	
	

	
	1.Общие сведения о грузоподъёмных механизмах
	4
	ПК 5.2
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 5.2.01 
У 5.2.01 
У 5.2.02 
З 5.2.01 
З 5.2.02 
З 5.2.03 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Грузозахватные приспособления
	4
	
	

	
	3. Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъёма и передвижения
	4
	
	

	
	4. Схемы строповки грузов
	4
	
	

	
	5. Сигналы между стропальщиками и крановщиками
	4
	
	

	
	6. Безопасность труда при эксплуатации подъёмно-транспортных машин
	4
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	1. Практическая работа «Составление схемы строповки различных грузов»
	4
	
	

	Учебная практика раздела 1

1. Обработка деталей на токарных станках с программным управлением;

2. Настройка токарного  станка с ЧПУ на различные скорость и подачу;

3. Запуск ПО NCCAD;

4. Работа с  раскрывающимися меню;

5. Настройка  токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»;

7. Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ;

8. Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ.
	252
	
	

	Производственная практика раздела 1

1. Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУс пульта  по 8-11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих инструментов;

2. Контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода;

3. Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными инструментами. Устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений;

4. Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных станках с ЧПУ;

5. Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на токарных станках с ЧПУ;

6. Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ;

7. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ;

8. Проверки качества обработки поверхности деталей.
	378
	
	

	Всего
	790
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.10 Токарь на станках с числовым программным обеспечением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки на станках с ЧПУ и ОЦ : учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов : Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                                
2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                             
3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2 : учебное пособие для СПО / А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов : Профобразование, 2020. — 118 c.3.2.2. Основные электронные издания

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 5.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.
	·  демонстрирует выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением; 

	 оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 5.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием 
	· способен выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы
·  может выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	. оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 5.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
	·  составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке
· ​ способен корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных,
	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 5.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документациейзащиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства
	· демонстрирует знание правил проведения и технологию проверки качества выполненных работ
·  способен выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ОК 01. 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 02. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях
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