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Раздел 1. Общие положения
1.1. Назначение примерной образовательной программы
Настоящая примерная образовательная программа «Профессионалитет» (далее – ПОП-П) по профессии разработана в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по профессии 26.01.01 Судостроитель-судоремонтник металлических судов, утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 27.04.2022 № 288 (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 
ПОП-П разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом запросов конкретных работодателей.
ПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 26.01.01 Судостроитель-судоремонтник металлических судов, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия реализации образовательной программы.
ПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования и положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой профессии среднего профессионального образования.
1.2. Нормативные документы
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153);
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 26.01.01 Судостроитель-судоремонтник металлических судов (Приказ Минпросвещения России от 27.04.2022 № 288);
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762);
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800);
Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);
Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);
Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932);
Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации
и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 
«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме реализации образовательных программ».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 15 сентября 2022 г. № 557н «Об утверждении профессионального стандарта «Сборщик корпусов металлических судов».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31. Августа 2021 № 595н «Об утверждении профессионального стандарта «Сборщик-достройщик судовой».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 14 апреля 2021 №238н «Об утверждении профессионального стандарта «Гибщик судовой».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08 июня 2021 г. № 380н «Об утверждении профессионального стандарта «Трубогибщик судовой».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19 октября 2020 г. № 727н «Об утверждении профессионального стандарта «Судокорпусник-ремонтник».
Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 10.08.2023 № 659н «Об утверждении профессионального стандарта «Разметчик судовой».
1.3. Перечень сокращений
ВЧ – вариативная часть образовательной программы;
ГИА – государственная итоговая аттестация;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ДПБ – дополнительный профессиональный блок;
МДК – междисциплинарный курс;
ОК – общие компетенции;
ОП – общепрофессиональный цикл;
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ОЧ – обязательная часть образовательной программы; 
ПА – промежуточная аттестация;
ПК – профессиональные компетенции;
ПМ – профессиональный модуль;
ПМн – профессиональный модуль по направленности;
ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»;
П – профессиональный цикл;
ПП- производственная практика; 
ПС – профессиональный стандарт,
СГ – социально-гуманитарный цикл;
ТС – технические средства;
ТФ – трудовая функция;
УМК – учебно-методический комплект;
УП – учебная практика;
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования.
Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы 
	Параметр
	Данные

	Отрасли, для которых разработана образовательная программа
	Машиностроение

	Профессиональные стандарты, соответствующие профессиональной деятельности выпускников
	30.012 «Сборщик корпусов металлических судов» 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 15.09.2022 г. № 557н)
30.014 «Судокорпусник-ремонтник» 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 19.10.2020 г. №727н) 
30.011 «Сборщик-достройщик судовой»
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 10.08.2023 № 659н)
40.002 «Сварщик» 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28.11.2013 г. № 701н)
30.030 Трубогибщик судовой
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 08.06.2021 № 380н)
30.004 Гибщик судовой
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 14 апреля 2021 № 238н) 

	Отраслевые профессиональные стандарты, соответствующие профессиональной деятельности выпускников
	30.021 Разметчик судовой
(Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 10.08.2023 № 659н) 

	Специализированные допуски для прохождения практики, в том числе по охране труда и возраст до 18 лет
	Ограничение применения труда женщин при выполнении работ на секционной, блочной и стапельной сборке надводных судов с постоянным совмещением своей работы с электроприхваткой, газорезкой и обработкой металла ручным пневматическим инструментом, а также на ремонте судов. 
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований)
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности. 
Прохождение обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда. 
Наличие удостоверения о допуске к работам на высоте при выполнении трудовых функций в условиях, относящихся к работам на высоте. 
Наличие удостоверения о допуске к самостоятельной работе с подъемными сооружениями с указанием вида работ и оборудования при использовании соответствующих подъемных сооружений. 

	Реквизиты ФГОС СПО 
	Приказ Министерства просвещения России от 27.04.2022 г. № 288 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 26.01.01 Судостроитель-судоремонтник металлических судов»

	Квалификация выпускника 
	Сборщик корпусов металлических судов

	Направленности: 
	- сборочно-достроечные работы;   
- сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций;
-выполнение ремонтных работ по корпусу судна

	Дополнительные квалификации по профессии рабочих, должности служащих, рекомендуемые отраслью
	Разметчик судовой
Трубогибщик судовой
Электрогазосварщик
Сборщик-достройщик судовой

	Нормативный срок и объем реализации образовательной программы
на базе СОО
на базе ООО
	1 год 10 мес./ 2952 ак.ч.
2 год 10 мес./ 4428 ак.ч.

	Срок и объем реализации образовательной программы, рекомендованный отраслью 
на базе ООО
	2 года 5 мес./ 3672 ак.ч.

	Объем практики (всего/из них производственной практики)
	1044/612 ак.ч.

	Структура образовательной программы
	Объем, в ак.ч.
	в т.ч. в форме практической подготовки

	Обязательная часть образовательной программы
	2304
	1948

	социально-гуманитарный цикл
	252
	130

	общепрофессиональный цикл
	384
	112

	профессиональный цикл
	876
	762

	в т.ч. практика:
- учебная
- производственная
	1044
- 432
- 612
	1044
- 432
- 612

	Вариативная часть образовательной программы
	612
	306

	       в т.ч. дополнительный профессиональный блок (не менее 50% объема вариативной части образовательной программы), включая цифровой образовательный модуль

	306
	246

	ГИА в форме демонстрационного экзамена 
	36
	

	Всего
	2952
	2254


Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Области профессиональной деятельности выпускников:
30 Судостроение, 
40 Сквозные виды деятельности в промышленности.
3.2. Профессиональные стандарты
Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ПОП-П:
	№
	Код и Наименование ПС
	Реквизиты утверждения
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ

	1
	30.011
Сборщик-достройщик судовой
	Приказ Минтруда России от 31 августа 2021 № 595н
	ОТФ С Изготовление, сборка, правка, 
установка, ремонт и демонтаж простых 
узлов, судовой мебели, дельных вещей; 
испытание судовых изделий на 
плотность
	C/01.3 Выполнение подготовительных и 
вспомогательных работ при 
изготовлении, сборке и установке 
простых узлов, судовой мебели, 
изделий судового оборудования, 
дельных вещей

	
	
	
	
	C/02.3 Выполнение работ по изготовлению, 
правке, сборке, установке, монтажу, 
демонтажу и ремонту простых узлов, 
судовой мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей

	
	
	
	
	C/03.3 Проведение испытаний 
иллюминаторов, щитков 
затемнительных, светозащитных без 
привода на плотность

	
	
	
	ОТФ D Изготовление, правка, сборка, установка и ремонт узлов, судовой 
мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей средней 
сложности; испытание на непроницаемость; сдача в действие 
якорных, швартовных, буксирных, антенных устройств для мелких и 
малых судов, 
	D/01.3 Выполнение подготовительных и 
вспомогательных операций при 
изготовлении, сборке, установке узлов, 
судовой мебели, изделий судового 
оборудования, дельных вещей средней 
сложности

	
	
	
	
	D/02.3 Изготовление, правка, сборка, монтаж и ремонт узлов, судовой мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей средней сложности

	
	
	
	
	D/03.3 Проведение испытаний на 
непроницаемость; сдача в действие 
якорных, швартовных, буксирных, антенных устройств для мелких и 
малых судов

	
	
	
	ОТФ E Изготовление, правка, сборка, установка и ремонт сложных узлов, изделий судового оборудования, устройств, судовой мебели, дельных вещей и испытание систем комплексной обработки воздуха, охлаждения приборов и кондиционирования, люковых закрытий, иллюминаторов, забортных трапов; сдача в действие систем общесудовой вентиляции, 
	E/01.4 Выполнение разметочных работ при изготовлении, сборке, установке сложных узлов, изделий судового оборудования, устройств, судовой мебели, дельных вещей

	
	
	
	
	E/02.4 Изготовление, правка, сборка, монтаж и ремонт сложных узлов, изделий судового оборудования, устройств, судовой мебели, дельных вещей

	
	
	
	
	E/03.4 Проведение испытаний систем комплексной обработки воздуха, охлаждения приборов и кондиционирования, люковых закрытий, иллюминаторов, забортных трапов; сдача в действие систем общесудовой вентиляции

	
	
	
	ОТФ F Изготовление, сборка и установка особо сложного (уникального) оборудования, судовой мебели, устройств и дельных вещей; регулировка режимов и сдача в действие систем противохимической вентиляции, кондиционирования, охлаждения приборов и систем комплексной обработки воздуха, 
	F/01.4 Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, сборке, установке особо сложного (уникального) оборудования, судовой мебели, устройств и дельных вещей

	
	
	
	
	F/02.4 Выполнение работ по изготовлению, сборке, установке особо сложного (уникального) оборудования, судовой мебели, устройств и дельных вещей

	
	
	
	
	F/03.4 Сдача в действии систем противохимической вентиляции, кондиционирования, охлаждения приборов и систем комплексной обработки воздуха, шлюпочных, спасательных, грузовых устройств средних и крупных судов

	2 
	30.012 
«Сборщик корпусов металлических судов»
	Приказ Минтруда России от 15.09.2022 № 557н
	ОТФ B Выполнение сборочных работ с плоскими крупногабаритными секциями, проведение испытаний сварных швов, 
	B/01.3 Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских крупногабаритных секций, набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях

	
	
	
	
	B/02.3 Выполнение слесарных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских крупногабаритных секций, набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях 

	
	
	
	
	B/03.3 Сборка, установка, демонтаж плоских крупногабаритных секций, набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях

	
	
	
	
	B/04.3 Проведение испытаний сварных швов корпусных конструкций

	
	
	
	ОТФ C Выполнение сборочных работ с объемными плоскостными секциями, фундаментами, проведение испытаний конструкций при малом давлении, 
	C/01.3 Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов

	
	
	
	
	C/02.3 Выполнение слесарных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов

	
	
	
	
	C/03.3 Сборка, установка, демонтаж мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов

	
	
	
	
	C/04.3 Проведение гидравлических испытаний давлением до 20 кгс/кв. см корпусных конструкций, в док-камере давлением до 150 кгс/кв. см и судовых изделий на специальном стенде давлением до 300 кгс/кв. см, пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3 кгс/кв. см, проверка параметров сборки

	
	
	
	ОТФ D Выполнение сборочных работ с крупногабаритными объемными секциями, блок-секциями, проведение испытаний конструкций при среднем давлении, 
	D/01.4 Выполнение подготовительных и вспомогательных работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте крупногабаритных объемных секций, блок-секций

	
	
	
	
	D/02.4 Выполнение слесарных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте крупногабаритных объемных секций, блок-секций, фундаментов

	
	
	
	
	D/03.4 Проведение сложных работ по сборке, установке, демонтажу крупногабаритных объемных секций, блок-секций, фундаментов

	
	
	
	
	D/04.4 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением от 20 до 40 кгс/кв. см, в док-камере давлением до 300 кгс/кв. см; пневматических испытаний давлением до 0,5 кгс/кв. см и давлением от 3 до 10 кгс/кв. см, проверка параметров сборки

	
	
	
	ОТФ E Выполнение сборочных работ с крупногабаритными объемными секциями сложной конфигурации, проведение испытаний конструкций при высоком давлении, 
	E/01.4 Демонтаж крупногабаритных объемных секций сложной конфигурации, блоков судов, фундаментов

	
	
	
	
	E/02.4 Изготовление и правка крупногабаритных конструкций со сложной конфигурацией

	
	
	
	
	E/03.4 Сборка, установка, контуровка крупногабаритных объемных секций со сложной конфигурацией, блоков судов, фундаментов

	
	
	
	
	E/04.4 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением свыше 40 кгс/кв. см, в док-камере давлением свыше 300 кгс/кв. см и пневматических испытаний давлением свыше 10 кгс/кв. см, проверка параметров сборки

	3
	30.014
«Судокорпусник-ремонтник»
	Приказ Минтруда России от 19 октября 2020 №727н
	ОТФ С Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
	C/01.3 Выполнение работ по обработке металла судокорпусных конструкций и деталей

	
	
	
	
	C/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка и монтаж узлов, судовых конструкций, плоскостных малогабаритных секций

	
	
	
	
	C/03.3 Проведение испытаний сварных швов и клепаных соединений судовых листовых конструкций

	
	
	
	ОТФ D Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	D/01.3 Выполнение работ по обработке металла корпусных конструкций повышенной технологической сложности 

	
	
	
	
	D/02.3 емонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций с погибью, судовых конструкций, малогабаритных секций со сложной кривизной, объемных секций и блок-секций с обводами 

	
	
	
	
	D/03.3 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением до 20 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3,0 кгс/кв.см


	
	
	
	ОТФ Е Выполнение технологически сложных корпусных ремонтных работ и испытаний
	E/01.4 Выполнение технологически сложных работ по обработке металла корпусных конструкций
 

	
	
	
	
	E/02.4 Демонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций и блок-секций со сложной кривизной, объемных секций с криволинейными обводами

	
	
	
	
	E/03.4 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением от 20 до 40 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 3 до 10 кгс/кв.см

	
	
	
	ОТФ F Выполнение нетиповых технологически сложных корпусных ремонтных работ и испытаний с множеством факторов, влияющих на качество
	F/01.4 Выполнение нетиповых технологически сложных работ по обработке металла корпусных конструкций

	
	
	
	
	F/02.4 Демонтаж, ремонт, сборка, установка и стягивание в доке особо сложных крупногабаритных объемных секций, оконечностей судна со сложными обводами

	
	
	
	
	F/03.4 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением свыше 40 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением свыше 10 кгс/кв.см

	4 
	40.002
«Сварщик»
	Приказ Минтруда России от 28 ноября 2013 № 701н
	ОТФ  В
Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	B/01.3 Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками

	
	
	
	
	B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками

	
	
	
	
	B/03.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками

	
	
	
	
	B/04.3 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками

	
	
	
	
	B/05.3 Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)

	
	
	
	
	B/06.3 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)

	
	
	
	ОТФ C Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/01.4 Газовая сварка (наплавка) (Г) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности

	
	
	
	
	C/02.4 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности

	
	
	
	
	C/03.4 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности

	
	
	
	
	C/04.4 Частично механизированная сварка плавлением (наплавка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности

	
	
	
	D Руководство бригадой сварщиков, 4
	D/01.4 Руководство бригадой сварщиков

	4 
	30.004
«Гибщик судовой»
	Приказ Минтруда России от 14.04.2021 № 238н
	B Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 10 мм и профиля высотой до 100 мм в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии, 3
	B/01.3 Гибка мелких деталей судна из листового проката толщиной до 10 мм и профиля высотой до 100 мм в холодном состоянии вручную и при помощи оборудования, а также выполнение вспомогательных работ при гибке в горячем состоянии 

	
	
	
	
	B/02.3 Правка мелких деталей судна из листового проката толщиной до 10 мм, профиля и узлов высотой до 50 мм в холодном состоянии вручную и при помощи оборудования, а также выполнение вспомогательных работ при правке в горячем состоянии

	
	
	
	ОТФ C Придание требуемой формы среднегабаритным деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 20 мм и профиля высотой до 160 мм в холодном и горячем состоянии
	C/01.3 Гибка среднегабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 20 мм в одном направлении и профиля высотой до 160 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении 

	
	
	
	
	C/02.3 Правка среднегабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 20 мм, среднегабаритных деталей любой толщины, профиля и узлов высотой от 50 до 100 мм в холодном состоянии в любом направлении, деталей и узлов в горячем состоянии вручную на плите

	
	
	
	ОТФ D Придание требуемой формы крупногабаритным деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 40 мм и профиля высотой до 360 мм в холодном и горячем состоянии
	D/01.4 Гибка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 40 мм в холодном состоянии с погибью в двух и более направлениях и профиля высотой от 160 до 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении

	
	
	
	
	D/02.4 Правка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 40 мм, профиля и узлов высотой до 160 мм в холодном состоянии

	
	
	
	ОТФ E Придание требуемой формы крупногабаритным деталям судна из листового проката толщиной свыше 40 мм и профиля высотой свыше 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении
	E/01.4 Гибка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной свыше 40 мм в холодном состоянии с погибью в двух и более направлениях и профиля высотой свыше 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении

	
	
	
	
	E/02.4 Правка крупногабаритных деталей судна из листового проката в холодном и горячем состоянии в любом направлении
 

	5 
	30.030
«Трубогибщик судовой»
	Приказ Минтруда России от 08.06.2021 № 380н
	ОТФ B Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионно-стойких и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках и в одной плоскости
	B/01.3 Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах

	
	
	
	
	B/02.3 Выполнение работ по гибке труб диаметром до 76 мм с нагревом в одной плоскости вручную

	
	
	
	ОТФ C Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 76 мм и из прочих марок стали диаметром до 150 мм на станках и прессах
	C/01.3 Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 76 мм и из сталей прочих марок диаметром до 150 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах

	
	
	
	
	C/02.3 Выполнение работ по гибке труб диаметром до 150 мм с нагревом в одной плоскости и труб диаметром до 76 мм в нескольких плоскостях вручную

	
	
	
	ОТФ D Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 150 мм, из марок прочных сталей диаметром до 258 мм на станках и прессах, труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в одной плоскости, труб диаметром до 150 мм в нескольких плоскостях вручную
	D/01.4 Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 150 мм, из сталей прочих марок диаметром до 258 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты

	
	
	
	
	D/02.4 Выполнение работ по гибке труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в одной плоскости и труб диаметром до 150 мм в нескольких плоскостях вручную

	
	
	
	ОТФ E Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром свыше 150 мм, из сталей прочих марок диаметром свыше 258 мм на станках и прессах, труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в нескольких плоскостях вручную
	E/01.4 Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром свыше 150 мм и из сталей прочих марок диаметром свыше 258 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах

	
	
	
	
	E/02.4 Выполнение работ по гибке труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в двух и более плоскостях вручную


3.3. Осваиваемые виды деятельности
Направленность - Сборочно-достроечные работы   
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности 

	выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПМ 01
Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов

	выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	ПМ 02
Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	выполнение сборочно-достроечных работ ( по выбору)
	ПМ 03 Выполнение сборочно-достроечных работ


Направленность - Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности 

	выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПМ 01
Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов

	выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	ПМ 02
Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов ( по выбору)
	ПМ 03 Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов


Направленность - Выполнение ремонтных работ по корпусу судна
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности 

	выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПМ 01
Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов

	выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	ПМ 02
Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам (по выбору)
	ПМ 03 Выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
4.1. Общие компетенции 
	Код ОК
	Формулировка компетенции
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: 

	
	
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её составные части

	
	
	определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы

	
	
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы

	
	
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах

	
	
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания:

	
	
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 

	
	
	структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях

	
	
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте

	
	
	методы работы в профессиональной и смежных сферах

	
	
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: 

	
	
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации

	
	
	выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска

	
	
	оценивать практическую значимость результатов поиска

	
	
	применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач

	
	
	использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности

	
	
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Знания:

	
	
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности

	
	
	приемы структурирования информации

	
	
	формат оформления результатов поиска информации

	
	
	современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 

	
	
	программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Умения: 

	
	
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности

	
	
	применять современную научную профессиональную терминологию

	
	
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи

	
	
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности, выявлять источники финансирования

	
	
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности

	
	
	определять источники достоверной правовой информации

	
	
	составлять различные правовые документы

	
	
	находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать

	
	
	оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта

	
	
	Знания:

	
	
	содержание актуальной нормативно-правовой документации

	
	
	современная научная и профессиональная терминология

	
	
	возможные траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности

	
	
	правила разработки презентации

	
	
	основные этапы разработки и реализации проекта

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: 

	
	
	организовывать работу коллектива и команды

	
	
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания:

	
	
	психологические основы деятельности коллектива

	
	
	психологические особенности личности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: 

	
	
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке

	
	
	проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания:

	
	
	правила оформления документов 

	
	
	правила построения устных сообщений

	
	
	особенности социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: 

	
	
	проявлять гражданско-патриотическую позицию

	
	
	демонстрировать осознанное поведение

	
	
	описывать значимость своей профессии

	
	
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания:

	
	
	сущность гражданско-патриотической позиции

	
	
	традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений

	
	
	значимость профессиональной деятельности по профессии

	
	
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: 

	
	
	соблюдать нормы экологической безопасности

	
	
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	
	
	организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства

	
	
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона

	
	
	эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	
	
	Знания:

	
	
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 

	
	
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности

	
	
	пути обеспечения ресурсосбережения

	
	
	принципы бережливого производства

	
	
	основные направления изменения климатических условий региона

	
	
	правила поведения в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: 

	
	
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей

	
	
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности

	
	
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии

	
	
	Знания:

	
	
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека

	
	
	основы здорового образа жизни

	
	
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии

	
	
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: 

	
	
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы

	
	
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы

	
	
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности

	
	
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)

	
	
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания:

	
	
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы

	
	
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)

	
	
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности

	
	
	особенности произношения

	
	
	правила чтения текстов профессиональной направленности


4.2. Профессиональные компетенции 
	Виды деятельности
	Код и наименование компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПК 1.1 Выполнение простых слесарно-сборочных работ при монтаже и демонтаже судовых конструкций
	Навыки:

	
	
	демонтажа, ремонта, сборки, разметки, контуровки малогабаритных объемных секций оконечностей судов со сложными обводами;

	
	
	демонтажа, ремонта, установки кожухов дымовых труб; 

	
	
	изготовления и установки поворотных и неповоротных площадок трапов забортных из сплавов.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять разметку и построение разверток сложных деталей и частей корпуса судна; выполнять строповку и перемещение узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места; производить демонтаж, ремонт, сборку, разметку, контуровку крупногабаритных плоскостных и объемных секций со сложной кривизной;

	
	
	выполнять слесарные операции при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования, теплообменных аппаратов, арматуры, трубопроводов;

	
	
	производить очистку, промывку деталей машин и механизмов.

	
	
	Знания:

	
	
	методы сборки, установки, проверки и демонтажа сложных объемных секций и блоков; 

	
	
	основные методы и способы формирования корпуса судна; 

	
	
	блочный метод формирования корпуса и организация работ на построечном месте; 

	
	
	секционный метод постройки судна и организации работ на построенном месте; 

	
	
	последовательность стыкования блоков судна и организации работ на построенном месте.

	
	ПК 1.2 Выполнение слесарно-сборочных, подготовительных и вспомогательных работ по типовым технологическим процессам
	Навыки: 

	
	
	изготовления, установки встык под сварку дефектных участков наружной обшивки корпуса судна;

	
	
	выполнения слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов;

	
	
	обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом.

	
	
	Умения:

	
	
	осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;

	
	
	выполнять изготовление заготовок для прокладок из различных материалов;

	
	
	выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации.

	
	
	Знания:

	
	
	правила и методы строповки и перемещения узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств;

	
	
	наименование и расположение основных районов судна;

	
	
	наименование механизмов, устройств, трубопроводов, арматуры и деталей, поступающих на монтаж;

	
	
	типы соединений трубопроводов;

	
	
	основные требования, предъявляемые при выполнении слесарных операций, при обработке неответственных деталей;

	
	
	материалы для прокладок.

	
	ПК 1.3 Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката и профиля в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии
	Навыки:

	
	
	гибки мелких деталей судна в холодном состоянии из листового проката толщиной от 5 до 10 мм в цилиндрическую, коническую и другие формы с погибью в одном направлении из углеродистой, легированной стали и легких сплавов;

	
	
	гибки мелких деталей судна в холодном состоянии из профиля высотой до 100 мм из углеродистой, легированной стали и легких сплавов в угловую форму или с плавной кривизной с постоянным или переменным радиусом кривизны;

	
	
	гибки мелких деталей.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять гибку мелких деталей судна в холодном состоянии из листового проката толщиной от 5 до 10 мм из углеродистой, легированной стали и легких сплавов в цилиндрическую, коническую и другие формы с погибью в одном направлении в соответствии с технологическим процессом;

	
	
	выполнять гибку мелких деталей судна в холодном состоянии из профиля высотой до 100 мм из углеродистой, легированной стали и легких сплавов в угловую форму или с плавной кривизной с постоянным или переменным радиусом кривизны в соответствии с технологическим процессом;

	
	
	выполнять разметку установки шаблонов на изгибаемых деталях;

	
	
	наносить на заготовку разметочные линии контура и припусков;

	
	
	определять последовательность выполнения гибки в зависимости от размеров контура и материала заготовки;

	
	
	определять припуски при холодной гибке деталей;

	
	
	определять размер минимально допустимого радиуса изгиба в зависимости от механических свойств материала заготовки, от технологии гибки и качества поверхности заготовки;

	
	
	осуществлять снятие размеров по месту и изготовление шаблонов погибов простых деталей судна;

	
	
	пользоваться приборами для определения температуры металла;

	
	
	производить расчет длины заготовки при выполнении гибочных работ.

	
	
	Знания:

	
	
	назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента;

	
	
	правила обращения с консервирующими материалами, их назначение;

	
	
	допустимые радиусы гибки листового и профильного металла;

	
	
	методы гибки листов и профилей, применяемые в судостроении;

	
	
	назначение и условия применения приспособлений для гибки деталей судна;

	
	
	основные марки применяемых в судостроении сталей и сплавов и их обозначение;

	
	
	особенности гибки деталей из легких сплавов;

	
	
	правила и способы гибки деталей судна в сферическую, волнообразную и другие формы с погибью в двух и более направлениях в холодном состоянии;

	
	
	правила определения припусков на обработку деталей;

	
	
	правила разметки заготовок под гибку деталей и после гибки;

	
	
	правила расчета длины заготовки при выполнении гибочных работ.

	Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	ПК 2.1 Подготовка и сборка элементов конструкций под сварку
	Навыки: 

	
	
	чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

	
	
	организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять зачистку кромок и мест установки деталей под сварку и сварных швов пневматическими машинами;

	
	
	работать электроприхваткой;

	
	
	подготавливать газовые баллоны к работе;

	
	
	выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

	
	
	проверять точность сборки.

	
	
	Знания:

	
	
	правила подготовки конструкций под сварку;

	
	
	виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

	
	
	типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.

	
	ПК 2.2 Проведение сварочных работ и зачистка сварных швов после сварки
	Навыки: 

	
	
	выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

	
	
	выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов;

	
	
	выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов;

	
	
	выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять тепловую резку и пневматическую рубку при подгонке и сборке простых конструкций из углеродистых и низколегированных сталей в нижнем положении.

	
	
	Знания:

	
	
	принцип работы и правила эксплуатации и обслуживания, применяемого пневматического, сварочного, газорезательного и механического оборудования;

	
	
	основные свойства применяемых сталей, сплавов, электродов;

	
	
	правила эксплуатации сети сжатого воздуха;

	
	
	виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

	
	
	типы разделки кромок под сварку;

	
	
	правила наложения прихваток.

	Выполнение сборочно-достроечных работ (по выбору)
	ПК 3.1 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка и демонтаж мелких и неответственных деталей и узлов вручную
	Навыки:

	
	
	изготовления, сборки, правки, установки и производства демонтажа простых деталей и узлов крепления судового оборудования и металлической мебели

	
	
	Умения:

	
	
	осуществлять изготовление, пригонку, установку и ремонт обрешетника под зашивку жилых, служебных и специальных помещений, рыбных бункеров

	
	
	Знания:

	
	
	необходимую технологическую и техническую документацию на выполняемые работы;

	
	
	применяемый слесарно-сборочный и контрольно-измерительный инструмент (простые оптические приборы: квадранты, трубы визирные, мишени передвижные), приспособления и правила пользования ими.

	
	ПК 3.2 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка и демонтаж простых деталей и узлов крепления оборудования
	Навыки:

	
	
	изготовления, сборки, правки, установки и производства демонтажа простых деталей и узлов крепления судового оборудования и металлической мебели.

	
	
	Умения:

	
	
	изготавливать, пригонять, производить установку зашивки рефрижераторных помещений стальными оцинкованными листами в жилых, общественных, санитарно-гигиенических, хозяйственных помещениях, шумопоглощающей обшивки в специальных помещениях, противопожарных дымоходах;

	
	
	изготовлять кондукторы и приспособления средней сложности;

	
	
	готовить и сдавать судовые помещения, отсеки, цистерны;

	
	
	собирать ответственные узлы и конструкции под контактную точечную и шовную сварку;

	
	
	подгонять, монтировать и укупоривать трубы общесудовой вентиляции.

	
	
	Знания:

	
	
	необходимую технологическую и техническую документацию на выполняемые работы;

	
	
	правила работы с приборами, инструментами и оснасткой при испытаниях изделий, систем общесудовой вентиляции, механические и технологические свойства материалов, свариваемых на машинах контактной сварки;

	
	
	технологию изготовления и сборки секций каркасов для формирования помещений в модульной системе;

	
	
	правила чтения сложных сборочных чертежей.

	
	ПК 3.3 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка, демонтаж, ремонт простых узлов, мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей; испытание на плотность иллюминаторов, щитков затемнительных, светозащитных без привода
	Навыки:

	
	
	участия в выполнении работ при изготовлении, сборке, разметке, установке, монтаже и ремонте средней сложности узлов судовой мебели, изделий достроечного оборудования, дельных вещей и общесудовой вентиляции.

	
	
	Умения:

	
	
	изготавливать, осуществлять правку, сборку, разметку, проверку, установку и ремонт узлов, мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей средней сложности, баков, емкостей, цистерн с криволинейными обводами из сталей и сплавов.

	
	
	Знания:

	
	
	способы изготовления судовой мебели и дельных вещей средней сложности, способы разметки сложных деталей и развертки сложных геометрических фигур по чертежу, допуски и припуски при обработке и сборке изделий;

	
	
	необходимую технологическую и техническую документацию на выполняемые работы.

	Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов (по выбору)
	ПК 3.1 Выполнение простых операций по разметке мелких деталей и заготовок, изготовлению и установке деталей набора, сборке легких перегородок и выгородок
	Навыки: 

	
	
	выполнения работ по сборке легких переборок и выгородок;

	
	
	изготовления и установки деталей набора;

	
	
	сборки плоских малогабаритных секций из углеродистых и низколегированных сталей.

	
	
	Умения:

	
	
	работать с технической и технологической документацией сборщика корпусов металлических судов;

	
	
	применять инструмент, приспособления и оборудование;

	
	
	проводить типовые испытания и контроль деталей и судовых корпусных конструкций в цехе, на стапеле и на судне;

	
	
	выполнять демонтаж, ремонт, изготовление, установку листов наружной обшивки с погибью для средней части судна, листов фальшборта в оконечностях, палубного настила, настила второго дна;

	
	
	восстанавливать леса после постановки судна;

	
	
	выбивать и демонтировать цемент и балласт;

	
	
	приготовлять и укладывать сыпучую смесь.

	
	
	Знания:

	
	
	технические характеристики деталей и узлов корпусных конструкций;

	
	
	методы и типовые технологические процессы изготовления, сборки и контроля;

	
	
	документацию сборщика корпусов металлических судов;

	
	
	типовые дефекты изготовления и сборки и их причины, методы предупреждения дефектов;

	
	
	этапы узловой и секционной сборки;

	
	
	методы ремонта, замены обшивки и набора корпуса судна;

	
	
	различные формы подготовки кромок под сварку.

	
	ПК 3.2 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских малогабаритных секций, установке и проверке простых узлов и деталей
	Навыки:

	
	
	выполнения разметки, контуровки по шаблону, сборки, установки и проверки простых узлов деталей из углеродистых и низколегированных сталей при узловой, секционной и стапельной сборке.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять разметку, проверку, контуровку корпусных конструкций при стапельной сборке и ремонте, а также разметку на секциях мест установки деталей набора, насыщения с вынесением размеров от основных линий корпуса судна;

	
	
	выполнять средней сложности проверочные работы;

	
	
	осуществлять приготовление сыпучей смеси с определением емкости сложных объемов под смесь и насыпной плотности смеси, засыпку в герметические емкости, заполнение объемов, уплотнение, определение плотности;

	
	
	производить изоляцию корпусных конструкций свинцом;

	
	
	производить укладку серпентинитового и железосерпентинитового бетона малыми порциями в кессонах, нишах паровых клапанов, уплотнение вручную, определять плотность бетонной массы.

	
	
	Знания:

	
	
	способы разметки сложных деталей и установки узлов и деталей на криволинейные поверхности; развертки сложных геометрических фигур;

	
	
	обработку и сборку деталей, узлов, секций и блоков;

	
	
	систему припусков и допусков, квалитеты обработки и параметры шероховатости, методы стыкования блоков корпуса судна;

	
	
	основные правила и технические условия на постройку и ремонт корпусов металлических судов;

	
	
	малую механизацию, сборочные приспособления при сборке и формировании секций, блок-секций и установку их на стапеле;

	
	
	способы формирования судового поезда для постройки, вывода и спуска судов;

	
	
	принцип действия и устройство поточных и механизированных линий по сборке и сварке днищевых и бортовых секций.

	
	ПК 3.3 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских крупногабаритных секций, установке и проверке набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях, при испытаниях сварных швов корпусных конструкций
	Навыки:

	
	
	выполнения работ при сборке, демонтаже, установке, ремонте плоских крупногабаритных секций, плоскостных секций, криволинейных и несимметричных тавровых узлов;

	
	
	выполнения работ различной сложности при сборке, разметке, установке, проверке, контуровке крупногабаритных плоскостных и объемных секций блок-секций, фундаментов, агрегатов ППУ и блоков защиты, при испытаниях корпусных конструкций, формировании корпуса судна, спуске судна.

	
	
	Умения:

	
	
	осуществлять формирование корпуса судна на стапеле или в доке из секций (плоскостных с погибью, крупногабаритных плоских, малогабаритных со сложной кривизной, объемных), блок-секций для средней части судна, блок-секций надстройки и секций оконечностей судов с простыми обводами;

	
	
	осуществлять гибку на станках в холодном состоянии и вручную с нагревом профильного и листового материала со сложной кривизной толщиной до 10 мм при ремонте судов;

	
	
	снимать размеры с места и изготавливать шаблоны для сложных деталей;

	
	
	выполнять сборку, установку и проверку постелей с погибью, кондукторов и кантователей средней сложности;

	
	
	выполнять правку любым методом крупногабаритных сложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной свыше 6 мм, а также несложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной до 6 мм;

	
	
	приготовлять и укладывать в объемы и засыпки серпентинитовый, железосерпентинитовый бетон, карбид бора и биологическую защиту; 

	
	
	проводить гидравлические испытания корпусных конструкций давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением свыше 0,05 до 0,3 МПа (от 0,5 до 3 кгс/см2) с устранением выявленных недостатков;

	
	
	производить сушку в печах бетонных блоков и биологической защиты; выполнять строповку и перемещение узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места.

	
	
	Знания:

	
	
	устройство стапель-кондукторов, кантователей;

	
	
	способы выполнения проверочных работ; причины возникновения сварочных деформаций и способы их предупреждения;

	
	
	способы правки сварных и клепаных конструкций любым методом;

	
	
	правила и технические условия на гидравлические испытания давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением до 0,3 МПа (до 3 кгс/см2) корпусных конструкций, правила пользования сложными контрольно-измерительными проверочными инструментами и приборами, их назначение;

	
	
	способы проверки положения мелких и малых судов на стапеле и в доке при ремонте;

	
	
	правила эксплуатации сети сжатого воздуха; 

	
	
	правила и методы строповки и перемещения узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места; 

	
	
	правила эксплуатации специальных транспортных и грузоподъемных средств при перемещении грузов массой от 5 000 до 10 000 кг;

	
	
	принцип действия и правила пользования сложными кантователями, стапель-кондукторами.

	Выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам (по выбору)
	ПК 3.1 Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам

	Навыки: 

	
	
	демонтажа, ремонта, установки прямых плоских секций, скуловых книц, дельных вещей, общесудовой вентиляции, судовой мебели.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять разметку по чертежам деталей листов с криволинейным контуром; 

	
	
	выполнять разметку простых деталей корпуса судна по шаблонам и прямолинейного контура по эскизам;

	
	
	осуществлять демонтаж и ремонт секций судна;

	
	
	производить ремонт судовых устройств;

	
	
	осуществлять демонтаж, ремонт, установку прямых плоских секций, скуловых книц, бракет, дельных вещей, общесудовой вентиляции, судовой мебели (под руководством ремонтника более высокой квалификации);

	
	
	выполнять геометрические построения разметочных линий и знаков с применением специальных приспособлений, ручного немеханизированного инструмента и средств для линейных и угловых измерений;

	
	
	заполнять техническую документацию;

	
	
	пользоваться ручным, разметочным и измерительным инструментом.

	
	
	Знания:

	
	
	влияние переменных напряжений на металл;

	
	
	наименование конструкций и узлов корпуса судна, продольных и поперечных связей;

	
	
	способы разметки простых деталей корпуса судна;

	
	
	номенклатуру основных изделий оборудования и дельных вещей;

	
	
	простые геометрические построения, развертку простых геометрических фигур;

	
	
	способы правки простых деталей и узлов;

	
	
	правила чтения простых сборочных чертежей;

	
	
	разметочный и измерительный инструмент; правила заточки инструмента (кроме сверл);

	
	
	приспособления и станки, используемые для запрессовки деталей: конструкцию, приемы эксплуатации;

	
	
	принципы действия и правила использования ручного, разметочного и простого измерительного инструмента;

	
	
	правила разметки труб по шаблонам;

	
	
	проверочные шаблоны и контрольно-измерительные радиусы погибов.

	
	ПК 3.2 Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	Навыки: 

	
	
	демонтажа, ремонта, установки прямых плоских секций, скуловых книц, дельных вещей, общесудовой вентиляции, судовой мебели.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять разметку по чертежам деталей листов с криволинейным контуром; 

	
	
	выполнять технологические регламенты гибки на станках в холодном состоянии и вручную с нагревом профильного материала до N 18 и листового материала со сложной кривизной толщиной до 10 мм;

	
	
	править сферические сварные донышки, монтажные стыки при ремонте наружной обшивки корпусов судов;

	
	
	изготавливать, ремонтировать и устанавливать дельные вещи и судовые устройства, металлическую мебель;

	
	
	заполнять техническую документацию;

	
	
	пользоваться ручным, разметочным и измерительным инструментом.

	
	
	Знания:

	
	
	влияние переменных напряжений на металл;

	
	
	деформации металла при нагреве, ударе и выдавливании, упругие и остаточные деформации;

	
	
	изготовления, ремонта, подгонки, монтажа и укупорки;

	
	
	применяемые инструменты и оборудование;

	
	
	приспособления и станки, используемые для запрессовки деталей: конструкцию, приемы эксплуатации;

	
	
	унифицированные радиусы погибов, применяемые при гибке труб на станках;

	
	
	правила выполнения проверки по шаблонам при гибке на станках труб диаметром до 57 мм.

	
	ПК 3.3 Выполнение работ по гибке труб вручную и на станках
	Навыки: 

	
	
	выполнения работ по гибке труб в одной плоскости на станках и вручную.

	
	
	Умения:

	
	
	выполнять разметку по чертежам деталей листов с криволинейным контуром; 

	
	
	заполнять техническую документацию;

	
	
	изготавливать и ремонтировать трубы систем общесудовой вентиляции и кондиционирования;

	
	
	снимать размеры с деталей и составлять эскизы;

	
	
	запрессовывать детали с помощью приспособлений;

	
	
	изготавливать емкости из легированных сталей, цветных металлов и сплавов;

	
	
	ремонтировать и регулировать судовое оборудование, разбираться в технической документации на оборудование;

	
	
	выполнять разметку труб с учетом технологии последующей обработки, марки стали и размеров труб при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов;

	
	
	выполнять установку и снятие оснастки трубогибочных станков в соответствии с принципиальной схемой установки элементов оснастки;

	
	
	выполнять крепление в станке труб диаметром до 57 мм при гибке на станках;

	
	
	использовать проверочные шаблоны и контрольно-измерительные радиусы погибов для гибки труб диаметром до 38 мм;

	
	
	выбирать соответствующие диаметру трубы унифицированные радиусы погибов;

	
	
	контролировать радиус и угол изгиба труб диаметром до 57 мм при гибке на станках с использованием проверочных шаблонов и инструмента;

	
	
	определять наружным осмотром деформации, возникающие при гибке труб на станке;

	
	
	удалять с поверхности труб судовых трубопроводов консервационные материалы, продукты окисления в виде прокатной окалины или ржавчины механическим или химическими способами;

	
	
	пользоваться ручным, разметочным и измерительным инструментом.

	
	
	Знания:

	
	
	влияние переменных напряжений на металл;

	
	
	способы разметки и развертки деталей с криволинейным контуром;

	
	
	технологические регламенты гибки на станках в холодном состоянии и вручную с нагревом профильного материала до N 18 и листового материала со сложной кривизной толщиной до 10 мм;

	
	
	методы демонтажа и ремонта секций судна: типовые дефекты, технологию демонтажа и ремонта, применяемое оборудование, основные способы правки узлов и секций;

	
	
	техническую документацию по сборке, ремонту и изготовлению корпусных конструкций;

	
	
	ремонт вспомогательных механизмов, судового оборудования и устройств: типовые дефекты, порядок разборки, методики и последовательность ремонта и последующих испытаний;

	
	
	трубы систем общесудовой вентиляции и кондиционирования: приемы 

	
	
	сортамент и марки материалов труб, применяемых при изготовлении и ремонте судовых трубопроводов;

	
	
	основные сведения о свойствах материалов труб;

	
	
	назначение и правила установки, снятия оснастки и приспособлений трубогибочных станков;

	
	
	правила крепления труб в станке при выполнении гибки труб диаметром до 57 мм;

	
	
	способы гибки труб диаметром до 38 мм на станках по шаблонам в одной плоскости;

	
	
	способы гибки труб на станках и правила эксплуатации трубогибочных станков и приспособлений;

	
	
	правила приемки труб по размерам и результатам наружного осмотра;

	
	
	виды и причины брака, возникающего при гибке труб на станке;

	
	
	способы очистки труб от окалины и ржавчины и требования, предъявляемые к качеству обработанных поверхностей судовых трубопроводов.


4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам
Направленность -Сборочно-достроечные работы
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1. Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПК 1.1 Выполнение простых слесарно-сборочных работ при монтаже и демонтаже судовых конструкций
ПК 1.2 Выполнение слесарно-сборочных, подготовительных и вспомогательных работ по типовым технологическим процессам
ПК 1.3. Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката и профиля в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии
	30.014
«Судокорпусник-ремонтник»
	ОТФ С
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
ОТФ D
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	C/01.3 Выполнение работ по обработке металла судокорпусных конструкций и деталей
C/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка и монтаж узлов, судовых конструкций, плоскостных малогабаритных секций
C/03.3 Проведение испытаний сварных швов и клепаных соединений судовых листовых конструкций
D/01.3 Выполнение работ по обработке металла корпусных конструкций повышенной технологической сложности
D/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций с погибью, судовых конструкций, малогабаритных секций со сложной кривизной, объемных секций и блок-секций с обводами
D/03.3 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением до 20 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3,0 кгс/кв.см

	ВД 2. выполнение различных
операций с применением
ручной и частично
механизированной сварки
(наплавки)
	ПК 2.1. Подготовка и сборка элементов конструкций под сварку.
ПК 2.2. Проведение сварочных работ и зачистка сварных швов после сварки
	40.002
«Сварщик»
	ОТФ В
Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	B/01.3 Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/03.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/04.3 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/05.3 Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
B/06.3 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)


	ВД 3. Выполнение сборочно-достроечных работ
	ПК 3.1 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка и демонтаж мелких и неответственных деталей и узлов вручную
ПК 3.2 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка и демонтаж простых деталей и узлов крепления оборудования
ПК 3.3 Изготовление, разметка, сборка, правка, установка, демонтаж, ремонт простых узлов, мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей; испытание на плотность иллюминаторов, щитков затемнительных, светозащитных без привода
	30.011 
«Сборщик-достройщик судовой»
	ОТФ С
Изготовление, разметка, сборка, правка, установка, демонтаж, ремонт простых узлов, мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей; испытание на плотность иллюминаторов, щитков затемнительных, светозащитных без привода

	C/01.3 Выполнение подготовительных и вспомогательных работ при изготовлении, сборке и установке простых узлов, судовой мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей
C/02.3 Выполнение работ по изготовлению, правке, сборке, установке, монтажу, демонтажу и ремонту простых узлов, судовой мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей
C/03.3 Проведение испытаний иллюминаторов, щитков затемнительных, светозащитных без привода на плотность


	
	
	30.004
«Гибщик судовой»
	ОТФ B 
Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 10 мм и профиля высотой до 100 мм в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии, 3
ОТФ C
 Придание требуемой формы среднегабаритным деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 20 мм и профиля высотой до 160 мм в холодном и горячем состоянии, 3
ОТФ D 
Придание требуемой формы крупногабаритным деталям и узлам судна из листового проката толщиной до 40 мм и профиля высотой до 360 мм в холодном и горячем состоянии, 4
ОТФ E 
Придание требуемой формы крупногабаритным деталям судна из листового проката толщиной свыше 40 мм и профиля высотой свыше 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении, 4

	B/01.3 Гибка мелких деталей судна из листового проката толщиной до 10 мм и профиля высотой до 100 мм в холодном состоянии вручную и при помощи оборудования, а также выполнение вспомогательных работ при гибке в горячем состоянии 
B/02.3 Правка мелких деталей судна из листового проката толщиной до 10 мм, профиля и узлов высотой до 50 мм в холодном состоянии вручную и при помощи оборудования, а также выполнение вспомогательных работ при правке в горячем состоянии
C/01.3 Гибка среднегабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 20 мм в одном направлении и профиля высотой до 160 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении 
C/02.3 Правка среднегабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 20 мм, среднегабаритных деталей любой толщины, профиля и узлов высотой от 50 до 100 мм в холодном состоянии в любом направлении, деталей и узлов в горячем состоянии вручную на плите
D/01.4 Гибка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 40 мм в холодном состоянии с погибью в двух и более направлениях и профиля высотой от 160 до 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении
D/02.4 Правка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной до 40 мм, профиля и узлов высотой до 160 мм в холодном состоянии
E/01.4 Гибка крупногабаритных деталей судна из листового проката толщиной свыше 40 мм в холодном состоянии с погибью в двух и более направлениях и профиля высотой свыше 360 мм в холодном и горячем состоянии в любом направлении
E/02.4 Правка крупногабаритных деталей судна из листового проката в холодном и горячем состоянии в любом направлении



	
	
	30.030
«Трубогибщик судовой»
	ОТФ B 
Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионно-стойких и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках и в одной плоскости
ОТФ C 
Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 76 мм и из прочих марок стали диаметром до 150 мм на станках и прессах
ОТФ D
 Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 150 мм, из марок прочных сталей диаметром до 258 мм на станках и прессах, труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в одной плоскости, труб диаметром до 150 мм в нескольких плоскостях вручную
ОТФ E
Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром свыше 150 мм, из сталей прочих марок диаметром свыше 258 мм на станках и прессах, труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в нескольких плоскостях вручную
	B/01.3  Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах
B/02.3 
Выполнение работ по гибке труб диаметром до 76 мм с нагревом в одной плоскости вручную
C/01.3 
Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 76 мм и из сталей прочих марок диаметром до 150 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах
C/02.3 
Выполнение работ по гибке труб диаметром до 150 мм с нагревом в одной плоскости и труб диаметром до 76 мм в нескольких плоскостях вручную
D/01.4 
Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром до 150 мм, из сталей прочих марок диаметром до 258 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты
D/02.4 
Выполнение работ по гибке труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в одной плоскости и труб диаметром до 150 мм в нескольких плоскостях вручную
E/01.4 Выполнение работ по гибке труб из коррозионно-стойких сталей и прочных сплавов диаметром свыше 150 мм и из сталей прочих марок диаметром свыше 258 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах
E/02.4 Выполнение работ по гибке труб диаметром свыше 150 мм с нагревом в двух и более плоскостях вручную

	
	
	
	
	


Направленность - Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций 
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1. Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПК 1.1 Выполнение простых слесарно-сборочных работ при монтаже и демонтаже судовых конструкций
ПК 1.2 Выполнение слесарно-сборочных, подготовительных и вспомогательных работ по типовым технологическим процессам
ПК 1.3. Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката и профиля в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии
	30.014
«Судокорпусник-ремонтник»
	ОТФ С
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
ОТФ D
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	C/01.3 Выполнение работ по обработке металла судокорпусных конструкций и деталей
C/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка и монтаж узлов, судовых конструкций, плоскостных малогабаритных секций
C/03.3 Проведение испытаний сварных швов и клепаных соединений судовых листовых конструкций
D/01.3 Выполнение работ по обработке металла корпусных конструкций повышенной технологической сложности
D/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций с погибью, судовых конструкций, малогабаритных секций со сложной кривизной, объемных секций и блок-секций с обводами
D/03.3 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением до 20 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3,0 кгс/кв.см


	ВД 2. Выполнение различных
операций с применением
ручной и частично
механизированной сварки
(наплавки)
	ПК 2.1. Подготовка и сборка элементов конструкций под сварку.
ПК 2.2. Проведение сварочных работ и зачистка сварных швов после сварки
	40.002
«Сварщик»
	ОТФ В
Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	B/01.3 Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/03.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/04.3 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/05.3 Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
B/06.3 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)


	ВД 3. Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов ( по выбору)
	ПК 2.1 Выполнение простых операций по разметке мелких деталей и заготовок, изготовлению и установке деталей набора, сборке легких перегородок и выгородок
ПК 2.2 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских малогабаритных секций, установке и проверке простых узлов и деталей
ПК 2.3 Выполнение простых работ при сборке, установке, демонтаже и ремонте плоских крупногабаритных секций, установке и проверке набора и деталей насыщения на плоских узлах и секциях, при испытаниях сварных швов корпусных конструкций
	30.012 
«Сборщик корпусов металлических судов»
	ОТФ С
Изготовление, разметка, сборка, правка, установка, демонтаж, ремонт простых узлов, мебели, изделий судового оборудования, дельных вещей; испытание на плотность иллюминаторов, щитков затемнительных, светозащитных без привода
	C/01.3Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов
C/02.3 Выполнение слесарных операций при сборке, установке, демонтаже и ремонте мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов
C/03.3 Сборка, установка, демонтаж мало- и крупногабаритных плоскостных и объемных секций, фундаментов
C/04.3 Проведение гидравлических испытаний давлением до 20 кгс/кв. см корпусных конструкций, в док-камере давлением до 150 кгс/кв. см и судовых изделий на специальном стенде давлением до 300 кгс/кв. см, пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3 кгс/кв. см, проверка параметров сборки



Направленность -Выполнение ремонтных работ по корпусу судна
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1. Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	ПК 1.1 Выполнение простых слесарно-сборочных работ при монтаже и демонтаже судовых конструкций
ПК 1.2 Выполнение слесарно-сборочных, подготовительных и вспомогательных работ по типовым технологическим процессам
ПК 1.3. Придание требуемой формы мелким деталям и узлам судна из листового проката и профиля в холодном состоянии, а также выполнение вспомогательных работ при гибке и правке в горячем состоянии
	30.014
«Судокорпусник-ремонтник»
	ОТФ С
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
ОТФ D
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	C/01.3 Выполнение работ по обработке металла судокорпусных конструкций и деталей
C/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка и монтаж узлов, судовых конструкций, плоскостных малогабаритных секций
C/03.3 Проведение испытаний сварных швов и клепаных соединений судовых листовых конструкций
D/01.3 Выполнение работ по обработке металла корпусных конструкций повышенной технологической сложности
D/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций с погибью, судовых конструкций, малогабаритных секций со сложной кривизной, объемных секций и блок-секций с обводами
D/03.3 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением до 20 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3,0 кгс/кв.см


	ВД 2. выполнение различных
операций с применением
ручной и частично
механизированной сварки
(наплавки)
	ПК 2.1. Подготовка и сборка элементов конструкций под сварку.
ПК 2.2. Проведение сварочных работ и зачистка сварных швов после сварки
	40.002
«Сварщик»
	ОТФ В
Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	B/01.3 Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/03.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/04.3 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
B/05.3 Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
B/06.3 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)


	ВД 3. Выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам ( по выбору)
	ПК 3.1 Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
ПК 3.2 Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
ПК 3.3. Выполнение работ по гибке труб вручную и на
станках
	30.014
«Судокорпусник-ремонтник»
	ОТФ С
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний по типовым технологическим процессам
ОТФ D
Выполнение корпусных ремонтных работ и испытаний повышенной технологической сложности
	С/01.3 Выполнение работ по обработке металла судокорпусных конструкций и деталей
C/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка и монтаж узлов, судовых конструкций, плоскостных малогабаритных секций
C/03.3 Проведение испытаний сварных швов и клепаных соединений судовых листовых конструкций
D/01.3Выполнение работ по обработке металла корпусных конструкций повышенной технологической сложности
D/02.3 Демонтаж, ремонт, сборка крупногабаритных плоскостных секций с погибью, судовых конструкций, малогабаритных секций со сложной кривизной, объемных секций и блок-секций с обводами
D/03.3 Проведение гидравлических испытаний корпусных конструкций давлением до 20 кгс/кв.см и пневматических испытаний давлением от 0,5 до 3,0 кгс/кв.см



4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО 
	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
30.021 Разметчик судовой
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Разметчик судовой

	А Выполнение разметочных работ для прямолинейных деталей
	A/03.2 Выполнение разметочных работ для прямолинейных деталей на металле
	Выполнение работ по профессии рабочего 17651 Разметчик судовой
	ПК Х.1 Выполнять простые разметочные работы на металле

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
получение и сдача гибочных шаблонов.
разметка прямолинейных деталей по эскизам.
разметка прямолинейных деталей по шаблонам.
разметка прямолинейных деталей по деталировочным чертежам.
разметка деталей с прямолинейными кромками без вырезов (кницы, полосы, бракеты) из титановых и алюминиевых сплавов, нержавеющих и плакированных сталей.
маркировка деталей с прямолинейными кромками без вырезов (кницы, полосы, бракеты) из титановых и алюминиевых сплавов, нержавеющих и плакированных сталей.
сдача деталей с прямолинейными кромками без вырезов (кницы, полосы, бракеты) из титановых и алюминиевых сплавов, нержавеющих и плакированных сталей.
фотопроекционная разметка.
кернение деталей после фотопроекционной разметки.
разметка прерывистых сварных швов, криволинейных деталей под руководством разметчика судового более высокой квалификации.
строповка грузов массой до 500 кг с использованием подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места.
перемещение грузов массой до 500 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места.
Уметь:
читать простые чертежи.
производить маркировку и кернение деталей с прямолинейным контуром.
использовать простые разметочные инструменты.
готовить состав раствора для окраски размечаемых поверхностей.
использовать разбивку деталей на группы и типы.
маркировать шаблоны.
применять способы переноски и хранения гибочных шаблонов и каркасов.
Знать:
понятие о трех проекциях теоретического чертежа.
условные обозначения, применяемые в судостроительных чертежах.
наименование, устройство и правила применения простых разметочных инструментов.
правила маркировки и кернения деталей профильного проката.
наименование, начертание, толщина и основное назначение линий, применяемых в деталировочных. чертежах
марки материалов, применяемых для постройки судов.
типы и состав растворов для окраски размечаемых поверхностей и способ их приготовления.
характеристики сварных швов.
сведения о тепловой и механической обработке деталей.
условные обозначения групп и типов деталей, применяемые в судостроительных шаблонах.
квалитеты и параметры шероховатости, и их обозначение на чертежах.
классификация корпусных деталей и требования к точности их изготовления.
правила заточки и заправки разметочного инструмента.
способы переноски и хранения гибочных шаблонов и каркасов.
правила маркировки гибочных шаблонов.
схемы строповки и кантовки грузов и перечень применяемых грузозахватных приспособлений.
способы управления подъемно-транспортировочными средствами.
характеристики и маркировка стропов, соответствующих массе и характеру поднимаемого груза.
требования охраны труда.

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
30.030 Трубогибщик судовой
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Трубогибщик судовой 

	ОТФ В Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионностойких и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках и в одной плоскости
	B/01.3 Выполнение работ по гибке труб из сталей различных марок, кроме коррозионностойких сталей и прочных сплавов, диаметром до 76 мм на станках, в том числе с нагревом токами высокой частоты и прессах
	Выполнение работ по профессии рабочего 19231 Трубогибщик судовой
	ПК Х.1 Выполнять подготовительные работы для гибки труб


	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
обжатие, раздача и отбортовка концов труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра на прессах
разметка и отрезка концов труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра после станочной гибки
расчет длины труб простой конструкции при станочной гибке труб судовых трубопроводов
отжиг труб на станках с нагревом токами высокой частоты при изготовлении судовых трубопроводов
Уметь:
выполнять слесарно-механическую обработку (обжатие, расширение, отбортовку концов) труб из различных марок сталей и сплавов любого диаметра с применением специализированных гидравлических прессов
выполнять отбортовку холодном или горячем состоянии в штампах способом подкатки или осадки
выполнять разметку труб технологического припуска на механическую обработку
читать чертежи и схемы трубопроводов средней сложности 
выполнять расчет длины конструкции при станочной гибке
определять длину прямых и кривых участков трубы при гибке
Знать:
устройство, характеристики и правила эксплуатации резьбонарезных и отрезных станков для труб
брак при нарезании наружной и внутренней резьбы на трубах и способы его устранения
правила выполнения разметки при отрезании концов труб после станочной гибки различных марок сталей и сплавов любого диаметра
правила чтения чертежей и трубопроводов средней сложности
порядок расчета длины труб простой конструкции при станочной гибке

	
	
	B/02.3 Выполнение работ по гибке труб диаметром до 76 мм с нагревом в одной плоскости вручную
	
	ПК. Х.2 Выполнять гибку труб сталей различных марок на стенках и прессах

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
гибка труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сплавов)
запуск труб в станочную гибку
гибка на станках змеевиков однорядных из труб
гибка на станках компенсаторов гладких диаметром до 76 мм
гибка в различных плоскостях труб из пластмасс диаметром изготовлении и трубопроводов
Уметь:
выполнять гибку змеевиков однорядных из труб на станках
применять оборудование числовым программным управлением
использовать специальные приспособления при гибке змеевиков из труб
выполнять гибку вручную однорядных из труб с нагревом
выполнять гибку труб обязательным отжигом при изготовлении гладких компенсаторов диаметром до 76 мм
выполнять вручную гибку и подгибку с нагревом в одной плоскости труб диаметром до 76 мм с малыми радиусами погиба
выполнять гибку вручную
плоскостях труб из пластмасс диаметром до 76 мм с применением приспособлений с нагревом предварительного нагрева
Знать:
устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков, прессов и станков с нагревом токами высокой частоты для гибки труб диаметром до 76 мм
особенности выполнения работ при гибке труб на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам и записям размеров
порядок выполнения работ при гибке труб из сталей различных марок (кроме коррозионностойких сталей и прочных сплавов) диаметром до 76 мм на станках, прессах и с нагревом токами высокой частоты по шаблонам, технологическим карточкам, детальным чертежам или записям размеров в различных плоскостях под любым углом
способы гибки из труб змеевиков

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
40.002 Сварщик
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Электрогазосварщик 

	ОТФ А. Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	А/01.2.  Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	Выполнение работ по профессии 19756 Электрогазосварщик
	ПК 0Х.01 Проводить подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки 

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками
проведения подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки 
Уметь: 
использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
Знать:
основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;
устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

	
	
	А/02.2. Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	
	ПК 0Х.02 Проводить ручную дуговую сварку (наплавку) плавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками: 
выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла;
выполнения газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций
Уметь:
владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.
Знать:
основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);
техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
30.011 Сборщик-достройщик
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Сборщик-достройщик

	А. Выполнение простых подготовительных и вспомогательных операций при работах с неответственными деталями и узлами
	А/01.1 Выполнение простых подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке мелких и неответственных деталей и узлов вручную
	Выполнение работ по профессии   18145 Сборщик-достройщик
	ПК. Х.1 Выполнять простые подготовительные и вспомогательные операции при изготовлении, разметке, сборке, установке мелких и неответственных деталей и узлов вручную


	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
Изготовление и установка бирок
Кернение мелких деталей
Маркирование мелких деталей (планок, полос)
Очистка, наружная расконсервация и обезжиривание деталей и изделий
Подготовка и обслуживание рабочего места сборщика-достройщика судового
Подготовка прокладок, установка, снятие и обжатие временными болтами соединений клепаных
Разметка по шаблону мелких деталей (планок, полос)
Уметь:
Выполнять заточку и заправку разметочного инструмента
Выполнять изготовление и установку бирок в соответствии с их назначением и способами крепления
Выполнять комплекс операций по удалению средств временной противокоррозионной защиты
Выполнять разметку центральных лунок для начальной установки сверла посредством образования точечных углублений на поверхности деталей
Наносить на поверхность мелких деталей маркировочные надписи
Очерчивать контур мелких деталей на размечаемом материале по ранее изготовленному шаблону
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места сборщика-достройщика судового
Производить подготовку отверстий под заклепки путём обжатия клёпаных соединений временными болтами
Производить разметку и кернение мелких деталей по шаблону с применением ручного разметочного инструмента
Соблюдать требования нормативных правовых актов по охране труда, промышленной безопасности и производственной санитарии в процессе выполнения очистки, наружной расконсервации и обезжиривания деталей и изделий
Читать техническую документацию на выполнение простых подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке мелких и неответственных деталей и узлов
Знать:
Виды бирок в зависимости от назначения (маркировочные, пломбировочные) и способы их крепления
Назначение консервирующих материалов и правила обращения с ними
Правила и интервалы кернения прямых, кривых линий контура деталей и мест сопряжения (углов)
Правила нанесения разметочных линий на чертежи и металл
Правила применения средств индивидуальной защиты
Способы и правила использования ручного разметочного и измерительного инструмента
Способы нанесения разметочных рисок при помощи геометрических построений
Способы подготовки отверстий для клепаных соединений
Способы расконсервации деталей и изделий
Требования, предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места сборщика-достройщика судового
Виды технической документации на выполнение простых подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке мелких и неответственных деталей и узлов, ее содержание
Требования охраны труда при выполнении простых подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке мелких и неответственных деталей и узлов
Выполнять геометрические построения разметочных линий и знаков с применением специальных приспособлений, ручного немеханизированного инструмента и средств для линейных и угловых измерений
Пользоваться ручным, разметочным и измерительным инструментом

	
	
	А/02.1 Выполнение простых операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже мелких и неответственных деталей и узлов вручную
	
	ПК Х.2
Выполнять простые операции при изготовлении, сборке, установке, демонтаже мелких и неответственных деталей и узлов вручную

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
Демонтаж заглушек вентиляционных
Зачистка вручную заусенцев и неровностей на деталях
Изготовление вручную заготовок, прокладок из листового материала
Обжатие временными болтами соединений клепаных
Правка вручную на плите мелких деталей (планок, полос)
Разборка для никелирования решеток вентиляционных
Установка и снятие при сборке и демонтаже неответственных деталей и узлов, крепежных деталей (болтов, винтов самонарезающих, гаек, шурупов)
Подготовка рабочего места сборщика-достройщика судового более высокой квалификации под его руководством при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей, узлов и дельных вещей
Уметь:
Выполнять разборку и демонтаж неответственных судовых деталей и узлов в соответствии с технической документацией
Выполнять установку и снятие крепежных деталей (болтов, винтов самонарезающих, гаек, шурупов) с применением ручных завинчивающих инструментов
Выправлять выпучины, волнистость и коробление мелких деталей вручную на рихтовальной плите
Определять оптимальную величину усилия затягивания резьбовых соединений
Определять наличие кривизны у деталей с помощью лекала или по зазору между рихтовальной плитой и деталью
Осуществлять выбор необходимого инструмента и приспособлений для изготовления вручную заготовок и прокладок из листового материала
Устранять неровности и заусенцы на деталях с применением ручного слесарного инструмента
Выполнять требования охраны труда при изготовлении, сборке, установке, демонтаже мелких и неответственных деталей и узлов вручную
Знать:
Наименование и расположение основных районов судна
Наименование основных деталей и дельных вещей
Основные опасные и вредные производственные факторы, влияющие на сборщика-достройщика судового
Последовательность выполнения операций при изготовлении заготовок и прокладок из листового материала вручную
Приемы выполнения простых слесарных операций
Принципы работы и правила использования инструмента, оснастки и приспособлений для ручной правки
Принципы работы и правила применения слесарно-сборочного и измерительного инструмента (метр, линейка, чертилка, керн)
Способы установки и снятия крепежных деталей (болтов, винтов самонарезающих, гаек, шурупов) с применением ручных завинчивающих инструментов
Типичные дефекты ручной правки металла и правила их предупреждения
Типы и свойства винтовых соединений
Требования технологической документации, предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места сборщика-достройщика судового
Требования технологической документации к инструменту, используемому при ручной правке деталей из листового и профильного проката
Виды технической документации для выполнения простых операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже мелких и неответственных деталей и узлов вручную
Требования охраны труда при выполнении простых операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже мелких и неответственных деталей и узлов вручную

	
	B.Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при работах с простыми деталями и узлами крепления оборудования, их демонтаж
	B/01.2 Выполнение подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования
	
	ПК.Х.3 Выполнять подготовительные и вспомогательные операции при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций


	Владеть навыками:
Приемки, разгрузки, очистки деталей и узлов при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей, узлов и дельных вещей
Правка, разметка, пригонка деталей и узлов при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей, узлов и дельных вещей
Контуровка простых деталей и узлов
Разметка кожухов электротрасс и парового отопления, панелей прямых, прямоугольных
Разметка мест установки и крепления оборудования из пластмасс (держателей графинов и стаканов, платяных крючков, полок для личных вещей, полок туалетных)
Разметка простых деталей по чертежам и эскизам
Подготовка рабочего места сборщика-достройщика судового более высокой квалификации при изготовлении, сборке, разметке, установке, монтаже средней сложности и сложных узлов судовой мебели, изделий, достроечного оборудования, дельных вещей, общесудовой вентиляции
Уметь:
Выполнять контуровку деталей и узлов средней сложности в заданный (чистый) размер
Выполнять очистку деталей и узлов при подготовке, сборке, установке простых деталей, узлов и дельных вещей
Выполнять приемку комплектующих при изготовлении, сборке, установке простых деталей, узлов и дельных вещей
Выполнять нанесение (вычерчивание) на листовом и профильном материале линий и условных знаков (в натуральную величину, с учетом припусков на обработку и сборку)
Выполнять разметку контуров деталей с отсчетом от кромки заготовки и от осевых линий
Выполнять разметку оборудования из пластмасс в соответствии с чертежом и эскизом
Проверять соответствие выполненных работ по разметке простых деталей чертежам и утвержденной документации
Читать техническую документацию на выполнение подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования
Выполнять требования охраны труда при выполнении подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, разметке, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования
Знать:
Виды разметки (по чертежам, по плазовым эскизам, по шаблонам, по рейкам)
Допустимые отклонения от плазовых размеров и чертежных данных
Способы разметки простых деталей по чертежам и эскизам
Схемы строповки и горизонтального перемещения корпусных деталей и узлов
Требования технологической документации, предъявляемые к качеству выполнения разметки простых деталей
Правила и методы строповки, увязки и перемещения грузов массой до 500 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
Правила эксплуатации специальных транспортных и грузоподъемных средств при перемещении грузов массой до 500 кг
Виды технической документации для выполнения подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования, ее содержание
Требования охраны труда при выполнении подготовительных и вспомогательных операций при изготовлении, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования

	
	
	В/02.2 Выполнение отдельных операций при изготовлении, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования, их демонтаж
	
	ПК.Х.4 Выполнять отдельные операции при изготовлении, сборке, установке простых деталей и узлов крепления оборудования, их демонтаж

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаци

	Владеть навыками:
Демонтажа дверей металлических проницаемых
Демонтаж судовой металлической мебели
Демонтаж труб общесудовой вентиляции, кондиционирования, охлаждения приборов, не подлежащих восстановлению
Демонтаж фундаментов малогабаритных под электрооборудование и приборы
Заточка применяемого инструмента (кроме сверл)
Зачистка кромок и мест установки деталей под сварку и сварных швов пневматическими машинами
Изготовление заглушек вентиляционных
Изготовление и установка жеребеек
Изготовление и установка подвесок одинарных, хвостовиков, крючков, скоб
Изготовление кожухов электротрасс и парового отопления, панелей прямых, прямоугольных
Изготовление прокладок прямоугольных и круглых из различных материалов
Сборка и установка решеток вентиляционных после никелирования
Сборка и установка узлов и конструкций из углеродистых и легированных сталей в нижнем положении
Сверление, пробивка на прессе, зачистка отверстий в простых деталях из углеродистых и легированных сталей
Слесарная обработка простых деталей
Установка ограждений коек, штанг занавесей
Установка петель, планок, шайб и гаек специального гибкого ограждения
Установка по разметке и крепление оборудования из пластмасс (держателей графинов и стаканов, платяных крючков, полок для личных вещей, полок туалетных)
Установка шпилек, бонок, подвесок кабельных
Уметь:
Выбирать места для нанесения ударов при ручной правке деталей из листового и профильного проката
Выбирать необходимый слесарно-сборочный и измерительный инструмент
Выполнять геометрические построения и развертки простых геометрических фигур
Выполнять демонтаж простых деталей и узлов крепления судового оборудования в соответствии с технической документацией
Выполнять изготовление и сборку простых деталей и узлов крепления судового оборудования в соответствии с технологической документацией
Выполнять измерения с соблюдением требуемой точности
Выполнять пневматическую рубку для удаления припусков, зачистки кромок после газовой резки, вырубки корня сварных швов, вырубки дефектных участков сварных швов, зачистки сварных швов после сварки
Выполнять подготовку кромок и мест установки деталей под сварку в зависимости от типа сварного соединения (стыковое, угловое, тавровое, нахлесточное
торцевое) и толщины свариваемых элементов
Выполнять причерчивание по месту для последующего удаления припуска по одной из стыковых кромок
Выполнять сверление сквозных и глухих отверстий по разметке или кондуктору
Выполнять установку и крепление оборудования из пластмасс в соответствии с разметкой
Выполнять установку простых деталей и узлов крепления судового оборудования в соответствии с разметкой
Затачивать зубила на заточном станке
Использовать пневматическое и механическое оборудование при изготовлении, сборке, правке, установке и демонтаже простых деталей и узлов судового оборудования в соответствии с требованиями охраны труда
Использовать приспособления и инструменты для резки и рубки при сборке и установке узлов и конструкций из углеродистых и легированных сталей
Контролировать качество выполненных работ при изготовлении, правке, сборке, установке простых деталей и узлов крепления судового оборудования
Контролировать параметры и качество при выполнении работ по заточке и доводке простого режущего инструмента
Определять силу удара при ручной правке деталей из листового и профильного проката соразмерно с величиной кривизны детали
Пользоваться заточным инструментом и оборудованием для заточки и доводки ножей и резцов
Применять пневматические шлифовальные машины для зачистки поверхностей сварных швов от брызг окалины, капель металла и шлака
Применять пневматическую рубку при сборке и установке узлов и конструкций из углеродистых и легированных сталей в нижнем положении
Проверять работоспособность и исправность применяемого оборудования и инструментов
Удалять окалину, ржавчину, краску и масляные пятна непосредственно перед сваркой с применением шлифовальных кругов и металлических щеток
Устанавливать соответствие качества сборки простых деталей и узлов крепления судового оборудования требованиям, заданным в технической документации, с применением контрольно-измерительных инструментов и приспособлений
Читать конструкторскую и производственно-технологическую документацию
Читать простые чертежи и эскизы
Читать техническую документацию по выполнению операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования
Выполнять требования охраны труда при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования
Знать:
Виды и назначение разъемных и неразъемных соединений
Влияние чистоты обработки поверхности на прочность и надежность соединений деталей
Наименование и принцип действия основных судовых устройств
Необходимая техническая и технологическая документация на выполняемые работы
Номенклатура и назначение основных изделий оборудования помещений и дельных вещей
Оснастка, применяемая при сборке узлов и общей сборке изделий
Основные сведения о свойствах применяемых материалов
Перечень и содержание документов и инструкций, знание и выполнение которых обязательно для сборщика-достройщика судового
Последовательность изготовления, сборки, установки и демонтажа простых деталей и узлов крепления судового оборудования
Правила выполнения простых геометрических построений и развертки простых геометрических фигур
Правила заточки режущего инструмента
Правила чтения простых сборочных чертежей
Принцип работы и правила эксплуатации применяемого пневматического, электрифицированного и механического оборудования
Принципы работы и правила использования, применяемого слесарно-сборочного и 
контрольно-измерительного инструмента (угольники, циркули, кронциркули, угломеры) и приспособлений
Причины и виды брака при сверлении отверстий и способы его устранения
Способы зачистки кромок деталей под сварку и сварных швов пневматическими шлифовальными машинами
Методы использования приспособлений и инструментов для резки и рубки при сборке и установке узлов и конструкций из углеродистых и легированных сталей
Типичные дефекты при выполнении тепловой резки, электроприхватки и пневматической рубки
Требования охраны труда и промышленной безопасности, электробезопасности при выполнении работ по сборке простых деталей и узлов крепления судового оборудования
Требования охраны труда при применении трапов, подмостей, приставных лестниц
Требования технологической документации, предъявляемые к качеству выполнения работ при изготовлении, правке, сборке, установке простых деталей и узлов крепления судового оборудования
Условные обозначения, применяемые в судостроительных чертежах и схемах
Устройство и правила эксплуатации пневматических и электрических сверлильных машин и станков
Виды технической документации для выполнения операций при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования, ее содержание
Требования охраны труда при изготовлении, сборке, установке, демонтаже простых деталей и узлов крепления оборудования


4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО профессии
	Индекс
	Наименование
	Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

	
	
	Общие компетенции (ОК)
	Профессиональные компетенции (ПК)

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	1.1
	1.2
	1.3
	2.1
	2.2
	3.1
	3.2
	3.3
	4.1
	4.2
	4.3
	4.1
	4.2
	4.3
	

	Обязательная часть образовательной программы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	СГ.01
	История России
	О
	О
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	СГ.04
	Физическая культура 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	СГ.05
	Основы бережливого производства
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	СГ.06
	Основы финансовой грамотности
	О
	О
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.02
	Основы механики
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.03
	Основы электротехники и электроники
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.04
	Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.05
	Основы судостроения
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	ОП.06
	Теория и устройство судна
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	

	П. 00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ 01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 01.01
	Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	УП. 01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПП. 01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ 02
	Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 02.01
	Технология электрогазосварочных работ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	УП. 02
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПП. 02
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМн 03
	Выполнение сборочно-достроечных работ ( по выбору)
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 03.01
	Технологический процесс сборочно-достроечных работ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	УП. 03
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПП. 03
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМн 03
	Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов ( по выбору)
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	

	МДК 03.01
	Технологический процесс сборки корпусов металлических судов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.03.02
	Автоматизация процесса сборки корпусов металлических судов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП. 03
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	

	ПП. 03
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	

	ПМн 03
	Выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам ( по выбору)
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	

	МДК 03.01
	Технологические процессы ремонта корпусов судов, судовых механизмов, устройств и систем
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	УП. 03
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	

	ПП. 03
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	

	
	Машиностроение
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.0Х
	Выполнение работ по профессии 
Трубогибщик судовой 19231
Выполнение работ по профессии Разметчик судовой 17561
Выполнение работ по профессии 19756 Электрогазосварщик
Выполнение работ по профессии   18145 Сборщик-достройщик
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 0Х.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Раздел 5. Примерная структура и содержание образовательной программы
5.1. Примерный учебный план 
 
	Индекс
	Наименование

	Всего
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый курс

	
	
	
	
	Учебные занятия
	Практики
	Курсовой проект (работа)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	2304
	1652
	1148
	1044
	40
	
	72
	

	СГ.00 
	Социально-гуманитарный цикл
	252
	130
	252
	
	
	
	
	2

	СГ.01
	История России
	36
	2
	36
	
	
	
	
	1

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	34
	26
	34
	
	
	
	
	1

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	36
	16
	36
	
	
	
	
	1

	СГ.04
	Физическая культура
	82
	76
	82
	
	
	
	
	1

	СГ.05
	Основы бережливого производства
	32
	4
	32
	
	
	
	
	2

	СГ.06
	Основы финансовой грамотности 
	32
	6
	32
	
	
	
	
	1

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	384
	112
	384
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	64
	32
	64
	
	
	
	
	1

	ОП.02
	Основы механики
	64
	20
	64
	
	
	
	
	2

	ОП.03
	Основы электротехники и электроники
	64
	24
	64
	
	
	
	
	2

	ОП.04
	Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
	64
	20
	64
	
	
	
	
	2

	ОП.05
	Основы судостроения
	64
	8
	64
	
	
	
	
	2

	ОП.06
	Теория и устройство судна
	64
	8
	64
	
	
	
	
	1

	П.00
	Профессиональный цикл
	1668
	1410
	512
	1044
	40
	
	72
	

	ПМ.01
	Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	556
	470
	184
	348
	
	
	24
	1-2

	МДК 01.01
	Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	208
	122
	184
	
	
	
	24
	1-2

	УП.01
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	1-2

	ПП.01
	Производственная практика
	204
	204
	
	204
	
	
	
	2

	ПМ.02
	Выполнение различных операций с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	556
	  470
	   184
	348
	
	
	24
	1-2

	МДК 02.01
	Технология электрогазосварочных работ
	208
	122
	184
	
	
	
	24
	1-2

	УП.02
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	1-2

	ПП.02
	Производственная практика
	204
	204
	
	204
	
	
	
	2

	ПМн.03
	Выполнение сборочно-достроечных работ (по выбору)
	556
	470
	144
	348
	40
	
	24
	

	МДК 03.01
	Технологический процесс сборочно-достроечных работ
	208
	122
	144
	
	40
	
	24
	2

	УП.03
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	2

	ПП.03
	Производственная практика
	204
	204
	
	204
	
	
	
	2

	ПМн.03
	Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов (по выбору)
	556
	470
	144
	348
	40
	
	24
	

	МДК 03.01
	Технологический процесс сборки корпусов металлических судов
	104
	52
	64
	
	40
	
	
	2

	МДК.03.02 
	Автоматизация процесса сборки корпусов металлических судов
	104
	    70
	80
	
	
	
	24
	2

	УП.03
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	2

	ПП.03
	Производственная практика
	204
	204
	
	204
	
	
	
	2

	ПМн.03
	Выполнение ремонтных работ по корпусу судна, судовым механизмам, устройствам и системам (по выбору)

	556
	470
	144
	348
	40
	
	24
	

	МДК.03.01
	Технологические процессы ремонта корпусов судов, судовых механизмов, устройств и систем
	208
	122
	144
	
	40
	
	24
	2

	УП 03
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	2

	ПП 03
	Производственная практика
	204
	204
	
	204
	
	
	
	2

	Вариативная часть образовательной программы
	612
	368
	
	
	
	
	
	

	
	Дополнительный профессиональный блок, включая цифровой модуль 
Машиностроение
Выполнение работ по профессии Трубогибщик судовой 
Выполнение работ по профессии Разметчик судовой 
Выполнение работ по профессии Электрогазосварщик
Выполнение работ по профессии Сборщик-достройщик
	306
	214
	
	
	
	
	
	1-2

	
	Часть, формируемая участниками образовательного процесса
	306
	154
	
	
	
	
	
	1-2

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	36
	
	
	
	
	
	
	2

	Итого:
	2952
	2020
	1148
	1044
	40
	
	72
	


5.2. Примерный календарный учебный график

	Курс
	ВУП
	Сентябрь
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Курс

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	1
	ОЧ
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Сокращения: ОЧ – обязательная часть образовательной программы; ВЧ – вариативная часть образовательной программы.
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5.3. Примерные рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Примерная рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю). 
Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.
Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ПОП-П.
5.4. Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы по профессии представлены в Приложении 5.
5.5. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, при проведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
· может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачу обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем).
5.6. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведения ГИА. 
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме:
демонстрационного экзамена.
Примерная программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению демонстрационного экзамена. Примерная программа ГИА представлена в приложении 4.
Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и в рабочих программах дисциплин (модулей).
6.1.2. Примерный перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой
Кабинеты:
социально-экономических дисциплин;
инженерной графики;
механики;
электротехники и электроники;
материаловедения;
теории и устройства судна;
безопасности жизнедеятельности. 
Мастерские/зоны по видам работ: 
сварочного производства;
обработки листового металла;
сборки корпусов металлических судов;
Спортивный комплекс

Залы:
· библиотека, читальный зал с выходом в Интернет;
· актовый зал.
6.1.3 Минимально необходимый для реализации образовательной программы СПО примерный перечень материально-технического обеспечения и примерный перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3.
6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.
При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы 
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 30 Судостроение, 40 Сквозные виды деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 30 Судостроение, 40 Сквозные виды деятельности в промышленности, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25%.
6.4. Примерные расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.
� Включая отраслевые требования к дополнительным видам деятельности, компетенциям выпускника, отраженные в п. 4.3.2 настоящей ПОП-П.


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Образовательная организация распределяет часы в учебном плане в зависимости от срока реализации и объема ОПОП-П, согласованных с работодателем, с учетом примерного распределения объема в ПОП-П. 


� Наименование учебных дисциплин, междисциплинарных курсов социально-гуманитарного, общепрофессионального и профессионального цикла, состав практик и объем нагрузок по ним при разработке основной образовательной программы образовательной организации могут корректироваться по требованиям работодателей, региональных органов управления образованием, в соответствии с особенностями организации учебного процесса и распределением вариативной части.


� Для программ подготовки специалистов среднего звена. В данную колонку вносятся также часы, выделенные на реализацию сквозного проектного модуля. 


� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� ПМ по освоению профессии рабочего, должности служащего завершается экзаменом в соответствии п.36 с приказа Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762.


�Форму календарного учебного графика (КУГ) образовательная организация разрабатывает для каждого курса и семестра обучения. В КУГ указывается количество часов, включающих � самостоятельную работу. Суммарная недельная нагрузка не должна превышать 36 часов.


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.





 

