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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ВД 01. Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1., ПК 1.2., ПК 1.3., ПК 1.4., ПК 1.5., ПК 1.6., ПК 1.7., ПК 1.8.
1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением

	ПК 1.1.
	Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением;

	ПК 1.2.
	Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха;

	ПК 1.3.
	Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств;

	ПК 1.4.
	Организовать работу коллектива исполнителей

	ПК 1.5.
	Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции;

	ПК 1.6.
	Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха

	ПК 1.7.
	Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию;

	ПК 1.8.
	Составлять рекламации на получаемые исходные материалы


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Практический опыт
	ПО 1.01 выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;

ПО 1.02 пользования нормативно-справочной литературой;

ПО 1.03 выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха.

	Уметь
	У 1.1.01 располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

У 1.2.02 планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

У 1.3.04 использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

У 1.4.03 организовывать работу коллектива исполнителей;

У 1.5.04 использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;
У 1.6.03 организовывать работу коллектива исполнителей;

У 1.7.05 составлять рекламации на получаемые исходные материалы;
У 1.8.05 составлять рекламации на получаемые исходные материалы;

	Знать
	З 1.1.01 основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

З 1.2.02 особенности технологического производства продукции различного сортимента;

З 1.3.03 методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

З 1.6.04 общие принципы управления персоналом;

З 1.4.05 психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;

З 1.4. 06 принципы организации кадровой работы;

З 1.5.02 особенности технологического производства продукции различного сортамента;
З 1.3.07 принципы координации производственной деятельности;

З 1.7.07 принципы координации производственной деятельности;

З 1.8.07 принципы координации производственной деятельности;




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  - 162 часа
в том числе в форме практической подготовки – 30 часов
Из них на освоение МДК – 72 часа
в том числе самостоятельная работа – 48 часов

практики, в том числе  производственная  - 36 часов
Промежуточная аттестация  - 6 часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Практических занятий


	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 01 – ОК 09
ПК 1.1-ПК 1.3
	Раздел 1. Основы проектирования цеха обработки металлов давлением
	60
	16
	36
	16
	-
	24
	6
	
	-

	ОК 01 – ОК 09
ПК 1.1., ПК 1.4 – ПК 1.8.
	Раздел 2. Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	60
	14
	36
	14
	-
	24
	
	
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	36

	
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	162
	30
	72
	30
	-
	48
	6
	
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код ПО/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	60/16
	
	

	МДК.01.01. Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	36
	
	

	Тема 1.1. Основы проектирования цехов ОМД

	Содержание 
	6
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 08

ОК 09
	У1.1.01, У 1.2.02, У 1.3.04, З 1.1.01, З 1.2.07, З 1.5.02 З 1.3.03, З 1.6.04 

У 1.3.04, У 1.4.03,У 1.5.04 ,У 1.6.03
Зо.01.02, Зо.02.02

Зо.03.02, Зо.04.03

Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03

Уо.03.01, Уо.03.02

Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02
Уо.07.01,Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1. Методы и стадии проектирования
	2
	
	

	
	2. Понятие о генеральном плане завода .Классификация цехов ОМД
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1.Составление директивного графика
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Составление детального графика проектирования
	2
	
	

	Тема 1.2. Разработка проекта цеха

	Содержание 
	10
	 ПК 1.1.
ПК 1.2.

ПК 1.3.

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У1.1.01, У 1.2.02, У 1.3.04, З 1.1.01, З 1.2.07, З 1.5.02 З 1.3.03, З 1.6.04 

У 1.3.04,У 1.4.03, У 1.5.04, У 1.6.03
Зо.01.02,  Зо.02.02, Зо.03.02 Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01 Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01 Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01 

	
	1. Расчет и компановка площадей цеха

2. Вспомогательные службы, склады

3. Подъемно-транспортные средства


	6
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 3. Разработка плана расположения оборудования в цехе ОМД в соответствии с производством
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Разработка строительной части проекта
	2
	
	

	Тема 1.3. Цеха для прессования металлов и сплавов

	Содержание 
	10
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У1.1.01, У 1.2.02, У 1.3.04, З 1.1.01, З 1.2.07, З 1.5.02, З 1.3.03 

З 1.6.04 

У 1.3.04 , У 1.4.03, У 1.5.04 
У 1.6.03
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02 

Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01

Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02

Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1. Классификация и состав прессовых цехов. Системы и службы обеспечения производства. 
	6
	
	

	
	2. Планирование грузопотоков в цехе. Основы охраны труда
	
	
	

	
	3. Особенности технологического производства продукции различного сортимента
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 5. Разработка плана расположения оборудования в цехе ОМД в соответствии с технологией производства (пресс с усилием 20 МН)
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Разработка плана расположения оборудования в цехе ОМД в соответствии с технологией производства (пресс с усилием 55 МН)
	2
	
	

	Тема 1.4. Цеха для прокатки металлов и сплавов

	Содержание 
	10
	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У1.1.01, У 1.2.02, У 1.3.04, У 1.3.04 У 1.4.03, У 1.5.04, У 1.6.03
З 1.1.01, З 1.2.07, З 1.5.02 З 1.3.03 

З 1.6.04 

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02 

Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01

Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02

Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1. Классификация и состав прокатых цехов. Системы и службы обеспечения производства. 
	6
	
	

	
	2. Планирование грузопотоков в цехе. Основы охраны труда
	
	
	

	
	3. Особенности технологического производства продукции различного сортимента
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 7. Разработка плана расположения оборудования в цехе ОМД в соответствии с технологией производства (ТПА 50-200)
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Разработка плана расположения оборудования в цехе ОМД в соответствии с технологией производства (ТПА 159-426)
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК.01.01
1.Изучение СНиП11-01-95. Порядок разработки, согласования, утверждения и состав обоснований инвестиций в строительство предприятий, зданий и сооружений.

2.СН 223-95 Основные положения по проектированию зданий.

3. Разработка реконструкции цеха

4. Проектирование как вид инвестиционной деятельности                                                                                       5. Понятие проектирование.

6. Цеха свободной ковки

7. Цеха горячей объемной штамповки

8. Малые предприятия и участки на основе прокатных мини-станов

9. Опасные и вредные производственные факторв

10. Классификация отходов
	24
	
	

	Раздел 2. Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением 
	60/14
	
	

	МДК. 01.02 Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	36
	
	

	Тема 2.1

Общие принципы управления персоналом.
	Содержание
	6
	ПК 1.3

ПК 1.4

ПК 1.6

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	З 1.3.03, З 1.6.04

У 1.4.03, У 1.6.03
Зо.01.01, Зо.01.02, Зо.02.02 Зо.03.01, Зо.03.02, Зо.04.02 Зо.05.01, Зо.06.02, Зо.07.01

Зо.08.03, Зо.09.02

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01

Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.02, Уо.07.01
Уо.08.02, Уо.09.01

	
	1. Методы и стили управления трудовым коллективом структурного подразделения.
	2
	
	

	
	2. Принятие управленческих решений. Делегирование полномочий. Инструменты эффективного управления.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Принятие управленческих решений (решение ситуационных задач) 
	2
	
	

	Тема 2.2 Психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе.

	Содержание
	10
	
	

	
	1. Управленческое воздействие на подчиненных. Психологические аспекты управления персоналом
	2
	ПК 1.3

ПК 1.4
ПК 1.6
ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	З 1.6.04, З 1.4.05, У 1.4.03
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02 

Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01

Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06 Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	2. Понятие и типы трудовой мотивации. 
	2
	
	

	
	3. Управление конфликтами в коллективе. 
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 2. Анализ мотивации структурного подразделения ( разработка системы мотивации)
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Анализ конфликтных ситуаций
	2
	
	

	Тема 2.3 Принципы организации кадровой работы.
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Кадровая политика в рамках структурного подразделения 
	2
	ПК 1.4
ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 08

ОК 09
	З 1.4. 06
Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.01

Зо.08.01, Зо.09.01

Уо.03.03, Уо.04.04, Уо.05.02

Уо.08.03, Уо.09.02

	
	2. Принципы организации кадровой работы.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Тема 2.4  Методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Основные технико-экономические показатели деятельности структурного подразделения. Понятие экономической эффективности. 
	2


	ПК 1.3

ПК 1.4
ПК 1.5
ПК 1.6

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	З 1.3.03,  З 1.6.04 

У 1.3.04, У 1.4.03 

У 1.5.04, У 1.6.03 
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02 
Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03

Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03

Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03

Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01

Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	2. Методика расчета технико-экономических показателей цехов обработки металлов давлением
	
	
	

	
	3. Методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 4. Расчет технико-экономических показателей цехов обработки металлов давлением
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Расчет производственной мощности участка
	2
	
	

	Тема 2.5 Оценка эффективности работы 


	Содержание
	10
	
	

	
	1. Оценка эффективности работы структурного подразделения
	2
	ПК 1.4

ПК 1.6
ПК 1.7
ПК 1.8

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	З 1.6.04, З 1.7.07, З 1.8.07

У 1.4.03, У 1.6.03 , У 1.7.05 

У 1.8.05
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02 

Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01

Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01

Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01

Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06

Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02

Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	2. Расположение оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства.
	2
	
	

	
	3. Техническая документация на выпускаемую продукцию.
	1
	
	

	
	4. Составление рекламации на получаемые исходные материалы.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 6. Оценка эффективности работы структурного подразделения
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Составление рекламации на получаемые исходные материалы
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК.01.02.
1. Составление организационной структуры электроремонтного цеха. (2 часа)
2. Составление структурно-логических схем. Проработка конспектов занятий, учебной литературы, анализ ситуаций. (2 часа)
3. Составить сравнительную таблицу по теме: Организация технической подготовки и работы основного производства. (2 часа)
4. Разработка структурно-логической схемы организационных структур вспомогательного производства и обслуживающих хозяйств. (2 часа)
5. Построение системы мотивации в соответствии с индивидуальными потребностями сотрудников (2 часа)
6. Оценка качества принятых решений.Решение ситуационных задач. (2 часа)
7. Составление структурно-логической схемы организации кадровой службы предприятия. (2 часа)
8. Анализ ситуационных задач на тему: Выбор и использование различных управленческих стилей в рамках решения конкретных задач.(4 часа)
9. Составление рекламации на получаемые исходные материалы (2 часа)
10. Расчет экономической эффективности проектируемого участка . Решение задач (2 часа)
11. Принятие управленческих решений при планировании организационно-технического уровня производства (анализ ситуаций) ( 2 часа)
	24
	
	

	Производственная практика 

Виды работ 

1. Сортамент производимых труб в ТПЦ-1, ТПЦ-2, ТПЦ-3
2. Структура подразделений завода и взаимодействие при проработке заказов, выдачи в производство заказов и обеспечение производства металлом
3. Процесс календарного планирования производства в прокатных цехах
4. Взаимодействие подразделений при производстве труб по межцеховой кооперации
5. Долгосрочное планирование (месяц, квартал, год)
	36


	
	ПО 1.01

ПО 1.02

ПО 1.03

	Промежуточная аттестация квалификационный экзамен
	6
	
	

	Всего
	162
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинеты Экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Троицкий В. П. Проектирование цехов обработки металлов давлением : учеб. пособие / В. П. Троицкий, А. И. Мохов, А. Г. Кобелев ; ВолгГТУ. - Волгоград : ВолгГТУ, 1998. - 526,[1] с. обработки металлов давлением: учебник для ВУЗов/ ВолГТУ, Волгоград, 2020. – 528 с. 
2. Боброва, О. С.  Организация коммерческой деятельности : учебник и практикум для среднего профессионального образования / О. С. Боброва, С. И. Цыбуков, И. А. Бобров. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 332 с.  — ISBN 978-5-534-01668-0. — Текст : непосредственный
3.2.2. Основные электронные издания
1. Дрещинский, В. А.  Планирование и организация работы структурного подразделения : учебник для среднего профессионального образования / В. А. Дрещинский. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 407 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14662-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: URL: https://urait.ru/bcode/478201 

3.2.3. Дополнительные источники 
 1. Авдеев, Виктор Алексеевич. Основы проектирования металлургических заводов : Справочник / В.А. Авдеев, В.М. Друян, Б.И. Кудрин. - М. : Интермет Инжиниринг, 2002. - 462 с. : ил., табл.; 29 см.; ISBN 5-89594-071-4
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением;
	Планирует  производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением;
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха;
	Планирует  грузопотоки продукции по участкам цеха;
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств;
	Координирует производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств;
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 1.4. Организовать работу коллектива исполнителей
	Организует работу коллектива исполнителей
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции;
	Использует программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции;
	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Оценка результатов практической работы

	ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха
	Рассчитывает  и анализирует показатели эффективности работы участка, цеха
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на производственной  практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию;
	Оформляет техническую документацию на выпускаемую продукцию;
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы
	Составляет рекламации на получаемые исходные материалы
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	
	
	

	
	
	

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-  Демонстрация интереса к будущей профессии

- Владение информацией о профессиональной области, о профессии и основных видах деятельности 

 - Постановка цели дальнейшего профессионального роста и развития

- Адекватное оценивание своих образовательных  и профессиональных достижений
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы Наблюдение, экспертная оценка на практических занятиях,  при выполнении работ на  учебной и производственной практиках, экзаменах и Государственной (итоговой) аттестации

Наблюдение, тестирование 

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- оценка эффективности и качества выполнения;

- Организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда

- Выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ 

- применение методов профессиональной профилактики своего здоровья
	Экспертная оценка при выполнении работ на   производственной практике



	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- Выполнение заданий по алгоритму и в нестандартных ситуациях, применяя интегрированные знания в профессиональной области.


	Наблюдение за деятельностью во время практических занятий и производственной практики



	ОК 04. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· Эффективный поиск необходимой информации;
- Использование различных источников, включая электронные и интернет-ресурсы
- Владение  профессиональными определениями, техническими терминами, обозначениями и др.

- Владение различными методиками поиска информации
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- Применение программного обеспечения в управлении технологическим процессом

- Выполнение операций по сбору, продуцированию, накоплению, хранению, обработке, передаче информации

- Владение программными, программно-аппаратными и техническими  средствами и устройствами, функциониру-ющими на базе микропроцессорной, вычислительной техники, а также современных средств и систем транслирования информации, информационного обмена
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 06. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- Установление   адекватных профессиональных взаимоотношений с участниками образовательного процесса

- Установление позитивного стиля общения, владение  диалоговыми формами общения

- Аргументирование  и обоснование  своей точки зрения
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе обучения

	ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- постановка цели команде

- мотивация деятельности подчиненных, 

- организация и контроль за работой с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе выполнения  практических работ

	ОК0 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня

- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- владение и использование современных технологий в профессиональной деятельности 
	Экспертная оценка при выполнении работ  производственной практики 


Приложение 2.2
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«ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой»

Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ВД 02. Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 2.1., ПК 2.2., ПК 2.3., ПК 2.4., ПК 2.5., ПК 2.6.
1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой

	ПК 2.1.
	Выбирать соответствующее оборудование , оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса

	ПК 2.2.
	Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование

	ПК 2.3.
	Производить настройку и профилактику технологического оборудования

	ПК 2.4.
	Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологияечкого процесса

	ПК 2.5.
	Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аврийном режимах

	ПК 2.6.
	Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Практический опыт
	ПО 2.1.01 настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	Уметь
	У 2.1.01 использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением ;
У 2.2.01выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру  и приборы для ведения технологического процесса; 

	Знать
	З 2.1.01 методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением;

З 2.2.01 методику настройки оборудования и контроля за его работой;


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  - 324 часов
в том числе в форме практической подготовки – 110 часов
Из них на освоение МДК – 82 часа
в том числе самостоятельная работа – 38 часа

практики, в том числе  учебная – 72 часа, производственная  - 108 часов
Промежуточная аттестация  - 24 часа

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Практических занятий


	Курсовых работ (проектов) 
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 01 – ОК 09
ПК 2.1. – ПК 2.6.
	Раздел 1. Оборудование цехов обработки металлов давлением
	70
	22
	46
	22
	-
	24
	24
	
	-

	ОК 01 – ОК 09
ПК 2.1. – ПК 2.6.
	Раздел 2. Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	122
	88
	36
	16
	-
	14
	
	72
	-

	ПК 2.1.
ПК 2.2.
ПК 2.3.
ПК 2.5.

	Производственная практика (по профилю специальности) по оборудованию цеха обработки металлов давлением, наладке и контролю за его работой, часов 
	108

	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	24
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	324
	110
	82
	38
	-
	38
	24
	72
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

 практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Оборудование цехов обработки металлов давлением
	70/22
	
	

	МДК.02.01 Оборудование цехов обработки металлов давлением
	46
	
	

	Тема 1.1. Вспомогательное и транспортное оборудование трубных цехов

	Содержание 
	8
	
	

	
	1. Вспомогательное оборудование. Рольганги
	6
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	2. Оборудование для загрузки и выгрузки труб и заготовки
	
	
	

	
	3. Подъемные сооружения трубных цехов
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Определить частоту вращения выходного вала редуктора
	2
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 1.2. 

Производство бесшовных труб горячей прокаткой
	Содержание 
	16
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	1. Общая характеристика оборудования производства труб горячей прокатки
	8
	
	

	
	2. Схема классификации оборудования для производства бесшовных труб горячей прокатки
	
	
	

	
	3. Оборудование для ремонта исходной заготовки
	
	
	

	
	4. Оборудование для ломки и резки заготовки
	
	
	

	
	5. Гидравлический пресс для ломки заготовки. Ножницы для резки заготовки
	
	
	

	
	6. Зацентровщик заготовки
	
	
	

	
	7. Общая характеристика оборудования линии рабочей клети. Общая характеристика валковых прошивных станов. Оправки прошивного стана
	
	
	


	
	8. Общая характеристика оборудования прошивных станов. Прошивные станы с бочкообразными валками
	
	
	

	
	9. Прошивные станы с грибовидными валками
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	8
	
	

	
	Практическое занятие 2. Схема механических пресс-ножниц. Схема зацентровщика. Шпиндельное соединение прошивных станов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Кинематическая схема привода поворотного барабана. Механизм установки рабочих валков
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Рабочая клеть прошивного стана с грибовидными валками
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Рабочая клеть прошивного стана с бочковидными валками
	2
	
	

	Тема 1.3. 

Оборудование для раскатки гильзы
	Содержание 
	14
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	1. Общая характеристика и технико-экономические показатели раскатных станов
	4
	
	

	
	2. Трехвалковый раскатной стан
	
	
	

	
	3. Стан непрерывной прокатки
	
	
	

	
	4. Прессы для прошивки заготовки
	
	
	

	
	5. Прессы для экспандирования
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	10
	
	

	
	Практическое занятие 6. Рабочая клеть трехвалкового раскатного стана
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Входная сторона трехвалкового стана
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Рабочая клеть непрерывного стана
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Подача гильзы с оправкой в валки стана
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Вертикальный гидравлический пресс 
	2
	
	

	Тема 1.4. 

Оборудование для отделки труб в нагретом состоянии
	Содержание 
	8

	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	1. Калибровочные станы
	6
	
	

	
	2. Редукционные станы
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Рабочая клеть калибровочного стана
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК. 02.01
1. Особенности металлургических машин и агрегатов

2. Подьъемные сооружения трубных цехов

3. Автомат-станы

4. Пилигримовые станы 

5. Оборудование для производства непрерывно-литой заготовки

6. Кинематические схемы рабочих клетей
	24
	
	

	Раздел 2. Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	122/88
	
	

	МДК.02.02. Электрооборудование цеха обработки металлов давлением
	36
	
	

	Тема 2.1 Электрические машины

	Содержание
	6
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	1. Общие сведения об электрифицированном промышленном оборудовании. Асинхронный  двигатель с короткозамкнутым и фазным ротором.
	4
	
	

	
	2. Синхронные машины. Электрические машины постоянного тока.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым и фазным ротором
	2
	
	

	Тема 2.2 Пускорегулирующая аппаратура. Трансформаторы
	Содержание
	8
	
	

	
	1.  Общие сведения о пускорегулирующей  аппаратуре.
	2
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	2. Принцип действия трансформатора.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие2. Работа магнитного пускателя, контроллера. Схемы управления пуска двигателей.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Устройство трансформатора
	2
	
	

	Тема 2.3 Цеховые электрические сети
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Виды электропроводок
	6
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	2. Кабельные и воздушные лини электропередач
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	6
	
	

	
	Практическое занятие 4. Рабочее, аварийное, охранное, общее, местное освещение.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Технология монтажа скрытых электропроводок.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Схемы распределительных цеховых электросетей
	2
	
	

	Тема 2.4 Защитные меры электробезопасности
	Содержание
	10
	
	

	
	1. Электротравматизм и его предотвращение. Классификация помещений.
	2
	ПК 2.1., ПК 2.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 2.1.01.. У 2.2.01., З.2.1.01., З 2.2.01.

Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03
Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01

Уо.09.01

	
	2. Защитные средства. Защитное заземление
	2
	
	

	
	3. Организационные мероприятия
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 7. Правила пользования защитными средствами. Порядок выполнения работ по наряду-допуску.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Выполнение работ по распоряжению. Выполнение работ в порядке текущей эксплуатации.
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК.02.02.

1. Рубильник, пакетный выключатель, кнопки управления.

2. Контактор, магнитный пускатель, тепловое реле. 

3. Предохранители, автоматические выключатели, контроллеры.

4. Размещение пускорегулирующей аппаратуры.

5. Автотрансформатор. 

6. Измерительные трансформаторы

7. Измерительные приборы магнитоэлектрической системы. 

8. Измерение сопротивлений. Устройство мегаомметра.

9. Методы контроля температуры электроустановок.

10. Источники света, классы ламп
	14
	
	

	Учебная практика

Виды работ

Тема 1. Обучение слесарным работам.

1. Инструктаж по охране труда. Ознакомление с рабочим местом, правилами внутреннего трудового распорядка. Инструктаж по охране труда на рабочем месте.

2.Порядок очистки узлов и механизмов оборудования от грязи и ржавчины, промывка деталей, осмотр и проверка их состояния.

3. Обучение приемам разборки и сборки отдельных узлов механического оборудования, замены изношенных болтов и гаек, ремонта соединительных муфт, замены вкладышей, валов, шестерен, трансмиссий, роликов, ревизии, системы подачи смазки.
	72
	
	

	Производственная практика 
Виды работ 

Тема 1. Подготовка стана к работе.

1.Изучение журнала приемки - сдачи смен. Получение информации от сменяемого работника о замеченных дефектах, недостатках в работе оборудования.

2. Профилактический осмотр стана при приемке смены. Проверка состояния системы смазки, охлаждения валков, калибров.

3. Проверка наличия и исправного состояния резервных кассет в сборе.

4. Подготовка и доставка технологического инструмента к процессу прокатки. Проверка состояния звуковой и световой сигнализации, ограждения, средств связи. Проверка средств измерений и мерительного инструмента.

Тема 2.  Обучение основным приемам работы на стане.

5. Ознакомление с процессом задачи заготовки в стан.

6. Освоение последовательности включения аппаратуры и механизмов стана. Освоение операций подготовки стана к пуску.

7. Практическое изучение устройства основного оборудования и вспомогательных механизмов станов, входящих в состав стана.

Тема 3. Обучение операциям перевалки валков.

8. Практическое ознакомление с устройствами для перевалки валков или замены клетей, а также с отдельными видами операций, связанных со сборкой и перевалкой рабочих клетей.

9.  Контроль соответствия калибровок подаваемых клетей для перевалки.

10.  Проверка состояния валков, подготовленных для установки в стан.

11. Ознакомление с устройством рабочей клети и установкой в ней валков и становой аппаратуры.

12. Демонтаж валков, клетей и аппаратуры. Проверка и замена подшипников.

13. Перевалка стана клетями, группами клетей (кассетами).

14. Ознакомление с устройством и работой нажимных механизмов.

15. Установка проводок, систем охлаждения валков. Выполнение работ по установке и снятию муфт, шпинделей и других деталей рабочих клетей.

16. Настройка станов после перевалки.

17. Освоение операций, производимых при горячем опробировании рабочих клетей.

18. Устранение различных неполадок, возникающих при опробировании клетей после перевалки.

Тема 4. Ремонт оборудования. Устранение неполадок в работе стана.

19. Подготовка рабочего инструмента к ремонтным работам, проверка их исправности.

20.  Освоение операций по ремонту основного и вспомогательного оборудования.

21. Обучение способам разборки и сборки оборудования, порядку профилактического осмотра и наблюдения за работой оборудования.

22. Наладка станов.

23. Участие (в составе ремонтных бригад) в работе по планово-профилактическому и капитальному ремонту оборудования трубопрокатной установки.  Участие в проведении внеплановых ремонтов.
	108

	
	ПО 2.1.01



	Промежуточная аттестация
	24
	
	

	Всего
	324
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинеты Оборудования цехов обработки металлов давлением, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Лаборатории Электрооборудования цехов обработки металлов давлением, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Коликов, А.П. В.П. Романенко, С.В. Самусев и др., Машины и агрегаты трубного производства: Учебное пособие для вузов/ А.П. Коликов, В.П. Романенко, С.В. Самусев и др. – М.: МИСИС, 2020 – 536 с.
3.2.2. Основные электронные издания

1. ТехЛит.ру Крупнейшая библиотека нормативно-технической литературы. http://www.tehlit.ru/
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Гладышев, Р.М. В.В. Паначев, Механическое и транспортное оборудование трубных цехов/ М., Металлургия, 2017 – 352 с.
2. Целиков, А.И. Технология прессования и оборудование: / А.И. Целиков. – М: ВИЛС. – 2019. – 210 с.
3. Технологическая инструкция. Производство труб на прессовой линии 20 МН в ТПЦ-2. Волжский трубный завод: ТИ 04.1.02 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2020. – 51 с.

4. Технологическая инструкция. Производство труб на прессовой линии 55 МН в ТПЦ-2. Волжский трубный завод: ТИ 04.1.03 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2020. – 98 с.

5.Технологическая инструкция. Прокатка труб на «ТПА 159-426». Волжский трубный завод: ТИ 03.1.01/ сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2018. – 61 с.

6. Технологическая инструкция. Производство бесшовных горячекатаных труб и трубной заготовки на трубопрокатной установке «50-200» с 3-х валковым раскатным станом. Волжский трубный завод: ТИ 02.1.01/ сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2019. – 86 с.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1 Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса
	· выбор соответствующее оборудование, оснастку;             

 - демонстрация знаний средст механизации для ведения технологического процесса;

· использование  нормативно – справочной литературы
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование.


	- проверка исправности технологического оборудования;

- демонстрация умений и практического опыта оформлять техническую документацию
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования.


	-   демонстрация умений производить настройку технологического оборудования;

-   демонстрация умений производить профилактику технологического оборудования


	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса.


	· демонстрация знаний выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса;


	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах.
	- демонстрация знаний, умений и практического опыта эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах; 
	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.


	· Демонстрация умений и знаний производить расчеты энергосиловых параметров оборудования
	

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-  Демонстрация интереса к будущей профессии

- Владение информацией о профессиональной области, о профессии и основных видах деятельности 

 - Постановка цели дальнейшего профессионального роста и развития

- Адекватное оценивание своих образовательных  и профессиональных достижений
	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- оценка эффективности и качества выполнения;

- Организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда

- Выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ 

- применение методов профессиональной профилактики своего здоровья
	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- Выполнение заданий по алгоритму и в нестандартных ситуациях, применяя интегрированные знания в профессиональной области.


	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 04. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· Эффективный поиск необходимой информации;
- Использование различных источников, включая электронные и интернет-ресурсы
- Владение  профессиональными определениями, техническими терминами, обозначениями и др.

- Владение различными методиками поиска информации
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- Применение программного обеспечения в управлении технологическим процессом

- Выполнение операций по сбору, продуцированию, накоплению, хранению, обработке, передаче информации

- Владение программными, программно-аппаратными и техническими  средствами и устройствами, функциониру-ющими на базе микропроцессорной, вычислительной техники, а также современных средств и систем транслирования информации, информационного обмена
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 06. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- Установление   адекватных профессиональных взаимоотношений с участниками образовательного процесса

- Установление позитивного стиля общения, владение  диалоговыми формами общения

- Аргументирование  и обоснование  своей точки зрения
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- постановка цели команде

- мотивация деятельности подчиненных, 

- организация и контроль за работой с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 08. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня

- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- владение и использование современных технологий в профессиональной деятельности 
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы


Приложение 2.3
к ПООП-П по специальности 

22.02.05 Обработка металлов давлением

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.03 Подготовка и ведение технологического процесса  обработки металлов давлением»

Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.03 Подготовка и ведение технологического процесса  обработки металлов давлением»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ВД 03. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенци: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09; ПК 3.1., ПК 3.2., ПК 3.3., ПК 3.4., ПК 3.5., ПК 3.6., ПК 3.7., ПК 3.8., ПК 3.9. 
1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением

	ПК 3.1. 
	Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением.

	ПК 3.2. 
	Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах.

	ПК 3.3. 
	Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции.

	ПК 3.4. 
	Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением.

	ПК 3.5. 
	Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой продукции.

	ПК 3.6. 
	Производить смену сортимента выпускаемой продукции.



	ПК 3.7. 
	Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства.

	ПК 3.8. 
	Оформлять техническую документацию технологического процесса.

	ПК 3.9. 
	Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Практический опыт
	ПО 3.01 выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	ПО 3.02 осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	ПО 3.03 пользования нормативно-справочной литературой;

	Уметь
	У 3.01 применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

У 3.02 выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

У 3.03 рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

У 3.04 инструктировать подчиненных о правилах эксплуатации технологического оборудования;

	Знать
	З 3.01 особенности технологического производства продукции различного сортамента;

З 3.02 методы обеспечения процессов обработки металлов давлением


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  - 458 часов
в том числе в форме практической подготовки – 74 часа
Из них на освоение МДК – 194 часа
в том числе самостоятельная работа – 96 часа

практики, в том числе  производственная  - 144 часа
Промежуточная аттестация  - 24 часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Практических занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1. – ПК 3.9.


	Раздел 1. Теория обработки металлов давлением
	120
	26
	88
	26
	30
	32
	24
	
	-

	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1. – ПК 3.9.


	Раздел 2. Технологические процессы обработки металлов давлением
	100
	28
	62
	28
	
	38
	
	
	-

	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1. – ПК 3.9.


	Раздел 3. Термическая обработка металлов и сплавов
	70
	20
	44
	20
	
	26
	
	
	

	ПК 3.1. – ПК 3.9.
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	144
	
	
	
	
	144

	
	Промежуточная аттестация
	24
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	458
	74
	194
	74
	30
	96
	24
	
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовой проект 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код ПО/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Подготовка и ведение технологического процесса ОМД
	90/26
	
	

	МДК. 03.01 Теория обработки металлов давлением
	58
	
	

	Тема 1.1.  Сущность и припода пластической деформации. Основные виды деформации
	Содержание 
	14
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
З 3.02.
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1. Основные виды обработки металлов давлением
	8
	
	

	
	2. Упругая и пластическая деформации
	
	
	

	
	3. Механические свойства сталей
	
	
	

	
	4. Пластические свойства металла и сопротивление деформированию
	
	
	

	
	5. Усилия деформации и работа
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	6
	
	

	
	Практическое занятие 1. Проведение измерения твердости по методике Бринеля
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Растяжение металлического образца
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Расчет схем деформации
	2
	
	

	Тема 1.2. 

Понятие о напряженном состоянии металла при деформировании
	Содержание 
	8
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
З 3.02.
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01


	
	1. Виды напряжений. Понятие о напряжении. 
	6
	
	

	
	2. Деформированное состояние в точке тела. 
	
	
	

	
	3. Факторы, влияюшие на схемв напряженного состояния
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Определение схемы напряженного состояния
	2
	
	

	Тема 1.3. 

Величины, характеризирующие деформацию
	Содержание 
	16
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
З 3.02.
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1. Величины, характеризиющие пластическую деформацию
	10
	
	

	
	2. Основные законы пластической деформации
	
	
	

	
	3. Наклеп и рекристаллизация
	
	
	

	
	4. Внешнее трение
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	6
	
	

	
	Практическое занятие 5. Расчет абсолютных и относительных величин деформации и коэффициентов деформации
	4
	
	

	
	Практическое занятие 6. Расчет коэффициента трения при различных условиях ОМД
	2
	
	

	Тема 1.4. Основы теории прокатки

	Содержание 
	20
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
З 3.02.
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	Виды прокатки. Геометрия очага деформации при прокатке
	8
	
	

	
	Условие захвата металла валками
	
	
	

	
	Кинематика процесса прокатки
	
	
	

	
	Поперечная деформация
	
	
	

	
	Энергосиловые параметры процесса прокатки
	
	
	

	
	Силовые условия при прокатке
	
	
	

	
	Момент прокатки и мощность
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	12
	
	

	
	Практическое занятие 7. Расчет параметров очага деформации
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Определение возможности захвата металла валками при различных условиях
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Расчет таблиц прокатки ТПА 50-200
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Расчет таблиц прокатки ТПА 159-426
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Расчет таблиц прессования на линии 2000 МН
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12. Расчет таблиц прессования на линии 5500 МН
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК.03.01
1.  История развития технологии ОМД в России и за рубежом. 
2Атомно-кристаллическая структура металлов

3.Дефекты кристаллического строения металлов. Диффузия

4.Первичная кристаллизация металлов

5.Строение металлического слитка. Полиморфные превращения

6.Фазы в металлических сплавах

7.Свойства металлов
8. Поперечная и поперечно-винтовая прокатка

9. Производительность прокатного стана

10. Виды дефектов прокатного производства
11. Сущность и основные характеристики процесса волочения

12. Напряженное и деформированное состояние при волочении.

13. Сила и напряжение волочения

14. Влияние различных факторов на силу и напряжение волочения

15. Понятие о переходе в волочении. Порядок расчета переходов для однократного волочения
16. Сущность процесса прессования и область его применения. Преимущества и недостатки процесса прессования
17. Течение металла при прессовании

18. Инструмент для прессования

19. Напряженное состояние при прессовании
	32
	
	

	Раздел 2. Технологические процессы обработки металлов давлением
	100/28
	
	

	МДК. 03.02 Технологические процессы обработки металлов давлением
	62
	
	

	Тема 1.1 Общие сведения, особенности и виды   технологических процессов ОМД

	Содержание
	10
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08

ОК 09
	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
З 3.02.
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Зо.07.01, Зо.08.03, Зо.09.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, Уо.07.01, Уо.08.01, Уо.09.01

	
	1.  Основные термины и определения
	2
	
	

	
	2. Качество продукции
	2
	
	

	
	3. Исходная заготовка для ОМД
	2
	
	

	
	4. Нагрев металла и температурный интервал ОМД
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Этапы технологических процессов
	2
	
	

	Тема 1.2 Основы технологии прокатки
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Классификация и виды продукции
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06


	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, 

	
	2. Калибровка валков
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	8
	
	

	
	Практическое занятие 2. Производство блюмов и слябов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Производство горячекатанного листа
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Производство сортового проката
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Производство катанки, холоднокатанного листа
	2
	
	

	Тема 1.3 Основы технологии прессования
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Основные способы прессования
	2
	
	

	
	2. Разновидности прессования
	2
	
	

	
	3. Технологические схемы производства прессования
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	6
	
	

	
	Практическое занятие 6. Технологическая схема производства прессованных труб
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Технологическая схема производства на трубопрофильном прессе усилием 20 МН
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Технологическая схема производства на трубопрофильном прессе усилием 55 МН
	2
	
	

	Тема 1.4 Технология производства труб
	Содержание
	
18
	
	

	
	1. Стадии производства
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06


	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, 

	
	2. Производство на трубопрокатных агрегатах
	2
	
	

	
	3. Производство на трубопрессовых агрегатах
	2
	
	

	
	4. Производство на трубосварочных агрегатах
	2
	
	

	
	5. производство холоднодеформированных труб
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	8
	
	

	
	Практическое занятие 9. Технологическая схема производства на ТПА
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Технологическая схема производства прямошовных труб
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Технологическая схема производства холоднодеформированных труб
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12. Технологическая схема производства спиралешовных труб
	2
	
	

	Тема 1.5 Основы технологии ковки, волочения, штамповки, литья
	Содержание
	10
	
	

	
	1. Технология ковки и штамповки
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06


	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, 

	
	2. Технология волочения
	2
	
	

	
	3. Технология совмещенных процессов
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 13. Операции ковки
	2
	
	

	
	Практическое занятие 14. Волочение труб на ХПТР
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК. 03.02
12. Надежность технологических процессов

13. Определения и понятия 

3. Технология холодной прокатки труб

4. Производство труб волочением

5. Особенности технологии производства труб из легированных сталей и труб специального назначения

6. Производство труб теплой прокаткой и специальными способами

7. Технология прессования

8.Прямое и обратное прессование

9. Инструмент для прессования, прокатки
10.Матрица. Пресс-шайба. Контейнер
11. Технологический процесс прессования труб и профилей

12.Основы производства труб методом горячего прессования, горячей прокатки
13. Разновидности прессования, прокатки
14. Основные сведения о выпускаемой продукции в условиях трубопрессового цеха №2
15. Основные сведения о выпускаемой продукции в условиях трубопрокатного цеха №1,3

16. Основные сведения о выпускаемой продукции в условиях ТЭСЦ

17. Основные сведения о выпускаемой продукции в условиях ЭСПЦ
	38
	
	

	Раздел 3. Термическая обработка металлов и сплавов
	70/20
	
	

	МДК. 03.03 Термическая обработка металлов и сплавов
	44
	
	

	Тема 1.1. Общие положения термической обработки
	Содержание 
	18
	
	

	
	1. Общие положения термической обработки. Виды термической обработки сталей
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06


	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, 

	
	2. Диаграмма состояния железо - углерод
	2
	
	

	
	3. Превращения при термической обработки металлов и сплавов
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий
	10
	
	

	
	Практическое занятие 1. Ознакомление с ГОСТами и ТУ, марочником стали и сплавов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Микроструктура чугунов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Изучение микроструктуры улеродистой стали в равновесном состоянии
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Изучение микроструктуры улеродистой стали в неравновесном состоянии
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Изучение микроструктуры легированной стаи
	2
	
	

	Тема 1.2. Виды термической обработки
	Содержание 
	26
	
	

	
	1. Отжиг первого рода
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2

ОК 01, ОК 02

ОК 03, ОК 04

ОК 05, ОК 06


	У 3.01., У 3.02., У 3.03., З 3.01.,
Зо.01.02, Зо.02.02, Зо.03.02, Зо.04.03, Зо.05.02, Зо.06.01, Уо.01.02, Уо.02.03, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Уо.04.06, Уо.05.01, Уо.06.01, Уо.06.02, 

	
	2. Отжиг второго рода
	2
	
	

	
	3. Нормализация
	2
	
	

	
	4. Закалка
	2
	
	

	
	5. Отпуск и старение
	2
	
	

	
	6. Термическая обработка в ТПЦ-1 АО «ВТЗ»
	2
	
	

	
	7. Термическая обработка в ТПЦ-2 АО «ВТЗ»
	2
	
	

	
	8. Термическая обработка в ТПЦ-3 АО «ВТЗ»
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	10
	
	

	
	Практическое занятие 6. Отжиг и нормализация
	2
	
	


	
	Практическое занятие 7. Закалка углеродистой и легированной стали
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Отпуск стали
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Влияние температуры нагрева на размер зерна аустенита
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Влияние химического состава стали на ее закаливаемость
	2
	
	

	Тематика самостоятельной работы при изучении МДК. 03.03
1. Виды термической обработки (режимы, конечная структура, назначение)

2. Дефекты термических обработок (дефект, причина возникновения, способы устранения) 

3. Сравнительная характеристика основных видов термической обработки

4. Виды закалки, редко применяемые в промышленности

5. Особенности термической обработки легированных сталей сталей
6. Технологические инструкции по термической обрабоки основных цехов АР «ВТЗ»
	26
	
	

	Курсовой проект
Тематика курсовых проектов

1. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 101,60 мм толщиной стенки 6,3 мм на ТПА 50-200 с трехвалковым раскатным станом.

2. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы общего назначения диаметром 177,80 мм толщиной стенки 8,10 мм марка стали 20 на короткой оправке

3. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 325,0 мм толщиной стенки 19 мм на ТПА с непрерывным станом

4. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 42 мм толщиной стенки 5 мм из марки стали 08Х18Н10 на горизонтальном гидравлическом прессе с усилием 2000 тонн

5. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 406,40 мм толщиной стенки 9,00 мм из марки стали 09Г2С

6. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 45 мм толщиной стенки 12 мм из марки стали 12Х18Н10

7. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 89 мм с толщиной стенки 17,5 мм из марки стали 20 на ТПА 50-200 АО «Волжский трубный завод

8. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 97,00 толщиной стенки 10,5 мм из марки стали 40Х на трехвалковом раскатном стане

9. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 193,68 мм толщиной стенки 8,33 мм из марки стали 32 ХГМА на ТПА159-426

10. Разработка технологического процесса производства бесшовной трубы диаметром 273,10 мм с толщиной стенки 13,5 мм из марки стали 09Г2С на ТПА 159-426
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	Производственная практика 
Виды работ 

Тема 1. Подготовка стана к работе.

1. Инструктаж по охране труда. Ознакомление с  рабочим местом, правилами внутреннего трудового распорядка. Инструктаж  по охране труда на рабочем месте.

2.Изучение журнала приемки - сдачи  смен. Получение информации от сменяемого работника о замеченных дефектах, недостатках в работе оборудования. 

3. Профилактический осмотр стана при приемке смены. Проверка состояния системы смазки, охлаждения валков, калибров. 

4. Проверка наличия и исправного состояния резервных кассет в сборе. 

5. Подготовка и доставка технологического инструмента к процессу прокатки. Проверка состояния звуковой и световой сигнализации, ограждения, средств  связи. Проверка поверенности средств измерений и мерительного инструмента.

Тема 2.  Обучение основным приемам работы на стане.

6. Ознакомление с процессом задачи заготовки в стан.   

7. Освоение последовательности включения аппаратуры и механизмов стана. Освоение операций подготовки стана к пуску. 

8. Практическое изучение устройства основного оборудования и вспомогательных механизмов станов, входящих в состав стана. 

Тема 3. Обучение операциям перевалки валков.

 9. Практическое ознакомление с устройствами для перевалки валков или замены клетей, а также с отдельными видами операций, связанных со сборкой и перевалкой рабочих клетей.

10.  Контроль соответствия калибровок подаваемых клетей для перевалки.

11.   Проверка состояния валков, подготовленных для установки в стан. 

12. Ознакомление с устройством рабочей клети и установкой в ней валков и становой аппаратуры. 

13. Демонтаж валков, клетей и аппаратуры. Проверка и замена подшипников. 

14. Перевалка стана клетями, группами клетей (кассетами). 

15. Ознакомление с устройством и работой нажимных механизмов. 

16. Установка проводок, систем охлаждения валков.  Выполнение работ по установке и снятию муфт, шпинделей и других деталей рабочих клетей.  

17. Настройка станов после перевалки.

18. Освоение операций, производимых при горячем опробировании рабочих клетей. 

19. Устранение различных неполадок, возникающих при опробировании клетей после перевалки.

Тема 4. Выполнение необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением.
22. Подготовка рабочего инструмента к ремонтным работам, проверка их исправности. 

23.  Освоение операций по ремонту основного и вспомогательного оборудования.

Тема 5. Осуществление технологического процесса изготовления изделий, пользование нормативно-справочной литературой;
24. Обучение способам разборки и сборки оборудования, порядку профилактического осмотра и наблюдения за работой оборудования. 

25. Наладка станов. 
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	ПО 3.01 
ПО 3.02
ПО 3.03

	Промежуточная аттестация
	24
	
	

	Всего
	458
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Технологических процессов обработки металлов давлением, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Лаборатории Обработки металлов давлением; Термической обработки металлов и сплавов, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Романцев, Б.А А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев, Трубное производство: учеб. / Б.А. Романцев, А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев. – 2-е изд., испр. И доп. – М. : Изд. Дом МИСиС, 2021 – 970 с. 
2. Трубное производство [Текст] : учебник : учебное пособие для студентов высших учебных заведений, обучающихся по направлению Металлургия / Б. А. Романцев [и др.] ; М-во образования и науки РФ, Федеральное гос. авт. образовательное учреждение высш. проф. образования "Нац. исслед. технологический ун-т "МИСИС", Каф. технологии и оборудования трубного пр-ва. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва : Изд. дом МИСиС, 2011. - 969 с. : ил.; 21 см.; ISBN 978-5-87623-504-6 
3.2.2. Основные электронные издания

1. Теория ОМД http://any-book.org/download/18120.html 
2. Пособие: Краткие сведения по обработке металлов давлением http://elprivod.ogti.orsk.ru/reset/stan/index.htm 
3.2.3. Дополнительные источники
1. Потапов, И.Н. Теория трубного производства / И.Н. Потапов, А.П. Коликов, В.М. Друян // М.: Металлургия, 1991. – 424 с.
2. Романцев, Б.А А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев, Трубное производство: учеб. / Б.А. Романцев, А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев. – 2-е изд., испр. И доп. – М. : Изд. Дом МИСиС, 2011 – 970 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением.
	- грамотное использование  справочной литературы для определения химического состава и механических свойств обрабатываемой стали 

- соответствие выбора основных режимов обработки разного сортамента сталей требованиям НТД

- грамотное использование научно-технической документации и методик расчета параметров обработки металлов давлением при проверке правильности назначения режима обработки металлов давлением
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах.
	Демонстрация навыков ведения технологических операций производства прокатной продукции в соответствии с НТД производства данного вида продукции

Соблюдение последовательности действий при ведения технологического процесса в плановом и аварийном режимах согласно НТД

Принятие мер по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции согласно НТД
Обоснованное решение производственных ситуаций с учетом технологии производства различного сортамента продукции


	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции.
	- анализ влияния различных видов термообработки на структуру и свойства стали;

- обоснованный выбор необходимого вида и режима термической обработки, исходя из требований к свойствам готовой стали;

- грамотное использование справочных данных и научно-технической документации при назначении режима термообработки;

- применение мер по предотвращению и исправлению брака при термической обработке в соответствии с НТД;

- решение производственных ситуаций с учетом технологии производства, видов и режимов термообработки  различного сортамента изделий.
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением.
	- грамотное использование формул для расчета показателей и коэффициентов деформации;

- точность и равильность выполненных расчетов абсолютных и относительных показателей и коэффициентов деформации.
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой продукции.


	Грамотное использование формул для расчета калибровки рабочего инструмента и формоизменения выпускаемой продукции
Точность и правильность расчета калибровки и формоизменения


	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции.


	Грамотное использование научно-технической документации при смене сортамента
Соблюдение последовательности  действий при смене сортамента выпускаемой продукции, согласно НТД
	Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства.


	Соблюдение правил эксплуатации технологического оборудования 

Демонстрация навыков ведения технологических процессов с использованием программного обеспечения, компьютерных и телекоммуникационных средств согласно НТД
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического процесса.


	Правильное чтение технической документации технологического процесса и выбор необходимых характеристик

Соблюдение алгоритма заполнения ТД технологического процесса

Согласование ТД с руководством подразделения
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.


	- выбор оптимальной методики расчета в соответствии типом прокатного стана;

- точность и правильность расчета технологических параметров обработки металлов давлением;

- анализ результатов расчета с учетом технико-экономических показателей работы прокатных станов.
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

Наблюдение и оценка на практических занятиях

Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практической работы

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-  Демонстрация интереса к будущей профессии

- Владение информацией о профессиональной области, о профессии и основных видах деятельности 

 - Постановка цели дальнейшего профессионального роста и развития

- Адекватное оценивание своих образовательных  и профессиональных достижений
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы Наблюдение, экспертная оценка на практических занятиях,  при выполнении работ на  учебной и производственной практиках, экзаменах и Государственной (итоговой) аттестации

Наблюдение, тестирование 

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- оценка эффективности и качества выполнения;

- Организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда

- Выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ 

- применение методов профессиональной профилактики своего здоровья
	Экспертная оценка при выполнении работ на   производственной практике



	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- Выполнение заданий по алгоритму и в нестандартных ситуациях, применяя интегрированные знания в профессиональной области.


	Наблюдение за деятельностью во время практических занятий и производственной практики



	ОК 04. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· Эффективный поиск необходимой информации;
- Использование различных источников, включая электронные и интернет-ресурсы
- Владение  профессиональными определениями, техническими терминами, обозначениями и др.

- Владение различными методиками поиска информации
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- Применение программного обеспечения в управлении технологическим процессом

- Выполнение операций по сбору, продуцированию, накоплению, хранению, обработке, передаче информации

- Владение программными, программно-аппаратными и техническими  средствами и устройствами, функциониру-ющими на базе микропроцессорной, вычислительной техники, а также современных средств и систем транслирования информации, информационного обмена
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 06. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- Установление   адекватных профессиональных взаимоотношений с участниками образовательного процесса

- Установление позитивного стиля общения, владение  диалоговыми формами общения

- Аргументирование  и обоснование  своей точки зрения
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе обучения

	ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- постановка цели команде

- мотивация деятельности подчиненных, 

- организация и контроль за работой с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе выполнения  практических занятий

	ОК 08. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня

- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- владение и использование современных технологий в профессиональной деятельности 
	Экспертная оценка при выполнении работ  производственной практики 


Приложение 2.4
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством

 выпускаемой продукции»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности ВД 04. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3., ПК 4.4., ПК 4.5.
1.1.4. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.

	ПК 4.1.
	Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.

	ПК 4.2.
	Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.

	ПК 4.3.
	Оценивать качество выпускаемой продукции

	ПК 4.4.
	Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.

	ПК 4.5.
	Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Практический опыт
	ПО 4.1.01 контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

ПО 4.5.01 оформления технической, технологической и

нормативной документаций

	Уметь
	У 4.1.01 выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;
У 4.2.01 анализировать и осуществлять технологический

процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

У 4.3.01 использовать средства измерения;
У 4.4.01 применять методы предупреждения, обнаружения и

устранения дефектов выпускаемой продукции
У 4.5.01 использовть программное обеспечение стана горячего проката труб (прессов)

	Знать
	З 4.1.01 устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования труб);

З 4.2.01 основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;
З 4.3.01 требования бирочной системы производственного участка;
З 4.4.01 методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению
З 4.5.01 программное обеспечеие участка стана горячего проката труб (прессов)


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  - 252 часов
в том числе в форме практической подготовки – 56 часов
Из них на освоение МДК – 108 часов
в том числе самостоятельная работа – 60 часов
практики, в том числе  производственная  - 72 часа
Промежуточная аттестация  - 12 часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

ОК 01 – ОК 09
	Раздел 1. Автоматизация технологических процессов
	56
	16
	36
	16
	-
	20
	12
	
	-

	ПК 4.5

ОК 01 – ОК 09
	Раздел 2. Информационные

технологии в профессиональной

деятельности
	56
	24
	36
	24
	-
	20
	
	
	-

	ПК 4.3
ПК 4.4
ОК 01 – ОК 09
	Раздел 3. Метрологическое

обеспечение
	56
	16
	36
	16
	-
	20
	
	
	-

	ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3

ПК 4.4

ПК 4.5
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	72

	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	252
	56
	108
	56
	-
	60
	12
	-
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Автоматизация технологических процессов
	56/16
	
	

	МДК. 04.01 Автоматизация технологических процессов
	36
	
	

	Тема 1.1. Автоматизация производства и технический прогресс 
	Содержание 
	8
	
	

	
	1. Роль автоматизации в техническом прогрессе
	4
	ПК 4.1

ОК 03, ОК 04, ОК 06

ОК 08, ОК 09
	У 4.1.01, З 4.1.01 

Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03

Зо.03.01, Зо.03.02, Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03, Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06, Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02, Зо.04.03

Уо.06.01, Уо.06.02, , Зо.06.01, Зо.06.02, Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	2. Количественная оценка уровня автоматизации
	
	
	

	
	3. Средства автоматизации производственных процессов
	
	
	

	
	4. Пути повышения производительности и эффективности труда
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1.Определение уровня автоматизации производственных процессов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Проведение количественной оценки уровня автоматизации
	2
	
	

	Тема 1.2. 

Алгоритмы и способы реализации
	Содержание 
	12
	
	

	
	1. Понятие алгоритмов. Виды алгоритмов. Способы записи алгоритмов
	2
	ПК 4.1

ОК 03

ОК 04

ОК 07


	У 4.1.01, З 4.1.01 

Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03

Зо.03.01, Зо.03.02, Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03, Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06, Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02, Зо.04.03

Уо.07.01, Уо.07.02, Зо.07.01

	
	2. Двоичная система счисления. Логические элементы АСУ
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	10
	
	

	
	Практическое занятие 3. Построение линейных алгоритмов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Построение алгоритмов с ветвлением
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Построение циклических алгоритмов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Построение вспомогательных алгоритмов
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Решение заданий в двоичной системе счисления
	2
	
	

	Тема 1.3. 

Алгоритмы и способы реализации
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Виды автоматических систем
	6
	ПК 4.2

ОК 01, ОК 03

ОК 07, ОК 09
	У 4.2.01, З 4.2.01 

Уо.01.01, Уо.01.02, Зо.01.01

Зо.01.02, Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02 

Уо.07.01, Уо.07.02, Уо.07.03

Зо.07.01, Уо.09.01, Уо.09.02, Зо.09.01, Зо.09.02

	
	2. MES – системы
	
	
	

	
	3. SCADA – системы
	
	
	

	
	4. Классы структур АСУ
	
	
	

	
	5. Оценка качества регулирования
	
	
	

	
	6. Основные принципы автоматического контроля
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Тема 1.4. 

Датчики
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Основные характеристики датчиков
	6
	ПК 4.1

ОК 01, ОК 02, ОК 08


	У 4.1.01, З 4.1.01 

Уо.01.01, Уо.01.02, Зо.01.01

Зо.01.02, Уо.02.01, Уо.02.02, Уо.02.03, Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06, Уо.02.07, Зо.02.01, Зо.02.02, Зо.02.03, Зо.02.04, Зо.02.05, Зо.02.06

Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03

Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03

	
	2. Датчики – преобразователи
	
	
	

	
	3. Резисторный датчик
	
	
	

	
	4. Емкостный датчик
	
	
	

	
	5. Индуктивный датчик
	
	
	

	
	6. Датчики температуры
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Тема 1.5. 

Устройства преобразования сигналов
	Содержание 
	4
	
	

	
	1. Цифровые устройства
	2
	ПК 4.1

ОК 03, ОК 07, ОК 09

	У 4.1.01, З 4.1.01 

Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03

Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.07.01, Уо.07.02, Уо.07.03

Зо.07.01, Уо.09.01, Уо.09.02, Зо.09.01, Зо.09.02

	
	2. Цифро-аналоговые и аналого-цифровые преобразователи
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Расчет параметров ЦАП и АЦП
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК. 04.01
1.  Изучить классификацию датчиков 

2. Изучить автоматизированные системы управления 

3. Изучить автоматизированные системы регулирования 
4. Изучить автоматизированные системы контроля 

5. Изучить цифровые устройства 

6. Изучить робототехнические системы 
7. Изучить программное обеспечение автоматизированных систем 
8. Изучить средства автоматизации производственных процессов 
9. Изучить виды автоматических систем 
	20
	
	

	Раздел 2. Информационные технологии в профессиональной деятельности
	56/24
	
	

	МДК. 04.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности
	36
	
	

	Тема 1.1

Технические и программные средства информационных технологий
	Содержание
	2
	
	

	
	1. Программное обеспечение информационных технологий. . Периферийное и офисное оборудование
	2
	ПК 4.5

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 04, ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08, ОК 09
	У 4.5.01, З 4.5.01

Уо.01.01, Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.02, Зо.02.03

Зо.02.05, Уо.03.01, Уо.03.02 Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03

Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06

Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02

Зо.04.03, Уо.05.01, Уо.05.02

Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.06.01

Зо.06.01, Уо.07.01, Уо.07.03 Зо.07.01, Уо.08.01, Уо.08.02 Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02

Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Тема 1.2 Технология обработки текстовой информации
	Содержание
	14
	
	

	
	1.  Текстовые редакторы как один из пакетов прикладного программного обеспечения, общие сведения о редактировании текстов. Основы конвертирования текстовых файлов
	4
	ПК 4.5

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 04, ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08, ОК 09
	У 4.5.01, З 4.5.01

Уо.01.01, Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.02, Зо.02.03

Зо.02.05, Уо.03.01, Уо.03.02 Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03

Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06

Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02

Зо.04.03, Уо.05.01, Уо.05.02

Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.06.01, Зо.06.01, Уо.07.01, Уо.07.03, Зо.07.01, Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	2. Оформление страниц документов, формирование оглавлений. Расстановка колонтитулов, нумерация страниц, буквица. Шаблоны и стили оформления. Работа с таблицами и рисунками в тексте. Водяные знаки в тексте. Слияние документов. Издательские возможности редактора.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	10
	
	

	
	Практическое занятие 1.  Создание автоматического оглавления в MS Word
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2.  Создание гиперссылок в MS Word
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3.   Создание технической документации в MS Word
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Ввод технического текста 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Создание документа с указанной структурой
	2
	
	

	Тема 1.3 Редакторы электронных таблиц
	Содержание
	10
	
	

	
	1. Интерфейс электронных таблиц. Вычисления в электронных таблицах
	2
	ПК 4.5

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 04, ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08, ОК 09
	У 4.5.01, З 4.5.01

Уо.01.01, Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.02, Зо.02.03

Зо.02.05, Уо.03.01, Уо.03.02 Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03

Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06

Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02

Зо.04.03, Уо.05.01, Уо.05.02

Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.06.01, Зо.06.01, Уо.07.01, Уо.07.03, Зо.07.01, Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	В том числе практических занятий
	8
	
	

	
	Практическое занятие 6. Выполнение расчетов с помощью формул
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Выполнение автоматических расчетов с помощью мастера функций 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Построение графиков и диаграмм в среде MS Excel
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Создание расчетной таблицы для конкретной задачи в среде MS Excel 
	2
	
	

	Тема 1.4 Компьютерные  презентации
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Формы компьютерных презентаций. Графические объекты, таблицы и диаграммы как элементы презентации. Общие операции со слайдами. Выбор дизайна, анимация, эффекты, звуковое сопровождение
	2
	ПК 4.5

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 04, ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08, ОК 09
	У 4.5.01, З 4.5.01

Уо.01.01, Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.02, Зо.02.03

Зо.02.05, Уо.03.01, Уо.03.02 Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03

Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06

Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02

Зо.04.03, Уо.05.01, Уо.05.02

Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.06.01, Зо.06.01, Уо.07.01, Уо.07.03, Зо.07.01, Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 10. Создание графики в презентации
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Создание деловой презентации
	2
	
	

	Тема 1.5 Компьютерные сети, сеть Интернет и основы информационной  и технической компьютерной безопасности
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Классификация сетей по масштабам, топологии, архитектуре и стандартам. Преимущества работы в локальной сети.  Информационная безопасность. Защита от компьютерных вирусов
	2
	ПК 4.5

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 04, ОК 05, ОК 06

ОК 07, ОК 08, ОК 09
	У 4.5.01, З 4.5.01

Уо.01.01, Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.02, Зо.02.03

Зо.02.05, Уо.03.01, Уо.03.02 Уо.03.03, Зо.03.01, Зо.03.02

Уо.04.01, Уо.04.02, Уо.04.03

Уо.04.04, Уо.04.05, Уо.04.06

Уо.04.07, Зо.04.01, Зо.04.02

Зо.04.03, Уо.05.01, Уо.05.02

Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.06.01, Зо.06.01, Уо.07.01, Уо.07.03, Зо.07.01, Уо.08.01, Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01, Зо.08.02, Зо.08.03, Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12. Установка и настройка антивирусной программы
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК. 04.02
14. Изучение классификация информационных систем 

15. Изучение структура персонального компьютера 
16. Изучение компьютерных вирусов 
17. Организация безопасной работы с компьютерной техникой 
18. Создание отчетов с использование прикладных программ 
19. Создание рекламных проспектов с использованием прикладных программ 
20. Форматирование текстовой информации согласно требованиям 
	20
	
	

	Раздел 3. Метрологическое обеспечение
	56/16
	
	

	МДК. 04.03 Метрологическое обеспечение
	36
	
	

	Тема 1.1. Метрологические, организационные аспекты контроля качества продукции


	Содержание 
	10
	
	

	
	1. Контролируемые стадии жизненного цикла. Объекты и субъекты контроля качества
	6
	ПК 4.3, ПК 4.4

ОК 01, ОК 04, ОК 07


	У 4.3.01, З 4.3.01, У 4.4.01

 З 4.4.01

Уо.01.01, Уо.01.02, Зо.01.01 Зо.01.02, Уо.04.01, Уо.04.02 Уо.04.03, Уо.04.04, Уо.04.05 Уо.04.06, Зо.04.01, Зо.04.02 Зо.04.03, Уо.07.01, Уо.07.02 Уо.07.03, Зо.07.01

	
	2. Единые принципы построения системы допусков и посадок типовых соединений деталей
	
	
	

	
	3. Разрушающие и неразрушающие методы технического контроля
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1. Ознакомление с ГОСТ 25347-82. Поля допусков и рекомендуемые посадки
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Расчет посадок с натягом для гладких цилиндрических соединений
	2
	
	

	Тема 1.2. Основные средства измерения деталей в машиностроении
	Содержание 
	14
	
	

	
	1. Общие сведения о контроле механической обработки. . Классификация средств контроля. Выбор измерительных средств
	2
	ПК 4.3, ПК 4.4

ОК 02, ОК 05, ОК 08


	У 4.3.01, З 4.3.01, У 4.4.01, 
З 4.4.01

Уо.02.01, Уо.02.02, Уо.02.03

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.01, Зо.02.02

Зо.02.03, Зо.02.04, Зо.02.05

Зо.02.06, Уо.05.01, Уо.05.02 Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.08.01 Уо.08.02,Уо.08.03, Зо.08.01

	
	В том числе практических занятий 
	6
	
	

	
	Практическое занятие 3. Штангенциркули, их применение
	1
	
	

	
	Практическое занятие 4. Микрометры. Их применение
	1
	
	

	
	Практическое занятие 5. Индикаторы часового типа. Их применение
	1
	
	

	
	Практическое занятие 6. Шероховатые поверхности. Способы и методы измерения шероховатости поверхности
	1
	
	

	
	Практическое занятие 7. Угломеры с нониусом, их применение
	1
	
	

	
	Практическое занятие 8. Калибры конусные, их применение
	1
	
	

	Тема 1.3. Организация отдела технического контроля на машиностроительном предприятии
	Содержание 
	4
	
	

	
	1. Отдел технического контроля. Структура отдела технического контроля. Взаимоотношения ОТК с другими отделами и цехами предприятия
	4
	ПК 4.3, ПК 4.4

ОК 03, ОК 06, ОК 09
	У 4.3.01, З 4.3.01, У 4.4.01,
З 4.4.01

Уо.03.01, Уо.03.02, Уо.03.03

Зо.03.01, Зо.03.02, Уо.06.01 Уо.06.02, Зо.06.01, Зо.06.02

Уо.09.01, Уо.09.02, Зо.09.01

	
	2. Организация труда и рабочего места контролёра. Правила и обязанности старшего контрольного мастера, контрольного мастера и контролёра
	
	
	

	
	В том числе практических  занятий 
	-
	
	

	Тема 1.4. Организация контроля качества продукции
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Классификация видов контроля, основные термины и определения
	4
	ПК 4.3, ПК 4.4

ОК 01, ОК 04, ОК 07
	У 4.3.01, З 4.3.01

У 4.4.01, З 4.4.01

Уо.01.01, Уо.01.02, Зо.01.01

Зо.01.02, Уо.02.01, Уо.04.01 Уо.04.02, Уо.04.03, Уо.04.04 Уо.04.05, Уо.04.06, Уо.04.07 Зо.04.01, Зо.04.02, Зо.04.03

Уо.07.01, Уо.07.02, Зо.07.01

	
	2. Особенности организации ТК в зависимости от типа производства
	
	
	

	
	В том числе практических  занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Ознакомление с ГОСТ 31502-85. Формы и правила оформления документов на технический контроль
	2
	
	

	Тема 1.5. Виды брака и способы его предупреждения
	Содержание 
	8
	
	

	
	1. Виды брака. Брак исправимый, неисправимый. Способы предупреждения брака. Управление причинами брака
	4
	ПК 4.3, ПК 4.4

ОК 02, ОК 05, ОК 08


	У 4.3.01, З 4.3.01, У 4.4.01,
З 4.4.01

Уо.02.01, Уо.02.02, Уо.02.03

Уо.02.04, Уо.02.05, Уо.02.06

Уо.02.07, Зо.02.01, Зо.02.02

Зо.02.03, Зо.02.04, Зо.02.05

Зо.02.06, Уо.05.01, Уо.05.02 Зо.05.01, Зо.05.02, Уо.08.01 Уо.08.02, Уо.08.03, Зо.08.01 Зо.08.02, Зо.08.03

	
	2. Техническая документация контроля. Учет и анализ брака
	
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 10. Штангенциркули, их применение
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Микрометры. Их применение
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении МДК. 04.03
1.  Освоить методику выполнения и оценки результатов измерений 

2. Определить метрологические характеристики средств измерений 

3. Определить зазоры, натяги и посадки в гладких цилиндрических соединениях 

4. Определить допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединениях 

5. Определить отклонения формы и расположения поверхностей детали при обработке 
	20
	
	

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

6. Обзор технических требований к контролю качества продукции на АО «ВТЗ». Виды НД по контролю качества 

7. Виды и методы контроля качества, применяемые на АО «ВТЗ»

8. Средства и методы неразрушающего контроля продукции на АО «ВТЗ»

9. Визуально измерительный метод контроля продукции

10. Общая техника контроля, обнаружения и оценка дефектов продукции. Критерии оценки качества продукции
	72
	
	

	Промежуточная аттестация
	12
	
	

	Всего
	252
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинеты Информатики и информационных технологий, Информационных технологий для курсового и дипломного проектирования, Метрологии, стандартизации и сертификации, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Лаборатории Автоматизации производства, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Аристов, Олег Валентинович. Управление качеством [Текст] : учебник для студентов высших учебных заведений, обучающихся по специальности "Менеджмент организации" / О. В. Аристов. - Изд. 2-е, перераб. и доп. - Москва : ИНФРА-М, 2013. - 224 с. : ил., табл.; 22 см. - (Высшее образование. Бакалавриат).; ISBN 978-5-16-005652-4ебник / О.В. Аристов. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2020. - 224 c.Афанасьев, В.А. Техническое регулирование и управление качеством / В.А. Афанасьев, В.А. Лебедев, В.П. Монахова. - М.: КД Либроком, 2019. - 256 c.

2. Белов, Михаил Петрович. Автоматизированный электропривод типовых производственных механизмов и технологических комплексов : Учеб. для студентов вузов, обучающихся по специальности "Электропривод и автоматика пром. установок и технол. комплексов" направления подгот. дипломирован. специалистов "Электротехника, электромеханика и электротехнологии" / М. П. Белов, В. А. Новиков, Л. Н. Рассудов. - 2-е изд., стер. - Москва : Academia, 2004. - 574, [1] с. : ил.; 22 см. - (Высшее профессиональное образование. Электротехника).; ISBN 5-7695-1314-4 : 5100 технологических комплексов: учебник. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. - 576 с.Букреев, И.Н. Микроэлектронные схемы цифровых устройств / 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Техносфера, 2020. - 712 с.

3.2.2. Основные электронные издания
1. ГОСТ 2.308-11. Единая система конструкторской документации. Указание на чертежах допусков формы и расположения поверхностей. https://docs.cntd.ru/document/1200086239
2. Основные параметры импульсных блоков питания для IBM. http://interlavka.narod.ru/stats03/imp01.html
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Лифиц, И. М. Стандартизация, метрология и подтверждение соответствия: учебник для бакалавров  —  М.: Юрайт; ИД Юрайт, 2019. 310с.
2. Михеева, Е.В. Информационные технологии в профессиональной деятельности.: учебное пособие для студентов сред.проф.образование М.: Издательский цент «Академия», 2019.-384с

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1 Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.
	Выполнение работ поопределению метода контроля и выбору аппаратуры и приборов для контроля и качества продукции 
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 4.2 Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.
	Выполнение работ по анализу показателей автоматической системы управления технологическим процессом
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 4.3 Оценивать качество выпускаемой продукции
	Выполнение работ по оценке качкства выпускаемой продукции
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 4.4 Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.
	Выполнение работ по предупреждению, обнаружению и устранению возможных дефектов выпускаемой продукции
	Экспертная оценка при выполнении работ производственной практики

	ПК 4.5 Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.
	Выполнение работ по оформлению технической документации
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии в процессе обучения, участие во внеаудиторных мероприятиях
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда, применение методов профессиональной профилактики своего здоровья
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Выполнение заданий по алгоритму и в нестандартных ситуациях, точность оценки эффективности и качества выполнения
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 04. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Владение навыками поиска необходимой информации для эффективного решения профессиональных задач
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Демонстрация навыков использования информационно – коммуникационных технологий в профессиональной деятельности
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 06. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	результативное взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Демонстрация готовности к исполнению обязанности руководителя группы и применению профессиональных знаний при использовании обязанности руководителя группы
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 08. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Демонстрация готовности заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия

	ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности; владение и использование современных технологий в профессиональной деятельности
	Наблюдение и оценка на практических занятиях
Тестирование, письменная контрольная работа

Оценка результатов практического занятия


Приложение 2.5
к ПООП-П по по специальности
22.02.05 Обработка металлов давлением 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.05 Обеспечение экологической и промышленной безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ВД 5. Обеспечение экологической и промышленной безопасности» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07,ОК 08, ОК 09; ПК 5.1., ПК 5.2., ПК 5.3., ПК 5.4., ПК 5.5.
1.1.5. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	OK 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	OK 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 0З.
	 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	OK 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	OK 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности.

	OK 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	OK 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	OK 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	OK 09.
	 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 5
	Обеспечение экологической и промышленной безопасности

	ПК 5.1.
	Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от негативного воздействия производственной среды.

	ПК 5.2.
	Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением.

	ПК 5.3.
	Создавать условия для безопасной работы.

	ПК 5.4.
	Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих.

	ПК 5.5.
	Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	 Н 5.1.01 оценки состояния экологии производства и охраны труда.

	Уметь
	У 5.1.01 создавать условия для обеспечения безопасной

работы;

У 5.3.01 выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты;

У 5.5.01оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим;

	Знать
	З 5.1.01 принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

З 5.2.01 виды и источники загрязнения от деятельности металлургических производств, критерии и оценки качества окружающей среды;
З 5.2.02 состав и структуру экологического паспорта металлургической организации;
З 5.3.01 особенности обеспечения безопасных условий труда;

З 5.3.02 нормативные и организационные основы охраны труда в организации.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 188 часов
в том числе в форме практической подготовки - 44 часа
Из них на освоение МДК -96 часов
в том числе самостоятельная работа-50 часов
   производственная- 36 часов

Промежуточная аттестация - 6 часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Практических занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 5.1-5.5

ОК 1-9
	Раздел 1. Экология металлургического производства
	72
	22
	48
	22
	
	24
	6
	
	

	ПК 5.1-5.5

ОК 1-9
	Раздел 2. Освоение промышленной безопасности и охраны труда
	74
	22
	48
	22
	
	26
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	36

	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	188
	80
	96
	44
	
	50
	6
	
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1.  ПМ 05. Обеспечение экологии металлургического производства
	72/22
	
	

	МДК. 05.01. Экология металлургического производства
	48
	
	

	Тема 1.1. Воздействие черной металлургии на окружающую среду
	Содержание 
	12
	ПК 5.1., ПК 5.3.

ОК 1, ОК 2
ОК 3

	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01, З 5.3.02
Уо.01.01, Уо.01.02

Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.01, Уо.02.02

Уо.02.03, Зо. 03.01

Зо.03.02, Зо.03.05



	
	1. Воздействие человечества на природу в эпоху научно-технического прогресса. Характер и масштабы загрязнения атмосферы выбросами предприятий черной и цветной металлургии.
	1
	
	

	
	2. Сточные воды металлургического производства. Твердые отходы металлургического производства.
	1
	
	

	
	3. Загрязнение окружающей среды предприятиями металлургической отрасли. Определение и классификация промышленных сточных вод.
	1
	
	

	
	4. Санитарная охрана атмосферного воздуха. Технологические мероприятия по снижению вредных выбросов в атмосферу.
	1
	
	

	
	5. Аппараты инерционного типа. Центробежные пылеуловители. Достоинства и недостатки мокрых пылеуловителей.
	1
	
	

	
	6. Пенные пылеуловители. Пылеулавливающие аппараты с промывкой газа жидкостью.
	1
	
	

	
	7. Тканевые фильтры. Зернистые фильтры. Фильтрующие аппараты. Электрофильтры.
	1
	
	

	
	8. Инерционно-центробежный пылеуловитель. Общие рекомендации по выбору газоочистных аппаратов.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1. Выполнение заданий по изучению предприятий металлургического комплекса на территории России и сырьевых центров.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Составить схему системы очистки сточных вод в металлургической отрасли.
	2
	
	

	Тема 1.2. Общие принципы создания экологически чистой металлургии.

	Содержание 
	4
	ПК 5.1., ПК 5.3.

ОК 3, ОК 4

 ОК 5


	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01, З 5.3.02

Уо. 03.01, Уо.03.02

Зо. 03.01, Уо.04.01

Уо.04.02, Зо. 04.01

Уо.05.01, Зо.05.01

	
	1. Историческая обусловленность создания экологически чистого производства.
	2
	
	

	
	2. Устойчивое экологически безопасное  развитие.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Выполнение заданий по изучению основных компонентов экологически чистого производства.
	2
	
	

	Тема 1.3. 

Процедура

создания экологически чистого производства.


	Содержание
	6
	ПК 5.1., ПК 5.3.

ОК 6, ОК 7

ОК 8 
	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01, З 5.3.02

Уо. 06.01, Уо.06.02

Зо. 06.01, Уо.07.01

Уо.07.02, Зо. 07.01

Уо.08.02, Зо.08.02

	
	1. Понятие экобаланса.
	1
	
	

	
	2. Цели и задачи экологической паспортизации.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие 4. Выполнение заданий по расчету экобаланса.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Выполнение заданий по изучению порядка экологической паспортизации объектов.
	2
	
	

	Тема 1.4. Современные

технологии (процессы, агрегаты) и тенденции создания экологически безопасного металлургического

производства.
	Содержание
	26
	ПК 5.1., ПК 5.3.

ОК 2, ОК 5

ОК 9.


	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01, З 5.3.02

Уо. 02.01, Уо.02.02

Зо. 02.01, Уо.05.01

Уо.05.02, Зо. 05.01

Уо.09.01, Уо.09.02

Зо.09.01, Зо.09.02

	
	1. Защита атмосферы от вредных выбросов доменного производства.
	2
	
	

	
	2. Защита атмосферы от вредных выбросов ферросплавного производства.
	2
	
	

	
	3. Защита атмосферы от вредных выбросов конвертерного производства стали.
	2
	
	

	
	4. Защита атмосферы от вредных выбросов прокатного производства.
	2
	
	

	
	5. Защита окружающей среды от вредных воздействий прокатного производства.
	2
	
	

	
	6. Основные компоненты экологически чистого производства. Цели и задачи экологического контроля.
	2
	
	

	
	7. Характеристика технических средств получения и обработки информации в составе комплексного мониторинга.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	12
	
	

	
	Практическое занятие 6.  Составление схемы основных направлений сокращения выбросов и отходов предприятий черной металлургии.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Составление схемы использования отходов предприятий черной металлургии.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Классификация новых направлений металлургического производства.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Выполнение заданий по изучению комплексного инженерно-экологического мониторинга.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Составление схемы структуры аналитического прогноза экологической безопасности на основе комплексного мониторинга.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Анализ элементов дополнительных расходов при экологическом ущербе.
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Глобальные последствия загрязнения окружающей среды и истощения ресурсов.

2. Предельно допустимые концентрации химических веществ в окружающей среде.

3. Допустимые выбросы радиоактивных и химических веществ в атмосферу.

4. Рациональное размещение промышленных предприятий.

5. Классификация пылеулавливающих аппаратов.

6. Типы циклонов.

7. Классификация пылеуловителей.

8. Типы мокрых пылеуловителей.

9. Основные принципы устойчивого развития.

10. От экономического роста к устойчивому развитию.

11. Экобаланс как инструмент охраны окружающей среды.

12. Закон на страже природы.

13. Правовые основы охраны атмосферы.

14. Утилизация металлических отходов.

15. Утилизация твердых органических отходов.

16. Регенерация отработанных масел.

17. Регенерация отработанных травильных растворов и электролитов.

18. Утилизация тепла.

19. Социальные аспекты борьбы с загрязнением окружающей среды.

20. Экологические модели технологических процессов.

21. Эффективные технические решения по снижению пылегазовых выбросов коксохимического производства: при углеподготовке и загрузке коксовых печей.

22. Замкнутый круговорот веществ в природе - прообраз прогрессивной технологии.

23. Защита естественных водоемов от загрязнения сточными водами
агломерационного производства.

24. Защита естественных водоемов от загрязнений сточными водами
ферросплавного производства.
	24
	
	

	Производственная практика раздела 1.
Виды работ 

1.  Ознакомление с организацией обеспечения экологической безопасности.
	18
	
	

	Раздел 2 ПМ 05. Освоение промышленной безопасности и охраны труда
	74/22
	
	

	МДК. 05.02. Промышленная безопасность и охрана труда
	48
	
	

	Тема2.1 Основы охраны труда 
	Содержание 
	16
	ПК 5.1., ПК 5.3.
ОК 1,ОК 2
ОК 3

	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01

Уо.01.01, Уо.01.02

Зо.01.01, Зо.01.02

Уо.02.01, Уо.02.02

Зо. 02.01, Зо.02.02

Уо.03.01, Уо.03.02

Зо. 03.01



	
	1.Основы трудового законодательства

Задачи и содержание работы службы охраны труда на

предприятиях черной металлургии
	2
	
	

	
	2.Социальное партнерство в сфере труда. Рабочее время и время отдыха
	2
	
	

	
	3.Действия администрации и персонала при происшествиях на производстве, правила ликвидации аварий
	2
	
	

	
	4. Инструктаж и обучение работающих Профилактика производственного травматизма и профессиональных заболеваний
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	8
	
	

	
	Практическое занятие 1. Основные положения российского законодательства в области промышленной безопасности.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Обучение и инструктирование по охране труда, виды инструктажей по безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Расследование несчастных случаев на производстве.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4. Порядок оформления и учета несчастных случаев на производстве.
	2
	
	

	Тема 2.2 Ответственность за нарушения законодательства о труде и правил по охране труда
	Содержание 
	2
	ПК 5.1., ПК 5.3.

ОК 6, ОК 7

	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01

Уо.06.01, Зо.06.01

Уо.07.01, Уо.07.02

Зо. 07.01

	
	1. Дисциплинарная ,административная ,уголовная ,материальная ответственность
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	
	

	Тема 2.3

Основы гигиены и производственной санитарии на предприятиях черной металлургии
	Содержание 
	18
	ПК 5.2., ПК 5.3.

ОК 2, ОК 3
ОК 6

	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01

Уо.02.03, Уо.02.04

Зо.02.01, Зо.02.05

Уо.03.03, Зо. 03.01

Уо.06.01, Зо.06.01



	
	1. Общие санитарные требования к размещению предприятий черной металлургии Производственные здания и сооружения
	2
	
	

	
	2.Порядок разработки и утверждения правил и инструкций по охране труда
	2
	
	

	
	3. Основы производственной санитарии.Аэрация металлургических цехов. Производственная пыль и методы борьбы с ней
	2
	
	

	
	4. Защита от электромагнитных полей создаваемых установками высокой частоты. Защита от газов, паров и других вредных веществ. Требования к освещению предприятий
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	10
	
	

	
	Практическое занятие 5. Порядок расследования, оформления и учета профессиональных заболеваний на производстве.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6. Оказание первой доврачебной помощи пострадавшим на производстве. Оказание первой помощи пострадавшим при несчастном случае.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Классифицировать пылеулавливающие аппараты.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Средства индивидуальной  защиты работающих.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Режим работы предприятий черной металлургии Сменная работа Перерыв для отдыха и питания Ежедневный отдых Выходные дни Отпуск.
	2
	
	

	Тема 2.4 Основы технического обеспечения безопасных условий труда на предприятиях черной металлургии
	Содержание 
	8
	ПК 5.3, ПК 5.4.

ПК 5.5.

ОК 6, ОК 7.

ОК 9

	Н 5.1.01, У 5.1.01

З 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01

Уо.06.01, Зо.06.02

Уо.07.01, Уо.07.02

Зо.07.01, Зо. 09.01

Уо.09.01

	
	1. Сигнальные цвета и знаки безопасности
	2
	
	

	
	2. Характеристика опасности электрического тока Ожоги и меры их предупреждения
	2
	
	

	
	3. Общие требования и меры безопасности Защитное заземление

Требования безопасности к электрооборудованию
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Оказание первой доврачебной помощи пострадавшим от электрического тока.
	2
	
	

	Тема 2.5 Пожарная Безопасность
	Содержание 
	4
	ПК 5.3, ПК 5.4.

ОК 3

	Н 5.1.01, У 5.3.01

З 5.3.01, У 5.5.01

З 5.3.02

Уо.03.02, Зо.03.02

	
	1. Общие условия предупреждения пожаров Система пожарной связи и сигнализации.Характеристика пожаров Взрывоопасность материалов Средства и способы пожаротушения
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Изучение первичных средств тушения пожаров 

Составить схему основных направлений сокращения выбросов и отходов предприятий черной металлургии.
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
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	Производственная практика раздела  2
Виды работ 

Организационная структура Управления промышленной безопасности. Функции УПБ АО «ВТЗ»

Требования охраны труда на участке горячего проката (прессования) труб
	18
	
	

	Промежуточная аттестация
	6
	
	

	Всего 
	188
	
	


.
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:


Лаборатории Промышленной безопасности и охраны труда, Экологии металлургического производства оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Денисенко, Галина Федоровна. Охрана окружающей среды в черной металлургии : [Учеб. пособие для ПТУ] / Г. Ф. Денисенко, З. И. Губонина. - М. : Металлургия, 2019. - 115,[3] с. : ил.; 21 см.; ISBN 5-229-00246-8 : 20 к.

3.2.2. Основные электронные издания
1. Журнал «Охрана труда и социальное страхование» http://www.otiss.ru/ 
2. АНО «Институт безопасности труда» http://www.ohsi.ru
3.2.3. Дополнительные источники 

1. Болыпина, Е.П. Экология металлургического производства: Курс лекций. -Новотроицк: НФ НИТУ "МИСиС", 2019. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от негативного воздействия производственной среды.

	Выбор метода и способа решения профессиональных задач с соблюдением техники безопасности и согласно заданной ситуации. Решение профессиональных задач в соответствии с поставленной задачей.

Способен оценить состояние экологии производства и охраны труда.
	Самостоятельная работа

обучающихся по

изучению

теоретического

материала;
наблюдение  и экспертная оценка за практической деятельностью во время практических занятий, а так же учебной и производственной практик.


	ПК 5.2 .

Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением.
	Правильность пользования средствами индивидуальной защиты,  соблюдение требований безопасности в различных ситуациях.

 
	Устный опрос и оценка его результатов;

письменный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

поиск информации и оформление реферата;
контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 5.3.

Создавать условия для безопасной работы.
	Умение оценивать последствия травмоопасных и вредных факторов в металлургическом производстве на экосистему.
	Письменный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

поиск информации и оформление реферата;
контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 5.4.

Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих.
	Решение профессиональных задач в соответствии с поставленной задачей. Демонстрирует знания по оценке последствий технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих. Правильность и аргументированность прогнозирования событий в ЧС.
	Устный опрос и оценка его результатов;

письменный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

поиск информации и оформление реферата;
контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.
	Умеет оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.
	Устный опрос и оценка его результатов;

письменный опрос и оценка его результатов;

поиск информации и оформление реферата;
контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Знает сущность и социальную значимость своей будущей профессии; а также  типичные и особенные требования работодателя к работнику (в соответствии с будущей профессией).
	Устный опрос и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Знает актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;  основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.


	Устный опрос и оценка его результатов;

письменный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Знает способы принятия решений;

знает алгоритм действий в нестандартных ситуациях.
	Тестирование и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 04.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Умеет осуществить эффективный поиск необходимой технической информации для решения производственного задания;
использование различных источников, включая электронные СМИ.
	Устный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности.
	 Знает современные средства и устройства информатизации; 
применяет программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Устный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 06. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Владеет психологическими основами деятельности коллектива, знает психологические особенности личности;  знает основы проектной деятельности.
	Устный опрос и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Способен анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности; берет на себя ответственность за результат выполнения заданий; за работу членов команды (подчиненных).

	Устный опрос и оценка его результатов;

письменный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 08. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Владеет актуальной нормативно-правовой документации; знает современную, научную и профессиональную терминологию.
	Тестирование и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание;

контроль результатов выполнения практических занятий;

оценка результатов внеаудиторной самостоятельной работы.

	ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Умеет ориентироваться в условиях смены  технологий в профессиональной деятельности; адаптироваться к меняющимся условиям профессиональной деятельности.

	Устный опрос и оценка его результатов;

тестирование и оценка его результатов;

защита электронной презентации и ее  оценивание.


Приложение 2.6
к ПООП-П по специальности 

22.02.05 Обработка металлов давлением
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Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ВД 06. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенци: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09; ПК 6.1., ПК 6.2., ПК 6.3., ПК 6.4., ПК 6.5.
1.1.6. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 06.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 6
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

	ПК 6.1. 
	Выполнять подготовительные и вспомогательные работ

	ПК 6.2. 
	Выполнять техническое обслуживание и подготовку основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению

	ПК 6.3. 
	Выполнять проверку готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовки основного оборудования к производству

	ПК 6.4. 
	 Выполнять управление технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)

	ПК 6.5. 
	Выполнять замену технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Практический опыт
	ПО 6.01 Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, о режимах работы оборудования, состоянии рабочего места, неполадках в работе основного и вспомогательного оборудования технологического участка, наличии и исправности оснастки и технологического инструмента;

	
	ПО 6.02 Проверка состояния ограждений, средств коллективной и индивидуальной защиты, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования стана горячего проката (прессования) труб;

	
	ПО 6.03 Проверка наличия и исправности оснастки и технологического инструмента;

	
	ПО 6.04 Определение неисправностей вспомогательного и основного оборудования

	
	ПО 6.05 Ведение агрегатного журнала и учетной документации вальцовщика стана горячего проката труб (далее – СГПТ);

	
	ПО 6.06 Прокрутка оборудования (запуск оборудования в холостом режиме);

	
	ПО 6.07  Определение качества горячего проката труб визуальным и инструментальным контролем

	
	ПО 6.08 Проверка заготовки (трубы) на соответствие основным требованиям;

	
	ПО 6.09 Упраление процессом проката (прессования) нагретой заготовки и труб

	
	ПО 6.10 Управление механизацией перед станом (прессом) и после стана (пресса)

	Уметь
	У 6.01- Визуально определять неисправности оборудования, отдельных его частей, ограждений;

У 6.02 – Пользоваться измерительным инструментом;

У 6.03 – Подавать знаковую сигнализацию крановщику (машинисту крана металлургического производства) при выполнении работ по перемещению грузов;

У 6.04 – Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений;

У 6.05 – Проверять средства индивидуальной защиты;

У 6.06  – Применять средства индивидуальной защиты;

У 6.07 – Использовать программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов);

У 6.08 – Осуществлять остановку и запуск агрегатов;

У 6.09 – Оказывать первую медицинскую помощь;

У 6.10 - Наносить стеклосмазку на заготовку и трубы перед прессованием;

У 6.11 – Производить подбор технологического инструмента в соответствии с технологической документацией и выданным заданием на прокатку (прессование);

У 6.12 – Использовать средства измерений. 

	Знать
	З 6.01 - Устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов;

З 6.02 - Требования производственно-технических инструкций станов горячей прокатки труб;
З 6.03 - Правила эксплуатации станов горячего проката труб;

З 6.04 - Карты технического обслуживания основного и вспомогательного оборудования станов горячего проката труб;

З 6.05 - Основы слесарного дела;

З 6.06 - Перечень возможных неисправностей обсуживаемого оборудования и действия по их устранению;

З 6.07 - Знаковая и (или) звуковая сигнализация для подачи команд крановщику (машинисту крана металлургического производства) при выполнении работ по перемещению грузов;

З 6.08 - Схемы строповки и правила перемещения грузов на участке;

З 6.09 -  Правила управления подъемными сооружениями;

З 6.10 - Требования бирочной системы производственного участка;

З 6.11 - Требования плана мероприятий по локализации последствий аварий на стане горячего проката труб;

З 6.12 - Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве;

З 6.13 - Устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования) труб;

З 6.14 - Технические характеристики станов и порядок проведения перевалок;

З 6.15 - Методы настройки станов горячего проката труб и способы контроля качества продукции;

З 6.16 - Требования технологических инструкций станов горячего проката труб и технология производства;

З 6.17 - Сортамент заготовки и готовой продукции; 

З 6.18 - Требования к заготовке и к готовой продукции, правила и методы приемки;
З 6.18 – Порядок использования средств измерений;
З 6.19 – Классификация отходов черных металлов;

З 6.20 – Схемы строповки и правила перемещения грузов на участке;

З 6.21 – Программное обеспечение участка стана горячего проката труб

 З 6.22- Методику настройки ТПА 50-200;

З 6.23- Методику настройки ТПА 159-426 и контроля за его работой;

З 6.24- Методику настройки горизонтального гидравлического пресса с усилием 2000 тонн;

З 6.25- Методику настройки горизонтального гидравлического пресса с усилием 5500 тонн;




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов – 481 час
в том числе в форме практической подготовки – 193 часа

Из них на освоение МДК – 179 часов

в том числе самостоятельная работа – 68 часов

практики, в том числе:  учебная – 108 часов; производственная - 108 часов
Промежуточная аттестация - 18 часов

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Практических занятий


	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 01 – ОК 09

ПК 6.1. – ПК 6.5.


	Раздел 1. Выполнение работ по профессии рабочих 11344 Вальцовщик стана горячего проката труб
	355
	193
	179
	85
	
	68
	18
	108
	-

	ОК 01 – ОК 09

ПК 6.1. – ПК 6.5.


	Производственная практика (по профилю специальности) по выполнению работ по профессии рабочих 11344 Вальцовщик стана горячего проката труб
	108
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	18
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	481
	193
	179
	85
	
	68
	18
	108
	108


2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код ПО/У/З

	1
	2
	3
	4
	

	Раздел 1. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	179/193
	
	

	МДК.06.01 Выполнение работ по профессии рабочих 11344 Вальцовщик стана горячего прокакта труб
	179
	
	

	Раздел 1 Введение в трубное производство
	Содержание

1. Общая характеристика трубного производства. Назначение и сортамент стальных труб
	
	ОК 01 – ОК 09

ПК 6.1. – ПК 6.5.


	ПО.6.01- ПО 6.10

У 6.01 –  

У 6.12

З 6.01 – 

З 6.25

	
	2. Структура технологического процесса производства бесшовныхъ труб
	
	
	

	
	3. Структура производства сварных труб
	
	
	

	УП.06 Учебная практика по выполнению работ по профессии рабочих 11344 Вальцовщик стана горячего проката труб


	Технологический процесс производства бесшовной трубы на ТПА

Использование мерительного инструмента.

Общие сведения о подъемных сооружениях, съёмных грузозахватных приспособлениях и таре.

 Знаковая сигнализация крановщика (машиниста крана металлургического производства) при выполнении работ по перемещению груза

Виды и способы строповки. Правила подбора стропов 

Правила производства работ с применением ПС

Структура Ростехнадзора 
	108
	ОК 01 – ОК 09

ПК 6.1. – ПК 6.5.


	ПО.6.01- ПО 6.10

У 6.01 –  

У 6.12

З 6.01 – 

З 6.25

	ПП.06
	Тема 1. Охрана труда вальцовщика стана горячего проката труб перед началом работы.

1. Инструктаж по охране труда. Ознакомление с рабочим местом, правилами внутреннего трудового распорядка. Инструктаж по охране труда на рабочем месте. 

2.Порядок очистки узлов и механизмов оборудования от грязи и ржавчины, промывка деталей, осмотр и проверка их состояния.

3. Обучение приемам разборки и сборки отдельных узлов механического оборудования, замены изношенных болтов и гаек, ремонта соединительных муфт, замены вкладышей, валов, шестерен, трансмиссий, роликов, ревизии, системы подачи смазки. 

4.Изучение журнала приемки - сдачи смен. Получение информации от сменяемого работника о замеченных дефектах, недостатках в работе оборудования. 

5. Профилактический осмотр стана при приемке смены. Проверка состояния системы смазки, охлаждения валков, калибров. 

6. Проверка наличия и исправного состояния резервных кассет в сборе. 

7. Подготовка и доставка технологического инструмента к процессу прокатки. Проверка состояния звуковой и световой сигнализации, ограждения, средств  связи. Проверка поверенности средств измерений и мерительного инструмента.

Тема 3.  Охрана труда во время работы. Подготовка стана.

8. Ознакомление с процессом задачи заготовки в стан.   

9. Освоение последовательности включения аппаратуры и механизмов стана. Освоение операций подготовки стана к пуску. 

10. Практическое изучение устройства основного оборудования и вспомогательных механизмов станов, входящих в состав стана. 

11. Практическое ознакомление с устройствами для перевалки валков или замены клетей, а также с отдельными видами операций, связанных со сборкой и перевалкой рабочих клетей.

12.  Контроль соответствия калибровок подаваемых клетей для перевалки.

13.   Проверка состояния валков, подготовленных для установки в стан. 

14. Ознакомление с устройством рабочей клети и установкой в ней валков и становой аппаратуры. 

15. Демонтаж валков, клетей и аппаратуры. Проверка и замена подшипников. 

16. Перевалка стана клетями, группами клетей (кассетами). 

17. Ознакомление с устройством и работой нажимных механизмов. 

18. Установка проводок, систем охлаждения валков.  Выполнение работ по установке и снятию муфт, шпинделей и других деталей рабочих клетей.  

19. Настройка станов после перевалки.

20. Освоение операций, производимых при горячем опробировании рабочих клетей. 

21. Устранение различных неполадок, возникающих при опробировании клетей после перевалки.

22. Определение качества горячего проката труб визуальным и инструментальным контролем

 23. Измерение геометрических показателей гильзы (трубы)

24. Контроль температурных параметров гильзы (трубы)

Тема 4. Действия вальцовщика стана горячего проката труб в аварийных ситуациях. Устранение неполадок в работе стана.

 22. Подготовка рабочего инструмента к ремонтным работам, проверка их исправности. 

23.  Освоение операций по ремонту основного и вспомогательного оборудования.

24. Обучение способам разборки и сборки оборудования, порядку профилактического осмотра и наблюдения за работой оборудования. 

25. Наладка станов. 

26. Участие (в составе ремонтных бригад) в работе по планово-профилактическому и капитальному ремонту оборудования трубопрокатной установки.  Участие в проведении внеплановых ремонтов.

Тема 5. Охрана труда по окончании рабочей смены.

27. Обучение сдачи смены и заполнению журналов.
	108
	ОК 01 – ОК 09

ПК 6.1. – ПК 6.5.


	ПО.6.01- ПО 6.10

У 6.01 –  

У 6.12

З 6.01 – 

З 6.25

	Промежуточная аттестация
	18
	
	

	Всего
	481
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Технологических процессов обработки металлов давлением, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Лаборатории Обработки металлов давлением; Термической обработки металлов и сплавов, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1.Ефименко, Сергей Петрович. Вальцовщик листопрокатных станов [Текст] : [Учеб. пособие для проф.-техн. училищ]. - Москва : Металлургия, 2020. - 351 с. : ил.; 22 см.
2.Мухин, Юрий Александрович. Профессия: вальцовщик стана горячей прокатки [Текст] : учебное пособие / Ю. А. Мухин, С. М. Бельский ; М-во образования и науки Российской Федерации, Федеральное гос. бюджетное образовательное учреждение высш. проф. образования "Липецкий гос. технический ун-т". - Липецк : Липецкий гос. технический ун-т, 2020. - 156 с. : ил.; 21 см.; ISBN 978-5-88247-708-9
3. Технологическая инструкция. Производство труб на прессовой линии 20 МН в ТПЦ-2. Волжский трубный завод: ТИ 04.1.02 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2020. – 51 с.
4. Технологическая инструкция. Производство труб на прессовой линии 55 МН в ТПЦ-2. Волжский трубный завод: ТИ 04.1.03 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2020. – 98 с.
5. Технологическая инструкция. Производство бесшовных труб и трубной заготовки труб на ТПА 50-200 с 3-х валковым раскатным станом в ТПЦ-1. Волжский трубный завод: ТИ 02.1.01 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2019. – 68 с.

6. Технологическая инструкция. Производство труб на ТПА 159-426 в ТПЦ-3. Волжский трубный завод: ТИ 03.1.01 / сост. М.В. Буняшин. – Волжский: ВТЗ, 2019. – 61 с.

3.2.2. Основные электронные издания

1.Федеральная служба по экологическому, технологическому и атомному надзору. http://www.gosnadzor.ru 
2.Нормативные документы по охране труда. http://www.znakcomplect.ru/doc/ 
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Романцев, Б.А А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев, Трубное производство: учеб. / Б.А. Романцев, А. В. Гончарук, Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев. – 2-е изд., испр. И доп. – М. : Изд. Дом МИСиС, 2011 – 970 с.
2. Потапов, И.Н. Теория трубного производства / И.Н. Потапов, А.П. Коликов, В.М. Друян // М.: Металлургия, 1991. – 424 с.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 6.1. Выполнять подготовительные и вспомогательные работ
	· выбор технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента;             

 - демонстрация знаний особенностей технологического производства продукции различного сортимента;

· использование  нормативно – справочной литературы
	Текущий контроль в форме:

- составления отчетов по практическим занятиям;

- самостоятельных работ по темам МДК.

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.



	ПК 6.2. Выполнять техническое обслуживание и подготовку основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению
	- планирование грузопотоков в цехах обработки металлов давлением;

- расположение оборудования в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства
	

	ПК 6.3. Выполнять проверку готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовки основного оборудования к производству
	-   использование программного обеспечения для организации работы участков цеха;

-   демонстрация знаний принципов координации производственной деятельности


	

	ПК 6.4. Выполнять управление технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	· организация работы коллектива  исполнителей;

· демонстрация знаний общих принципов управления персоналом;

· демонстрация знаний психологических аспектов управления персоналом;

· демонстрация знаний способов разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;

-  демонстрация знаний принципов организации кадровой работы металлургических организаций
	

	ПК 6.5. Выполнять замену технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования
	- выполнение необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха; 

 - демонстрация знаний методов обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением
	


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-  Демонстрация интереса к будущей профессии

- Владение информацией о профессиональной области, о профессии и основных видах деятельности 

 - Постановка цели дальнейшего профессионального роста и развития

- Адекватное оценивание своих образовательных  и профессиональных достижений
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы Наблюдение, экспертная оценка на практических занятиях,  при выполнении работ на  учебной и производственной практиках, экзаменах и Государственной (итоговой) аттестации

Наблюдение, тестирование 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- оценка эффективности и качества выполнения;

- Организация рабочего места в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда

- Выбор оборудования, материалов, инструментов в соответствии с требованиями техники безопасности и видами работ 

- применение методов профессиональной профилактики своего здоровья
	Экспертная оценка при выполнении работ на   производственной практике



	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- Выполнение заданий по алгоритму и в нестандартных ситуациях, применяя интегрированные знания в профессиональной области.


	Наблюдение за деятельностью во время практических занятий и производственной практики



	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· Эффективный поиск необходимой информации;
- Использование различных источников, включая электронные и интернет-ресурсы
- Владение  профессиональными определениями, техническими терминами, обозначениями и др.

- Владение различными методиками поиска информации
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- Применение программного обеспечения в управлении технологическим процессом

- Выполнение операций по сбору, продуцированию, накоплению, хранению, обработке, передаче информации

- Владение программными, программно-аппаратными и техническими  средствами и устройствами, функциониру-ющими на базе микропроцессорной, вычислительной техники, а также современных средств и систем транслирования информации, информационного обмена
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- Установление   адекватных профессиональных взаимоотношений с участниками образовательного процесса

- Установление позитивного стиля общения, владение  диалоговыми формами общения

- Аргументирование  и обоснование  своей точки зрения
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе обучения

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- постановка цели команде

- мотивация деятельности подчиненных, 

- организация и контроль за работой с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	Наблюдение за деятельностью обучающегося  в процессе выполнения  практических работ

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня

- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Экспертная оценка на практических занятиях при выполнении самостоятельной работы, и на Экзамене квалификационном.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов обработки металлов давлением;

- владение и использование современных технологий в профессиональной деятельности 
	Экспертная оценка при выполнении работ  производственной практики 


Приложение 2.7
к ПООП-П по специальности 

22.02.05 Обработка металла давлением
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМд.07 Дополнительный профессиональный блок (АО «Волжский трубный завод») Выполнение работ по профессии рабочих 18897 Стропальщик
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности ВД Технология стропальных работ и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09; ПК 7.1., ПК 7.2., Пк 7.3. 
1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций



	ОК 01.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 02.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 03.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 04.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 05.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК0 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 07.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 08.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 09.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Выполнение работ по профессии рабочих 18897 Стропальщик

	ПК 7.1. 
	Проверять пригодность используемых средств строповки и грузозахватных приспособлений.

	ПК 7.2. 
	Подавать команды машинисту крана условными знаками

	ПК 7.3. 
	Производить погрузочно-разгрузочные работы


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Иметь практический опыт
	ПО 7.1.01 Правильностью крепления тросов грузозахватных приспособлений;

ПО 7.1.02 Использование мерительных инструментов;

ПО 7.1.03 Браковка канатов в соответствии с Федеральными нормами и правилами в области промышленной безопасности  «Правила безопасности опасных производственных обьектов, на которых используются подьемные сооружения»;

ПО 7.2.01 Выполнение установленной на предприятии знаковой сигнализации для обмена сигналами с крановщиком;

ПО 7.3.01 Производство работ кранами в соответствии требований проектов, технологических карт, схем строповки грузов;

ПО 7.3.02  Погрузочно-разгрузочных работ в соответствии со схемами строповки грузов;

ПО 7.3.03 Подбор  грузозахватных приспособлений и тары для применения по требованиям правил.

	Уметь
	У 7.1.01 Выполнять основные слесарные операции;

У 7.1.02 Производить измерения мерительными инструментами;

У 7.1.03 Определять пригодность стропов и других грузозахватных приспособлений и тары;

У 7.2.01 Правильно подавать сигналы крановщику;

У 7.3.01 Выполнять укладку (установку) груза в проектное положение и снятие грузозахватных приспособлений (расстроповку);

У 7.3.02 Правильно выполнять обвязку, зацепку и подвешивание различных грузов на крюк крана для их подъема и перемещения;

У 7.3.03 Подбирать необходимые для работы стропы по грузоподъемности, числу ветвей, длине и углу наклона ветвей стропа или углу наклона стропов к вертикали, и другие съемные грузозахватные приспособления и тару в зависимостиот вида, характера и массы перемещаемого груза; 

У 7.3.04 Выполнять безопасное перемещения грузов кранами.

	Знать
	З 7.1.01 Основные слесарные операции;

З 7.1.02 Измерительный инструмент и требования, предъявляемые к нему;

З 7.1.03 Порядок осмотра, признаки и нормы браковки грузовых канатов;

З 7.1.04 Признаки и нормы браковки грузозахватных приспособлений и тары;

З 7.2.01  Установленная на предприятии знаковая сигнализация для обмена сигналами с крановщиком;

З 7.3.01 Содержание проектов производства работ кранами, технологических карт, схем строповки грузов;

З 7.3.02 Схемы безопасных способов обвязки и зацепки грузов  или кантовки грузов;

З 7.3.03 Правила подбора грузозахватных приспособлений и тары для применения;

З 7.3.04 Правила безопасного перемещения грузов кранами.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 198 часрв
в том числе в форме практической подготовки 74 часа
Из них на освоение МДК 120 часов
в том числе самостоятельная работа 40 часов
практики, в том числе учебная 36 часов,   производственная  36 часов
Промежуточная аттестация 6.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 7.1- ПК 7.3

ОК1-ОК 9
	Раздел 1. Выполнение технологии стропальных работ

МДКд.07.01 Технология стропальных работ
	156
	74
	120
	38
	-
	40
	6
	36
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов по выполнению работ по профессии рабочих 18897 Стропальщик
	36

	
	
	
	
	36
 

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	198
	74
	120
	38
	-
	40
	6
	36
	36


	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код ПО/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Слесарное дело и стропальное дело
	120/74

	
	

	МДК.07.01 Технология стропальных работ 
	80
	
	

	Тема  Выполнение технологии стропальных работ
1.1 Обще слесарные работы

1.2 Классификация  стропальных работ
2.3. Классификация грузозахватных органов, съемных грузозахватных приспособлений, тары.

	Содержание 
	80
	ПК 7.1., ПК 7.2.
ПК 7.3.
ОК 1, ОК 2.
ОК 3, ОК 4.
ОК 5, ОК 6.
ОК 7, ОК 8.
ОК 9.

	ПО 6.1.01-6.1.03
У 6.1.01, У 6.1.02
У 6.1.03, З 6.1.01
З 6.1.02, З 6.1.03
З 6.1.04, ПО7.2.01
У 6.2.01, З 6.2.01
ПО7.3.01,ПО7.3.02
ПО7.3.03, У 6.3.01
У 6.3.02, У 6.3.03
У 6.3.04, З 6.3.01
З 6.3.02, З 6.3.03
З 6.3.04
Уо.01.01, Зо.01.01
Уо.02.01, Зо.02.01
Уо.03.01, Зо.03.01
Уо.04.01, Уо.04.02
Зо.04.01, Уо 05.01
Зо.05.01, Уо.06.01
Уо.06.02
Зо.06.01
Уо.07.01
Зо.07.01
Уо.08.01
Зо.08.01
Уо.09.01
Зо.09.01
Зо.09.02

	
	1.Виды измерительного инструмента и требования предъявляемые к нему.

Приёмы пользования штанген инструментами и микрометром.
	4
	
	

	
	2.Резка металла. Опиливание металла. Сверление, зенкование и развертывание. 

Нарезание резьбы. Клёпка. Шабрение. Притирка. Пайка, лужение, склеивание.
	4
	
	

	
	3.Квалификационная характеристика стропальных работ.
	4
	
	

	
	4.Сигнализация и связь при производстве стропальных работ.
	2
	
	

	
	5.Классификация СГП. Общие сведения о съемных грузозахватных приспособлениях.
	2
	
	

	
	6.Устройство грейфера и его назначение. Устройство электромагнита и его назначение. 
	2
	
	

	
	 7.Устройство крюка и его назначение. Типы крюка. Браковочные признаки крюка.
	2
	
	

	
	8.Траверса и её назначение. Браковочные признаки.
	2
	
	

	
	9.Тара: назначение, виды и конструкция тары. Маркировка тары. Порядок браковки тары.
	2
	
	

	
	10. Простые СГП. Устройство стропа. Сроки проверки СГП и тары.
	2
	
	

	
	11.Концевые элементы строп. Звенья и детали стропов. Назначение концевых элементов. 
	2
	
	

	
	12.Концевые крепления стального каната при изготовлении стропа.
	2
	
	

	
	13.Правила выбора грузозахватных приспособлений в соответствии с типом перемещаемого груза. Подбор строп . Способы обвязки,зацепки и схемы строповки грузов.
	2
	
	

	
	14.Стальные канаты: классификация по конструкции, материалу и направлению свивки, требования «Правил устройств и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов» к канатам, сертификат стального каната, обозначения, сроки осмотра.
	2
	
	

	
	15.Браковочные признаки грузовых стальных канатов по требованиям «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов».
	2
	
	

	
	16.Грузовые цепи. Преимущества и недостатки. Браковочные признаки цепных стропов.
	2
	
	

	
	17.Правила погрузки и разгрузки полувагонов, платформ, автомобилей.
	2
	
	

	
	18.Правила транспортировки длинномерного и крупногабаритного груза. Требования к месту складирования грузов. Правила  складирования грузов. Кантование грузов.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий
	38
	
	

	
	1.Практическое занятие 1. Измерение штангенциркулем типа ШЦ .Измерение микрометром типа МК.
	2
	
	

	
	2.Практическое занятие 2. Систематизировать  слесарный инструмент и требования предъявляемые к нему.
	2
	
	

	
	3.Практическое занятие 3. Систематизировать  слесарный инструмент и требования предъявляемые к нему.
	2
	
	

	
	4.Практическое занятие 4. Демонстрация знаковой сигнализации при погрузочно-разгрузочных работах.
	2
	
	

	
	5.Практическое занятие 5. Инструкция стропальщика по безопасному ведению работ кранами.
	2
	
	

	
	6.Практическое занятие 6. Составление схемы классификации СГП Определение видов СГП по заданию.
	2
	
	

	
	7.Практическое занятие 7. Определить тип крюковой подвески. Описать браковочные признаки по заданию.
	2
	
	

	
	8.Практическое занятие 8. Составить классификацию  грузов.
	2
	
	

	
	9.Практическое занятие 9. Составление перечня  требований по безопасной эксплуатации грейфера и электромагнита.
	2
	
	

	
	10.Практическое занятие 10. Определение типов крюка, назначение, конструкции, способов изготовления по индивидуальным заданию.
	2
	
	

	
	11.Практическое занятие 11. Определение конструкции траверсы.
	2
	
	

	
	12.Практическое занятие 12. Определение браковочных признаков тары по требованиям «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов» по заданию.
	2
	
	

	
	13.Практическое занятие 13. Описать строп по карточкам задания, перечислить сроки проверки сгп и тары.
	2
	
	

	
	14.Практическое занятие 14. Определение браковочных признаков концевых элементов по заданию.
	2
	
	

	
	15.Практическое занятие 15. Определение браковочных признаков концевого крепления стального каната по требованиям «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов» по заданию.
	2
	
	

	
	16.Практическое занятие 16. Расчет массы груза.
	2
	
	

	
	17.Практическое занятие 17. Определение браковочных признаков стальных канатов по требованиям «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов» по заданию.
	2
	
	

	
	18.Практическое занятие 18. Определить браковочные признаки цепей по заданию.
	2
	
	

	
	19. Практическое занятие 19. Составление схемы строповки различных грузов в соответствии требованиям  «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов».Разработка технологической карты Погрузка  полувагонов и платформ.
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 

1. Выполнить разметку по заданию.

2. Заполнить таблицу требований безопасности при выполнении сборочных работ.

3. Выполнение индивидуального расчёта массы груза по карточкам задания по теме «Способы определения массы груза».

4. Решение задач по определению годности каната.

5. Составить перечень браковочных признаков стропа.

6. Описать браковочные признаки канатных стропов по образцу.

7. Описать браковочные признаки цепных стропов по образцу.

8. Описать браковочные признаки текстильных стропов по образцу.

9. Описать браковочные признаки концевых элементов стропов по образцу.

10. Описать браковочные признаки концевых крюков по образцу.

11. Описать браковочные признаки крюка рабочего органа крана.

12. Описать браковочные признаки производственной тары.

13. Выполнение индивидуальной схемы строповки груза по карточкам задания.

14. Разработка технологической карты Погрузка  полувагонов. 

15. Разработка технологической карты Разгрузка  платформ.

16. Разработка технологической карты Погрузка  автомобилей.

17. Разработка технологической карты Погрузка двумя или несколькими кранами.
18. Разработка технологической карты складирования грузов.
19.   Описать требования к площадкам складирования груза, подкладкам и прокладкам.

20. Описать меры безопасности при проведении такелажных и стропальных работ.
	40
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Освоение приёмов пользования штангенинструментами. Освоение приёмов пользования микрометрами.

2. Выполнение плоскостной разметки, рубки,  правки и гибки. Выполнение резки металла, опиливания металла

3. Подбор строп и ГЗП в соответствии с весом груза, его размерами, углом зачаливания.
4. Браковка стальных канатов по износу и обрыву проволок.

5. Браковка СГП и крюков.

6. Контроль за правильностью крепления тросов грузозахватных приспособлений
	36
	
	

	Производственная практика раздела  
Виды работ 

1. Выполнение браковки канатов в соответствии с Правилами устройства и безопасной эксплуатации кранов.

2. Строповка и транспортировка трубных заготовок.

3. Строповка труб на производственных участках

4. Строповка и транспортировка длинномерных грузов

5. Строповка и транспортировка нестандартного оборудования

6. Строповка промежуточных ковшей на участке непрерывного разлива стали

7. Погрузка  пакетов труб на железнодорожную платформу

8. Погрузка автомашин  трубами большого диаметра

9. Разгрузка заготовок из полувагонов.

10. Разгрузка рулонов горячекатаной стали  с железнодорожных  платформ.

11. Складирование груза на производственном участке.

12. Складирование труб на промежуточном складе, складе готовой продукции
	36
	
	

	Промежуточная аттестация
	6
	
	

	Всего
	198
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработа металла давлением
Полигон машинистов крана, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металла давлением

Слесарная мастерская, оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металла давлением
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 22.02.05 Обработка металла давлением
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

3.2.1. Основные печатные издания
3.2.2. Основные электронные издания

1. Техническая литература: Абрамович, И.И.. Березин, В.Н. Яуре , А.Г  Грузоподъёмные краны промышленных предприятий. -  URL: http://www.nchkz.ru/lib_1.phpДата обращения: 19.05.2018
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Игумнов, С.Г. Стропальщик. Производство стропальных работ : учебное пособие / С. Г. Игумнов. - 2-е изд., стер. - Москва : Академия, 2009. - 64 с.; 21 см. - (Непрерывное профессиональное
2. Богорад, А.А. Грузоподъемные краны машиностроительных предприятий : [Учеб. для ПТУ] / А. А. Богорад, А. Т. Загузин. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Высш. шк., 1990. - 270,[1] с. : ил.; 21 см.; ISBN 5-06-000518-6 : 45 к.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 7.1. Проверять пригодность используемых средств строповки и грузозахватных приспособлений 

OK 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Выполнять проверку  пригодности используемых средств строповки и грузозахватных приспособлений, пользоваться измерительным инструментом.
	Самостоятельная работа

обучающихся по

изучению

теоретического

материала;

наблюдение  и экспертная оценка за практической деятельностью во время практических занятий, а так же учебной и производственной практик

	ПК 7.2 Подавать команды машинисту крана условными знаками 

OK 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Подавать знаковую  сигнализацию машинисту крана металлургического производства при выполнении работ по перемещению грузов
	Самостоятельная работа

обучающихся по

изучению

теоретического

материала;

наблюдение  и экспертная оценка за практической деятельностью во время практических занятий, а так же учебной и производственной практик

	ПК 7.3 Производить погрузочно-разгрузочные работы 

ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 06. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


	Выполнять погрузочно-разгрузочные работы согласно схемы строповки с применением подъемных сооружений
	Самостоятельная работа

обучающихся по

изучению

теоретического

материала;

наблюдение  и экспертная оценка за практической деятельностью во время практических занятий, а так же учебной и производственной практик
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