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Раздел 1. Общие положения
1.1. Назначение примерной образовательной программы
Настоящая примерная образовательная программа «Профессионалитет» (далее – ПОП-П) по специальности разработана в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности 18.02.14 Химическая технология производства химических соединений, утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023г. №861 (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 
ПОП-П разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом запросов конкретных работодателей.
ПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 18.02.14 Химическая технология производства химических соединений, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия реализации образовательной программы.
ПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования и положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой специальности среднего профессионального образования.
1.2. Нормативные документы.
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153);
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по специальности 18.02.14 Химическая технология производства химических соединений (Приказ Минпросвещения от 15 ноября 2023г. №861);
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762);
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800);
Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);
Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);
Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932);
Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации
и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 
«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме реализации образовательных программ»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 18.07.2019 № 499н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист технологических насосов нефтегазовой отрасли».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.10.2021 № 731н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник технологических установок (аппаратов) нефтяной отрасли»;
26.018 Аппаратчик ведения технологических процессов на производстве основных неорганических веществ и азотных соединений
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31.10.1018 № 683н «Об утверждении профессионального стандарта «Аппаратчик ведения технологических процессов на производстве основных неорганических веществ и азотных соединений»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.10.2022 № 657н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор пылегазоулавливающих установок в металлургии»;
40.091 Машинист насосных установок
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 06.07.2015 № 429н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист насосных установок»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 22.07.2020 № 442н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист компрессорных установок».
1.3. Перечень сокращений.
ВЧ – вариативная часть образовательной программы;
ГИА – государственная итоговая аттестация;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ДПБ – дополнительный профессиональный блок;
МДК – междисциплинарный курс;
ОК – общие компетенции;
ОП – общепрофессиональный цикл;
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ОЧ – обязательная часть образовательной программы; 
СГ – социально-гуманитарный цикл
ПА – промежуточная аттестация;
ПК – профессиональные компетенции;
ПМ – профессиональный модуль;
ПМн – профессиональный модуль по направленности;
ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»;
П – профессиональный цикл;
ПП- производственная практика; 
ПС – профессиональный стандарт,
ТС – технические средства;
ТФ – трудовая функция;
УМК – учебно-методический комплект;
УП – учебная практика;
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования.
Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы 
	Параметр
	Данные

	Отрасли, для которых разработана ПОП-П
	Химическая отрасль 
Топливно-энергетический комплекс
Металлургия
Атомная отрасль

	Перечень профессиональных стандартов, соответствующих профессиональной деятельности выпускников (при наличии)
	-

	Отраслевые профессиональные стандарты, соответствующие профессиональной деятельности выпускников
	Химическая отрасль

	
	19.064 Машинист технологических насосов нефтегазовой отрасли
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 18.07.2019 №499н)
19.027 Работник технологических установок (аппаратов) нефтяной отрасли
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.10.2021 №731н)
26.018 Аппаратчик ведения технологических процессов на производстве основных неорганических веществ и азотных соединений
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31.10.1018 №683н)
27.099 Оператор пылегазоулавливающих установок в металлургии
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.10.2022 №657н)
40.091 Машинист насосных установок
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 06.07.2015 №429н)
40.027 Машинист компрессорных установок
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 22.07.2020 №442н)

	
	Топливно-энергетический комплекс Металлургия
Атомная отрасль

	
	-

	Специализированные допуски для прохождения практики, в том числе по охране труда и возраст до 18 лет
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований)
Прохождение обучения и проверки знаний требований охраны труда, подготовки и проверки знаний по промышленной безопасности
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности, включая прохождение противопожарного инструктажа и пожарно-технического минимума по соответствующей программе
Наличие специального допуска для выполнения работ на высоте 1,8 м и более (при необходимости)
Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве не электротехнического персонала в объеме I группы электробезопасности
Прохождение обучения и наличие удостоверения по проведению работ с грузоподъемными и грузозахватными механизмами

	Реквизиты ФГОС СПО 
	Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 15.11.2023 №861 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 18.02.14 Химическая технология производства химических соединений»

	Квалификация выпускника 
	Техник-технолог 

	Направленности: 
	Ведение технологических процессов производства неорганических веществ   
Ведение технологических процессов производства органических веществ

	Дополнительные квалификации по профессии рабочих, должности служащих, рекомендуемые отраслью 
	Химическая отрасль
	Топливно-энергетический комплекс Металлургия
Атомная отрасль

	
	Машинист технологических насосов
Оператор по обслуживанию пылегазоулавливающих установок 
Аппаратчик сушки
Оператор технологических установок
Машинист насосных установок
Аппаратчик перегонки 
Лаборант химического анализа 
Аппаратчик абсорбции 
Аппаратчик синтеза
Аппаратчик полимеризации
Аппаратчик осаждения
	-

	Нормативный срок и объем реализации образовательной программы
на базе СОО
на базе ООО:
	2 год 10 мес / 4464 ак.ч.
3 года 10 мес. / 5940 ак.ч.

	Срок и объем реализации образовательной программы, рекомендованный отраслью 
на базе ООО
	Химическая отрасль
	Топливно-энергетический комплекс Металлургия
Атомная отрасль

	
	3 года 6 месяцев/5364 ак.ч.
	-

	Объем практики (всего/из них производственной практики)
	900/612

	Структура образовательной программы
	Объем, в ак.ч.
	в т.ч. в форме практической подготовки

	Обязательная часть образовательной программы
	2952
	2504

	социально-гуманитарный цикл
	288
	218

	общепрофессиональный цикл
	756
	578

	профессиональный цикл
	1908
	1708

	в т.ч. практика:
- учебная
- производственная
	900
- 288
- 612
	900
- 288
- 612

	Вариативная часть образовательной программы
	1296
	1036

	       в т.ч. дополнительный профессиональный блок (не менее 50% объема вариативной части образовательной программы), включая цифровой образовательный модуль

	648
	518

	ГИА в форме демонстрационного экзамена и защита дипломного проекта (работы) 
	216
	

	Всего
	4464
	3540


Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:
26 Химическое, химико-технологическое производство
3.2. Профессиональные стандарты
Перечень квалификационных справочников (ЕТКС, ЕКС, ЕКСД и др.)
	№
	Наименование квалификационного справочника
	Раздел
	Профессия/должность 
с указанием разряда (при наличии)
	Характеристика работ/должностные обязанности

	1
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС)
	Общие профессии химических производств
	Аппаратчик синтеза 4-7 разряда
	


3.3. Осваиваемые виды деятельности
Ведение технологических процессов производства органических соединений
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности 

	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ 
	ПМ.01 Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ 

	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	ПМ.02 Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ

	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	ПМ.03 Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения

	Ведение технологических процессов производства органических соединений
	ПМ.04 Ведение технологических процессов производства органических соединений


Ведение технологических процессов производства неорганических соединений
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности 

	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ 
	ПМ.01 Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ 

	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	ПМ.02 Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ

	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	ПМ.03 Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения

	Ведение технологических процессов производства неорганических соединений
	ПМ.04 Ведение технологических процессов производства неорганических соединений


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
4.1. Общие компетенции 
	Код ОК
	Формулировка компетенции
	Знания, умения 


	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: 

	
	
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её составные части

	
	
	определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы

	
	
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы

	
	
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах

	
	
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания:

	
	
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 

	
	
	структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях

	
	
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте

	
	
	методы работы в профессиональной и смежных сферах

	
	
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: 

	
	
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации

	
	
	выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска

	
	
	оценивать практическую значимость результатов поиска

	
	
	применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач

	
	
	использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности

	
	
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Знания:

	
	
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности

	
	
	приемы структурирования информации

	
	
	формат оформления результатов поиска информации

	
	
	современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 

	
	
	программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Умения: 

	
	
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности

	
	
	применять современную научную профессиональную терминологию

	
	
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи

	
	
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности, выявлять источники финансирования

	
	
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности

	
	
	определять источники достоверной правовой информации

	
	
	составлять различные правовые документы

	
	
	находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать

	
	
	оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта

	
	
	Знания:

	
	
	содержание актуальной нормативно-правовой документации

	
	
	современная научная и профессиональная терминология

	
	
	возможные траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности

	
	
	правила разработки презентации

	
	
	основные этапы разработки и реализации проекта

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: 

	
	
	организовывать работу коллектива и команды

	
	
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания:

	
	
	психологические основы деятельности коллектива

	
	
	психологические особенности личности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: 

	
	
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке

	
	
	проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания:

	
	
	правила оформления документов 

	
	
	правила построения устных сообщений

	
	
	особенности социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: 

	
	
	проявлять гражданско-патриотическую позицию

	
	
	демонстрировать осознанное поведение

	
	
	описывать значимость своей специальности

	
	
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания:

	
	
	сущность гражданско-патриотической позиции

	
	
	традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений

	
	
	значимость профессиональной деятельности по специальности

	
	
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: 

	
	
	соблюдать нормы экологической безопасности

	
	
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности

	
	
	организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства

	
	
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона

	
	
	эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	
	
	Знания:

	
	
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 

	
	
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности

	
	
	пути обеспечения ресурсосбережения

	
	
	принципы бережливого производства

	
	
	основные направления изменения климатических условий региона

	
	
	правила поведения в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: 

	
	
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей

	
	
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности

	
	
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Знания:

	
	
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека

	
	
	основы здорового образа жизни

	
	
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности

	
	
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: 

	
	
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы

	
	
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы

	
	
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности

	
	
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)

	
	
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания:

	
	
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы

	
	
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)

	
	
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности

	
	
	особенности произношения

	
	
	правила чтения текстов профессиональной направленности


4.2. Профессиональные компетенции 
	Виды деятельности
	Код и наименование компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ
	ПК 1.1. Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты, оснастку. 
	Навыки:

	
	
	подбора основного и вспомогательного оборудования для проведения технологических процессов;

	
	
	Умения:

	
	
	рассчитывать основные параметры аппаратов и выбирать оборудование для проведения процессов производства химических веществ;
обосновывать выбор конструкционных материалов.

	
	
	Знания:

	
	
	классификации основных процессов и технологического оборудования производства химических веществ;
методов расчёта и принципов выбора технологического оборудования.

	
	ПК 1.2. Поддерживать бесперебойную работу оборудования, технологических линий, коммуникаций.
	Навыки: 

	
	
	наблюдения и контроля за работой и состоянием оборудования, коммуникации и арматуры.

	
	
	Умения:

	
	
	своевременно выявлять и устранять неполадки в работе оборудования.

	
	
	Знания:

	
	
	основных требований, предъявляемых к оборудованию.

	
	ПК 1.3. Эксплуатировать оборудование при ведении технологического процесса с соблюдением правил техники безопасности.
	Навыки:

	
	
	наблюдения и контроля за работой и состоянием оборудования, коммуникации и арматуры.

	
	
	Умения:

	
	
	осуществлять безопасное обслуживание оборудования и коммуникации в заданном режиме.

	
	
	Знания:

	
	
	правил безопасного обслуживания технологического оборудования.

	
	ПК 1.4. Подготавливать оборудование к проведению ремонтных работ различного характера и принимать оборудование из ремонта.
	Навыки:

	
	
	подготовки оборудования к безопасному пуску и ремонту; 
выводу на технологический режим

	
	
	Умения:

	
	
	подготавливать оборудование к ремонтным работам и принимать оборудование из ремонта;
производить пуск оборудования после всех видов ремонта.

	
	
	Знания:

	
	
	основных типов и конструктивных особенностей, и принципа работы оборудования для проведения технологического процесса производства химических веществ.

	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	ПК 2.1. Вести учет расхода используемых сырья, вспомогательных материалов, энергоресурсов.
	Навыки: 

	
	
	рационального использования сырья, материалов и энергоресурсов в соответствии с нормативными документами;

	
	
	Умения:

	
	
	проводить анализ проб по стандартным методикам;
выполнять расчеты по результатам анализов;
разрабатывать мероприятия с целью сокращения расхода сырья, вспомогательных материалов, энергоресурсов.

	
	
	Знания:

	
	
	государственных стандартов, технических условий и стандартов организации на сырье и готовую продукцию;
теоретических основ методов анализа химических веществ;
влияний нарушения технологического режима на расход сырья, вспомогательных материалов, энергоресурсов.

	
	ПК 2.2. Контролировать качество сырья, полуфабрикатов (полупродуктов) и готовой продукции на всех участках производства химических веществ.
	Навыки: 

	
	
	проведения анализов сырья, материалов и готовой продукции различными методами.

	
	
	Умения:

	
	
	отбирать и подготавливать пробы для анализов на всех участках производства химических веществ;
пользоваться приборами для проведения различных методов анализа и испытаний химических веществ;
проводить анализ проб по стандартным методикам.

	
	
	Знания:

	
	
	правил отбора и подготовки проб; 
устройств и правила эксплуатации приборов и лабораторного оборудования;
методик проведения анализов и расчетов; 
нормативных требований к качеству сырья, готовой продукции.

	
	ПК 2.3. Выявлять и анализировать причины возникновения технологического брака продукции.
	Навыки:

	
	
	выявления и устранения причин технологического брака продукции.

	
	
	Умения:

	
	
	проводить анализ проб по стандартным методикам;
выявлять возможные причины отклонений качества продукции; 
находить оптимальные решения для устранения брака.

	
	
	Знания:

	
	
	видов технологического брака и пути его устранения;
теоретических основ методов анализа химических веществ;
влияний нарушения технологического режима и свойств сырья на качество готовой продукции.

	
	ПК 2.4. Разрабатывать предложения и организовывать проведение мероприятий по предупреждению технологического брака продукции. 
	Навыки:

	
	
	рационального использования сырья, материалов и энергоресурсов в соответствии с нормативными документами.

	
	
	Умения:

	
	
	выявлять возможные причины отклонений качества продукции;
находить оптимальные решения для устранения брака.

	
	
	Знания:

	
	
	государственных стандартов, технических условий и стандартов организации на сырье и готовую продукцию;
нормативных требований к качеству сырья, материалов и готовой продукции;
методов обработки информации.

	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	ПК 3.1 Осуществлять планирование и координацию деятельности персонала по выполнению производственных заданий.
	Навыки:

	
	
	организации труда в производственном подразделении.

	
	
	Умения:

	
	
	организовывать эффективную работу первичного производственного коллектива, используя современный менеджмент и принципы делового общения;
морально и психологически настраивать коллектив исполнителей на трудовую деятельность.

	
	
	Знания:

	
	
	основ современного менеджмента.

	
	ПК 3.2. Организовывать своевременность проведения обучения безопасным методам труда, правилам технической эксплуатации оборудования, техники безопасности.
	Навыки:

	
	
	обеспечения соблюдения технологической дисциплины;
обеспечения безопасности и охраны труда.

	
	
	Умения:

	
	
	соблюдать правила безопасного ведения технологического процесса;
организовывать эффективную работу первичного производственного коллектива; 
оказывать первую помощь пострадавшим.

	
	
	Знания:

	
	
	инструкций по безопасному проведению различных видов работ химических производств;
методов и приемов оказания первой помощи.

	
	ПК 3.3. Контролировать выполнение правил техники безопасности, производственной и трудовой дисциплины, требований охраны труда промышленной и экологической безопасности.
	Навыки:

	
	
	обеспечения безопасности ведения технологического процесса и охраны труда.

	
	
	Умения:

	
	
	оценивать состояние техники безопасности и охраны окружающей среды;
принимать и реализовывать управленческие решения в соответствии с правовыми и нормативными актами в области правил техники безопасности;
использовать средства индивидуальной и коллективной защиты, противопожарной техники.

	
	
	Знания:

	
	
	методов принятия эффективных управленческих и организационных решений по соблюдению техники безопасности;
принципов обеспечения устойчивости объектов производства и безопасности персонала;
средств индивидуальной и коллективной защиты, противопожарной техники.

	
	ПК 3.4. Оценивать экономическую эффективность работы подразделения. 
	Навыки:

	
	
	обеспечение контроля выполнения производственных заданий.

	
	
	Умения:


	
	
	применять передовые методы и приемы работы.

	
	
	Знания:

	
	
	передовых методов и приемов эффективной работы подразделений.

	Ведение технологических процессов производства органических веществ (по выбору)
	ПК 4.1. Получать продукты производства органических веществ заданного количества и качества.
	Навыки:

	
	
	получения органических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	применять знания теоретических основ химико-технологических процессов производства органических веществ;
обосновывать параметры технологического процесса с целью получения конечного продукта заданного количества и качества.

	
	
	Знания:

	
	
	методов получения органических веществ;
характеристик производимой продукции, исходного сырья и, вспомогательных материалов; 
теоретических основ химико-технологических процессов;
оптимальных условий типовых технологических процессов производства органических веществ.

	
	ПК 4.2. Регулировать параметры технологических процессов в соответствии с технологической картой.
	Навыки:

	
	
	ведения технологических процессов в соответствии с технологической картой;
работы с технологическими схемами производства органических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	снимать показания приборов и оценивать достоверность информации;
регулировать и вести технологический процесс на оптимальных условиях по показаниям приборов в соответствии с технологической картой;
выявлять, анализировать и устранять причины отклонений от норм технологического режима.

	
	
	Знания:

	
	
	типовых схем регулирования параметров химико-технологических процессов.

	
	ПК 4.3. Выполнять требования охраны труда и безопасности на производстве. 
	Навыки:

	
	
	безопасного ведения технологических процессов в соответствии с технологической картой.

	
	
	Умения:

	
	
	обеспечивать безопасность охраны труда работников и окружающей среды.

	
	
	Знания:

	
	
	правовых нормативных и организационных основ охраны труда и окружающей среды на предприятиях производства органических веществ;
основ производственной безопасности.

	
	ПК 4.4. Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства органических веществ. 
	Навыки:

	
	
	выполнения расчетов расхода сырья, материалов и энергоресурсов.

	
	
	Умения:

	
	
	производить расчет материального и теплового балансов, расходных коэффициентов по сырью и материалам;
рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса.

	
	
	Знания:

	
	
	основных технико-экономических показателей технологического процесса.

	
	ПК 4.5. Осуществлять плановую и аварийную остановку оборудования на основе нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования.
	Навыки:

	
	
	проведения плановой и аварийной остановки оборудования в производствах органических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	соблюдать последовательность плановой остановки оборудования в производстве органических веществ;
оперативно останавливать оборудование в аварийной ситуации в производстве органических веществ.

	
	
	Знания:

	
	
	основ нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования в производстве органических веществ.

	Ведение технологических процессов производства неорганических веществ (по выбору)
	ПК 4.1. Получать продукты производства органических веществ заданного количества и качества.
	Навыки:

	
	
	получения неорганических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	применять знания теоретических основ химико-технологических процессов производства неорганических веществ;
обосновывать параметры технологического процесса с целью получения конечного продукта заданного количества и качества.

	
	
	Знания:

	
	
	методов получения неорганических веществ;
характеристик производимой продукции, исходного сырья и, вспомогательных материалов; 
теоретических основ химико-технологических процессов; 
оптимальных условий типовых технологических процессов производства неорганических веществ.

	
	ПК 4.2. Регулировать параметры технологических процессов в соответствии с технологической картой.
	Навыки:

	
	
	ведения технологических процессов в соответствии с технологической картой;
работы с технологическими схемами производства неорганических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	снимать показания приборов и оценивать достоверность информации;
регулировать и вести технологический процесс на оптимальных условиях по показаниям приборов в соответствии с технологической картой;
выявлять, анализировать и устранять причины отклонений от норм технологического режима.

	
	
	Знания:

	
	
	типовых схем регулирования параметров химико-технологических процессов.

	
	ПК 4.3. Выполнять требования охраны труда и безопасности на производстве. 
	Навыки:

	
	
	безопасного ведения технологических процессов в соответствии с технологической картой.

	
	
	Умения:

	
	
	обеспечивать безопасность охраны труда работников и окружающей среды.

	
	
	Знания:

	
	
	правовых нормативных и организационных основ охраны труда и окружающей среды на предприятиях производства неорганических веществ;
основы производственной безопасности.

	
	ПК 4.4. Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства органических веществ. 
	Навыки:

	
	
	выполнения расчетов расхода сырья, материалов и энергоресурсов.

	
	
	Умения:

	
	
	производить расчет материального и теплового балансов, расходных коэффициентов по сырью и материалам;
рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса.

	
	
	Знания:

	
	
	основных технико-экономических показателей технологического процесса.

	
	ПК 4.5. Осуществлять плановую и аварийную остановку оборудования на основе нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования.
	Навыки:

	
	
	проведения плановой и аварийной остановки оборудования в производствах неорганических веществ.

	
	
	Умения:

	
	
	соблюдать последовательность плановой остановки оборудования в производстве неорганических веществ;
оперативно останавливать оборудование в аварийной ситуации в соответствии с планом ликвидации аварий в производстве неорганических веществ.

	
	
	Знания:

	
	
	основ нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования в производстве неорганических веществ.

	Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	


4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Наименование квалификационного справочника
	Наименование раздела
	Должностные характеристики

	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических веществ
	ПК 1.1. Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты, оснастку. 
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Устранение неисправностей в работе, обслуживаемых оборудования, коммуникаций; чистка оборудования и механизмов.

	
	ПК 1.2. Поддерживать бесперебойную работу оборудования, технологических линий, коммуникаций.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 242. Аппаратчик синтеза 4-го разряда

	Обслуживание реакторов различных типов, отстойников, нейтрализаторов, сушилок, автоклавов, подогревателей, сепараторов, выпарных аппаратов, центрифуг, фильтров, ловушек, мерников, экстракторов, смесителей, газгольдеров и другого оборудования, коммуникаций.

	
	ПК 1.3. Эксплуатировать оборудование при ведении технологического процесса с соблюдением правил техники безопасности.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 244. Аппаратчик синтеза 6-го разряда

	Обслуживание оборудования и коммуникаций.

	
	ПК 1.4. Подготавливать оборудование к проведению ремонтных работ различного характера и принимать оборудование из ремонта.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 242. Аппаратчик синтеза 4-го разряда

	Сдача и прием оборудования из ремонта

	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	ПК 2.1. Вести учет расхода используемых сырья, вспомогательных материалов, энергоресурсов.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 245. Аппаратчик синтеза 7-го разряда

	Учет расхода используемых сырья, вспомогательных материалов, энергоресурсов.

	
	ПК 2.2. Контролировать качество сырья, полуфабрикатов (полупродуктов) и готовой продукции на всех участках производства химических веществ.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 242. Аппаратчик синтеза 4-го разряда

	Прием и подготовка используемого сырья.

	
	ПК 2.3. Выявлять и анализировать причины возникновения технологического брака продукции.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 244. Аппаратчик синтеза 6-го разряда

	Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений. Изучение и фиксация особенностей нового технологического процесса, выявление оптимальных условий получения продукта с наибольшим выходом и наилучшего качества.

	
	ПК 2.4. Разрабатывать предложения и организовывать проведение мероприятий по предупреждению технологического брака продукции.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 245. Аппаратчик синтеза 7-го разряда

	Изучение и отработка методических особенностей ведения новых технологических процессов, регулирование и определение оптимальных условий проведения многостадийных процессов с вводом модификаторов на финишных стадиях.

	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	ПК 3.1 Осуществлять планирование и координацию деятельности персонала по выполнению производственных заданий.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 245. Аппаратчик синтеза 7-го разряда

	Координирование работы аппаратчиков синтеза более низкой квалификации.

	
	ПК 3.2. Организовывать своевременность проведения обучения безопасным методам труда, правилам технической эксплуатации оборудования, техники безопасности.
	
	
	

	
	ПК 3.3. Контролировать выполнение правил техники безопасности, производственной и трудовой дисциплины, требований охраны труда промышленной и экологической безопасности.
	
	
	

	
	ПК 3.4. Оценивать экономическую эффективность работы подразделения.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	
	

	Ведение технологических процессов производства органических веществ (по выбору)
	ПК 4.1. Получать продукты производства органических веществ заданного количества и качества.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Учет расхода сырья и выхода готового продукта, оценка качества по результатам анализов.

	
	ПК 4.2. Регулировать параметры технологических процессов в соответствии с технологической картой.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Ведение трех и более химических стадий технологического процесса синтеза, а также сопутствующих ему процессов до получения полуфабриката или готового продукта. Расчет, дозировка, последовательная, строго регламентированная по времени, весу и температуре загрузка компонентов в реактор. Регулирование скорости вращения мешалки, создания вакуума.

	
	ПК 4.3. Выполнять требования охраны труда и безопасности на производстве.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений.

	
	ПК 4.4. Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства органических веществ.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Расчет, дозировка, последовательная, строго регламентированная по времени, весу и температуре загрузка компонентов в реактор.

	
	ПК 4.5. Осуществлять плановую и аварийную остановку оборудования на основе нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений.

	Ведение технологических процессов производства неорганических веществ (по выбору)
	ПК 4.1. Получать продукты производства органических веществ заданного количества и качества.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Учет расхода сырья и выхода готового продукта, оценка качества по результатам анализов.

	
	ПК 4.2. Регулировать параметры технологических процессов в соответствии с технологической картой.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Ведение трех и более химических стадий технологического процесса синтеза, а также сопутствующих ему процессов до получения полуфабриката или готового продукта. Расчет, дозировка, последовательная, строго регламентированная по времени, весу и температуре загрузка компонентов в реактор. Регулирование скорости вращения мешалки, создания вакуума.

	
	ПК 4.3. Выполнять требования охраны труда и безопасности на производстве.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений.

	
	ПК 4.4. Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства органических веществ.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Расчет, дозировка, последовательная, строго регламентированная по времени, весу и температуре загрузка компонентов в реактор.

	
	ПК 4.5. Осуществлять плановую и аварийную остановку оборудования на основе нормативных правовых актов о порядке плановой и аварийной остановки оборудования.
	Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), Общие профессии химических производств, выпуск 24
	§ 243. Аппаратчик синтеза 5-го разряда

	Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений.


4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО
 
	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ПС
40.027 Машинист компрессорных установок
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Машинист технологических насосов 

	ОТФ А Эксплуатация стационарных-компрессоров и турбокомпрессоров давлением до 10 кгс/см2, с подачей до 5 м3/мин каждый при работе на неопасных газах с приводом от различных двигателей (далее - компрессорные установки малой производительности)
	A/01.2 Обслуживание стационарных компрессоров и турбокомпрессоров малой производительности
	Выполнение работ по профессии 14257 Машинист технологических
компрессоров 
	ПК Х.1 Обеспечивать бесперебойную работу компрессоров

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
обслуживания и обеспечения работы технологического оборудования
Уметь:
обслуживать компрессоры с различными приводами
обслуживать аппараты и газовые коммуникации, определять и устранять неполадки в их работе
осуществлять наладку, текущей и средней ремонт компрессоров, их приводов, аппаратов, узлов и вспомогательного оборудования цехов
бережно обращаться с инструментами и механизмами, экономно расходовать материалы и электроэнергию
Знать:
технологию транспортирования газа
устройство и правила эксплуатации обслуживаемых компрессоров, их приводов, аппаратов, вспомогательного оборудования, газовых коммуникаций, приборов контроля и защиты машин и аппаратов

	
	
	A/02.2 Устранение неисправностей узлов и механизмов компрессоров и вспомогательного оборудования компрессорных установок малой производительности
	
	ПК Х.2 Осуществлять простой ремонт компрессоров, узлов и механизмов

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
простого ремонта компрессоров, узлов и механизмов
Уметь:
производить пуск, остановку и регулирование режима работы компрессоров в соответствии с технологической картой по показаниям контрольно-измерительных приборов и после ремонта
вести учет расхода горюче-смазочных материалов и записи в производственных журналах 
рационально организовывать и содержать рабочее место 
выполнять требования безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и внутреннего распорядка
Знать:
принципиальную схему и правила эксплуатации средств автоматики и релейной защиты
правила и инструкции на производство газоопасных работ
технические условия и технологию проведения всех видов технического обслуживания и ремонта компрессоров их приводов, запорной арматуры и аппаратуры, средств автоматики и релейной защиты
применяемые при ремонте материалы и возможные их заменители

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ПС
27.099 Оператор пылегазоулавливающих установок в металлургии
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор по обслуживанию пылегазоулавливающих установок 

	ОТФ А Ведение подготовки к работе и обслуживания оборудования пылегазоулавливающих установок
	А/01.2 Контроль технического состояния оборудования пылегазоулавливающих установок
	ПМ 0Х Выполнение работ по профессии рабочего 15860 Оператор по обслуживанию пылегазоулавливающих установок
	ПК Х.1 Проводить техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств, технологических коммуникаций и арматуры пылегазоулавливающих установок, с использованием КИПиА, АСУТП

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, технологической арматуры участков пыле- и газоулавливания, обнаруженных неисправностях и принятых мерах по их устранению
контроль состояния и исправности ограждений, воздуховодов, аспирационных и вентиляционных систем, заземления электрооборудования, работоспособности производственной и аварийной сигнализации, концевых выключателей, блокировок, средств связи, индивидуальной и коллективной защиты на рабочем месте
выявление отклонений в настройках основного и вспомогательного оборудования пылегазоулавливающих установок от заданных параметров с подналадкой своими силами или с привлечением ремонтного персонала
контроль герметичности и состояния уплотнений соединений входных и выходных газоходов сухих электрофильтров, рукавных уплотнений, устройств подачи адсорбента и сжатого воздуха на мокрых электрофильтрах
контроль работоспособности датчиков контрольно-измерительных приборов и систем автоматики (далее - кипиа)
контроль состояния газоходной системы на наличие повреждений, нарушений герметичности уплотнений обвязки, фитинговых соединений и резервуаров фильтр-установки
контроль состояния и работоспособности фильтрующих элементов рукавных фильтров
проверка состояния изоляторов
контроль состояния запорной арматуры
проверка наличия и комплектности аварийного инструмента, средств пожаротушения и газозащитной аппаратуры
ведение учетной документации рабочего места
Уметь:
определять визуально и (или) с использованием приборов отклонение текущего состояния основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, технологической арматуры, параметров контрольно-измерительных устройств и средств автоматики подразделения (участка, цеха, отделения, передела) пылегазоулавливания (далее - участок) от нормы
оценивать состояние датчиков кипиа, работоспособность блокировок, производственной сигнализации и средств связи для принятия решения об их ремонте, чистке или замене
определять соответствие нормативным требованиям ограждений, воздуховодов, аспирационных и вентиляционных систем, заземления электрооборудования, концевых выключателей, блокировок, средств индивидуальной и коллективной защиты на рабочем месте
контролировать и корректировать настройки обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования пылегазоулавливающих установок
визуально и с помощью инструментальных средств выявлять нарушения герметичности газоходной системы, уплотнений обвязки, фитинговых соединений и резервуаров фильтр-установки
визуально и с помощью инструментальных средств определять состояние уплотнений соединений входных и выходных газоходов сухих электрофильтров, рукавных уплотнений, устройств подачи адсорбента и сжатого воздуха на мокрых электрофильтрах
визуально и с помощью данных контрольно-измерительных средств оценивать состояние фильтрующих элементов, корпусов фильтр-агрегатов, баковой аппаратуры
выявлять образование настылей в газоотводящих боровах, зонтах, напыльниках
выявлять неисправности заземления электрооборудования, изоляторов выпрямителей электрофильтров
вести пылегазовые замеры, определять влажность, состав газа, коэффициент полезного действия установок
безопасно выполнять комплекс работ по снятию рукавов с фильтров, их очистке и ремонту
производить замену, сортировку, изготовление новых рукавов
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях
использовать программное обеспечение рабочего места
Знать:
устройство, принцип действия, основные параметры работы, правила обслуживания электрофильтров, рукавных фильтров, циклонов, скрубберов, механизмов и устройств, входящих в их состав (механизмы встряхивания, обратной продувки, цепные транспортеры, бункера), конвейеров, шиберов, вакуум-транспорта, вакуумных насосов, бункеров и шнеков коллекторов грязного и чистого газа, транспортирующих пыль из электрофильтров и коллекторов устройств, установки грануляции пыли, мультициклонных разгрузочных устройств, транспортных пылепроводов и пневмотранспорта
аппаратурно-технологическая схема участка пылегазоулавливания, состав и назначение основного и вспомогательного оборудования, машин, механизмов и устройств
схемы коммуникаций, технологической обвязки обслуживаемого оборудования установок пылегазоулавливания
схемы автоматики электрофильтров, блокировок и аварийной сигнализации
основы электротехники и газодинамики в объеме, необходимом для ведения работ по подготовке к работе и обслуживанию оборудования пылегазоулавливающей установки
состав и свойства печных газов, пылей, возгонов
правила и порядок разборки, ремонта (не требующих привлечения ремонтного персонала), сборки основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов, снятия рукавов с рукавных фильтров, их очистки, ремонта, замены, изготовления новых рукавов
назначение и взаимодействие узлов и механизмов установок пылегазоулавливания, правила их регулирования и подналадки
правила и методы выявления неполадок в работе основного и вспомогательного оборудования установок пылегазоулавливания, нарушения герметичности уплотнений соединений входных и выходных газоходов, сухих электрофильтров, рукавных уплотнений, устройств подачи адсорбента и сжатого воздуха на мокрых электрофильтрах
требования инструкций по обслуживанию основного и вспомогательного оборудования установок пылегазоулавливания
типичные причины и признаки нарушений в режимах работы, неисправностей технологического оборудования и инженерной обвязки пылегазоулавливающей установки, способы их устранения и предупреждения
способы и средства для выявления, признаки нарушений герметичности газоходной системы, фитинговых соединений и резервуаров, уплотнений обвязки, соединений входных и выходных газоходов сухих электрофильтров, рукавных уплотнений, устройств подачи адсорбента и сжатого воздуха на мокрых электрофильтрах
порядок и правила проверки исправности заземления электрооборудования, изоляторов выпрямителей электрофильтров
порядок и правила проверки исправности датчиков кипиа, работоспособности блокировок, производственной сигнализации и средств связи
контролируемые работником параметры (настройки) оборудования, диапазоны и правила регулирования (подналадки)
требования плана по локализации и ликвидации последствий аварий на участке газоочистки и осаждения пыли
требования правил организации работ с применением ключ-бирочной системы и нарядов-допусков на участке газоочистки и осаждения пыли
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке газоочистки и осаждения пыли
программное обеспечение, применяемое на рабочем месте

	
	А Ведение подготовки к работе и обслуживания оборудования пылегазоулавливающих установок
	А/02.2 Техническое обслуживание оборудования пылегазоулавливающих установок
	
	ПК Х.2 Выявлять отклонения в работе обслуживаемого оборудования, устранять неполадки в работе оборудования и безопасно обслуживать оборудование

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
текущее техническое обслуживание в зависимости от вида, характеристик очищаемых газов и применяемой технологии очистки - газоходного тракта с запорно-регулирующей аппаратурой, дымососов, рукавных и мешочных фильтров, сухих или мокрых электрофильтров, эксгаустеров и вентиляторов, насосов, скрубберов, циклонов и мультициклонных разгрузочных устройств, систем отряхивания пыли, ударной и газоимпульсной очистки, газовоздушных калориферов, трубопроводов, паропроводов, газоходных систем от котла-утилизатора до наружного газохода, газозамерных точек на входе и выходе электрофильтра
включение, отключение (для проведения работ по обслуживанию) преобразовательных агрегатов полей электрофильтров, дымососов, передаточных устройств, фильтровальных камер, конвейеров
устранение выявленных неисправностей, ремонт обслуживаемого оборудования и технологической арматуры своими силами или с привлечением ремонтного персонала
Уметь:
определять визуально и/или с использованием инструментария кипиа и автоматизированной системы управления технологическим процессом (далее - асутп) отклонение текущего состояния и параметров основного и вспомогательного пылегазоулавливающего оборудования от нормы
производить регламентные работы по текущему обслуживанию и первичной регулировке основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, технологических коммуникаций и арматуры, пылегазоулавливающих установок, применяемых в процессах и операциях пылегазоулавливания
визуально оценивать состояние фильтрующих элементов, корпусов фильтр-агрегатов, баковой аппаратуры
выявлять факты, причины отклонений в работе обслуживаемого оборудования и принимать меры по устранению и предупреждению отклонений в дальнейшем
Знать:
устройство, конструктивные особенности, правила технического обслуживания основного оборудования, технологической обвязки, регулирующих, контрольно-измерительных устройств, средств автоматики пылегазоулавливающих установок различных типов
расположение, назначение, устройство, принцип действия, основные параметры работы, правила обслуживания электрофильтров, рукавных фильтров, циклонов, скрубберов, механизмов и устройств, входящих в их состав (механизмы встряхивания, обратной продувки, цепные транспортеры, бункера), вакуум-транспорта, вакуумных насосов, бункеров и шнеков коллекторов грязного и чистого газа, транспортирующих пыль из электрофильтров и коллекторов

	
	ОТФ В Управление технологическим процессом газоочистки, осаждения пыли, возгонов
	В/01.3 Ведение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса газоочистки, осаждения пыли, возгонов
	
	ПК Х.3 Управлять технологическим процессом пылегазоулавливания и анализировать ход технологического процесса по показаниям КИПиА и АСУТП

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, об обнаруженных в предыдущей смене неисправностях и принятых мерах по их устранению
Уметь:
проверять работоспособность основного и вспомогательного оборудования газоочистки и осаждения пыли, механизмов и устройств, входящих в его состав, дымососов, передаточных устройств, установки грануляции пыли (при наличии), разгрузочных мультициклонных устройств, транспортных пылепроводов и пневмотранспорта, запорной арматуры
визуально и по данным кипиа оценивать состояние и степень работоспособности фильтрующих элементов
Знать:
схемы боровов, газоходов, коммуникаций, технологической обвязки обслуживаемых агрегатов газоочистки и пылеулавливания
требования инструкций по эксплуатации основного и вспомогательного оборудования участка газоочистки и пылеулавливания, правила и порядок проверки работоспособности и подготовки к работе электроустановок, ведения ремонтных и регламентных работ, пуска и остановки электрофильтров
требования технологических инструкций, регламентов по эксплуатации основного и вспомогательного оборудования пылегазоулавливающих установок
требования технологических инструкций по ведению процесса газоочистки и осаждения пыли, возгонов
перечень, методы выявления, способы устранения типичных неполадок в работе оборудования
способы восстановления работоспособности рукавных фильтров пылегазоулавливающих установок
назначение, состав и основные свойства применяемых фильтрующих элементов и материалов
технологии регенерации и обслуживания фильтрующих элементов и материалов, порядок их замены
основные свойства очищаемых газов и пылей (осадков, возгонов)
влияние регулируемых параметров тяги (разряжения) на концентрацию газа
типичные причины и признаки неисправностей инженерной обвязки фильтр-агрегатов, способы их выявления, устранения и предупреждения
порядок и правила вывода из работы (для ремонта или аварийный) газоочистного оборудования и переключений газодинамических потоков (коммуникаций), связанных с этим
порядок и правила ввода данных и команд в асутп технологического процесса газоочистки и осаждения пыли
требования плана по локализации и ликвидации последствий аварий на участке газоочистки и осаждения пыли
требования правил организации работ с применением ключ-бирочной системы и нарядов-допусков на участке газоочистки и осаждения пыли
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке газоочистки и осаждения пыли
программное обеспечение, применяемое на рабочем месте

	
	В -
Управление технологическим процессом газоочистки, осаждения пыли, возгонов
	В/02.3
Ведение технологического процесса газоочистки, осаждения пыли, возгонов
	
	ПК Х.4 Регулировать технологические режимы оборудования и управлять работой устройств, использовать программное обеспечение рабочего места

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
управление работой устройств впрыска, подачи орошающих растворов в скрубберы и мокрые электрофильтры
регулировании тяги, температуры газа, проходящего через пылеулавливающую установку, распределения газов по камерам и системам
ведение процесса сухой и мокрой газоочистки и электростатического осаждения пыли
контроль соответствия установленным параметров процесса сухой или мокрой газоочистки и осаждения пыли с осуществлением, при необходимости, корректирующих действий
интерактивная работа с асутп, ввод, получение и анализ данных для принятия управленческих решений и контроля хода технологического процесса
управлять технологическим процессом пылегазоулавливания (газоочистки и осаждения пыли)
анализировать по показаниям кипиа, асутп ход технологического процесса, степень очистки отходящих газов, производительность фильтр-установок, корректировать, при необходимости, режимы их работы
определять визуально или с использованием данных кипиа, асутп состояние и отклонения параметров оборудования и технологической арматуры от заданных значений
управлять установкой грануляции пыли (при наличии)
переключать газоходы
управлять работой устройств, обеспечивающих выгрузку осадка и его транспортировку на следующие технологические участки
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях
пользоваться программным обеспечением рабочего места
Знать:
схемы газоходов, боровов, коммуникаций и запорной арматуры, технологической обвязки установок газоочистки и пылеулавливания
схемы автоматики электрофильтров, блокировок и аварийной сигнализации
технологический процесс очистки отходящих газов
физические процессы, используемые при обработке высокотемпературных, сильно загрязненных и агрессивных газов
кинематические и физические процессы, происходящие в циклонах, скрубберах, электрофильтрах, в установках грубой и тонкой очистки отходящих газов металлургического и попутных производств
требования производственно-технологических инструкций (режимных технологических карт) по ведению процесса газоочистки и осаждения пыли
способы и правила регулирования режимов работы электрофильтров, систем блокировки, автоматизации и аварийной сигнализации
правила и порядок обращения с электропусковой аппаратурой
методика и правила ведения пылегазовых замеров влажности, состава газа, отбора проб
состав и свойства печных газов, пылей, возгонов
порядок и правила ввода данных и команд в асутп технологического процесса газоочистки и осаждения пыли
требования плана по локализации и ликвидации последствий аварий на участке газоочистки и осаждения пыли

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ПС
26.018 Аппаратчик ведения технологических процессов на производстве основных неорганических веществ и азотных соединений
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Аппаратчик сушки 

	ОТФ А Ведение отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	A/01.2 Обслуживание технологического оборудования и диагностика технологического оборудования в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	Выполнение работ по профессии рабочего 10994 Аппаратчик-сушки
	ПК Х.1 Обслуживание и диагностика технологического оборудования; подготовка технологического оборудования к пуску в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений


	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
ведение технологической документации по обслуживанию технологического оборудования и диагностике технологического оборудования
информирование руководителя смены о выявленных отклонениях в работе оборудования
контроль состояния запорной, запорно-регулирующей и отсечной арматуры и оборудования
выполнение работ по устранению выявленных дефектов (неисправностей) в работе технологического оборудования в пределах своей квалификации
определение готовности к вводу в эксплуатацию резервного оборудования
опробование и включение оборудования в работу после проведения ремонтных работ
освобождение технологического оборудования от рабочих сред, приведение оборудования в безопасное состояние
осмотр и оценка состояния технологического оборудования после ремонта
подготовка технологического оборудования к ремонту согласно нормативно-технической документации
Уметь:
проводить визуальный осмотр и проверку исправности оборудования в процессе обходов
производить простые слесарные работы
применять ручной слесарный инструмент
производить отключение (подключение) обслуживаемого технологического оборудования
оценивать состояние оборудования и готовность его к работе
контролировать 
выполнять подготовку оборудования, аппаратов, трубопроводной арматуры технологических установок к ремонту
контролировать состояние предохранительной, запорной, регулирующей и отсекающей арматуры, контрольно-измерительных приборов и оборудования
выполнять переключение с работающего оборудования на резервное
производить испытания оборудования на плотность
Знать:
требования инструкций аппаратчика
технологическая схема участка выполняемых работ, компоновка оборудования
устройство и принципы работы технологического оборудования, коммуникаций, контрольно-измерительных приборов и автоматики
последовательность запуска отдельных узлов оборудования
назначение, устройство, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования и систем противоаварийной защиты
основы слесарного дела
физико-химические свойства используемого сырья, материалов, полупродуктов и готового продукта
безопасные приемы и методы работы при техническом обслуживании оборудования
правила подготовки оборудования к ремонту, сдачи в ремонт и приема из ремонта оборудования
типы, назначение и способы применения прокладочных, уплотнительных и набивочных материалов

	
	
	A/03.2  
Плановая остановка отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.2
Плановая остановка отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
последовательная остановка технологического процесса
контроль параметров технологического процесса во время остановки
отключение оборудования от действующей технологической схемы
освобождение оборудования от рабочих сред
ведение технологической документации в рамках процесса плановой остановки отдельных стадий технологического процесса
Уметь:
контролировать и регулировать параметры технологического процесса при остановке технологического оборудования
производить последовательную остановку технологического процесса
оценивать состояние технологического оборудования
пользоваться запорной, регулирующей арматурой
Знать:
устройство и принципы работы технологического оборудования, запорной, регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики
технологические схемы по рабочему месту, технологические характеристики оборудования и его компонентов
правила подготовки технологического оборудования к ремонту
последовательность остановки технологического оборудования
правила регулирования технологического процесса при остановке технологического оборудования

	
	
	А/04.2 Прием и передача смены в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.3
Ведение отдельных стадий технологического процесса; контроль работы технологического оборудования в процессе регулярных обходов;  
прием и передача смены в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
проверка состояния средств коллективной защиты
проверка состояния первичных средств пожаротушения
проверка исправности оборудования и коммуникаций
контроль состояния технологического оборудования и коммуникаций
контроль работы приточно-вытяжной вентиляции
контроль работоспособности электрооборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики
подготовка рабочего места перед сдачей смены
ведение технологической документации по приему и передаче смены в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса
передача информации принимающему смену аппаратчику о состоянии технологического оборудования, коммуникаций, контрольно-измерительных приборов и автоматики
Уметь:
применять средства индивидуальной защиты, первичные средства пожаротушения
контролировать состояние технологического оборудования и коммуникаций
контролировать исправность защитных ограждений
визуально оценивать состояние зданий и сооружений, приточно-вытяжной вентиляции
контролировать состояние электрооборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики
информировать руководителя о выполненной работе и выявленных дефектах
осуществлять подготовку рабочего места к передаче смены
Знать:
порядок приема и передачи смены 
порядок ведения технологического процесса
устройство и принципы работы технологического оборудования, коммуникаций, контрольно-измерительных приборов и автоматики
физико-химические свойства используемого сырья, материалов, полупродуктов и готового продукта
технологические схемы, компоновка оборудования
нормативно-техническая документация по рабочему месту

	
	В – 
Ведение полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений 
	В/01.3
Подготовка технологического оборудования к пуску полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.4
Подготовка и пуск технологического оборудования полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
получение информации от персонала, сдающего смену, а также из документации по рабочему месту - полной информации о работе отделения, о состоянии оборудования, выявленных дефектах и имевших место нарушениях за предыдущие смены
прием в работу сырья и энергоресурсов согласно требованиям инструкций по рабочему месту и контроль приема энергоресурсов
наружный осмотр технологического оборудования для проверки целостности, исправного состояния арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики
получение задания от руководителя смены на подготовку технологического оборудования к пуску
проверка состояния и исправности оборудования, состояния блокировочных ключей и ключей автозапуска, коммуникаций, средств индивидуальной защиты и коллективной защиты
совместно с дежурным электромонтером, слесарем контрольно-
измерительным приборам и автоматике проверка работоспособности и правильности срабатывания противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок с оформлением акта
проверка совместно с дежурным электромонтером, дежурным электромехаником работоспособности технологического оборудования, контроль работы механизмов электро-задвижек и клапанов
информирование руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) о выявленных неисправностях в процессе подготовки технологического оборудования к пуску
подготовка основного и вспомогательного технологического оборудования к работе согласно инструкциям
ведение технологической документации в рамках процесса подготовки технологического оборудования к пуску полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве минеральных удобрений и азотных соединений
осуществление отбора проб для проведения аналитического контроля
передача заявки через руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) дежурному электромонтеру на сборку электросхемы приводов пускаемого в работу оборудования
подготовка линии для приема и перекачивания сырья, полуфабрикатов и продукции
проверка исправности и работоспособности основного и вспомогательного технологического оборудования
сбор рабочей схемы совместно с дежурным слесарем-ремонтником
Уметь:
анализировать показания приборов и записи в журналах
выполнять операции по подготовке технологического оборудования к работе согласно инструкции
применять средства пожаротушения и пожарную сигнализацию, аварийный ручной инструмент и приспособления, средства индивидуальной защиты
контролировать работоспособность технологического оборудования, установок и правильность срабатывания противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок, коммуникаций, работу вентиляционных систем, контрольно-измерительных приборов и автоматики
контролировать работоспособность исполнительных механизмов
отбирать пробы в соответствии с требованиями инструкции
пользоваться запорно-регулирующей арматурой
предупреждать и устранять причины отклонений технологического режима от норм
применять слесарные навыки
производить проверку исправности технологического оборудования
производить проверку основного и вспомогательного оборудования после вывода из ремонта, под руководством ответственного специалиста проводить гидравлические и пневматические испытания, обкатку оборудования на холостом ходу
работать с автоматизированным рабочим местом
Знать:
особенности ведения технологического процесса
особенности пуска, остановки и эксплуатации установок и оборудования в зимнее время
параметры технологического процесса при пуске и правила их регулирования
порядок увеличения нагрузки технологического процесса
порядок подготовки технологического оборудования к пуску
порядок проверки работоспособности и правильности срабатывания систем противоаварийных блокировок, исполнительных механизмов, предохранительных устройств
последовательность пуска отдельных узлов оборудования
правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами
содержание плана мероприятий по ликвидации аварий и обязанности аппаратчика согласно плану мероприятий по ликвидации аварий
схема арматуры и коммуникаций на обслуживающем участке
схемы сигнализаций, противоаварийных блокировок и противоаварийной защиты
технологическая схема процесса, параметры технологического процесса, их взаимосвязь и влияние на безопасность процесса
требования системы текущего обслуживания и ремонта оборудования
устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной, регулирующей и предохранительной арматуры
характеристики и особенности эксплуатации технологического оборудования

	
	
	В/03.3 Прием и передача смены в рамках полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.5
Проведение обходов и осмотров оборудования; прием и передача смены в рамках полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в работе оборудования и получение от руководителя смены оперативных заданий
информирование во время передачи смены аппаратчика, принимающего смену, о состоянии основного и вспомогательного оборудования, ходе технологического процесса, отклонениях от режима и неполадках
проведение осмотра технологического оборудования
проверка состояния ограждений движущихся и вращающихся частей оборудования, тросовой защиты, перекрытий каналов, приямков и лестниц, надежности их крепления
проверка наличия заземления всего оборудования и трубопроводов, наличия и исправности теплоизоляции на трубопроводах и аппаратах
проверка наличия и исправности контрольно-измерительных приборов автоматики и сигнализации, предохранительных устройств, вентиляции
получение и анализ информации об особенностях протекания технологического процесса и работе технологического оборудования в предыдущую смену
подтверждение приема (передачи) смены записью в технологической документации по рабочему месту
получение от руководителя смены разрешения на прием (передачу) смены
проверка исправности работы средств связи
Уметь:
контролировать наличие отклонений от норм технологического режима и неполадок в работе основного и вспомогательного оборудования, а также выявлять и устранять причины, вызывающие отклонения от норм технологического режима
контролировать состояние контрольно-измерительных приборов и автоматики, систем противоаварийных блокировок и сигнализаций
контролировать состояние технологического оборудования, ход технологического процесса
Знать:
контролируемые параметры работы технологического оборудования и технологического процесса
нормы технологического режима
порядок приема и передачи смены
технологические схемы по рабочему месту
устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	
	В/05.3 Ведение полного цикла технологического процесса процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.6 Ведение полного цикла технологического процесса; контроль работы технологического оборудования при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
контроль параметров технологического процесса и работы технологического оборудования
регулирование технологических параметров по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов
ведение учета поступающих сред и их расходования
согласование действий с оператором дистанционного пульта управления по вопросам ведения технологического процесса
ведение технологической документации в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
информирование руководителя смены об отклонениях от норм технологического режима и принятие мер по приведению технологического процесса к норме
изменение режима работы технологического оборудования по указанию руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве)
контроль и регулирование нагрузки оборудования, приема и выдачи сырья, энергоресурсов, продуктов и полупродуктов
переключение с рабочего оборудования на резервное
обеспечение выхода продуктов
обеспечение оптимальных параметров технологического режима
отбор и передача проб технологических сред для контрольных анализов и проведение необходимых анализов самостоятельно
получение информации от руководителя смены о работах, производимых на рабочих местах сменного персонала
предупреждение и устранение причин отклонений от нормального технологического режима
проведение переключений при приеме и выдаче энергоресурсов и продуктов
регулирование технологического процесса на основании указаний руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) и письменных распоряжений вышестоящего руководства
согласование действий по вопросам ведения технологического процесса с оператором дистанционного пульта управления в химическом производстве
содержание рабочего места и закрепленной территории и оборудования в чистоте
Уметь:
анализировать параметры показаний приборов контроля
выполнять переход с работающего оборудования на резервное и обратно
выявлять нарушения в работе приточно-вытяжной вентиляции
контролировать и регулировать с автоматизированного рабочего места аппаратчика нагрузку оборудования, прием и выдачу сырья, энергоресурсов, продуктов и полупродуктов
контролировать параметры технологического процесса
контролировать установку запорной, регулирующей и отсечной арматуры в правильной позиции по отношению к направлению движения среды
обеспечивать соблюдение технологических режимов при ведении технологического процесса
определять исправность оборудования, коммуникаций, запорно-регулирующей арматуры и их готовность к пуску
определять состояние защитных ограждений в соответствии со схемой размещения и общим видом ограждений
отбирать пробы технологических сред для проведения аналитического контроля
оценивать состояние обслуживаемого оборудования и готовность его к работе
пользоваться звуковыми и радиотелефонными средствами связи
применять результаты химических анализов контроля, производить визуальный контроль работы оборудования и проводить сопоставление полученных результатов
проводить визуальный и органолептический контроль состояния оборудования, технологических трубопроводов и запорной арматуры
производить необходимые переключения при приеме и выдаче энергоресурсов, технологических сред
работать с автоматизированным рабочим местом
регулировать рабочие параметры технологического процесса
эксплуатировать запорно-регулирующую арматуру
Знать:
возможные неполадки в работе технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики, способы их выявления и порядок действий при обнаружении неполадок
возможные отклонения от технологического процесса, причины их возникновения и способы устранения
график аналитического контроля и нормы аналитического контроля; факторы, влияющие на качество продукции
нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов, а также нормы выхода продуктов и полупродуктов производства
допустимые параметры сбросов и выбросов отработанных сред, факторы, влияющие на параметры
контролируемые параметры работы основного и вспомогательного технологического оборудования, и технологического процесса
назначение и принципы работы контрольно-измерительных приборов и автоматики
назначение, устройство, принципы работы и правила эксплуатации оборудования
нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов
нормы технологического режима
план мероприятий по ликвидации аварий

	
	
	В/07.3 Плановая остановка полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений
	
	ПК Х.7
Плановая и аварийная остановка полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
контроль параметров технологического процесса во время остановки, открытие и закрытие запорной арматуры
анализ выявленных дефектов и неисправностей в процессе остановки, принятие необходимых мер по их устранению
внесение записи в документацию об остановке технологического оборудования и технологического процесса
информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в процессе остановки и проведение мер по их устранению
информирование руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) об остановке технологического оборудования и технологического процесса
информирование принимающего смену аппаратчика о проделанных и незавершенных работах по остановке технологического процесса
получение распоряжений руководителя смены на проведение самостоятельной остановки технологического оборудования
последовательная остановка технологического оборудования и технологического процесса согласно производственной инструкции по рабочему месту с уведомлением руководителя смены
принятие мер по обеспечению сохранения работоспособности остановленного оборудования
освобождение технологического оборудования от рабочих сред, приведение оборудования в безопасное состояние
Уметь:
записывать показания приборов в технологическую документацию
контролировать и регулировать параметры технологического процесса при остановке технологического оборудования
контролировать параметры технологического процесса и изменение показаний работы оборудования с помощью приборов
оценивать состояние основного и вспомогательного технологического оборудования
применять средства коммуникации и связи
производить последовательную остановку технологического оборудования согласно инструкциям
Знать:
основные неполадки в работе оборудования, возможные причины их возникновения и способы их устранения
основные стадии производства
влияние остановки технологического оборудования на ход смежных процессов
особенности остановки и эксплуатации установок и оборудования в зимний период
параметры технологического процесса, их взаимосвязь и влияние на безопасность процесса
порядок остановки цеха на плановый ремонт
последовательность остановки основного и вспомогательного технологического оборудования, правила регулирования параметров технологического процесса при остановке технологического оборудования
схемы противоаварийных блокировок
схемы сигнализаций и противоаварийной защиты
технологическая схема процесса и особенности ведения технологического процесса
технологические схемы по рабочему месту
технологический регламент процесса
требования охраны труда
план мероприятий по ликвидации аварий
требования системы текущего обслуживания и ремонта оборудования
устройство, принципы работы и местоположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ПС
19.027 Работник технологических установок (аппаратов) нефтяной отрасли
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор технологических установок 

	ОТФ А Обеспечение работы оборудования на технологических установках по подготовке, переработке нефти и химического сырья (далее - технологические установки) под руководством работника более высокого уровня квалификации
	A/01.3 Проверка технического состояния и обслуживание оборудования технологических установок
	Выполнение работ по профессии 16081 Оператор технологических установок
	ПК Х.1. Осуществлять обслуживание оборудования технологических установок

	
	
	A/02.3 Проведение комплекса работ по выполнению сливно-наливных операций на технологических установках
	
	

	
	
	А/05.3 Подготовка к выводу в ремонт и вводу в эксплуатацию после ремонта оборудования технологических установок
	
	

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
отбор пробы нефтепродукта для проведения анализов, проведение замеров и учет в мерниках, резервуарах, цистернах и обработка результатов
осуществление загрузки и выгрузки катализатора (сорбента) в реактор (конвертор, адсорбер)
проведение проверки исправности внутренних устройств в реакторе, адсорбере, конверторе
Уметь:
пользоваться приборами, приспособлениями и инструментами для проведения замеров, отборов проб и экспресс - анализов
оформлять документально результаты проводимых замеров, отборов и экспресс -анализов
выявлять неисправности или отклонения от нормы в работе оборудования,
причины этих неисправностей, способы их предупреждения и устранения;
готовить оборудование к ремонту, производить пуск и остановку технологического оборудования и объекта в целом при работе в нормальном и аварийном режимах
Знать:
устройство, принцип действия и эксплуатации технологических аппаратов и оборудования, арматуры и коммуникаций на обслуживаемом участке 
порядок и правила отбора проб
технологическая схема обслуживаемой установки (участка), технологический регламент

	
	
	A/03.3 Регулирование расхода сырья, реагентов, катализаторов, присадок, топливно-энергетических ресурсов и учет объемов полупродуктов и готовой продукции технологических установок
	
	ПКХ.2 Осуществлять ведение технологического процесса

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
учет сырья, получаемых продуктов, реагентов, топлива, электроэнергии и вспомогательных материалов Н 6.2.02 Н 6.2.03 Н 6.2.04
осуществление вывода на нормальный технологический режим, принятие
решений по воздействию на технологический процесс со стороны оператора
регулировке подачи топлива в печь, поддержание температуры горения на постоянном уровне
ведение технологического режима в соответствии с нормами технологического
регламента, по показаниям контрольно-измерительных приборов и
результатам анализов
Уметь:
производить прием на установку сырья, реагентов, топлива, пара, воды, воздуха и электроэнергии, регулирование их подачи
фиксировать и читать показания контрольно-измерительных приборов
готовить оборудование к ремонту, производить пуск и остановку технологического оборудования и объекта в целом при работе в нормальном и аварийном режиме
составлять материальный баланс по потокам
читать схемы расположения оборудования на технологическом объекте
Знать:
схемы водоснабжения, пароснабжения, электроснабжения и водоотведения на установке (участке)
назначение, устройство, принцип действия и правила эксплуатации контрольно-измерительных приборов и автоматики
правила регулирования технологического процесса
свойства кислот и щелочей, область их применения и правила безопасного обращения с ними

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ПС
40.091 Машинист насосных установок
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Машинист насосных установок

	ОТФ С 
Эксплуатация, обслуживание и ремонт насосных установок средней производительности, силовых приводов и вспомогательного оборудования
	С/01.3
Эксплуатация и обслуживание насосных установок средней производительности
	Выполнение работ по профессии 13910 Машинист насосных установок
	ПК Х.1
Выполнять эксплуатация и обслуживание насосных установок средней производительности

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками: 
выполнение работ по подготовке к пуску, эксплуатации и остановке насосных установок, оборудованных поршневыми и центробежными насосами, с суммарной подачей от 3 000 до 10 000 куб. м/ч воды и других невязких жидкостей
контроль обеспечения заданного давления жидкости, газа и пульпы в сети обслуживаемого участка
ликвидация вибраций насосного агрегата, дополнительная затяжка анкерных болтов и установка контргаек; установка дополнительных опор и подвесок для всасывающего и нагнетательного трубопровода с целью снятия нагрузки с насоса; перецентровка валов электродвигателей насоса
нагрев корпуса с целью обеспечения нормальной работы, проверка на срабатываемость реле температуры охлаждающей воды
обслуживание насосных станций (подстанций, установок), оборудованных насосами и турбонасосами различных систем, с суммарной производительностью от 3 000 до 10 000 куб. м/ч воды, пульпы и других невязких жидкостей
обслуживание насосных установок в полевых условиях и на стройплощадках
обслуживание насосов и насосных агрегатов в полевых условиях и на стройплощадках с производительностью насосов от 1 000 до 3 000 куб. м/ч воды каждый
обслуживание иглофильтровых и вакуум-насосных установок с производительностью насосов свыше 600 куб. м/ч каждый
обслуживание насосов и насосных агрегатов угольных шахт с суммарной производительностью насосов свыше 18 000 куб. м/ч метановоздушной смеси
остановка насоса, проверка состояния его узлов и мест смазывания
подготовка к пуску поршневого насоса, перекачивающего горячую воду
подготовка к пуску центробежного насоса для перекачивания горючих нефтепродуктов
поддержание заданного давления воды и других перекачиваемых жидкостей; контроль технического состояния насосов, двигателей и арматуры обслуживаемого участка трубопроводов во время работы
проверка центровки насоса, мест смазки подшипников, системы охлаждения подшипников и сальников, состояния электрооборудования и пусковой аппаратуры
пуск насоса и вывод его на рабочий режим
проверка работы всех узлов, механизмов, приборов, арматуры и трубопроводов после вывода насоса на рабочий режим
пуск насоса с использованием открытого байпаса: вывод насоса на технологический режим; контроль температуры подшипников и сальников, контроль величины утечек через сальник, проверка биения ротора, контроль показаний манометров
пуск, регулирование режима работы и остановка двигателей и насосов
регулировка частоты вращения электродвигателя с целью изменения производительности насоса
эксплуатация поршневого насоса при перекачивании воды, проверка журнала технического состояния установки
эксплуатация центробежного насоса по перекачиванию сжиженных нефтяных газов в соответствии с инструкциями по эксплуатации насоса, проверка работы узлов насоса в процессе его работы
Уметь:
выполнять действующие методики пуска, регулирования режимов работы и остановки двигателей и насосов
выполнять методики изменения производительности насосов посредством регулирования частоты вращения электродвигателя
выполнять методики контроля обеспечения заданного давления жидкости, газа и пульпы в сети обслуживаемого участка
выполнять методики пуска и вывода насоса на технологический режим с использованием открытого байпаса
выполнять методики пуска насосной установки через байпасную линию с последующим открытием нагнетательного вентиля и закрытием байпасного вентиля
выполнять регламенты контроля температуры подшипников и сальников, определения величины утечек через сальник, контроля показаний манометров
контролировать техническое состояние насосов, двигателей и арматуры обслуживаемого участка трубопроводов во время работы
поддерживать заданное давление воды и других перекачиваемых жидкостей
применять действующие технологические регламенты при обслуживании насосных станций (подстанций, установок), оборудованных насосами и турбонасосами различных систем с суммарной производительностью от 3 000 до 10 000 куб. м/ч воды, пульпы и других невязких жидкостей
применять действующие технологические регламенты при обслуживании насосов и насосных агрегатов в полевых условиях и на стройплощадках с производительностью насосов от 1 000 до 3 000 куб. м/ч воды каждый и иглофильтровых и вакуум-насосных установок с производительностью насосов свыше 600 куб. м/ч каждый
применять действующие технологические регламенты при обслуживании насосов и насосных агрегатов угольных шахт с суммарной производительностью насосов свыше 18 000 куб. м/ч метановоздушной смеси
Знать: 
возможные неполадки в работе центробежного насоса и причины их возникновения
порядок подготовки к пуску, эксплуатации и остановке насосных установок, оборудованных поршневыми и центробежными насосами с суммарной подачей от 3 000 и до 10 000 м/ч воды и других невязких жидкостей
деление многоступенчатых центробежных насосов: со спиральным отводом, с горизонтальным разъемом корпуса и секционные (вертикальные насосы для буровых скважин), с направляющими аппаратами
классификация центробежных насосов по коэффициенту быстроходности
деление насосов в зависимости от величины создаваемого напора на низконапорные (одноступенчатые), средненапорные (двух- или многоступенчатые) и высоконапорные
индикаторная диаграмма поршневого насоса, индикаторная мощность, индикаторный и механический коэффициент полезного действия поршневого насоса
классификация насосов в зависимости от характера их действия на жидкость: центробежные, пропеллерные, осевые, вихревые; непосредственного действия (объемные), ротационные (винтовые, шестеренчатые, кулачковые, шиберные), поршневые и плунжерные, гидравлический таран, струйные (эжекторы, инжекторы, эрлифты)
классификация поршневых насосов: по способу привода, типу рабочего такта двигателя; назначению и роду перекачиваемой жидкости; расположению оси; конструкции поршня, числу цилиндров, создаваемому давлению, числу ходов поршня в минуту; по кратности действия
классификация центробежных насосов нормального ряда: "холодные", "горячие", кислотные и щелочные; для перекачки сжиженных нефтяных газов; для перекачки воды
меры, принимаемые персоналом при возникновении аварийной обстановки; планы ликвидации аварий, их значение
нормальный ряд центробежных насосов; маркировка нефтяных насосов нормального ряда
область применения поршневых насосов: при бурении для закачки промывочного раствора, в качестве глубинных для откачки нефти из скважин, на нефтеперерабатывающих заводах для транспортировки нефти и нефтепродуктов, для дозировки жидкостей; на химических заводах
общие положения регулирования скорости вращения электроприводов
особенности конструкции различных типов поршневых насосов
особенности конструкции центробежных насосов для горячих нефтепродуктов, для заглубленных резервуаров; химические насосы, осевые насосы
особенности эксплуатации легких иглофильтровых установок, отбирающих воду и воздух самостоятельными механизмами - центробежным и вакуумным насосами (типа лиу-4 и лиу-5); схема размещения иглофильтров: глубина их забуривания в грунт и расстояние друг от друга; способы проверки герметичности, степени разряжения воздуха, методы контроля нормальной работы насосов, величины откачки воды из грунта
особенности эксплуатации насосов для горючих нефтепродуктов
особенности эксплуатации насосов для горячей воды: необходимость большой величины подпора во всасывающей полости; обеспечение выхода паров из всасывающей камеры насоса в подогреватель или в приемный бак; подключение воздушной трубы к подогревателю, предварительный подогрев насоса перед пуском
параллельная и последовательная работа насосов
способы перехода с насоса на насос при аварийной ситуации
переходные режимы электродвигателей в системе электропривода, пуск электродвигателя, пуск синхронного электродвигателя, торможение двигателя
понятие о технологических параметрах; опасные параметры химических процессов: высокая температура, высокое давление, глубокий вакуум, перекачка токсичных и огневзрывоопасных жидкостей
способы поддержания заданных технологических параметров: ручное управление, блокировка, автоматическое регулирование
понятие об аварийной обстановке на производстве, в цехе, отделении, участке
правила ведения журнала учета нарушений технологического режима
правила пуска и остановки всего оборудования насосных установок
правила работы на особо опасных технологических операциях и участках
принцип действия и схемы паровых прямодействующих насосов, особенности движения поршня, конструкция основных деталей и узлов поршневых насосов
принцип действия различных типов насосов
принцип работы, устройство и область применения легких иглофильтровых установок, отбирающих воду и воздух самостоятельными механизмами (центробежным и вакуумным насосами); состав комплектации установок
методы пуска электродвигателя, синхронного электродвигателя, торможения двигателя
работа электродвигателя переменного тока при соединении электромагнитных полюсов двигателя "звездой" и "треугольником"
способы регулирования режима работы центробежного насоса дросселированием в напорном или всасывающем трубопроводе, изменением частоты вращения, модификацией рабочих колес
способы регулирования скорости вращения электродвигателей постоянного тока с последовательным возбуждением
режимы работы электродвигателя в системе электропривода
ротационные насосы, механизм их действия и преимущество перед другими типами насосов; винтовые насосы, шестеренчатые самовсасывающие водокольцевые насосы; конструктивные особенности различных типов ротационных насосов
струйные насосы-эжекторы, инжекторы, принципиальное устройство и область применения струйного насоса
требования, предъявляемые к насосам
условный проход и условное давление труб
устройство и конструктивные особенности центробежных, поршневых насосов, вакуум-насосов и турбонасосов различных систем
устройство и расположение аванкамер, трубопроводов, сеток, колодцев и контрольно-измерительных приборов

	
	
	С/02.3
Эксплуатация и обслуживание силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок средней производительности
	
	ПК Х.2 Выполнять эксплуатацию и обслуживание силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок средней производительности

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
выполнение электротехнических работ средней сложности
обслуживание силовых и осветительных электроустановок свыше 1 000 в
обслуживание трансформаторных подстанций, обеспечивающих работу насосных установок и вспомогательного оборудования, под руководством машиниста насосных установок более высокой квалификации
Уметь:
выполнять электротехнические работы средней сложности
выявлять и устранять неисправности в работе насосного оборудования, в том числе в электродвигателях и электрических схемах технологического оборудования
применять действующие технологические регламенты при обслуживании силовых и осветительных электроустановок свыше 1 000 в
Знать:
категории трубопроводов в зависимости от технологической среды, температуры и давления
классификация стальных труб: водогазопроводные (газовые), электросварные, бесшовные горячекатаные, бесшовные холоднотянутые и холоднокатаные, крекинговые, бесшовные из нержавеющей стали
назначение и область применения труб из неметаллических материалов (винилпластовые, фаолитовые, текстолитовые, керамические, стеклянные); технические требования к поставке труб по химсоставу, по механическим свойствам без нормирования химсостава и механических свойств
назначение и применение арматуры в зависимости от давления, температуры и среды; обозначение и виды арматуры (запорная, предохранительная, регулирующая); устройство различных типов арматуры; материал корпуса и уплотнительных поверхностей; типы сальников; арматура с ручным, механическим, гидравлическим и электрическим приводом; методы гидравлического испытания арматуры; отличительная окраска арматуры
назначение и принципиальное устройство вспомогательного оборудования насосных установок: сборников (масла, воды, других уплотняющих и смазьшающих жидкостей); гидрозатворов, фильтров (тканевых, с наполнителем, механических), емкостей аварийного сброса
назначение компенсаторов и условия их применения; типы компенсаторов: п-образные гладкие, одно- двух, трех- и четырехлинзовые, сальниковые разгруженные; растяжка компенсаторов
назначение фитингов; отводы крутоизогнутые, штампованные и изготовленные методом горячей протяжки; отводы, переходы, тройники сварные; переходы концентрические и эксцентрические; тройники равно- и неравнопроходные; переходы и тройники штампованные
опоры и подвески трубопроводов: неподвижные и подвижные скользящие (катковые); тяги, подвески, хомуты, кронштейны; способы изготовления и методы установки
правила и нормы охраны труда, техники безопасности (при обслуживании электроустановок в объеме квалификационной группы iii) и противопожарной защиты
типы фланцев: чугунные литые, стальные литые, с шейкой на резьбе, плоские приварные, приварные встык, свободные с буртом, свободные на приварном кольце, свободные на отбортованной трубе; присоединительные размеры фланцев; уплотнительная поверхность фланцев: гладкая, выступ - впадина, шип - паз и под линзовую разметку
устройство обслуживаемых электродвигателей, генераторов постоянного и переменного тока, трансформаторов, аппаратуры распределительных устройств, электросетей и электроприборов и порядок их обслуживания

	
	
	С/03.3
Выявление неисправностей, ремонт насосов, трубопроводов, силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок средней производительности
	
	ПК Х.3 Выявлять неисправности, производить ремонт насосов, трубопроводов, силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок средней производительности

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
замена изношенных уплотнительных колец, манжет, подшипников
монтаж насосов после ремонта их узлов и деталей в соответствии с техническими условиями
определение и устранение неисправностей в работе насосного оборудования, в том числе в электродвигателях и электрических схемах технологического оборудования
подготовка оборудования к ремонту и сдаче его в ремонт: отключение электроэнергии; освобождение от продукта, нейтрализация, промывка, пропарка, анализ воздушной среды; отключение от действующих коммуникаций; установка и регистрация заглушек; оформление сдачи оборудования в ремонт
проверка системы смазывания насоса
разборка насосов различных типов: горизонтальных и вертикальных для перекачивания воды (холодной и горячей), нефтепродуктов, коррозионных жидкостей
рассоединение муфт сцепления; проверка клапанной группы насоса и устранение дефектов
регулировка осевого зазора ротора: центровка валов насоса и электродвигателя, набивка сальника, заливка свежим маслом
ремонт арматуры: разборка, выявление и устранение обнаруженных дефектов, гидроиспытание запорной арматуры на стенде
ремонт или замена прогнутых (или изношенных) валов, изношенных сальников, подшипников; проверка степени износа запорной арматуры на всасывающем трубопроводе
ремонт шестеренчатых насосов: регулировка величины зазоров внутри корпуса насоса, замена изношенных втулок шестерен, запрессовка новых втулок в крышки насоса
составление дефектных ведомостей на ремонт
статистическая и динамическая балансировка ротора под руководством машиниста насосных установок более высокого уровня квалификации
строповка и перемещение насосов, арматуры и других грузов массой от 3 000 до 5 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
техническое обслуживание насосных установок
техническое освидетельствование и ревизия трубопроводов, транспортирующих агрессивные, токсичные, взрыво- и пожароопасные жидкости и сжиженные газы
установка подшипников, ротора, муфт сцепления центробежного насоса
устранение неисправностей при эксплуатации центробежных насосов
Уметь:
выполнять диагностику и ремонт шестеренчатых насосов: регулировать величину зазоров внутри корпуса насоса, осуществлять замену изношенных втулок шестерен, запрессовку новых втулок в крышки насоса
выполнять правила составления дефектных ведомостей на ремонт
выполнять разборку насосов различных типов: горизонтальных и вертикальных; для перекачивания воды (холодной и горячей), нефтепродуктов, коррозионных жидкостей
выполнять строповку и перемещение насосов, арматуры и других грузов массой от 3 000 до 5 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
выполнять техническое освидетельствование и ревизию трубопроводов, транспортирующих агрессивные, токсичные, взрыво- и пожароопасные жидкости и сжиженные газы
выявлять и устранять неисправности в работе насосного оборудования, в электродвигателях и электрических схемах технологического оборудования
Знать:
способы устранения неисправностей при работе центробежных насосов: недостаточное заполнение насоса жидкостью; неплотности во фланцевых соединениях всасывающего трубопровода; утечки через сальниковое и торцовое уплотнения; неправильное направление вращения; недостаточная частота вращения; напор выше расчетного; недостаточная проектная высота всасывания по сравнению с требуемой; засорение системы охлаждения уплотнения вала и подшипников; засорение фильтрующего устройства на приеме насоса; неправильная установка обратного клапана в нагнетательном трубопроводе; неправильная установка рабочих колес; их износ или засорение; неправильная установка подшипников или их износ; прогиб вала; явление кавитации
операции по регулировке разбега вала: регулировка установочных гаек, установка уплотнительных прокладок
способы ремонта насосного и вспомогательного оборудования и трубопроводов
система планово-предупредительного ремонта насосов, вспомогательного оборудования и трубопроводов химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и других производств
виды ремонта; нормы пробега оборудования
технические условия на производство средних и капитальных ремонтов
способы устранения неисправностей поршневых насосов: засорение фильтра; подсос воздуха через неплотности в соединениях всасывающей трубы; засорение клапана и его поломка; пропуск жидкости через уплотнение поршней; неисправность сальника; ослабление пружины клапана; ослабление крепления поршня на штоке; недостаточное заполнение цилиндров жидкостью, чрезмерная затяжка сальника; ослабление соединения штока с крейцкопфом (ползуном); износ втулок крейцкопфной головки шатуна; люфт в подшипниках; плохое поступление масла к трущимся поверхностям; чрезмерная затяжка подшипников
особенности ремонта и регулирования отдельных узлов и деталей центробежных насосов; способы ремонта фланцевых соединений, труб, уплотнительных сальников, муфт, валов, подшипников качения и скольжения; способы статистической и динамической балансировки вращающихся деталей
порядок разборки поршневого насоса: раскручивание и съем крышек цилиндров, отсоединение штоков от крейцкопфов и ползунов, извлечение из цилиндров поршня со штоками, разборка маслосистемы
особенности ремонта шестеренчатых насосов: регулировка величины зазоров внутри корпуса насоса, замена изношенных втулок шестерен, запрессовка новых втулок в крышки насоса
особенности сборки насосов на месте их установки в ремонтном цехе
способы очистки и промывки деталей насоса
порядок подготовки оборудования к ремонту и сдаче его в ремонт, разборки насосов различных типов, проверки системы смазывания насосов
последовательность операций по ликвидации мелких неисправностей цилиндров: шабрение и шлифование рисок, царапин, задиров на зеркальной поверхности цилиндров, замена втулок цилиндров новыми, заваривание трещин с последующей обточкой и шлифовкой внутренней поверхности цилиндра, замена цилиндров; порядок вытачивания поршневых колец, установка новых колец на поршень
последовательность операций при ремонте всасывающих и нагнетательных клапанов: регулировка работы пружин, замена пластин и клапанов, обточка и притирка рисок и царапин на седлах и тарелках клапанов, притирка клапанов, проверка клапанов на прочность
последовательность операций при ремонте поршня: шабрение и притирка задиров и неглубоких трещин, расточка отверстий поршневого пальца
правила и методы строповки и перемещения насосов, арматуры и других грузов массой от 3 000 до 5 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств
способы ремонта подшипников скольжения, валов, зубчатых передач, шатунов
способы устранения неисправностей в работе оборудования и ликвидации аварий
типовые причины неисправностей насосных установок и способы их устранения

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Химическая отрасль)
	Соответствие ЕКС, ЕТСК или иным классификаторам
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Раздел
	Должностные характеристики
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Аппаратчик перегонки
 
	 Общие профессии химических производств
	§ 150 Ведение средней сложности технологического процесса перегонки (ректификации, дистилляции, разгонки) - тонкой очистки веществ от примесей или полного разделения многокомпонентных смесей летучих жидкостей. Прием, подготовка и нагрев сырья до заданной температуры. Поддержание параметров технологического режима (температуры, давления или вакуума в системе, уровней жидкости в аппаратах и других параметров), обогрев аппаратов перегонки паром или обслуживание топки. Конденсация паров и отбор перегоняемой фракции. Очистка отходящих газов и улавливание вредных веществ. Очистка аппаратуры от шлама и удаление кубового остатка, транспортировка и передача продукта на склад. Проведение анализов. Контроль и регулирование технологического процесса перегонки по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов. Обслуживание ректификационных колонн, холодильников-конденсаторов и другой аппаратуры. Предупреждение отклонений технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений. Устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, прием его из ремонта.
	Выполнение работ по профессии 10501 Аппаратчик перегонки
	ПК Х.1 Вести технологический процесс перегонки (ректификации, дистилляции, разгонки)
ПК Х.2 Поддерживать параметры технологического режима
ПК Х.3 Предупреждать отклонения технологических параметров от заданного технологического режима

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
Ведения средней сложности технологического процесса перегонки (ректификации, дистилляции, разгонки)
Тонкой очистки веществ от примесей или полного разделения многокомпонентных смесей летучих жидкостей
Приема, подготовка и нагрева сырья до заданной температуры. 
Поддержания параметров технологического режима (температуры, давления или вакуума в системе, уровней жидкости в аппаратах и других параметров), обогрев аппаратов перегонки паром или обслуживание топки.
 Конденсации паров и отбор перегоняемой фракции. 
Очистки отходящих газов и улавливание вредных веществ. 
Очистки аппаратуры от шлама и удаление кубового остатка, транспортировка и передача продукта на склад.
Уметь:
Проводить анализы. 
Контролировать и регулировать технологический процесс перегонки по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов.
Обслуживать ректификационные колонны, холодильники-конденсаторы и другую аппаратуру. 
Предупреждать отклонения технологических параметров от заданного технологического режима и устранение возникших отклонений. 
Устранять неисправности в работе обслуживаемого оборудования, принимать его из ремонта.
Знать: 
Технологическую схему производства продукта; устройство
Принцип работы обслуживаемого оборудования и применяемых контрольно-измерительных приборов
Технологию процесса перегонки 
Параметры технологического режима процесса перегонки и правила его регулирования
Физико-химические свойства используемого сырья; требования, предъявляемые к используемому сырью, получаемым полуфабрикатам и готовой продукции
Методику проведения анализов; правила отбора проб.

	Лаборант химического анализа 

	 Профессии рабочих, общие для всех отраслей народного хозяйства
	§ 157. Проведение сложных анализов составов пульпы, растворов, реактивов, концентратов, поверхностных и буровых вод, нефти и нефтепродуктов, готовой продукции, вспомогательных материалов, отходов, удобрений, кислот, солей по установленной методике. Проведение разнообразных анализов химического состава различных цветных сплавов, ферросплавов, высоколегированных сталей. Определение количественного содержания основных легирующих элементов в сплавах на основе титана, никеля, вольфрама, кобальта, молибдена и ниобия по установленным методикам. Установление и проверка сложных титров. Определение нитрозности и крепости кислот. Выполнение анализа ситовым и электровесовым методом по степени концентрации растворов. Анализ сильнодействующих ядов, взрывчатых веществ. Полный анализ газов на аппаратах ВТИ, газофракционных аппаратах и хроматографах. Составление сложных реактивов и проверка их годности. Проведение в лабораторных условиях синтеза по заданной методике. Определение степени конверсии аммиака или окисленности нитрозных газов. Определение теплотворной способности топлива. Оформление и расчет результатов анализа. Сборка лабораторных установок по имеющимся схемам. Проведение испытаний покрытий изделий на специальных приборах - везерометре, камере тропического климата, приборе Мегера и др. Проведение арбитражных анализов простых и средней сложности. Обработка результатов химического анализа с использованием современных средств вычислительной техники.
	ВД 03
Выполнение работ по профессии 13321 Лаборант химического анализа 

	ПК Х.1 
Организовывать безопасные условия процессов и производства.
ПК Х.2
Работать с оборудованием и химической посудой.
ПК Х.3 
Выполнять работы с анализируемыми объектами и химическими реактивами 
ПК Х.4
Проводить качественный и количественный анализ неорганических и органических веществ химическими и физико-химическими методами.
ПК Х.5 
Проводить метрологическую обработку результатов анализов.

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
проведения анализа и определения физико-химических свойства продуктов;
приготовления растворов различных концентраций;
взвешивания на весах различного типа;
построения градуировочных графиков;
сборки и наладки лабораторного оборудования;
использования контрольно-измерительных приборов;
ведения технической документации на выполненные работы;
обработки результатов химического анализа с использованием современных средств вычислительной техники.
Уметь:
выполнять лабораторные испытания различной сложности;
готовить растворы различной концентрации;
взвешивать на весах различных типов;
строить градуировочные графики;
собирать и налаживать лабораторное оборудование;
использовать контрольно-измерительные приборы;
обрабатывать результаты химического анализа с использованием современных средств вычислительной техники 
Знать: 
общие основы общей и неорганической, аналитической и физической химии;
назначение и свойства применяемых реактивов;
правила сборки лабораторных установок;
способы определения массы и объема химикатов;
способы приготовления сложных титрованных растворов;
правила взвешивания осадков на аналитических весах и проведение необходимых расчетов по результатам анализа;
правила пользования контрольно-измерительными приборами и весами различных типов;
технические условия и государственные стандарты на проводимые анализы;
правила ведения технической документации на выполненные работы;
методы автоматизированной обработки информации.

	Аппаратчик абсорбции 
	Общие профессии химических производств
	§ 2 Ведение технологического процесса поглощения веществ из газовой смеси водой, маслом, щелоками и растворами кислот в абсорберах различной конструкции, при необходимости - десорбция абсорбентов под руководством аппаратчика абсорбции более высокой квалификации. Наблюдение за температурой и концентрацией газа и абсорбирующих жидкостей. Контроль работы разбрызгивающих устройств, насосов и вентиляторов, герметичности аппаратуры абсорбции и коммуникаций, уровня жидкости в сборниках. Контроль хода технологического процесса по контрольно-измерительному прибору и визуально. Отбор готового продукта и передача его на склад или дальнейшую переработку. Отбор проб. Обслуживание абсорбционных камер или башен, десорберов, насосов, отстойников, сборников, хранилищ кислот, вентиляторов, коммуникаций и другого оборудования. Подготовка обслуживаемого оборудования к ремонту.
	Выполнение работ по профессии 10069 Аппаратчик абсорбции
	ПК Х.1. Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке
ПК Х.2. Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации
ПК Х.3. Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
контроля работы основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации
обеспечения безопасной эксплуатации оборудования при ведении технологического процесса
подготовки оборудования к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке
Уметь:
регулировать подачу сырья на установку;
следить за подачей сырья на установку;
наблюдать за работой вентиляционных установок, электромоторов, контрольно-измерительных приборов
действовать в аварийных ситуация согласно планам ликвидации аварий;
соблюдать правила безопасности труда, электро-пожарной и газобезопасности
обслуживать оборудование на технологических установках;
вести технологический процесс установки в соответствии с технологическим регламентом
Знать:
назначение контрольно-измерительных приборов, значение их показаний;
устройство универсальных приспособлений и применяемых контрольно-измерительных приборов
правила пожарной безопасности и тушения пожаров, правила пользования противопожарным инвентарем;
правила безопасности труда, промышленной санитарии, правила оказания первой помощи при несчастных случаях, инструкции по правилам безопасности и газобезопасности действия при аварии
устройство, принцип действия и правила эксплуатации оборудования, арматуры и коммуникаций на обслуживаемом участке;
физико-химические свойства сырья и вырабатываемых продуктов

	Аппаратчик синтеза

	Общие профессии химических производств
	§ 244 Ведение всех стадий технологического процесса синтеза в аппаратуре с автоматическим регулированием параметров и режимов процесса, ведение сложных химических процессов синтеза, связанных с освоением новых технологий, с применением взрывоопасных, ядовитых и сильнодействующих веществ, а также ведение процесса подготовки и контроля радиоизотопного сырья, полуфабрикатов и готовой продукции при синтезе радиоактивных и стабильных изотопов. Изучение и фиксация особенностей нового технологического процесса, выявление оптимальных условий получения продукта с наибольшим выходом и наилучшего качества. Определение степени интенсивности процесса синтеза на каждой стадии, времени начала и окончания реакции, выгрузки продукта и других параметров по показаниям контрольно-измерительных приборов, результатам анализов и органолептически. Регулирование и наладка проводимых процессов на оптимальные условия и переключение процесса на автоматическое регулирование. Учет расхода используемого сырья, получаемых полуфабрикатов и выхода готового продукта. Обслуживание оборудования и коммуникаций.
	ПМ 0Х Выполнение работ по профессии 10949 Аппаратчик синтеза
	ПК Х.1 Вести все стадии технологического процесса синтеза в аппаратуре с автоматическим регулированием параметров и режимов процесса.
ПК Х.2 Получать продукты производства химических веществ заданного количества и качества.
ПК Х.3 Выполнять работы по обеспечению бесперебойной работы оборудования

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
безопасного ведения технологического процесса с помощью контрольно-измерительных приборов и результатов аналитического контроля
контроля выхода и качества продукции, расхода реагентов, катализаторов и качества поступающего сырья 
работы с нормативной и технической документацией
выявления, анализа и устранения отклонений технологического процесса от заданного режима
обслуживания технологического оборудования с выявлением неисправностей в их работе и проведения мелкого ремонта с целью устранения выявленных неисправностей
Знать:
оптимальные условия ведения технологического процесса сущность технологического процесса и правила его регулирования устройство и принцип действия средств управления технологическим процессом
возможные нарушения технологического режима, их причины
факторы, влияющие на технологический процесс и качество готовой продукции характеристику (показатели по стандарту) сырья, материалов, катализаторов, добавок, полупродуктов, готовой продукции
устройство и правила безопасной эксплуатации технологического оборудования
необходимые условия, обеспечивающие безопасное ведение технологического процесса
порядок подготовки и сдачи оборудования в ремонт и приема его из ремонта
требования охраны труда, промышленной, пожарной и экологической безопасности
состав и свойства промышленных отходов
удельные расходные нормы по сырью, материалам
Уметь:
снимать показания приборов КИПиА, АСУТП и оценивать достоверность информации регулировать и вести технологический процесс на оптимальных условиях по показаниям КИП и А 
выявлять, анализировать и устранять причины отклонений от норм технологического режима
анализировать причины отклонения качества готовой продукции от показателей по стандарту составлять материальный баланс по технологическим потокам для недопущения отклонения технологического режима
выявлять и устранять неисправности в работе оборудования и коммуникаций проверять и поддерживать герметичность оборудования и коммуникаций подготавливать, сдавать оборудование в ремонт и принимать из ремонта. выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, пожарной безопасности, промышленной санитарии
производить упаковку и отгрузку твердых отходов
производить расчеты материального, теплового балансов, расходных коэффициентов по сырьевым и энергетическим ресурсам

	Аппаратчик полимеризации 

	Общие профессии химических производств
	§ 171. Ведение технологического процесса полимеризации в растворе, массе, газовой или водоэмульсионной средах, блочной полимеризации в присутствии катализаторов, инициаторов. Прием и подготовка используемого сырья, приготовление растворов, катализаторов. Подготовка обслуживаемого оборудования к работе. Дозировка сырья с особо точным соблюдением соотношений компонентов, подогрев, перемешивание массы, выдержка реакционной массы при заданной температуре, выгрузка продукта, стабилизация полученного полимера, отгонка избыточного растворителя и передача его на дальнейшие стадии производства. Контроль и регулирование технологических параметров процесса полимеризации по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов. Расчет количества сырья, выхода продукта, его удельного веса, концентрации и глубины полимеризации. Отбор проб, проведение анализов. Учет расхода сырья и выхода готового продукта. Обслуживание реакционных аппаратов, полимеризационных колонн, автоклавов, фильтров, прессов, теплообменников, электропечей, сушилок, мельниц, коммуникаций. Прием обслуживаемого оборудования из ремонта.
	Выполнение работ по профессии 10544 Аппаратчик полимеризации
	ПК Х.1. Поддерживать параметры технологического режима
ПК Х.2 Предупреждать отклонения технологических параметров от заданного технологического режима
ПК Х.3 Вести технологический процесс полимеризации
ПМ.0.Х. Выполнение работ по профессии 10544 Аппаратчик полимеризации

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
Ведения технологического процесса полимеризации в растворе, массе, газовой или водоэмульсионной средах, блочной полимеризации в присутствии катализаторов, инициаторов
Приема и подготовки используемого сырья, приготовление растворов, катализаторов
Подготовки обслуживаемого оборудования к работе
Дозировки сырья с особо точным соблюдением соотношений компонентов, подогрев, перемешивание массы, выдержка реакционной массы при заданной температуре, выгрузка продукта, стабилизация полученного полимера, отгонка избыточного растворителя и передача его на дальнейшие стадии производства
Контроля и регулирования технологических параметров процесса полимеризации по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов.
Уметь:
Вести расчет количества сырья, выхода продукта, его удельного веса, концентрации и глубины полимеризации
Вести отбор проб, проведение анализов
Вести учет расхода сырья и выхода готового продукта
Обслуживать реакционные аппараты, полимеризационные колонны, автоклавы, фильтры, прессы, теплообменники, электропечи, сушилки, мельницы, коммуникации
 Вести прием обслуживаемого оборудования из ремонта.
Знать:
Технологический процесс полимеризации
Схему обслуживаемого участка, его арматуры и коммуникаций; устройство
Принцип работы обслуживаемого оборудования Правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами Технологический режим процесса полимеризации и правила его регулирования
Физико-химические и технологические свойства используемого сырья и готовой продукции
Правила отбора проб; методику проведения анализов и расчетов.

	Аппаратчик 
осаждения
	Общие профессии химических производств
	§ 126. Ведение технологического процесса осаждения (выделения продукта 
переводом его из растворов в нерастворимую форму с помощью 
реагентов) или выполнение 
отдельных операций по осаждению с 
применением взрывоопасных, ядовитых и 
сильнодействующих веществ. 
Приготовление рабочих растворов и 
очистка их от примесей. Подача 
сырья и растворов в реакторы. Нагрев 
смеси при перемешивании. Отстаивание, 
декантация маточного раствора 
и откачка пульпы, фильтрация. 
Выгрузка готового продукта. Замена 
полотен на фильтр-прессах. Контроль и 
регулирование технологических 
параметров процесса осаждения по 
показаниям контрольно-измерительных 
приборов и результатам 
анализов. Отбор проб. Расчет расхода 
сырья. Обслуживание реакторов, 
отстойников, насосов, сборников и 
другого оборудования, 
коммуникаций. Устранение 
неисправностей в работе обслуживаемого 
оборудования, подготовка его к ремонту
	Выполнение работ по профессии 10449 
Аппаратчик 
осаждения
	ПК Х.1. Подготовка 
технологического 
оборудования к 
пуску;
ПК Х.2 Пуск 
технологического 
процесса осаждения;
ПК Х.3 Выполнение 
отдельных операций 
и плановая остановка 
технологического 
процесса осаждения;
ПК Х.4 Выполнение 
вспомогательных работ по 
обслуживанию
оборудования и 
подготовки его к 
ремонту.

	Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций

	Владеть навыками:
Ведение технологического процесса осаждения (выделения продукта переводом его из растворов в нерастворимую форму с помощью реагентов) или выполнение 
отдельных операций по осаждению с применением взрывоопасных ядовитых и сильнодействующих веществ. 
Приготовление рабочих растворов и очистка их от примесей. Подача сырья и растворов в реакторы. Нагрев смеси при перемешивании. 
Отстаивание, декантация маточного раствора и откачка пульпы, фильтрация. 
Выгрузка готового продукта. Замена полотен на фильтр-прессах. Контроль и регулирование технологических параметров процесса осаждения по показаниям 
контрольно-измерительных приборов и результатам анализов. Отбор проб. 
Расчет расхода сырья. Обслуживание реакторов, отстойников, насосов, сборников и другого оборудования, коммуникаций. 
Устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, подготовка его к ремонту
Уметь:
осуществлять эксплуатацию оборудования в заданном режиме; осуществлять пуск и остановку оборудования; обслуживать оборудование, 
коммуникации и арматуру; своевременно выявлять и устранять неполадки в работе оборудования; подготавливать оборудование к 
ремонту; выполнять несложный ремонт оборудования и коммуникаций; составлять материальный и тепловой балансы технологического узла; определять расходные нормы сырья, материалов и энергетических ресурсов; обосновывать параметры технологического процесса с целью получения конечного продукта заданного качества; работать со справочной и нормативной документацией; обеспечивать безопасные условия труда; обеспечивать безопасность 
окружающей среды; использовать компьютерные и телекоммуникационные средства, программное обеспечение в профессиональной деятельности;
Знать:
технологический процесс осаждения; схему обслуживаемого участка; устройство, принцип работы обслуживаемого оборудования; схему арматуры и коммуникаций на обслуживаемом участке; правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами; технологический режим процесса осаждения и правила его регулирования; физико-химические и технологические свойства используемых сырья, полуфабрикатов, вспомогательных материалов и готовой продукции, государственные стандарты и технические условия на них; правила отбора проб


4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО специальности: 
	Индекс
	Наименование
	Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)
	 

	
	
	Общие компетенции (ОК)
	Профессиональные компетенции (ПК)
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	4.1
	4.2
	4.3
	4.4
	4.5

	Обязательная часть образовательной программы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.00 
	Социально-гуманитарный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.01
	История России
	О
	О
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	О
	О
	 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.04
	Физическая культура
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	О
	О
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.01
	Математические методы решения прикладных профессиональных задач
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 

	ОП.02
	Экологические основы природопользования
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	 

	ОП.03
	Общая и неорганическая химия
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О

	ОП.04
	Инженерная графика
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 

	ОП.05
	Электротехника и электроника
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 

	ОП.06
	Органическая химия
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О

	ОП.07
	Аналитическая химия
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.08
	Физическая и коллоидная химия
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О

	ОП.09
	Теоретические основы химической технологии
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОК.10
	Процессы и аппараты
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.11
	Основы автоматизации технологических процессов
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 

	ОП.12
	Основы экономики
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.13
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	О
	 

	ОП.14
	Охрана труда
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	 
	 
	О
	О
	 
	 

	П. 00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ 01
	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических соединений
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК 01.01
	Основы технического обслуживания промышленного оборудования
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП. 01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ 02
	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	О
	О
	 
	О
	 
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК 02.01
	Обеспечение качества продукции
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 02
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП. 02
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМ 03
	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	 
	 
	 
	 
	 

	МДК 03.01
	Управление персоналом структурного подразделения
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 03
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП. 03
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМн 04
	Ведение технологических процессов органических веществ 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О

	МДК 04.01
	Управление технологическими процессами производства органических веществ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 04
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП. 04
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМн 04
	Ведение технологических процессов неорганических веществ 
	О
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	О
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	О
	О
	О
	О
	О

	МДК 04.01
	Управление технологическими процессами производства неорганических веществ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 04
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПП.04
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	Химическая отрасль
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ 0Х
	Выполнение работ по профессии 14257 Машинист технологических компрессоров
Выполнение работ по профессии рабочего 15860 Оператор по обслуживанию пылегазоулавливающих установок
Выполнение работ по профессии рабочего 10994 Аппаратчик-сушки
Выполнение работ по профессии 16081 Оператор технологических установок
Выполнение работ по профессии 13910 Машинист насосных установок
Выполнение работ по профессии 10501 Аппаратчик перегонки
Выполнение работ по профессии 13321 Лаборант химического анализа
Выполнение работ по профессии 10069 Аппаратчик абсорбции
Выполнение работ по профессии 10949 Аппаратчик синтеза
Выполнение работ по профессии 10544 Аппаратчик полимеризации
Выполнение работ по профессии 10449 
Аппаратчик осаждения
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 0Х.01
	Управление персоналом структурного подразделения
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП. ХХ
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП. ХХ
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Раздел 5. Примерная структура и содержание образовательной программы
5.1. Примерный учебный план 
	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый курс

	
	
	
	
	Учебные занятия
	Практики
	Курсовой проект 
 (работа)
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	2952
	2504
	2052
	900
	36
	0
	72
	 

	СГ.00 
	Социально-гуманитарный цикл
	288
	218
	288
	0
	
	0
	0
	 

	СГ.01
	История России
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	72
	58
	72
	 
	 
	 
	 
	1

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	72
	58
	72
	 
	 
	 
	 
	1,2

	СГ.04
	Физическая культура
	72
	58
	72
	 
	 
	 
	 
	1,2

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	756
	578
	756
	0
	
	0
	0
	 

	ОП.01
	Математические методы решения прикладных профессиональных задач
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1

	ОП.02
	Экологические основы природопользования
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1

	ОП.03
	Общая и неорганическая химия
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.04
	Инженерная графика
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.05
	Электротехника и электроника
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.06
	Органическая химия
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.07
	Аналитическая химия
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.08
	Физическая и коллоидная химия
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.09
	Теоретические основы химической технологии
	64
	52
	64
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОК.10
	Процессы и аппараты
	64
	52
	64
	 
	
	 
	 
	1,2

	ОП.11
	Основы автоматизации технологических процессов
	64
	52
	64
	 
	
	 
	 
	1,2

	ОП.12
	Основы экономики
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОП.13
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1,2

	ОК.14
	Охрана труда
	36
	22
	36
	 
	 
	 
	 
	1,2

	П. 00
	Профессиональный цикл
	1908
	1708
	1008
	900
	36
	0
	0
	 

	ПМ 01
	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования производств химических соединений
	468
	418
	252
	216
	 
	 
	 
	1,2

	МДК 01.01
	Основы технического обслуживания промышленного оборудования
	252
	202
	252
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 01
	Учебная практика
	72
	72
	 
	72
	 
	 
	 
	 

	ПП. 01
	Производственная практика
	144
	144
	 
	144
	 
	 
	 
	 

	ПМ 02
	Контроль качества сырья, материалов и готовой продукции при производстве химических веществ
	468
	418
	252
	216
	 
	 
	 
	 

	МДК 02.01
	Обеспечение качества продукции
	252
	202
	252
	 
	 
	 
	 
	1,2

	УП. 02
	Учебная практика
	72
	72
	 
	72
	 
	 
	 
	 

	ПП. 02
	Производственная практика
	144
	144
	 
	144
	 
	 
	 
	 

	ПМ 03
	Планирование и организация работы коллектива производственного подразделения
	468
	418
	252
	216
	 
	 
	 
	2,3

	МДК 03.01
	Управление персоналом структурного подразделения
	252
	202
	252
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 03
	Учебная практика
	72
	72
	 
	72
	 
	 
	 
	 

	ПП. 03
	Производственная практика
	144
	144
	 
	144
	 
	 
	 
	 

	ПМн 04
	Ведение технологических процессов органических веществ 
	504
	454
	252
	252
	 36
	 
	 
	2,3

	МДК 04.01
	Управление технологическими процессами производства органических веществ
	252
	202
	252
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 04
	Учебная практика
	72
	72
	 
	72
	 
	 
	 
	 

	ПП. 04
	Производственная практика
	180
	180
	 
	180
	 
	 
	 
	 

	ПМн 04
	Ведение технологических процессов неорганических веществ 
	504
	454
	252
	252
	 36
	 
	 
	2,3

	МДК 04.01
	Управление технологическими процессами производства неорганических веществ
	252
	202
	252
	 
	 
	 
	 
	 

	УП. 04
	Учебная практика
	72
	72
	 
	72
	 
	 
	 
	 

	ПП.04
	Производственная практика
	180
	180
	 
	180
	 
	 
	 
	 

	ПА.01
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72
	 

	Вариативная часть образовательной программы
	1296
	1036
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	Дополнительный профессиональный блок, включая цифровой модуль: 
Химическая отрасль:
Выполнение работ по профессии Машинист технологических компрессоров
Выполнение работ по профессии рабочего Оператор по обслуживанию пылегазоулавливающих установок
Выполнение работ по профессии рабочего Аппаратчик-сушки
Выполнение работ по профессии Оператор технологических установок
Выполнение работ по профессии Машинист насосных установок
Выполнение работ по профессии Аппаратчик перегонки
Выполнение работ по профессии Лаборант химического анализа
Выполнение работ по профессии Аппаратчик абсорбции
Выполнение работ по профессии Аппаратчик синтеза
Выполнение работ по профессии Аппаратчик полимеризации
Выполнение работ по профессии Аппаратчик осаждения
	648
	518
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	Часть, формируемая участниками образовательного процесса
	648
	518
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	216
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	3

	Итого:
	4464
	3540
	2052
	900
	36
	 
	 
	 


5.2. Примерный календарный учебный график
	Курс
	ВУП
	Сентябрь
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Курс

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	1
	ОЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	::
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	1

	
	ВЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	ОЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	::
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	2

	
	ВЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	ОЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Г
	Г
	Г
	Г
	Г
	Г
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	=
	3

	
	ВЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Сокращения: ОЧ – обязательная часть образовательной программы; ВЧ – вариативная часть образовательной программы.
	Обозначения:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Модули и дисциплины (обязательная часть)
	
	
	
	
	
	Модули и дисциплины (вариативная часть)
	
	
	
	
	

	
	
	
	::
	Промежуточная аттестация
	=
	Каникулы
	
	Г
	       Государственная итоговая аттестация

	
	
	
	П
	Практики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


5.3. Примерные рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Примерная рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю). 
Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.
Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ПОП-П.
5.4. Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы по специальности представлены в Приложении 5.
5.5. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования (для специальности), всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
· может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачу обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем).
5.6. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведения ГИА. 
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме
демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). 
Примерная программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению демонстрационного экзамена / описание организации и проведения защиты дипломного проекта (работы). Примерная программа ГИА представлена в приложении 4.
Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в образовательном процессе, определяется в рабочих программах дисциплин (модулей).
6.1.2. Примерный перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой
Кабинеты:
социально-экономических дисциплин;
иностранного языка;
математики;
экологических основ природопользования;
инженерной графики;
электротехники и электроники;
информационных технологий;
охраны труда;
химических дисциплин.
Лаборатории:
неорганической и органической химии;
аналитической химии;
физической и коллоидной химии;
технологии органического и неорганического синтеза;
автоматизации технологических процессов;
процессов и аппаратов.
Спортивный комплекс

Залы:
· библиотека, читальный зал с выходом в Интернет;
· актовый зал.
6.1.3 Минимально необходимый для реализации образовательной программы СПО примерный перечень материально-технического обеспечения и примерный перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3.
6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.
При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы 
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 26 Химическое, химико-технологическое производство, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 26 Химическое, химико-технологическое производство, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25%.
6.4. Примерные расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.
� Включая отраслевые требования к дополнительным видам деятельности, компетенциям выпускника, отраженные в п. 4.3.2 настоящей ПОП-П.


�Приведенные знания и умения имеют рекомендательный характер и могут быть скорректированы в зависимости от профессии (специальности).


� Заполняется по результатам проведенного анализа запросов работодателя и выявления дефицитов.


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.
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