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Раздел 1. Общие положения
1.1. Назначение примерной образовательной программы
Настоящая примерная образовательная программа «Профессионалитет» (далее – ПОП-П) по специальности разработана в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства), утвержденным приказом Минпросвещения России от 25 сентября 2023 г. № 718 (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 
ПОП-П разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом запросов конкретных работодателей.
ПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства), планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия реализации образовательной программы.
ПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования и положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой  специальности среднего профессионального образования.
1.2. Нормативные документы
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153);
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства) (Приказ Минпросвещения России от 25 сентября 2023 г. № 718);
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762);
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800);
Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);
Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);
Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 № 932);
Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации
и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 
«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме реализации образовательных программ»;
Приказ Минтруда Российской Федерации от 03.12.2015 № 984н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству агломерата»;
Приказ Минтруда Российской Федерации от 02.12.2015 № 960н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по кислородно-конвертерному производству стали»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 980н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по электросталеплавильному производству»; 
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 23.01.2017 № 68н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству глинозема»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
1 февраля 2017 года № 113н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист электролизного производства алюминия»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 06.10.2022 № 633н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник литейного производства в автомобилестроении»
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 948н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству холоднокатаного листа»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 959н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству электросварных труб»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. № 951н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству холоднокатаных труб»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.12.2015. № 911н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству горячекатаных труб»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015. № 947н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству горячекатаного проката»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.01.2017 № 86н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству метизов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.02.2017 № 111н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству проката цветных металлов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 14.09.2022 № 523н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник по прессовым работам в автомобилестроении»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2021 № 376н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по композиционным материалам»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
28.09.2020 № 656н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по инструментальному обеспечению термического производства»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячего проката труб»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 961н «Об утверждении профессионального стандарта «Плавильщик ферросплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 145н «Об утверждении профессионального стандарта «Нагревальщик цветных металлов и сплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 25.10.2022 № 692н «Об утверждении профессионального стандарта «Литейщик цветных металлов и сплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.10.2022 № 665н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник производств металлических порошков»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.06.2021 № 436н «Об утверждении профессионального стандарта «Термист»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.10.2022 № 658н  «Об утверждении профессионального стандарта «Плавильщик цветных металлов и сплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2014  № 1007н  «Об утверждении профессионального стандарта «Сталевар электропечи»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.09.2020 № 677н  «Об утверждении профессионального стандарта «Контролер сварочных работ»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от
17.11.2020 № 796н «Об утверждении профессионального стандарта «Гальваник (оператор-гальваник)»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
11.12.2014 № 1007н «Об утверждении профессионального стандарта «Сталевар электропечи»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.07.2022 №391н «Об утверждении профессионального стандарта «Горновой доменной печи»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
08.02 2017 № 144н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист крана металлургического производства»; 
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 № 337н «Об утверждении профессионального стандарта «Агломератчик»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
11.12. 2014 № 1023н «Об утверждении профессионального стандарта «Сталевар конвертера»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 № 341н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор машины непрерывного литья заготовок»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от
 26.03 2018 № 192н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана холодной прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 16.09.2022 № 568н «Об утверждении профессионального стандарта «Волочильщик»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.01.2017 года № 77н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник по производству канатов и корда»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
21.12. 2015 № 1080н «Об утверждении профессионального стандарта «Огнеупорщик»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.03.2023 № 123н «Об утверждении профессионального стандарта «Наладчик холодноштамповочного оборудования»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
26.01 2017 № 77н «Об утверждении профессионального стандарта «Лаборант по физико-механическим испытаниям металлических и полимерных материалов и сварных соединений».
1.3. Перечень сокращений
ВЧ – вариативная часть образовательной программы;
ГИА – государственная итоговая аттестация;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
МДК – междисциплинарный курс;
ОК – общие компетенции;
ОП – общепрофессиональный цикл;
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ОЧ – обязательная часть образовательной программы; 
СГ – социально-гуманитарный цикл
ПА – промежуточная аттестация;
ПК – профессиональные компетенции;
ПМ – профессиональный модуль;
ПМн – профессиональный модуль по направленности;
ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»;
П – профессиональный цикл;
ПП- производственная практика; 
ПС – профессиональный стандарт,
ТС – технические средства;
ТФ – трудовая функция;
УМК – учебно-методический комплект;
УП – учебная практика;
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования.
Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы 
	Параметр
	Данные

	Отрасли, для которых разработана образовательная программа
	Машиностроение
Металлургия
Горнодобывающая отрасль
Атомная отрасль
Топливно-энергетический комплекс

	Профессиональные стандарты, соответствующих профессиональной деятельности выпускников
	27.032 Специалист по производству агломерата (Приказ Минтруда Российской Федерации от 03.12.2015 № 984н);
27.034 Специалист по кислородно-конвертерному производству стали (Приказ Минтруда Российской Федерации от 02.12.2015 № 960н);
27.057 Специалист по электросталеплавильному производству (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 980н); 
27.075 Специалист по производству глинозема (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 23.01.2017 № 68н);
27.079 Специалист электролизного производства алюминия (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.02 2017 № 113н);
31.009 Работник литейного производства в автомобилестроении (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 06.10.2022 № 633н);
27.036 Специалист по производству холоднокатаного листа (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 948н);
27.054 Специалист по производству электросварных труб (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 959н);
27.055 Специалист по производству холоднокатаных труб (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 951н); 
27.056 Специалист по производству горячекатаных труб (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.12.2015 № 911н); 
27.035 Специалист по производству горячекатаного проката (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.12.2015 № 947н); 
27.076 Специалист по производству метизов (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.01.2017 № 86н); 
20.078 Специалист по производству проката цветных металлов (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.02.2017 № 111н); 
31.016 Работник по прессовым работам в автомобилестроении (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 14.09.2022 № 523н); 
40.167 Специалист по композиционным материалам (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2021 № 376н); 
40.087 Специалист по инструментальному обеспечению термического производства (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28.09.2020 № 656н).

	Отраслевые профессиональные стандарты, соответствующие профессиональной деятельности выпускников
	Машиностроение

	
	40.164 Термист (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.06.2021 № 436н);
27.040 Плавильщик цветных металлов и сплавов 
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.10.2022 № 658н);
27.020 Сталевар электропечи (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2014 № 1007н);
40.107 Контролер сварочных работ (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.09.2020 № 677н);
40.094 Гальваник (оператор-гальваник) (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.11. 2020 № 796н;) 
27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н);
27.030 Плавильщик ферросплавов (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 961н).

	
	Металлургия

	
	27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 №160н);
27.020 Сталевар электропечи (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2014 № 1007н);
27.007 Горновой доменной печи (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.07.2022 №391н);
27.089 Машинист крана металлургического производства (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 144н); 
27.019 Агломератчик (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 № 337н);
27.017 Сталевар конвертера (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2014 № 1023н)
27.013 Оператор машины непрерывного литья заготовок (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 № 341н;)
27.003 Вальцовщик стана холодной прокатки
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.03.2018 № 192н);
27.025 Волочильщик (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 16.09.2022 № 568н);
27.069 Работник по производству канатов и корда
(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.01.2017 № 77н);
16.079 Огнеупорщик (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 21.12.2015 № 1080н);
40.157 Наладчик холодноштамповочного оборудования (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.03.2023 № 123н);
40.110 Лаборант по физико-механическим испытаниям металлических и полимерных материалов и сварных соединений (Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.01.2017 № 77н).

	
	Атомная отрасль


	
	-

	Специализированные допуски для прохождения практики, в том числе по охране труда и возраст до 18 лет
	Лица не моложе 18 лет 
Прохождение обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности 
Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем месте 
Прохождение инструктажа на рабочем месте и проверки навыков по зацепке грузов 
Наличие удостоверения на право самостоятельной работы с подъемными сооружениями по соответствующим видам деятельности, выданное в порядке, установленном эксплуатирующей организацией
Наличие не ниже II группы по электробезопасности

	Реквизиты ФГОС СПО 
	Приказ Министерства просвещения России от 25.09.2023 г. № 718 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства)»

	Квалификация выпускника 
	Техник

	Направленности (при наличии): 
	Направленность 1. Металлургия черных металлов
Направленность 2. Металлургия цветных металлов
Направленность 3. Литейное производство черных и цветных металлов
Направленность 4. Термическая обработка металлов,
Направленность 5. Обработка металлов давлением
Направленность 6.  Производство металлических порошков, композитных материалов, покрытий

	Рекомендуемые виды деятельности по освоению профессии рабочих, должности служащих 
	Машиностроение


	
	Подручный сталевара электропечи
Оператор поста управления стана горячего проката труб 
Термист
Гальваник

	
	Металлургия

	
	Вальцовщик стана горячего проката труб 
Вальцовщик стана горячей прокатки 
Сталевар электропечи 
Агломератчик 
Горновой доменной печи
Подручный сталевара конвертера
Подручный сталевара электропечи
Оператор поста управления стана горячего проката труб
Оператор поста управления стана горячей прокатки  
Машинист крана металлургического производства 
Огнеупорщик
Вальцовщик стана холодной прокатки 
Оператор машины непрерывного литья заготовок 
Волочильщик проволоки 
Машинист по навивке канатов 
Наладчик холодноштамповочного оборудования 
Слесарь-ремонтник 
Разливщик стали 
Электролизник расплавленных солей
Лаборант по физико-механическим испытаниям 
Оператор поста управления
Прокальщик
Смесильщик
Литейщик цветных металлов
 Вальцовщик холодного металла 
Контролер в производстве черных металлов

	
	Горнодобывающая отрасль
	Атомная отрасль


	
	Литейщик металлов и сплавов
Машинист конвейера
Горновой шахтной печи
	-

	Нормативный срок и объем реализации образовательной программы
на базе СОО
на базе ООО
	2 года 10 мес. /4464 ак. ч.
3 года 10 мес./ 5940 ак.ч.

	Срок и объем реализации образовательной программы, рекомендованный отраслью 
на базе ООО
	Машиностроение
	Металлургия

	
	3 г. 3 мес./ 4824 ак.ч.
	3 г. 3 мес./ 4824 ак.ч

	
	Горнодобывающая отрасль
	Атомная отрасль


	
	3 года 6 мес./5328 ак. ч.
	-

	Объем практики (всего/из них производственной практики)
	900/576 ак.ч.

	Структура образовательной программы
	Объем, в ак.ч.
	в т.ч. в форме практической подготовки

	Обязательная часть образовательной программы
	2952
	1934

	социально-гуманитарный цикл
	478
	392

	общепрофессиональный цикл
	292
	180

	профессиональный цикл
	2182
	1362

	в т.ч. практика:
- учебная
- производственная
	900
- 324
- 576
	900
- 324
- 576

	Вариативная часть образовательной программы
	1296
	1080

	       в т.ч. дополнительный профессиональный блок (не менее 50% объема вариативной части образовательной программы), включая цифровой образовательный модуль

	648
	540

	ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)
	216
	

	Всего
	4464
	3014


Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Области профессиональной деятельности выпускников:
27. Металлургическое производство; 
31. Автомобилестроение; 
40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
3.2. Профессиональные стандарты
Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ПОП-П:
	№
	Код и Наименование ПС
	Реквизиты утверждения
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ

	1
	27.032
 Специалист по производству агломерата
	Приказ Минтруда России от 03.12.2015 № 984н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству агломерата»

	ОТФ А
 Организация процессов подготовки шихтовых материалов к спеканию

	А/01.5 Определение организационно-технических мер по выполнению производственных заданий в отделениях подготовки шихтовых материалов к спеканию
A/02.5 Организация работы работников отделений подготовки шихтовых материалов к спеканию

	2
	27.034 Специалист по кислородно-конвертерному производству
	Приказ Минтруда России от 02.12.2015 № 960н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по кислородно-конвертерному производству стали»
	ОТФ А   Формирование технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по формированию запасов шихтовых материалов для производства кислородно-конвертерной стали

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы работников по подготовке металлошихты, десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-конвертерной стали

	
	
	
	ОТФ В
Осуществление мероприятий по выплавке стали в конвертере
(6 уровень квалификации)

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выплавки стали в конвертере

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали

	
	
	
	ОТФ С
Осуществление мероприятий по внепечной обработке стали в ковше

	С/01.6 Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в ковше

	
	
	
	
	С/02.6 Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной стали в ковше

	
	
	
	ОТФ D Осуществление мероприятий по непрерывной разливке стали
(6 уровень квалификации)

	D/01.6 Определение организационных и технических мер для непрерывной разливки стали

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы работников участка непрерывной разливки стали

	
	
	
	ОТФ E
Координация работы технологических подразделений по производству кислородно-конвертерной стали

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по производству кислородно-конвертерной стали

	
	
	
	
	Е/02.6 Организация согласованной работы работников по производству кислородно-конвертерной стали

	3
	27.057
Специалист по электросталеплавильному производству

	приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 3 декабря 2015 г. № 980н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по электросталеплави
льному производству»
	ОТФ A
Осуществление обеспечения процесса электросталеплавильного производства шихтовыми, добавочными, заправочными материалами и жидким чугуном
(6 уровень квалификации)
	А/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по подготовке шихтовых, добавочных, заправочных материалов и жидкого чугуна к плавке

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы работников по подготовке шихтовых материалов и жидкого чугуна к плавке

	
	
	
	ОТФ B
Осуществление выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы работников по выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи

	
	
	
	ОТФ C
Осуществление внепечной обработки стали

	С/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по внепечной обработке стали

	
	
	
	
	С/02.6Организация работы работников по внепечной обработке стали

	
	
	
	ОТФ D
Осуществление разливки стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки

	D/01.6Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по разливке стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы работников по разливке стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки

	
	
	
	ОТФ E
Осуществление согласованной работы подразделений электросталеплавильного цеха

	Е/01.6Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий в подразделениях электросталеплавильного цеха

	
	
	
	
	Е/02. Координация работы производственных подразделений для выполнения заданий по выпуску стали в электросталеплавильном цехе

	4
	27.075
Специалист по производству глинозема
	приказ
Министерства труда и
социальной защиты
Российской Федерации
от 23 января 2017 года № 68н  »Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству глинозема»
	ОТФ А
Организация выполнения основных и вспомогательных операций технологическим подразделением производства глинозема
	А/01.6 Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением глиноземного производства

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства глинозема

	5
	27.079
Специалист электролизного производства алюминия
	Приказ Министерства труда и
социальной защиты
Российской Федерации
от 1 февраля 2017 года № 113н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист электролизного производства алюминия»
	ОТФ А
Организация выполнения вспомогательных операций процесса электролизного производства алюминия

	А/01.6 Определение организационно-
технических мер по
выполнению вспомогательных операций процесса
производства алюминия

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала вспомогательных
подразделений электролизного производства
алюминия

	
	
	
	ОТФ B
Организация процесса электролизного производства алюминия

	В/01.6 Определение организационно-
технических мер по выполнению производственных заданий по электролизному производству алюминия

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала в электролизном производстве алюминия

	6
	31.009
Работник литейного производства в автомобилестроении
	приказ Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 06.10.2022 № 633н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник литейного производства в автомобилестроении»

	ОТФ H
Оперативное управление основными и вспомогательными операциями в литейном производстве в автомобилестроении 

	H/01.6 Организация выполнения технико-экономических показателей производственного плана в литейном производстве в автомобилестроении

	
	
	
	
	H/02.6 Контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении отливок в литейном производстве в автомобилестроении

	
	
	
	
	H/03.6 Разработка предложений по повышению эффективности производственных процессов литейного производства в автомобилестроении

	7
	27.036 
Специалист по производству холоднокатаного листа

	Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. № 948н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству холоднокатаного листа»

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по термической обработке листового проката

	А/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке термической обработки листового проката
А/02.6 Организация работы работников на участке термической обработки листового проката   

	
	
	
	ОТФ B
Осуществление мероприятий по травлению листового проката

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке травления листового проката
В/02.6 Организация работы работников на участке травления листового проката 

	
	
	
	ОТФ C
Осуществление мероприятий по холодной прокатке листа
(6 уровень квалификации)

	С/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке холодной прокатки листа

	
	
	
	
	С/02.6 Организация работы работников на участке холодной прокатки листа

	
	
	
	ОТФ D
Осуществление мероприятий по резке и упаковке холоднокатаного листового проката

	D/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке резки и упаковки холоднокатаного листового проката

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы работников на участке резки и упаковки холоднокатаного листового проката

	8
	27.054
Специалист по производству электросварных труб 
	Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. № 959н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству электросварных труб»

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки электросварных труб
	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по термической обработке электросварных труб

	
	
	
	ОТФ A
Организация процессов подготовки производства электросварных труб

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по подготовке производства электросварных труб

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала участка подготовки производства электросварных труб

	
	
	
	ОТФ B
Организация процессов электросварки труб

	В/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по сварке труб

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала участков сварки труб

	
	
	
	ОТФ D
Организация процессов отделки электросварных труб

	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по отделке электросварных труб

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы персонала участков отделки электросварных труб

	
	
	
	ОТФ E
Организация согласованной работы производственных участков цеха

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по выпуску электросварных труб

	
	
	
	
	Е/02.6 Организация согласованной работы персонала производственных подразделений по выпуску электросварных труб

	8
	27.055
Специалист по производству холоднокатаных труб
	приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. № 951н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству холоднокатаных труб»

	ОТФ A
Организация процессов производства холоднокатаных труб

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при холодной прокатке труб

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала участков холодной прокатки труб

	
	
	
	ОТФ B
Организация процессов холодного волочения труб

	В/01.6Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при холодном волочении труб

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала на участках холодного волочения труб

	
	
	
	ОТФ C
Организация процессов термической обработки труб
	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при термической обработке труб

	
	
	
	
	С/02.6 Организация работы персонала на участках термической обработки труб

	
	
	
	ОТФ D
Организация процессов химической обработки труб
	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при химической обработке труб

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы персонала на участках химической обработки труб

	
	
	
	ОТФ E
Организация процессов производства отделки холоднокатаных труб

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при отделке труб

	
	
	
	
	Е/02.6 Организация работы персонала на участках отделки труб

	
	
	
	ОТФ F
Организация согласованной работы производственных подразделений по выпуску холоднокатаных труб

	F/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по выпуску холоднокатаных труб

	
	
	
	
	F/02.6 Координация работы производственных подразделений по выпуску холоднокатаных труб

	9
	27.056
Специалист по производству горячекатаных труб
	приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 1 декабря 2015 г. № 911н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству горячекатаных труб»

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки труб

	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при термической обработке труб
C/02.6 Организация работы персонала участков термической обработки труб

	
	
	
	ОТФ A
Организация процессов подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания для подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала участка подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	
	
	
	ОТФ B Организация процессов горячего проката труб

	В/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по горячему прокату и горячей отделке труб

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала участков горячего проката и горячей отделки труб

	
	
	
	ОТФ D
Организация процессов отделки горячекатаных труб и производства муфт

	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при отделке горячекатаных труб и производстве муфт

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы персонала участков отделки горячекатаных труб и производства муфт

	10
	40.087
Специалист по инструментальному обеспечению в термического производства
	приказ Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 28 сентября 2020 года № 656н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по инструментальному обеспечению в термического производства»
	ОТФ A
Инструментальное обеспечение технологических процессов термической обработки

	A/01.4 Выполнение измерений технологических параметров при проведении термической обработки

	
	
	
	
	A/02.4 Проектирование деталей технологической оснастки для термической обработки

	
	
	
	
	A/03.4 Ведение учетной документации по средствам измерения, технологической оснастке для термической обработки

	
	
	
	ОТФ B
Инструментальное обеспечение действующего термического производства

	B/01.5 Контроль соблюдения методик измерения параметров технологических процессов термической обработки

	
	
	
	
	B/02.5 Поддержание в рабочем состоянии средств измерения, технологической оснастки для термической обработки

	11
	27.035
Специалист по производству горячекатаного проката

	приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. № 947н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству горячекатаного проката»

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	А/01.5 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	
	
	
	
	А/02.5 Организация работы работников по зачистке поверхностных пороков заготовки

	
	
	
	ОТФ B
Осуществление мероприятий по горячей прокатке металла

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по горячей прокатке металла

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы работников по горячей прокатке металла

	12
	27.076
Специалист по производству метизов
	приказ
Министерства труда и
социальной защиты
Российской Федерации
от 26 января 2017 года № 86н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству метизов»
	ОТФ A
Организация процесса производства металлических электродов

	А/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства металлических электродов

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства металлических электродов

	
	
	
	ОТФ B
Организация процесса производства канатов, корда и арматурных прядей

	В/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства канатов, корда и арматурных прядей

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства канатов, корда и арматурных прядей

	
	
	
	ОТФ C
Организация процесса производства металлической сетки

	С/01.6 Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства металлической сетки

	
	
	
	
	С/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства металлической сетки

	
	
	
	ОТФ D
Организация процесса производства крепежных изделий

	D/01.6 Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства крепежных изделий

	
	
	
	
	D/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства крепежных изделий

	13
	27.078
Специалист по производству проката цветных металлов  
	приказ
Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 1 февраля 2017 года № 111н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по производству проката цветных металлов»  
	ОТФ A
Организация процесса производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	 А/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	
	
	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	
	ОТФ B
Организация процесса производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	В/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	
	
	В/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	14
	31.016
Работник по прессовым работам в автомобилестроении
	приказ Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 14.09.2022 № 523н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник по прессовым работам в автомобилестроении»

	ОТФ D
Оперативное управление основными и вспомогательными операциями кузнечно-прессового производства деталей и компонентов автотранспортных средств 

	D/01.6 Организация выполнения технико-экономических показателей производственного плана кузнечно-прессового производства деталей и компонентов автотранспортных средств

	
	
	
	
	D/02.6 Контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении деталей и компонентов автотранспортных средств в кузнечно-прессовом производстве

	
	
	
	
	D/03.6 Разработка предложений по повышению эффективности кузнечно-прессового производства деталей и компонентов автотранспортных средств

	15
	40.167 Специалист по композиционным материалам
	приказ Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 08.06.2021 № 376н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по композиционным материалам»

	ОТФ A
Выполнение вспомогательных работ при производстве изделий из композитных материалов

	A/01.4 Выполнение вспомогательных работ при проведении подготовительных мероприятий для изготовления изделий из композитных материалов

	
	
	
	
	A/02.4 Контроль соблюдения технологических режимов изготовления изделий и их составных частей

	
	
	
	
	A/03.4 Контроль качества готовых изделий из композиционных материалов

	
	
	
	
	A/04.4 Оформление плановой и отчетной документации производства изделий из композиционных материалов

	
	
	
	ОТФ B
Разработка конструкций несложных изделий из композитных материалов и технологий их изготовления

	B/01.5 Конструирование несложных изделий из композиционных материалов

	
	
	
	
	B/02.5 Разработка технологических процессов изготовления несложных изделий из композиционных материалов

	
	
	
	
	B/03.5 Постановка на производство несложных изделий из композиционных материалов

	16
	40.087 Специалист по инструментальному обеспечению в термического производства

	Приказ Министерства труда
и социальной защиты
Российской Федерации
от 28 сентября 2020 года № 656н «Об утверждении
профессионального стандарта «Специалист по инструментальному обеспечению термического производства»

	ОТФ А Инструментальное обеспечение технологических процессов термической обработки
	ТФ A/01.4 Выполнение измерений технологических параметров при проведении термической обработки  

	
	
	
	
	ТФ A/02.4 Проектирование деталей технологической оснастки для термической обработки

	
	
	
	
	ТФ A/03.4 Ведение учетной документации по средствам измерения, технологической оснастке для термической обработки

	
	
	
	ОТФ В Инструментальное обеспечение действующего термического производства
	ТФ B/01.5 Контроль соблюдения методик измерения параметров технологических процессов термической обработки

	
	
	
	
	ТФ B/02.5 Поддержание в рабочем состоянии средств измерения, технологической оснастки для термической обработки


3.3. Осваиваемые виды деятельности
Направленность 1: Металлургия черных металлов
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов 

	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов 


Направленность 2: Металлургия цветных металлов
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов 

	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов 


Направленность 3: Литейное производство черных и цветных металлов
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов
	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов


Направленность 4: Термическая обработка металлов
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса термической обработки металлов 
	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса термической обработки металлов


Направленность 5: Обработка металлов давлением
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением 

	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением 


Направленность 6: Производство металлических порошков, композитных материалов, покрытий
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
 
	ПМ 01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания

	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	ПМ 03 Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)

	Виды деятельности по выбору 

	Подготовка и ведение технологического процесса производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий
	ПМн 02 Подготовка и ведение технологического процесса производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Знания, умения

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: 

	
	
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	определять этапы решения задачи; 

	
	
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

	
	
	составлять план действия; 

	
	
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	реализовывать составленный план; 

	
	
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания: 

	
	
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;

	
	
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

	
	
	методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач;

	
	
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: 

	
	
	определять задачи для поиска информации;

	
	
	определять необходимые источники информации;

	
	
	планировать процесс поиска; 

	
	
	структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	оценивать практическую значимость результатов поиска; 

	
	
	оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; 

	
	
	использовать современное программное обеспечение; 

	
	
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач. 

	
	
	Знания: 

	
	
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;

	
	
	приемы структурирования информации; 

	
	
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации; 

	
	
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.
	Умения: 

	
	
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;

	
	
	применять современную научную профессиональную терминологию; 

	
	
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

	
	
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 

	
	
	оформлять бизнес-план; 

	
	
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 

	
	
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 

	
	
	презентовать бизнес-идею; 

	
	
	определять источники финансирования

	
	
	Знания: 

	
	
	содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

	
	
	современная научная и профессиональная терминология; 

	
	
	возможные траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	основы предпринимательской деятельности;

	
	
	основы финансовой грамотности; 

	
	
	правила разработки бизнес-планов; 

	
	
	порядок выстраивания презентации; 

	
	
	кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: 

	
	
	организовывать работу коллектива и команды;

	
	
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания: 

	
	
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; 

	
	
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: 

	
	
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: 

	
	
	особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: 

	
	
	описывать значимость своей специальности; 

	
	
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания: 

	
	
	сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	значимость профессиональной деятельности по специальности; 

	
	
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: 

	
	
	соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; 

	
	
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона.

	
	
	Знания: 

	
	
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; 

	
	
	принципы бережливого производства; 

	
	
	основные направления изменения климатических условий региона.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: 

	
	
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

	
	
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Знания: 

	
	
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 

	
	
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности; 

	
	
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: 

	
	
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: 

	
	
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 

	
	
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 

	
	
	особенности произношения; 

	
	
	правила чтения текстов профессиональной направленности


4.2. Профессиональные компетенции
4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам
Направленность 1: Металлургия черных металлов
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	27.032
	ОТФ А
Организация процессов подготовки шихтовых материалов к спеканию
	ТФ A/02.5 Организация работы работников отделений подготовки шихтовых материалов к спеканию

	
	
	27.034
	ОТФ А Формирование технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали

	А/02.6 Организация работы работников по подготовке металлошихты, десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-конвертерной стали

	
	
	27.034
	ОТФ B
Осуществление мероприятий по выплавке стали в конвертере

	В/02.6   Организация работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали

	
	
	27.034
	ОТФ С
Осуществление мероприятий по внепечной обработке стали в ковше
	С/02.6 Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной стали в ковше

	
	
	27.034
	ОТФ D Осуществление мероприятий по непрерывной разливке стали
	D/02.6 Организация работы работников участка непрерывной разливки стали

	
	
	27.034
	ОТФ E
Координация работы технологических подразделений по производству кислородно-конвертерной стали
	Е/02.6 Организация согласованной работы работников по производству кислородно-конвертерной стали

	
	
	27.057

	ОТФ A
Осуществление обеспечения процесса электросталеплавильного производства шихтовыми, добавочными, заправочными материалами и жидким чугуном
	А/02.6 Организация работы работников по подготовке шихтовых материалов и жидкого чугуна к плавке

	
	
	27.057

	ОТФ B
Осуществление выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи
	В/02.6 Организация работы работников по выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи

	
	
	27.057

	ОТФ C
Осуществление внепечной обработки стали
	С/02.6 Организация работы работников по внепечной обработке стали

	
	
	27.057

	ОТФ D
Осуществление разливки стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки
	D/02.6 Организация работы работников по разливке стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки

	
	
	27.057

	ОТФ E
Осуществление согласованной работы подразделений электросталеплавильного цеха

	Е/02.6Координация работы производственных подразделений для выполнения заданий по выпуску стали в электросталеплавильном цехе

	ВД 2 Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов (по выбору)
…
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья и продукции при производстве черных металлов.
ПК 2.2. Осуществлять подготовку шихтовых материалов, металлошихты к переработке.
ПК 2.3. Вести технологический процесс производства черных металлов в соответствии с требованиями технологических инструкций.
ПК 2.4. Контролировать и корректировать параметры технологического процесса производства черных металлов и качества продукции
ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию, обслуживание и контроль состояния технологического оборудования в производстве черных металлов.
 
	27.032

	ОТФ А
Организация процессов подготовки шихтовых материалов к спеканию

	А/01.5 Определение организационно-технических мер по выполнению производственных заданий в отделениях подготовки шихтовых материалов к спеканию

	
	
	27.034
	ОТФ А   Формирование технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по формированию запасов шихтовых материалов для производства кислородно-конвертерной стали

	
	
	27.034
	ОТФ В
Осуществление мероприятий по выплавке стали в конвертере

	 В/01.6 Определение организационных и технических мер для выплавки стали в конвертере

	
	
	27.034
	ОТФ С
Осуществление мероприятий по внепечной обработке стали в ковше

	С/01.6 Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в ковше

	
	
	27.034
	ОТФ D Осуществление мероприятий по непрерывной разливке стали
	D/01.6 Определение организационных и технических мер для непрерывной разливки стали

	
	
	27.034
	ОТФ E
Координация работы технологических подразделений по производству кислородно-конвертерной стали

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по производству кислородно-конвертерной стали

	
	
	27.057

	ОТФ A
Осуществление обеспечения процесса электросталеплавильного производства шихтовыми, добавочными, заправочными материалами и жидким чугуном
	А/01. 6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по подготовке шихтовых, добавочных, заправочных материалов и жидкого чугуна к плавке

	
	
	27.057

	ОТФ B
Осуществление выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи

	
	
	27.057

	ОТФ C
Осуществление внепечной обработки стали

	С/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по внепечной обработке стали

	
	
	27.057

	ОТФ D
Осуществление разливки стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки
Осуществление разливки стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки
	D/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по разливке стали на непрерывнолитые заготовки и в слитки

	
	
	27.057

	ОТФ E
Осуществление согласованной работы подразделений электросталеплавильного цеха
	Е/01.6 Осуществление согласованной работы подразделений электросталеплавильного цеха



Направленность: Металлургия цветных металлов
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	27.075
	ОТФ А
Организация выполнения основных и вспомогательных операций технологическим подразделением производства глинозема

	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства глинозема

	
	
	27.079
	ОТФ А
Организация выполнения вспомогательных операций процесса электролизного производства алюминия

	А/02.6 Организация работы персонала вспомогательных
подразделений электролизного производства
алюминия

	
	
	27.079
	ОТФ B
Организация процесса электролизного производства алюминия

	В/02.6 Организация работы персонала в электролизном производстве алюминия

	ВД. 02 Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов (по выбору)
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья и продукции при производстве цветных металлов и сплавов.
ПК 2.2. Осуществлять подготовку исходного сырья к переработке.
ПК 2.3. Вести технологический процесс производства цветных металлов и сплава в соответствии с требованиями технологических инструкций и с использованием автоматизированной системы управления технологическим процессом (АСУПТ).
ПК 2.4. Контролировать и корректировать параметры технологического процесса и качества продукции в производстве цветных металлов и сплавов.
ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию и обслуживание основного и вспомогательного технологического оборудования и агрегатов в производстве цветных металлов и сплавов.
ПК 2.6. Проводить проверку технического состояния основного и вспомогательного оборудования, технологических трубопроводов, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования технологических процессов производства цветных металлов и сплавов
	27.075

	ОТФ А
Организация выполнения основных и вспомогательных операций технологическим подразделением производства глинозема

	А/01.6 
Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением глиноземного производства

	
	
	27.079

	ОТФ А
Организация выполнения вспомогательных операций процесса электролизного производства алюминия

	А/01.6 Определение организационно-
технических мер по
выполнению вспомогательных операций процесса
производства алюминия

	
	
	27.079

	ОТФ B
Организация процесса электролизного производства алюминия

	В/01.6 Определение организационно-
технических мер по выполнению производственных заданий по электролизному производству алюминия


Направленность: Литейное производство черных и цветных металлов
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	 31.009

	ОТФ H
Оперативное управление основными и вспомогательными операциями в литейном производстве в автомобилестроении 

	H/02.6 Контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении отливок в литейном производстве в автомобилестроении

	
	
	 31.009

	
	H/03.6 Разработка предложений по повышению эффективности производственных процессов литейного производства в автомобилестроении


	ВД. 02 Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов (по выбору)
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик шихтовых, формовочных материалов, готовой продукции (отливки) в литейном производстве черных и цветных металлов.
ПК 2.2. Осуществлять подготовку исходного сырья, шихтовых, формовочных материалов к переработке.
ПК 2.3. Вести технологический процесс плавки металла, изготовления литейной формы, производства отливок из черных и цветных металлов, в соответствии с требованиями технологических инструкций.
ПК 2.4. Контролировать выполнения мероприятий корректирующего и предупреждающего действия по устранению причин возникновения некачественной (бракованной) продукции.
ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию и обслуживание плавильного, литейного технологического оборудования в производстве отливок из черных и цветных металлов.
ПК 2.6. Проводить проверку технического состояния плавильного, литейного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и систем автоматического регулирования при изготовлении отливок в литейном производстве.
	31.009

	ОТФ H
Оперативное управление основными и вспомогательными операциями в литейном производстве в автомобилестроении 

	H/01.6 Организация выполнения технико-экономических показателей производственного плана в литейном производстве в автомобилестроении


Направленность: Термическая обработка металлов
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	27.036

	  ОТФ А Осуществление мероприятий по термической обработке листового проката

	А/02.6 Организация работы работников на участке термической обработки листового проката   

	
	
	27.036

	ОТФ В Осуществление мероприятий по травлению листового проката

	В/02.6 Организация работы работников на участке травления листового проката  

	
	
	40.087

	ОТФ A
Инструментальное обеспечение технологических процессов термической обработки

	A/03.4 Ведение учетной документации по средствам измерения, технологической оснастке для термической обработки

	ВД. 02 Подготовка и ведение технологического процесса термической обработки металлов (по выбору)
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров и показателей процессов термической обработки металлов, работы оборудования, характеристик продукции. 
ПК 2.2. Осуществлять разработку, внедрение и ведение технологический процессов термической и химико-термической обработки металлов.
ПК 2.3. Проводить подготовку средств измерения и выполнять измерения значений контролируемых параметров термической обработки 
ПК 2.4. Осуществлять эксплуатацию и обслуживание технологического оборудования на участках термической обработки металлов
ПК 2.5. Проверять техническое состояние технологической оснастки, основного и вспомогательного оборудования участка термической обработки металлов
	27.036 

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по термической обработке листового проката

	А/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке термической обработки листового проката

	
	
	27.036 

	ОТФ B
Осуществление мероприятий по травлению листового проката

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке травления листового проката

	
	
	27.054

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки электросварных труб

	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по термической обработке электросварных труб

	
	
	27.055

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки труб

	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при термической обработке труб

	
	
	27.055

	ОТФ D
Организация процессов химической обработки труб

	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при химической обработке труб

	
	
	27.056

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки труб

	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при термической обработке труб

	
	
	40.087

	ОТФ A
Инструментальное обеспечение технологических процессов термической обработки

	A/01.4 Выполнение измерений технологических параметров при проведении термической обработки

	
	
	40.087

	
	A/02.4 Проектирование деталей технологической оснастки для термической обработки

	
	
	40.087

	ОТФ B
Инструментальное обеспечение действующего термического производства

	B/01.5 Контроль соблюдения методик измерения параметров технологических процессов термической обработки

	
	
	40.087

	
	B/02.5 Поддержание в рабочем состоянии средств измерения, технологической оснастки для термической обработки


Направленность: Обработка металлов давлением
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	27.035

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	А/02.5 Организация работы работников по зачистке поверхностных пороков заготовки

	
	
	27.035

	ОТФ B
Осуществление мероприятий по горячей прокатке металла

	В/02.6 Организация работы работников по горячей прокатке металла

	
	
	27.036 

	ОТФ C
Осуществление мероприятий по холодной прокатке листа

	С/02.6 Организация работы работников на участке холодной прокатки листа

	
	
	27.036 

	ОТФ D
Осуществление мероприятий по резке и упаковке холоднокатаного листового проката
	D/02.6 Организация работы работников на участке резки и упаковки холоднокатаного листового проката

	
	
	27.054

	ОТФ A
Организация процессов подготовки производства электросварных труб
	А/02.6 Организация работы персонала участка подготовки производства электросварных труб

	
	
	27.054

	ОТФ B
Организация процессов электросварки труб
	В/02.6 Организация работы персонала участков сварки труб

	
	
	27.054

	ОТФ D
Организация процессов отделки электросварных труб
	D/02.6 Организация работы персонала участков по отделке электросварных труб

	
	
	27.054

	ОТФ E
Организация согласованной работы производственных участков цеха
	Е/02.6 Организация согласованной работы персонала производственных подразделений по выпуску электросварных труб

	
	
	27.055

	ОТФ A
Организация процессов производства холоднокатаных труб
	А/02.6 Организация работы персонала участков холодной прокатки труб

	
	
	27.055

	ОТФ B
Организация процессов холодного волочения труб

	В/02.6 Организация работы персонала на участках холодного волочения труб

	
	
	27.055
	ОТФ E
Организация процессов производства отделки холоднокатаных труб
	Е/02.6 Организация работы персонала на участках отделки труб

	
	
	27.055
	ОТФ F
Организация согласованной работы производственных подразделений по выпуску холоднокатаных труб
	F/02.6 Координация работы производственных подразделений по выпуску холоднокатаных труб

	
	
	27.056

	ОТФ A
Организация процессов подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	А/02.6 Организация работы персонала участка подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	
	
	27.056

	ОТФ B
Организация процессов горячего проката труб

	B/02.6 Организация работы персонала участков горячего проката и горячей отделки труб

	
	
	27.056

	ОТФ D
Организация процессов отделки горячекатаных труб и производства муфт

	D/02.6 Организация работы персонала участков отделки горячекатаных труб и производства муфт

	
	
	27.076

	ОТФ A
Организация процесса производства металлических электродов

	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства металлических электродов

	
	
	27.076

	ОТФ B
Организация процесса производства канатов, корда и арматурных прядей

	В/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства канатов, корда и арматурных прядей

	
	
	27.076

	ОТФ C
Организация процесса производства металлической сетки

	С/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства металлической сетки

	
	
	27.076

	ОТФ D
Организация процесса производства крепежных изделий

	D/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства крепежных изделий

	
	
	27.078

	ОТФ A
Организация процесса производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	А/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	27.078

	ОТФ B
Организация процесса производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов
	В/02.6 Организация работы персонала технологического подразделения производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	ВД. 02 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением (по выбору)
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологических процессов обработки металлов давлением, работы оборудования, характеристик исходных заготовок и металлопродукции.
ПК 2.2. Осуществлять мероприятия по подготовке заготовок к процессу
 обработки металлов давлением. ПК 2.3. Вести технологический процесс обработки металлов давлением в соответствии с требованиями нормативной, технологической документации.
ПК 2.4 Контролировать и корректировать текущие отклонения от заданных величин параметров и показателей технологических процессов обработки металлов давлением.
ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию и обслуживание основного и вспомогательного технологического оборудования процессов обработки металлов давлением
	27.035

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	А/01.5 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по зачистке поверхностных пороков заготовки

	
	
	27.035

	ОТФ B
Осуществление мероприятий по горячей прокатке металла

	В/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по горячей прокатке металла

	
	
	27.036 

	ОТФ A
Осуществление мероприятий по холодной прокатке листа

	А/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке холодной прокатки листа

	
	
	27.036 

	ОТФ D Осуществление мероприятий по резке и упаковке холоднокатаного листового проката

	D/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий на участке резки и упаковки холоднокатаного листового проката

	
	
	27.054

	ОТФ A
Организация процессов подготовки производства электросварных труб

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по подготовке производства электросварных труб

	
	
	27.054

	ОТФ B
Организация процессов электросварки труб

	В/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по сварке труб

	
	
	27.054

	ОТФ D
Организация процессов отделки электросварных труб

	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по отделке электросварных труб

	
	
	27.054

	ОТФ E
Организация согласованной работы производственных участков цеха

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания по выпуску электросварных труб


	
	
	27.055

	ОТФ A
Организация процессов производства холоднокатаных труб

	А/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при холодной прокатке труб

	
	
	27.055

	ОТФ B
Организация процессов холодного волочения труб

	В/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при холодном волочении труб

	
	
	27.055

	ОТФ E
Организация процессов производства отделки холоднокатаных труб

	Е/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при отделке труб


	
	
	27.055

	ОТФ F
Организация согласованной работы производственных подразделений по выпуску холоднокатаных труб

	F/01.6 Определение организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по выпуску холоднокатаных труб

	
	
	27.056

	ОТФ A
Организация процессов подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	А/01.6  Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания для подготовки трубной заготовки к горячему прокату труб

	
	
	27.056

	ОТФ C
Организация процессов термической обработки труб

	С/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при термической обработке труб

	
	
	27.056

	ОТФ D
Организация процессов отделки горячекатаных труб и производства муфт

	D/01.6 Определение организационных и технических мер по выполнению производственного задания при отделке горячекатаных труб и производстве муфт

	
	
	27.076

	ОТФ A
Организация процесса производства металлических электродов

	А/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства металлических электродов

	
	
	27.076
	ОТФ B
Организация процесса производства канатов, корда и арматурных прядей

	В/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства канатов, корда и арматурных прядей

	
	
	27.076
	ОТФ C
Организация процесса производства металлической сетки

	С/01.6 Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства металлической сетки

	
	
	27.076
	ОТФ D
Организация процесса производства крепежных изделий

	D/01.6 Организационно-
техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства крепежных изделий

	
	
	27.078

	ОТФ A
Организация процесса производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	А/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства горячекатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	27.078

	ОТФ B
Организация процесса производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	В/01.6 Организационно-техническое обеспечение выполнения производственного задания подразделением производства холоднокатаного проката цветных металлов и сплавов

	
	
	31.016

	ОТФ D
Оперативное управление процессами выполнения производственных заданий в прессовом и кузнечном производстве в автомобилестроении
	D/01.6 Организация работ по выполнению технико-экономических параметров оперативных производственных планов прессового и кузнечного производства в автомобилестроении

	
	
	31.016

	
	D/02.6 Контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении деталей для автомобилестроения в кузнечно-прессовом производстве

	
	
	31.016

	
	D/03.6 Разработка предложений по совершенствованию технологических и производственных процессов в прессовом и кузнечном производстве в автомобилестроении


Направленность 6.  Производство металлических порошков, композитных материалов, покрытий
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта

	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства.
ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции
ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации 
ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка
ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
	40.167

	ОТФ A
Выполнение вспомогательных работ при производстве изделий из композитных материалов

	A/04.4 Оформление плановой и отчетной документации производства изделий из композитных материалов

	ВД. 02 Подготовка и ведение технологического процесса производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий (по выбору)
	ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологических процессов производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий, работы оборудования, характеристик исходных материалов и продукции (изделий).
ПК 2.2. Осуществлять подготовку к переработке и контроль качества исходных материалов.
ПК 2.3. Вести технологические процессы производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий в соответствии с требованиями технологических карт, инструкций.
ПК 2.4 Контролировать соответствие установленным параметрам работы устройств и механизмов основного технологического оборудования, автоматики управления режимами агрегатов, контрольно-измерительных приборов.
ПК 2.5. Вести регламентную подготовку к работе и техническому обслуживанию оборудования участка получения порошков металлов и сплавов, композитных материалов, покрытий.
 ПК 2.6. Проверять техническое состояние технологического оборудования участка получения порошков металлов и сплавов, композитных материалов, покрытий.
	40.167

	ОТФ A
Выполнение вспомогательных работ при производстве изделий из композитных материалов

	A/01.4 Выполнение вспомогательных работ при проведении подготовительных мероприятий для изготовления изделий из композитных материалов

	
	
	40.167

	ОТФ B
Разработка конструкций несложных изделий из композитных материалов и технологий их изготовления

	B/01.5 Конструирование несложных изделий из композиционных материалов

	
	
	40.167

	
	B/02.5 Разработка технологических процессов изготовления несложных изделий из композиционных материалов

	
	
	40.167

	
	B/03.5Постановка на производство несложных изделий из композиционных материалов


4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО 
	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
27.020 Сталевар электропечи
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Подручный сталевара электропечи 

	ОТФ В Ведение технологического процесса выплавки стали в электропечи
	В 02/4 Управление технологическим процессом выплавки стали в электропечи
	Выполнение отдельных видов работ по профессии рабочего 16767 Подручный сталевара электропечи
	ПК Х.1 Выполнять ведение технологического процесса выплавки стали в электропечи

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
контроля химического анализа металла и шлака и температуры металла;
корректировки химического состава стали и качества (густоты) шлака.
Уметь:
производить расчет корректировок химического состава расплава:
визуально и по пробам определять состояние (основность и жидкотекучесть) шлака;
владеть методами раскисления стали;
производить замер температуры металла термопарой погружения;
визуально различать металл от шлака при скачивании шлака и при выпуске стали из печи;
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
Знать:
физико-химические свойства, состав и назначения шихтовых, заправочных, легирующих материалов, раскислителей, огнеупоров, газообразного кислорода и применяемого газа (природный газ, аргон, азот);
правила расчета легирующих и их внесения;
правила отбора проб металла и шлака;
свойства и назначение используемых при выплавке газов (кислород, природный газ, аргон, азот);
программное обеспечение для сталевара электропечи;
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор поста управления стана горячего проката труб 

	ОТФ А Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	А/01.3Выполнение подготовительных работ
	Выполнение отдельных видов работ по профессии 15888 Оператор поста управления стана горячего проката труб
	ПК.Х.1. Выполнять подготовительные работы рабочих мест

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
контроль состояния рабочих мест, помещения поста управления
Знать:
устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов
Уметь:
визуально определять неисправности оборудования, отдельных его частей, ограждений

	
	
	A/02.3 Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката
	 
	ПК.Х.2. Обрабатывать поверхности различными средствами и составами
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
проверка работоспособности вспомогательных механизмов и агрегатов (гидравлические, механические, электрические системы)
Уметь:
визуально и с помощью контрольно-измерительных приборов определять неисправности в работе оборудования
Знать:
устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования) труб

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
40.164 Термист
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Термист

	40.164 
Термист
В
Термическая обработка изделий средней сложности
	В/01.3
Проведение подготовительных операций процессов термической обработки изделий средней сложности
	Выполнение работ по профессии 19100 Термист
	ПК Х.1 Осуществлять термическую обработку изделий 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подготовки средств индивидуальной и коллективной защиты перед выполнением процессов термической обработки изделий средней сложности
приготовления защитных газовых сред для предотвращения обезуглероживания поверхности изделий
приготовления закалочных растворов по установленному рецепту для охлаждения изделий средней сложности
сборки садки с изделиями средней сложности 
загрузки садки с изделиями средней сложности в печь и ванну
Знать:
виды, конструкции, назначение и порядок применения типовых приспособлений для термической обработки изделий средней сложности
меры безопасности при выполнении процессов термической обработки изделий средней сложности
порядок применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении процессов термической обработки изделий средней сложности
охлаждающие полимерные жидкости и правила их применения в зависимости от температуры нагрева и марки стали
основные правила выбора режима термической обработки изделий средней сложности из углеродистых и легированных сталей
свойства сталей, цветных металлов и их сплавов
составы растворов и расплавов солей в ваннах
правила обращения с водородом и азотом в жидком и газообразном состоянии и хранения их
правила загрузки изделий в нагревательные печи
схемы строповки грузов
правила стропальных работ
способы и правила управления подъемно-транспортными механизмами и грузозахватными приспособлениями
требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
Уметь:
читать технологическую документацию
поддерживать состояние рабочего места при выполнении процессов термической обработки изделий средней сложности в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении процессов термической обработки изделий средней сложности
приготавливать защитные газовые атмосферы при помощи газоприготовительных установок
приготавливать полимерные среды для охлаждения изделий средней сложности
собирать садки с изделиями средней сложности и загружать в печь
использовать типовые приспособления для термической обработки изделий средней сложности
управлять подъемно-транспортными механизмами при загрузке изделий средней сложности в печь

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Машиностроение)
	Соответствие ПС
40.094 Гальваник (оператор-гальваник)

	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Гальваник

	А – Выполнение работ по нанесению гальванического покрытия на детали и изделия малых и средних размеров, простой конфигурации
	A/01.2 Подготовка поверхностей для гальванического покрытия деталей
	Выполнение вида деятельности по профессии рабочего 
«Гальваник»
	ПК Х.1. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Травление деталей и изделий для дальнейшей подготовки под гальванические покрытия;
Составление растворов для гальванического покрытия под руководством гальваника более высокой квалификации;
Обезжиривание деталей;
Удаление бракованного гальванического покрытия с деталей простой и средней конфигурации;
Зачистка контактов, штанг и анодов;
Промывка деталей после операций подготовки
Уметь:
Выполнять травление, обезжиривание, промывку, активацию деталей в соответствии с требованиями к качеству их подготовки;
Составлять растворы для гальванического покрытия
Знать:
Методы обезжиривания поверхностей, поверхностно-активные вещества, вводимые в щелочные обезжиривающие растворы;
Порядок подготовки поверхности изделий к нанесению покрытия;
Режим работы при химической и электрохимической подготовке поверхностей, их назначение, условия применения;
Способы подготовки поверхности изделий под покрытие и ее значение для качества покрытия4
Условия, обеспечивающие качественную подготовку деталей к покрытию;
Причины брака при травлении и способы его предотвращения, устранения;
Требования охраны труда при работе с электролитами, травлении, обезжиривании;
Требования охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности;
Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при подготовке поверхностей для гальванического покрытия

	
	
	A/02.2 Нанесение гальванического покрытия на детали и изделия простой конфигурации

	
	ПК Х.2. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Изоляция поверхностей деталей и изделий, не подлежащих покрытию;
Выполнение гальванического лужения;
Регулирование и нанесение гальванических покрытий с наружной и внутренней стороны простых изделий;
Составление по установленным рецептам электролитов и растворов под руководством гальваника более высокой квалификации
Уметь:
Восстанавливать, производить, выполнять операции защиты деталей изделий простой конфигурации различными способами;
Выполнять монтаж деталей и изделий на специальных подручных приспособлениях и их демонтаж;
Эксплуатировать оборудование для гальванического металлопокрытия в соответствии с техническими регламентами;
Производить изоляцию поверхности деталей и изделий, не подлежащих покрытию;
Промывать и сушить детали и изделия после обработки;
Контролировать и регулировать гальванические процессы по показаниям приборов в соответствии с заданными режимами
Знать:
Виды, способы свойства материалов, используемых для изоляции участков деталей, не подлежащих покрытию;
Влияние промывки на качество гальванического покрытия;
Основные сведения об устройстве электролитных ванн и правила подготовки их к работе;
Классификация химических реактивов, электролитов;
Назначение и конструкция простых приспособлений для подвески и погружения деталей в ванны;
Назначение, общая характеристика и особенности процесса хромирования, состав, режим работы универсального электролита хромирования;
Режимы нанесения гальванических покрытий на детали и изделия;
Свойства материалов, применяемых в растворах гальванических покрытий;
Способы промывки, протирки и сушки деталей и изделий после обработки;
Ванны; их устройство, типы, материал, футеровка, устройство бортовой вентиляции;
Правила безопасной эксплуатации оборудования гальванических цехов;
Требования охраны труда при обращении с химическими реагентами, в том числе кислотами, щелочами, цианистыми солями;
Правила хранения кислот, химических реагентов, растворителей, требования, предъявляемые к таре;
Первая помощь при химических ожогах;
Методы обработки кожных покровов при попадании химических реагентов, в том числе кислот и щелочей;
Средства индивидуальной защиты работающих, порядок их выдачи, применения и хранения


	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Вальцовщик стана горячего проката труб

	ОТФ В - Ведение технологического процесса прошивки слитков и заготовок; прокатки, обкатки, калибровки, редуцирования и прессования труб и профилей на всех видах станов и прессов
	В/01.4 Проверка готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовка основного оборудования к производству
	Выполнение работ по профессии рабочего 11344 Вальцовщик стана горячего проката труб
	ПК Х.1 Выполнять проверку готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовки основного оборудования к производству

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
осуществления проверки готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовки основного оборудования к производству
Уметь:
Производить выверку оборудования на технологическую точность 
Визуально определять состояние прокатного (прессового) оборудования, инструмента и оснастки 
Использовать средства измерения 
Знать:
Производственно-технические инструкции станов горячего проката труб 
Карты технического обслуживания эксплуатируемого оборудования 
Технологические инструкции станов горячего проката труб и технология производства 
Перечень возможных неисправностей оборудования и действий по их устранению 
Порядок использования средств измерений
Перечень возможных видов дефектов готовой продукции и действия по их устранению

	 
 
	 
	B/02.4 Управление технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	 
	ПК Х.2 Выполнять управление технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
осуществления управления технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
Уметь:
использовать средства измерений 
считывать показания (результаты измерений) контрольных датчиков и приборов 
анализировать полученную с контрольных датчиков и приборов информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования в соответствии с технической, технологической документацией 
производить настройку и подналадку оборудования 
устранять мелкие неисправности закрепленного оборудования 
использовать программное обеспечение вальцовщика стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
Знать:
устройство, назначение, расположение и принципы действия эксплуатируемого оборудования 
требования производственно-технических, технологических инструкций, технологических/режимных карт 
карты технического обслуживания 
основы теории обработки металлов давлением в объеме, необходимом для квалифицированного выполнения своих должностных обязанностей 
марки сталей, их свойства при прокате 
особенности калибровки технологического инструмента 
допустимые нагрузки двигателей оборудования 
требования к применяемому технологическому инструменту 
требования к заготовке 

	 
 
	 
	B/03.4 Замена технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования
	 
	ПК Х.3 Выполнять замену технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
замены технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования
Уметь:
производить выверку оборудования на технологическую точность 
визуально определять состояние прокатного (прессового) инструмента и оборудования 
подавать знаковую и (или) звуковую сигнализацию крановщику (машинисту крана металлургического производства) при выполнении работ по перемещению грузов 
выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений 
подбирать технологический инструмент в соответствии с выданным заданием на прокатку (прессование) 
использовать средства измерения 
использовать слесарный инструмент 
выполнять строповку, подъем, перемещение и штабелирование грузов с использованием подъемных сооружений
использовать программное обеспечение вальцовщика стана горячего проката труб (прессовщика горячих труб)
Знать:
производственно-технические инструкции стана горячего проката труб
устройство, назначение, расположение и принципы действия эксплуатируемого оборудования 
карты технического обслуживания 
требования производственно-технических, технологических инструкций, технологических/режимных карт 
порядок и правила перевалки калибров, замены оправок, основного и вспомогательного инструмента 
устройство, назначение и правила использования средств измерений, требования к их поверке
требования к точности настройки оборудования, допустимые отклонения
технологическая последовательность выполнения операций при регулировке технологического оборудования и механизации стана 
правила чтения чертежей
основы слесарного дела в объеме квалификационных требований 
требования к состоянию применяемого технологического инструмента
схемы строповки и правила перемещения грузов на участке 
правила управления подъемными сооружениями
знаковая и (или) звуковая сигнализация для подачи команд крановщику (машинисту крана металлургического производства) при выполнении работ по перемещению грузов 
назначение применяемого слесарного инструмента, правила его использования 
правила применения средств индивидуальной защиты
требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячего проката труб 
требования бирочной системы при работе на стане горячего проката труб 
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве 
программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов)

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.004 Вальцовщик стана горячей прокатки
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Вальцовщик стана горячей прокатки

	ОТФ А
Подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ А/01.3
Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки
	Выполнение работ по профессии рабочего 11345
Вальцовщик стана горячей прокатки
	ПК Х.1
Выполнять подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приемке- сдаче смены о состоянии рабочего места, сменном производственном задании по производству проката на станах горячей прокатки, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
Проверка состояния основного оборудования и вспомогательных механизмов, сменного инструмента, ограждений, напольного покрытия, работоспособности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования
Проверка наличия сопроводительных документов на каждую партию заготовки (слиток, сляб, квадрат, сутунка), материалов для производства горячекатаного проката и подготовка графика подачи заготовки на горячую прокатку
Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб
Проверка наличия запаса материалов, исправности инструмента и приспособлений для производства работ на станах горячей прокатки
Проверка наличия сменных рабочих валков, привалковой арматуры, клетей для станов горячей прокатки
Проверка прокатного инструмента и арматуры по шаблонам при их смене и установке
Проверка качества поверхности и профиля валков (листовой прокат)
Проверка соответствия калибров сменному заданию
Проверка выработки валков, калибров на соответствие допустимой
Наблюдение за охлаждением валков и смазкой шеек
Подготовка к разборке и сборке клетей, перевалке и наладке валков, установке и креплению проводок, смене инструментов деформации
Подготовка к ремонту и приемке обслуживаемого оборудования после ремонта
Уборка рабочего места, окалины из-под стана во время остановок и закрепленной территории, очистка оборудования станов горячей прокатки
Ведение агрегатного журнала (журнала приемки- сдачи смены) и учетной документации рабочего места вальцовщика станов горячей прокатки
Знать:
Устройство, назначение, принцип действия, конструктивные особенности, правила подготовки к работе и эксплуатации устройств и приборов постов управления, систем контроля и управления, основного и вспомогательного оборудования, технологических узлов, машин и механизмов стана горячей прокатки, систем связи, сигнализации и блокировок
Основы пластической деформации металла в горячем состоянии
Технологический процесс прокатки металла различных марок и профилей на обслуживаемых станах
Прокатные станы - классификация по назначению, конструкции, взаимному расположению основных элементов, особенности подготовки к прокатке и техобслуживания
Марки и группы марок сталей, геометрические параметры горячекатаного проката на стане горячей прокатки и связанные с этим требования к прокатному инструменту
Требования технологических инструкций производства горячекатаного проката
Перечень, порядок (регламенты) и правила проведения подготовительных работ на станах горячей прокатки
Требования к применяемому прокатному инструменту, арматуре, приспособлениям, оснастке и вспомогательному оборудованию станов горячей прокатки
Требования, предъявляемые к качеству заготовки для производства горячекатаного проката
Правила приемки сменных рабочих и опорных валков, привалковой арматуры, клетей для станов горячей прокатки
Виды привалковой арматуры, типы валков, калибров, клетей, применяемых для прокатки
Способы и правила проверки геометрических размеров полосы, качества поверхности и профиля валков (листовой прокат), замеров калибров (сортовой прокат), выработки валков, калибров и установленные диапазоны допусков 
Требования технологических инструкций по проведению инструментального контроля, замеров качества поверхности профиля, фактической выработки валков/калибров
Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке станов горячей прокатки
Требования бирочной системы и нарядов- допусков на станах горячей прокатки
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке станов горячей прокатки
Программное обеспечение рабочего места вальцовщика станов горячей прокатки
Уметь:
Визуально, с использованием специально инструмента и приспособлений (шаблонов), контрольно- измерительных приборов и аппаратуры (далее -КИПиА), средств автоматизированной системы управления технологическими процессами прокатки (далее - АСУТП) определять состояние, неисправности и отклонения параметров текущего состояния от установленных значений обслуживаемого оборудования, приводов, устройств и механизмов стана горячей прокатки
Определять состояние ограждений, исправность средств связи, производственной сигнализации, блокировок, наличие заземления источников питания, противопожарного оборудования на станах горячей прокатки
Комплектовать и определять готовность к работе инструмента, приспособлений и оснастки
Пользоваться специальным инструментом для проверки качества поверхности и профиля валков (листовой прокат), замера калибров (сортовой прокат) и выработки валков/калибров на станах горячей прокатки
Выявлять износ, дефекты рабочих поверхностей валков, калибров
Составлять график подачи заготовки на горячую прокатку 
Использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах горячей прокатки
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на участке станов горячей прокатки
Использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика стана горячей прокатки

	 
 
	 
	А/02.3 Техническое облуживание оборудования станов горячей прокатки
	 
	ПК Х.2
Осуществлять техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Проведение профилактических осмотров, диагностики основного и вспомогательного оборудования, узлов, машин и механизмов станов горячей прокатки, текущих ремонтов
Проверка на холостом ходу работоспособности основного и вспомогательного технологического оборудования, машин, механизмов, контрольно- измерительных приборов, средств автоматики, приспособлений и оснастки станов горячей прокатки
Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании с устранением их своими силами или с привлечением ремонтных служб
Выполнение комплексарегламентных работ по техническому обслуживанию оборудования станов горячей прокатки
Контроль подготовленных к работе комплектов прокатных валков, клетей для перевалки с требуемой профилировкой и шероховатостью поверхности валков станов горячей прокатки
Выполнение работ по перевалке и наладке рабочих и опорных валков, клетей на станах горячей прокатки
Разборка и сборка обслуживаемых клетей, замена вышедших из строя арматуры и подшипников
Установка и наладка валковой арматуры, инструментов деформации, направляющих роликов на обслуживаемой клети при переходе с одного профиля на другой
Установка обводок, проводок и пропусков, смазка шеек прокатных валков
Выполнение операций при настройке стана и привалковой арматуры согласно схемам прокатки, таблицам калибровки после профилактики, смены профилеразмера или аварийной перевалки на станах горячей прокатки
Обслуживание обвязочных машин уборочной группы
Подготовка станов горячей прокатки к капитальному и текущему ремонту, приемка их после ремонта
Выполнение вспомогательных работ в процессе ведения ремонтных работ специализированными подразделениями или подрядными организациями
Устранение забурившегося раската своими силами или в составе бригады
Ведение агрегатного журнала (журнала приемки- сдачи смены) и учетной документации рабочего места вальцовщика стана горячей прокатки
Знать:
Устройство, назначение, принцип действия, конструктивные особенности, правила подготовки к работе и технического обслуживания, эксплуатации устройств и приборов постов управления, систем контроля и управления, основного и вспомогательного оборудования, механизмов, технологических узлов стана горячей прокатки, систем связи, сигнализации и блокировок
Основы пластической деформации металла и прокатки в горячем состоянии
Прокатные станы - классификация по назначению, конструкции, взаимному расположению основных элементов, особенности технического обслуживания
Марки и группы марок сталей, прокатываемых на стане горячей прокатки, и связанные с этим требования к прокатному инструменту и настройкам оборудования
Перечень, порядок (регламенты) и правила проведения работ по техническому обслуживанию основного и вспомогательного оборудования, механизмов, машин и технологических узлов, и систем стана горячей прокатки
Требования к применяемому прокатному инструменту, приспособлениям, оснастке и вспомогательному оборудованию станов горячей прокатки
Требования к качеству поверхности и профилю валков, калибрам, способы и правила проверки
Допуски по выработке валков, калибров, способы и правила проверки
Требования технологических инструкций по проведению инструментального контроля, замеров качества поверхности профиля, фактической выработки валков/калибров
Последовательность действий в случае выявления отклонения контролируемых качественных характеристик валков/калибров от нормы
Требования производственно- технологических инструкций производства горячекатаного проката
Правила технической эксплуатации станов горячей прокатки, оборудования, устройств и приборов поста (постов) управления
Требования технологических инструкций, правила, порядок и способы перевалки комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки
Правила приемки подготовленных к перевалке валков, клетей на станах горячей прокатки
Типичные причины, способы выявления и устранения неисправностей оборудования, устройств и приборов поста управления, оборудования, узлов и механизмов станов горячей прокатки
Виды арматуры и валков (геометрический размер, профиль) на станах горячей прокатки
Виды, правила применения, назначение и способы подачи технологических смазок и смазочно-охлаждающих жидкостей
Назначение применяемых специальных устройств, приспособлений и инструмента на станах горячей прокатки, правила пользования ими
Классификация обрези и отходов, порядок их складирования и утилизации
Слесарное дело в объеме программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих для самостоятельного устранения неисправностей/неполадок оборудования текущего характера
Требования к безопасной эксплуатации подъемных сооружений на станах горячей прокатки
Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке станов горячей прокатки
Требования бирочной системы и нарядов- допусков на участке станов горячей прокатки
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке станов горячей прокатки
Возможности, инструментарии, интерфейс и правила работы с АСУТП на обслуживаемом участке станов горячей прокатки, прикладное программное обеспечение
Уметь:
Визуально и с использованием средств КИПиА, АСУТП выявлять и определять неисправности и/или отклонения параметров текущего состояния основного и вспомогательного оборудования, узлов, машин и механизмов от установленных значений
Устранять самостоятельно или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов горячей прокатки
Осуществлять техническое обслуживание машин и механизмов, узлов, приводов, гидросбивных и смазочных систем, основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки
Применять мерительные инструменты, в том числе при проверке качества поверхности и профиля валков, калибров, их выработки в ходе приемки смены, при приемке комплектов прокатных валков, клетей для резерва и перевалки на станах горячей прокатки
Производить в соответствии с технологической картой перевалку валков, клетей на станах горячей прокатки 
Использовать при замене опорных и рабочих валков на станах горячей прокатки перевалочные тележки и перевалочные механизмы
Производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры на станах горячей прокатки
Контролировать визуальным, инструментальным, приборным методами состояние и готовность к работе оборудования стана горячей прокатки
Применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки
Использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах горячей прокатки
Проверять пригодность используемых средств строповки и грузозахватных приспособлений на участках станов горячей прокатки
Использовать подъемные сооружения при погрузочно-разгрузочных работах на участках станов горячей прокатки
Использовать газорежущую аппаратуру (при наличии квалификации "газорезчик")
Производить уборку окалины и обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости
Определять визуально состояние ограждений, заземления источников питания, противопожарного оборудования
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на участке станов горячей прокатки
Пользоваться средствами и инструментарием АСУТП, соответствующим программным обеспечением рабочего места оператора стана горячей прокатки на обслуживаемом участке

	
	ОТФ В Ведение технологического процесса производства листового проката на станах горячей прокатки
	ТФ В/01.4
Выполнение вспомогательных операций на станах горячей прокатки листового проката
	ВД.4. Ведение технологического процесса производства листового проката на станах горячей прокатки
	ПК Х.3
Выполнять вспомогательные операции на станах горячей прокатки листового проката

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на стане горячей прокатки
Проверка работоспособности рольгангов, правильной машины, ножниц, моталок
Составление графика производства горячекатаного листового проката согласно полученному сменному заданию
Регулирование на обслуживаемых клетях положения валков и темпа прокатки в зависимости от прокатываемых марок и профилей металла
Наблюдение за температурой металла, правильностью профиля прокатываемого металла и осуществление отдельных его замеров
Подача заготовки, пакетов подъемным сооружением из нагревательной печи на раскатной рольганг в линию листового стана горячей прокатки (при наличии соответствующей обязанности) 
Подача заготовки в зев рабочих валков и отслеживание выхода из валков
Наблюдение за охлаждением валков и смазкой шеек
Управление рольгангами листовых станов горячей прокатки
Управление манипуляторами, петлеобразующими устройствами, приемными и раскатными рольгангами, шлепперами листового стана горячей прокатки
Управление гидросбивом окалины со сляба, сутунки, окалиноломателями
Зачистка поверхности сляба, сутунки от окалины
Обрезка концов прессом, дисковыми пилами раскроя листового горячекатаного проката
Управление роликовой правильной машиной для правки горячекатаного листового проката
Подача горячекатаной полосы на ножницы или на моталку листовых станов горячей прокатки
Управление сматывающими механизмами (моталками) листового стана горячекатаного проката, кантователями и конвейером рулонов
Маркировка листового, рулонного проката и передача его в другие отделения для дальнейшей обработки
Руководство разборкой и сборкой клетей, перевалкой клетей и наладкой валков, заменой вышедших из строя арматуры и подшипников, установкой обводок, проводок и пропусков
Наладка валковой арматуры, инструментов деформации, направляющих роликов на обслуживаемой клети при переходе с одного профиля на другой
Отбор проб
Выполнение вспомогательных работ при ремонтах оборудования прокатного стана, клети и приемке обслуживаемой клети из ремонта
Интерактивная работа с АСУТП по регулируемым вальцовщиком параметрам технологического процесса, настройкам и режимам работы вспомогательного оборудования, машин и механизмов, относящимся к компетенции работника на обслуживаемом участке (участках) работ стана горячей прокатки
Ведение агрегатного журнала (журнала приемки- сдачи смены) и учетной документации рабочего места вальцовщика листовых станов горячей прок
Знать:
Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда
Проверка работоспособности рольгангов, правильной машины, ножниц, моталок
Составление графика производства горячекатаного листового проката согласно полученному сменному заданию
Регулирование на обслуживаемых клетях положения валков и темпа прокатки в зависимости от прокатываемых марок и профилей металла
Наблюдение за температурой металла, правильностью профиля прокатываемого металла и осуществление отдельных его замеров
Подача заготовки, пакетов подъемным сооружением из нагревательной печи на раскатной рольганг в линию листового стана горячей прокатки (при наличии соответствующей обязанности)
Подача заготовки в зев рабочих валков и отслеживание выхода из валков
Наблюдение за охлаждением валков и смазкой шеек
Управление рольгангами листовых станов горячей прокатки
Управление манипуляторами, петлеобразующими устройствами, приемными и раскатными рольгангами, шлепперами листового стана горячей прокатки
Управление гидросбивом окалины со сляба, сутунки, окалиноломателями
Зачистка поверхности сляба, сутунки от окалины
Обрезка концов прессом, дисковыми пилами раскроя листового горячекатаного проката
Управление роликовой правильной машиной для правки горячекатаного листового проката
Подача горячекатаной полосы на ножницы или на моталку листовых станов горячей прокатки
Управление сматывающими механизмами (моталками) листового стана горячекатаного проката, кантователями и конвейером рулонов
Маркировка листового, рулонного проката и передача его в другие отделения для дальнейшей обработки
Руководство разборкой и сборкой клетей, перевалкой клетей и наладкой валков, заменой вышедших из строя арматуры и подшипников, установкой обводок, проводок и пропусков
Наладка валковой арматуры, инструментов деформации, направляющих роликов на обслуживаемой клети при переходе с одного профиля на другой
Отбор проб
Выполнение вспомогательных работ при ремонтах оборудования прокатного стана, клети и приемке обслуживаемой клети из ремонта
Интерактивная работа с АСУТП по регулируемым вальцовщиком параметрам технологического процесса, настройкам и режимам работы вспомогательного оборудования, машин и механизмов, относящимся к компетенции работника на обслуживаемом участке (участках) работ стана горячей прокатки
Ведение агрегатного журнала (журнала приемки- сдачи смены) и учетной документации рабочего места вальцовщика
листовых станов горячей прокатки
Уметь:
Визуально и с использованием средств КИПиА, АСУТП и/ или при работе (проверке/прокрутке) на холостом ходу
определять состояние, работоспособность и отклонения от установленных значений параметров работы основного и вспомогательного оборудования, приводов, устройств и механизмов стана горячей прокатки
Производить проверку исправности и работоспособности
устройств и приборов поста управления станов горячей прокатки, средств КИПиА, автоматики, блокировок и сигнализации, средств связи между постами листового стана горячей прокатки
Выявлять визуально и с использованием средств КИПиА, АСУТП при работе (проверке/прокрутке) на холостом ходу
неисправности, сбои настроек основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки
Формировать согласно сменному заданию график производства горячекатаного листового проката, определять очередность подачи
нагретых слябов, сутунки
Осуществлять синхронизировано с процессом (циклом) прокатки комплекс вспомогательных работ, управление вспомогательным оборудованием и механизмами, обеспечивающими установленные ход и темп прокатки
Осуществлять подачу с применением подъемных сооружений сляба, сутунки на линию стана горячей прокатки
Осуществлять синхронизировано с процессом (циклом) прокатки управление манипуляторами, петлеобразующими устройствами, приемными и раскатными рольгангами, шлепперами стана горячей прокатки
Осуществлять по ходу прокатки управление системой гидросбива окалины со сляба, сутунки на подающем рольганге листового стана горячей прокатки
Осуществлять по ходу прокатки управление машиной зачистки нагретых слябов, сутунки на подающем рольганге листового стана горячей прокатки
Осуществлять синхронизировано с процессом (циклом) прокатки управление ножницами, прессом, дисковыми пилами раскроя горячекатаного листового
проката

Осуществлять синхронизировано с процессом (циклом) прокатки управление роликовой правильной машиной для правки горячекатаного листового проката
Осуществлять синхронизировано с процессом (циклом) прокатки управление сматывающими устройствами (моталками) листового горячекатаного проката
Пользоваться средствами и инструментарием АСУТП, соответствующим программным обеспечением рабочего места оператора стана горячей прокатки на обслуживаемом участке
Управлять вспомогательными механизмами клеймения и вязки листового и рулонного проката на листовых станах горячей прокатки
Производить в соответствии со сменным заданием маркировку готового проката
Использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика листовых станов горячей прокатки

	
	
	ТФ В/02.4
Управление технологическим процессом горячей прокатки листового проката
	
	ПК Х.4 Управлять технологическим процессом горячей прокатки листового
проката

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Пуск (остановка) листовых станов горячей прокатки
Составление схемы обжатий по проходам в зависимости от геометрических параметров готового листового и рулонного горячекатаного проката и марок стали на листовых станах горячей прокатки
Наблюдение за подачей и температурой металла, выдаваемого на стан 
Контроль температуры заготовки перед началом и полосы в конце горячей прокатки листового и рулонного проката
Ведение технологического процесса горячей прокатки листового и рулонного проката в автоматическом и ручном режимах
Корректировка режимов горячей прокатки на черновой, обжимной и непрерывной группе клетей на листовых станах горячей прокатки
Контроль нагрузки на нажимные винты и двигатель главных приводов листовых станов горячей прокатки
Контроль скорости прохождения раската черновой и чистовой группы 
Регулировка подачи охлаждающей жидкости на рабочие валки в зависимости от нагрева валков и профиля полосы на листовых станах горячей прокатки
Контроль межклетьевого натяжения полосы на непрерывной группе листовых станов горячей прокатки
Регулирование числа оборотов рабочих валков в зависимости от температуры металла, обжатий и нагрузки на главный двигатель стана горячей прокатки
Контроль температуры полосы при горячей прокатке и смотке в рулон
Ведение порезки полосы на лист мерной длины дисковыми, гильотинными ножницами, передача
листов шлепперами на холодильник
Контроль качества резки полосы на заданный размер листа и допустимой величины телескопичности рулона на листовых станах горячей прокатки
Управление сматывающими механизмами (моталками) листового стана горячекатаного проката, кантователями и конвейером рулонов
Управление правильной машиной для правки горячекатаного листового проката
Выявление дефектов на полосе проката и принятие мер по их устранению
Контроль отклонений в режимах работы оборудования стана с принятием оперативных мер по устранению и предупреждению
Координация работ по перевалке валков, наладке стана
Интерактивная работа с АСУТП по регулируемым параметрам технологического процесса, настройкам и режимам работы оборудования, машин и механизмов стана горячей прокатки
Ведение агрегатного журнала (журнала приемки- сдачи смены) и учетной документации рабочего места вальцовщика стана горячей прокатки
Знать:
Устройство, назначение, принцип действия, конструктивные особенности, правила подготовки к работе, эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, механизмов, технологических узлов стана горячей прокатки, устройств и приборов пультов (постов) управления, систем контроля и управления, систем связи, сигнализации и блокировок
Основы теории пластической деформации, прокатки листового металла применительно к станам горячей прокатки
Технологический процесс горячей листовой прокатки металла разных марок на станах различных типов, силы, действующие при захвате металла валками, коэффициенты вытяжки при прокатке
Прокатные станы - классификация по назначению, конструкции, взаимному расположению основных элементов, особенности прокатки и управления
Кинематические и электрические схемы, характеристики двигателя главного привода листовых станов горячей прокатки
Марки и группы марок сталей, размерный сортамент горячекатаного листового проката и связанные с этим требования к прокатному инструменту, настройкам оборудования, технологическим режимам
Требования государственных стандартов и технических условий к горячекатаному листовому прокату (качество прокатываемого металла)
Технологическая схема и способы регулирования процесса горячей прокатки на листовых станах
Требования технологических инструкций производства горячекатаного листового и рулонного проката на станах горячей прокатки
Схемы обжатий по пропускам и скорости прокатки
Правила технической эксплуатации станов горячей прокатки, оборудования, устройств и приборов поста (постов) управления
Требования технологических инструкций, правила, порядок и способы перевалки комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки
Правила приемки подготовленных к перевалке валков, клетей на станах горячей прокатки
Типичные причины, способы выявления и устранения неисправностей оборудования, устройств и приборов постов управления станов горячей прокатки
Перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и действия по их предупреждению и устранению
Информационно- технологическая подготовка уровня, необходимого для интерактивной работы с АСУТП стана горячей прокатки, управления режимами процесса ввода и получения данных, визуализации информации по параметрам технологического процесса, настройкам и режимам работы оборудования, машин и механизмов стана горячей прокатки: возможности, инструментарии, интерфейс и правила работы
Основы цифровизации - понятия, назначение, влияние на операционную эффективность, области применения в прокатном производстве и производственной инфраструктуре
Требования безопасности при работе с подъемными сооружениями
Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на листовых станах горячей прокатки
Требования бирочной системы и нарядов- допусков на листовых станах горячей прокатки
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на листовых станах горячей прокатки
Программное обеспечение рабочего места вальцовщика стана горячей прокатки 
Уметь:
Формировать оптимальный график производства горячекатаного листового проката, очередность подачи нагретых слябов
Управлять технологическим процессом, основным, вспомогательным оборудованием, машинами и механизмами с главного и вспомогательных пультов (постов) управления стана
Обеспечивать максимальную производительность листового стана горячей прокатки при наименьших потерях металла
Определять оптимальные параметры (режимы) горячей прокатки в зависимости от марочного и размерного сортамента прокатываемого металла на листовых станах горячей прокатки
Выбирать оптимальную схему обжатий по проходам черновой, обжимной и непрерывной группы полосы в рулоне, профилировку рабочих валков в соответствии с технологической инструкцией на листовых станах горячей прокатки
Подбирать оптимальные обжатия по проходам и скорости горячей прокатки в зависимости от марочного и размерного сортамента для достижения допустимой температуры полосы в конце прокатки
Управлять процессами горячей прокатки полосового и рулонного проката в автоматическом и в ручном режимах на листовых станах горячей прокатки
Управлять дисковыми, гильотинными ножницами, шлепперами, правильной машиной, сматывающими механизмами (моталками), кантователями, конвейером рулонов листового стана горячекатаного проката
Отслеживать по показаниям приборов величину нагрузки на нажимные винты и главный привод листовых станов горячей прокатки
Отслеживать по показаниям приборов температуру охлаждающей жидкости и рабочих валков
Визуально и с использованием средств КИПиА, АСУТП определять состояние, работоспособность, текущие значения и/или отклонения (от заданных) параметров работы, неисправности основного и вспомогательного оборудования, привода, устройств и механизмов стана горячей прокатки
Выявлять и определять причины образования дефектов на горячекатаном листовом прокате и принимать необходимые меры по их устранению
Применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях на листовых станах горячей прокатки
Пользоваться средствами и инструментарием АСУТП, соответствующим программным обеспечением рабочего места оператора стана горячей прокатки

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.020 Сталевар электропечи
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Сталевар электропечи

	ОТФ А Выполнение подготовительных и вспомогательных работ при выплавке стали в электропечи
	A/01.2 Подготовка рабочего места и поддержание в исправном состоянии огнеупорной футеровки, механизмов электропечи и инструментов 
	Выполнение работ по профессии рабочего 18781 Сталевар электропечи
	ПК Х.1 Осуществлять поддержание в исправном состоянии огнеупорной футеровки, механизмов электропечи и инструментов

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
получения (передачи) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, о параметрах технологического режима и неполадках в работе оборудования
проверки состояния ограждений и работоспособности блокировок, производственной сигнализации и средств связи
уборки мусора с рабочей площадки и под печью, очистка путей сталевоза и шлаковой тележки, скрапных весов
очистки механизмов и кожуха электропечи от технологической пыли, шлака и настылей металла
подготовки желоба и сталевыпускного отверстия
подготовки рабочего пространства печи к плавке с соблюдением норм времени заправки и ремонта футеровки печи
заправки и обслуживания торкрет-машины
подготовки ниппелей для наращивания электродов
подготовки инструментов и приспособлений для ведения технологического процесса плавки стали в электропечи
выполнения вспомогательных операций при подготовке и проведении ремонта электропечи
ведения агрегатного журнала и учетной документации для сталевара электропечи
Знать:
конструкция, устройство, принцип действия и правила технической эксплуатации электропечи, вспомогательного оборудования, приборов и механизмов
производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали и полупродукта в электропечи
основы технологического процесса выплавки стали в электропечи
устройство внутреннего пространства футеровки электропечи
назначение, состав и свойства используемых при заправке и ремонте футеровки заправочных и огнеупорных материалов
последовательность действий и нормативы времени при проведении горячих ремонтов футеровки электропечи
карты технического обслуживания основных технологических механизмов электропечи
нормы времени на проведение технологических операций, огнеупорных работ, заправок, горячего ремонта печи
способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов электропечи, средств индивидуальной защиты, средств коллективной защиты, световой и звуковой сигнализации, средств связи
способы выявления и устранения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования электропечи
правила выдувания остатков металла и шлака кислородом с наварного слоя подины
требования бирочной системы для сталевара электропечи
перечень заполняемой документации
программное обеспечение для сталевара электропечи
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной и экологической и пожарной безопасности для сталевара электропечи
Уметь:
выполнять операции по заправке подины, заделке и разделке сталевыпускного отверстия с соблюдением норм времени
визуально определять состояние футеровки печи и места, подлежащие ремонту
владеть способами очистки наварного слоя подины от остатков металла и шлак
пользоваться специальными инструментами и механизмами по заправке и футеровки печи
визуально определять целостность электроподводящих кабелей и разъемов
проверять пригодность используемых средств строповки и грузозахватных приспособлений
проверять исправность и пользоваться средствами индивидуальной защиты
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
оказывать первую помощь при травмах

	 
 
	 
	A/02.2 Подготовка шихтовых материалов для ведения плавки в электропечи
	 
	ПК.Х.2. Подготавливать шихтовые материалы для ведения плавки в электропечи
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
проверки наличия необходимых для выплавки материалов (в бункерах, закромах)
приемки шихтовых, легирующих, огнеупорных и заправочных материалов
подготовки кокса и электродного боя для ведения плавки в электропечи
подготовки раскислителей и легирующих материалов в необходимых количествах и соответствующего качества
дробления и взвешивания ферросплавов и флюсов и подача их к печи
ведения учетной документации 
Уметь:
по внешним признакам определять вид и качество заготавливаемых материалов, используемых при выплавке стали
определять исправность инструментов для ведения плавки в электропечи
подавать команды машинисту крана условными знаками
проверять работоспособность весов для взвешивания шихтовых и легирующих материалов
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
Знать:  
конструкция, устройство, принцип действия и правила технической эксплуатации электропечи, вспомогательного оборудования, приборов и механизмов
производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали в электропечи
основы технологического процесса выплавки стали в электропечи
свойства, состав и назначение ферросплавов, добавочных шлакообразующих материалов, раскислителей и легирующих материалов
требования, предъявляемые к качеству материалов, используемых при выплавки стали
система подачи шихтовых, легирующих материалов и раскислителей в электропечь
правила пользования весами для взвешивания шихтовых и легирующих материалов
правила обращения с ниппелями и графитированными электродами
программное обеспечение для сталевара электропечи
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для сталевара электропечи

	 
 
	 
	A/03.3 Выполнение вспомогательных операций при выплавке и выпуске стали из электропечи
	 
	ПК.Х.3. Выполнять вспомогательных операций при выплавке и выпуске стали из электропечи
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
получения (передачи) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, о параметрах технологического режима и неполадках в работе оборудования
проверки состояния ограждений и работоспособности блокировок, производственной сигнализации и средств связи
ознакомления со сменным заданием на выплавку стали
закрытия сталевыпускного отверстия 
завалки металлической шихты в печь (заливка жидкого чугуна в печь)
загрузки ферросплавов в электропечь
присадки в электропечь добавочных и заправочных материалов
присадки в электропечь по ходу плавки и при выпуске стали в ковш раскислителей, легирующих и ферросплавов
скачивания шлака
продувки ванны кислородом
наращивания и установка электродов
замены шлаковой чаши и е установка
ведения агрегатного журнала и учетной документации для сталевара электропечи
Уметь:
производить локальную заправку печи
прожигать кислородом застывшие корки на ковше с чугуном (при необходимости)
владеть методами устранения выброса металла на водоохлаждаемые панели стен печи при заливке чугуна
определять границу шлака и металла при скачивании шлака
присаживать в ковш ферросплавы и легирующие материалы
условными знаками подавать команду машинисту крана
 выполнять работы, предусмотренные планом ликвидации аварий при возникновении нештатных ситуаций
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
оказывать первую помощь при получении травмы
Знать:
производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали электропечи
конструкция, устройство, принцип действия и правила технической эксплуатации электропечи, вспомогательного оборудования, газо- и водопроводов, приборов и механизмов
основы технологического процесса выплавки стали в электропечи
общая технологическая инструкция по выплавке стали в электропечи
физико-химические свойства, состав и назначение шлакообразующих, заправочных, огнеупорных, легирующих материалов, раскислителей
инструкция по эксплуатации подъемных сооружений
правила строповки грузов
план ликвидации аварий на сталеплавильном участке
правила оказания первой помощи при травмах
программное обеспечение для сталевара электропечи
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	 
 
	ОТФ В Ведение технологического процесса выплавки стали в электропечи
	B/01.4 Проверка готовности электропечи к выплавке стали
	 
	ПК. Х.4. Проверять готовность электропечи к выплавки стали
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	

	Владеть навыками:
получения (передачи) информации от сдающего смену сталевара: - о готовности оборудования электропечи к выплавке стали; - о средствах пожаротушения, оградительной техники, производственной сигнализации, блокировок и средств связи; - о графике выплавки, химическом составе выплавляемой марки стали, химическом составе используемых ферросплавов, неполадках в работе оборудования, причинах получения несоответствующей продукции и брака
проверки: - состояния выпускного желоба, сталевыпускного отверстия и футеровки рабочего пространства печи; - состояния электродов; - состояния системы водяного охлаждения и степени нагрева воды в системе охлаждения; - исправности всех механизмов и приборов безопасности; - исправности контрольно-измерительных приборов; - чистоты рабочего места; - состояния путей сталевоза и шлаковой тележки, скрапных весов; - температуры металла (на слив с ложки); - состояния подготовки ковша и канавы к выпуску плавки; - наличия и качества необходимых заправочных, добавочных материалов, ферросплавов
набивки и наварки подины и откосов при пуске вновь отремонтированной печи 
приемки печи после холодного ремонта
ведения агрегатного журнала и учетной документации для сталевара электропечи
Уметь:
определять исправность механизмов управления оборудованием электропечи 
выбирать способ действий при обнаружении неисправностей оборудования 
уплотнять песочный затвор свода электропечи
визуально определять состояние футеровки печи
визуально и по показаниям приборов определять состояние системы водяного охлаждения, температуру нагрева воды в системах 
владеть методами эксплуатации печи после холодного ремонта
определять исправность запорно-регулировочной арматуры, состояние аварийной сигнализации
подавать условные команды машинисту крана 
визуально определять количество заготовленных материалов по уровню заполненности бункеров 
оценивать безопасность организации рабочего места 
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
Знать:
конструкция, устройство, принцип действия и правила технической эксплуатации электропечи, вспомогательного оборудования, газо- и водопроводов, приборов и механизмов 
технологический процесс выплавки различных марок стали в электропечи
производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали в электропечи 
нормативная документация, физико-химические свойства и состав используемых шихтовых, заправочных, легирующих материалов, раскислителей 
устройство футеровки электропечи
порядок и методы заправки электропечи 
перечень объектов контроля и характеристик технологического процесса при приемке смены и в процессе ведения плавки 
технология подготовки огнеупорных заправочных смесей 
правила оказания первой помощи при травмах 
программное обеспечение для сталевара электропечи 
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	 
 
	 
	B/02.4 Управление технологическим процессом выплавки стали в электропечи
	 
	ПК.Х.5. Управлять технологическим процессом выплавки стали в электропечи
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подачи команды пультовщику на включение (выключение) дуговой печи 
подачи команды машинисту крана на завалку металлической шихты в печь (заливку чугуна)
руководства технологическими операциями завалки металлошихты, плавления и выпуска стали, контроль этих операций 
мониторинга технологических периодов плавки, электрического режима плавки и подача команды пультовщику на переключение ступеней напряжения 
регулирования технологического и теплового режима плавки согласно технологическим инструкциям 
контроля химического анализа металла и шлака и температуры металла 
корректировки химического состава стали и качества (густоты) шлака 
контроля состояния и расхода графитированных электродов 
перепуска и замены графитированных электродов
контроля соблюдения норм расхода электроэнергии 
мониторинга состояния печи и ее оборудования, охлаждения арматуры печи и состояния контрольно-измерительных приборов 
выполнения рекомендаций по соблюдению нормативов предельно допустимых концентраций загрязняющих веществ при ведении плавки 
присадки в ковш ферросплавов и легирующих материалов
ведения агрегатного журнала и учетной документации для сталевара электропечи
Уметь:
производить расчет корректировок химического состава расплава 
владеть методами интенсификации плавки 
визуально и по пробам определять состояние (основность и жидкотекучесть) шлака 
владеть методами раскисления стали 
производить замер температуры металла термопарой погружения 
владеть методами дегазации стали 
визуально различать металл от шлака при скачивании шлака и при выпуске стали из печи 
владеть способами отбора проб металла и шлака 
визуально и с помощью манипулятора определять температуру металла, процентное содержание углерода в расплаве и степень раскисленности металла и шлака 
определять исправность запорно-регулировочной аппаратуры, состояние аварийной сигнализации электропечи 
подавать специальные команды машинисту крана 
визуально определять состояние оборудования, устанавливать наличие внешних признаков повреждений, износ футеровки 
пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи 
оказывать первую помощь при травмах
Знать:
конструкция, устройство, принцип действия и правила технической эксплуатации электропечи, вспомогательного оборудования, газо- и водопроводов, приборов и механизмов 
технологический процесс выплавки различных марок стали 
производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали в электропечи 
физико-химические свойства, состав и назначения шихтовых, заправочных, легирующих материалов, раскислителей, огнеупоров, газообразного кислорода и применяемого газа (природный газ, аргон, азот) 
система подачи шихтовых, легирующих материалов и раскислителей 
номинальные мощности печных трансформаторов и допустимые нагрузки 
правила расчета легирующих и их внесения 
правила отбора проб металла и шлака 
перечень объектов контроля и характеристик технологического процесса при приемке смены и в процессе ведения плавки 
перечень возможных отказов оборудования и способы устранения неисправностей 
свойства и назначение используемых при выплавке газов (кислород, природный газ, аргон, азот) 
способы и средства интенсификации плавки в электропечи 
перечень возможных отклонений технологического процесса от заданных параметров и порядок корректирующих действий по устранению несоответствий 
перечень возможных отказов оборудования и способов по их устранению
основы электротехники 
план ликвидации возможных аварий на электропечи и в газовом хозяйстве цеха 
правила оказания первой помощи при травмах 
программное обеспечение для сталевара электропечи 
Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.019 Агломератчик
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Агломератчик

	ОТФ А Техническое обслуживание комплекса основного и вспомогательного оборудования агломерационной машины, печи спекания
	A/02.3 Ведение работ по техническому обслуживанию оборудования, узлов и систем агломерационной машины, печи спекания шихты
	Выполнение работ по профессии рабочего 10041 Агломератчик
	ПК Х.1 Обслуживать грузоподъемное оборудование
ПК Х.2 Выполнять слесарные операции по ремонту металлургического оборудования

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения вспомогательных операций по техническому обслуживанию системы измерения уровня шихты в шихтовом бункере (бункерах) агломашины и при калибровке ленточных весов аглошихты перед барабаном-окомкователем;
подготовки агломашины, печи спекания к текущим или капитальным ремонтам, выполнение вспомогательных операций при проведении ремонта оборудования
Знать:
состав и конструктивные особенности основного и вспомогательного оборудования для подготовки концентратов, руд и концентратов черных и тяжелых цветных металлов к процессу спекания
требования технологических инструкций по техническому обслуживанию и эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, технологической обвязки агрегатов, машин и механизмов участков подготовки и спекания аглошихты;
типовые причины, способы устранения и предупреждения неисправностей оборудования агломерационного производства;
устройство основного оборудования агломашин, систем очистки технологических газов, кондиционирования, вентиляции и аспирации
предельно допустимые концентрации пыли и токсичных газов в воздухе, предельно допустимые уровни загрязненности выбросов в атмосферу очищенных газов агломерационных машин, печей спекания
системы смазки механизмов, виды смазочных материалов и правила их применения
требования бирочной системы и нарядов-допусков (или аналогов) при выполнении ремонтных и профилактических работ в агломерационном производстве
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в агломерационном производстве
программное обеспечение рабочего места агломератчика
Уметь:
определять визуально, на слух неисправности узлов и механизмов системы зажигания и спекания шихты, степень соответствия действующим технологическим и эксплуатационным требованиям;
контролировать выполнение ремонтным персоналом работ по приведению в исправное состояние узлов и механизмов агломашины или печи спекания, в системах зажигания и спекания агломерационной шихты
выполнять несложные ремонтные и профилактические работы по поддержанию в исправном состоянии устройств регулирования загрузки шихтовых материалов в промежуточный бункер агломашины, печи спекания, регулирования расходов шихты и топлива
осуществлять ремонт и регулирование механизмов и устройств, обеспечивающих заданный расход и высоту слоя шихты, загружаемой на спекательные тележки агломашины, в печь спекания
контролировать правильность установки загрузочного лотка агломашины, учитывая критерии достижения оптимальной степени сегрегации шихты и обеспечения заданной высоты слоя загруженной на агломашину шихты
устранять неисправности и производить замену спекательных тележек
выявлять неисправности продольных и поперечных уплотнений вакуум-камер агломашины, печи спекания
использовать программное обеспечение агломератчика

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.007 Горновой доменной печи
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Горновой доменной печи 

	ОТФ А Техническое обслуживание оборудования фурменной зоны доменной печи
	A/01.3 Подготовка оборудования, инструмента и материалов для выполнения работ по замене фурменных приборов
	Выполнение работ по профессии рабочего 11699 Горновой доменной печи
	ПК.Х.1. Проводить контроль и подготовку оборудования, инструмента, материалов для обслуживания фурменной зоны доменной печи

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
получения (передачи) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
контроль и проверка состояния работоспособности инструмента, оснастки, приспособлений для замены фурменных приборов.
подготовка обслуживаемого оборудования к замене
Знать:
устройство доменной печи и фурменного прибора
назначение, устройство, конструктивные особенности, принцип действия, правила обслуживания и эксплуатации  оборудования, механизмов, устройств и оснастки, применяемых в фурменной зоне доменной печи
перечень инструмента, приспособлений, оснастки, комплектующих и вспомогательных материалов, применяемых в процессе замены элементов фурменного прибора
аварийные ситуации при работах в фурменной зоне доменной печи, причины возникновения, способы предупреждения
Уметь:
подбирать и комплектовать необходимые инструменты и механизмы для выполнения замены воздушных приборов подачи горячего дутья
проводить регламентные работы по техническому обслуживанию  оборудования
соблюдать требования безопасности в процессе производственной деятельности

	 
 
	 
	A/02.3 Ведение работ по замене элементов воздушных приборов фурменной зоны
	 
	ПК.Х.2. Осуществлять замену фурменного устройства
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения работ в определенной последовательности по замене воздушных приборов
выполнения требований безопасности в процессе производственной деятельности
Уметь:
применять для выполнения работ в фурменной зоне специальные устройства и механизмы, инструменты. спецтехнику, средства механизации работ
выполнять работы по замене элементов воздушного прибора
соблюдать требования безопасности в процессе производственной деятельности
Знать:
последовательность действий при проведении операций по замене элементов фурменного прибора
правила обращения с техническим кислородом
типичные причины неисправности обслуживаемого оборудования, действия по их устранению, профилактике и предупреждению
план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке фурменной зоны
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке фурменной зоны доменной печи

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.017 Сталевар конвертера
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Подручный сталевара конвертера 

	ОТФ А Подготовка оборудования конвертера и шихтовых материалов к ведению плавки
	А/01.2 Техническое обслуживание конвертера
	Освоение профессии рабочего, должности служащего 16758 Подручный сталевара конвертера  
	ПК Х.1 Осуществлять техническое обслуживание конвертера

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
осуществления технического обслуживания конвертера
Уметь:
подготавливать огнеупорные массы для ремонта сталевыпускного отверстия и футеровки конвертера
пользоваться установкой для локального торкретирование футеровки конвертера
владеть различными способами ухода за футеровкой конвертера
определять исправность подводящих кабелей и разъемов электроприводов механизмов конвертера по внешнему виду
определять исправное состояние подвижных экранов и площадок у конвертера
владеть условными знаками и радиосвязью для подачи команд машинисту крана
пользоваться программным обеспечением сталеплавильного участка при ведении учетной документации
Знать:
перечень и принцип действия блокировок на механизмах конвертера и периодичность проверки их работоспособности
устройство и схема кладки огнеупоров в конвертере
технология подготовки огнеупорных заправочных смесей
технологические инструкции по выполнению обжига и эксплуатации футеровки конвертеров, по изготовлению и эксплуатации фурм для факельного торкретирование
способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов конвертера, средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и средств связи
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	 
 
	 
	А/02.2 Подготовка шихтовых материалов к плавке в конвертере
	 
	ПК Х.2 Осуществлять подготовку шихтовых материалов к плавке в конвертере
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подготовки шихтовых материалов к плавке в конвертере
Ведение учетной документации
Уметь:
проверять работоспособность весов для взвешивания шихтовых и легирующих материалов
оформлять приемно-сдаточные документы при приемке материалов и акты несоответствия
определять готовность ферросплавов при прокаливании
владеть условными знаками и радиосвязью для подачи команд машинисту крана
пользоваться программным обеспечением сталеплавильного участка при ведении учетных записей
Знать:
производственно-техническая технологическая инструкция по выплавке стали в конвертере
свойства, состав и назначение шихтовых, легирующих материалов, раскислителей
требования, предъявляемые к качеству шихтовых материалов, используемых при выплавке стали
устройство и принципы работы печей прокаливания ферросплавов
правила пользования весами для взвешивания шихтовых и легирующих материалов
программное обеспечение сталеплавильного участка
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.020 Сталевар электропечи
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Подручный сталевара электропечи 

	ОТФ В Ведение технологического процесса выплавки стали в электропечи
	В 02/4 Управление технологическим процессом выплавки стали в электропечи
	Выполнение отдельных видов работ по профессии рабочего 16767 Подручный сталевара электропечи
	ПК Х.1 Выполнять ведение технологического процесса выплавки стали в электропечи

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Контроля химического анализа металла и шлака и температуры металла;
Корректировки химического состава стали и качества (густоты) шлака.
Уметь:
Производить расчет корректировок химического состава расплава:
Визуально и по пробам определять состояние (основность и жидкотекучесть) шлака;
Владеть методами раскисления стали;
Производить замер температуры металла термопарой погружения;
Визуально различать металл от шлака при скачивании шлака и при выпуске стали из печи;
Пользоваться программным обеспечением для сталевара электропечи
Знать:
Физико-химические свойства, состав и назначения шихтовых, заправочных, легирующих материалов, раскислителей, огнеупоров, газообразного кислорода и применяемого газа (природный газ, аргон, азот);
Правила расчета легирующих и их внесения;
Правила отбора проб металла и шлака;
Свойства и назначение используемых при выплавке газов (кислород, природный газ, аргон, азот);
Программное обеспечение для сталевара электропечи;
Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор поста управления стана горячего проката труб  

	ОТФ А Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	А/01.3Выполнение подготовительных работ
	Выполнение отдельных видов работ по профессии 15888 Оператор поста управления стана горячего проката труб
	ПК.Х.1. Выполнять подготовительные работы рабочих мест

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
контроль состояния рабочих мест, помещения поста управления
Знать:
устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов
Уметь:
визуально определять неисправности оборудования, отдельных его частей, ограждений

	 
 
	 
	A/02.3 Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката
	 
	ПК.Х.2. Обрабатывать поверхности различными средствами и составами
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
проверка работоспособности вспомогательных механизмов и агрегатов (гидравлические, механические, электрические системы)
Уметь:
визуально и с помощью контрольно-измерительных приборов определять неисправности в работе оборудования
Знать:
устройство, конструктивные особенности и схемы управления обслуживаемых станов горячего проката (прессования) труб

	 
 
	ОТФ В Ведение технологического процесса прошивки слитков и заготовок; прокатки, обкатки, калибровки, редуцирования и прессования труб и профилей на всех видах станов и прессов
	B/01.4 Проверка готовности оборудования станов (прессов) к проведению технологического процесса и подготовка основного оборудования к производству
	 
	ПК.Х.3. Проверить готовность оборудования к проведению технологического процесса 
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками: 
проверка состояния, исправности и готовности к работе, выявление неисправностей обслуживаемого оборудования, устранение своими силами или с привлечением ремонтного персонала выявленных неисправностей
Уметь:
визуально определять состояние прокатного (прессового) оборудования, инструмента и оснастки
Знать:
перечень возможных неисправностей оборудования и действий по их устранению

	 
 
	 
	B/02.4 Управление технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	 
	ПК.Х.4. Управлять технологическим процессом 
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
настройка технологических параметров оборудования и режимов горячей прокатки, обкатки, калибровки, редуцирования и прессования
Уметь: 
выявлять визуально и на основании данных горячих проб несоответствия характеристик готовой продукции установленным требованиям и причины их возникновения
Знать:
устройство, назначение, расположение и принципы действия эксплуатируемого оборудования

	 
 
	 
	В/03.04 Замена технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования
	 
	ПК.Х.5. Подбирать технологический инструмент и оснастку для проката
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками: 
подбор технологического инструмента и оснастки для проката (прессования)
замена технологического инструмента и оснастки
Уметь: 
визуально определять состояние прокатного (прессового) инструмента и оборудования
подбирать технологический инструмент в соответствии с выданным заданием на прокатку (прессование) 
Знать: 
устройство, назначение и правила использования средств измерений, требования к их поверке
требования к состоянию применяемого технологического инструмента

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.006 Оператор поста управления стана горячей прокатки
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор поста управления стана горячей прокатки 

	ОТФ С Ведение технологического процесса на сортовых станах горячей прокатки
	C/01.4 Выполнение вспомогательных операций на сортовых станах горячей прокатки
	Выполнение работ по профессии рабочего 15890 Оператор поста управления стана горячей прокатки  
	ПК Х.1 Выполнять вспомогательные операций на сортовых станах горячей прокатки

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнение вспомогательные операций на сортовых станах горячей прокатки
Уметь:
производить проверку исправности и работоспособности устройств и приборов поста управления станов горячей прокатки, средств КИПиА, автоматики, блокировок и сигнализации, средств связи между постами листового стана горячей прокатки;
подавать с применением подъемных сооружений заготовки на линию стана горячей прокатки;
выполнять основные и вспомогательные работы по перевалке прокатных валков и прокатных клетей при сменах сорта и при выработке валков;
заменять привалковую арматуру.
Знать:
устройство, назначение, принцип действия, конструктивные особенности, правила подготовки к работе и технического обслуживания, эксплуатации устройств и приборов постов управления, систем контроля и управления, основного и вспомогательного оборудования, механизмов, технологических узлов стана горячей прокатки, систем связи, сигнализации и блокировок;
сортовые прокатные станы – классификация по назначению, конструкции, взаимному расположению основных элементов;
марки и группы марок сталей, размерный сортамент горячекатаного сортового проката и связанные с этим требования к прокатному инструменту, настройкам оборудования, технологическим режимам;
перечень, порядок (регламенты) и правила проведения работ по техническому обслуживанию систем контроля и управления стана, основного и вспомогательного оборудования, механизмов, машин и технологических узлов сортового стана горячей прокатки;
требования правил технической эксплуатации сортового стана горячей прокатки;
требования технологических инструкций производства горячекатаного листового проката;
требования бирочной системы и нарядов-допусков (или их аналогов) на сортовых станах горячей прокатки;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на сортовых станах горячей прокатки.

	 
 
	 
	C/02.4 Управление технологическим процессом получения горячекатаного сортового проката
	 
	ПК Х.2 Управлять технологическим процессом получения горячекатаного сортового проката
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
управления технологическим процессом получения горячекатаного сортового проката
Уметь:
производить проверку исправности и работоспособности устройств и приборов поста управления станов горячей прокатки, средств КИПиА, автоматики, блокировок и сигнализации, средств связи между постами листового стана горячей прокатки;
выявлять визуально и с использованием средств КИПиА, АСУТП при работе (проверке/прокрутке) на холостом ходу неисправности, сбои настроек основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки и определять меры по их устранению и предупреждению;
управлять технологическим процессом, основным, вспомогательным оборудованием, машинами и механизмами с главного и вспомогательных пультов (постов) управления стана;
выполнять корректирующие действия при превышении допустимых геометрических параметров сортового горячекатаного проката;
определять причины возникновения дефектов, брака металлопроката, вырабатывать и осуществлять меры по их устранению и предупреждению (профилактике);
применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения, пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях на сортовых станах горячей прокатки;
пользоваться средствами и инструментарием АСУТП, соответствующим программным обеспечением рабочего места оператора стана горячей прокатки
Знать:
устройство, назначение, принцип действия, конструктивные особенности, правила подготовки к работе и технического обслуживания, эксплуатации устройств и приборов пультов (постов) управления, систем контроля и управления, основного и вспомогательного оборудования, механизмов, технологических узлов стана горячей прокатки, систем связи, сигнализации и блокировок;
технологический процесс горячей сортовой прокатки металла разных марок на станах различных типов, силы, действующие при захвате металла валками, коэффициенты вытяжки при прокатке;
прокатные станы – классификация по назначению, конструкции, взаимному расположению основных элементов;
марки и группы марок сталей, размерный сортамент  горячекатаного сортового проката и связанные с этим требования к прокатному инструменту, настройкам оборудования, технологическим режимам;
требования технологических инструкций производства горячекатаного сортового проката на станах горячей прокатки;
схемы обжатий по пропускам на обжимной клети сортового стана горячей прокатки;
информационно-технологическая подготовка уровня, необходимого для интерактивной работы с АСУТП стана сортовой горячей прокатки, управления режимами процесса, машинами и механизмами, ввода и получения данных, визуализации информации о ходе и показателях процесса прокатки; возможности, инструментарии, интерфейс и правила работы;
требования бирочной системы и нарядов-допусков на сортовых станах горячей прокатки;
программное обеспечение рабочего места оператора сортового стана горячей прокатки


	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.089 Машинист крана металлургического производства
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Машинист крана металлургического производства 

	ОТФ А Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих работ
	ТФ A/01.3 Подготовка крана к выполнению крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства

	Выполнение работ по профессии рабочего 13792 Машинист крана металлургического производства
	ПК Х.1. Подготавливать кран к выполнению крановых операций

	
	ОТФ В Управление кранами: мостовыми крюковыми грузоподъемностью до 100/20 тонн; полукозловыми крюковыми грузоподъемностью до 3030 тонн; консольными, консольно-поворотными при обеспечении технологических процессов
	ТФ B/01.3 Подготовка крана к выполнению крановых операций при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	
	

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании на выполнение погрузочно-разгрузочных работ, техническом состоянии крана металлургического производства;
проверка технического состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;
проверка работы механизмов крана металлургического производства в холостом режиме;
выполнение вспомогательных операций при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства;
получение ключ-бирки (марки) с записью в журнале.
Уметь:
выявлять визуально и с использованием приборов неисправное состояние механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов, недостаточность освещенности места производства работ;
производить настройку и регулировку тормозных систем механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства;
оценивать исправность тормозных устройств и систем блокировки в холостом режиме работы механизмов крана металлургического производства;
применять знаковую сигнализацию (систему обмена сигналами) при выполнении крановых работ;
применять слесарный инструмент и специальные приспособления при устранении выявленных недостатков в работе, при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства;
производить настройку и регулировку тормозных систем механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях;
заполнять вахтенный журнал крана металлургического производства.
Знать:
устройство, назначение, принципиальные схемы работы и правила эксплуатации механизмов и приборов безопасности обслуживаемого грузоподъемного крана металлургического производства;
признаки неисправного состояния приборов и систем безопасности, системы управления и приборов контроля, механического, электрического, электронного оборудования размещённых, на кранах металлургических производств;
принципиальная электрическая схема крана металлургического производства;
устройство и назначение съемных грузозахватных органов (магниты, грейферы);
кинематические схемы механизмов крана металлургического производства;
производственные инструкции машиниста крана металлургического производства;
руководство по эксплуатации крана металлургического производства;
предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин (ходовые колеса, блоки, барабан крана, шкивы тормозные, накладки тормозные)
требования к процессу эксплуатации, браковке и замене стальных канатов и цепей грузоподъемных кранов металлургического производства
требования к процессу эксплуатации, проверке состояния и дефектации рельсовых путей, съемных грузозахватных органов, приспособлений и тары
порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных кранов в части, касающейся действий машиниста крана металлургического производства
основные требования правил устройства электроустановок и правил эксплуатации электроустановок и потребителей в части, касающейся грузоподъемного крана металлургического производства
проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, технология погрузочно-разгрузочных работ, схемы строповки;
основы электротехники и слесарное дело в объеме, необходимом для выполнения трудовых функций;
система знаковой сигнализации (система обмена сигналами) при выполнении крановых операций;
требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении погрузочно-разгрузочных работ и ремонте крана;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе крана металлургического производства

	 
 
	ОТФ А Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих работ
	A/02.3 Выполнение крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства
	 
	ПК Х.2 Выполнять крановые операций при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
 

	
	ОТФ В Управление кранами: мостовыми крюковыми грузоподъемностью до 100/20 тонн; полукозловыми крюковыми грузоподъемностью до 3030 тонн; консольными, консольно-поворотными при обеспечении технологических процессов
	B/02.3 Выполнение крановых операций при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	
	

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнение погрузочно-разгрузочных и вспомогательных работ при обслуживании и обеспечении производственных процессов и ремонта агрегатов и зданий в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;
производство погрузочно-разгрузочных, уборочных и вспомогательных работ при выполнении отдельных операций по обслуживанию технологического процесса в доменных, сталеплавильных, ферросплавных, прокатных, металлургических цехах в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями, требованиями технологических карт по складированию, погрузке и разгрузке, строповки грузов, маршрутами транспортировки;
управление перегружателем рудным, угольным на погрузке, подготовке, усреднении шихты и угля; кранами магнитными, грейферными на погрузке агломерата, окатышей, шихтовых материалов, скрапа, загрузке металлоломом скрапных бадей заготовок, слитков в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями, требованиями технологических карт по складированию, погрузке и разгрузке, маршрутами транспортировки;
контроль отклонений в работе крана металлургического производства от заданных параметров;
контроль строповки грузов;
освобождение грузозахватного органа от съемных грузозахватных приспособлений по окончании выполнения крановых операций;
остановка и обесточивание крана металлургического производства
Уметь:
управлять краном металлургического производства при выполнении операций по перемещению и складированию грузов;
управлять краном мостовым, козловым при подготовке чугунного и шлакового желобов на литейном дворе доменных цехов, при подготовке термических смесей для разливки стали; обслуживании технологического процесса в печном, конверторном и разливочном пролетах сталеплавильных, металлургических и ферросплавных цехов; уборке недокатов, брака и отходов производства; перевалке валков на прокатных и трубопрокатных станах;
управлять краном на погрузке, подготовке и усреднении угля, рудного сырья, шихтовых материалов, скрапа на угольном складе, рудном дворе, площадках и в отделениях металлургических цехов, соблюдая особые требования при работе с сыпучими и кусковыми материалами;
производить настройку и регулировку тормозных систем механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства;
пользоваться знаковой сигнализацией (системой обмена сигналами) при выполнении крановых работ в металлургическом производстве;
выявлять визуально отклонения в работе крана металлургического производства от заданных параметров;
производить остановку крана для производства планового ремонта и проведения освидетельствования с соблюдением требований охраны труда и промышленной безопасности;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях
Знать:
устройство, назначение, расположение, принципиальные схемы и правила эксплуатации механизмов, сменных грузозахватных органов и приборов безопасности обслуживаемого грузоподъемного крана металлургического производства;
признаки неисправного состояния приборов и систем безопасности, системы управления и приборов контроля, механического, электрического, электронного оборудования, размещённых на кранах металлургических производств
схемы запасовки канатов крана металлургического производства
руководство по эксплуатации крана металлургического производства
требования при работе магнитных и грейферных кранов, перегружателей
производственные инструкции машиниста крана металлургического производства
основные требования правил устройства электроустановок и правил эксплуатации электроустановок и потребителей в части, касающейся грузоподъемного крана;
требования к процессу эксплуатации, браковке и замене стальных канатов и цепей грузоподъемных кранов в металлургическом производстве;
проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, технология погрузочно-разгрузочных работ, схемы строповки

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
16.079 Огнеупорщик
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Огнеупорщик

	ОТФ А Выполнение подготовительных работ перед осуществлением кладки из огнеупорного материала
	ТФ A/01.2 Подготовка пространства рабочей зоны для производства кладки из огнеупорного материала
	Выполнение работ по профессии рабочего 15416 Огнеупорщик
	ПК Х.1. Выполнять подготовку пространства рабочей зоны для производства кладки из огнеупорного материала

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения подготовки пространства рабочей зоны для производства кладки из огнеупорного материала
Уметь:
понимать наряд-допуск на производство кладки из огнеупорного материала
подбирать средства индивидуальной защиты, спецодежду, оборудование, приспособления и инструменты, необходимые для производства кладки из огнеупорного материала в соответствии с нарядом-допуском
определять исправность средств индивидуальной защиты и инструмента
применять слесарный и измерительный инструмент
оценивать состояние рабочей зоны
выполнять установку трапов, заградительных конструкций, лестниц и (или) специальных лесов, необходимых для производства кладки из огнеупорного материала
определять наличие низковольтного освещения
определять температуру воздуха и наличие вредных газов в рабочей зоне
проверять надежность отключения от действующих котлов
выявлять и оценивать степень охлаждения поверхности котла
пользоваться приборами для измерения температуры поверхностей нагрева и температуры воздуха в котлах
определять наличие потока воздуха и работу дымососов
определять наличие неисправностей котловых агрегатов
проверять надежность установленной опалубки, настила
выполнять производство работ по разборке старой, зашлакованной кладки
оказывать первую помощь пострадавшему при несчастном случае
Знать:
виды и назначение средств индивидуальной защиты
требования охраны труда при выполнении подготовительных работ
документы, регламентирующие выполнение работ по кладке из огнеупорного материала
правила технической эксплуатации и обслуживания котловых агрегатов и вспомогательного котельного оборудования
предельные температуры в промышленных печах и котлах при их эксплуатации
риски и последствия проведения работ при неохлажденной поверхности котла
риски и последствия проведения работ при отсутствии освещения
технология и техника установки трапов, заградительных конструкций, лестниц и (или) специальных лесов, необходимых для обеспечения проведения работ по кладке из огнеупорного материала
правила проведения освидетельствования кладки во время реконструкции или ремонта по комиссионному акту
способы разборки кладки из огнеупорного материала
виды, назначение, устройство, принцип работы котловых агрегатов и вспомогательного котельного оборудования
виды, назначение, устройство, принцип работы оборудования и инструмента, необходимых для обеспечения проведения работ по кладке из огнеупорного материала
перечень состояний, при которых оказывается первая помощь пострадавшему
перечень мероприятий по оказанию первой помощи пострадавшему

	 
 
	 
	A/02.2 Выполнение работ по доставке, сортировке огнеупорного материала и подготовке к кладке
	 
	ПК Х.2 Выполнять работы по доставке, сортировке огнеупорного материала и подготовке к кладке
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения работ по доставке, сортировке огнеупорного материала и подготовке к кладке
Уметь:
понимать наряд-допуск на производство работ по кладке из огнеупорного материала
определять исправность средств индивидуальной защиты
оценивать состояние рабочей зоны
приготавливать строительные и огнеупорные растворы вручную по технологической документации
выполнять работы по сортировке огнеупоров для производства кладки из огнеупорного материала
подавать и принимать материалы на рабочей площадке по технологической документации
выполнять подбор и доставку к месту работы материалов, необходимых для обеспечения проведения работ по кладке из огнеупорного материала
определять качество строительных материалов, необходимых для обеспечения проведения работ по кладке из огнеупорного материала в соответствии с нарядом-допуском
оказывать первую помощь пострадавшему при несчастном случае
Знать:
форма, структура наряда-допуска на производство работ по кладке из огнеупорного материала
виды и назначение средств индивидуальной защиты
требования охраны труда при выполнении подготовительных работ
предельные температуры в промышленных печах и котлах при их эксплуатации
технология и техника приготовления строительных и огнеупорных растворов вручную
виды, состав и назначение строительных и огнеупорных растворов, обмазок и набивок
виды и марки фасонных огнеупорных и термоизоляционных изделий, углеродистых и жаростойких блоков, волокнистых плит и жаростойких бетонов, порядок их приемки и хранения
способы сортировки основных фасонных огнеупорных изделий для производства кладки из огнеупорного материала
основные требования, предъявляемые к качеству огнеупоров по их форме и размерам, составу и механическим свойствам
перечень состояний, при которых оказывается первая помощь
перечень мероприятий по оказанию первой помощи

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.003 Вальцовщик стана холодной прокатки
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Вальцовщик стана холодной прокатки 

	ОТФ С Ведение технологического процесса производства листового проката в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки
	С/01.4 Выполнение вспомогательных операций на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки листового проката в рулоне
	Выполнение работ по профессии 11350 Вальцовщик стана холодной прокатки»
	ПК.Х.1. Выполнять вспомогательные операции на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения вспомогательных операций на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки
Уметь
определять очередность подачи партий горячекатаного рулонного проката в соответствии со сменным заданием на приемный стол одноклетьевых реверсивных станов 
соотносить схему обжатий по проходам с типовой таблицей технологической инструкции холодной прокатки рулонов на одноклетьевых реверсивных станах 
управлять механизмами подачи переднего конца рулона в зев рабочих валков и моталку на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки листового проката в рулонах 
управлять работой конусов разматывателя и механизмом направляющих линеек при заправке полосы в зев одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений на участке одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки листового проката в рулонах
управлять механизмами увязки и маркировки холоднокатаных рулонов 
использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки
Знать:
устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки всех типов, средств связи, производственной сигнализации, блокировок и подъемных сооружений
технологические инструкции производства холоднокатаного листа в рулонах на одноклетьевых реверсивных станах 
назначение специальных приспособлений и инструмента, применяемых на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки, и правила пользования ими
основы теории технологических процессов холодной прокатки, дрессировки и полировки металла на одноклетьевых реверсивных станах
правила технической эксплуатации одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
марки и группы марок листового проката, производимого на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
правила безопасной эксплуатации подъемных сооружений 
требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
требования бирочной системы и нарядов-допусков на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
программное обеспечение рабочего места вальцовщика одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки

	 
 
	 
	С/02.4 Управление технологическим процессом холодной прокатки листового проката в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах
	 
	ПК.Х.2. Осуществлять управление технологическим процессом холодной прокатки листового проката в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
осуществления управление технологическим процессом холодной прокатки листового проката в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах
Уметь:
выбирать оптимальную схему обжатий по проходам холодной прокатки, дрессировки, полировки полосы в рулоне, профилировку рабочих валков в соответствии с технологической инструкцией одноклетьевых реверсивных станов 
подбирать оптимальные параметры холодной прокатки, дрессировки, полировки полосы в рулоне в зависимости от марочного и размерного сортамента на одноклетьевых реверсивных станах 
задавать исходную информацию в автоматизированную систему управления холодной прокаткой одноклетьевых реверсивных станов 
управлять процессом холодной прокатки, дрессировки, полировки полосы в рулоне в автоматическом и ручном режимах на одноклетьевых реверсивных станах
определять причины образования дефектов на холоднокатаном рулонном прокате и принимать необходимые меры по их устранению 
обеспечивать оптимальную производительность производства холодной прокатки, дрессировки, полировки полосы в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах 
применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент в аварийных ситуациях на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки
Знать:  
устройство, конструктивные особенности и схема управления одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
правила эксплуатации одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
технологические инструкции по холодной прокатке, дрессировке, полировке полосы в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
основные характеристики двигателей одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
режимы обжатия по проходам при холодной прокатке, дрессировке, полировке полосы в рулоне на одноклетьевых реверсивных станах 
калибровка рабочих валков одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
назначение термообработки и ее влияние на степень пластической деформации и структуру металла 
основы теории обработки металлов давлением в объеме, необходимом для выполнения функциональных обязанностей вальцовщика одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
марочный и размерный сортамент, производимый на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
государственные стандарты и технические условия на холоднокатаный полосовой прокат в рулонах
 виды и причины возникновения брака при холодной прокатке листового проката в рулонах и методы их устранения 
правила пользования подъемными сооружениями 
требования бирочной системы и нарядов-допусков на одноклетьевых реверсивных станах холодной прокатки 
требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки
 требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки 
программное обеспечение рабочего места вальцовщика одноклетьевых реверсивных станов холодной прокатки


	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.013 Оператор машины непрерывного литья заготовок
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор машины непрерывного литья заготовок 

	ОТФ А Подготовительные работы и техническое обслуживание машины непрерывного литья заготовок
	A/01.3 Проверка технического состояния и подготовка к разливке оборудования
	Выполнение работ по профессии рабочего 15701 Оператор машины непрерывного литья заготовок
	ПК Х.1. Проводить проверку технического состояния и подготовку к разливке машины непрерывного литья заготовок

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
получения (передачи) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
проверки состояния и работоспособности основных узлов машины непрерывного литья заготовок 
подготовки обслуживаемого оборудования к разливке стали
Знать:
классификацию МНЛЗ
устройство, назначение, принцип действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов машины непрерывного литья заготовок
назначение и правила пользования ключами управления оборудованием, запорно-регулирующей арматурой и предохранительными устройствами
схемы аварийной сигнализации и блокировок при нарушениях установленных режимов работы оборудования
правила эксплуатации обслуживаемого оборудования в ходе разливки стали
параметры заданных режимов качания кристаллизаторов для различного химического состава разливаемой стали
Уметь:
производить контрольные замеры конусности кристаллизаторов и ее настройку в соответствии с заданными значениями
владеть визуальным, инструментальным, приборными методами контроля параметров в процессе эксплуатации оборудования
проверять работу механизмов автоматической смазки кристаллизатора
проверять работу механизма возвратно-поступательного движения кристаллизаторов
производить ввод головки затравки в кристаллизатор и устанавливать на нее холодильники
пользоваться программным обеспечением оператора машины непрерывного литья заготовок
пользоваться системой связи и сигнализации основных пультов управления машины непрерывного литья заготовок
владеть способами синхронизации и настройки резаков, рольгангов, упоров

	 
 
	 
	A/02.3 Техническое обслуживание и ремонт технологических элементов машины непрерывного литья заготовок
	 
	ПК.Х.2. Осуществлять эксплуатацию, контроль состояния, техническое обслуживание и ремонт машины непрерывного литья заготовок
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения профилактических осмотров и текущих ремонтов оборудования машины непрерывного литья заготовок 
выполнения требований безопасности в процессе производственной деятельности
Уметь:
проверять работу механизмов удаления грата на заготовках
проверять работу механизмов маркировки заготовок, рольгангов, упоров и передаточных тележек
проверять состояние и работоспособность поворотных столов, сталкивателей, пакетировщиков, отводящих рольгангов
ремонтировать поворотные столы, сталкиватели, пакетировщики, отводящие рольганги
производить плановую остановку оборудования согласно регламента или аварийную остановку в соответствии с планом ликвидации аварий
пользоваться программным обеспечением оператора машины непрерывного литья заготовок
Знать:
последовательность действий при проведении операции по порезке непрерывно-литого слитка на мерные длины
правила обращения с кислородом и природным газом
последовательность действий и выполняемых операций после окончания серии разливок
правила управления подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ там, где это предусматривается организацией труда на рабочем месте
порядок технического обслуживания, ремонта и наладки оборудования, проведения профилактических работ
план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий
перечень заполняемой документации, порядок и периодичность заполнения
безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке

	Владеть навыками:
выполнения работ по подготовке к пуску насосных установок
Знать:
назначение и устройство насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов
Уметь:
рассчитывать насосные установки по заданным параметрам

	 
 
	 
	А/02.2 Эксплуатация, обслуживание силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок малой производительности.
	 
	ПКХ.2 Выполнять текущее обслуживание насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения работ по эксплуатации и обслуживания насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов.
Уметь: 
определять основные параметры механического режима
Знать: 
принцип действия и особенности эксплуатации насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов

	 
 
	 
	A/03.2 Выявление неисправностей, ремонт насосов, трубопроводов, силовых приводов и вспомогательного оборудования насосных установок малой производительности.
	 
	ПКХ.3 Выявлять и устранять неисправности в работе насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками: 
устранения неисправности в работе насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов.
Уметь: 
определять основные параметры механического режима
Знать: 
способы выявления и устранения неисправности в работе насосных установок, регулирующей арматуры и трубопроводов.

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.025 Волочильщик
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Волочильщик проволоки 

	ОТФ А Производство металлопроката и труб из черных и цветных металлов на однониточных станах с однократным и многократным волочением
	A/01.3 Выполнение вспомогательных операций технологического процесса волочения металлопроката и труб из черных и цветных металлов на однониточных однократных и многократных волочильных станах
	Выполнение работ по профессии рабочего 11486 Волочильщик проволоки
	ПК.Х.1 Выполнять ведение технологического процесса на однониточных однократных и многократных волочильных станах

	
	
	A/02.3 Ведение процесса волочения металлопроката и труб из черных и цветных металлов на однониточных однократных и многократных волочильных станах
	
	

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения вспомогательных операций технологического процесса волочения металлопроката на однониточных однократных и многократных волочильных станах;
ведения технологического процесса на однониточных однократных и многократных волочильных станах;
Уметь:
определять отклонения параметров текущего состояния обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования однократных и многократных волочильных станов, защитных ограждений, средств индивидуальной защиты, связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования от установленных значений;
определять тип волоки и технологическую смазку в зависимости от вида производимой продукции;
оценивать качество и необходимое количество технологической смазки в процессе волочения;
определять соответствие металла, предназначенного для волочения, основным требованиям стандартов и технических условий;
устанавливать технологический инструмент на однониточных однократных и многократных волочильных станах;
применять контрольно-измерительный инструмент для измерения геометрических размеров металлопроката;
производить подналадку технологического оборудования однониточных однократных и многократных волочильных станов;
извлекать отработанные волоки из оправ;
обрезать торцы проволоки перпендикулярно к ее оси;
визуально определять наличие дефектов на поверхности металла перед волочением, в процессе и после волочения для отбраковки;
отбирать представительные пробы для определения физико-механических и металлографических свойств готового металла;
применять контрольно-измерительный инструмент для измерения   геометрических размеров поступающего металлопроката;
безопасно устанавливать, снимать бунты, катушки на размоточном устройстве волочильного стана;
выполнять съем и взвешивание произведенной продукции, увязку, маркировку, упаковку, оформление сопроводительной документации;
проверять исправность весов и производить проверку и настройку мерительного инструмента;
применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на участке волочения;
использовать программное обеспечение рабочего места волочильщика;
Знать:
устройство, принцип работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, волочильного инструмента участка волочения;
требования технологических инструкций по волочению металлопроката на однониточных однократных и многократных волочильных станах;
правила приемки металла, предназначенного для волочения;
виды дефектов металла, направляемого на волочение;
способы подготовки металлопроката и их влияние на качество металла при волочении;
назначение и правила применения контрольно-измерительного инструмента;
правила и порядок установки (смены) технологического инструмента на однониточных однократных и многократных волочильных станах;
виды волок и технологических смазок;
конструкцию и порядок сборки волок;
устройство, принцип работы и правила эксплуатации оборудования для взвешивания, маркировки и упаковки металла;
требования нормативно-технической документации к параметрам и качеству готовой продукции, критерии оценки качества готовой продукции, виды брака и способы его предупреждения, выявления и устранения;
назначение и правила применения контрольно-измерительного инструмента;
порядок и правила взвешивания, увязки, маркировки, упаковки произведенной продукции, оформления сопроводительной документации;
правила укладки, связки и транспортировки готовой продукции;

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.069 Работник по производству канатов и корда
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Машинист по навивке канатов 

	ОТФ В Ведение процесса производства прядей, корда и арматурных прядей 
	В/01.3 Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций при изготовлении прядей, корда и арматурных прядей 
	Выполнение работ по профессии рабочего 14035 Машинист по навивке канатов
	ПК Х.1 Осуществлять управление технологическим процессом на прядевьющих и канатовьющих машинах

	
	С - Ведение процесса производства канатов
	С/01.3 Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций при изготовлении канатов
	
	

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения подготовительных и вспомогательных работ при производстве проволоки, корда, канатов и арматурных прядей;
Уметь:
определять визуально состояние ограждений, исправность средств связи, производственной сигнализации, блокировок, наличие заземления электродвигателей, противопожарного оборудования на прядевьющих и канатовьющих машинах;
проверять состояние, подготавливать и настраивать к работе прядевьющие и канатовьющие машины в соответствии с технологической картой;
производить регламентные работы по подбору и установке, смене оснастки на прядевьющей и канатовьющей машинах;
проверять комплектность и готовность к работе инструмента, приспособлений и оснастки, необходимых для выполнения сменного задания;
применять контрольно-измерительный инструмент для измерения геометрических размеров исходных заготовок;
пользоваться подъемными сооружениями для транспортировки катушек исходных заготовок к прядевьющей и канатовьющей машине;
определять визуально неисправность технологического и вспомогательного оборудования и контрольно-измерительного инструмента на прядевьющих и канатовьющих машинах;
выявлять и устранять неисправности в работе обслуживаемого оборудования на канатовьющих машинах;
производить в соответствии с регламентом подготовку оборудования к капитальному и текущему ремонту;
Знать:
устройство, кинематические схемы, конструкцию и принцип работы обслуживаемых прядевьющих и канатовьющих машин и подъемных сооружений;
методику, правила и порядок подготовки и настройки к работе прядевьющих и канатовьющих машин;
правила подбора шестерен и плашек на прядевьющей и канатовьющей машинах
размеры приемных барабанов (технологических катушек) на прядевьющей и канатовьющей машинах в зависимости от длины и диаметра исходных заготовок и изделий;
устройство, назначение и правила применения контрольно-измерительных приборов для измерения диаметров проволоки, арматурной пряди, канатов;
правила пользования подъемными сооружениями;
виды и причины возникновения неисправностей технологического и вспомогательного оборудования и контрольно-измерительного инструмента на прядевьющих и канатовьющих машинах;
порядок и правила технического обслуживания и мелкого текущего ремонта прядевьющих и канатовьющих машин;

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
40.157 Наладчик холодноштамповочного оборудования
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Наладчик холодноштамповочного оборудования 

	ОТФ А Наладка холодноштамповочного оборудования малой мощности
	А/01.3 Наладка штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности
	Выполнение работ по профессии рабочего 15002 Наладчик холодноштамповочного оборудования
	ПК.Х.1 Выполнять наладку холодноштамповочного оборудования малой мощности

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
наладки штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
контроля параметров качества штампуемых изделий;
Уметь:
выполнять обслуживание (ежедневное, еженедельное) ХШО и штамповой оснастки в соответствии с эксплуатационной документацией;
использовать инструменты и приспособления для сборки, разборки и регулирования параметров работы штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
контролировать правильность наладки штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
определять возможные причины неисправностей в работе ХШО, вспомогательного оборудования и штамповой оснастки;
выявлять дефекты в изделиях при штамповке на специальных машинах малой мощности;
выполнять измерения с использованием контрольно-измерительных приборов и инструментов при наладке штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
Знать:
виды и назначение технологических смазок, применяемых на ХШО;
группы и марки материалов, обрабатываемых листовой и холодной объемной штамповкой;
основные параметры ХШО малой мощности;
виды, конструкции и назначение инструмента и приспособлений для наладки штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
виды, конструкции и назначение ХШО малой мощности, механизирующих и автоматизирующих устройств;
виды дефектов в изделиях при штамповке на специальных машинах малой мощности, причины их возникновения, способы предупреждения их появления;
правила и порядок применения охлаждающих и смазывающих материалов;
виды, назначение и условие применения контрольно-измерительных инструментов для наладки штамповой оснастки для холодноштамповочного оборудования малой мощности;
допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости.

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
40.077 Слесарь-ремонтник промышленного оборудования
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Слесарь-ремонтник

	ОТФ А Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования
	А/01.2 Монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования
А/02.2 Дефектация деталей и узлов, входящих в состав оборудования
А/03.2 Слесарная обработка узлов и деталей, входящих в состав оборудования
	Выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник
	ПК.0Х.01 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
ремонта отдельных деталей и узлов простого оборудования;
Уметь:
читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
производить очистку и промывку деталей и узлов, входящих в состав оборудования;
производить сборку и разборку различных соединений узлов, входящих в состав оборудования;
выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования;
выполнять слесарную обработку деталей с применением механизированного инструмента
производить измерения узлов, деталей и контролировать расположения узлов и деталей;
Знать:
последовательность сборки и разборки узлов и механизмов;
виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей;
требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей;
виды разъемных и неразъемных соединений;
способы разборки разъемных и неразъемных соединений;
виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментом и приспособлениями для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей;
основные виды слесарных работ, технологию их проведения, применяемые инструменты и приспособления;
способы регулировки применяемый инструмент и приспособления;

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.001 Разливщик стали
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Разливщик стали 

	ОТФ В - Проведение подготовительных мероприятий для обеспечения разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
	В/01.3 Подготовка промежуточных ковшей
	Выполнение работ по профессии рабочего 17627 Разливщик стали
	ПК Х.1 Осуществлять подготовку промежуточных ковшей

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения подготовки промежуточных ковшей
Уметь:  
определять соосность стопоров-моноблоков со стакан-дозаторами на резервном промежуточном ковше 
управлять самоходной тележкой для промежуточных ковшей 
производить погрузочно-разгрузочные работы 
производить подготовку к разливке основного и резервного промежуточного ковша 
производить установку промежуточного ковша на тележку промковша или на подъемно-поворотный стол 
подавать команды машинисту крана условными знаками или с помощью мобильной связи 
пользоваться программным обеспечением разливщика стали
Знать:  
технологические инструкции 
конструкция, устройство и принцип действия обслуживаемого оборудования, устройств и механизмов 
применяемые огнеупоры и схема футеровки промковша 
состав огнеупоров стакан-дозаторов и погружных разливочных стаканов 
правила ведения погрузочно-разгрузочных работ 
инструкция для стропальщика 
программное обеспечение разливщика стали 
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для разливщика стали

	 
 
	 
	В/02.3 Подготовка сталеразливочного стенда и подъемно-поворотного устройства, огнеупорных изделий и вспомогательных материалов
	 
	ПК.Х.2 Осуществлять подготовку сталеразливочного стенда и подъемно-поворотного устройства, огнеупорных изделий и вспомогательных материалов
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения подготовки сталеразливочного стенда и подъемно-поворотного устройства, огнеупорных изделий и вспомогательных материалов
Уметь: 
визуально определять техническое состояние измерительных блоков, инструментов и инвентаря 
владеть способами установки на промковш погружного разливочного стакана 
владеть способами определения работоспособности подъемно-поворотного устройства 
производить погрузочно-разгрузочные работы 
проверять пригодность средств строповки и грузозахватных приспособлений 
реализовывать план ликвидации аварий 
проверять исправность и пользоваться средствами индивидуальной защиты 
пользоваться программным обеспечением разливщика стали
Знать:
производственно-технические инструкции 
сменное производственное задание и график на производство работ
конструкция, управление, принцип работы и периодичность проверки механизмов обслуживаемого оборудования и устройств
способы и периодичность проверки исправности измерительной, запорной арматуры, регулирующих и отсекающих средств на технологических трубопроводах 
инструкция для стропальщика 
программное обеспечение разливщика стали
правила ведения грузоподъемных работ 
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для разливщика стали

	 
 
	ОТФ С Ведение технологического процесса разливки на машине непрерывного литья заготовок
	С/01.4 Подготовка к ведению процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
	 
	ПК.Х.3 Осуществлять подготовку ведения процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения подготовки ведения процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
Уметь:
визуально и с использованием специальных приборов определять отклонения параметров текущего состояния оборудования и устройств от установленных значений 
устанавливать защитную трубу манипулятором и состыковывать ее со стаканом-коллектором стальковша 
дозировать струю из стальковша с помощью шиберного затвора и наполнять промковш до заданного уровня 
управлять механизмом стопора-моноблока или шибера промежуточного ковша
центровать положение погружного разливочного стакана или стакан-дозатора в кристаллизаторе 
устанавливать заданную глубину погружного разливочного стакана 
поддерживать заданную скорость вытягивания 
управлять системой быстрой замены погружаемых стаканов 
проверять на соответствие установленным требованиям состояние рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности
пользоваться программным обеспечением разливщика стали
Знать: 
Конструкция, технологические коммуникации, оборудование, устройства и механизмы, программное обеспечение, визуализация информации о процессах разливки на выносном пульте поста управления машины непрерывного литья заготовок 
Производственно-технические инструкции и оборудование, относящееся к обслуживанию узлов и механизмов машины непрерывного литья заготовок 
Технологические инструкции по непрерывной разливке стали 
Заданные и предельно допустимые параметры по технологическим режимам разливки 
Места установки контрольно-измерительной и запорной аппаратуры на стендах разливки 
Требования к чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности рабочих мест 
Способы, порядок проверки исправности средств индивидуальной и коллективной защиты, световой и звуковой сигнализации, средств связи 
Перечень и место хранения средств пожаротушения, измерительной аппаратуры и аварийного инструмента
Программное обеспечение разливщика стали 
Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для разливщика стали

	 
 
	 
	С/02.4 Управление технологическим процессом разливки заготовок на машине непрерывного литья заготовок
	 
	ПК.Х.4 Управлять технологическим процессом разливки заготовок на машине непрерывного литья заготовок
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
управления технологическим процессом разливки заготовок на машине непрерывного литья заготовок
Уметь:
применять кислород для прожигания канала шиберного затвора сталеразливочного ковша 
управлять манипулятором защиты струи металла 
производить замену защитной трубы, погружного стакана, в том числе с применением кислорода 
визуально или с помощью специального датчика определять окончание разливки металла из сталеразливочного ковша 
поддерживать заданный уровень и массу металла в промежуточном ковше, управляя шиберным затвором стальковша 
производить ассимиляцию и теплоизоляцию расплава в промежуточном ковше добавками шлаковых смесей 
поддерживать температуру стали в промковше на уровне установленных значений подачей теплоизолирующей смеси
владеть способами поддержания уровня металла в кристаллизаторе в заданных пределах и стабильного протекания процесса разливки 
управлять устройством автоматической подачи шлакообразующей смеси в кристаллизатор 
предотвращать образование грубого гарнисажа на рабочих стенках кристаллизатора 
производить измерение массовой доли водорода в расплаве и отбор проб металла из промковша 
пользоваться программным обеспечением разливщика стали
Знать: 
технологические инструкции по разливке стали 
производственно-техническая инструкция разливщика 
диапазон допустимых отклонений от контролируемого технологического параметра, определяемый требованиями технологических инструкций 
способы и последовательность действий определения фактического значения контролируемых технологических параметров
время разливки плавки в зависимости от параметров разливки 
особенности затвердевания различных заготовок
основные качественные показатели заготовок, влияние технологических параметров разливки на качество заготовки, их дефекты и причины образования 
план ликвидации аварий
меры безопасности при организации и выполнении аварийных ремонтных работ 
требования бирочной системы 
основные требования к качеству заготовок
система аварийной сигнализации и аварийное оборудование машины непрерывного литья заготовок 
программное обеспечение разливщика стали 
положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для разливщика стали

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.080 Электролизник расплавленных солей
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Электролизник расплавленных солей 

	А Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях
	Выполнение работ по профессии рабочего 19774 Электролизник расплавленных солей
	ПК.0Х.01
Выполнять техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
Проверка состояния ограждений и защитных устройств, состояния проходов, дверей, воздуховодов, аспирационных и вентиляционных систем, средств индивидуальной и коллективной защиты, проверка исправности блокировок, электрозащиты, производственной сигнализации и средств связи производства цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях (далее - электролизного производства)
Проверка исправности обслуживаемого технологического оборудования, инструмента, съемных перекрытий
Устранение выявленных неисправностей в работе оборудования своими силами или с привлечением ремонтных служб
Опиковка бортов, укладка перекрытий шинных каналов
Обслуживание электролизеров, машин различной конструкции по пробивке корки электролита, ковшей, насосов и другого вспомогательного оборудования
Выявление утечек электролита из электролизеров, устранение своими силами или с привлечением ремонтных служб
Контроль электроизоляции электролизера, исправности регулирующей и сигнальной аппаратуры
Техническое обслуживание оборудования, механизмов и устройств электролизного производства
Очистка рабочей площадки обслуживаемых производственных узлов, конструкций электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок от продуктов и отходов производства
Подготовка собранного при очистке, уборке сырья, шлака и выплесков металла к дальнейшей регенерационной переплавке
Ведение агрегатного журнала (аналога), учетной документации
Знать:
Устройство, принцип работы, правила технической эксплуатации и обслуживания основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов, технологического инструмента и оснастки, инженерной обвязки электролизеров, систем блокировки и производственной сигнализации, средств связи электролизного производства
Основы металлургии цветных металлов в объеме, необходимом для технического обслуживания и наладки оборудования электролизного производства
Способы, инструментарий и приемы проверки работоспособности обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов, трубопроводов, газопроводов электролизного производства
Основы электротехники и электрохимии электролизного производства
Технологии производства цветных металлов способом электролиза расплавленных солей
Схемы соединения электролизных ванн в серии
Схемы воздушных линий и вакуум-линий, трубопроводов, газовых магистралей участка электролизных ванн
Правила электроизоляции электролизеров различной конструкции, оборудования электролизных серий, машин для обслуживания электролизеров
Способы, порядок и правила проверки исправности обслуживаемого технологического оборудования, съемных перекрытий, инструмента
Правила ведения работ и требования безопасности при очистке изоляции ванн, желобов, трубопроводов, газопроводов, вакуум-ковшей и разливочных ковшей, рабочей площадки обслуживаемых производственных узлов, конструкций электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок от продуктов и отходов производства
Правила ведения и требования безопасности при ведении ремонтно-восстановительных работ
Требования технологических инструкций, регламенты регулярного технического обслуживания и ежесменных работ по обслуживанию основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов электролизного производства
Способы питания электролизеров различной конструкции
Правила и схемы управления транспортными средствами и механизмами на участке электролиза в расплавленных солях
Правила пользования применяемыми измерительными приборами
Правила выполнения стропальных работ
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий участка электролиза
Требования бирочной системы и нарядов-допусков участка электролиза в расплавленных солях
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности участка электролиза в расплавленных солях
Перечень средств индивидуальной защиты электролизника расплавленных солей и внешние признаки их работоспособности
Правила ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места
Программное обеспечение рабочего места
Уметь:
Определять визуально и (или) с использованием средств автоматизированной системы управления технологическим процессом (далее - АСУТП) и контрольно-измерительных средств, приборов (далее - КИПиА) отклонения состояния обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов, трубопроводов, газопроводов электролизного производства от требуемого, производить их подналадку
Выполнять ремонтно-восстановительные работы по устранению выявленных неисправностей обслуживаемого оборудования, механизмов и технологической обвязки электролизеров, по профилактике/предупреждению их возникновения
Выполнять комплекс регламентных операций по ежесменному и текущему техническому обслуживанию электролизеров, машин по пробивке корки электролита, вспомогательного оборудования, механизмов и устройств электролизного производства
Производить опиковку бортов и укладку перекрытий шинных каналов
Выбирать необходимое анодное напряжение в течение обжига электролизеров различной конструкции
Безопасно производить работы по очистке рабочей площадки обслуживаемых производственных узлов, конструкций электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок от продуктов и отходов производства
Пользоваться слесарным делом и навыками в объеме, достаточном для самостоятельного устранения выявленных неисправностей в работе оборудования
Собирать и складировать при очистке, уборке сырье, шлак и выплески металла для дальнейшей регенерационной переплавки
Применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях
Пользоваться программным обеспечением рабочего места

	
	
	A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях
	
	ПК.0Х.02
Проводить подготовку электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, об имевших место в течение смены отклонениях от установленного регламента подготовительных работ
Проверка готовности к работе технологического оборудования, специального инструмента, устранение неисправностей своими силами или с привлечением соответствующих специалистов
Проверка наличия и комплектности аварийного инструмента, средств пожаротушения и газозащитной аппаратуры электролизного производства
Выполнение работ по пуску и отключению электролизеров, серии ванн электролизного производства
Подготовка и проведение обжига электролизеров, регулирование анодного напряжения в течение обжига электролизеров различной конструкции
Опиковка бортов, укладка перекрытий шинных каналов
Очистка изоляции ванн
Установка и подключение электродов к шинопроводу
Регулирование положения электродов в ванне
Контроль энергетического положения электролизеров
Выполнение наладки электролизных ванн
Подготовка электролизеров и вакуум-ковшей к выливке металла
Выполнение регламентных работ по пуску и отключению электролизеров
Перевод, при необходимости, управления технологическим процессом с автоматического на ручное и обратно
Ведение агрегатного журнала (аналога), учетной документации
Уметь:
Определять визуально и/или с использованием средств АСУТП и КИПиА отклонения состояния и предустановленных режимов обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, состояния машин и механизмов, трубопроводов, газопроводов электролизного производства от требуемого, производить их подналадку
Контролировать визуальными и инструментальными методами состояние и готовность к работе оборудования ванн, дозировочных механизмов, устройств подачи электролита и реагентов
Контролировать состояние узлов электролизера перед началом обжига
Контролировать работоспособность и исправность подъемных механизмов электролизного производства
Контролировать электроизоляцию электролизера, исправность регулирующей и сигнальной аппаратуры электролизного производства
Контролировать наличие необходимого сырья и инструментов для ведения процессов электролизного производства
Регулировать высоту подъема электродов
Выполнять комплекс регламентных операций по подготовке электролизных ванн к электролизу цветных металлов в расплавленных солях
Производить опиковку бортов, укладку перекрытий шинных каналов и очистку изоляции ванн
Определять состав расплава электролита по внешним признакам
Обслуживать токоподводящие и токоприемные элементы ванн
Управлять машинами и механизмами, применяемыми для загрузки, транспортировки, выборки металла, шлама, электролита
Строго по регламенту выводить из работы и отключать электролизеры, серии ванн электролизного производства, выводить оборудование на рабочий режим
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом
Пользоваться программным обеспечением рабочего места
Знать:
Расположение, устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила проверки, обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования, специального инструмента
Основы металлургии цветных металлов, технология производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
Аппаратурно-технологические схемы, технологии и химические реакции процессов электролиза расплавленных солей
Схемы соединения электролизных ванн в серии, трубопроводов, магистралей электролизного производства
Схемы воздушных линий и вакуум-линий, трубопроводов, газовых магистралей участка электролизных ванн
Состав, виды и свойства исходного сырья, вспомогательных материалов, реагентов электролита, а также требования, предъявляемые к их качеству
Правила регулирования положения электродов в электролизной ванне
Правила электроизоляции электролизеров различной конструкции, оборудования электролизных серий, машин для обслуживания электролизеров
Влияние состава и качества электролита на процесс электролиза
Схемы КИПиА, регулировочных устройств электролизного производства и принцип их работы
Правила управления механизмами, применяемыми для загрузки, транспортировки, выборки сырья и материалов для ведения процесса электролиза в расплавленных солях
Регламенты вывода из работы и отключения электролизеров, серий ванн электролизного производства, запуска в работу и вывода обслуживаемого оборудования на рабочие режимы
Правила загрузки электролита в электролитические ванны
Правила отбора и маркировки проб электролита
Правила выполнения стропальных работ
Правила пользования контрольно-измерительными приборами электролизного производства
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий участка электролиза
Требования бирочной системы и нарядов-допусков участка электролиза в расплавленных солях
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности участка электролиза в расплавленных солях
Перечень средств индивидуальной защиты электролизника расплавленных солей и внешние признаки их работоспособности
Правила ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места
Программное обеспечение рабочего места, интерфейс АСУТП

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
40.110 Лаборант по физико-механическим испытаниям металлических и полимерных материалов и сварных соединений
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части



	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Лаборант по физико-механическим испытаниям 

	ОТФ А Подготовка и выполнение работ по физико-механическим испытаниям металлов, сплавов, сварных соединений и материалов деталей свариваемых конструкций
	A/01.3 Подготовка и выполнение работ по статическим методам испытаний металлов, сплавов, сварных соединений, металла шва, наплавленного металла и основного металла деталей конструкций, заготовок и полуфабрикатов
	Выполнение работ по профессии рабочего 13302 Лаборант по физико-механическим испытаниям
	ПК.Х.1 Проводить исследование физико-механических свойств материалов 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения испытаний проб: углеродных материалов, масел;
работы на аналитическом оборудовании;
проведения технического обслуживания оборудования при эксплуатации, работы с химической посудой
Знать:
теоретические основы общей химии, металловедения;
устройство, назначение и правила эксплуатации применяемого оборудования для физико-механических испытаний, аппаратуры;
нормативную документацию на методы проведения испытаний; 
требования к качеству применяемых реактивов;
способы вычисления и внесения результатов испытаний в электронную базу данных;
основы метрологии, документы системы менеджмента качества (далее СМК);
требования инструкций по охране труда, внутризаводские нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.
Уметь: 
правильно эксплуатировать оборудование и аппаратуру, применяемые в лаборатории;
проводить градуировку применяемых приборов;
проводить испытания проб в соответствии с методиками измерений;
вносить результаты испытаний в электронную базу данных.

	 
 
	 
	A/02.3 Подготовка и выполнение работ по динамическим методам испытаний металлов, сплавов, сварных соединений, металла шва, наплавленного металла и основного металла деталей конструкций, заготовок и полуфабрикатов
	
	ПК.Х.2 Проводить исследование физико-механических свойств материалов динамическими методам испытаний

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
выполнения испытаний проб: углеродных материалов, масел;
работы на аналитическом оборудовании;
проведения технического обслуживания оборудования при эксплуатации, работы с химической посудой
Знать:
теоретические основы общей химии, металловедения;
устройство, назначение и правила эксплуатации применяемого оборудования для физико-механических испытаний, аппаратуры;
нормативную документацию на методы проведения испытаний; 
требования к качеству применяемых реактивов;
способы вычисления и внесения результатов испытаний в электронную базу данных;
основы метрологии, документы системы менеджмента качества (далее СМК);
требования инструкций по охране труда, внутризаводские нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.
Уметь: 
правильно эксплуатировать оборудование и аппаратуру, применяемые в лаборатории;
проводить градуировку применяемых приборов;
проводить испытания проб в соответствии с методиками измерений;
вносить результаты испытаний в электронную базу данных.

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ЕКС, ЕТКС или иным классификаторам
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Раздел
	Должностные характеристики
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Оператор поста управления

	«Общие профессии черной металлургии»
	§ 64. Оператор поста управления 3-го разряда
Обслуживание пульта на постах управления средней сложности, влияющих на темп работы и производительность агрегатов. Управление с пульта рольгангами и шлепперами холодильников, сталкивателями, подающими и отводящими рольгангами роликоправильной машины и универсальных станах, инспекторскими столами. 
	Выполнение работ по профессии рабочего 15880 Оператор поста управления
	ПК.Х.1. Выполнять замену технологического инструмента, оснастки и техническое обслуживание основного оборудования

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Наблюдения за работой обслуживаемого оборудования
Соблюдения технологического процесса и обеспечения выпуска качественной продукции
Содержания в чистоте блоков маркировочных золотников, клейм и клеймовочного диска и обеспечения их исправного состояния
Обеспечения сохранности и бесперебойной работы механизмов, приборов КИПиА, сигнализации, переговорных устройств
Информирования мастера, бригадира на отделке, сортировке, приемке, сдаче, пакетировке и упаковке металла и готовой продукции а о техническом состоянии оборудования при сдаче смены
Устранения возникающих в процессе работы оборудования неполадок текущего характера и участие в его ремонте
Уметь:
Обслуживать пульт на сложных постах управления
Управлять процессом перемещения труб с пульта управления в технологическом потоке участка 
Выполнять вспомогательные операции по обеспечению технологического процесса
Производить своевременно отчетные записи в течение смены, в соответствии с требованиями технологической документации
Знать:
Устройство, правила технической эксплуатации обслуживаемого оборудования и электрические схемы управления им
Электрослесарное дело
Расположение технологического оборудования
Технологические режимы работы линии и ее отдельных агрегатов и механизмов

	 
	 
	 
	 
	ПК. Х.2. Выполнять проведение вспомогательных технологических процессов отделки труб (очистка, покраска, сушка, маркировка, упаковка, увязка, измерение, взвешивание) на соответствующих установках
 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Ведения вспомогательных технологических процессов отделки труб
Управления процессом загрузки труб с пульта управления в технологическом потоке участка
Регистрации результатов выполненных работ в формах, разрешенных к применению
Осуществления технологических операций по установке и контролю параметров высадки в соответствии с технологической документации
Уметь:
Убирать рабочее место в конце смены и, при отсутствии производства, выполнять регламентные работы по уборке окалины, стружки, мусора 
Осуществлять строповку и увязку простых, средней сложности и требующих повышенной осторожности изделий, деталей и других грузов для их подъема, перемещения и укладки в случае необходимости и по заданию мастера
Знать:
Устройство и правила эксплуатации автоматической линии
Технологический процесс производства на обслуживаемом участке
Принцип работы автоматики блокировки
Технологические режимы работы линии и ее отдельных агрегатов и механизмов
Марки сталей, группы прочности обрабатываемых труб и сортамент обрабатываемых труб на участке, их механические свойства
Способы строповки тяжелых грузов
Устройство грузозахватных приспособлений, применяемых при подъеме и перемещении грузов
Сроки эксплуатации стропов и их грузоподъемность


	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.065 Печевой на обжиговых печах 
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Прокальщик
 
	А Ведение процесса обжига в горизонтальных печах
	A/01.3
Выполнение подготовительных и вспомогательных операций процесса обжига в горизонтальных печах
	Выполнение работ по профессии рабочего 17359 Прокальщик
	ПК.0Х.01
Выполнять подготовительные и вспомогательные операции процесса обжига в горизонтальных печах

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, о температурных и тяговых режимах печи, состоянии рабочего места, проведенных работах по техническому обслуживанию и текущим ремонтам оборудования, об имевших место в течение смены отклонениях от установленного режима работы, неполадках и отказах в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
Проверка наличия, комплектности, чистоты и исправности системы аспирации, ограждений, средств коллективной и индивидуальной защиты и связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования и газозащитной аппаратуры на рабочем месте оператора горизонтальных обжиговых печей
Проверка состояния, исправности и готовности к работе обслуживаемого оборудования, оснастки, приборов, механизмов и приспособлений участка горизонтальных обжиговых печей
Устранение своими силами или с привлечением ремонтных работников выявленных неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, механизмов, оснастки и приспособлений участка горизонтальных обжиговых печей
Контроль технического состояния оборудования и механизмов печи, горелок, форсунок, оборудования для загрузки и выгрузки материалов, систем подачи газа и воздуха, систем вентиляции и газоочистки, технологической обвязки печей, приспособлений и оснастки участка горизонтальных обжиговых печей
Проверка состояния огнеупорной футеровки печи
Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию и подготовке к работе печей и вспомогательного оборудования участка горизонтальных обжиговых печей (транспортеры, питатели, бункера, циклоны, пылевые шнеки, газоходы, дымососы, загрузочные механизмы, горелки, установки дутья газа и воздуха, обогащения дутья кислородом, сушильные барабаны; туннельные, электровибрационные сушилки, вакуум-сушилки) смазка подшипников
Проверка качества изделий перед обжигом, исправление мелких дефектов, зачистка по шаблону, обдувка
Загрузка, садка стеллажей, палет, контейнеров, пакетов, штабелей, изделий в порядке, обеспечивающем равномерный обжиг, с наилучшим использованием объема камер
Подготовка камер печей; чистка форсунок и горелок, туннелей, затворов; проверка их состояния 
Растопка вновь загруженных камер горизонтальных обжиговых печей
Подналадка обслуживаемого оборудования между циклами обжига
Выгрузка стеллажей, палет, контейнеров, пакетов, штабелей, пакетов с помощью подъемно-транспортных механизмов после обжига 
Выгрузка изделий из печи, правка и исправление дефектов
Приемка, наладка и пуск печей после их ремонта, остановки
Чистка газопроводов, колосников, патрубков, питателей, течек, камер, желобов, газоходов обжиговых печей от настылей, просыпей, сажи и золы; устранение заторов в течках питателей 
Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места прокальщика
Уметь:
Определять визуально или с помощью контрольно-измерительных средств состояние и готовность к работе основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств, приспособлений, оснастки и инструмента обжигового подразделения
Безопасно выполнять регламентные и аварийно-восстановительные работы на основном и вспомогательном оборудовании, механизмах, устройствах, технологической обвязке горизонтальных обжиговых печей своими силами или с привлечением, при необходимости, ремонтного персонала
Загружать с максимальным использованием объема камер обжиговых печей изделия различной конфигурации, в том числе сложной формы, брикетами, палетами, вязками, стеллажами, иными сборками обжигаемых изделий методами, позволяющими избежать падения, деформации, ненадлежащего режима циркуляции и неравномерности обжига
Управлять манипуляторами, в том числе садочными, загрузочными механизмами, устройствами и приспособлениями участка горизонтальных обжиговых печей
Устанавливать режимы, обеспечивающие рациональное сжигание топлива и увеличение стойкости футеровки печей
Настраивать и подготавливать основное и вспомогательное оборудование участка горизонтальных обжиговых печей к очередному циклу обжига
Осуществлять горячий ремонт футеровки в пределах зоны ответственности своими силами или с привлечением, при необходимости, ремонтного персонала
Безопасно производить чистку печей, агрегатов, устройств, механизмов и технологической арматуры, загрузочных и разгрузочных камер, затворов обжиговых печей
Управлять подъемными сооружениями при обслуживании, загрузке и выгрузке печей
Применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях на участке обжиговых печей
Пользоваться программным обеспечением, применяемым на рабочем месте печевого обжиговых печей
Знать:
Состав, назначение, конструктивные особенности, устройство, принципы работы и правила технического обслуживания основного и вспомогательного оборудования, устройств, механизмов, оснастки и средств автоматики печей
Схемы технологической обвязки печей, систем нагнетания и газоочистки, коммуникаций обжиговой печи 
Требования инструкции по техническому обслуживанию оборудования обжигового подразделения
Требования производственно-технологических инструкций (технологических, режимных карт) по ведению загрузки, обжига и завершающих операций
Цель процесса обжига и его место в технологической цепи
Физические и химические процессы, происходящие в обжигаемом материале при прохождении через технологические зоны печей
Сортамент, состав, свойства обжигаемых материалов и изделий различных минералогических составов и особенности режимов их термообработки
Технологии и режимы обжига по видам изделий и материалов
Технологические схемы, приемы и методы садки, загрузки и размещения изделий различной конфигурации в горизонтальных обжиговых печах
Требования, предъявляемые к качеству обожженной продукции в горизонтальных обжиговых печах
Факторы, оказывающие влияние на производительность обжиговых агрегатов и качество обжига, способы увеличения производительности обжигового подразделения и улучшения качества обжига
Типичные неисправности, сбои в работе и настройках обслуживаемого оборудования, причины их возникновения, способы устранения и предупреждения
Способы предупреждения брака на стадии подготовки к процессу обжига в горизонтальных обжиговых печах
Правила и порядок остановки, пуска и разогрева обжиговых печей
Газоопасные места на обжиговых печах, их категория и характеристика
Нормы расхода материалов и топлива
Применяемые виды и способы рационального расходования энергоносителей
Предельно допустимые концентрации пыли и токсичных газов в отходящих газах обжиговых печей
Правила технической эксплуатации и обслуживания объектов газоснабжения, электроустановок участка обжиговых печей
Системы блокировок и сигнализации в обжиговом подразделении
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий участка обжиговых печей
Требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе на участке обжиговых печей
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке обжиговых печей
Программное обеспечение, применяемое на рабочем месте печевого обжиговых печей

	
	
	A/02.3
Управление процессом обжига в горизонтальных печах
	
	ПК.0Х.02
Осуществлять работы по управлению процессом обжига в горизонтальных печах

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Анализ информации о температурных и тяговых режимах печей, имевших место в течение предыдущей смены отклонениях от установленного режима и принятых мерах по их устранению
Устранение оставшихся отклонений от установленных значений в технологических режимах работы обслуживаемого оборудования участка обжиговых печей
Контроль оптимальной загрузки в соответствии с установленными схемами участка обжиговых печей
Установка параметров и тягового режима печи участка обжиговых печей
Контроль температуры обжига по показаниям приборов и замерам температуры с помощью переносных пирометров
Регулирование скорости и времени обжига
Регулировка и настройка печей на заданный температурный режим
Перевод обжиговых камер с малого огня на большой
Регулировка и настройка печей на заданный режим температуры, разрежения, влажности продукта и состава отходящих газов горизонтальных обжиговых печей
Ведение технологического процесса обжига простых и средней сложности деталей, в печах участка обжиговых печей
Поддержание установленного графика обжига в соответствии с технологическими инструкциями (картами) 
Поддержание установленных для обслуживаемой печи и обжигаемого продукта специфических технологических режимов 
Контроль надлежащей работы системы автоматического регулирования работы печей
Определение готовности обжига изделий
Управление процессом выгрузки изделий из печей
Контроль качества продуктов обжига
Регулировка основного и вспомогательного оборудования обжиговой печи между циклами обжига
Проверка наличия и комплектности аварийного инструмента, средств коллективной и индивидуальной защиты, пожаротушения и газозащитной аппаратуры в обжиговом подразделении
Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места печевого обжиговых печей
Уметь:
Определять визуально или с использованием контрольно-измерительных приборов работоспособность оборудования и механизмов печи, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при обжиге 
Выявлять отклонения в подготовке оборудования и вспомогательных устройств обжиговой печи к работе и выбирать алгоритм действий по их устранению
Пользоваться контрольно-измерительными приборами и вспомогательными устройствами для контроля всего комплекса рабочих параметров и режимов работы печи
Устанавливать режимы и график обжига в зависимости от типа и характеристик обжигаемого материала, изделия
Выбирать и задавать оптимальную схему загрузки печей в зависимости от типа и характеристик обжигаемого материала, изделия
Производить первичную и промежуточную настройку печи и вспомогательного оборудования в соответствии с технологическими картами
Регулировать тепловой и тяговый режимы печей
Проверять качество изделий, материалов по окончании обжига
Определять время начала и окончания процесса обжига
Производить вывод печей из работы, вывод на рабочий режим после ремонтов
Контролировать и обеспечивать синхронную работу основного и вспомогательного оборудования печей
Оценивать чистоту, освещенность, пожарную безопасность, электробезопасность рабочих мест на соответствие установленным требованиям
Применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях на участке горизонтальных обжиговых печей
Пользоваться программным обеспечением, применяемым на рабочем месте печевого обжиговых печей
Знать:
Состав, назначение, конструктивные особенности, устройство, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, устройств, механизмов, оснастки, специального инструмента, контрольно-измерительных приборов, средств автоматики, применяемых на участке горизонтальных обжиговых печей
Схемы коммуникаций и технологической обвязки обжиговой печи: боровов, газоходов, воздуховодов, топливо- и газопроводов, системы электро- и водоснабжения; соответствующей запорной арматуры и задвижек (нумерация)
Расположение и назначение управляющих устройств, контрольно-измерительных приборов основного и вспомогательных постов управления печи
Типичные неисправности, сбои в работе и настройках обслуживаемого оборудования, причины и признаки их возникновения, способы устранения и предупреждения
Схемы приборов, контрольно-измерительных и управляющих устройств систем автоматики печи
Цель и место процесса обжига в технологической цепи 
Физические и химические процессы, происходящие в обжигаемом материале при прохождении через технологические зоны горизонтальных обжиговых печей
Схемы загрузки, садки горизонтальных обжиговых печей
Режимы и графики обжига по видам и группам обжигаемых материалов и изделий
Порядок пуска, остановки печных агрегатов участка горизонтальных обжиговых печей
Состав и свойства обжигаемых материалов, сырья, изделий и продуктов обжига
Правила технической эксплуатации печей и связанного с ними вспомогательного оборудования и механизмов
Предельно допустимые концентрации пыли и токсичных газов в отходящих газах горизонтальных обжиговых печей
Факторы, влияющие на производительность печей
Перечень зон и работ, требующих оформления нарядов-допусков на участке горизонтальных обжиговых печей
Правила пуска и остановки горизонтальных обжиговых печи
Системы блокировок и сигнализации на участке горизонтальных обжиговых печей
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке горизонтальных обжиговых печей
Требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе на участке горизонтальных обжиговых печей
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке горизонтальных обжиговых печей
Программное обеспечение, применяемое на рабочем месте печевого обжиговых печей

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.108 Прессовщик электродной продукции
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Смесильщик

	А Подготовительные работы и вспомогательные операции процесса прессования

	A/01.2 Техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования участка прессования электродной продукции
	Выполнение работ по профессии рабочего 18604 Смесильщик
	ПК.0Х3.01
Проводить техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования участка прессования электродной продукции

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании, состоянии рабочего места, неполадках в работе основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов прессового технологического передела и принятых мерах по их устранению
Проверка состояния ограждений и исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования, систем вентиляции и аспирации
Проверка готовности к работе смесительного, трамбовочного и прессового оборудования, механизмов, оснастки, инструмента и приспособлений
Выявление и устранение своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, механизмов, оснастки и приспособлений
Проверка достаточности уровня рабочих жидкостей в приводах прессов, смесительно-нагревательных агрегатов, редукторах и других механизмах прессового участка
Подготовка оснастки, прессового инструмента в соответствии с используемыми материалами (смесями для прессования) и видом прессуемого изделия
Поддержание в рабочем состоянии, смазка пресс-инструмента и оснастки
Техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования прессования, приготовления смесей, трамбовочных машин, весовых, дозировочных устройств, механизмов перемещения шихты (смеси для прессования) к прессам, готовых изделий на обжиговый участок
Установка и снятие полуфабриката с прессов, ниппелей на анодных прессах
Ремонт обслуживаемого оборудования
Уборка оборудования, закрепленной территории
Ведение агрегатного журнала и учетной документации обслуживаемого участка прессования электродной продукции
Уметь:
Выявлять визуально и с помощью приборов неисправности и отклонения технологических параметров обслуживаемого оборудования участка прессования электродной продукции от установленных значений, исправность пусковых и блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем аварийной сигнализации и аспирации
Устранять в пределах компетенции самостоятельно или с привлечением ремонтных служб выявленные неисправности
Проверять готовность технологического оборудования приготовления шихты и прессования к работе
Производить регламентные работы по техническому обслуживанию и подготовке к работе, наладке, регулировке параметров основного, вспомогательного оборудования приготовления смесей и прессования
Проверять работоспособность весовых, дозировочных устройств и приспособлений участка прессования электродной продукции
Определять достаточность уровня рабочих жидкостей в приводах основного и вспомогательного оборудования участка прессования электродной продукции
Производить чистку, правку, ремонт и смену прессового инструмента, пресс-форм, оснастки участка прессования электродной продукции
Пользоваться средствами связи, производственной сигнализации, блокировок, противопожарным оборудованием и аварийным инструментом участка прессования электродной продукции
Управлять грузоподъемным оборудованием и механизмами перемещения шихты (смеси для прессования) к прессам, готовых изделий на обжиговый участок
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом
Пользоваться программным обеспечением рабочего места прессовщика электродной продукции
Знать:
Устройство, принцип работы, кинематические схемы и правила технического обслуживания смесительного, трамбовочного и прессового оборудования, пусковых и блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем аварийной сигнализации, приспособлений и инструментов
Перечень регламентных работ по проверке и порядок проверки исправности оборудования, пусковых и блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем аварийной сигнализации, приспособлений и инструментов
Требования к прессовому инструменту, оснастке в зависимости от марки применяемых порошков и вида изготавливаемых изделий
Регламент технического обслуживания оборудования и механизмов участка прессового хозяйства согласно технологической инструкции
Регламент работ по подготовке прессового оборудования участка прессования электродной продукции к работе
Способы и порядок наладки и настройки обслуживаемого технологического оборудования участка подготовки прессования электродной продукции
Технологии прессования по видам прессуемых изделий и соответствующие им комплекты прессового инструмента и технологической оснастки
Порядок смены оснастки и инструмента, требования, предъявляемые к ним
Виды брака, типичные причины возникновения и способы его предупреждения на стадии подготовки производства участка прессования электродной продукции
Виды выпускаемой продукции участка прессования электродной продукции
Применяемые конструкции и типы миксеров, смесителей, прессового оборудования
Правила пользования весовыми, дозировочными устройствами и приспособлениями для подготовки шихтовых материалов
Требования технологической инструкции по обслуживанию оборудования и механизмов участка прессования
Правила и способы подналадки смесительного оборудования и прессов различных конструкций
Типичные неисправности основного и вспомогательного оборудования, причины возникновения, порядок действий по выводу оборудования из работы, обеспечению требований безопасности
Перечень работ (последовательность действий, технологические карты) по устранению типичных неисправностей
Правила управления подъемно-транспортными сооружениями
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке прессования
Требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе на прессе
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке прессования
Программное обеспечение рабочего места прессовщика

	
	
	A/02.2 Ведение подготовительных и вспомогательных работ процессов прессования электродной продукции
	
	ПК.0Х.02
Проводить подготовительные и вспомогательные работы процессов прессования электродной продукции

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Проверка и контроль настроек обслуживаемого вспомогательного оборудования и механизмов участка прессования электродной продукции
Загрузка отсортированного нефтяного кокса в подогреватели шихты для предварительного смешивания и нагрева до необходимой температуры
Выгрузка массы и загрузка в смесители периодического или непрерывного действия
Ведение процесса смешивания коксовой массы с каменноугольным пеком с образованием коксопековой шихты для производства анодных блоков
Ведение процесса смешивания с каменноугольным пеком термоантрацита или антрацита, графита, угольного боя и литейного кокса для получения сухой коксопековой шихты для прошивных катодных блоков и боковых плит
Ведение процесса смешивания с каменноугольным пеком термоантрацита или антрацита, литейного кокса и графита для изготовления подовой антрацитовой коксопековой массы
Контроль дозировки компонентов коксопековой шихты
Взвешивание, загрузка готовой к прессованию шихты, смесей в пресс-формы, матрицы или бункеры прессов
Смена пресс-форм, матриц, ниппелей, мундштуков, оснастки
Выемка спрессованных изделий из пресса, форм, резка, укладка
Управление отдельными агрегатами транспортно-технологической линии виброформования анодных, катодных, подовых блоков
Транспортировка сырья, материалов, готовых полупродуктов (зеленых электродов, блоков, плит) на места складирования
Интерактивная работа с автоматизированной системой управления технологическими процессами (далее - АСУТП) в пределах компетенции и зоны ответственности
Ведение агрегатного журнала и учетной документации обслуживаемого участка прессования электродной продукции
Уметь:
Определять состояние и готовность к работе вспомогательного оборудования и механизмов участка прессования электродной продукции
Управлять загрузкой оборудования охлаждения, подогрева, смешивания шихтовых компонентов
Производить дозировку компонентов коксопековой шихты для смешивания в соответствии с производственным заданием
Управлять процессами взвешивания, подачи и загрузки готовой к прессованию шихты в загрузочные бункеры, пресс-формы прессов в зависимости от вида, размерных параметров и назначения прессуемой электродной продукции
Подбирать надлежащие комплекты пресс-форм, навески смесей, ограничителей, оснастку и инструмент в соответствии с прессуемым материалом шихты, способом прессования
Производить установку, снятие (замену) пресс-форм, матриц, ниппелей, мундштуков, оснастки
Пользоваться измерительным инструментом, контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики (далее - КИПиА), средствами управления и контроля АСУТП, приспособлениями и оснасткой, применяемыми при подготовительных и вспомогательных работах во время процессов прессования электродной продукции
Безопасно производить выемку спрессованных изделий из пресса, форм, укладку на палеты
Управлять грузоподъемными механизмами, подъемными сооружениями, используемыми на участке прессования электродной продукции
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при чрезвычайных ситуациях
Пользоваться программным обеспечением рабочего места прессовщика электродной продукции
Знать:
Устройство, принцип работы, кинематические схемы и правила эксплуатации и технического обслуживания, применяемых оборудования, оснастки, инструмента, систем пуска и блокировок, КИПиА участка прессования электродной продукции
Расположение и назначение оборудования, устройств управления и аварийной остановки оборудования, машин и механизмов, производственной сигнализации, используемых на участке прессования электродной продукции
Технические характеристики обслуживаемого оборудования, установок и механизмов
Перечень регламентных работ, порядок проверки исправности и подготовки к работе обслуживаемого оборудования, механизмов, оснастки, инструмента, систем блокировок, КИПиА
Основные физико-химические процессы, применяемые в технологиях и технологических агрегатах прокалки коксового сырья, измельчения, классификации, смешивания с пластификаторами, прессования (экструзии) шихты на прессах различной конструкции, графитирования зеленых электродов
Технология и режимы подготовки производства к процессам прессования по маркам коксопековой смеси и видам прессуемых изделий
Факторы, влияющие на пластичность прессуемой массы, и способы ее повышения
Марки, свойства коксопековых смесей и требования, предъявляемые к применяемым коксопековым смесям (массам), нормы расхода сырья, пластификаторов и материалов
Виды выпускаемой продукции, требования, предъявляемые к компонентам шихты и качеству выпускаемой продукции, размерам и маркировке готовых изделий электродной продукции, порядок учета, складирования сырья
Транспортно-технологические схемы охлаждения анодных, катодных, подовых, боковых блоков, подачи массы и загрузки в пресс-формы, матрицы, бункеры для прессования
Виды и причины появления брака, способы его предупреждения и устранения на стадиях подготовки процесса прессования электродной продукции
Способы оперативной корректировки режимов работы оборудования приготовления коксопековой шихты в случае выявления брака
Требования к оснастке и инструменту, правила и порядок подготовки и использования
Правила и порядок обслуживания оборудования и механизмов участка прессования электродной продукции
Требования технологических инструкций к ведению технологических процессов приготовления шихты, ведению подготовительных и вспомогательных работ участка прессования электродной продукции
Принцип действия измерительных инструментов, КИПиА, средств АСУТП, приспособлений и оснастки, применяемых при подготовительных и вспомогательных работах во время процессов прессования электродной продукции, правила работы с ними
Перечень планово-предупредительных, ремонтных работ, входящих в компетенцию работника
Правила управления подъемными сооружениями
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке прессования электродной продукции
Требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе на участке прессования электродной продукции
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке прессования электродной продукции
Программное обеспечение рабочего места прессовщика электродной продукции

	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия)
	Соответствие ПС
27.094 Литейщик цветных металлов и сплавов
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Литейщик цветных металлов

	А Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства литья из цветных металлов и сплавов

	A/01.2
Техническое обслуживание и подготовка оборудования плавильных печей и литейных машин (установок, линий), оборудования литейных машин (линий) полунепрерывного, непрерывного действия, совмещенных линий литья и проката (литейно-прокатных комплексов), литья в вакууме и под давлением
	Выполнение работ профессии рабочего 13410 Литейщик цветных металлов
	ПК.Х.1 Осуществлять техническое обслуживание и подготовку оборудования плавильных печей и литейных машин, оборудования литейных машин, совмещенных линий литья и проката

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации о сменном задании, о проведенных работах по техническому обслуживанию и текущим ремонтам оборудования, по переходящим работам
Определение отклонений в работе обслуживаемого оборудования и механизмов от заданных параметров, уведомление мастера или бригадира, регулировка при необходимости
Выявление неисправностей в работе обслуживаемого оборудования с передачей информации мастеру смены, ремонтному персоналу, устранение неисправностей своими силами или с привлечением ремонтных служб
Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию основного и вспомогательного оборудования, машин и механизмов, съемных грузозахватных приспособлений и тары литейного производства
Монтаж и демонтаж кристаллизаторов, блоков-кристаллизаторов
Монтаж и демонтаж прокатных валков, роликовых проводок
Опробование обслуживаемого оборудования разливочной машины
Поддержание необходимого уровня смазочных материалов в обслуживаемых механизмах
Проверка состояния футеровки плавильных печей, ковшей и желобов, восстановление своими силами или с привлечением ремонтных служб
Подготовка желобов, ковшей, миксеров к сливу (откачке) расплавов цветных металлов и сплавов
Контроль состояния металлотрактов (наличие сколов, трещин, отслоение защитных замазок, побелки), вызов при необходимости ремонтного персонала (огнеупорщиков) для устранения выявленного дефекта
Чистка с применением пневматического инструмента или вручную карманов миксеров, кессонов литейных машин в соответствии с установленной графиком периодичностью
Ручная или механизированная чистка миксеров
Чистка или замена (при необходимости) литейной оснастки
Побелка карманов и форкамер миксеров, литейных конвейеров, изложниц для пресса отжима шлаков, прессов, металлотрактов, раздаточных лотков
Контроль качества заправочных материалов, инструмента и приспособлений на разливочной, литьевой машине, совмещенном прокатном стане
Подготовка инструмента, оснастки, подготовка и установка желоба, литейного ковша для литья
Подготовка пробоотборников к работе
Подготовка оборудования печей, литейных установок, литейно-прокатных комплексов к планово-предупредительным и капитальным ремонтам
Выполнение ремонта обслуживаемого оборудования в пределах компетенции
Очистка печи, миксера, ковшей, колодцев и рабочей площадки обслуживаемого оборудования
Уборка отработанной смеси, скрапа, литников, выпоров в отведенные места
Управление применяемыми видами подъемных сооружений
Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места литейщика
Уметь:
Определять визуально или с помощью контрольно-измерительных средств отклонения и причины отклонения параметров и текущего состояния обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств, средств автоматики, управления и блокировки от нормы, устранять выявленные несоответствия своими силами (в пределах компетенции) или с привлечением специалистов ремонтных служб
Выполнять пуск и остановку основного и вспомогательного оборудования литейных машин, прокатного стана (установок, линий)
Производить комплексную проверку готовности печей к плавке (переплавам), миксеров, литейных машин (линий, совмещенных с прокаткой), механизмов и оснастки к производственному процессу
Определять наличие смазки в механизмах разливочной машины
Оценивать качество заправочных материалов, применяемых в подразделении огнеупорных материалов
Визуально и инструментальным методом определять состояние футеровки печи литейного желоба и литейного ковша, устранять дефекты, в том числе (при наличии соответствующих должностных обязанностей) с применением установок локального торкретирования
Визуально определять целостность электроподводящих кабелей и разъемов электроприводов механизмов
Выводить из работы плавильные печи для передачи в ремонт и принимать из ремонта
Производить разогрев печи в соответствии с регламентом и картой теплового режима после ремонтов и длительных остановок
Производить ремонт футеровки желобов
Проверять состояние питания электропечей, миксеров, кристаллизаторов
Обслуживать систему водоохлаждения литейного и плавильного оборудования
Применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях
Пользоваться программным обеспечением, применяемым на рабочем месте литейщика на участке подготовительных работ и вспомогательных операций
Знать:
Устройство, назначение, принципы работы, конструктивные особенности, правила обслуживания и подготовки к работе плавильных печей, миксеров, прокатных станов, кристаллизаторов, литейных установок (машин), технологической обвязки, приводов и механизмов, приборов и сплавов
Принципиальные электрические и кинематические схемы основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, используемых на участке разливки цветных металлов и сплавов
Причины возникновения, методы устранения и предупреждения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования
Контролируемые литейщиком параметры, режимы (настройки) плавильного и литейного оборудования, технологической обвязки
Требования инструкций к ведению регламентных работ по обслуживанию основного и вспомогательного оборудования плавильного и литейного участков
Способы и правила установки проводок прокатного стана, установки и снятия валков
Правила и порядок подготовки к эксплуатации применяемых основного и вспомогательного оборудования, оснастки и специального инструмента, механизмов и технологической обвязки печей, машин для литья, литейно-прокатных комплексов (линий), соответствующих им инструмента и принадлежностей
Виды смазок для пресс-форм, форм, изложниц, желобов, кокилей, правила и способы их применения
Правила подготовки к эксплуатации ковшей, форм, изложниц, чаш, желобов, кокилей
Правила подготовки к замене металлотрактов, желобов, фильтрационных ванночек
Правила футеровки ковшей и желобов
Правила эксплуатации систем водоохлаждения и смазки
Правила управления подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ
Правила технической эксплуатации применяемых в литейном производстве электроустановок
Программное обеспечение, применяемое на рабочем месте литейщика на участке подготовительных работ и вспомогательных операций производства литья
Планы мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на плавильном и литейном производстве
Требования бирочной системы и нарядов-допусков в плавильном и литейном производстве
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в плавильном и литейном производстве
Порядок и правила ведения агрегатного журнала и учетной документации на участке подготовительных работ и вспомогательных операций

	
	
	A/02.2 Выполнение вспомогательных операций процессов плавки и литья, литья методом направленной кристаллизации, литья на литейных машинах (линиях) полунепрерывного, непрерывного действия, совмещенных линиях литья и проката (литейно-прокатных комплексах), литья в вакууме и под давлением
	
	ПК Х.2
Выполнять вспомогательные операции процессов плавки и литья различными методами

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Приемка шихтовых материалов, первичного металла (чушек, слитков), предназначенных для выплавки, по маркам, количеству и сопроводительным документам
Разбивка чушек цветных металлов и сплавов на прессе
Подготовка, комплектование плавок шихтовыми материалами, легирующими добавками, флюсами и раскислителями в соответствии со сменным заданием
Подготовка подготовка установки и литейных форм к заливке 
Отбор проб для проведения анализа на всех стадиях производства (от контроля компонентов шихтовки до контроля качества отливок)
Подготовка (установка) желобов, изложниц, форм, инструмента, оснастки для литья цветных металлов и сплавов
Логистическое обеспечение технологического процесса, в том числе выполнение стропальных работ и управление подъемно-транспортным, погрузо-доставочным оборудованием и грузозахватными механизмами
Съем шлака, окисных пленок с поверхности расплава
Выемка слитков из колодцев литейных машин, изложниц, их обдувка
Распиловка слитков на заданные размеры
Очистка слитков водой или специальным раствором
Обработка, устранение дефектов на слитках, после разлива
Разбраковка слитков, чушек
Маркировка (клеймение) слитков, чушек
Укладка, штабелирование, обвязка слитков, чушек
Транспортировка металла на склады готовой продукции, или на переработку в последующие переделы, или на склад
Устранение дефектов желобов, ковшей, изложниц, 
Очистка печи, миксера, ковшей, колодцев и другого оборудования от шлака
Проверка наличия и комплектности аварийного инструмента, средств пожаротушения и газозащитной аппаратуры
Ведение учетной документации и агрегатного журнала (аналога) рабочего места
Уметь:
Определять визуально или с помощью контрольно-измерительных средств отклонения и причины отклонения параметров и текущего состояния основного и вспомогательного оборудования, механизмов, устройств, средств автоматизированной системы управления технологическим процессом (далее - АСУТП) и контрольно-измерительных приборов и автоматики (далее - КИПиА) от нормы, устранять выявленные несоответствия своими силами или с привлечением специалистов ремонтных служб
Осуществлять приемку по количеству и качеству исходных материалов, шихтовку плавок для обеспечения заданного химического состава литейных сплавов
Пользоваться весовым оборудованием для взвешивания огнеупорных, флюсовых материалов, шихтовых компонентов и готового металла
Готовить легирующие добавки и другие компоненты шихты для получения заданных свойств (марок) разливаемых сплавов
Безопасно производить разбивку чушек на прессе
Выполнять загрузку в печи, миксеры твердого и заливку жидкого металла, загрузку легирующих и других технологических добавок
Безопасно производить съем шлака, окисной и шлаковой пленок с расплава на всех стадиях производственного цикла
Выполнять комплекс работ по подготовке плавильного, переплавного и разливочного оборудования, литейного инструмента, желобов, изложниц, форм к процессам приготовления литьевого металла (сплава) и разливки
Вносить в АСУТП установленные для литейщика на вспомогательных работах данные 
Своими силами устранять некритичные дефекты желобов, ковшей, изложниц, форм
Безопасно производить выемку слитков, отливок из изложниц, форм с укладкой и обвязкой для последующей транспортировки
Выполнять отбор представительных проб
Выполнять очистку миксера, ковшей и другого оборудования от шлака
Визуально оценивать качество заправочных и огнеупорных материалов
Выполнять пуск и остановку основного и вспомогательного оборудования разливочной машины
Управлять загрузочно-разгрузочными (выпускными и разливочными) механизмами, механическими укладчиками слитков, чушкоукладчиками, обвязочными механизмами, погрузо-доставочными машинами, специальным кантовочным оборудованием, манипуляторами и подъемными сооружениями
Маркировать (клеймить) слитки
Применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях
Пользоваться программным обеспечением, применяемым на рабочем месте
Знать:
Устройство, назначение, принципы работы, конструктивные особенности, правила эксплуатации обслуживаемых флюсовой электропечи, плавильных и раздаточных печей, миксеров, прокатных станов, кристаллизаторов, литейных установок (машин), технологической обвязки, приводов и механизмов, приборов и устройств автоматики, управляющих процессами плавления и разливки цветных металлов и сплавов
Конструкции гидравлических устройств и электрооборудования литейных установок, особенности управления литейными установками с различными приводами
Контролируемые литейщиком параметры технологического процесса, режимы (настройки) плавильного и литейного оборудования, технологической обвязки
Основы металлургии цветных металлов в объеме, необходимом для квалифицированного ведения процессов выплавки литейных сплавов цветных металлов с заданными физико-химическими свойствами
Классификация, рецептуры, маркировки, физико-химические, механические и технологические (литейные) свойства цветных металлов и сплавов, применяемых при литье
Назначение компонентов (лигатур, присадок, флюсов, раскислителей) в процессе получения сплавов, их влияние на состав сплавов цветных металлов и их свойства (в том числе литейные), на качество отливок
Требования производственно-технических (технологических) инструкций по выплавке и разливки цветных металлов и сплавов
Технологии выплавки и производства литья слитков, чушек, полуфабрикатов из цветных металлов и сплавов
Марки, назначение, физико-химические, механические и технологические свойства применяемых марок цветных металлов и сплавов на их основе
Правила, порядок подготовки и требования к подготовке ковшей, чаш, желобов, футеровки литейного инструмента
Типичные причины и признаки неисправности оборудования, механизмов, устройств, приспособлений и оснастки, способы их предупреждения и устранения
Способы выявления и регламент действий по устранению неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, узлов и механизмов печи, литейных машин (установок, линии)
Технологии приемки и загрузки в печь твердых и сухих шихтовых материалов, заливки жидких материалов (расплавов) в литейный агрегат
Требования производственно-технических (технологических) инструкций процессов плавки и литья металлов и сплавов
Требования инструкций по эксплуатации оборудования и управлению оборудованием плавильного и разливочного участков
Температуры плавления и литейные свойства по маркам разливаемых металлов и сплавов
Технологические процессы литья (периодического, полунепрерывного и непрерывного), литья, совмещенного с прокатом
Виды литья и требования, предъявляемые к качеству готовой продукции
Виды, типичные причины возникновения, методы предупреждения и способы устранения брака отливок (литья)
Виды, марки и назначение применяемых легирующих и присадочных материалов, флюсов, раскислителей
Причины возникновения, способы и приемы выявления, методы устранения и предупреждения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, машин и механизмов
Порядок загрузки шихтовых материалов, легирующих материалов, флюсов, раскислителей в печь
Физические процессы кристаллизации разливаемого металла
Правила подготовки к эксплуатации кристаллизаторов
Правила эксплуатации систем водоохлаждения и смазки оборудования литейного участка
Правила ведения локальных ремонтов футеровки
Виды дефектов изложниц, форм и способы их устранения
Нормы расхода, свойства и состав материалов, применяемых для заправки желоба и изложниц
Виды смазок для пресс-форм, форм, изложниц, правила и способы их применения
Правила эксплуатации (применения) оснастки, приспособлений и специального инструмента
Правила транспортировки и распиловки выпускаемой продукции
Правила транспортировки и строповки ковшей и тиглей с металлом
Требования к качеству заправочных материалов, инструмента и приспособлений
Программное обеспечение, применяемое на рабочем месте литейщика на участке подготовительных работ и вспомогательных операций
Требования бирочной системы и нарядов-допусков на плавильном, литейном и прокатном участках литейного производства
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на плавильном, литейном и прокатном участках литейного производства
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на плавильном, литейном и прокатном участках литейного производства
Порядок и правила ведения учетной документации на участке подготовительных работ и вспомогательных операций
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	Вальцовщик холодного металла

	А Ведение подготовительных работ и вспомогательных операций на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
	A/01.2
Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
	Освоение рабочей профессии 11357 Вальцовщик холодного металла

	ПК.Х.1
Осуществлять подготовительные работы на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании участка холодной прокатки прутков, профилей, листа, полосы, ленты, фольги из цветных металлов и сплавов, о неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению
Проверка состояния ограждений, исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, инструмента, чалочных приспособлений, противопожарного оборудования для обеспечения безопасных условий труда на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Проверка готовности к работе, работоспособности основного и вспомогательного оборудования, механизмов, контрольно-измерительной аппаратуры (далее – КИП), блокировок и сигнализаций, средств связи между постами станов холодной прокатки
Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб
Текущее ежесменное техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования, механизмов стана, приводов и специальных приспособлений
Проверка готовности к работе автоматического подавателя
Комплектация, проверка и подготовка к работе приспособлений, оснастки, инструмента для выполнения сменного задания на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Проверка качества подготовленных к работе комплектов прокатных валков, клетей для перевалки в соответствии с требуемой профилировкой и шероховатостью поверхности валков станов холодной прокатки
Подготовка станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту, приемка их после ремонта
Выполнение вспомогательных операций по разборке, сборке и регулировке привалковой арматуры, при ремонтных работах на оборудовании и механизмах стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Ведение агрегатного журнала и учетной документации участка холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Уметь:
Визуально и/или с использованием средств технического контроля определять исправность, готовность к работе основного и вспомогательного оборудования, систем управления, приводов, машин и механизмов, оснастки, инструмента и приспособлений
Выявлять и устранять самостоятельно или с привлечением ремонтных служб неисправности обслуживаемого основного и вспомогательного оборудования, приводов, машин и механизмов, оснастки, инструмента и приспособлений
Выполнять комплекс работ ежесменного технического обслуживания оборудования, приводов, машин и механизмов стана
Производить разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры на станах холодной прокатки в соответствии с технологической картой
Выполнять комплексы вспомогательных работ при ремонте оборудования и при перевалках валков, клетей на станах холодной прокатки
Пользоваться мерительным инструментом при проверке качества комплектов прокатных валков при перевалке стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Пользоваться подъемными сооружениями при выполнении работ по подготовке стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов к циклу прокатки
Управлять перевалочной тележкой и перевалочными устройствами при замене опорных и рабочих валков на станах холодной прокатки
Выполнять комплекс работ ежесменного технического обслуживания оборудования стана
Применять специальные механизмы, приспособления и инструмент при подготовительных работах на станах холодной прокатки
Применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом
Знать:
Устройство, конструктивные особенности, принципы работы, правила эксплуатации и подготовки к работе основного и вспомогательного оборудования, систем управления, приводов, машин, механизмов, специальной оснастки и приспособлений, средств связи, производственной сигнализации, блокировок и подъемных сооружений станов холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Технологический процесс холодной прокатки (пластической деформации) цветных металлов и сплавов
Требования технологической инструкции, перечень и порядок (регламент) проведения работ по подготовке основного и вспомогательного оборудования, механизмов, приводов, прокатного и мерительного инструмента, приспособлений и оснастки к прокатке
Назначение применяемых специальных приспособлений и инструмента
Назначение мерительного инструмента, порядок и правила пользования им
Виды и причины возникновения брака на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов, обусловленного неполным выполнением и ненадлежащим качеством подготовительных работ, способы предупреждения и устранения
Перечень работ и порядок (регламент) проведения ежесменного текущего технического обслуживания станов холодной прокатки всех типов
Слесарное дело в объеме, необходимом для технического обслуживания и самостоятельного устранения неполадок текущего характера на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Правила пользования подъемными сооружениями на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Требования бирочной системы при работе на стане холодной прокатки цветных металлов и сплавов
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при работе на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности

	
	
	A/02.2
Выполнение вспомогательных операций на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
	
	ПК. Х.2
Выполнять 
вспомогательные операции на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
Проверка в соответствии с технологической картой на холостом ходу работоспособности основного и вспомогательного оборудования, КИП, систем управления стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Приемка и проверка поступившей с предыдущего передела (склада) заготовки на соответствие требованиям государственных стандартов, нормативно-технической документации, технических условий, технологических инструкций (маркировка, геометрические размеры, состояние кромок, состояние поверхности, профиль горячекатаного листа и рулона)
Планирование очередности транспортировки заготовки на холодную прокатку в соответствии с производственным заданием
Подготовка лент, листов, полос, фольги из цветных металлов и сплавов к прокатке на станах, накладка полос, лент на рольганг перед прокаткой
Контроль подготовленных к работе комплектов прокатных валков, клетей для перевалки в соответствии с требуемой профилировкой и шероховатостью поверхности валков
Подача заготовки на стан холодной прокатки цветных металлов и сплавов и уборка готового холоднокатаного проката
Съем рулонов после прокатки при помощи пневматического съемника
Ведение процесса промывки рулонов фольги из цветных металлов на стане
Выполнение завершающих операций цикла прокатки – контроль технических характеристик, разбраковка, сортировка, пакетирование, маркировка, обвязка, оформление сопроводительной документации, отгрузка на склад готовой продукции или на последующие технологические участки
Выполнение вспомогательных операций по разборке, сборке и регулировке привалковой арматуры стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Выполнение работ по смене/перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах холодной прокатки
Транспортировка и складирование заготовок и готовой продукции
Работа по наладке, обслуживанию и ремонту станов в пределах компетенции
Подготовка оборудования станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту, приемка его после ремонта
Ведение агрегатного журнала и учетной документации участка стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Уметь:
Определять исправность, готовность к работе основного и вспомогательного оборудования, приводов, механизмов, прокатного и мерительного инструмента, приспособлений и оснастки, КИП и систем управления стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Определять по внешним признакам и сопроводительным документам качество и соответствие требованиям нормативно-технической документации поступившей в работу заготовки (маркировка, геометрические размеры, состояние кромок, состояние поверхности, профиль горячекатаного листа и рулона)
Определять в соответствии со сменным заданием порядок подачи заготовки РИС и составлять график подачи заготовки на стан холодной прокатки
Пользоваться подъемными сооружениями при транспортировке заготовки к стану холодной прокатки цветных металлов и сплавов, кантовке (перемещении) готового проката, при выполнении работ по перевалке валков
Подготавливать к прокатке заготовки, ленты, листы, полосы
Управлять механизмами подачи заготовки на стан, съемниками, перевалочной тележкой и перевалочными устройствами при замене опорных и рабочих валков на станах холодной прокатки
Пользоваться мерительным инструментом при проверке качества комплектов прокатных валков при перевалке стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Производить разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры на станах холодной прокатки в соответствии с технологической картой
Выполнять вспомогательные работы при перевалках валков, клетей на станах холодной прокатки в соответствии с технологической картой
Выполнять комплекс работ по окончании каждого цикла прокатки – разбраковка (контроль технических характеристик проката), сортировка, маркировка, пакетирование, обвязка, оформление сопроводительной документации, отгрузка на склад готовой продукции или на последующие технологические участки
Оформлять приемо-сдаточную документацию
Производить уборку рабочей площадки стана (обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости)
Применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях на стане холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Знать:
Устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, механизмов, систем управления станов холодной прокатки, средств связи, производственной сигнализации, блокировок
Требования к качеству (маркировка, геометрические размеры, состояние кромок, состояние поверхности, профиль горячекатаного листа и рулона) поступившей в работу заготовки, порядок и правила приемки
Порядок и правила проверки готовности к работе основного и вспомогательного оборудования, КИП, систем управления стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Требования технологической инструкции к комплексу вспомогательных работ для процесса холодной прокатки
Требования технологической инструкции к формированию порядка подачи заготовки и составлению графиков подачи заготовки на стан холодной прокатки
Назначение применяемых специальных приспособлений и инструмента на станах холодной прокатки и правила пользования ими
Способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки
Перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки всех типов
Виды арматуры и валков (геометрический размер, профиль)
Правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки
Способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки
Технологический процесс холодной прокатки, дрессировки и полировки металла на обслуживаемых станах цветных металлов и сплавов
Основные свойства обрабатываемых цветных металлов и сплавов
Виды и причины возникновения брака, способы их устранения и предупреждения на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Правила пользования подъемными сооружениями на станах холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Требования бирочной системы при работе на стане холодной прокатки цветных металлов и сплавов
План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов
Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при выполнении работ на участке стана холодной прокатки цветных металлов и сплавов


	Дополнительные квалификации, компетенции
(Металлургия) 
	Соответствие ЕКС, ЕТКС или иным классификаторам
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Раздел
	Должностные характеристики
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Контролер в производстве черных металлов
	Общие профессии черной металлургии
	
	ВД.03
Контроль качества продукции и технологического процесса в производстве черных металлов
	ПК Х.1. Осуществлять контроль качества продукции технологических переделов черной металлургии
ПК Х.2. Осуществлять контроль технологических процессов в технологических переделах черной металлу
ПК Х.3. Осуществлять организацию работ по контролю технологических процессов и качества продукции в технологических переделах черной металлургии
ПК Х.4. Осуществлять контроль соблюдения требований нормативно- технической документации / регламентов при ведении технологических процессов в технологических переделах черной металлургии
ПК Х.5 Оформлять результаты контроля технологических процессов в технологических переделах черной металлургии.

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подготовка продукции для осуществления технического контроля: взвешивание, кантовка, штабелировка и т.д.
поточный контроль отдельных технологических операций производства и отделки черных металлов.
выборочный контроль качества промежуточных продуктов.
приемка и контроль качества выпускаемой продукции, контроль качества металла.
разбраковка, аттестация и отгрузка готовой продукции в соответствии с техническими условиями и государственными стандартами.
контроль правильности ведения испытаний продукции, отбора проб для производства анализов и испытаний сырья, полуфабрикатов и готовой продукции.
выявление брака или выпуска готовой продукции пониженного качества, нарушений технологических инструкций и уведомление об этом контролера более высокой квалификации или мастера отдела технического контроля
Уметь:
осуществлять подготовку продукции для осуществления технического контроля: взвешивание, кантовка, штабелировка и т.д.
осуществлять поточный контроль отдельных технологических операций производства и отделки черных металлов.
осуществлять выборочный контроль качества промежуточных продуктов.
осуществлять приемку и контроль качества выпускаемой продукции, контроль качества металла.
выполнять разбраковку, аттестацию и отгрузку готовой продукции в соответствии с техническими условиями и государственными стандартами.
осуществлять контроль правильности ведения испытаний продукции, отбора проб для производства анализов и испытаний сырья, полуфабрикатов и готовой продукции.
проводить работу по выявлению брака или выпуска готовой продукции пониженного качества, нарушений
технологических инструкций и уведомление об этом контролера более высокой квалификации или мастера отдела технического контроля
Знать:
технологический процесс производства на обслуживаемом участке;
устройство и правила технической эксплуатации применяемых контрольно- измерительных приборов и инструментов; правила отбора проб для анализов и испытаний
физические и химические свойства контролируемых полуфабрикатов, сырья, топлива и готовой продукции;
требования государственных стандартов, предъявляемые к качеству продукции

	Дополнительные квалификации, компетенции (Горнодобывающая отрасль)
	Соответствие ПС
40.050 Заливка литейных форм расплавом металлов и сплавов
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Литейщик металлов и сплавов
 
	А- Заливка литейных форм расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25т
Б– Заливка литейных форм расплавами металлов и сплавов при помощи заливочного оборудования и разливочных ковшей емкостью от 0,25 до 5т
	А/01.03
Заливка расплавов металлов и сплавов в кокиль разливочными ковшами емкостью до 0,25 т

	Выполнение работ по профессии рабочего 13392 Литейщик металлов и сплавов  
	ПК Х.1 Выполнять работы по заливке расплавов металлов и сплавов в кокиль разливочными ковшами емкостью до 0,25 т


	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подготовка рабочего места к заливке расплавов металлов и сплавов в кокиля разливочными ковшами емкостью до 0,25 т
Знать:
способы заливки кокилей расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т 
технология заливки кокилей расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т.
Уметь:
поддерживать состояние рабочего места для заливки кокилей расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
использовать контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля правильности сборки и надежности крепления кокилей, заливаемых расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т

	 
	
	В/01.3 Заливка расплавов металлов и сплавов в кокиля при помощи заливочного оборудования и разливочных ковшей емкостью от 0,25 до 5 т 
	
	ПК Х.2. Выполнять работы по заливке расплавов металлов и сплавов в кокиля при помощи заливочного оборудования и разливочных ковшей емкостью от 0,25 до 5 т

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
подготовка рабочего места к заливке расплавов металлов и сплавов в разовую форму разливочными ковшами емкостью до 0,25 т
проверка состояния разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
проверка состояния разовых форм, заливаемых расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
проверка состояния специальных инструментов и приспособлений, используемых при заливке разовых форм из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
подготовка разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
подготовка разовых форм к заливке расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
контроль температуры расплава, заливаемого разливочными ковшами емкостью до 0,25 т
заполнение разовых форм расплавами металлов или сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
слив остатков расплава из разливочного ковша емкостью до 0,25 т в изложницу
снятие грузов с разовых литейных форм, заливаемых расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т, и размещение их на транспортировочных устройствах или в специально выделенных для этого зонах
Уметь:
поддерживать состояние рабочего места для заливки разовых форм расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
использовать контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля состояния разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
использовать контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля правильности сборки и надежности крепления разовых форм, заливаемых расплавами металлов и сплавов из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
Знать:
способы заливки разовых форм расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
способы транспортирования расплава в разливочных ковшах емкостью до 0,25 т
способы контроля состояния разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
способы контроля состояния разовых форм
способы контроля состояния специальных инструментов и приспособлений, используемых при заливке разовых форм расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
способы контроля температуры расплава
технология заливки разовых форм расплавами из разливочных ковшей емкостью до 0,25 т
технология ввода в заливаемый ковшом емкостью до 0,25 т расплав модификаторов, раскислителей и присадок

	Дополнительные квалификации, компетенции (Горнодобывающая отрасль)
	Соответствие ПС
18.010 Машинист конвейера
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Машинист конвейера

	А – Эксплуатация конвейерного транспорта: конвейеров с дистанционным управлением, конвейеров производительностью до 500 т/ч на поверхностных
работах, конвейеров производительностью свыше 500 т/ч на поверхностных работах, главных конвейеров на
драгах с ковшом вместимостью 600 л и более, конвейеров
отвал образователей,
многоковшовых экскаваторов, транспортно-
	A/01.3 
Подготовка конвейерного транспорта производительностью до 1000 т/ч
A/02.3
Выполнение работ по управлению конвейерным транспортом производительностью до 1000 т/ч
A/03.3
Выполнение работ по эксплуатационно- техническому
обслуживанию конвейерного транспорта производительностью до 1000 т/ч
A/01.3 
Подготовка конвейерного транспорта производительностью до 1000 т/ч 
A/02.3
Выполнение работ по управлению конвейерным транспортом производительностью до 1000 т/ч 
A/03.3
Выполнение работ по эксплуатационно- техническому
обслуживанию конвейерного транспорта производительностью
до 1000 т/ч
	Выполнение работ по профессии рабочего 13777 Машинист конвейера
	ПК Х.1
Выявлять и устранять неисправности в работе
обслуживаемого оборудования
ПК Х.2
Реверсировать и переключать движения конвейеров, регулирование степени их загрузки.


	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками:
управление конвейерами, элеваторами, шнеками, питателями, перегрузочным и тележками, приводной станцией конвейера 
регулирование натяжных устройств и хода ленты.
управление информационными ресурсами и цифровым контентом
анализ и оценка информации
решение технических проблем
Уметь:
управлять конвейерами, элеваторами, шнеками, питателями, перегрузочным и тележками, приводной станцией конвейера
использовать цифровые ресурсы и цифровой контент
Знать:
назначение и устройство обслуживаемого оборудования, пусковой и контрольно- измерительной аппаратуры, правила ухода за ними
управление конвейерами, элеваторами, шнеками, питателями, перегрузочным и тележками, приводной станцией конвейера
допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ
оценка и учет последствий и эффектов деятельности


	Дополнительные квалификации, компетенции (Горнодобывающая отрасль)
	Соответствие ЕКС, ЕТКС или иным классификаторам
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Раздел
	Должностные характеристики
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	Горновой шахтной печи 

	«Доменное производство»
	§ 19. Горновой шахтной печи 5-го разряда

	Освоение профессии рабочего 11704 Горновой шахтной печи 
	ПК.Х.1 Вести технологический процесс охлаждения губчатого железа
ПК.Х.2 Контролировать процесс выгрузки ПК.Х.3 Контролировать оборудование зоны выгрузки
ПК Х.4 
Участвовать в ремонте оборудования печи и преобразователя восстановленного газа
ПК.Х.5 Использовать автоматизированные системы управления 

	Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций

	Владеть навыками: 
ведения технологического процесса охлаждения губчатого железа под руководством горнового более высокой квалификации.
контроля давления и расхода охлаждающего и инертного газов. 
обслуживания зоны выгрузки железа из шахтной печи. − применения приёмов и способов основных видов слесарных работ; использования слесарных приспособлений и инструментов чтения технической документации выполнения технологического процесса ремонта по чертежам. 
наблюдения за показаниями контрольно-измерительных приборов
Уметь: 
контролировать процесс выгрузки. 
выполнять уплотнение нижнего питателя постоянного действия,
участие в технологическом процессе восстановления окисленных окатышей горячим восстановительным газом. 
выполнять периодический осмотр нижнего питателя постоянного действия, нижнего отсечного шибера, аварийных сбрасывателей, автоматических пробоотборников губчатого железа и другого оборудования зоны выгрузки.
участвовать в ремонтах оборудования печи и преобразователя восстановительного газа. 
регулировать колебание маятникового разгрузочного устройства в зависимости от хода процесса с помощью контрольно-измерительных приборов.
Знать:
основы технологического процесса получения губчатого железа в шахтных печах
устройство и принцип работы шахтной печи и ее оборудования; химические и физические свойства губчатого железа; слесарное дело
устройство и принцип работы шахтной печи и ее оборудования; − химические и физические свойства губчатого железа


4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства)
	Индекс
	Наименование
	Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

	
	
	Общие компетенции (ОК)
	Профессиональные компетенции (ПК)

	
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.5
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4
	2.5
	2.6
	3.1
	32
	3.3
	3.4
	Х.1
	Х.2
	Х.3
	ХХ.1
	ХХ.2

	Обязательная часть образовательной программы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.00 
	Социально-гуманитарный цикл 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.01
	История России
	О
	О
	
	О
	О
	О
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	О
	
	О
	О
	
	
	
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	О
	О
	
	О
	
	О
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.04
	Физическая культура
	
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	
	ОО
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Основы металлургического производства
	О
	О
	
	
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение 
	О
	О
	О
	
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Теплотехника
	О
	О
	О
	
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	О
	О
	
	О
	
	
	
	
	О
	
	
	
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ 01
	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Экономика и управление организацией
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.02
	Менеджмент
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.03
	Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.04
	Охрана труда
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП. 01
	Учебная практика
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП. 01
	Производственная практика
	О
	О
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов (по выбору)
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	О
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов ( по выбору)
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	Металлургия цветных металлов
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	Основное, вспомогательное технологическое оборудование , агрегаты в производстве цветных металлов и сплавов.
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.04
	 Методы технологического контроля в производстве цветных металлов и сплавов
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.05
	Автоматизация технологических процессов производства цветных металлов и сплавов
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов ( по выбору)
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	Выбор исходных материалов для производства отливок
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	Анализ свойств и структуры материала
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.04
	Рациональные режимы технологических операций изготовления отливок
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.05
	Расчеты основных технико-экономических показателей производства отливок
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.06
	Оформление конструкторской и технологической документации
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.07
	Основы входного контроля
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.08
	Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса термической обработки металлов ( по выбору)
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	Технология термического производства
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	 Контроль качества
термической и химико- термической обработки
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	 Металлографические исследования и механические испытания
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	О
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением (по выбору)
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий (по выбору)
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.01
	Подготовка сырья для технологического процесса производства порошков металлов и сплавов 
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Ведение технологического процесса производства порошков металлов и сплавов и изделий из них
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДКн 02.03
	Контроль технологического процесса и готовой продукции порошковой металлургии
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УПн. 02
	Учебная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ППн. 02
	Производственная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ 03
	Освоение профессии рабочего, должности служащего (одной или нескольких)
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.01
	Практическая подготовка к выполнению трудовых функций
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	

	УП. 03
	Учебная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	

	ПП. 03
	Производственная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	

	
	Машиностроение
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.ХХ
	Наименование Выполнение работ по профессии 16767 Подручный сталевара электропечи
Выполнение работ по профессии 15888 Оператор поста управления стана горячего проката труб Выполнение работ по профессии 19100 Термист
Выполнение работ по профессии рабочего 
11629 ГальваникМДК
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.ХХ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.ХХ
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.ХХ
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Металлургия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.ХХ
	Выполнение работ по профессии рабочего 11345
Вальцовщик стана горячей прокатки 
Выполнение работ по профессии Вальцовщик стана горячей прокатки 11344
Выполнение работ по профессии Сталевар электропечи 18781
Выполнение работ по профессии Агломератчик 10041
Выполнение работ по профессии Горновой доменной печи 11699
Выполнение работ по профессии Подручный сталевара конвертера 16758
Выполнение работ по профессии Подручный сталевара электропечи 16767
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления стана горячего проката труб 15888
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления стана горячей прокатки 15890 
Выполнение работ по профессии Машинист крана металлургического производства 13792
Выполнение работ по профессии Огнеупорщик
Выполнение работ по профессии Вальцовщик стана холодной прокатки 
11350
Выполнение работ по профессии Оператор машины непрерывного литья заготовок 15701
Выполнение работ по профессии Волочильщик проволоки 11486 
Выполнение работ по профессии Машинист по навивке канатов 14035
Выполнение работ по профессии Наладчик холодноштамповочного оборудования 
15002
Выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник Выполнение работ по профессии Слесарь-ремонтник 
18559
Выполнение работ по профессии Разливщик стали 16627
Выполнение работ по профессии рабочего 19774 Электролизник расплавленных солей
Выполнение работ по профессии Электролизник расплавленных солей 19774
Выполнение работ по профессии Лаборант по физико-механическим испытаниям 13302 
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления 15880
Выполнение работ по профессии рабочего 17359 Прокальщик 
Выполнение работ по профессии рабочего 18604 Смесильщик
Выполнение работ профессии рабочего 13410 Литейщик цветных металлов
Освоение рабочей профессии 11357 Вальцовщик холодного металла
Освоение профессии 12942 Контролер в производстве черных металлов

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.ХХ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Горнодобывающая отрасль
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.ХХ
	Выполнение работ по профессии Литейщик металлов и сплавов 13392
Выполнение работ по профессии Машинист конвейера 13777
Выполнение работ по профессии Горновой шахтной печи 11704
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.ХХ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.ХХ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Раздел 5. Примерная структура и содержание образовательной программы
5.1. Примерный учебный план 
	Индекс
	Наименование

	Всего
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый курс

	
	
	
	
	Учебные занятия
	Практики
	Курсовой проект (работа)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	2952
	1934
	1792
	900
	80
	
	180
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл 
	478
	392
	478
	
	
	
	Х
	

	СГ.01
	История России
	36
	10
	36
	
	
	
	Х
	1

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	168
	166
	168
	
	
	
	Х
	1,2,3

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	70
	50
	70
	
	Х
	
	Х
	2

	СГ.04
	Физическая культура
	168
	166
	168
	
	Х
	
	Х
	1,2,3

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	36
	10
	36
	
	Х
	
	Х
	1

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	292
	180
	272
	
	20
	
	
	

	ОП.01
	Основы металлургического производства
	72
	30
	72
	
	
	
	
	2

	ОП.02
	Материаловедение 
	72
	36
	72
	
	
	
	
	2

	ОП.03
	Теплотехника
	72
	50
	52
	
	20
	
	
	2

	ОП.04
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	76
	64
	76
	
	
	
	
	2

	П. 00
	Профессиональный цикл
	2182
	1362
	1042
	900
	60
	
	180
	

	ПМ 01
	Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания
	336
	182
	244
	72
	20
	
	Х
	Х

	МДК 01.01
	Экономика и управление организацией
	96
	60
	76
	
	20
	
	Х
	Х

	МДК 01.02
	Менеджмент
	56
	20
	56
	
	Х
	
	Х
	Х

	МДК 01.03
	Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	38
	10
	38
	Х
	
	
	Х
	Х

	МДК 01.04
	Охрана труда
	74
	20
	74
	
	Х
	
	
	

	УП. 01
	Учебная практика
	36
	36
	
	36
	
	
	
	

	ПП. 01
	Производственная практика
	36
	36
	
	36
	
	
	
	

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства черных металлов (по выбору)
	1342
	882 
	762
	540
	40
	Х
	
	

	МДКн 02.01
	Управление технологическими процессами производства чугуна и контроль за ними
	268
	110
	268
	Х
	Х
	Х
	
	2,3

	МДКн 02.02
	Управление технологическими процессами производства стали и контроль за ними
	268
	110
	228
	Х
	40
	Х
	
	3

	МДКн 02.03
	Управление технологическими процессами производства стали, ферросплавов и лигатур в электропечах и контроль за ними
	266
	122
	266
	Х
	
	Х
	
	2

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	144 
	
	144 
	
	
	
	2

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	396 
	
	396 
	
	
	
	3

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов (по выбору)
	1342
	882
	762
	540
	40
	
	
	

	МДКн 02.01
	Металлургия цветных металлов
	184
	60
	184
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов
	320
	140
	280
	
	40
	
	
	2,3

	МДКн 02.03
	Основное, вспомогательное технологическое оборудование, агрегаты в производстве цветных металлов и сплавов.
	82
	40
	82
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.04
	 Методы технологического контроля в производстве цветных металлов и сплавов
	144
	70
	144
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.05
	Автоматизация технологических процессов производства цветных металлов и сплавов
	72
	32
	72
	
	
	
	
	2,3

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	144
	
	144
	
	
	
	3

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	396
	
	396
	
	
	
	3

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса в литейном производстве черных и цветных металлов (по выбору)
	1342
	882
	762
	540
	40
	
	
	

	МДКн 02.01
	Выбор исходных материалов для производства отливок
	120
	50
	120
	
	
	
	
	

	МДКн 02.02
	Порядок выполнения расчетов для проведения технологических процессов изготовления отливок
	100
	42
	100
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.03
	Анализ свойств и структуры материала
	100
	40
	100
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.04
	Рациональные режимы технологических операций изготовления отливок
	110
	60
	70
	
	40
	
	
	2,3

	МДКн 02.05
	Расчеты основных технико-экономических показателей производства отливок
	100
	40
	100
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.06
	Оформление конструкторской и технологической документации
	86
	30
	86
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.07
	Основы входного контроля
	86
	40
	86
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.08
	Основы контроля за выполнением технологического процесса производства черных и цветных металлов
	100
	40
	100
	
	
	
	
	2,3

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	144 
	
	144
	
	
	
	3

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	396 
	
	396
	
	
	
	3 

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса термической обработки металлов (по выбору)
	1342
	882
	762
	540
	40
	
	
	

	МДКн 02.01
	Технология термического производства
	268
	110
	228
	
	40
	
	
	2,3

	МДКн 02.02
	 Контроль качества
термической и химико- термической обработки
	268
	110
	268
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.03
	 Металлографические исследования и механические испытания
	266
	122
	266
	
	
	
	
	2,3

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	 144
	
	144
	
	
	
	3

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	 396
	
	396
	
	
	
	3

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением (по выбору)
	1342
	882
	762
	540
	40
	
	
	

	МДКн 02.01
	 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	268
	112
	268
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	268
	120
	228
	
	40
	
	
	2,3

	МДКн 02.03
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	266
	110
	266
	
	
	
	
	2,3

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	 144
	
	 144
	
	
	
	 3

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	 396
	
	 396
	
	
	
	 3

	ПМн. 02
	Подготовка и ведение технологического процесса производства металлических порошков, композитных материалов, покрытий (по выбору)
	1342
	882
	762
	540
	40
	
	
	

	МДКн 02.01
	Подготовка сырья для технологического процесса производства порошков металлов и сплавов 
	268
	112
	268
	
	
	
	
	2,3

	МДКн 02.02
	Ведение технологического процесса производства порошков металлов и сплавов и изделий из них
	268
	120
	228
	
	40
	
	
	2,3

	МДКн 02.03
	Контроль технологического процесса и готовой продукции порошковой металлургии
	266
	110
	266
	
	
	
	
	2,3

	УПн. 02
	Учебная практика
	144
	144 
	
	
	
	
	
	3

	ППн. 02
	Производственная практика
	396
	396 
	
	
	
	
	
	3

	ПМ 03
	Освоение профессии рабочего, должности служащего   
(одной или нескольких)
	324
	298
	36
	288
	Х
	Х
	
	

	МДК 03.01
	Практическая подготовка к выполнению трудовых функций
	36
	10
	Х
	Х
	Х
	Х
	
	1

	УП. 03
	Учебная практика
	144
	144
	Х
	144
	
	Х
	
	1

	ПП. 03
	Производственная практика
	144
	144
	Х
	144
	
	Х
	
	3

	Вариативная часть образовательной программы
	1296
	1080
	
	
	Х
	
	
	

	
	Дополнительный профессиональный блок, включая цифровой модуль 
Машиностроение
Выполнение работ по профессии Подручный сталевара электропечи
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления стана горячего проката труб 
Выполнение работ по профессии Термист
Выполнение работ по профессии Гальваник
Металлургия
Выполнение работ по профессии рабочего 11345
Вальцовщик стана горячей прокатки 
Выполнение работ по профессии Вальцовщик стана горячей прокатки 11344
Выполнение работ по профессии Сталевар электропечи 18781
Выполнение работ по профессии Агломератчик 10041
Выполнение работ по профессии Горновой доменной печи 11699
Выполнение работ по профессии Подручный сталевара конвертера 16758
Выполнение работ по профессии Подручный сталевара электропечи 16767
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления стана горячего проката труб 15888
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления стана горячей прокатки 15890 
Выполнение работ по профессии Машинист крана металлургического производства 13792
Выполнение работ по профессии Огнеупорщик
Выполнение работ по профессии Вальцовщик стана холодной прокатки 11350
Выполнение работ по профессии Оператор машины непрерывного литья заготовок 15701
Выполнение работ по профессии Волочильщик проволоки 11486 
Выполнение работ по профессии Машинист по навивке канатов 14035
Выполнение работ по профессии Наладчик холодноштамповочного оборудования 15002
Выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник Выполнение работ по профессии Слесарь-ремонтник 18559
Выполнение работ по профессии Разливщик стали 16627
Выполнение работ по профессии рабочего 19774 Электролизник расплавленных солей
Выполнение работ по профессии Электролизник расплавленных солей 19774
Выполнение работ по профессии Лаборант по физико-механическим испытаниям 13302 
Выполнение работ по профессии Оператор поста управления 15880
Выполнение работ по профессии рабочего Прокальщик17359
Выполнение работ по профессии рабочегоСмесильщик 18604
Выполнение работ профессии рабочего Литейщик цветных металлов 13410
Освоение рабочей профессии Вальцовщик холодного металла 11357
Освоение профессии Контролер в производстве черных металлов 12942
Горнодобывающая отрасль
Выполнение работ по профессии Литейщик металлов и сплавов 
Выполнение работ по профессии Машинист конвейера 
Выполнение работ по профессии Горновой шахтной печи
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	Часть, формируемая участниками образовательного процесса
	648
	540
	
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
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	Итого:
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5.2. Примерный календарный учебный график

	Курс
	ВУП
	Сентябрь
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Курс
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Сокращения: ОЧ – обязательная часть образовательной программы; ВЧ – вариативная часть образовательной программы.
	Обозначения:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Модули и дисциплины (обязательная часть)
	
	
	
	
	
	Модули и дисциплины (вариативная часть)
	
	
	
	
	

	
	
	
	::
	Промежуточная аттестация
	=
	Каникулы
	
	Г
	       Государственная итоговая аттестация
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	Практики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


5.3. Примерные рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Примерная рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю). 
Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.
Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ПОП-П.
5.4. Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы по специальности представлены в Приложении 5.
5.5. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования (для специальности), всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
· может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачу обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем).
5.6. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведения ГИА. 
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме:
демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта (работы). 
Примерная программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению демонстрационного экзамена; описание организации и проведения защиты дипломного проекта (работы). Примерная программа ГИА представлена в приложении 4.
Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и в рабочих программах дисциплин (модулей).
6.1.2. Примерный перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой
Кабинеты:
Социально-гуманитарных дисциплин
Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей
Лаборатории:
Электротехники и электроники
Химических и физико-химических методов анализа
Электрооборудования металлургических цехов
Автоматизации технологических процессов
Технической механики
Материаловедения
Технологии и оборудования металлургических цехов.
Мастерские:
Слесарно-механическая,
Охрана труда.
Спортивный комплекс

Залы:
· библиотека, читальный зал с выходом в Интернет;
· актовый зал.
6.1.3 Минимально необходимый для реализации образовательной программы СПО примерный перечень материально-технического обеспечения и примерный перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3.
6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.
При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы 
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 
27. Металлургическое производство; 31. Автомобилестроение; 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 27. Металлургическое производство; 31. Автомобилестроение; 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 %.
6.4. Примерные расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.
� Включая отраслевые требования к дополнительным видам деятельности, компетенциям выпускника, отраженные в п. 4.3.2 настоящей ПОП-П.


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Указывается код профессионального стандарта из п.3.2 ПОП-П СПО


� Наименование учебных дисциплин, междисциплинарных курсов социально-гуманитарного, общепрофессионального и профессионального цикла, состав практик и объем нагрузок по ним при разработке основной образовательной программы образовательной организации могут корректироваться по требованиям работодателей, региональных органов управления образованием, в соответствии с особенностями организации учебного процесса и распределением вариативной части.


� Для программ подготовки специалистов среднего звена. В данную колонку вносятся также часы, выделенные на реализацию сквозного проектного модуля. 


� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


�Форму календарного учебного графика (КУГ) образовательная организация разрабатывает для каждого курса и семестра обучения. В КУГ указывается количество часов, включающих � самостоятельную работу. Суммарная недельная нагрузка не должна превышать 36 часов.


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.





 

