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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от  09.12 2016г. № 1580 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям). При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Министерства образования и науки  Российской Федерации от  09.12 2016г. № 1580 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (с изменениями от 17.12.2020 №747);
· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28.10.2020 № 755н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 23.01.2017 № 67н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по техническому обслуживанию и ремонтам в металлургическом производстве»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.05.2014 № 352н «Об утверждении профессионального стандарта «Монтажник гидравлических и пневматических систем»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31.03.2021 № 1443 «Об утверждении профессионального стандарта «Монтажник лифтов, платформ подъемных для инвалидов, поэтажных эскалаторов»;

· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования" (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· локальные нормативные акты образовательной организации содержащие нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся: 
1. Правила приема  на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования  (Приказ ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443);

2. Положение о текущем контроле знаний и промежуточной аттестации обучающихся ГПОУ «Кузнецкий индустриальный техникум» (Приказ  ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443);
3. Положение  о порядке и основаниях перевода, отчисления и восстановления обучающихся(Приказ ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443);

4. Порядок  оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся от (Приказ ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443);
5.Положение о поощрениях и взысканиях обучающихся (Приказ ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443);

6. Правила внутреннего распорядка для обучающихся ГПОУ КИТ (Приказ ГПОУ КИТ от 26.08.2021 №443)

- договор с базовым предприятием о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.): 
1. Об утверждении Положения "Об организации  и проведении практики в АО "ЕВРАЗ ЗСМК" для обучающихся по программам среднего профессионального и высшего образования"  от 02.08.2018 № 0623;
2. О введении в действие СТО ИСМ 3-01-2021 "Обучение персонала" от 21.11.2021 № 052/0327;
3. Рабочая инструкция инструктора производственного обучения от 12.01.2016;

4. Рабочая инструкция консультанта теоретического обучения от 15.02.2016.
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-механик.
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник-механик» осваивает общий(ие) вид(ы) деятельности: ВД.01 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы,  ВД.02  Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования ВД. 03 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию, ВД.04 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих, ВД.05  Осуществлять монтаж гидравлических и пневматических систем  и междисциплинарные модули  «Основы инженерного проектирования и метрология», «Техническое обеспечение технологических процессов», «Безопасность жизнедеятельности и охрана труда».
Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	АО «ЕВРАЗ ЗСМК»

	ВД сформированные ОО совместно с работодателями (формируемые из часов вариативной части ФГОС СПО)

	
	Осуществлять монтаж гидравлических и пневматических систем


Получение образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная, очно-заочная и заочная форма обучения.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 3168 академических часов. 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 1 год 10 месяцев.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4644 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников
: 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство; 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
 3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы

	Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	ПМ.02  Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования

	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию
	ПМ.03  Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию

	Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих
	ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем (формируемые из часов вариативной части ФГОС СПО)

	Осуществлять монтаж гидравлических и пневматических систем
	ПМ.05 Монтаж гидравлических и пневматических систем


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составлять план действия; 

	
	
	Уо 01.06
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач; 

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, не-обходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 02.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 02.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	ОК 04
	Работать в коллек-тиве и команде, эффективно взаи-модействовать с коллегами, руко-водством, клиентами
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов 
и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей специальности; 

	
	
	Уо 06.02
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 06.03
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;

	
	
	Уо 07.03
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.04
	принципы бережливого производства;

	
	
	Зо 07.05
	основные направления изменения климатических условий региона

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения 
и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры 
в общекультурном, профессиональном 
и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	Зо 08.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности;

	
	
	Зо 08.04
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09 
	Использовать ин-формационные технологии в про-фессиональной де-ятельности
	Уо 09.01
	Умения:
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 09.02
	использовать современное программное обеспечение

	
	
	Зо 09.01
	Знания:
современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	Уо 10.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 10.04
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	Уо 10.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

	
	
	Зо 10.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 10.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая 
и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 10.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 10.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 10.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности.

	ОК 11
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	Уо 11.01
	Умения:
выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 



	
	
	Уо 11.02
	определять источники финансирования



	
	
	Уо 11.03
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 11.04
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 11.05
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.06
	презентовать бизнес-идею; 



	
	
	Зо 11.01
	Знания:
основы предпринимательской деятельности; правила разработки бизнес-планов;


	
	
	Зо 11.02
	основы финансовой грамотности;



	
	
	Зо 11.03
	порядок выстраивания презентации;

	
	
	Зо 11.04
	кредитные банковские продукты.


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности


	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт:

вскрытие упаковки с оборудованием;

	
	
	Н 1.1.02
	проверка соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место;

	
	
	Н 1.1. 03
	выполнение операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию для монтажа оборудования и металлоконструкций, в том числе лифтовой шахты;

	
	
	Н 1.1.04
	анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

	
	
	Н 1.1.05
	проведение работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа;

	
	
	Н 1.1.06
	диагностика технического состояния единиц оборудования;


	
	
	Н.1.1.07
	контроль качества выполненных работ по подготовке единиц оборудования к монтажу.

	
	
	У 1.1.01

	Умения:

определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования; определять техническое состояние единиц оборудования;

	
	
	У 1.1.02
	поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

	
	
	У 1.1.03
	анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; читать принципиальные структурные схемы;

	
	
	У 1.1.04
	выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;


	
	
	У 1.1.05
	изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

	
	
	У 1.1.06
	выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

контролировать качество выполненных работ;

	
	
	У 1.1.07
	пользоваться ручным слесарно-монтажным инструментом, оборудованием для ручной дуговой сварки и ручным электроинструментом.

	
	
	З 1.1.01
	Знания:

основные правила построения чертежей и схем;

	
	
	З 1.1.02
	 основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

	
	
	З 1.1.03
	 виды, устройство и назначение технологического оборудования отрасли;

	
	
	 З 1.1.04
	 требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации;

	
	
	З 1.1.05
	устройство и конструктивные особенности элементов промышленного оборудования, особенности монтажа;

	
	
	З 1.1.06
	требования охраны труда при выполнении монтажных работ и инструкции по охране труда;

	
	
	З 1.1.07
	основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;

	
	
	З 1.1.08
	виды и назначение ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов и приспособлений;

способы изготовления простых приспособлений;

	
	
	З 1.1.09
	виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогательных материалов;

	
	
	З 1.1.10
	специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

	
	
	З 1.1.11
	методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

	
	
	З 1.1.12
	методы и способы контроля качества выполненных работ; средства контроля при подготовительных работах.

	
	ПК 1.2 Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: 

 монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

	
	
	Н 1.2.02
	проведение работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования;

	
	
	Н 1.2.03
	контроль работ по монтажу промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных инструментов;

	
	
	Н 1.2.04
	сборка и облицовка металлического каркаса  металлоконструкций;

	
	
	Н 1.2.05
	сборка деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин, металлического каркаса лифтовой шахты;

	
	
	Н.1.2.06
	выполнение строповки в соответствии со схемами строповки металлоконструкций с помощью кранов и механизмов;

	
	
	Н.1.2.07
	перемещение металлоконструкций лифтовой шахты и облицовочных материалов с помощью грузоподъемных механизмов.

	
	
	У 1.2.01
	Умения:

 анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ;

	
	
	У 1.2.02

	читать принципиальные структурные схемы;

	
	
	У 1.2.03
	 пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

	
	
	У 1.2.04
	производить строповку грузов;

	
	
	У 1.2.05
	подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

	
	
	У 1.2.06
	рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств;

	
	
	У 1.2.07
	 соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

	
	
	У 1.2.08
	 применять средства индивидуальной защиты;

	
	
	У 1.2.09
	 производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

	
	
	У 1.2.10
	 производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

	
	
	У 1.2.11

	 выполнять монтажные работы;

	
	
	У 1.2.12
	выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда.

	
	
	3 1.2.01
	Знания:

основные законы электротехники; 

	
	
	З 1.2.02
	 физические, технические и промышленные основы электроники; 

	
	
	З 1.2.03
	 типовые узлы и устройства электронной техники;

	
	
	З 1.2.04
	 методики выбора конструкционных и вспомогательных материалов для применения в производстве;

	
	
	З 1.2.05
	методы измерения параметров и свойств материалов;

	
	
	З 1.2.06
	виды движений и преобразующие движения механизмы; 

	
	
	З 1.2.07
	 назначение и классификацию подшипников; 

	
	
	З 1.2.08
	характер соединения основных сборочных единиц и деталей; основные типы смазочных устройств; 

	
	
	З 1.2.09
	типы, назначение, устройство редукторов; 

	
	
	З 1.2.10
	виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах; 

	
	
	3 1.2.11
	 кинематика механизмов, соединения деталей машин;

	
	
	З 1.2.12
	виды износа и деформаций деталей и узлов; 

	
	
	З 1.2.13
	 система допусков и посадок;

	
	
	З 1.2.14
	 методика расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации; 

	
	
	З 1.2.15
	 методика расчета на сжатие, срез и смятие; 

	
	
	3 1.2.16
	 трение, его виды, роль трения в технике; 

	
	
	З 1.2.17
	нормативно-правовые документы системы технического регулирования;

	
	
	З 1.2.18
	 нормативные требования по проведению монтажных работ промышленного оборудования;

	
	
	З 1.2.19
	 типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

	
	
	З 1.2.20
	 способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузозахватными механизмами;

	
	
	З 1.2.21
	условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ; 

	
	
	З 1.2.22
	 технология монтажа промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; 

	
	
	З 1.2.23
	средства контроля при монтажных работах;

	
	
	З 1.2.24
	виды сварных соединений, требования, предъявляемые к сварочному шву, приемы и методы выполнения сварочных работ.

	
	ПК 1.3 Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: 

наладка автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования;

	
	
	Н 1.3.02
	комплектование необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

	
	
	Н 1.3.03
	проведение подготовительных работ к испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

	
	
	Н 1.3.04
	контроль качества выполненных работ при вводе в эксплуатацию и испытании промышленного оборудования.

	
	
	У 1.3.01
	Умения:

разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

	
	
	У 1.3.02
	осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

	
	
	У 1.3.03
	регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

	
	
	У 1.3.04
	анализировать по показаниям приборов работу промышленного оборудования;

	
	
	У 1.3.05
	производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

	
	
	У 1.3.06
	производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

	
	
	У 1.3.07
	контролировать качество выполненных работ.

	
	
	3 1.3 01
	Знания:

 требования к планировке и оснащению рабочего места;

	
	
	3 1.3 02
	основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

	
	
	3 1.3 03
	основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации;

	
	
	3 1.3 04
	технологическую и техническую документацию в соответствии с

действующей нормативной базой;

	
	
	3 1.3 05
	 правила пользования электроизмерительными приборами, приборами для настройки режимов функционирования оборудования и средствами измерений;

	
	
	3 1.3 06
	технический и технологический регламент подготовительных работ;

	
	
	3 1.3 07
	 структуру предприятия и отдельных производств внутри него;

	
	
	3 1.3 08
	 принципы действия,   области применения основных электротехнических устройств и электроизмерительных приборов;

	
	
	3 1.3 09
	 принципы действия, области применения основных электронных устройств;

	
	
	3 1.3 10
	 назначение, устройство и параметры промышленного оборудования;

	
	
	3 1.3 11
	 механические передачи, виды передач, условные обозначения, назначение, области применения, преимущества, недостатки;

	
	
	3 1.3 12
	 способы соединений сборочных единиц и деталей, виды смазочных устройств;

	
	
	3 1.3 13
	методы регулировки параметров промышленного оборудования;

	
	
	3 1.3 14
	 методы испытаний промышленного оборудования;

	
	
	3 1.3 15
	 технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

	
	
	3 1.3 16
	технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

	
	
	3 1.3 17
	 способы определения преждевременного износа деталей и узлов;

	
	
	3 1.3 18
	 способы устранения дефектов в процессе испытания оборудования, агрегатов и машин;

	
	
	3 1.3 19
	методики стандартных испытаний на точность промышленного оборудования производства;

	
	
	3 1.3 20
	 суть физико-механического явления процесса трения; методы расчета и управления силами трения;

	
	
	3 1.3 21
	требования охраны труда при проведении испытаний промышленного оборудования;

	
	
	3 1.3 22
	инструкция по охране труда и производственная инструкция для ввода в эксплуатацию и испытаний промышленного оборудования;

	
	
	3 1.3 23
	 методы и способы контроля качества выполненных работ;

	
	
	3 1.3 24
	средства контроля при пусконаладочных работах.

	Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя
	Н 2.1. 01


	Навыки/практический опыт:

проведение регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;

	
	
	Н 2.1. 02
	проверка технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;

	
	
	Н 2.1. 03
	устранение технических неисправностей в соответствии с технической документацией;

	
	
	У 2.1.01


	Умения:

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

выбирать слесарный инструмент и приспособления;

	
	
	У 2.1.02
	выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами;

	
	
	У 2.1.03
	выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

	
	
	У 2.1.04
	выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

	
	
	У 2.1.05
	выполнять подтяжку крепежа деталей промышленного оборудования;

	
	
	У 2.1.06
	выполнять замену деталей промышленного оборудования.

	
	
	З 2.1.01


	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

правила чтения чертежей деталей;

	
	
	З 2.1.02
	методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

	
	
	З 2.1.03
	назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

	
	
	З 2.1.04


	основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

	
	
	З 2.1.05


	технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

	
	
	З 2.1.06


	способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

	
	
	З 2.1.07


	методы и способы контроля качества выполненной работы;

	
	ПК 2.2.Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт:

диагностика технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

	
	
	Н 2.2.02
	дефектация узлов и элементов промышленного оборудования;

	
	
	У 2.2.01


	Умения:

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении диагностирования и дефектации;

	
	
	У 2.2.02
	определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

	
	
	У 2.2.03
	производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;

	
	
	У 2.2.04
	определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

	
	
	З 2.2.01


	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места;

	
	
	З 2.2.02
	методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

	
	
	З 2.2.03
	правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

	
	
	З 2.2.04
	методы и способы контроля качества выполненной работы;

	
	ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	Н 2.3.01


	Навыки/практический опыт:

выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

	
	
	Н 2.3.02
	анализ исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

	
	
	Н 2.3.03
	разборка и сборка сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

	
	
	Н 2.3.04
	проведение замены сборочных единиц;

	
	
	У 2.3.01
	Умения:

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении ремонтных работ;

	
	
	У 2.3.02
	читать техническую документацию общего и специализированного назначения;

	
	
	У 2.3.03
	выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

	
	
	У 2.3.04
	оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

	
	
	У 2.3.05
	составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

	
	
	У 2.3.06
	производить замену сложных узлов и механизмов;

	
	
	У 2.3.07
	контролировать качество выполняемых работ при проведении ремонтных работ.

	
	
	З 2.3 01


	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места;

	
	
	З 2.3 02
	правила чтения чертежей;

	
	
	З 2.3 03
	назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

	
	
	З 2.3 04
	правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

	
	
	З 2.3 05
	правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

	
	
	З 2.3 06
	правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

	
	
	З 2.3 07
	методы и способы контроля качества выполненной работы;

	
	
	З 2.3 08
	требования охраны труда при ремонтных работах.

	
	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.
	Н 2.4.01
	Навыки/практический опыт:

проверки и регулировки  механизмов промышленного оборудования, узлов;

	
	
	Н 2.4.02
	анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации наладочных и регулировочных работ;

	
	
	Н 2.4.03
	наладки сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

	
	
	Н 2.4.04
	замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя.

	
	
	У 2.4.01


	Умения:

 подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

	
	
	У 2.4.02
	производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

	
	
	У 2.4.03
	осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя.

	
	
	З.2.4.01


	Знания:

перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

	
	
	З.2.4.02
	методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

	
	
	З.2.4.03
	технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

	
	
	З.2.4.04
	способы выполнения крепежных работ;

	
	
	З.2.4.05
	методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

	
	
	З.2.4.06
	методы и способы контроля качества выполненной работы;

	
	
	З.2.4.07
	требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах.

	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию
	ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Н 3.1.01
	 Навыки /практический опыт: 

определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

	
	
	У 3.1.01
	Умения:

 на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 

	
	
	У 3.1.02
	производить расчеты по определению оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования.

	
	
	 З   3.1.01
	 Знания:

порядок выбора оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования.

	
	ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов
	Н 3.2.01


	Навыки/практический опыт 

разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;



	
	
	У 3.2.01


	Умения:

 разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;



	
	
	У 3.2.02


	 разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ. 



	
	
	З 3.2.01
	Знания:

порядок разработки и оформления технической документации.

	
	ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования
	Н 3.3.01


	Навыки/практический опыт

 определение  потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

 

	
	
	У 3.3.01


	Умения:

обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами; 

	
	
	У 3.3.02
	выделять и соотносить негативные и позитивные факторы цифровой трансформации,

 определять степень их воздействия на макро- и микроэкономические показатели;

	
	
	У 3.3.03
	понимать особенности и возможности современных и перспективных информационно-коммуникационных

технологий, составляющих основу цифровой экономики.  

	
	
	З 3.3.01
	Знания:

действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность; 

	
	
	З 3.3.02
	 отраслевые примеры лучшей отечественной и зарубежной практики организации труда;

	
	
	З 3.3.03
	основные теоретические подходы к анализу различных экономических ситуаций на отраслевом и макроэкономическом уровне.

	
	ПК 3.4.Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	Н 3.4.01


	Навыки/практический опыт:

организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	
	
	У 3.4.01


	 Умения:

 в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам;

	
	
	У 3.4.02
	 планировать расстановку кадров зависимости от задания и квалификации кадров; 

	
	
	У 3.4.03
	 проводить производственный инструктаж подчиненных;

	
	
	У 3.4.04
	 использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач; 

	
	
	У 3.4.05
	 контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ;

	
	
	У 3.4.06
	 обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;

	
	
	У 3.4.07
	 контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

	
	
	У 3.4.08
	 разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства.

	
	
	З 3.4.01
	Знания:

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; методы оценки качества выполняемых работ;

	
	
	З 3.4.02
	правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка; 

	
	
	З 3.4.03
	виды, периодичность и правила оформления инструктажа.

	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих

	ДПК 4.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.


	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт:

подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при дефектации механизмов простого оборудования;

	
	
	Н 4.1.02
	выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования, для дефектации механизмов простого оборудования.

	
	
	У 4.1.01
	Умения:

читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

	
	
	У 4.1.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования, дефектации механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.1.03
	выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования, дефектации механизмов простого оборудования.

	
	
	З 4.1.01
	Знания:

требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей;

	
	
	3 4.1.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, дефектации простого оборудования.

	
	ДПК 4.2 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной и промышленной и экологической безопасности


	Н 4.2.01
	Навыки/практический опыт:

слесарная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования с точностью до 11-го квалитета;

	
	
	Н 4.2.02
	станочная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования.

	
	
	У 4.2.01
	Умения:

определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.2.02
	производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической последовательностью плоскостных деталей механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.2.03
	 производить слесарные операции: сверление, зенкерование, зенкование, цекование, развертывание отверстий в деталях рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование деталей, входящих в состав оборудования, механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.2.04
	выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.2.05
	 устанавливать и закреплять детали механизмов простого оборудования в зажимных приспособлениях различных видов;

	
	
	У 4.2.06
	 выбирать и подготавливать к работе режущий и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности деталей механизмов простого оборудования;

	
	
	У 4.2.07
	 устанавливать оптимальный режим обработки деталей механизмов простого оборудования в соответствии с технологической документацией;

	
	
	У 4.2.08
	контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов простого оборудования с помощью контрольно-измерительных инструментов.

	
	
	З 4.2.01
	Знания:

виды ремонтов промышленного оборудования;

	
	
	З 4.2.02
	основные механические свойства обрабатываемых материалов;

	
	
	З 4.2.03
	система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

	
	
	З 4.2.04
	типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения;

	
	
	З 4.2.05
	способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки;

	
	
	З 4.2.06
	последовательность разметки деталей со сложной конфигурацией;

	
	
	З 4.2.07
	способы размерной обработки деталей;

	
	
	З 4.2.08
	способы и последовательность выполнения доводочных и притирочных работ;

	
	
	З 4.2.09
	материалы, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения;

	
	
	З 4.2.10
	правила и последовательность проведения измерений;

	
	
	З 4.2.11
	методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;

	
	
	З 4.2.12
	принципы действия сверлильных станков; 

	
	
	З 4.2.13
	режимы механической обработки на сверлильных станках; 

	
	
	З 4.2.14
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по ремонту механизмов простого оборудования; 

	
	
	З 4.2.15
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при ремонте механизмов простого оборудования.

	
	ДПК 4.3 Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин


	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт:

выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

	
	
	Н 4.3.02
	выполнение работ по регулировке механизмов простого оборудования;

	
	
	Н 4.3.03
	контроль качества работ по регулировке механизмов простого оборудования;

	
	
	Н 4.3.04
	сдача механизмов простого оборудования после регулировки.

	
	
	У 4.3.01
	Умения:

выполнять регулировку механизмов простого оборудования в правильной технологической последовательности;

	
	
	У 4.3.02
	использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ по регулировке механизмов простого оборудования, для оценки степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

	
	
	У 4.3.03
	производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

	
	
	У 4.3.04
	принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей;

	
	
	У 4.3.05
	осуществлять предъявление и сдачу механизмов простого оборудования после проведения регулировочных работ.

	
	
	З 4.3.01
	Знания:

технические требования, предъявляемые к деталям и узлам;

	
	
	З 4.3.02
	методы дефектации узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.03
	виды износа узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.04
	допустимые нормы износа узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.05
	браковочные признаки узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.06
	типичные дефекты узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.07
	способы устранения дефектов узлов и деталей;

	
	
	З 4.3.08
	устройство и принцип действия механизмов простого оборудования;

	
	
	З 4.3.09
	основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

	
	
	З 4.3.10
	технологическая последовательность операций при выполнении регулировочных работ;

	
	
	З 4.3.11
	способы выполнения регулировки механизмов простого оборудования.

	Осуществлять монтаж гидравлических и пневматических систем


	ДПК 5.1 Производить сборку и регулировку агрегатов гидравлических и пневматических систем
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт:

сборка агрегатов гидро- и пневмосистем;

	
	
	Н 5.1.02
	проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем;

	
	
	Н 5.1.03
	контроль состояния агрегатов, деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения;

	
	
	Н 5.1.04
	регулировка агрегатов,  устранение выявленных дефектов сборки.

	
	
	У 5.1.01
	Умения:

соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ по сборке и регулировке агрегатов гидравлических и пневматических систем;

	
	
	У 5.1.02
	соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки;

	
	
	У 5.1.03
	соблюдать порядок и последовательность применения оборудования с программным управлением при выполнении работ по сборке и регулировке агрегатов гидравлических и пневматических систем;

	
	
	У 5.1.04
	использовать измерительные средства для определения качества работы;

	
	
	У 5.1.05
	анализировать собираемость деталей и узлов;

	
	
	У 5.1.06
	читать машиностроительные чертежи в объеме, необходимом для выполнения работ по  сборке и регулировке агрегатов гидравлических и пневматических систем;

	
	
	У 5.1.07
	читать обозначения гидро- и пневмоагрегатов на английском языке в объеме, необходимом для при выполнении работ по сборке и регулировке агрегатов гидравлических и пневматических систем.

	
	
	З 5.1.01
	Знания:

инструкция по охране труда, по пожарной и экологической безопасности;

	
	
	З  5.1.02
	устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме, необходимом для сборки агрегатов гидро- и пневмосистем;

	
	
	З 5.1.03  
	кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы в объеме, необходимом для сборки агрегатов гидро- и пневмосистем;

	
	
	З 5.1.04
	назначение инструмента и оборудования, необходимого для выполнения задания, правила применения контрольно-измерительных инструментов в объеме, необходимом для сборки агрегатов гидро- и пневмосистем;

	
	
	З 5.1.05
	способы регулировки собираемых агрегатов;

	
	
	З 5.1.06
	назначение  технологических жидкостей и способы их применения;

	
	
	З 5.1.07
	виды несоответствий комплектующих изделий и способы их устранения.

	
	ДПК 5.2 Производить  разборку и дефектовку деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиск неисправностей
	Н 5.2.01
	Навыки/практический опыт:

разборка агрегатов гидравлических и пневматических систем на составные части, осмотр агрегатов, деталей и комплектующих изделия;

	
	
	Н 5.2.02
	определение технического состояния отдельных узлов, деталей, контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения, контроль агрегатов на соответствие эталонным образцам;

	
	
	У 5.2.01
	Умения:

соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиске неисправностей;

	
	
	У 5.2.02
	соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки в объеме, необходимом при выполнении работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиске неисправностей;

	
	
	У 5.2.03
	производить работы в соответствии с технологическим процессом и технологической документацией;

	
	
	У 5.2.04
	применять соответствующие инструменты, ручные и механизированные, для проведения операций разборки;

	
	
	У 5.2.05
	контролировать требуемые параметры в соответствии с технологической документацией;

	
	
	У 5.2.06
	читать машиностроительные чертежи в объеме, необходимом при выполнении работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиске неисправностей;

	
	
	У 5.2.07
	читать обозначений гидро- и пневмоагрегатов на английском языке в объеме, необходимом при выполнении работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиске неисправностей.

	
	
	З.5.2.01
	Знания:

устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме, необходимом для выполнения работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиску неисправностей;

	
	
	З 5.2.02
	инструкция по охране труда и по пожарной и экологической безопасности при выполнении работ  по разборке и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиске неисправностей;

	
	
	З 5.2.03
	кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы в объеме, необходимом для разборки и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиску неисправностей;

	
	
	З 5.2.04
	методика проведения анализа дефектов и способы их устранения в объеме, необходимом для выполнения задания;

	
	
	З 5.2.05
	способы регулировки агрегатов;

	
	
	З 5.2.06
	назначение технологических жидкостей и способы их применения;

	
	
	З 5.2.07
	средства и методы измерения параметров гидро- и пневмоагрегатов в объеме, необходимом для разборки и дефектовке деталей агрегатов гидравлических и пневматических систем, поиска неисправностей.

	
	ДПК 5.3 Производить испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов
	Н 5.3.01
	Навыки/практический опыт:

проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем;

	
	
	Н 5.3.02  
	оценка пригодности агрегатов гидро- и пневмосистем для дальнейшей эксплуатации;

	
	
	Н 5.3.03
	контроль запуска агрегатов гидро- и пневмосистем в эксплуатацию после ремонта.

	
	
	У 5.3.01
	Умения:

соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении  испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов;

	
	
	У 5.3.02
	производить работы в соответствии с технологическим процессом и технологической документацией,соблюдать последовательность операций при выполнении испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов;

	
	
	У 5.3.03
	использовать соответствующее оборудование: тестеры, манипуляторы, проверочные и контрольные стенды, роботы, заправочные станции, установки;

	
	
	У 5.3.04
	читать машиностроительные чертежи в объеме, необходимом при испытании отдельных гидро- и пневмоагрегатов;

	
	
	У 5.3.05
	читать обозначения гидро- и пневмоагрегатов на английском языке в объеме необходимом для выполнения испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов.

	
	
	З 5.3.01
	Знания:

инструкция по охране труда, по пожарной и экологической безопасности для  испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов;

	
	
	З 5.3.02
	средства и методы измерения параметров гидро- и пневмоагрегатов;

	
	
	З 5.3.03
	кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы в объеме, необходимом для испытания отдельных гидро- и пневмоагрегатов.

	
	 ДПК 5.4 Производить обслуживание и диагностику гидравлических и пневматических систем и агрегатов
	Н 5.4.01
	Навыки/практический опыт:

оценка технического состояния гидро- и пневмосистем поступательного и вращательного действия;

	
	
	Н 5.4.02
	принятие решений о годности агрегата;

	
	
	Н 5.4.03
	определение технического состояния, степени износа и остаточного ресурса основных агрегатов гидро- и пневмосистем;

	
	
	Н 5.4.04
	устранение выявленных дефектов сборки отдельных агрегатов и систем в целом;

	
	
	Н 5.4.05
	профилактические работы на оборудовании.

	
	
	У 5.4.01
	Умения:

соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ обслуживания и диагностики гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	У 5.4.02
	соблюдать порядок и последовательность применения оборудования с программным управлением в объеме, необходимом для обслуживания и диагностики гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	У 5.4.03
	применять соответствующие инструменты, ручные и механизированные, для выполнения операций в объеме, необходимом для обслуживания и диагностики гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	У 5.4.04
	использовать соответствующее оборудование: тестеры, манипуляторы, проверочные и контрольные стенды, роботы, заправочные станции, установки;

	
	
	У 5.4.05
	читать машиностроительные чертежи в объеме, необходимом для обслуживания и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов.

	
	
	З 5.4.01
	Знания:

инструкции по охране труда, по пожарной и экологической безопасности при обслуживании и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов; 

	
	
	З 5.4.02
	кинематические, гидравлические, электрические и пневматические схемы в объеме, необходимом для выполнения работ по обслуживанию и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	З 5.4.03
	устройство и принципы работы гидро- и пневмоагрегатов и систем в объеме, необходимом для выполнения работ по обслуживанию и диагностику гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	З 5.4.04
	методика проведения анализа дефектов и способы их устранения в объеме, необходимом для выполнения работ обслуживанию и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	З 5.4.05
	назначение инструмента и оборудования, необходимого для выполнения задания, правила применения контрольно-измерительных инструментов в объеме, необходимом для выполнения работ по обслуживанию и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	З 5.4.06
	способы регулировки агрегатов в объеме, необходимом для выполнения обслуживания и диагностики, гидравлических и пневматических систем и агрегатов;

	
	
	З 5.4.07 
	назначение технологических жидкостей и способы их применения;

	
	
	З 5.4.08 
	средства и методы измерения параметров гидро- и пневмосистем в объеме, необходимом для выполнения работ по обслуживанию и диагностике гидравлических и пневматических систем и агрегатов.


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план
5.1.2. Примерный учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) 

	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Обязательная часть образовательной программы

	4428

	1160
	1878
	1290
	20
	1044
	16
	180
	

	Блок ООД (10-11 класс) 

	1476
	0
	956
	448
	0
	0
	0
	72
	1-5

	ООД1
	Русский язык
	96
	
	66
	12
	
	
	
	18
	1-2

	ООД2
	Литература
	117
	
	99
	18
	
	
	
	
	1-2

	ООД3
	Иностранный язык
	117
	
	
	117
	
	
	
	
	1-2

	ООД4
	Математика
	257
	
	199
	40
	
	
	
	18
	1-2

	ООД5
	История
	117
	
	117
	
	
	
	
	
	1-2

	ООД6
	Физическая культура
	117
	
	4
	113
	
	
	
	
	1-2

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	68
	
	48
	20
	
	
	
	
	1

	ООД8
	Астрономия
	36
	
	36
	
	
	
	
	
	4

	ООД9
	Информатика
	118
	
	50
	50
	
	
	
	18
	1-2

	ООД 10
	Физика
	152
	
	98
	36
	
	
	
	18
	1-2

	ООД 11
	Родной язык
	32
	
	32
	
	
	
	
	
	3

	ООД 12
	Химия
	78
	
	58
	20
	
	
	
	
	1-2

	ООД.13
	Основы учебно-исследовательской деятельности/ Введение в специальность
	78
	
	56
	22
	
	
	
	
	1-2

	ООД.14
	Обществознание/История края
	93
	
	93
	
	
	
	
	
	3-5

	ПА
	Промежуточная аттестация
	72
	
	
	
	
	
	
	
	2

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный  и социально-экономический цикл 
	468
	0
	102
	362
	0
	0
	4
	0
	3-5

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	36
	
	36
	
	
	
	
	
	4

	ОГСЭ.02
	История
	68
	
	64
	
	
	
	4
	
	4

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	182
	
	
	182
	
	
	
	
	3-5

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	182
	
	2
	180
	
	
	
	
	3-5

	ЕН
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	144
	0
	96
	44
	0
	0
	4
	0
	2

	ЕН.01
	Математика
	64
	
	30
	30
	
	
	4
	
	3

	ЕН.02
	Информатика
	48
	
	34
	14
	
	
	
	
	3

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	32
	
	32
	
	
	
	
	
	3

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок 
	612
	0
	306
	254
	0
	0
	4
	48
	1-6

	МДМ.01
	Основы инженерного проектирования и метрология
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	56
	
	0
	56
	
	
	
	
	1-2

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия
	38
	
	28
	10
	
	
	
	
	2-3

	ОП.11
	Элементы САПР в профессиональной деятельности
	48
	
	28
	8
	
	
	
	12
	4

	МДМ.02
	Техническое обеспечение технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	44
	
	32
	12
	
	
	
	
	2

	ОП.03
	Техническая механика
	92
	
	42
	44
	
	
	
	6
	3-4

	ОП.06
	Технологическое оборудование 
	78
	
	48
	20
	
	
	4
	6
	4

	ОП.07
	Технология отрасли
	44
	
	22
	10
	
	
	
	12
	3

	ОП.08
	Обработка металлов резанием, станки и инструменты
	44
	
	16
	16
	
	
	
	12
	3

	МДМ.03
	Безопасность жизнедеятельности и охрана труда
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.09
	Охрана труда и бережливое производство
	36
	
	26
	10
	
	
	
	
	4

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	68
	
	20
	48
	
	
	
	
	3-4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Электротехника и основы электроники
	32
	
	22
	10
	
	
	
	
	3

	ОП.10
	Основы цифровой экономики
	32
	
	22
	10
	
	
	
	
	5

	П.00
	Профессиональный цикл
	1728
	1160
	418
	182
	20
	1044
	4
	60
	3-6

	ПМ.01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	446
	278
	130
	52
	0
	252
	0
	12
	3-5

	МДК 01.01
	Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	110
	16
	78
	32
	
	
	
	
	3-4

	МДК 01.02
	Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	72
	10
	52
	20
	
	
	
	
	4

	УП.01.01
	Учебная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	72
	72
	
	
	
	72 
	
	
	4

	ПП.01.01
	Производственная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	180
	180
	
	
	
	180
	
	
	4-5

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	12
	5

	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	352
	200
	100
	60
	0
	180
	0
	12
	5-6

	МДК 02.01
	Техническое обслуживание промышленного оборудования
	80
	10
	50
	30
	
	
	
	
	5

	МДК 02.02
	Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	80
	10
	50
	30
	
	
	
	
	5

	УП.02.01
	Учебная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	72
	72
	
	
	
	72
	
	
	6

	ПП.02.01
	Производственная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	108
	108
	
	
	
	108
	
	
	6

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	12
	6

	ПМ.03
	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	355
	220
	99
	40
	20
	180
	4
	12
	5-6

	МДК 03.01
	Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	96
	30
	52
	20
	20
	
	4
	
	5

	МДК 03.02
	Организация монтажных и наладочных  работ по промышленному оборудованию
	67
	10
	47
	20
	
	
	
	
	5

	УП.03.01
	Учебная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	ПП.03.01
	Производственная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	144
	144
	
	
	
	144
	
	
	6

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	12
	6

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих
	319
	262
	45
	10
	0
	252
	0
	12
	1-3

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего
	55
	10
	45
	10
	
	
	
	
	1-3

	УП.04.01
	Учебная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	108
	108
	
	
	
	108
	
	
	2

	ПП.04.01
	Производственная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	144
	144
	
	
	
	144
	
	
	3

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	12
	3

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок  
	112
	56
	44
	20
	
	36
	
	12
	5-6

	ПМ. 05
	Монтаж гидравлических и пневматических систем
	112
	56
	44
	20
	
	36
	
	12
	5-6

	МДК.05.01
	Осуществление монтажа гидравлических и пневматических систем
	64
	20
	44
	20
	
	
	
	
	5

	ПП.05.01
	Производственная практика по монтажу гидравлических и пневматических систем
	36
	36
	
	
	
	36
	
	
	6

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	
	12
	

	ПДП
	Производственная практика (преддипломная по профилю специальности)
	144
	144
	
	
	
	144
	
	
	6

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	216
	
	
	
	
	
	
	
	6

	Итого:
	4644
	
	
	
	
	
	
	
	


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.
	-анализ конструкции промышленного оборудования производства, его механизмов и систем с целью выявления его конструктивных особенностей и специфики эксплуатации;

- определение перечня  стандартного и специализированного инструмента, контрольно-измерительных приборов, контрольных калибров и шаблонов, приспособлений для  подготовки сборки и монтажа промышленного  оборудования;

-сборка узлов и систем промышленного оборудования металлургического производства;

- устранение выявленных дефектов сборки;

-выполнение работ по монтажу и испытаниям производственного оборудования  соответствии с технологическим процессом;

-испытание промышленного  оборудования производства  на точность;

- выполнение такелажных и грузоподъемных работ при монтаже промышленного оборудования;

- проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования металлургического производства с использованием контрольно-измерительных приборов;

- выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования металлургического производства;

- проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем;

 - монтаж систем смазки и гидропривода;
-соединение металлоконструкций с помощью ручной дуговой электросварки;

-сборка металлического каркаса лифтовой шахты.

	ПМ.01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	ПК 1.1

ПК 1.2 

ПК 1.3

ПК 1.4

ОК 01

ОК 04

ОК 05

ОК 07

ОК 09
	180


	4,5
	Коксохимическое производство: специализированный участок по ремонту механического оборудования.

Агломерационная фабрика: 

участок спекания агломерата, участок обезвоживания шламов, участок сортировки, охлаждения и дробления топлива.                               

Доменный цех: три доменных печи,
участок ООО «Запсиблифт».

Сталеплавильное производство: Конвертерный цех №1, Конвертерный цех №2, 

Цех обжига извести, 

Цех изложниц 

Прокатное производство:

Обжимной цех, Мелкосортный цех №1 

Мелкосортный цех №2 

Проволочный цех Среднесортный цех Вальцетокарный цех, 

Сталепрокатный цех,   

Рельсовое производство:

Рельсобалочный цех,

Шаропрокатный цех,

Электросталеплавильный цех,

Дирекция по ремонтам: 

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №1,

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №2,

Литейный цех 

	

	2.


	- изучение структуры ремонтного цикла предприятия АО «ЕВРАЗ ЗСМК»;

-выбор эксплуатационно-смазочных материалов при  техническом обслуживании промышленного оборудования металлургического производства;

-отработка методов регулировок и наладок промышленного оборудования металлургического производства;

-использование диагностических устройств для оценки состояния промышленного  оборудования (поиск неисправностей в гидро- и пневмо-приводах и системах смазки, проведение вибродиагностики, термодиагностики);

- выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их устранению и профилактике;

-участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования металлургического производства;

- участие в процессе восстановления и изготовления деталей;

- передача оборудования в ремонт и приемка его из ремонта в соответствии с утвержденным графиком планового ремонта на текущий месяц и в соответствии с бирочной системой и системой допусков;

-техническое обслуживание промышленного оборудования металлургического производства;

-осуществление ремонта промышленного оборудования.

-руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования металлургического производства;

- отработка методов  и приемов безопасного проведения ремонтных работ промышленного оборудования металлургического производства.


	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4

ОК 01

ОК 04

ОК 05

ОК 07

ОК 10
	180
	6
	Коксохимическое производство: специализированный участок по ремонту механического оборудования

Агломерационная фабрика: 

участок спекания агломерата, участок обезвоживания шламов, участок сортировки, охлаждения и дробления топлива.                               

Доменный цех:  

три доменные печи.

Сталеплавильное производство: Конвертерный цех №1, Конвертерный цех №2, 

Цех обжига извести, 

Цех изложниц               

Прокатное производство:

Обжимной цех, Мелкосортный цех №1  

Мелкосортный цех №2  

Проволочный цех               Среднесортный цех Вальцетокарный цех, 

Сталепрокатный цех,   

Рельсовое производство:

Рельсобалочный цех,

Шаропрокатный цех,

Электросталеплавильный цех,

Дирекция по ремонтам: 

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №1,

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №2,

Литейный цех 


	

	3.
	- разработка мероприятий по сокращению простоев, повышению сменности, снижению аварий оборудования;

-организация складирования, хранения и учета резервного оборудования, запасных частей, инструментов, основных и вспомогательных материалов;

-составление документации для проведения работ по монтажу  и пуско-наладке промышленного оборудования металлургического производства;

-составление документации для проведения работ по техническому обслуживанию и эксплуатации промышленного оборудования  металлургического производства (разработка карт технического обслуживания промышленного  оборудования, разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, по безопасному ведению работ);

-разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования в соответствии со сменными показателями;

-составление планов работ по техническому обслуживанию и ремонту;

-установление планового времени ремонта промышленного оборудования;

- проведение контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;

- организация работы ремонтной бригады, работ  по производственной эксплуатации и  техническому обслуживанию промышленного оборудования;

-оформление заявок на техническое обслуживание, ремонт, материалы, запасные части;

-оформление отчетов о выполнении работ технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования;

-оценка качества выполнения ремонтных работ;

-доведение до работников производственных задания

и графика подготовки и проведения ремонта оборудования;

-распределение объемов ремонтных работ между исполнителями ремонта;

- участие в совещании с  представителями ремонтных подразделений  и сторонних организаций, задействованных в ремонте, по вопросу готовности оборудования к  ремонту;

-проверка состояния рабочих мест, агрегатных, вахтенных журналов, журналов приема-сдачи смен, наличия технической документации для ведения ремонтных работ;

-обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала;

-обеспечение соблюдения ремонтниками правил и норм охраны труда, требований промышленной, пожарной и экологической безопасности при производстве ремонтных работ.


	ПМ.03


	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.4

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 07

ОК 09

ОК 10


	180
	6
	Дирекции по ремонту Управление надежности 

Служба технического и технологического развития Коксохимическое производство: специализированный участок по ремонту механического оборудования, специализированный участок по ремонту энергетического оборудования

Агломерационная фабрика: 

участок спекания агломерата, участок обезвоживания шламов, участок сортировки, охлаждения и дробления топлива.                               

Доменный цех:

три доменных печи

Сталеплавильное производство: Конвертерный цех №1, Конвертерный цех №2, 

Цех обжига извести, 

Цех изложниц 

Прокатное производство:

Обжимной цех, Мелкосортный цех №1 Мелкосортный цех №2 Проволочный цех Среднесортный цех Вальцетокарный цех, 

Сталепрокатный цех

  Рельсовое производство:

Рельсобалочный цех,

Шаропрокатный цех,

Электросталеплавильный цех,

Дирекция по ремонтам: 

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №1,

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №2,

Литейный цех 


	

	4.
	-изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали, входящие в состав оборудования;
-подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования;

-выполнение смазочных работ;

-разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования;

-контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав оборудования;

-контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали, входящие в состав оборудования, дефектуемые механизмы простого оборудования;

-подготовка рабочего места при проведении дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при дефектации механизмов простого оборудования;

-выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования, для дефектации механизмов простого оборудования;

-выявление дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования, дефектов механизмов простого оборудования;

-изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования, на собираемые и разбираемые механизмы простого оборудования;

-подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования, сборке и разборке механизмов простого оборудования;

-выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования, для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов простого оборудования;

-размерная обработка деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета;

-выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с точностью до 12-го квалитета;

-контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

-контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования; 

-демонтаж механизмов простого оборудования;

-монтаж механизмов простого оборудования;

-сборка механизмов простого оборудования;

-выполнение смазочных работ;

-разборка механизмов простого оборудования;

-контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов простого оборудования;

-изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы простого оборудования;

-подготовка рабочего места при ремонте механизмов простого оборудования;

-выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов простого оборудования;

-слесарная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования с точностью до 11-го квалитета;

-станочная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования;

-изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы простого оборудования;

-подготовка рабочего места при регулировке механизмов простого оборудования;

-выбор инструмента и приспособлений для регулировки механизмов простого оборудования;

-выполнение работ по регулировке механизмов простого оборудования;

-контроль качества работ по регулировке механизмов простого оборудования;

-сдача механизмов простого оборудования после регулировки.


	ПМ.04


	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих
	ДПК 4.1

ДПК 4.2

ДПК 4.3

ОК 01

ОК 04

ОК 05

ОК 07

ОК 10
	144
	3
	Дирекции по ремонту Управление надежности 

Служба технического и технологического развития Коксохимическое производство: специализированный участок по ремонту механического оборудования, специализированный участок по ремонту энергетического оборудования

Агломерационная фабрика: 

участок спекания агломерата, участок обезвоживания шламов, участок сортировки, охлаждения и дробления топлива.                               

Доменный цех:  

три доменные печи.

Сталеплавильное производство: Конвертерный цех №1, Конвертерный цех №2, 

Цех обжига извести, 

Цех изложниц,               

машина непрерывного литья заготовок 

Прокатное производство:

обжимной цех, Мелкосортный цех №1 (мелкосортный стан "250-1"), 

Мелкосортный цех №2 (мелкосортный стан "250-2"), 

Проволочный цех (проволочный стан),              Среднесортный цех (стан "450"),  

Вальцетокарный цех, 

Сталепрокатный цех,   

Рельсовое производство:

Рельсобалочный цех,

Шаропрокатный цех,

Электросталеплавильный цех,

Дирекция по ремонтам: 

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №1,

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №2,

Литейный цех
	

	5.
	-сборка агрегатов гидро- и пневмосистем,  проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем, контроль состояния агрегатов, деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения; 

-регулировка агрегатов, пневмо и гидроприводов прокатных клетей,  устранение выявленных дефектов сборки;

-разборка агрегатов гидравлических и пневматических систем на составные части, осмотр агрегатов, деталей и комплектующих изделия, определение технического состояния отдельных узлов, деталей, контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения, контроль агрегатов на соответствие эталонным образцам;

-проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем, оценка пригодности агрегатов гидро- и пневмосистем для дальнейшей эксплуатации, контроль запуска агрегатов гидро- и пневмосистем в эксплуатацию после ремонта;
-оценка технического состояния гидро- и пневмосистем поступательного, поворотного и вращательного действия;
-определение технического состояния, степени износа и остаточного ресурса основных агрегатов гидро- и пневмосистем, устранение выявленных дефектов сборки отдельных агрегатов и систем в целом, профилактические работы на оборудовании.
	ПМ.05


	Монтаж гидравлических и пневматических систем
	ДПК 5.1

ДПК5.2

ДПК 5.3

ДПК 5.4
ОК 01

ОК 03

ОК 07

ОК 10


	36
	6
	Доменный цех:  

три доменные печи

Сталеплавильное производство: Конвертерный цех №1, Конвертерный цех №2, 

Прокатное производство:

Обжимной цех, Мелкосортный цех №1 (мелкосортный стан "250-1"), 

Мелкосортный цех №2 (мелкосортный стан "250-2"), 

Проволочный цех (проволочный стан),              Среднесортный цех (стан "450"),  

Рельсовое производство:

Рельсобалочный цех,

Шаропрокатный цех,

Электросталеплавильный цех
Дирекция по ремонтам: 

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №1,

Цех по ремонту основного металлургического оборудования №2
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график
5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена 

1 год обучения

	Индекс
	Компоненты 

программы
	сентябрь


	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	декабрь
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	июнь
	июль

	
	
	Номера календарных недель

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 сен - 5 окт
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 окт - 2 ноя
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 дек - 4 янв
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 янв - 1 фев
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 фев - 1 мар
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 мар - 5 апр
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 апр - 3 май
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 июн- 5 июл
	6-12
	13-19
	всего часов

	
	
	Порядковые номера  недель учебного года

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	

	ООД
	Блок ООД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД1
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	78

	ООД 2
	Литература
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	117

	ООД3
	Иностранный язык
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	117

	ООД4
	Математика
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	
	
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	
	
	
	
	239

	ООД5
	История
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	117

	ООД6
	Физическая культура
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	117

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	68

	ООД8
	Астрономия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД9
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	100

	ООД 10
	Физика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	134

	ООД 11
	Родной язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 12
	Химия
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	78

	ООД 13
	Основы учебно-исследовательской деятельности/ Введение в специальность
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	78

	ООД 14
	Обществознание / История родного края
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.02
	История
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН
	Математический м общий естественнонаучный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.01
	Математика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.02
	Информатика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.01
	Основы инженерного проектирования и метрология
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	56

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	22

	ОП.11
	Элементы САПР в профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.02
	Техническое обеспечение технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	44

	ОП.03
	Техническая механика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.06
	Технологическое оборудование
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.07
	Технология отрасли
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.08
	Обработка металлов резанием, станки и инструменты
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.03
	Безопасность жизнедеятельности и охрана труда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.09
	Охрана труда и бережливое производство
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.08
	Основы цифровой экономики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Электротехника и основы электроники
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.02
	Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.01.01
	Учебная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.01.01
	Производственная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Техническое обслуживание промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.02
	Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02.01
	Учебная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02.01
	Производственная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03
	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.01
	Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.02
	Организация монтажных  и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.03.01
	Учебная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.03.01
	Производственная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	39

	УП.04.01
	Учебная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	108

	ПП.04.01
	Производственная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.05
	Монтаж гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 05.01
	Осуществление монтажа гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.05.01
	Производственная практика по монтажу гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	72

	Всего час. в неделю

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1584


2 год обучения

	Индекс
	Компоненты 

программы
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	декабрь
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	июнь
	ПН
	июль

	
	
	Номера календарных недель

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 сен - 5 окт
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 окт - 2 ноя
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 дек - 4 янв
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 янв - 1 фев
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 фев - 1 мар
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 мар - 5 апр
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 апр - 3 май
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 июн- 5 июл
	6-12
	13-19
	всего часов

	
	
	Порядковые номера  недель учебного года

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	

	ООД
	Блок ООД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД1
	Русский язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 2
	Литература
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД3
	Иностранный язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД4
	Математика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД5
	История
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД6
	Физическая культура
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД8
	Астрономия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	36

	ОПД9
	Информатика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 10
	Физика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 11
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ООД 12
	Химия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 13
	Основы учебно-исследовательской деятельности/ Введение в специальность
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 14
	Обществознание / История родного края
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	64

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	36

	ОГСЭ.02
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	68

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	118

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	118

	ЕН
	Математический м общий естественнонаучный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.01
	Математика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	64

	ЕН.02
	Информатика
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	48

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.01
	Основы инженерного проектирования и метрология
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	16

	ОП.11
	Элементы САПР в профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	36

	МДМ.02
	Техническое обеспечение технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Техническая механика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	3
	
	
	
	
	
	86

	ОП.06
	Технологическое оборудование
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	72

	ОП.07
	Технология отрасли
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ОП.08
	Обработка металлов резанием, станки и инструменты
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	МДМ.03
	Безопасность жизнедеятельности и охрана труда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.09
	Охрана труда и бережливое производство
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	36

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	68

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Электротехника и основы электроники
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ОП.10
	Основы цифровой экономики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	7
	7
	
	
	
	
	
	110

	МДК 01.02
	Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	
	
	
	72

	УП.01.01
	Учебная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12
	36
	24
	
	
	72

	ПП.01.01
	Производственная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	12
	36
	36
	84

	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Техническое обслуживание промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.02
	Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02.01
	Учебная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02.01
	Производственная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03
	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.01
	Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.02
	Организация монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.03.01
	Учебная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.03.01
	Производственная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	16

	УП.04.01
	Учебная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.04.01
	Производственная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ05
	Монтаж гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК .05.01
	Осуществление монтажа гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.05.01
	Производственная практика по монтажу гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24
	
	
	
	
	60

	Всего час. в неделю

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1584


3 год обучения

	Индекс
	Компоненты 

программы
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	декабрь
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	июнь
	ПН
	июль

	
	

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 сен - 5 окт
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 окт - 2 ноя
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 дек - 4 янв
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26 янв - 1 фев
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 фев - 1 мар
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30 мар - 5 апр
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27 апр - 3 май
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29 июн- 5 июл
	6-12
	13-19
	всего часов

	
	
	Порядковые номера  недель учебного года

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	

	ООД
	Блок ООД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД1
	Русский язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 2
	Литература
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД3
	Иностранный язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД4
	Математика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД5
	История
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД6
	Физическая культура
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД8
	Астрономия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД9
	Информатика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 10
	Физика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 11
	Родной язык
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 12
	Химия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 13
	Основы учебно-исследовательской деятельности/ Введение в специальность
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ООД 14
	Обществознание / История родного края
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	29

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	ОГСЭ.01
	Основы философии
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.02
	История
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	64

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	64

	ЕН
	Математический м общий естественнонаучный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.01
	Математика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.02
	Информатика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЕН.03
	Экологические основы природопользования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.01
	Основы инженерного проектирования и метрология
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.11
	Элементы САПР в профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.02
	Техническое обеспечение технологических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Техническая механика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.06
	Технологическое оборудование
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.07
	Технология отрасли
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.08
	Обработка металлов резанием, станки и инструменты
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ.03
	Безопасность жизнедеятельности и охрана труда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.09
	Охрана труда и бережливое производство
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Электротехника и основы электроники
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.10
	Основы цифровой экономики
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Осуществление монтажных работ промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.02
	Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.01.01
	Учебная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.01.01
	Производственная практика по монтажу промышленного оборудования и пусконаладочным работам
	36
	36
	24
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	96

	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Техническое обслуживание промышленного оборудования
	
	
	
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	
	
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	80

	МДК 02.02
	Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	
	
	
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	
	
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	80

	УП.02.01
	Учебная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02.01
	Производственная практика по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	108


	ПМ.03
	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 03.01
	Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	96

	МДК 03.02
	Организация монтажных и наладочных  работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	5
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	67

	УП.03.01
	Учебная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.03.01
	Производственная практика по организации ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 04.01
	Выполнение работ по профессии рабочего
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.04.01
	Учебная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.04.01
	Производственная практика по освоению профессии 18559 Слесарь-ремонтник
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.05
	Монтаж гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 05.01
	Осуществление монтажа гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	64

	ПП.05.01
	Производственная практика по монтажу гидравлических и пневматических систем
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	48

	ПДП
	 Преддипломная практика (практика по профилю специальности)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144

	ГИА.00
	Государственная итоговая
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	216

	Всего час. в неделю

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	1476


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов, в том числе работодателя.

Перечень специальных помещений
Кабинеты:
общеобразовательных дисциплин;

социально-экономических дисциплин; 

иностранного языка в профессиональной деятельности; 

математики; 

информатики и информационных технологий в профессиональной деятельности;  

инженерной графики, метрологии, стандартизации и сертификации;

материаловедения; 

электротехники и электроники;

технической механики,  монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования; 

безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

экологических основ природопользования. 

Лаборатории:
-центр  автоматизированного проектирования (CAD);

-лаборатория пневмо- и гидроавтоматики;

-лаборатория диагностики  и контроля качества  соединений металлоконструкций;

-лаборатория «Интернет вещей»;
-лаборатория «Терминал эксплуатации кранов металлургического производства»;
-лаборатория визуализации технологических процессов металлургического производства.
Мастерские: 

-промышленной механики и монтажа;
-технологический комплекс металлообработки;

-слесарно-ремонтный комплекс.
Спортивный комплекс
-спортивный зал, стадион, спортивная площадка
Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по специальности.
Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Общеобразовательных дисциплин»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель 

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi или аналог

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект демонстрационного оборудования (макеты, приборы и т.д.) по всем темам программы
	из расчета на каждую группы курса –по 1 экз


Кабинет «социально-экономических дисциплин»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы (демонстрационные таблицы, учебные карты и т.д.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия 
	презентации по основным разделам учебной дисциплины


Кабинет «иностранного языка в профессиональной деятельности».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы (комплекты таблиц, демонстрирующих написание, разбор слов на иностранном языке, карты и т.д.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел


Кабинет «математики»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы (таблицы, плакаты, макеты геометрических фигур)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия 
	презентации по основным разделам учебной дисциплины


Кабинет «информатики и информационных технологий в профессиональной деятельности».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " с модемом, гарнитура, вебкамера с программным обеспечением для программирования и прикладным программным обеспечением

	2
	Автоматизированное рабочее место обучающегося
	из расчета на 25 чел, компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " с модемом, гарнитура, вебкамера с программным обеспечением для программирования и прикладным программным обеспечением

	3
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы 
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия 
	презентации по основным разделам учебной дисциплины

	4
	Комплекты технической документации 
	паспорта на средства  обучения,  инструкции  по  их  использованию  и  технике безопасности


Кабинет «инженерной графики, метрологии, стандартизации и сертификации».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " лицензионные векторные графические программы для разработки пространственных и плоских рисунков и чертежей

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы  (комплекты моделей деталей для выполнения технического рисунка и эскизов, комплект деталей с резьбой для выполнения эскизов и др.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы (модели геометрических тел, модели геометрических тел с наклонным сечением, наборы чертежных принадлежностей и др.)
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия 
	презентации по основным разделам учебной дисциплины


Кабинет «материаловедения»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " лицензионные векторные графические программы для разработки пространственных и плоских рисунков и чертежей

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы  (модели кристаллических решёток; измерительные инструменты, плакаты свойств сталей и др.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы  (набор лабораторных штампов
	из расчета на 25 чел. 

	3
	Экранно-звуковые пособия 
	презентации по основным разделам учебной дисциплины

	Дополнительное оборудование

	1
	Пресс Бринелля


	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	2
	Металлографический микроскоп с набором микрошлифов
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру


Кабинет «электротехники и электроники».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " лицензионные векторные графические программы для разработки пространственных и плоских рисунков и чертежей

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Сборник практических и лабораторных работ по электротехнике
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия (презентации, учебные фильмы)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.

	4
	Учебно-лабораторный стенд «Основы электротехники»
	учебно-лабораторный стенд рассчитан на обучение основам электротехники, исполнение стендовое


	5
	Учебно-лабораторный стенд «Основы электроники»
	учебно-лабораторный стенд рассчитан на обучение основам электронной техники, исполнение стендовое

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект учебно-наглядных пособий и плакатов «Электротехника»
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.

	2
	Комплект учебно-наглядных пособий и плакатов «Электрические машины», «Электрические аппараты
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.


Кабинет «технической механики, монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " лицензионные векторные графические программы для разработки пространственных и плоских рисунков и чертежей

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы  (макеты механических передач, разъёмных и неразъёмных соединений, механических передач, макеты основного металлургического оборудования и специальных кранов, др.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру.

	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел.

	3
	Экранно-звуковые пособия  (презентации, учебные фильмы по основному металлургическому оборудованию, технологии проведения ремонтов, диагностическому оборудованию и др.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.


Кабинет «безопасности жизнедеятельности и охраны труда».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " 

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы  (образцы аварийно-спасательных инструментов и оборудования (АСИО), средств индивидуальной защиты (СИЗ), противогазы, респираторы, образцы средств первой медицинской помощи,
образцы средств пожаротушения и др.)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру


	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия  (презентации, учебные фильмы)
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру

	
	Дополнительное оборудование
	

	1
	Тренировочный комплекс
	тренажер сердечно-легочной реанимации- полная модель человека, предназначен для отработки навыков оказания экстренной доврачебной помощи. 


Кабинет «экологических основ природопользования».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	5
	Система визуализации
	доска интерактивная или мультимедиа проектор  с экраном или ЖК панель

	6
	Шкафы
	корпусная методическая мебель

	Дополнительное оборудование

	1
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " лицензионные векторные графические программы для разработки пространственных и плоских рисунков и чертежей

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект учебного наглядного материала по всем темам программы 
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру



	2
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы
	из расчета на 25 чел

	3
	Экранно-звуковые пособия (презентации, учебные фильмы) 
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экземпляру


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Кабинет «Библиотека, читальный зал»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	(ВхГхШ)  размер не менее 760х 620х268 мм, материал столешницы и каркаса ЛДСП

	2
	Стеллаж открытый
	(ВхГхШ)  размер не менее 2150х520х141 мм, материал каркаса -металл

	3
	Шкаф многосекционный для учебных пособий, журналов
	(ВхГхШ)  размер не менее  2440х429х1650 мм, материал каркаса -ЛДСП

	4
	Компьютерный стол
	(ВхГхШ)  размер не менее 750х560х1520 , материал каркаса и столешницы -ЛДСП

	5
	Информационный стенд
	(ВхГхШ)  размер не менее  2130х360х960 мм, материал каркаса -ЛДСП

	6
	Стул на ножках
	материал каркаса- металла

материал спинки и сидения -ЛДСП

	7
	Кресло компьютерное
	материал каркаса- металл,
материал сиденья и спинки- ткань

	8
	Стойка для книг
	стационарная

	9
	Рабочее  пространство (двухместное), читательский стол
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	Дополнительное оборудование
	

	1
	Пуф
	(ВхГхШ)  размер не менее 420х820х400 мм 

	2
	Магнитно-маркерная поверхность
	односторонняя, размер не менее  100х150 см

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное  рабочее место библиотекаря
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	2
	Автоматизированное рабочее место читателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 "

	3
	МФУ
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	4
	Брошюровщик
	переплетчик офисный, формат А3, количество сшиваемых листов 500, количество пробиваемых листов 20, минимальный  диаметр пружины  51 мм, тип переплета пластиковая пружина

	5
	Ламинатор
	формат А4, ширина пленки 220 мм, максимальная толщина пленки  80-100 мм, скорость ламинирования 300 мм/мин

	6
	Система визуализации
	проектор настольный с экраном

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.


«Актовый зал»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Секция стульев
	материал каркаса: дерево

материал сидения и спинки: велюр

	2
	Сцена
	высота  не менее  5400 мм
глубина не менее  5700 мм
ширина не менее  6300 мм
материал каркаса: дерево

	3
	Кулисы
	высота не менее 5400 мм
глубина не менее  4900  мм
ширина не менее  2700 мм
материал: портьерный жаккард, капрон

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Акустическая система
	тип системы: активная

НЧ динамик:  1 x 10'' (254 мм)

ВЧ драйвер: 1 x 1'' (25 мм)

чувствительность: -2/+4 дБн (balanced in), -32 дБн (mic in)

вход: 1 x XLR balanced in, 1 x 1/4'' Jack TRS balanced/unbalanced in

	2
	Сабвуфер
	тип системы: напольный, активный фазоинверторного типа

номинальная мощность: 800 Вт

минимальная частота:40 Гц

параметры для полосы пропускания: -3 дБ

частота кроссовера: 80 Гц, 100 Гц, 120 Гц

максимальное звуковое давление: 130 дБ

тип излучателей: динамические

размеры НЧ-излучателя:380 мм

	3
	Сценические мониторы  
	тип системы: активная  двухполосная

НЧ динамик:  12"

ВЧ драйвер: B&C диаметром 1"

чувствительность: от 68 Гц до 20 кГц

	4
	Микшер
	Общее количество каналов: 16

Входные каналы: 10 микрофонных каналов на разъёмах XLR с регуляторами Gain и индикаторами перегруза, 4 стерео линейных входа на разъёмах типа Jack, 8 моно-входов с разъемами Insert I/O и обрезными фильтрами низких частот

Микрофонные предусилители: 10

Встроенный компрессор: 6 каналов

Индикация: CH ON, 12 сегментный индикатор уровня

Эквализация: 3 полосный эквалайзер с регулировкой частоты (каналы 1-8), 3 полосный регулятор тембра ( каналы 9/10-15/16)

Встроенный процессор эффектов: SPX процессор эффектов, 16 программ

Количество групп: 6 шин (стерео + 4 подгруппы)

USB интерфейс: монитор mix

AUX: 2 AUX посыла/1 стерео AUX возврат (TRS)

Фейдеры: линейные 60 мм

Питание: фантомное (+ 48 В), через адаптер PA-30 (входит в комплект поставки)

Тип крепления: возможность установки в рэк

Габаритные размеры: 478 x 105 x 496 мм

Вес: 5.5 кг

	5
	Микрофонный парк (микрофоны проводные, беспроводные), подставки на микрофоны)
	Тип микрофона: AKG SR40 Mini Dual, динамические беспроводные

Частотный диапазон: 40 - 20,000 Гц

Чувствительность: -100 dBm

Тип микрофона: shure pg58, динамические проводные, 2 шт

Частотный диапазон: 60 Гц - 15 кГц

Чувствительность: 2,2 мВ/Па
Тип микрофона: shure pga58, динамический, проводной

Частотный диапазон: от 50 Гц до 16 кГц

Чувствительность: -55 дБ

	6
	Прожектор
	Тип: наливного света

Источник света: лампа 100В

Общий световой поток: 50 Гц

	7
	Проектор 
	Собственное разрешение: 1024x768

Формат: 3 x LCD

Световой поток: 12000 ANSI лм

Контрастность: 1300 : 1

	8
	Проекционный  экран
	Ширина не менее  6000 мм 

Высота не менее  4500 мм
Материал: ПВХ

Подъемный механизм: отсутствует

	Дополнительное оборудование

	9
	Цифровая видеокамера
	разрешение Full HD 1920x1080 и технология Exmor R™ — Запись видео Full HD 1920 x 1080 (формат AVCHD) на максимальной скорости, повышающей уровень детализации и четкость

Жесткий диск емкостью 120 ГБ плюс карта памяти 

25x оптический зум —Широкий ЖК-экран Clear Photo LCD с диагональю 2,7" (6,7 см) 

Фотографии с разрешением до 3,1 МП

	10
	Напольная микрофонная стойка «журавль» 
	не менее 2 шт. со съемным держателем


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Центр  автоматизированного проектирования (CAD)».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " 

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A3, максимальная скорость (А4) 22 стр/мин, максимальное разрешение печати 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Система визуализации
	ЖК панель, диагональ экрана не менее 75", разрешение:1920x1080

	4
	Программное обеспечение проектирования
	САПР с поддержкой проектирования 3D объектов и построения чертежей по ЕСКД или аналог

	Дополнительное оборудование

	1
	 Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным темам программы

	из расчета на 25 чел


Лаборатория «пневмо- и гидроавтоматики».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло для преподавателя
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " 

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A3, максимальная скорость (А4) 22 стр/мин, максимальное разрешение печати 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Автоматизированное место обучающегося
	ноутбук,  процессор - частота не менее 2 ГГц, кол-во ядер не менее 4; ОЗУ - не менее 8Гб; SSD - емкость не менее 240 Гб; манипулятор мышь тип USB

	4
	Система визуализации
	диагональ экрана не менее 65", разрешение:3840x2160, частота обновления 60 Гц, яркость не  менее 400 кд/м²; наличие модуля OPS (процессор не менее 4 ядер. Частота не ниже 1,6 ГГц, ОЗУ не менее 16 Gb, SSD не менее 128 GB); наличие подвижной стойки с кронштейном.60/Wi Fi/W10

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Учебный стенд систем пневмоавтоматики и электропневмоавтоматики 
	учебный стенд двустороннего исполнения  рассчитан на обучение основам пневматической и электрической схемотехники, релейной логики, программирования промышленных контроллеров. Состав учебного стенда: 1. Двустороннее мобильное основание стенда – не менее 1 шт. Материалы основания: анодированный алюминиевый профиль, ЛДСП. Габаритные размеры, ШхГхВ: не более 1540 x 800 x 1800 мм. Мобильное основание на 4 колесных опорах с тормозом,включает столешницу для размещения ноутбука – не менее 2 шт. (по одной с каждой стороны учебного стенда).

1.1 Панель пневматическая – не менее 2 шт., размещены следующие элементы:

Блок подготовки воздуха не менее 1 шт. Регулятор давления не менее 1 шт. Манометр с диапазоном измерения до 1000 кПа не менее 1 шт. Коллектор имеющий самозапирающиеся соединения (с обратным клапаном) под пластиковую трубку диаметром 4 мм - не менее 5 шт. Распределитель 3/2 моностабильный не менее 3 шт. Распределитель 3/2 бистабильный не менее 2 шт. Коллектор - не менее 2 шт. Регулятор давления не менее 1 шт. 

Манометр с диапазоном измерения до 1000 кПа не менее 2 шт. Распределитель 3/2 бистабильный не менее 1 шт. 

Панель электрическая не менее 2 шт.

Электрическое соединение с каждым элементом на панели осуществляется через безопасные контакты под штекер диаметром не менее 4 мм. 

На каждой электрической панели размещены и жестко закреплены следующие элементы: Программируемый логический контроллер промышленного типа - не менее 1 шт. Контрольная лампа желтая не менее 1 шт. Контрольная лампа красная не менее 1шт. Электрическая кнопка зеленого цвета не менее 2 шт. Переключатель селекторного типа с маркировкой белого цвета не менее 1 шт. Переключатель селекторного типа с маркировкой красного цвета не менее 1 шт. Кнопка аварийного останова не менее 1 шт. Кнопка двойного действия не менее 1 шт. Блок электромеханических реле не менее 4 шт. Блок контактов источника питания 24V DC не менее 2 шт.

Панель профильная не менее 2 шт., со следующими характеристиками: Габаритные размеры профильной панели: Ширина: не менее 780 мм. Высота: не менее 915 мм.

Набор элементов пневмоавтоматики не менее 2 шт., включает следующие элементы: Пневмоцилиндр одностороннего действия с возвратной пружиной – не менее 1 шт. Пневмоцилиндр двустороннего действия – не менее 1 шт. Распределитель 5/2 моностабильный с пневмоуправлением – не менее 1 шт. Распределитель 5/2 бистабильный с пневмоуправлением  – не менее 3 шт. Распределитель 5/2 бистабильный с пневмоуправлением все фитинги – не менее 1 шт. Распределитель 5/3 с закрытым центром – не менее 1 шт. Пневматический концевой выключатель – не менее 6 шт. Дроссель с обратным клапаном – не менее 4 шт. Логический элемент «НЕТ» – не менее 2 шт. Сборка с двумя логическими элементами «ИЛИ» – не менее 2 шт. Сборка с двумя логическими элементами «И» – не менее 2 шт. Ресивер – не менее 1 шт. 

Набор элементов электропневмоавтоматики не менее 2 шт., включает следующие элементы: Пневмоцилиндр двустороннего действия – не менее 1 шт. Пневмоцилиндр двустороннего действия – не менее 1 шт. Распределитель 3/2 – не менее 1 шт. Распределитель 5/2 – не менее 1 шт. Распределитель 5/2 – не менее 2 шт. Концевой выключатель электромеханический – не менее 4 шт. Датчик приближения объекта оптический – не менее 1 шт. Датчик приближения объекта емкостный – не менее 1 шт. Датчик приближения объекта индуктивный – не менее 1 шт. Датчик давления с дисплеем, дискретными и аналоговым выходами – не менее 1 шт. 

Комплект для монтажа и обслуживания не менее 1 шт.

Подкатная тумбочка с выдвижными ящиками не менее 2 шт.

Комплект электрических кабелей не менее 2 шт.

Учебное пособие для изучения пневмоавтоматики не менее 4 шт.

Компрессор малошумный - не менее 1 шт.

Программное обеспечение для проектирования и моделирования пневматических, гидравлических, электрических принципиальных схем - не менее 2 шт.

	2
	Учебный стенд  систем гидроавтоматики и электрогидроавтоматики
	 панель с монтажной сеткой для оптимального пространственного размещения и быстрой фиксации на ней сменных устройств гидро- и электроавтоматики для последующей их коммутации при моделировании различных гидроприводных систем. Состав стенда: базис на колесах с 2-мя тумбами, антресолью и столешницей - не менее 1 шт; панель с монтажной сеткой - не менее 2 шт. Набор дополнительного оборудования для стендов - 1 комплект в составе: насосный агрегат (односторонний) (220V, 50Hz) - не менее 2 шт; масло гидравлическое NUTO H-22 (Канистра 18кг) - не менее 2 шт.

Комплект устройств промышленной гидроавтоматики - не менее  2 шт. в составе: Блок 4/2-распределителя (сх. 574) с ручным управлен. - не менее 1 шт; 

Блок 4/3-распределителя  (сх. 64) с ручным управлен. - не менее 1 шт; Блок 4/3-распределителя  (сх. 34) с ручным управлен. - не менее 1 шт; Блок 4/3-распределителя (сх. 574) с роликовым управлен. - не менее 1 шт; Блок напорного клапана прямого действия c ОК стыковой - не менее 1 шт; Напорный клапан прямого действия навесной - не менее 1 шт; Блок 3-х линейного редукционного клапана с ОК - не менее 1 шт; Дроссель с обратным клапаном - не менее 2 шт; 2-х линейный регулятор расхода с ОК - не менее 1 шт; Гидрозамок - не менее 1 шт; Шланг 600мм с обратным клапаном с б/р муфтами - не менее 1 шт; Гидроцилиндр двустороннего действия - не менее 2 шт; Манометр - не менее 1 шт; Комплект шлангов c б/р муфтами (4х1000мм и 8х600мм) - не менее 1 шт; Коллектор гидравлический - не менее 1 шт; Коллектор гидравлический с манометром - не менее 3 шт; Блок напорного клапана непрямого действия - не менее 1 шт; Гидроаккумулятор с блоком управления - не менее 1 шт; Делитель потока - не менее 1 шт; Гидромотор - не менее 1 шт. Комплект устройств промышленной электрогидроавтоматики - не менее  2 шт. в составе: Реле давления  регулируемое - не менее 1 шт; Блок с 4/2-распределителем (сх. 574) с ЭМ управл. - не менее 1 шт; Блок с 4/3-распределителем (сх. 64) с ЭМ управл. - не менее 1 шт; Блок с 4/3-распределителем (сх. 44) с ЭМ управл. - не менее 1 шт; Блок с 4/2-распределителем (сх. 574) с ЭМ управл. импульсный - не менее 1 шт.

Комплект устройств электрического управления - не менее 2 шт в составе: Панель с кнопкой электрической - не менее 2 шт; Панель с кнопкой электрической (с подхватом) - не менее 1 шт; Панель с реле электромагнитным - не менее 3 шт; Панель с реле времени с задержкой включения и отключения - не менее 1 шт; Панель с электромеханическим счетчиком циклов - не менее 1 шт; Источник питания 24V, 4.5A - не менее 1 шт;

Комплект электрических путевых выключателей  - не менее 2 шт в составе: Выключатель герконовый - не менее 1 шт; Индуктивный путевой выключатель - не менее 1 шт; Емкостной путевой выключатель - не менее 1 шт; Оптический путевой выключатель - не менее 1 шт; Электромеханический путевой выключатель - не менее 2 шт; Комплект электрических кабелей с цветоделением - не менее 1 шт; 

Набор измерительных устройств и приборов - не менее 2 шт: в составе: Система визуализации и измерения расхода жидкости - не менее 1 шт; Мультиметр цифровой  - не менее 1 шт; Секундомер - не менее 1 шт.

Программируемый логический контроллер - не менее 1 шт. в составе: Центральный блок с адаптером входов-выходов CPU и ПО - не менее 1 шт; 

Кабель связи с компьютером PC/PPI - не менее 1 шт; Программное обеспечение контроллера - наличие.

Комплект учебно-методических материалов  - не менее 1 шт. в составе: Набор магнитных аппликационных моделей условных графических обозначений устройств гидро, пневмо и электроавтоматики - не менее 1 шт; Комплект электронных плакатов "Гидравлический привод" (104 шт.) - не менее 1 шт; Учебный программный комплекс "Корвет - Гидропривод" (сетевая версия на 10 р/м) - не менее 1 шт; Учебный программный комплекс "Корвет - Системы смазки" (сетевая версия на 10 р/м) - не менее 1 шт; Учебно-методическое пособие "Гидравлические приводы и системы" - не менее 5 шт; Учебно-методическое пособие "Пневматические приводы и средства автоматизации" - не менее 5 шт; Сборник практических и лабораторных работ по гидроавтоматике - не менее 1 шт; Сборник практических и лабораторных работ по пневмоавтоматике - не менее 1 шт; Учебное пособие по Пропорциональной Гидравлике - не менее 1 шт.

Комплект элементов пневмоавтоматики и электропневмоавтоматики - не менее 2 шт.

Комплект лабораторных работ не менее 1 шт.

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Учебное пособие для изучения пневмоавтоматики
	 из расчета на каждую группу курса- по 1 экз., отражает теоретические основы проектирования и эксплуатации пневматических и электропневматических систем и приводов, построенных на элементах пневмоавтоматики, электропневмоавтоматики, датчиках, релейно-контактном управлении.

	2
	Учебно-методическое пособие «Гидравлические приводы и системы»
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз., описаны  структура и принципы построения гидравлических приводов, функциональное назначение, конструктивные особенности, принципы действия и условные графические обозначения основной элементной базы: насосов, исполнительных механизмов, направляющих и регулирующих гидроаппаратов, устройств контроля и измерения основных параметров потока рабочей жидкости

	3
	Комплекты лабораторных работ «Изучение принципов построения и способов управления пневматическими приводами», «Изучение способов управления многодвигательными пневматическими приводами», «Изучение принципов построения и способов управления электропневматическими приводами», «Изучение принципов построения и способов управления электропневматическими приводами с помощью промышленных программируемых логических контроллеров» и др.
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз

	4
	Сборник практических и лабораторных работ по гидроавтоматике
	из расчета на каждую группу потока – по 1 экз., представлены основные расчеты, методики снятия статических характеристик элементов гидравлических систем и типовые схемные решения, необходимые для понимания принципов функционирования как отдельных элементов, так и гидросистем в целом; содержат практические рекомендации для преподавателя по проведению практикума с описанием постановки задачи работ, последовательности их выполнения с использованием лабораторного оборудования, описания правильных решений и анализ полученных результатов

	5
	Набор разрезных гидроаппаратов
	модели гидравлических устройств и аппаратов с вырезанной четвертью предназначены для наглядной демонстрации конструкции и принципа действия элементов гидроавтоматики. Состав: гидронасос пластинчатый - не менее 1 шт; гидромотор аксиально-поршневой - не менее 1 шт; 4/2-гидрораспределитель с ручным управлением  - не менее 1 шт; 4/3-гидрораспред.непрямого действия с ЭМ упр. - не менее 1 шт; клапан напорный  - не менее 1 шт; гидрозамок  - не менее 1 шт; дроссель с обратным клапаном - не менее 1 шт.

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект электронных плакатов "Гидравлический привод"
	из расчета на каждую группу потока- по 1 экз.,  для наглядной демонстрации физических основ функционирования гидросистем, конструкций основных элементов гидроприводов и типовых схематических решений

	2
	Учебно-методическое пособие «Гидравлические приводы и системы»
	из расчета на каждую группу потока- по 1 экз., изложена методика проектирования и расчета гидроприводов поступательного и вращательного действия, приведены сведения по монтажу, наладке и эксплуатации гидравлических приводов. рассмотрены вопросы построения и функционирования различных типов централизованных систем смазки, приводиться сведения по системам охлаждения.

	3
	Учебный программный комплекс «Гидропривод»
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз., для индивидуальной работы слушателей по изучению конструкций, условных графических обозначения и принципов работы основных устройств гидроавтоматики за компьютеризированным рабочим местом.

	4
	Учебный программный комплекс «Системы смазки»
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.,  для индивидуальной работы слушателей по изучению конструкций, условных графических обозначения и принципов работы основных устройств систем смазки за компьютеризированным рабочим местом

	5
	Учебно-методическое пособие «Пневматические приводы и средства автоматизации»

	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.,  основы проектирования пневматических и релейно-контактных систем управления

	6
	Учебное пособие по пропорциональной гидравлике
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз., теоретический материал по начальному курсу пропорциональной гидравлики, описание конструкций, принципы работы, технические характеристики и параметры пропорциональных клапанов, а также примеры их практического использования; также содержит иллюстрации, схемы, графики, расчеты, позволяющие применять пособие на производстве при работе с гидравлическими компонентами 


Лаборатория «лаборатория диагностики  и контроля качества соединений металлоконструкций».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)  не  менее 1400х720 мм

	4
	Кресло
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	компьютер с лицензионным программным обеспечением (имеется доступ к сети Internet); клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 " 

	2
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A3, максимальная скорость (А4) 22 стр/мин, максимальное разрешение печати 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Ноутбук
	процессор - частота не менее 2 ГГц, кол-во ядер не менее 4; ОЗУ - не менее 8Гб; SSD - емкость не менее 240 Гб; манипулятор мышь тип USB

	4
	Система визуализации
	ЖК панель, диагональ экрана не менее 75", разрешение:1920x1080

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Гидравлический пресс  с пневматическим приводом
	усилие не менее 30 т, рабочий диапазон  не менее 151 мм, не более 1031 мм; ширина рабочей зоны  не менее 535 мм; рабочее давление воздуха не менее 7,5 бар и не более 8,5 бар

	2
	Электрический опрессовочный насос
	испытательное давление не менее 40  бар, напряжение не менее 250 В, объем бака не менее 17 л, рабочая жидкость вода, антифриз, минеральное масло, дизтопливо

	3
	Ультразвуковой дефектоскоп
	диапазон устанавливаемых скоростей ультразвука не менее 1000 и не более14999 м/с, номинальные рабочие частоты ультразвука не более 0,5 и не менее 15 МГц; диапазон перестройки усиления от 0 до 80 дБ; пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений глубины дефекта с прямым преобразователем (H — измеряемая глубина) ±(0,03H+0,2) мм, номинальное напряжение питания  не менее 3,7 В

	4
	Дефектоскоп магнитопорошковый
	комплектация: намагничивающие блоки - 2шт.; шарнирный магнитопровод; полюсный наконечник №1 -2шт.;  полюсный наконечник №2 — 2шт.; полюсный наконечник №3 — 2шт.; полюсный наконечник №4 — 2шт.; полюсный наконечник №5 — 2шт.; полюсный наконечник №6 — 2шт.;  образец МО-3.; дефектограмма.; мерка для порошка; емкость для порошка и суспензии — 2шт.;порошок магнитный — 0,2 кг; тросовая перемычка; лупа; кисть; отвертка;  сумка-контейнер. Напряженность магнитного поля на торцевых поверхностях намагничивающих блоков  не менее 800 А/см, расстояние на контролируемой поверхности между полюсными наконечниками не менее 90 и не более 120 мм; комплект сменных наконечников, входящих в состав магнитоскопа не менее 6 пар

	5
	Стенд для испытания газопламенного оборудования
	возможность испытания газовых резаков, горелок газосварочных и газовоздушных, редукторов баллонных и сетевых, рукавов резинотканевых. Комплектация: стенд для испытания, клапаны защитные (кислород, пропан и ацетилен), змеевик для подключения к баллону с азотом, редуктор

	6
	Баллон 
	для азота, объем  40 л, с тележкой

	Дополнительное оборудование

	1
	Универсальный шкаф для хранения
	габариты (ВхГхШ) не менее 1850х800х500 мм, количество полок не менее 4, допустимая нагрузка на  шкаф  не менее 100 кг

	2
	Стол  для визуального контроля
	материал столешницы -нержавеющая сталь, размеры не менее 950 х 600 х 750 мм, не более 1000 х 700 х 800, наличие ящиков не менее 2 шт.

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект для визуального и измерительного контроля с первичной калибровкой
	из расчета на каждую группу курса -по 2 экз. Комплектация: универсальный шаблон сварщика УШС-1;  универсальный шаблон сварщика УШС-2; универсальный шаблон сварщика УШС-3; универсальный шаблон сварщика УШС-4; шаблон Ушерова-Маршака; набор катетомеров сварщика КМС-3-16; угольник поверочный УП 160х100 кл.; штангенциркуль ЩЦ-1-125-0.05; набор радиусных шаблонов №1; набор радиусных шаблонов №2; набор радиусных шаблонов №3; наборы щупов №1 (70мм); наборы щупов №2 (70мм); наборы щупов №3 (70мм); наборы щупов №4 (70мм); набор резьбовых шаблонов №1 М60; набор резьбовых шаблонов №2 Д55; угломер с нониусом 0-320; микрометр МК-25; фонарик карманный; маркер по металлу белый; мел термостойкий; лупа с подсветкой 3х 24; лупа измерительная ЛИ-3-10х; рулетка 5 метров; линейка измерительная 300мм; приспособление для визуально-измерительного контроля Струна; образцы шероховатости ОШС-ШП Rz20,Rz40,Rz60,Rz80; приспособление для измерений глубины подрезов АЛЬФА-ПГП (с поверкой) (ИЧ10); телескопическое зеркало; кейс для переноски 3 


Лаборатория «Интернет вещей»..
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	размеры не менее 630x630x990 мм, каркас монолитный, регулировка высоты

	2
	Стол ученический 
	стол компьютерный, размеры не менее
900х720х755 

	3
	Стол преподавателя
	стол компьютерный, размеры не менее
900х720х755

	4
	Кресло
	размеры не менее 630x630x990 мм, каркас монолитный, регулировка высоты

	5
	Система визуализации
	ЖК панель, диагональ экрана не менее 75", разрешение:1920x1080

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Персональный компьютер с монитором, клавиатурой, мышью
	системный блок+ монитор (i5

8500/8gb/1tb/dvd-rw/+ Philips 23,8 in. 243vqdsb)

	2
	Оборудование подключения к локальной сети Internet
	сетевой Internet, не менее 24 порта, скорость подключения не менее 100 Мбит/с

	3
	Учебный робот-манипулятор 
	с угловой кинематикой, с управлением по локальной сети

	4
	Учебный робот-манипулятор 
	с плоско-параллельным с захватом и управлением по локальной сети

	5
	Учебная смарт-камера
	модуль технического зрения.

Габариты модуля, мм - не более 56х41х33 мм

Беспроводной интерфейс Wi-Fi для настройки модуля, передачи видео потока и данных об обнаруженных объектах со стационарных и мобильных устройств (смартфона, планшета), подключения модуля к сети Интернет -



	6
	Сигнальная лампа (светофор)  4 цвета
	Модуль сигнальной лампы – не менее 1шт

Количество оттенков сигнальной лампы – не менее 3 шт и не более 4 шт


Оттенки сигнальной лампы - красный, синий, желтый, зеленый


Тип излучающего элемента -  светодиодный

Напряжение питания - не менее 11В и не более 13В

	7
	Комплект деталей для сборочной линии и обеспечивающее оборудование
	моревновательный комплект

	8
	Удаленный терминал управления (из комплекта производственной линии)
	Модуль пульта управления  – не менее 1шт

Экран – не менее 1шт

Технические характеристики экрана:


Тип экрана - LCD
 или TFT

Количество строк - не менее 4 шт


Количество символов в строке - не менее 20 шт


Коммуникационный интерфейс -  I2C или UART

Напряжение питания - не менее 4,5В и не более 5,5В

Кнопка прерывания с фиксацией
 - не менее 1шт


Кнопка тактовая без фиксации – не менее 3шт 

	9
	Автоматизированное  место преподавателя
	системный блок, монитор (i5

8500/8gb/1tb/dvd-rw/+ Philips 23,8 in. 243vqdsb)

	10
	МФУ
	лазерное, A4, 21 стр / мин, 512Mb, цветное, двустор. печать, USB 2.0, сетевой

	Дополнительное оборудование

	1
	USB флешка
	не менее 8Gb

	2
	Сервер 
	рабочая станция повышенной производительности

	3
	Источник бесперебойного питания
	с мощностью от 1000 Вт

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Дополнительное оборудование

	1
	Огнетушитель
	углекислотный ОУ-1

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.


Лаборатория «Терминал эксплуатации кранов металлургического производства»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	обивка сиденья- ткань,  наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГхВ) не менее  1200 (600)х520х640…760 мм

	3
	Стол преподавателя
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГхВ)  не менее 1180х720х750 мм

	4
	Стул преподавателя
	обивка сиденья- ткань,  наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	процессор - частота не менее 3 ГГц, кол-во ядер не менее 4, кол-во потоков не менее 8; ОЗУ - не менее 16 Гб; SSD - не менее 240 Гб; HDD не менее; 1 Тб; видеокарта объем памяти не менее 2 Гб; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор- диагональ не менее 23,8 ", тип матрицы IPS, тип подсветки матрицы LED, яркость не менее 250 Кд/м², контрастность не менее 1000 : 1, видео разъем HDMI

	2
	МФУ
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Автоматизированное место  обучающихся
	ноутбук: процессор - частота не менее 2 ГГц, кол-во ядер не менее 4; ОЗУ - не менее 8Гб; SSD - емкость не менее 240 Гб; манипулятор мышь тип USB

	4
	Система визуализации
	диагональ экрана не менее 65", разрешение:3840x2160, частота обновления 60 Гц, яркость не  менее 400 кд/м²; наличие модуля OPS (процессор не менее 4 ядер. Частота не ниже 1,6 ГГц, ОЗУ не менее 16 Gb, SSD не менее 128 GB); наличие подвижной стойки с кронштейном

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1


	Учебный стенд-тренажер «Стропальщик»
	сборная металлическая конструкция напольного исполнения, на колесах, габариты в рабочем состоянии не более 3000 х 3100 х 3000 мм, вес не более 300 кг. Набор элементов для строповки: труба металлическая (длина 1,2 м) - не менее 3шт., макет плиты перекрытия-не менее 1200*800*120мм, макет плиты стеновой-габариты не более 1200*1200*120мм, ящик для раствора металлический- не менее 1000*700*200мм; Набор стропов:строп канатный двухпетлевой (максимальная нагрузка не менее 320 кг) – не менее 2 шт; строп канатный кольцевой (мах нагрузка не менее 320 кг) – не менее 2 шт.; строп канатный одноветвевой (мах нагрузка более 300 кг) – не менее 1 шт.; строп канатный двухветвевой (мах нагрузка  не менее 400 кг) – не менее 1 шт.; строп канатный четырехветвевой (мах нагрузка не менее 500 кг) – не менее 1 шт. ; строп цепной кольцевой (мах нагрузка не менее 500 кг) – не менее 1 шт.; строп цепной одноветвевой (мах нагрузка не менее 500 кг) – не менее 1 шт.; строп цепной двухветвевой (мах нагрузка не менее 500 кг) – не менее 1 шт.; строп текстильный двухпетлевой (мах нагрузка не менее 250 кг) – не менее 2 шт.; строп текстильный кольцевой (мах нагрузка более 230 кг) – не менее 2 шт.; строп текстильный двухветвевой (мах нагрузка не менее 250 кг) – не менее 1 шт. Набор  грузозахватных приспособлений: захват для листа вертикальный (мах нагрузка не менее 250 кг) – не менее 2 шт.; захват для листа горизонтальный (мах нагрузка не менее 250 кг) – не менее 2 шт. Захват для бочек (мах нагрузка не менее 200 кг) – не менее 1 шт.; траверса линейная (мах нагрузка не менее 75 кг) – не менее 1 шт.; траверса пространственная н-образная (мах нагрузка 75 кг) – не менее 1 шт.

Таль электрическая (тельфер) с пультом управления, грузоподъемность не менее 200 кг., высота подъема не менее 4 м., скорость подъема не менее 10м/мин. – не менее 1 шт.                       

	Дополнительное оборудование

	1
	Огнетушитель
	углекислотный ОУ-1

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.


Лаборатория визуализации технологических процессов металлургического производства

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стул ученический (одноместный)
	обивка сиденья- ткань,  наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	2
	Стол ученический 
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГхВ)  не менее 1180х720х750 мм

	3
	Стол преподавателя
	обивка сиденья- ткань,  наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	4
	Стул преподавателя
	обивка сиденья- ткань,  наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное место преподавателя
	процессор - частота не менее 3 ГГц, кол-во ядер не менее 4, кол-во потоков не менее 8; ОЗУ - не менее 16 Гб; SSD - не менее 240 Гб; HDD не менее; 1 Тб; видеокарта объем памяти не менее 2 Гб; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор -диагональ не менее 23,8 ", тип матрицы IPS, тип подсветки матрицы LED, яркость не менее 250 Кд/м², контрастность не менее 1000 : 1, видео разъем HDMI

	2
	МФУ
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Автоматизированное место  обучающихся
	ноутбук: процессор - частота не менее 2 ГГц, кол-во ядер не менее 4; ОЗУ - не менее 8Гб; SSD - емкость не менее 240 Гб; манипулятор мышь тип USB

	4
	Система визуализации
	диагональ экрана не менее 65", разрешение:3840x2160, частота обновления 60 Гц, яркость не  менее 400 кд/м²; наличие модуля OPS (процессор не менее 4 ядер. Частота не ниже 1,6 ГГц, ОЗУ не менее 16 Gb, SSD не менее 128 GB); наличие подвижной стойки с кронштейном

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1


	Виртуальный учебный комплекс "Клети прокатных станов»
	комплектация: 1. Сетевой USB-ключ защиты, обеспечивающий одновременную работу модулей программного комплекса с возможностью запуска виртуальных работ на 10 рабочих местах, подключенных в локальной сети; 2. Персональный компьютер (1 шт.) со следующими характеристиками: процессор не менее 4 потоков с частотой не менее 3,0 ГГц; оперативная память не менее 8 Гб; жесткий диск не менее 120 Гб;  видеомодуль c поддержкой DitectX12 не менее 1Гб памяти;  монитор диагональю не менее 21,5” с разрешением не менее 1920х1080;  клавиатура;  мышь; 3. Специализированное программное обеспечение в составе: программный модуль запуска ресурсов; модуль ресурсов для обеспечения функционирования программного комплекса "Клети прокатных станов";модуль сервера данных

	2
	Виртуальный тренажер “Листовая прокатка”
	комплектация: персональный компьютер с характеристиками: процессор с частотой не менее 2 ГГц,  оперативная память не менее 4 Гб; монитор не менее 22''; телевизионная панель не менее 42'; клавиатура; мышь; предустановленное специализированное программное обеспечение

	3
	Тренажерный комплекс "Непрерывный стан"
	специализированный программно-аппаратный комплекс цифрового двойника. Комплектация:1.Пульт управления непрерывным станом, выполненный в металлическом ударопрочном защитном корпусе с выносным (внешним) дисплеем, блоком резервного питания и встроенным расчетным блоком. Разрешение дисплея - не менее 1920х1080 точек, диагональ не менее 32”. Подключение к блоку сервера комплекса -посредством кабеля Еthernet. Электропитание от сети 220В, 50Гц. Габаритные размеры пульта управления не более 2600х1250х800 мм. Модуль связи Еthernet с характеристиками: процессор: ядро с архитектурой ARMv7-M. Частота ядра: не менее 68МГц. 2. Сетевой USB-ключ защиты, обеспечивающий одновременную работу модулей программного комплекса с возможностью запуска виртуальных работ на 10 рабочих местах,   подключенных в локальной сети.  3.Персональный компьютер встроенный со следующими характеристиками: процессор не менее 8 потоков с частотой не менее 3,0 ГГц; оперативная память не менее 16 Гб;  жесткий диск не менее 120 Гб;  видеомодуль не менее 6Гб памяти;  монитор диагональю не менее 21,5” с разрешением не менее 1920х1080; клавиатура;  мышь. 4. Специализированнное программное обеспечение в составе: программный модуль запуска ресурсов; модуль ресурсов для обеспечения функционирования программного комплекса;  модуль сервера данных.

	4
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан
	комплектация:1. прокатный стан  с пультом управления; 2.штангенциркуль (диапазон измерений не менее 0-125 мм); 3. изложница для отливки заготовок «сляб, блюм» и «круг»; 4. комплект заготовок для выполнения лабораторных работ (легкоплавкий материал);5. методические указания по проведению лабораторных работ. Стан - каркас сварной из горячекатаного листа из стали марки Ст3 толщиной 10 мм. На каркасе смонтированы: асинхронный электрический двигатель с редуктором; прокатная клеть с валками; нажимное электромеханическое устройство; органы включения электродвигателя. Для снятия энергосиловых характеристик на клетях прокатного стана установлены тензодатчики– месдозы и энкодер инкрементальный. Данные с датчиков передаются на ПЭВМ через плату АЦП и на пульт управления. Габариты главной линии прокатного стана не менее: длина 2000 мм, ширина 800 мм, высота 1400 мм; напряжение, подаваемое на стан 380 В

	5
	Учебно-методический комплекс "Сортовая прокатка"
	комплектация: 1. Ноутбук- диагональ экрана не менее 15,6”;  разрешение экрана не менее 1366х768;  процессор кол-во ядер не менее 6, кол-во потоков 12, базовая частота не менее  2ГГц; оперативная память  не менее 6 Гб;  жесткий диск 750-1000 Гб; -  DVD-RW.; 2.Телевизионная панель, диагональ экрана не менее 48”, формат экрана 16:9, мощность 70Вт; 3.  Кронштейн для крепления телевизионной панели; 4.  HDMI-кабель не менее  5 м; 5. Программное обеспечение УМК “Сортовая прокатка” на СD.

	6
	Виртуальный учебный комплекс «Волочильный стан»
	комплектация:1. Сетевой USB-ключ защиты, обеспечивающий одновременную работу модулей программного комплекса с возможностью запуска виртуальных работ на 10 рабочих местах, подключенных в локальной сети; 2. Персональный компьютер со следующими характеристиками:  процессор не менее 4 потоков с частотой не менее 3,2 ГГц; -оперативная память не менее 8 Гб;  жесткий диск не менее 120 Гб; видеомодуль c поддержкой DitectX12 не менее 1Гб памяти;  монитор диагональю не менее 21,5” с разрешением не менее 1920х1080;  клавиатура;  мышь; 3. Специализированное программное обеспечение в составе: программный модуль запуска ресурсов;модуль сервера данных; модуль ресурсов для обеспечения функционирования программного комплекса.  



	Дополнительное оборудование

	1
	Огнетушитель
	углекислотный ОУ-1

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Промышленной механики и монтажа».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Верстак с слесарными тисками 200 мм
	слесарный однотумбовый

	2
	Стол
	размер не менее  1400х700х780 мм

	3
	Сварочный стол 
	стол сварочно-монтажный, размер не менее 1200*800*150 мм с 4 стандартными опорами с набором струбцин (180 град)

	4
	Верстак с металлической столешницей
	 размер не менее 1000*880*700 мм

	5
	Открытая инструментальная тележка
	открытая,  три полки

	6
	Стул
	металлический каркас, размер не менее 420x420x770 мм

	7
	Стеллаж
	металлический, 4 полки

	Дополнительное оборудование

	1
	Шкафчик для одежды
	металлический шкафчик, тип замка  ключевой, размер не менее  (ШхГхВ) 302x500x1830 мм

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Учебно-лабораторный стенд "Электро-пневмоавтоматика" 
	с компрессором  и возможностью сборки пневматических приводов с элементами пневмоавтоматики и электропневмоавтоматики, в комплекте специализированное ПО для проектирования схем пневмопривобдов и электропневмоприводов. В программе есть режим симуляции для контроля правильности работы пневмосхемы. Комплектация:
3/2-распределитель с кнопкой, н.з.-2 шт,  

3/2-распределитель с кнопкой, н.о. - 1 шт.

5/2-распределитель с селекторным переключателем - 1 шт.

3/2-распределитель с селекторным переключателем, н.з. - 1 шт.

3/2-распределитель с роликовым рычагом, н.з. - 2 шт.

Датчик положения, пневматический, с креплением для цилиндра - 2 шт.

Пневматический таймер, н.з. - 1 шт.

Клапан последовательности давлений  - 1 шт.

3/2 распределитель, с односторонним пневмоуправлением - 1 шт.

5/2 распределитель, с односторонним пневмоуправлением - 1 шт.

Перекидной клапан (ИЛИ) - 1 шт.

Клапан двух давлений (И) - 1 шт.

Клапан быстрого выхлопа - 1 шт.

Дроссель с обратным клапаном - 2 шт.

Цилиндр одностороннего действия - 1 шт.

Цилиндр двустороннего действия - 1 шт.

клапан включения с фильтром-регулятором - 1 шт.

Регулятор давления с манометром - 1 шт.

Манометр - 2 шт.

Разветвитель - 1 шт.

Устройство подачи сигналов, электрическое - 1 шт.

Блок из 3 электрических реле - 2 шт.

Электрический концевой выключатель, задействование слева - 1 шт.

Концевой выключатель, электрический, правый  - 1шт.

Датчик положения, оптический, M12 - 1 шт.

Датчик положения, электронный, с креплением для цилиндра - 2 шт.

Два 3/2-распределителя с электроуправлением и светодиодом, нормально открытых - 1 шт.

5/2-распределитель с электроуправлением, со светодиодом - 1 шт.

5/2-распределитель с электроуправлением, со светодиодом - 2 шт.

Датчик давления с дисплеем - 1 шт.

Дроссель с обратным клапаном - 4 шт.

Цилиндр двустороннего действия - 2 шт.

	2
	Комплект элементов: Основы электропневматики
	комплектация: устройство подачи сигналов, электрическое; блок из 3 электрических реле; электрический концевой выключатель, задействование слева;  концевой выключатель, электрический, правый; 

датчик положения, оптический, М12

датчик положения, электронный, с креплением для цилиндра; два 3/2-распределителя с электроуправлением и светодиодом, нормально открытых;

5/2-распределитель с электроуправлением, со светодиодом;

Датчик давления с дисплеем;

Дроссель с обратным клапаном;

Цилиндр двустороннего действия.

	3
	Ноутбук
	не менее 15,6",

Extra details - CPU i5 8300 / RAM 8 GB DDR4 / HDD 1Tb / nVidia GeForce GTX1050 GPU 4 GB / Win10

	4
	МФУ
	МФУ лазерный, цветной, 27стр/мин (A4 ч/б), 27стр/мин (A4 цв.), 600x600dpi,

	5
	Система визуализации
	ЖК панель, диагональ экрана не менее 75", разрешение:1920x1080

	Дополнительное оборудование

	1
	Акустические колонки
	мультимедийный акустический комплект для компьютера и ноутбуков состоит из двух фронтальных сателлитов, стереосистема обладает неброским внешним видом и компактными геометрическими параметрами. Корпус компьютерных фронтальных колонок изготовлен из прочного пластика, на боковой части правого сателлита расположен регулятор уровня громкости. Питание стереосистемы осуществляется через адаптер 5V либо USB-коннектор компьютера, линейный аудиовход представлен в виде разъема minijack 3,5 мм.

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Сварочный аппарат с расходными материалами (баллон с газовой смесью, сварочная проволока  и др.)
	 для полуавтоматической сварки с  комплектом для MIG/MMA/Lift TIG

	2
	Регулятор для углекислоты и аргона У 30/АР 40 Р (с ротаметром)
	входное соединение G3/4, Выходное соединение М16х1.5; 6.3 мм; 9 мм; ниппель универсальный Ø6,3/9

	3
	Отрезная пила
	 монтажная пила с расходными материалами (диск)

	4
	Вертикально-фрезерный станок
	для выполнения обработки заготовок из металла или других материалов при помощи резания фрезой. Станок представляет собой массивную жесткую конструкцию, состоящую из подвижной фрезерной головки, направляющих, подвижного рабочего стола, тумбы основания
Максимальный диаметр сверления, мм
50

Максимальный диаметр торцевой фрезы, мм100

Максимальный диаметр концевой фрезы, мм 32

Посадочное место (конус Морзе)
MT4, R8

Расстояние от конца шпинделя до стола мм70-420

Диапазон скоростей шпинделя об/мин115-1750

Ход шпинделя, мм
125

Размер стола, мм
260x1000

Диапазон перемещения стола, мм450х280х380

Мощность двигателя, кВт
0,85/1,5

Привод
зубчатый

	5
	Плита поверочная, разметочная
	размер не менее 630*400кл,  гранит ТМ

	6
	Лазерная система для центровки валов
	аппаратура для точной лазерной центровки валов. Диаметр сопрягаемых валов:20-500 мм (цепное крепление);расстояние между измерительными блоками до 5000 мм; рабочая зона измерения-10х10 мм;            

дискретность отсчета 0,001, мм ; разрешающая способность, 0,01  мм; количество каналов измерения перемещений 2; мощность лазерного излучения, мВт, не более 1 (класс 2); тип встроенной аккумуляторной батареи Литий-ионная; выходное напряжение сетевого адаптера 5±0,5, В; потребляемый ток (от сетевого адаптера),  не более 3000 мА.

Наличие функции центровки «Валопровод»:  обеспечивает центровку до 32 механизмов (31 муфта); позволяет измерять механизмы в произвольном порядке;  отображает положение лап на каждом валу в масштабе; рассчитывает автоматически оптимальный результат; проводит масштабирование в горизонтальной и вертикальной плоскостях.

Наличие функции усеченного угла – 60 градусов.

Снабжена активной таблицей норм и допусков на центровку.

	7
	Виброанализатор
	с трехкоординатным беспроводным датчиком вибрации; объем памяти доступной для измерений 3,5 Гб;  способы передачи данных  -  прямое подключение к ПК, Ethernet, Wi-Fi; сбор данных -синхронный по четырём каналам; наличие программируемого выключения; аналоговые входы -  индикатор перегрузки с функцией запоминания EPE интерфейс    с контролем исправности в реальном времени; питание постоянного тока 4 мА; напряжение постоянного тока  23 В; измерения динамических сигналов +/- 10 В АС; наличие совместимости с трёхосевыми датчиками; диапазон входа датчика при +/- 10В От 0 до +24 В; аналоговые выходы; аудиовыход для прослушивания сигнала с датчика, записанного временного сигнала и аудио заметок; выход для стробоскопа,совместим с TTL - устройством. Типы балансировки  -  одноплоскосная, двухплоскосная; единицы измерения при балансировке    мм/с, мм/с2, мм; диапазон измерения частоты вращения об/мин   от 12 до 288000;  точность измерения фазы + 0,5 градусов.   Вид представления результатов измерения, пробных и балансировочных грузов    табличный, графический, трехмерный режим для 2-х плоскостной балансировки. Комплектация: дисплей, встроенный пирометр с лазерным наведением, встроенный стробоскоп, встроенная фотокамера, беспроводной трехосевой акселерометр.

	8
	Стенд для выравнивания валов и балансировки
	стенд для проведения работ по вибродиагностике, балансировке, центровке и монтажу роторных устройств в подшипниковых опорах. Создает имитацию работы реального агрегата.: электродвигатель управляемый частотным преобразователем (0-1500 об/мин) передает вращение через муфту на вал с рабочим колесом, закрепленный на двух регулируемых опорах с подшипниками качения. Габаритные размеры (ДхШхВ) не более, мм: 1100 x 300 x 300 

Электродвигатель асинхронный: 1,5кВт, частота 50Гц, питание 220В.

Частотный преобразователь: напряжение 1Ф, 200-240 В; мощность 1,5 кВт, ток 8А, степень защиты IP20 с возможностью реверсивного вращения. 

Питание на двигатель подается с помощью частотного регулятора позволяющего изменять направление и регулировать скорость вращения вала 0-1500 об/мин.

На стенде должна быть предусмотрена возможность балансировки по 2-м плоскостям коррекции с максимальной остаточной вибрацией; предусмотрена возможность полной разборки/сборки агрегата и отработка навыков механика и специалиста по ремонту и эксплуатации промышленных агрегатов; предусмотрена возможность измерения вибрации и вибродиагностики для определение общего состояния на основе ISO 10816, в т.ч. определение наличия ослаблений, дисбаланса, расцентровки, проверка их отсутствия после устранения; предусмотрена возможность замены установленных подшипников на подшипники с заложенными дефектами для оценки навыков по вибродиагностике; предусмотрена возможность создания/устранения неуравновешенности ротора установкой корректирующих масс  (радиус установки 75 мм) на рабочем колесе диаметром 165 мм и массой 2 кг ±0,1; предусмотрена возможность создания/устранения несоосности муфтового соединения штатными регулировочными винтами; возможность самостоятельной замены подшипников качения с целью:

отработка навыков монтажа и технического обслуживания подшипников и вибродиагностики подшипниковых узлов (оценка состояния подшипника с заложенным дефектом).

	9
	Тепловизор
	Тип ИК детектора неохлаждаемый микроболометр; матрица в фокальной плоскости с разрешением 160х120,шаг пикселей 25 мкм

Спектральный диапазон мкм   от 8 до 14; поле зрения стандартного объектива Град 21х16; фокусное расстояние м 0,1; пространственное разрешение  2,3 мрад; 

Термочувствительность (диапазон) от 0,05 при +30 ° С; частота кадров   50/60 Гц; фокусировка    ручная, автоматическая; наличие цифрового масштабирования; разрешение матрицы встроенной цифровой камеры Мп 3; размер дисплея  3,5 дюйма; угол поворота  270 град.; тип    LCD;

режимы отображения изображения-    термальное, цифровое, термальное наложение, картинка в картинке, мини изображения. Температурный диапазон °С   от -20 до +350, диапазон погрешности от показаний +/- 2%; настройки системы  -  дата, время, единицы температуры; количество режимов измерения  3; наличие режима измерения по 4 точкам; наличие режима измерения  по 3 областям с режимом автоматического поиска максимальной, минимальной и средней температуры; наличие режима измерения:  распределение температур по горизонтальной и вертикальной линиям; режим измерения:  отображение изотермы, наличие измерения температурной разницы; наличия сигнала превышения температуры.

Излучательная способность (диапазон)    от 0,01 до 1,0, наличие встроенной памяти, объем встроенной памяти изображений 700  

Единое ПО для тепловизионного обследования и ведения базы отчетов по центровке

	10
	Станок токарно-винторезный с оснасткой
	c быстрым перемещением суппорта, предназначенный для обработки резанием заготовок из конструкционных материалов (сталей, чугунов, сплавов цветных металлов), а также для нарезания метрических, дюймовых, модельных и питчевых резьб 

\Макс. диаметр над станиной
Ø 330 мм

Макс. диаметр над выемкой в станине (при наличии)
Ø 450 мм

Макс. диаметр над поперечными салазкамиØ 180 мм

Расстояние между центрами
700 мм

Диаметр отверстия шпинделя
38 мм

Количество передач
18

Диапазон скоростей шпинделя
65-1810 об/мин

Торец шпинделя
D1-4

Конус отверстия шпинделя
MT 5

Конус шпинделя задней бабки
MT 3

Макс. ход каретки
560 мм

Макс. ход поперечных салазок
130 мм

Макс. ход верхней салазки
75 мм

Ширина станины
181 мм

Макс. ход пиноли задней бабки
100 мм

Максимальное сечение резца
16х16 мм

Автоматическая продольная подача0.053-1.291мм/об, 40 видов

Автоматическая поперечная подача0,011-0,276 мм/об, 40 видов

Диапазон нарезаемых метрических резьб0.4-7 мм/об, 32 видов

Диапазон нарезаемых дюймовых резьб
4-60 ниток/дюйм, 36 видов

Шаг винта
3 мм

Мощность двигателя
1,5 кВт

Напряжение питания 220 В,50 Гц

	11
	Учебно-лабораторный  стенд «Промышленная механика» 
	стенд для сборки и монтажа различных типов механических передач,  оснащен приводной станцией с частотно-регулируемым электро-двигателем, в комплекте принадлежности для монтажа, зубчатые передачи, муфты, валы, опорные подшипники, ременные передачи, цепные передачи

	12
	Станок сверлильный
	для сверления глухих и сквозных отверстий в сплошном материале, рассверливания, зенкерования, развертывания, нарезания внутренних резьб, вырезания дисков из листового материала.  Мощность 710 Вт, скоростные режимы- 2, производительность 200-850/600-2500 об/мин, диаметр- до 13 мм (стальные заготовки).

	Дополнительное оборудование

	1
	Заточной станок
	для выполнения заточки режущих инструментов

	2
	Сварочные шторы
	по ширине сварочной кабины

	3
	Углошлифовальная машина с расходными материалами (диск отрезной, шлифовальный)
	125 мм, мощность не менее 1100 Вт

	4
	Угломер
	 с носиусом тип 2 мод.1005 (УН-127)

	5
	Вытяжное устройство (стационарное)
	Макс. расход воздуха не менее 1000 м3/ч

	6
	Набор образцов шероховатости (для токарных и фрезерных работ)
	Ra 0.05-12.5

	7
	Емкость  для сбора стружки
	контейнер на колесах

	8
	Клин для выбивания инструмента 
	клин для выбивания инструмента  с лапкой КМ3 160х38х21х 5мм

	9
	Крючок для сбора стружки
	крючок для уборки стружки 300мм

	10
	Принадлежности к компрессорам
	в комплекте со стендом

	11
	Набор инструментов для токарных работ (державки, пластины, сверла центральные, резцы)
	в комплекте с токарно-винторезным станком

	12
	Набор инструментов для фрезерных работ (фрезы, пластины, технологическая оснастка)
	в комплекте с фрезерным  станком

	13
	Набор инструментов 
	для обработки и сверления отверстий

	14
	Набор ручных инструментов 
	для нарезания наружной и внутренней резьбы

	15
	Комплект измерительных средств и инструментов 
	концевые меры длины, индикаторы цифровые или стрелочные, микрометры, штангенциркули, штангенрейсмас, металли-ческие слесарные линейки, рулетки и др.

	16
	Огнетушитель
	углекислотный ОУ-1

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.


Мастерская «Технологический комплекс металлообработки».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)   не менее 1400 х 720 мм

	2
	Стул
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	
	Х
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	
	Х
	

	Дополнительное оборудование

	
	Х
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Токарно-винторезный станок с оснасткой
	c быстрым перемещением суппорта, предназначенный для обработки резанием заготовок из конструкционных материалов (сталей, чугунов, сплавов цветных металлов), а также для нарезания метрических, дюймовых, модельных и питчевых резьб.
 Макс. диаметр над станиной
Ø 460 мм

Макс. диаметр над выемкой в станине
Ø 690 мм

Макс. диаметр над поперечными салазкамиØ 270 мм

Ширина станины
300 мм

Расстояние между центрами
1000 мм

Диаметр отверстия шпинделя
58 мм

Количество передач
12

Диапазон скоростей шпинделя
25-2000 об/мин

Конус отверстия шпинделя
MT6

Конус пиноли задней бабки
MT 4

Торец шпинделя
D1-6

Макс. ход поперечных салазок
285 мм

Макс. ход верхней салазки
128 мм

Макс. ход пиноли задней бабки
128 мм

Диаметр пиноли задней бабки
60 мм

Максимальная сечение резца
25х25 мм

Автоматическая продольная подача 0.056-3.133 мм/об.

Автоматическая поперечная подача 0.019-1.058 мм/об.

Диапазон нарезаемых метрических резьб0.1-14 мм/об (41 тип)

Диапазон нарезаемых дюймовых резьб
2-112 ниток/дюйм (60 типов)

Диапазон нарезаемых модульных резьб0.1-7 МР (34 типа)

Диапазон нарезаемых питчевых резьб
4-112 DP (50 типов)

Мощность двигателя
5,5 кВт

Напряжение питания
380 В, 50 Гц

	2
	Универсальный вертикально-фрезерный станок с оснасткой
	для выполнения обработки заготовок из металла или других материалов при помощи резания фрезой. Максимальный диаметр сверления, мм 50

Максимальный диаметр торцевой/концевой фрезы, мм
100/25

Посадочное место (конус Морзе)
MT4

Максимальная нарезаемая резьба
М16

Расстояние от конца шпинделя до стола
70-420

Диапазон скоростей шпинделя об/мин110-1760 (В)/38-1335 (Г)

Ход шпинделя, мм
120

Размер стола, мм
800x240

Диапазон перемещения стола, мм
230х400

Мощность двигателя, кВт
0,85-1,5 (В)/1.5 (Г)

	3
	Универсальный шкаф для хранения
	габариты (ВхГхШ)  не менее 1850 х 800 х 500 мм, допустимая нагрузка на шкаф  не менее 100 (кг)

	Дополнительное оборудование

	1
	Тележка инструментальная
	тележка открытая 3 полки

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.

	Дополнительное оборудование

	
	Х
	


Мастерская «Слесарно-ремонтный комплекс»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Стол промышленный
	максимальная распределенная нагрузка на стол составляет  не менее 700кг; размеры (ВхШхГ) не менее (800- 1000)x2000x700 мм с сиденьем

	2
	Шкаф инструментальный
	габариты (ВхГхШ) не менее  1850хх800х500 мм, количество полок не менее 4, допустимая нагрузка на  шкаф  не менее 100 кг

	3
	Слесарный верстак
	размеры (ВхШхГ) не менее 2020x1200x700 мм; наличие экрана с двойным экраном и подсветкой; наличие тумбы с ящиками и дверью; вид столешницы сталь (6 мм) и фанера (24 мм)  с сиденьем

	4
	Стол
	столешница не тоньше 25 мм, материал столешницы  ЛДСП, размеры (ШхГ)   не менее 1180х720 мм

	5
	Стул
	наличие спинки, максимальная нагрузка не менее 100 кг, размеры сидения (ШхГ) не менее 475х470 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Х
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место
	процессор - частота не менее 3 ГГц, кол-во ядер не менее 4, кол-во потоков не менее 8; ОЗУ - не менее 16 Гб; SSD - не менее 240 Гб; HDD не менее; 1 Тб; видеокарта объем памяти не менее 2 Гб; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB; монитор-диагональ не менее 23,8 ", тип матрицы IPS, тип подсветки матрицы LED, яркость не менее 250 Кд/м², контрастность не менее 1000 : 1, видео разъем HDMI

	2
	МФУ
	технология печати лазерная, тип печати ч/б, максимальный формат печати A4, скорость (А4) не менее 22 стр/мин, разрешение печати не менее 1200 dpi, разрешение сканирования не менее 600 dpi

	3
	Система визуализации
	ЖК-панель, диагональ экрана не менее 75", разрешение:1920x1080

	Дополнительное оборудование

	1
	Х
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Система центровки валов
	тип/размер дисплея VGA 8-дюймовый цветной экран со светодиодной подсветкой, мультитач

Соединения USB A, USB B, зарядное устройство, AV (дополнительно)

Рабочая температура -10–50 °C

Температура хранения -20–50 °C

Беспроводная связь Беспроводная технология, WiFi

OLED-дисплей 96x96 пикселей

Камера, с диодной лампой 13 Мп

ИК-камера (дополнительно) 

Материал корпуса ПК/АБС + ТЭП

Размеры ШxВxГ: 274x190x44 мм [10,8x7,5x1,7 дюйма]

Время работы до 16 часов непрерывно

	2
	Универсальный балансировочный станок с горизонтальной осью вращения
	балансировочный виброизмерительный станок с программно-аппаратным  комплексом для анализа и проверки качества балансировки в собственных опорах. 

	3
	Прибор виброизмерительный
	количество измерительных каналов: 2; частотный диапазон: 2...10000 Гц; АЦП: 14 бит; интегрирование: аналоговое одинарное и двойное; входы: два измерительных, вход подключения отметчика; функции обработки: общий уровень, пик-фактор, амплитуда/фаза, спектр, форма сигнала, спектры огибающей сигнала, одно и двухканальные выбег и временные характеристики; усреднения: без усреднений, линейные; количество линий спектра: 100, 200, 400, 800; режимы запуска: свободный, от отметчика, от сигнала; длина выборки сигналов: 256, 512, 1024, 2048; число точек на характеристике: 100; общий объем памяти/ область данных памяти/ ПО: 2 Мбт/1,5 Мбт/0,5Мбт; дисплей: низкотемпературный, жидкокристаллический 128х128, точек с подсветкой; скорость обмена с ПК: Программируемая, 9600...115200 бод.; питание: встроенный аккумулятор 1,6. А•ч, сетевой блок питания; длительность работы от аккумуляторов: не менее 6 часов; размеры: 220х110х38 мм

	4
	Гидравлический съёмник подшипников
	Тип съемника гидравлический

Количество захватов 2 3

Диаметр захвата, max (мм) 350

Усилие, тонн 30

Ход штока 75  мм 

Глубина захвата, max (мм) 220

Особенности конструкции совместимость с гидравлическими помпами КВТ

	5
	Гильотина  электромеханическая
	Рабочая длина  1300  мм
Максимальная толщина листа, сталь (σв <400 МПа),  3 мм
Главный угол реза 3°
Резов в минуту 20
Ограничитель глубины подачи  350  мм
Мощность двигателя  3 кВт
Масса не менее 1300 кг

	6
	Прибор для контроля внутреннего и наружного диаметров и разностенности колец подшипников
	диаметр наружной цилиндрической поверхности от 100 до 200, мм
диаметр отверстия  от 100 до 210, мм
разностенность по дорожке качения  от 100 до 210, мм
классы точности измеряемых колец подшипников 0; 6; 5; 4; 2

	7
	Дрель на магнитной станине
	Сила магнитного держателя при давлении на наконечник бура, Н 9930
Мощность не менее 1200 Вт
Скорость без нагрузки   475/730 , об/мин
Макс. диаметр протягивания  41 , мм
Макс. глубина протягивания 50 , мм 
Макс. диаметр сверления буровой коронкой 13, мм 

	8
	Редукторный сверлильный станок
	Мощностью 0,75 кВт, вращение на шпиндель передается через коробку скоростей.  Максимальный диаметр сверления в стали составляет 25 мм, а в чугуне максимальное отверстие составляет 30 мм. Станок способен нарезать резьбы до М18. Напряжение 380В

	9
	Аккумуляторная дрель-шуруповерт
	Количество режимов работы 2
Макс. крутящий момент  50, Нм
Погрешность уровня вибрации при завинчивании шурупа 1.5, м/с² 
Погрешность уровня вибрации при сверлении в бетоне  1.5, м/с²
Погрешность уровня вибрации при сверлении в металле 1.5, м/с² 
Погрешность уровня звукового давления  3, дБА
Погрешность уровня звуковой мощности  3, дБА
Уровень вибрации при завинчивании шурупа  0.66, м/с²
Уровень вибрации при сверлении в бетоне 13, м/с² 
Уровень вибрации при сверлении в металле  0.95, м/с²
Уровень звукового давления  84.7, дБА
Уровень звуковой мощности 95.7, дБА 
Напряжение  18, В
Тип аккумулятора Li-ion
Емкость аккумулятора  2.0, Ач
Зарядное устройство  40, мин
Скорость без нагрузки,  450/ 1800об/мин 
Патрон  13, мм
Макс. диаметр сверления в дереве, мм 38
Макс. диаметр сверления в стали, мм 13

	10
	Ножницы электрические  по металлу 
	Вес,  2.7 кг
Мощность,  500 Вт
Габариты 292х205 мм 
Число ходов на холостом ходу,  2400 ход/мин
Тип провода электрический
Тип инструмента листовые (вырезные)
Min радиус резания, 20 мм 
Толщина реза, мм 1.9/2.2/2.8/3.5

	11
	Вертикально-сверлильный станок (напольный)
	Максимальная емкость сверления  20 мм, максимальный траверс  шпинделя  80 мм, расстояние  от оси шпинделя до столбика 430 м, скорость шпинделя 160-1300 об/мин, максимальное расстояние от носика шпинделя  до поверхности основания 680 мм, размеры поверхности рабочего стола 305х305 мм, размеры основания 240х410 мм, мощность двигателя  750 Вт, габаритная высота 1065  мм, раб напряжение 380 В

	Дополнительное оборудование

	1
	Индукционный нагреватель для  нагрева подшипников
	Тип съемника гидравлический

Количество захватов 2 3

Диаметр захвата, max (мм) 350

Усилие, тонн 30

Ход штока 75  мм 

Глубина захвата, max (мм) 220

	2
	Нутромер
	Класс точности: 2; Погрешность: 20 мкм.; диапазон измерений: 50-1300 мм.; шаг измерения: 0,01 мм.; тип: микрометрический. 

	3
	Смазочная станция
	номинальная подача,  0,5±0,125  л/мин

Давление нагнетания номин.(максим.),  2,5 (3,2) МПа

Мощность электродвигателя,  не более 0,09 КВт

Тип насоса шестеренный 

Масса (без масла),  не более  13,5 к

	4
	Нутромер микром. 3-точечный
	диапазон изм., max 175 Тип НМТ
цена деления 0.005

	5
	Пила отрезная
	мощность 2000 Вт, диаметр диска 305 мм

	6
	Набор инструментов
	Набор глубоких торцевых головок 1/2", двенадцатигранные, 8-36 мм, ложемент, не менее  21 предмета
Набор зубил, выколоток, кернеров с молотком, ложемент,  не менее 8 предметов
Набор измерительных инструментов, ложемент, не менее 5 предметов
Набор комбинированных ключей, ложемент,  не менее 20 предметов
Набор отверток силовых, ложемент, не менее  8 предметов
Набор съемников стопорных колец, пассатижей и бокорезов, ложемент, не менее  7 предметов
Набор торцевых головок 1/2" с принадлежностями, двенадцатигранные, ложемент,  не менее 33 предмета
Набор торцевых головок 3/8" с принадлежностями, ложемент,  не менее 44 предмета

	7
	Резьбонарезной набор
	Метчики, не менее 15 шт.; Плашки,  не менее 15 шт.
Метрические М3–М12
Трубные G 1/4" G 1/8 "  
Метчикодержатель: М3–М12
Т-образный метчикодержатель М3–М8
Плашкодержатель Ø 25 мм: М3–М12
Резьбомер
Отвертка SL3

	8
	Штангенциркуль разметочный
	Диапазон измерения до 250 мм
С твердосплавными губками
Точность измерения 0,1 мм

	9
	Огнетушитель
	тип углекислотный ОУ-3

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным  темам программы
	из расчет на каждую группу курса – по 1 экз.

	Дополнительное оборудование

	
	Х
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях профиля «Металлургия» и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Промышленная механика и монтаж» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка - «Ремонтные участки АО «ЕВРАЗ ЗСМК»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Верстаки с рабочей поверхностью
	для обработки изделий из металла, оборудованные приспособлениями, в том числе упорами и/или тисками, а также специализированными ящиками, которые используются для хранения инструментов, материалов, заготовок. 

	2
	Мобильные инструментальные тележки
	мобильные средства хранения инструмента, оборудования и технологической оснастки

	3
	Инструментальные шкафы
	для хранения инструментов и приспособлений

	4
	Тумба для безопасного хранения ЛВЖ
	тумба для безопасного хранения легковоспламеняющихся органических веществ (ЛВЖ) в лабораториях. Тумба оснащена системой противопожарной защиты содержимого шкафа.

	5
	Стеллажи
	все элементы металлических стеллажей выполнены из цельногнутых профилей и отличаются высокой прочностью, не менее 4 полки

	Дополнительное оборудование

	1
	Тумбы с встроенной мойкой
	для применения в промышленных зонах

	2
	Шкафы 
	для хранения чертежей, плакатов, баннеров, макетов, пленок и др.

	3
	Мобильные стойки 
	для подключения интерактивного оборудования

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Персональный компьютер
	процессор - частота не менее 3 ГГц, кол-во ядер не менее 8, кол-во потоков не менее 16; ОЗУ - не менее 16 Гб, частота не менее 3200 МГц; SSD - форм-фактор M.2, емкость не менее 240 Гб; HDD тип SATA III, кэш память не менее 64 МБ, объем не менее; 1 Тб; видеокарта объем памяти не менее 4 Гб, разрядность шины памяти не менее 128 бит, номинальная частота работы видеочипа не менее 1450 МГц; клавиатура тип USB; манипулятор мышь тип USB

	2
	Монитор 
	диагональ не менее 23,8 ", тип матрицы IPS, тип подсветки матрицы LED, яркость не менее 250 Кд/м², контрастность не менее 1000 : 1, видео разъем HDMI

	3
	МФУ
	технология печати лазерная, тип печати ч/б

	4
	Программное обеспечение проектирования
	САПР с поддержкой проектирования 3D объектов и построения чертежей по ЕСКД или аналог

	5
	Операционная система
	Операционная система поддерживающая работу на персональных компьютерах с архитектурой x86/64; поддерживающая многопользовательский режим работы; имеющая графический интерфейс пользователя; язык интерфейса – русский; поддерживающая сетевой интерфейс IPv4/v6,входящая в единый реестр российских программ для электронных вычислительных машин и баз данных.

	Дополнительное оборудование

	1
	специализированное программное обеспечение  АСУ ТО и Р 
	программное обеспечение обеспечивает организацию и проведение технического обслуживания и ремонта металлургического оборудования

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доменная печь (доменный цех)
	объем 3000 м3 - три летки для чугуна, одна летка для шлака, двадцать восемь воздушных фурм. Количество выпусков чугуна при максимальной производительности доменной печи 16-18 плавок  в сутки. Оснащена машинами литейного двора с электромеханическим и гидравлическим приводом для вскрытия и заделки чугунных леток, а также манипуляторами с гидроприводами.

	2
	Конвертер (кислородно-конвертерный цех №1, №2)
	320-тонный конвертер, две машины для непрерывного литья заготовок

	3
	Прокатные станы (обжимной, мелкосортный цех №1, мелкосортный цех №2, проволочный цех, среднесортный цех, рельсобалочный цех)
	Заготовочный стан 1250

Мелкосортный стан 250-1

Мелкосортный стан 250-2

Проволочный стан 250-1

Среднесортный стан 450

Шаропрокатные станы 1 и 2

(рабочие клети  станов оснащены электромеханическим и гидравлическим приводом)



	4
	Установки для производства кокса (коксохимическое производство)
	коксовые батареи для обжига угля  и получения кокса

	5
	Агломерационная машина (агломерационная фабрика)
	машина конвейерного типа для спекания агломерата 

	6
	Окомкователи шихты для получения  агломерата (агломерационная фабрика)
	устройства для смешивания и комкования агломерационной шихты барабанного типа с электромеханическим приводом

	7
	Холодильники агломерата (агломерационная фабрика)
	устройства конвейерного  типа с электромеханическим приводом для охлаждения агломерата после агломерационной машины

	8
	Металлорежущие станки (токарные, токарно-винторезные, токарно-револьверные, фрезерные, сверлильные, строгальные) (цех по ремонту основного металлургического оборудования №1, №2, вальцетокарный цех)
	для выполнения операций обработки болванок резанием для придания заготовке определенной формы и размера.

	9
	Электросварочные аппараты и сварочные полуавтоматы (цех по ремонту основного металлургического оборудования №1, №2, вальцетокарный цех)
	Трансформаторы-  источник переменного высокого сварочного тока.  Выпрямители. Инверторы.

	10
	Стенды для сборочно-разборочных работ (цех по ремонту основного металлургического оборудования №1, №2, вальцетокарный цех)
	для выполнения разборочно-сборочных операций при проведении ремонтных работ  

	12
	Гидравлические домкраты 
(конвертерный цех №2)
	 для подъема грузов на небольшую высоту (при погрузочных или разгрузочных работах)


	13
	Насосы (участок обезвоживания шламов)
	винтовые; очковые; мембранные; поршневые.

	14
	Гильотинные, комбинированные ножницы (цех по ремонту основного металлургического оборудования №1, №2)
	для получения металлических заготовок -  ручные, пневматические, механические и гидравлические ножницы

	15
	Краны грузоподъёмностью от 15 т до 350 т 
	мостовые  краны общего назначения- для перевозки грузов в цехах, краны металлургические литейные –для разливки стали в изложницы

	16
	Пассажирские  и грузопассажирские лифты (доменный цех, кислородно-конвертерный цех №2)
	грузоподъемная машина для перевозки людей и грузов в административных и производственных зданиях

	17
	Литейные машины (цех изложниц)
	литейные агрегаты для изготовления отливок, оснащены программным обеспечением, включены в технологическую линию

	18
	Нагревательные печи (цеха прокатного производства)
	для обжига огнеупорных изделий, известняка, магнезита, для сушки литейных форм, руды, песка, для придания металлу пластических свойств перед обработкой давлением, для термической обработки металла с целью изменения его структуры и механических свойств.

	19
	Нагревательные колодцы (обжимной цех)
	печь периодического действия (с верхней загрузкой и выгрузкой) для нагрева крупных стальных слитков перед прокаткой на обжимном стане. Нагревательный колодец –печь камерного типа. 

	20
	Машина непрерывного литья заготовок (кислородно-конвертерный цех №2)
	машина для получения заготовок прямого или квадратного сечения путем разлива и кристаллизации жидкого металла

	Дополнительное оборудование

	
	Х
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Комплект технологических инструкций и чертежей
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз. 

	2
	Комплект инструкций по охране труда и технике безопасности
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз. 

	3
	Комплект паспортов и другой технической документации промышленного оборудования  и инструментов
	из расчета на каждую группу курса- по 1 экз.


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	Программное обеспечение для проектирования и моделирования пневматических, гидравлических и электрических принципиальных схем 
	ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы

ПМ.05 Монтаж гидравлических и пневматических систем
	  не менее 16

	2
	Программное обеспечение для создания интерфейсов управления макета производственной линии объединенной сетью IoT
	ЕН.02 Информатика
ОП.10 Основы цифровой экономики
	не менее 10

	4
	Веб-обозреватель  для просмотра веб-страниц, содержания веб-документов и управления веб-приложениями.
	Все учебные дисциплины и профессиональные модули, предусмотренные для изучения учебным планом
	по количеству персональных компьютеров и ноутбуков, используемых в учебном процессе

	5
	Векторный графический редактор для построения диаграмм и блок схем
	ЕН.01 Математика

ЕН.02 Информатика

ОП.10  Основы цифровой экономики
 ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	не менее 25

	6
	Система автоматизированного проектирования с поддержкой проектирования 3D объектов и построения чертежей по ЕСКД
	ОП.01 Инженерная графика

ОП.11 Элементы САПР в профессиональной деятельности
 ПМ.03  Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию

	не менее 25

	7
	Операционная система, поддерживающая работу на персональных компьютерах с архитектурой x86/64; поддерживающая многопользовательский режим работы; имеющая графический интерфейс пользователя; язык интерфейса – Русский; поддерживающая сетевой интерфейс IPv4/v6,входящая в единый реестр российских программ для электронных вычислительных машин и баз данных.
	Все учебные дисциплины и профессиональные модули, предусмотренные для изучения учебным планом
	по количеству персональных компьютеров и ноутбуков, используемых в учебном процессе

	8
	Специализированное программное обеспечение  АСУ ТО и Р металлургического оборудования
	ПМ.03  Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	не менее 10


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство; 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

 Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы).
Требования к содержанию, объему и структуре дипломного проекта (работы) образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник-механик.
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных проектов (работ), описание процедур 
и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Поликаркина Светлана Владимировна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», методист

	Жуков Олег Евгеньевич
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», преподаватель

	Черникова Татьяна Станиславовна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», заместитель директора по учебно-воспитательной работе

	Кочуганова Мария Валерьевна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», заведующий  воспитательным отделом

	Солопова Жанна Алексеевна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», преподаватель

	Бовкуш Степан Валерьевич
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», преподаватель

	Назарова Надежда  Николаевна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», преподаватель

	Муштей Наталия Михайловна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», руководитель учебно-производственной практики

	Крупина Ирина Александровна 
	АО «ЕВРАЗ ЗСМК», главный специалист по профориентации и адаптации Управления планирования и развития персонала 

	Бондаренко Владимир Сергеевич
	АО «ЕВРАЗ ЗСМК», главный специалист конструкторского бюро Управления службы главного механика 

	Жуков  Андрей Владимирович
	АО «ЕВРАЗ ЗСМК», главный сварщик - начальник отдела технической аттестации контроля сварки Управления службы главного механика 


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Демидова Наталья Викторовна
	Государственное профессиональное образовательное  учреждение «Кузнецкий индустриальный техникум», заместитель директора по учебной работе


� Перечень направленностей в ПООП-П указывается в полном объеме (все возможные сочетания, предусмотренные примерным учебным планом), а образовательная организация выбирает наименование направленности самостоятельно, в зависимости от выбранной траектории.


� Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779).


� Данный модуль формируется образовательной организацией для специалистов среднего звена �в соответствии с принятым решением по выбору профессии(ий) рабочих, должности(ей) служащих �в соответствии с приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 июля 2013 г. №513. Виды деятельности образовательная организация выбирает самостоятельно исходя из потребностей регионального рынка труда из видов деятельности, указанных в п. 1.3 ФГОС СПО. Результаты могут быть скорректированы в случае появления профессиональных стандартов по данным позициям.





� Учебные циклы в таблице учебного плана указываются в соответствии с ФГОС СПО 


� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин образовательной программы приведены в Приложениях 2, 3 к примерной основной образовательной программе «Профессионалитет» СПО.


� Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К6+К7+К8+К9


� Освоение блока общеобразовательных дисциплин предусматривает интенсификацию ОП начиная с 1 курса, а также сквозной и распределённый принцип реализации


� Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)


� Оснащение указано в п. 6.1.2.5


�Форму календарного учебного графика образовательная организация самостоятельно разрабатывает для каждого курса и семестра обучения. В основной образовательной программе по дисциплинам и модулям указывается количество часов, включающих и самостоятельную работу, и нагрузку во взаимодействии с преподавателем. Суммарная недельная нагрузка не должна превышать 36 часов.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.
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