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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Минпросвещения России от 29.01.2016 № 50 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Минпросвещения России 29.01.2016 № 50 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки);

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 года N 701н «Об утверждении профессионального стандарта 40.002 Сварщик».
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования" (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Правила приема граждан в имеющее государственную аккредитацию государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Республики Карелия «Северный колледж» в 2022 году, утверждены приказом от «28» февраля 2022 г. № 83/од;
· Положение о формах и режиме занятий обучающихся ГАПОУ РК «Северный колледж», утверждено приказом от 17.03.2014 года № 150/од;
· Положение о формах периодичности и порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся ГАПОУ РК «Северный колледж», утверждено приказом от 17.03.2014 года № 150/од;
· Положение о порядке и основаниях перевода обучающихся в ГАПОУ РК «Северный колледж», утверждено 12.09.2017 года;
· Положение о порядке и основании отчисления и восстановления студентов в ГАПОУ РК Северный колледж, утверждено 08.12.2014 года;
· Положение о порядке оформления возникновения, изменения, приостановления и прекращения отношений между Государственным автономным профессиональным образовательным учреждением Республики Карелия «Северный колледж, студентом и (или) родителем (законным представителем) несовершеннолетнего студента, утверждено 08.12.2014 года.

· договор с базовым предприятием о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). (перечень ЛНА указывается при разработке образовательной программы с реквизитами)
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОТФ – обобщенная трудовая функция;

ТФ – трудовая функция;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом сетевой формы реализации программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Выпускник образовательной программы по квалификации «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом » осваивает общий(ие) вид(ы) деятельности: 
- Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки;

- Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом;
- Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением

и междисциплинарные модули МДМ.01 «Нормативные требования технической документации», МДМ.02 «Теоретические основы электросварки»
Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	Работодатель     АО "Сегежский ЦБК"

	ВД 05. Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций


Получение образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4320  академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1). 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	ВД 01. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки;
	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки

	ВД 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом;
	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ВД 04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей;
	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	ВД 05.Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций
	ПМд.05 Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	
	Умения:  

	
	
	Уо 01.01
	демонстрация интереса к будущей профессии в процессе теоретического обучения, учебной и производственной практики;

	
	
	Уо 01.02
	выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 01.03
	 участие в республиканских  конкурсах профессионального мастерства, в чемпионатах WorldSkills

	
	
	
	Знания:  

	
	
	Зо 01.01
	общие принципы организации производственного и технологического процесса;

	
	
	Зо 01.02
	цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических  знаний, необходимых в отрасли;

	
	
	Зо 01.03
	область применения получаемых  профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	
	Умения:   

	
	
	Уо 02.01
	соответствие способов достижения цели способам, определенным руководителем.

	
	
	Уо 02.02
	пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 

	
	
	Уо 02.03
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	Уо 02.04
	 выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 

	
	
	
	Знания:

	
	
	Зо 02.01
	системы допусков и посадок, точность обработки,

	
	
	Зо 02.02
	допуски и отклонения формы и расположения поверхностей;

	
	
	Зо 02.03
	основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	ОК 03
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	
	Умения:

	
	
	Уо 03.01
	положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

	
	
	Уо 03.02
	контролировать качество выполняемых работ;

	
	
	Уо 03.03
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их  последствий в профессиональной деятельности и быту;

	
	
	Уо 03.04
	своевременность выполнения заданий;

	
	
	
	Знания:

	
	
	Зо 03.01
	правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

	
	
	Зо 03.02
	Проведение анализа полученной информации, выделять в ней главные аспекты;

	ОК 04
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	
	Умения:

	
	
	Уо 04.01
	определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 04.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 04.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 04.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 04.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 04.06
	оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 04.07
	использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 04.08
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	
	Знания:

	
	
	Зо 04.01
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 04.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 04.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 04.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 05
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	
	Умения: 

	
	
	Уо 05.01
	применять средства информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности;

	
	
	
	Знания: 

	
	
	Зо 05.01
	программ, необходимых для профессиональной деятельности.

	ОК 06
	Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	
	Умения: 

	
	
	Уо 06.01
	организовывать работу коллектива 
и команды;

	
	
	Уо 06.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	
	Знания: 

	
	
	Зо 06.01
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 06.02
	основы проектной деятельности


4.2. Профессиональные компетенции
	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	ВД01. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки.


	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

	
	
	У 1.1.01
	Умения: читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные правила чтения конструкторской документации

	
	
	З 1.1.02
	общие сведения о сборочных чертежах

	
	
	З 1.1.03
	основы машиностроительного черчения

	
	
	З 1.1.04
	основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва

	
	
	У 1.2.01
	Умения: пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций

	
	
	У 1.2.02
	пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

	
	
	З 1.2.01
	Знания: 

требования единой системы конструкторской документации

	
	
	З 1.2.02
	основные правила чтения технологической документации

	
	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: эксплуатирования оборудования для сварки

	
	
	У 1.3.01
	Умения: проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки

	
	
	З 1.3.01
	Знания: устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения

	
	
	З 1.3.02
	устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения 

	
	
	З 1.3.03
	правила технической эксплуатации электроустановок

	
	
	З 1.3.04
	основные принципы работы источников питания для сварки

	
	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой

	
	
	У 1.4.01
	Умения: подготавливать сварочные материалы к сварке

	
	
	З 1.4.01
	Знания: классификацию сварочного оборудования и материалов

	
	
	З 1.4.02
	правила хранения и транспортировки сварочных материалов

	
	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Н 1.5.01
	Навыки/практический опыт: выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

	
	
	Н 1.5.02
	выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках

	
	
	У 1.5.01
	Умения: использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	
	У 1.5.02
	применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	
	З 1.5.01
	Знания: виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	
	З 1.5.02
	правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	Н 1.6.01
	Навыки/практический опыт: эксплуатирования оборудования для сварки

	
	
	У 1.6.01
	Умения: проводить контроль подготовки элементов конструкции под сварку

	
	
	З 1.6.01
	Знания: основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения)

	
	
	З 1.6.02
	классификацию и общие представления о методах и способах сварки

	
	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
	Н  1.7.01
	Навыки/практический опыт: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок

	
	
	У 1.7.01
	Умения: выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	
	З 1.7.01
	Знания: необходимость проведения подогрева при сварке

	
	
	З 1.7.02
	порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
	Н 1.8.01
	Навыки/практический опыт: выполнения зачистки швов после сварки

	
	
	У 1.8.01
	Умения: использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	
	У 1.8.02
	зачищать швы после сварки

	
	
	З 1.8.01
	Знания: устройства ручного и механизированного инструмента зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Н 1.9.01
	Навыки/практический опыт: использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва

	
	
	Н 1.9.02
	определения причин дефектов сварочных швов и соединений

	
	
	Н 1.9.03
	предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

	
	
	У 1.9.01
	Умения: контролировать качество выполняемых работ

	
	
	З 1.9.01
	Знания: системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности

	
	
	З 1.9.02
	допуски и отклонения формы и расположения поверхностей

	
	
	З 1.9.03
	типы дефектов сварного шва

	
	
	З 1.9.04
	методы неразрушающего контроля

	
	
	З 1.9.05
	причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов

	
	
	З 1.9.06
	способы устранения дефектов сварных швов

	
	
	З 1.9.07
	правила подготовки кромок изделий под сварку

	ВД 02.
 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций

	
	
	У 2.1.01
	Умения: выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	
	З 2.1.01
	Знания: основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах

	
	
	З 2.1.02
	основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом

	
	
	З 2.1.03
	сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	З 2.1.04
	причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом

	
	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт: проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	Н 2.2.02
	проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	У 2.2.01
	Умения: выполнять сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	
	
	З 2.2.01
	Знания: технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва

	
	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	Н 2.3.01
	Навыки/практический опыт: проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	Н 2.3.02
	подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	Н 2.3.03
	настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки

	
	
	У 2.3.01
	Умения: проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;



	
	
	У 2.3.02
	настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

	
	
	З 2.3.01
	Знания: техники и технологии ручной дуговой наплавки покрытыми электродами 

	
	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	Н 2.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения дуговой резки

	
	
	У 2.4.01
	Умения: владеть техникой дуговой резки металла

	
	
	З 2.4.01
	Знания: основы дуговой резки

	ВД 04.
 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей.


	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 4.1.02
	проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 4.1.03
	настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки

	
	
	У 4.1.01
	Умения: проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	У 4.1.02
	выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	
	У 4.1.03
	основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	
	
	З 4.1.01
	Знания: устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Н 4.2.01
	Навыки/практический опыт: проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 4.2.02
	подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)

	
	
	Н 4.2.03
	выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	
	У 4.2.01
	Умения: настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	З 4.2.01
	Знания: сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	З 4.2.02
	технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	
	З 4.2.03
	порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт: выполнения частично механизированной наплавки различных деталей

	
	
	У 4.3.01
	Умения: выполнять частично механизированную наплавку различных деталей

	
	
	З 4.3.01
	Знания: причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	
	З 4.3.02
	причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	«ПМд.05 Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций»

	ВД 05.
Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций
	ПК 5.1. Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех пространственных положениях сварного шва.

	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт:
ознакомления с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

	
	
	Н 5.1.02
	проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования

	
	
	Н 5.1.03
	зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

	
	
	Н 5.1.04
	выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

	
	
	Н 5.1.05
	сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

	
	
	Н 5.1.06
	сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

	
	
	Н 5.1.07
	контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Н 5.1.08
	контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно- технологической документации по сварке

	
	
	Н 5.1.09
	зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки

	
	
	Н 5.1.10
	удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.);



	
	
	Н 5.1.11
	проверки оснащенности сварочного поста

	
	
	Н 5.1.12
	проверки работоспособности и исправности оборудования поста

	
	
	Н 5.1.13
	проверки наличия заземления сварочного поста

	
	
	Н 5.1.14
	подготовки и проверки, сварочных материалов для настройки оборудования для выполнения сварки

	
	
	Н 5.1.15
	выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	
	Н 5.1.16
	выполнение простых деталей неответственных конструкций

	
	
	Н 5.1.17
	выполнения дуговой резки простых деталей

	
	
	Н 5.1.18
	проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 5.1.19
	проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 5.1.20
	проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Н 5.1.21
	подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)

	
	
	Н 5.1.22
	настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки

	
	
	Н 5.1.23
	выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций

	
	
	Н 5.1.24
	проверки оснащенности поста газовой сварки

	
	
	Н 5.1.25
	контроля с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно- технологической документации по сварке

	
	
	Н 5.1.26
	контроля с применением измерительного инструмента сваренных деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	У 5.1.01
	Умения: выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	
	У 5.1.02
	применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	
	У 5.1.03
	использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	
	У 5.1.04
	использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	У 5.1.05
	настраивать сварочное оборудование

	
	
	У 5.1.06
	выбирать пространственное положение сварного шва

	
	
	У 5.1.07
	владеть техникой  простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	
	З 5.1.01
	Знания: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	
	З 5.1.02
	правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	
	З 5.1.03
	основные группы и марки свариваемых материалов

	
	
	З 5.1.04
	сварочные (наплавочные) материалы

	
	
	З 5.1.05
	устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	
	З 5.1.06
	правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	
	З 5.1.07
	виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	
	З 5.1.08
	способы устранения дефектов сварных швов

	
	
	З 5.1.09
	правила технической эксплуатации электроустановок

	
	
	З 5.1.10
	нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

	
	
	З 5.1.11
	правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	
	
	З 5.1.12
	основные типы, конструктивные элементы и размеры

	
	
	З 5.1.13
	выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	
	З 5.1.14
	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах

	
	
	З 5.1.15
	основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	
	
	З 5.1.16
	сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	З 5.1.17
	устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	
	З 5.1.18
	правила эксплуатации газовых баллонов

	
	
	З 5.1.19
	технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	
	З 5.1.20
	устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	
	З 5.1.21
	технику и технологию газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	
	З 5.1.22
	правила обслуживания переносных газогенераторов

	
	
	З 5.1.23
	причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	
	З 5.1.24
	причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план

5.1.1. Примерный учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС)

	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч в форме  практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр обучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические   занятия
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы

 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Блок ООД  (10-11 класс)

 
	3103
	0
	2052
	906
	0
	1021
	30
	 

	ООД1
	Русский язык
	177
	 
	114
	20
	 
	57
	6
	1-4

	ООД2
	Литература
	257
	 
	171
	28
	 
	86
	 
	1-4

	ООД3
	Иностранный язык
	257
	 
	171
	156
	 
	86
	 
	1-5

	ООД4
	Математика
	435
	 
	286
	187
	 
	143
	6
	1-6

	ООД5
	История
	263
	 
	171
	28
	 
	86
	6
	1-6

	ООД6
	Физическая культура
	257
	 
	171
	169
	 
	86
	 
	1-5

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности
	108
	 
	72
	10
	 
	36
	 
	1,2

	ООД8
	Астрономия
	54
	 
	36
	6
	 
	18
	 
	3,4

	ООД9
	Информатика
	192
	 
	126
	60
	 
	60
	6
	1-4

	
	Информатика (индивидуальный проект)
	90
	 
	60
	30
	 
	30
	 
	2,3

	ООД10
	Физика
	309
	 
	203
	70
	 
	100
	6
	1-4

	
	Физика (индивидуальный проект)
	90
	 
	60
	30
	 
	30
	 
	3,4

	ООД11
	Обществознание 
	257
	 
	171
	36
	 
	86
	 
	1-4

	ООД12
	Химия
	171
	 
	114
	36
	 
	57
	 
	1-3

	ООД13
	Экология
	96
	 
	66
	20
	 
	30
	 
	5,6

	ООД14
	Право
	90
	 
	60
	20
	 
	30
	 
	5,6

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	2376
	1549
	2064
	182
	1404
	306
	24
	 

	МДМ.01
	Нормативные требования технической документации
	438
	69
	292
	106
	0
	146
	0
	 

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	54
	16
	36
	16
	 
	18
	 
	1,2

	ОП.04
	Допуски и технические измерения
	54
	10
	36
	10
	 
	18
	 
	5,6

	МДМ.02
	Теоретические основы электросварки
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.02
	Основы электротехники
	54
	12
	36
	12
	 
	18
	 
	5,6

	ОП.03
	Основы материаловедения
	54
	11
	36
	11
	 
	18
	 
	1,2

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ОП.05
	Основы экономики
	54
	6
	36
	6
	 
	18
	 
	5,6

	ОП.06
	Безопасность жизнедеятельности
	54
	2
	36
	8
	 
	18
	 
	3,4

	ОП.07
	Основы финансовой грамотности
	54
	12
	36
	12
	 
	18
	 
	6

	ФК.00
	Физическая культура
	60
	 
	40
	31
	 
	20
	 
	6

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	518
	304
	444
	52
	252
	74
	12
	 

	МДК 01.01
	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	86
	10
	72
	10
	 
	14
	6
	1,2

	МДК 01.02
	Технология производства сварных конструкций
	78
	10
	52
	10
	 
	26
	6
	2,3

	МДК 01.03
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	48
	16
	32
	16
	 
	16
	
	3

	МДК 01.04
	Контроль качества сварных соединений
	54
	16
	36
	16
	 
	18
	 
	3

	УП.01
	Учебная практика
	108
	108
	 
	 
	108
	 
	 
	2

	ПП.01
	Производственная практика
	144
	144
	 
	 
	144
	 
	 
	3

	ПМ.02
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	814
	660
	760
	12
	648
	54
	6
	 

	МДК 02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	166
	12
	112
	12
	 
	54
	6
	4-6

	УП.02
	Учебная практика
	216
	216
	 
	 
	216
	 
	 
	4

	ПП.02
	Производственная практика
	432
	432
	 
	 
	432
	 
	 
	4,5

	ПМ.04
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	606
	516
	568
	12
	504
	32
	6
	 

	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	102
	12
	64
	12
	 
	32
	6
	4,5

	УП.04
	Учебная практика
	108
	108
	 
	 
	108
	 
	 
	5

	ПП.04
	Производственная практика
	396
	396
	 
	 
	396
	 
	 
	6

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональны блок (работодатель: АО "Сегежский ЦБК")
	171
	43
	114
	43
	0
	57
	0
	 

	Опд.01
	Основы автоматизации производства
	54
	12
	36
	12
	 
	18
	 
	5,6

	Опд.02
	Охрана труда
	54
	9
	36
	9
	 
	18
	 
	4

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ПМд.05
	Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций
	63
	22
	42
	22
	0
	21
	 
	 

	МДКд.05.01
	Техника и технология сварки (наплавки)  простых деталей неответственных конструкций
	63
	22
	42
	22
	 
	21
	 
	5,6

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ИТОГО:
	5650
	1592
	4230
	1131
	1404
	1384
	54
	 

	Итого с промежуточной аттестацией и ГИА:
	 
	 
	4320
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки     144 ч.

	1.
	Выполнение операций по подготовке оборудования к эксплуатации
	МДК.01.01.
	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	ПК1.1, ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК1.5, ПК1.6, ПК1.7, ПК1.8, ПК1.9, /ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	8
	3
	
	

	2
	Выполнение слесарных операций по подготовке изделий под сварку со сборкой элементов конструкций
	МДК.01.02.
	Технология производства сварных конструкций
	ПК1.1, ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК1.5, ПК1.6, ПК1.7, ПК1.8, ПК1.9, /ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	28
	3
	
	

	3
	Выполнение операций по подогреву и зачистке швов после сварки
	МДК.01.03.
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	ПК1.1, ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК1.5, ПК1.6, ПК1.7, ПК1.8, ПК1.9, /ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	3
	
	

	4
	Выполнение контрольно- измерительных работ сварного шва
	МДК.01.04.
	Контроль качества сварных соединений
	ПК1.1, ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК1.5, ПК1.6, ПК1.7, ПК1.8, ПК1.9, /ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	3
	
	

	5
	Выполнение работ по определению и устранению дефектов сварного шва
	МДК.01.04.
	Контроль качества сварных соединений
	ПК1.1, ПК1.2, ПК1.5, ПК1.6, ПК1.7, ПК1.8, /ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	3
	
	

	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом   432 часа

	1
	Подготовка  сварочного поста и дуговая наплавка валиков на пластины во всех пространственных положениях сварного шва
	МДК.02.01
	Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	ПК2.1, ПК2.2, ПК2.3, ПК2.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	16
	4,5
	
	

	2
	Дуговая сварка стыковых, тавровых, торцевых пластин во всех пространственных положениях сварного шва
	МДК.02.01
	Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	ПК2.1, ПК2.2, ПК2.3, ПК2.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	128
	4,5
	
	

	3
	Дуговая резка заготовок по разметке
	МДК.02.01
	Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	ПК2.1, ПК2.2, ПК2.3, ПК2.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	144
	4,5
	
	

	4
	Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений положениях и производить  зачистку прихваток от шлака.
	МДК.02.01
	Техника и технология ручной   дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	ПК2.1, ПК2.2, ПК2.3, ПК2.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	144
	4,5
	
	

	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением   396 часов

	1
	Выполнение автоматической и механизированной  сваркиузлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и легированных  конструкционных сталей
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	6
	
	

	2
	выполнение механизированной  и автоматической сварки ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; 
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	6
	
	

	3
	выполнение автоматической и механизированной  сварки в среде защитных газов изделий из углеродистых конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	6
	
	

	4
	выполнение автоматической микроплазменной сварки
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	6
	
	

	5
	выполнение автоматической  и  полуавтоматической сварки под флюсом
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	36
	6
	
	

	6
	проверка качества сварного шва
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	

	7
	выбор оборудования для  механизированной сварки: типы, принцип работы, устройство, особенности конструкции, технические характеристики
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	8
	подготовка полуавтомата к работе и управление им;
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	

	9
	выбор диаметра и марки электрода для автоматической и механизированной прихватки и сварки  деталей и конструкций
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	10
	выполнение приемов автоматической и механизированной прихватки деталей и конструкций во всех пространственных положениях и производить  зачистку прихваток от шлака
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	

	11
	выполнение  технологических приёмов ручной дуговой сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом изделий из легированных сталей  цветных металлов и сплавов, плазменной сварки узлов, деталей, конструкций различной сложности из углеродистых конструкционных, легированных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	12
	установление режимов сварки по заданным параметрам; выбор марки и типа сварочного материала
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	

	13
	выполнение ручной воздушно-дуговой, кислородно-дуговой, плазменной прямолинейной и фигурной резки аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	14
	выполнение  ручного электродугового воздушного строгания разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	

	16
	демонстрация точности и скорости чтения чертежей или технологических карт
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	17
	изложение правил чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	14
	6
	
	

	18
	выполнение сборки и сварки типовых сварных конструкций и секций трубопроводов: способы, принципы их выбора, используемое оборудование
	МДК 04.01
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ПК4.1, ПК4.2, ПК4.3, ПК4.2./ ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	22
	6
	
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану и выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график

5.3.1. По программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих

1 курс

	Индекс
	Компоненты программы
	ПН
	сентябрь
	ПН
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	ПН
	Апрель
	Май
	ПН
	Июнь
	Итого 1 курс

	
	
	2022-2023
	 

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	 

	
	
	 
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	 

	 
	 
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	36
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	 
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	 
	ИТОГО
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	36
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	Блок ООД
	12
	34
	32
	32
	32
	32
	30
	30
	30
	24
	30
	30
	32
	30
	32
	32
	32
	28
	0
	0
	0
	30
	28
	28
	28
	28
	22
	30
	22
	30
	30
	32
	32
	32
	32
	32
	24
	22
	28
	28
	32
	26
	0
	0
	0
	1130

	ООД1
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	4
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	92

	ООД2
	Литература
	 
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	108

	ООД3
	Иностранный язык
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	98

	ООД4
	Математика
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	140

	ООД5
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ООД6
	Физическая культура
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	86

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	72

	ООД9
	Информатика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	82

	
	Информатика (индивидульный проект)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	22

	ООД10
	Физика
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	4
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	142

	
	Физика (индивидульный проект)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД11
	Обществознание 
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	4
	4
	2
	4
	2
	 
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	114

	ООД12
	Химия
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	 
	4
	4
	2
	4
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	102

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	0
	2
	4
	4
	4
	4
	6
	6
	6
	4
	6
	6
	4
	6
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	6
	8
	8
	8
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	8
	8
	4
	10
	36
	36
	36
	310

	МДМ.01
	Нормативные требования технической документации
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	0
	2
	2
	2
	2
	0
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	МДМ.02
	Теоретические основы электросварки
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	2
	2
	0
	2
	0
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОП.04
	Основы материаловедения
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	8
	8
	4
	10
	36
	36
	36
	238

	МДК 01.01
	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	 
	6
	 
	 
	 
	78

	МДК 01.02
	Технология производства сварных конструкций
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	42

	МДК 01.04
	Контроль качества сварных соединений
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	10

	УП.01
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	108


2 курс

	Индекс
	Компоненты программы
	ПН
	сентябрь
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	Апрель
	ПН
	Май
	Июнь
	Итого 2 курс

	
	
	2023-2024
	 

	
	
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	53
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	 

	
	
	 
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	 

	 
	 
	6
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	30
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	26
	36
	36
	26
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	ИТОГО
	6
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	30
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	26
	36
	36
	26
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	28
	28
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	Блок ООД
	2
	26
	26
	28
	26
	28
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	0
	0
	0
	0
	22
	0
	0
	22
	24
	24
	24
	14
	26
	26
	16
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	30
	20
	20
	24
	24
	0
	0
	0
	0
	0
	662

	ООД1
	Русский язык
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	28

	ООД2
	Литература
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	 
	3
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	63

	ООД3
	Иностранный язык
	 
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	2
	3
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	47

	ООД4
	Математика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	68

	ООД5
	История
	 
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	3
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	69

	ООД6
	Физическая культура
	 
	 
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	3
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	67

	ООД8
	Астрономия
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД9
	Информатика
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	4
	2
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	50

	
	Информатика (индивидульный проект)
	 
	4
	4
	4
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	38

	ООД10
	Физика
	 
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	3
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	67

	
	Физика (индивидульный проект)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	4
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	ООД11
	Обществознание 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	3
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	57

	ООД12
	Химия
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	4
	10
	10
	8
	10
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	36
	36
	36
	36
	8
	0
	0
	14
	12
	12
	12
	12
	10
	10
	10
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	6
	8
	8
	12
	12
	36
	36
	36
	36
	36
	778

	МДМ.02
	Теоретические основы электросварки
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	2
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОП.06
	Безопасность жизнедеятельности
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	4
	8
	8
	6
	8
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	36
	36
	36
	36
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	218

	МДК 01.02
	Технология производства сварных конструкций
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	10

	МДК 01.03
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	 
	4
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	38

	МДК 01.04
	Контроль качества сварных соединений
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	26

	ПП.01
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	144

	ПМ.02
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	2
	2
	2
	4
	4
	36
	36
	36
	36
	36
	442

	МДК 02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	46

	УП.02
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	216

	ПП.02
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	180

	ПМ.04
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	46

	МДК 04.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	46

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональны блок (работодатель: АО "Сегежский ЦБК")
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	Опд.01
	Основы автоматизации производства
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Опд.02
	Охрана труда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	36


3 курс

	Индекс
	Компоненты программы
	сентябрь
	ПН
	Октябрь
	ПН
	Ноябрь
	ПН
	Декабрь
	ПН
	Январь
	ПН
	Февраль
	ПН
	Март
	ПН
	Апрель
	Май
	ПН
	Июнь
	Итого 3 курс

	
	
	 
	 

	
	
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	 

	
	
	 
	 

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	 

	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	ИТОГО
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1440

	 
	Блок ООД
	18
	18
	18
	14
	16
	18
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	14
	0
	0
	0
	16
	16
	16
	16
	18
	16
	18
	16
	12
	14
	16
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	290

	ООД3
	Иностранный язык
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	26

	ООД4
	Математика
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	6
	4
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	84

	ООД5
	История
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ООД6
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18

	ООД13
	Экология
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	66

	ООД15
	Право
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	18
	18
	18
	22
	20
	18
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	22
	0
	0
	0
	20
	20
	20
	20
	18
	20
	18
	20
	24
	22
	20
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	1114

	МДМ.01
	Нормативные требования технической документации
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	0
	0
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОП.02
	Допуски и технические измерения
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	МДМ.02
	Теоретические основы электросварки
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	0
	0
	0
	10
	12
	12
	12
	10
	10
	10
	8
	10
	12
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	148

	ОП.03
	Основы электротехники
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.05
	Основы экономики
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	4
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ОП.07
	Основы финансовой грамотности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ФК.00
	Физическая культура
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	40

	ПМ.02
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	0
	4
	0
	0
	0
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	0
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	324

	МДК 02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	6
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	252

	ПМ.04
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	6
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	528

	МДК 04.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24

	УП.04
	Учебная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ПП.04
	Производственная практика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	396

	ДПБ 1
	Дополнительный профессиональны блок (работодатель: АО "Сегежский ЦБК")
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	4
	0
	0
	0
	2
	0
	2
	0
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	Опд.01
	Основы автоматизации производства
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	ПМд.05
	Сварка (наплавка) простых деталей неответственных конструкций
	0
	4
	2
	4
	2
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	2
	0
	0
	0
	2
	2
	0
	2
	0
	2
	0
	4
	4
	4
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	42

	МДКд. 05.01
	Техника и технология сварки (наплавки)  простых деталей неответственных конструкций
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	42

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36


* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П
5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов, в том числе работодателя.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

· «Физика, астрономия»;

· «Иностранный язык»;

· «Математика»;

· «История. обществознание»;

· «Электротехника»;

· «Русский язык и литература»;

· «Метрология, стандартизация и сертификация, материаловедение»;

· «Экология, экологические основы природопользования, безопасность жизнедеятельности и охрана труда»;

· «Техническое черчение, инженерная графика, техническая графика»;

· «Экономика отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности»;

· «Технология электрической сварки плавлением».

Лаборатории:
- материаловедения;

- электротехники и сварочного оборудования;

- испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Мастерские: 

- слесарная;

- сварочная для сварки металлов;

- сварочная для сварки неметаллических материалов.

Спортивный комплекс

- спортивный зал;

- открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал; и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Физика, астрономия».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 человек
	

	3
	Компьютер в комплекте
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Иностранный язык»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 15 человек
	

	3
	Ноутбук Samsung R540
	

	4
	Проектор+ экран
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Математика»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 человек
	

	3
	Стенд цветочный-2 шт.
	

	4
	Шкаф  пенал
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Интерактивный комплект: доска+проектор
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «История, обществознание»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 чел
	

	2
	Стенд информационный учебный  3-шт
	

	3
	Доска меловая аудиторная 3хсекционная 300х100(75+150+75)см
	

	4
	Тумба Приставная
	

	5
	Шкаф для одежды LE 21 (1830*577*470)
	

	6
	Шкаф-стеллаж "Креатив
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Принтер лазерный НР  LaserJet Проектор BenQ MP620
	

	2
	Компьютер в комплекте
	

	3
	Экран настенный Project
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Электротехника, физика»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 человек
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Русский язык и литература»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек (Столы +стулья).,
	

	2
	доска аудит.
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	

	2
	принтер лазерный
	

	3
	проектор +экран
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация, материаловедение»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 чел.
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Ноутбук
	

	2
	Компьютер в комплекте
	

	3
	Проектор+экран
	

	4
	Принтер
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Экология, экологические основы природопользования, безопасность жизнедеятельности и охрана труда»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 чел
	

	3
	Шкаф
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Ноутбук Lenovo
	

	2
	Проектор NEC+ экран
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Техническое черчение, инженерная графика, техническая графика»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 чел
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Проектор+экран
	

	2
	Ноутбук Acer TravelMate P215-53 (Китай) - 10шт.
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Экономика отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Доска аудиторная
	

	2
	Комплект мебели на 25 чел
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	

	2
	Проектор+экран
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Технология электрической сварки плавлением»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	

	2
	Доска аудиторная
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер в комплекте
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Основы исследовательской деятельности, введения в специальность» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	Доска аудиторная
	

	
	Комплект мебели на 25 человек
	

	
	Комплект шкафов
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	ПринтерА4 HP Laser Jet Pro V104a
	

	2
	Проектор NEC
	

	3
	НоутбукLenovо -3 шт
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Кабинет «Читальный зал» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Комплект мебели на 25 человек
	

	2
	Шкафы книжные – 4шт.
	

	3
	Полка для цветов -2 шт.
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Проектор+экран
	

	2
	Компьютер в комплекте
	

	3
	Принтер
	

	4
	Телевизор ЖК Samsung
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Рециркулятор
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Библиотека» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание


	I Основное оборудование

	1
	Стеллажи для книг
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	Компьютер 
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Актовый зал» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Комплект стульев на 156 человек
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ноутбук
	

	2
	Проектор+экран
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Спортивный зал» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Мостик гимнастический подпружиненный
	

	2
	Спортивный инвентарь в ассортименте
	

	3
	Ноутбук Lenovo
	

	4
	Оборудование для баскетбола (щит,кольцо,сетка)- 2 шт.
	

	5
	Стойка волейбольная
	

	6
	Стол для настольного тенниса
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Тренажерный зал» 
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Дорожка беговая
	

	2
	Поставка для штанги
	

	3
	Скамья атлетическая
	

	4
	Спорткомплекс
	

	5
	Тренажер Райдер
	

	6
	Стойка  атлетическая
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 
Лаборатория «Электротехнического и сварочного оборудования».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Автомат для дуговой сварки ТС-16-1
	

	2
	Аппарат высокого давления К6.91MD KARCHER
	

	3
	Аппарат для воздушно-плазменной резки CUT40B
	

	4
	Баллон 40л
	

	5
	Выпрямитель ВДМ-1202 многопостовой
	

	6
	Вытяжное устройство(передвижной механический самоочищающийся кассетный фильтр+подъемно поворотное вытяжное устройство+фильтрующая кассета)
	

	7
	Вытяжное устройство (передвижной механический самоочищающийся кассетный фильтр+подъемно поворотное вытяжное устройство+фильтрующая кассета)
	

	8
	Гидроусилитель
	

	9
	Горелка ESAB PSF
	

	10
	Горелка ESAB PSF
	

	11
	Горелка ESAB PSF
	

	12
	Горелка ESAB PSF
	

	13
	Дрель ударная
	

	14
	Дрель ударная
	

	15
	Инвертор Arc-200(сварочный)скомпл.кабелей
	

	16
	Комплект сварочного оборудования OrigoMig 4004i F44 d CaddyTig 2200i
	

	17
	Компрессор AIR 4900B
	

	18
	Компрессор В 5900В/100СТ
	

	19
	Многофункциональная мультисистема(д/сварки)
	

	20
	Ножницы Гильотинные
	

	21
	Перфоратор с быстрозажимным патроном
	

	22
	Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251
	

	23
	Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251
	

	24
	Полуавтомат компактный ESAB Rebel 320ic
	

	25
	Станок горизонтально-фрезерный 6Н 81
	

	26
	Станок ленточно-пильныйEgronomic
	

	27
	Станок плазменной резки Феникс
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских
Мастерская «Сварочная мастерская, мастерская электросварочная».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	1
	Автомат для дуговой сварки ТС-16-1
	

	2
	Аппарат высокого давления К6.91MD KARCHER
	

	3
	Аппарат для воздушно-плазменной резки CUT40B
	

	4
	Баллон 40л
	

	5
	Выпрямитель ВДМ-1202 многопостовой
	

	6
	Вытяжное устройство(передвижной механический самоочищающийся кассетный фильтр+подъемно поворотное вытяжное устройство+фильтрующая кассета)
	

	7
	Вытяжное устройство (передвижной механический самоочищающийся кассетный фильтр+подъемно поворотное вытяжное устройство+фильтрующая кассета)
	

	8
	Гидроусилитель
	

	9
	Горелка ESAB PSF
	

	10
	Горелка ESAB PSF
	

	11
	Горелка ESAB PSF
	

	12
	Горелка ESAB PSF
	

	13
	Дрель ударная
	

	14
	Дрель ударная
	

	15
	Инвертор Arc-200(сварочный)скомпл.кабелей
	

	16
	Комплект сварочного оборудования OrigoMig 4004i F44 d CaddyTig 2200i
	

	17
	Компрессор AIR 4900B
	

	18
	Компрессор В 5900В/100СТ
	

	19
	Многофункциональная мультисистема(д/сварки)
	

	20
	Ножницы Гильотинные
	

	21
	Перфоратор с быстрозажимным патроном
	

	22
	Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251
	

	23
	Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251
	

	24
	Полуавтомат компактный ESAB Rebel 320ic
	

	25
	Станок горизонтально-фрезерный 6Н 81
	

	26
	Станок ленточно-пильныйEgronomic
	

	27
	Станок плазменной резки Феникс
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях машиностроительного профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Сварочные технологии» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

Наименование рабочего места, участка «__________________»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения 

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	WPS office
	15.01.05 Сварщик ручной дуговой сварки (наплавки)
	45

	2
	AutoCAD
	15.01.05 Сварщик ручной дуговой сварки (наплавки)
	45


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: сварщик ручной дуговой сварки плавящим покрытым электродом.
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур 
и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Романова Марина Николаевна
	Заместитель директора ГАПОУ РК «Северный колледж»

	Кульгова Снежана Станиславовна
	Методист ГАПОУ РК «Северный колледж»

	Свитунова Елена Дмитриевна
	Начальник отдела обучения и развития персонала

Дирекции по управлению персоналом

АО «Сегежский ЦБК»


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Романова Марина Николаевна
	Заместитель директора ГАПОУ РК «Северный колледж»


� Структура примерного учебного плана представлена в соответствии с макетом ФГОС СПО 2021 года. Образовательные организации, реализующие образовательные программы по ФГОС СПО 2013–2020 годов берут за основу учебные циклы, отраженные во ФГОС СПО.


� Учебные циклы в таблице учебного плана указываются в соответствии с ФГОС СПО 


� Оснащение указано в п. 6.1.2.5





� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии �с квалификацией выпускника СПО.
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