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Раздел 1. Общие положения
1.1. Настоящая ПООП-П по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утвержденного Приказом Минобрнауки России от 09 декабря 2016 г. № 1555 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.
ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии. При разработке образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:
Общие:
· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;
· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;
· Приказ Минобрнауки России от 09 декабря 2016 г. № 1555 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением»;
· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;
· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;
· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»; 
· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29 июня 2021 г. N 431н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор металлорежущих станков с числовым программным управлением» (Зарегистрировано в Минюсте РФ 23 июля 2021 г. Регистрационный номер №64365);
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:
· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 
«Р-98 «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования»;
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Правила приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования на 2022 год (Принято Педагогическим советом 22.02.2022 г., Протокол №3);
· Положение о режиме занятий обучающихся по программам среднего профессионального, дополнительного образования и профессионального обучения (Принято Педагогическим советом 19.04.2022 г., Протокол №4);
· Положение о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по ОП СПО и ФГОС СПО по 50 наиболее востребованным и перспективным профессиям и специальностям (Принято Педагогическим советом от 19.04.2022 г., Протокол №4);
· Положение о порядке и основаниях перевода, отчисления и восстановления обучающихся и предоставления академических отпусков (Принято Педагогическим советом 18.05.2022 г., Протокол №5);
· Положение об организации и осуществлении учебного процесса в образовательной организации среднего профессионального образования (Принято Педагогическим Советом 19.04.2022, Протокол №4).
· Положение о практической подготовке обучающихся в ГБПОУ «Озерский технический колледж» (Принято Педагогическим Советом 29.09.2020 г., Протокол №2).
· Договор о практической подготовке обучающихся государственного бюджетного профессионального учреждения «Озерский технический колледж» №358/2021/4.5-ДОГ от 16.02.2021 г.;
Со стороны работодателя:
· Документация ФГУП «ПО «Маяк», ГК «Росатом» под грифом «ДСП».
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;
ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 
ОК – общие компетенции;
ПК – профессиональные компетенции;
ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ТФ – трудовая функция;
СГ – социально-гуманитарный цикл;
ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;
П – профессиональный цикл;
МДМ – междисциплинарный модуль;
ПМ – профессиональный модуль;
МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ГИА – государственная итоговая аттестация.
Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.
Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: Оператор станков с программным управлением. Станочник широкого профиля.
Выпускник образовательной программы по квалификациям оператор станков с программным управлением, станочник широкого профиля осваивает общие виды деятельности: «Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности», «Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением», «Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» и дополнительный профессиональный блок «Освоение корпоративных требований и компетенций (ФГУП «ПО «Маяк»). 
Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности
	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ФГУП «Производственное объединение «Маяк»

	Корпоративные требования и компетенции

	Корпоративная культура
	Иностранный язык в профессиональной деятельности

	Технологии атомной отрасли
	Технические измерения

	Безопасность в атомной отрасли
	Охрана труда и техники безопасности

	Корпоративная культура
	Основы предпринимательской деятельности и трудоустройства 

	Безопасность в атомной отрасли
	Информационные технологии 

	Безопасность в атомной отрасли
	Экологические основы природопользования


Получение образования по профессии допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная, очно-заочная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: 1476 академических часов.
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификациям: оператор станков с программным управлением, станочник широкого профиля составляет 10 месяцев.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 4428 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев.
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1).
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации (п.1.1 ФГОС СПО):
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

	Освоение корпоративных требований и компетенций (ФГУП ПО «Маяк»)
	Иностранный язык в профессиональной деятельности

	
	Технические измерения

	
	Охрана труда и техники безопасности

	
	Основы предпринимательской деятельности и трудоустройства 

	
	Информационные технологии 

	
	Экологические основы природопользования


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; 

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составить план действия;

	
	
	Уо 01.06
	определить необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях;

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач;

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности;

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации;

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска;

	
	
	Уо 02.04
	структурировать получаемую информацию;

	
	
	Уо 02.05
	выделять наиболее значимое в перечне информации;

	
	
	Уо 02.06
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 02.07
	оформлять результаты поиска

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации;

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации;

	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива и команды;

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста;

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов и построения устных сообщений.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей профессии

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по профессии

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности;

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии;

	
	
	Зо 08.03
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Уо 09.01
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

	
	
	Уо 09.02
	использовать современное программное обеспечение

	
	
	Зо 09.01
	Знания: современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 09.02
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Уо 10.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;

	
	
	Уо 10.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;

	
	
	Уо 10.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 10.04
	кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые);

	
	
	Уо 10.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Зо 10.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 10.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 10.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 10.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 10.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности

	ОК 11
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	Уо 11.01
	Умения: выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;

	
	
	Уо 11.02
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.03
	оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 11.04
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 11.05
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.06
	презентовать бизнес-идею;

	
	
	Уо 11.07
	определять источники финансирования

	
	
	Зо 11.01
	Знание: основы предпринимательской деятельности;

	
	
	Зо 11.02
	основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 11.03
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 11.04
	порядок выстраивания презентации;

	
	
	Зо 11.05
	кредитные банковские продукты


4.2. Профессиональные компетенции
	Виды деятельности
	Код и наименование
компетенции
	Код
	Показатели освоения компетенции

	ВД 1 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии
с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

	Н 1.1.01
	Навыки / практический опыт: Выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника

	
	
	У 1.1.01
	Умения: Подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	
	З 1.1.01
	Знания: Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника: требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	
	ПК 1.2
Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки,
Подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных,
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием

	Н 1.2.01
	Навыки / практический опыт: Подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием

	
	
	У 1.2.01
	Умения: Выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент

	
	
	З 1.2.01
	Знания: Конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

	
	
	З 1.2.02
	Устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов

	
	ПК 1.3

 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием
	Н 1.3.01
	Навыки / практический опыт: 

Определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных),

	
	
	У 1.3.01
	Умения: Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой

	
	
	З 1.3.01
	Знания: Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

	
	ПК 1.4

 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных,

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической

документацией
	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт:  Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов наметаллорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием.

	
	
	У 1.4.01
	Умения: Осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

	
	
	З 1.4.01
	Знания: Правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ

	
	
	З 1.4.02
	Правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств

	Разработка управляющих программ для станков с числовым
 программным управлением

	ПК 2.1.

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования 
	Н 2.1.01
	Навыки / Практический опыт: 
Разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования.

	
	
	У 2.1.01
	Умения: Читать и применять техническую документацию при выполнении работ;

	
	
	У 2.1.02
	Разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;

	
	
	У 2.1.03
	Устанавливать оптимальный режим резания;

	
	
	У 2.1.04
	Анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования.

	
	
	З 2.1.01
	Знания:  Устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки

	
	
	З 2.1.02
	Устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;

	
	
	З 2.1.03
	Устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с ЧПУ теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

	
	
	З 2.1.04
	Приемы программирования одной или более систем ЧПУ.

	
	ПК 2.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.
	Н 2.2.01
	Навыки / Практический опыт:  Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM.

	
	
	У 2.2.01
	Умения: Осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси;

	
	
	У 2.2.02
	Осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси.

	
	
	З 2.2.01
	Знания:  Приемы работы в CAD/САМ системах.

	
	ПК 2.3
Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
	Н 2.3.01
	Навыки / Практический опыт: Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком.

	
	
	У 2.3.01
	Умения: Осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;

	
	
	У 2.3.02
	Проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

	
	
	У 2.3.03
	Кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

	
	
	У 2.3.04
	Разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

	
	
	У 2.3.05
	Составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

	
	
	У 2.3.06
	Вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей применять методы и приемки отладки программного кода;

	
	
	У 2.3.07
	применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода работать в режиме корректировки управляющей программы.

	
	
	З 2.3.01
	Знания: Порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

	
	
	З 2.3.02
	Способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали.

	
	ПК 2.4 Анализировать тенденции цифровой экономики и решать задачи профессиональной деятельности с их учетом
	Н 1.8.01
	Навыки / Практический опыт: Применение тенденций цифровой экономики в решении профессиональных задач 

	
	
	У 1.8.01
	Умения: Анализировать тенденции цифровой экономики

	
	
	З 1.8.01
	Знания: Основные тенденции цифровой экономики

	ВД 3 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса 

	ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением 
	Н 3.1.01
	Навыки / Практический опыт: Выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;

	
	
	У 3.1.01
	Умения: осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;


	
	
	З 3.1.01
	Знания: Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

	
	ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием 

	Н 3.2.01
	Навыки / Практический опыт: Подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

	
	
	У 3.2.01
	Умения: Выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный инструмент; 

	
	
	З 3.2.01
	Знания:  Устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки;

	
	
	З 3.2.02
	Наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	
	ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации 
	Н 3.3.01
	Навыки / Практический опыт: Перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;

	
	
	У 3.3.01
	Умения: Определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ

	
	
	З 3.3.01
	Знания: Правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ;

	
	
	З 3.3.02
	Основные направления автоматизации производственных процессов системы программного управления станками;

	
	
	З 3.3.03

	Основные способы подготовки программы.

	
	ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	Н 3.4.01
	Навыки / Практический опыт: Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией

	
	
	У 3.4.01
	Умения: Определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

	
	
	У 3.4.02
	Составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;

	
	
	У 3.4.03
	Выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением; 

	
	
	З 3.4.01
	Знания: Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	
	
	З 3.4.02
	Организация работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

	
	
	З 3.4.03
	Приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей

	
	
	З 3.4.04
	Правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план
	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Практики
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	
	
	
	
	
	
	
	

	Блок ООД (10-11 класс)
	2268
	77
	946
	1216
	
	64
	42
	

	ООД1
	Русский язык
	120
	
	58
	56
	
	
	6
	1,2,3

	ООД2
	Литература
	120
	
	64
	50
	
	
	6
	1,2,3

	ООД3
	Иностранный язык
	171
	
	5
	166
	
	
	
	1,2,3

	ООД4
	Математика
	348
	
	168
	168
	
	
	12
	1,2,3

	ООД5
	История
	224
	
	150
	74
	
	
	
	1,2,3

	ООД6
	Физическая культура
	168
	
	5
	163
	
	
	
	1,2,3

	ООД7
	Основы безопасности жизнедеятельности»
	114
	
	84
	30
	
	
	
	1,2,3

	ООД8
	Астрономия
	36
	
	18
	18
	
	
	
	1,2,3

	
	Индивидуальный проект (предметом не является)
	62
	
	
	
	
	56
	6
	1,2

	ООД9
	Родная литература
	80
	
	44
	34
	
	2
	
	3,4

	ООД 10
	Физика
	236
	
	112
	112
	
	
	12
	1,2,3

	ООД 11
	Информатика
	222
	
	76
	144
	
	2
	
	1,2,3,4

	ООД 12
	Введение в профессию
	367
	77
	162
	201
	
	4
	
	1,2,3,4

	ОПБ
	Обязательный профессиональный блок
	1816
	1116
	240
	360
	1116
	52
	48
	

	
	
	214
	
	52
	142
	
	8
	12
	

	МДМ. 01
	Основы технических знаний
	106
	
	42
	44
	
	8
	12
	

	ОП 01
	Техническая графика
	60
	
	14
	30
	
	4
	12
	4

	ОП 02
	Основы материаловедения
	46
	
	28
	14
	
	4
	
	4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП 03
	Безопасность жизнедеятельности
	50
	
	10
	40
	
	
	
	4,5

	ОП 04
	Физическая культура
	58
	
	
	58
	
	
	
	4,5,6

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	628
	432
	78
	84
	432
	22
	12
	

	МДК 01.01
	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	184
	
	78
	84
	
	22
	
	4,5

	УП.01
	Учебная практика Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	252
	252
	
	
	252
	
	
	4,5

	ПП.01
	Производственная практика Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	180
	180
	
	
	180
	
	
	4,5

	
	Экзамен по модулю 
	12
	
	
	
	
	
	12
	

	ПМ.02
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	420
	288
	52
	58
	288
	10
	12
	


	МДК 02.01
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	120
	
	52
	58
	
	10
	
	4,5,6

	УП.02
	Учебная практика Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	180
	180
	
	
	180
	
	
	5,6

	ПП.02
	Производственная практика Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	108
	108
	
	
	108
	
	
	5,6

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	12
	

	ПМ.03
	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
	554
	396
	58
	76
	396
	12
	12
	

	МДК 03.01
	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
	146
	
	58
	76
	
	12
	
	5,6

	УП.03
	Учебная практика Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
	252
	252
	
	
	252
	
	
	5,6

	ПП.03
	Производственная практика Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
	144
	144
	
	
	144
	
	
	5,6

	
	Экзамен по модулю 
	12
	
	
	
	
	
	12
	

	ДПБ 
	Освоение корпоративных требований и компетенций (ФГУП ПО «Маяк»)
	272
	
	76
	158
	
	14
	24
	

	ОПд.01
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	58
	
	
	58
	
	
	
	4,5,6

	ОПд.02
	Технические измерения
	60
	
	14
	30
	
	4
	12
	4

	ОПд.03
	Охрана труда и техники безопасности
	46
	
	16
	16
	
	2
	12
	4

	ОПд.04
	Основы предпринимательской деятельности и трудоустройства 
	32
	
	16
	16
	
	
	
	6

	ОПд.05
	Информационные технологии
	36
	
	10
	24
	
	2
	
	6

	ОПд.06
	Экологические основы природопользования
	40
	
	20
	14
	
	6
	
	6

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 
	72
	72
	
	 
	
	
	
	

	Итого:
	4428
	1265
	1262
	1734
	1116
	130
	114
	72-гиа


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения
(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка
	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1
	1. Строповка и увязка грузов для подъёма, перемещения, установки и складирования;  установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;  
2. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках  различных конструкций, на круглых  поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
3. Наладка и подналадка универсальных металлорежущих станков;
4. Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчётов;  
5. Обработка заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку;  
6. Развёртывание поверхностей, сверление, фрезерование; фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов;
7. Проверка качества обработки деталей.
	ПМ.01
МДК.01.01
	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	ПК 1.1 ПК 1.2
ПК 1.3 ПК 1.4
ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 7,
ОК 09, ОК 10.

	180
	4,5
	Подразделения ФГУП «ПО «Маяк»
	Руководитель практики, наставник 

	2
	Подготовка программ обработки деталей: 
· на сверлильно-фрезерных станках с ЧПУ; 
· на многоцелевых станках с ЧПУ. 
Подготовка программ автоматического формирования траектории инструмента
	ПМ.02
МДК.02.01
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	ПК 2.1, ПК 2.2, 
ПК 2.3 
ОК 01, ОК 02, ОК 03, 
ОК 04, ОК 05, ОК 7, 
ОК 09, ОК 10.
 
	108
	5,6
	Подразделения ФГУП «ПО «Маяк»
	Руководитель практики, наставник 

	3
	1. Контроль работы систем обслуживаемых станков по показателям цифровых табло и сигнальных ламп; 
2. Подналадка отдельных узлов и механизмов станков в процессе работы; 
3. Регламентное техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов); 
4. Обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место; 
5. Управление группой станков с программным управлением; 
6. контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка его, замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей; контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепёжные работы на станках с ЧПУ;
7. Устранение мелких неполадок в работе инструментов и приспособлений; 
8.  Составление технологических эскизов, работа с технологической документацией; 
9. Обработка валов и втулок на токарных станках с ЧПУ и плоских поверхностей на фрезерных станках с ЧПУ с пульта по 8-11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трёх и более режущих инструментов; 
10. Ввод программ или установка программоносителей и заготовок, установка; 
11. Закрепление и выверка приспособлений и инструмента; 
12. Обработка на токарных станках винтов, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек; 
13. Обработка на токарно-револьверных станках наружного и внутреннего контура; 
14. Обработка на карусельных и расточных станках с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин; 
15. обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;
16. муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с рёбрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания;
17. Сверление, растачивание, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих, имеющих координаты, в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
18.   Контроль обработки поверхностей деталей контрольно-измерительными инструментами.
	ПМ.03
МДК.03.01
	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

	ПК 3.1, ПК 3.3
ПК3.2, ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 03, 
ОК 04, ОК 05, ОК 7, 
ОК 09, ОК 10.

	144
	6
	Подразделения ФГУП «ПО «Маяк»
	Руководитель практики, наставник


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график
	1 курс
	Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Виды учебной нагрузки
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.09 - 5.10
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.10 - 2.11
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.12 - 4.01
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26.01 - 1.02
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23.02 - 1.03
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30.03 - 5.04
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.04 - 3.05
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.06 - 5.07
	Всего часов

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	ПА
	

	
	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	К
	К
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	К
	

	ООД.01
	Русский язык
	обяз. уч.
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	82

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	0

	ООД.02
	Литература
	обяз. уч.
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	82

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	0

	ООД.03
	Иностранный язык
	обяз. уч.
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	3
	
	 
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	2
	
	123

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	0

	ООД.04
	Математика
	обяз. уч.
	6
	8
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	246

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	0

	ООД.05
	История
	обяз. уч.
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	164

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	0

	ООД.06
	Физическая культура
	обяз. уч.
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	3
	
	 
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	2
	4
	4
	2
	
	123

	
	
	СРО
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	2 курс
	Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Виды учебной нагрузки
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.09 - 5.10
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.10 - 2.11
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.12 - 4.01
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26.01 - 1.02
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23.02 - 1.03
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30.03 - 5.04
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.04 - 3.05
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	ПА
	

	
	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	К
	К
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	

	ООД.01
	Русский язык
	обяз. уч.
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	38

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.02
	Литература
	обяз. уч.
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	38

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.03
	Иностранный язык
	обяз. уч.
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	48

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.04
	Математика
	обяз. уч.
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	12
	 
	 
	 
	102

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.05
	История
	обяз. уч.
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	60

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.06
	Физическая культура
	обяз. уч.
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	4
	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	45

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	обяз. уч.
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	32

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.08
	Астрономия
	обяз. уч.
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ИП
	Индивидуальный проект
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	6
	 
	2
	 
	2
	 
	1
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	21

	ООД.09
	Родная литература
	обяз. уч.
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	4
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	78

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2

	ООД.10
	Физика
	обяз. уч.
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ООД.11
	Информатика
	обяз. уч.
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	80

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2

	ООД.12
	Введение в профессию       
	обяз. уч.
	4
	4
	6
	6
	4
	6
	4
	6
	6
	4
	6
	4
	4
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	4
	4
	 
	2
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	134

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4

	ОП.01
	Техническая графика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	12
	 
	 
	 
	56

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4

	ОП.02
	Основы материаловедения
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	42

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	4

	ОП.03
	Б Ж Д
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	14

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОП.04
	Физическая культура
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	32

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОПд.01
	Иностранный язык в ПД
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	32

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОПд.02
	Технические измерения
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	12
	 
	 
	 
	56

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4

	ОПд.03
	Охрана труда и техника безопасности
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	12
	 
	 
	 
	44

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2

	МДК.01.01
	Изготовление деталей на МРС различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	92

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	14

	УП.01.01
	Учебная практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	 
	 
	 
	 
	144

	ПП.01.01
	Произ.практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	36
	36
	108

	МДК.02.01
	Технология разработки управляющих программ
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	34

	
	
	сро
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2

	Всего часов в неделю обяз.уч.нагрузки
	36
	36
	36
	36
	34
	36
	34
	36
	36
	30
	36
	34
	36
	34
	36
	35
	30
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	34
	32
	28
	30
	34
	36
	38
	40
	42
	36
	38
	36
	32
	38
	34
	38
	48
	36
	36
	36
	1417

	Всего часов в неделю сам.уч.нагрузки
	0
	0
	0
	0
	2
	0
	2
	0
	0
	6
	0
	2
	0
	2
	0
	1
	6
	 
	 
	2
	0
	0
	0
	2
	2
	6
	4
	0
	0
	0
	2
	0
	2
	0
	6
	6
	0
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	59

	Всего часов в неделю 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	38
	36
	36
	36
	36
	34
	34
	34
	34
	36
	38
	42
	42
	38
	38
	42
	38
	38
	36
	38
	48
	36
	36
	36
	1476


	3 курс
	Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Виды учебной нагрузки
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.09 - 5.10
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.10 - 2.11
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	29.12 - 4.01
	5 - 11
	12 - 18
	19 - 25
	26.01 - 1.02
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23.02 - 1.03
	2 - 8
	9 - 15
	16 - 22
	23 - 29
	30.03 - 5.04
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	27.04 - 3.05
	4 - 10
	11 - 17
	18 - 24
	25 - 31
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	Всего часов

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	ГИА
	ГИА
	

	
	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	К
	К
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	16
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	

	ОП.03
	Б Ж Д
	обяз. уч.
	 
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОП.04
	Физическая культура
	обяз. уч.
	2
	 
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	26

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОПд.01
	Иностранный язык в ПД
	обяз. уч.
	2
	 
	2
	 
	 
	2
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	26

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОПд.04
	Основы предпринимательства и трудоустройства
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	32

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	0

	ОПд.05
	Информационные технологии
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	2
	2
	2
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	34

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2

	ОПд.06
	Экологические основы природопользования
	обяз. уч.
	2
	 
	2
	2
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	4
	4
	4
	 
	2
	 
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	34

	
	
	СРО
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК.01.01
	Технология изготовления деталей на МРС различного вида
	обяз. уч.
	8
	 
	8
	4
	6
	4
	8
	6
	8
	6
	6
	6
	 
	 
	 
	 
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	82

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	 
	2
	 
	2
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	8

	УП.01.01
	Учебная практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	18
	18
	18
	18
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	ПП.01.01
	Производственная  практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	36
	24
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72

	МДК.02.01
	Технология разработки управляющих программ
	обяз. уч.
	10
	 
	10
	2
	6
	2
	4
	4
	2
	 
	 
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	6
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	 
	 
	88

	
	
	сам.уч.
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	8

	УП.02.01
	Учебная практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	18
	18
	18
	18
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	180

	ПП.02.01
	Производственная  практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	36
	24
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	108

	МДК.03.01
	Технология изготовления деталей на МРС с ПУ
	обяз. уч.
	10
	 
	10
	8
	4
	4
	4
	4
	2
	4
	4
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	14
	10
	6
	8
	6
	8
	4
	4
	8
	6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12
	 
	 
	146

	
	
	сам.уч.
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12

	УП.03.01
	Учебная практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	18
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	252

	ПП.03.01
	Производственная  практика
	обяз. уч.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24
	36
	36
	36
	12
	 
	 
	144

	Всего часов в неделю обяз.уч.нагрузки
	34
	36
	34
	34
	36
	34
	36
	34
	36
	30
	34
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	36
	34
	36
	34
	36
	36
	30
	30
	34
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	1334

	Всего часов в неделю сам.уч.нагрузки
	2
	0
	2
	2
	0
	2
	0
	2
	0
	6
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	 
	 
	0
	2
	0
	2
	0
	0
	6
	6
	2
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	30

	Всего часов в неделю 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476


5.4. Примерная рабочая программа воспитания
5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:
Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 
– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;
– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;
– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;
– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.
5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.
5.5. Примерный календарный план воспитательной работы
Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.
Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:
1. Кластер
2. Безопасности жизнедеятельности
3. Технической графики
4. Иностранного  языка в профессиональной деятельности
Мастерская:
Металлообработки
Спортивный комплекс
Залы:
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет
Актовый зал
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, мастерской и баз практики по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением.
Образовательная организация, реализующая программу 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов
Кабинет «Кластера».
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический
	Длина не менее 1500мм Ширина не менее 600мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Стеллаж металлический
	Габариты (ВхШх): не менее 1600*1200 мм

Количество полок 5

	4
	Офисный стол
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х1200х800 мм

	5
	Стул
	"Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	Состав аптечки согласно Приказ Минздрава России от 15.12.2020 N 1331н отдельным файлом.

	2
	Огнетушитель
	Объем: не менее 5 л    Перезаряжаемый: да    Диаметр: не менее 160 мм    Материал корпуса: металл

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Телевизор
	Диагональ: не менее 75 дюймов

Операционная система (SmartTV): имеется

Разрешение экрана: не менее

3840x2160

Количество HDMI интерфейсов: не менее 3

Количество Ethernet портов: не менее 1

Габариты (ВхШхГ): не более 1020х1700х90 мм

	2
	Компьютер
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.

Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц

Вид накопителя: SSD

Объем SSD: не менее 250 Гбайт

Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	3
	Принтер
	Технология печати: лазерная

Формат печати: не менее А4

Разрешение печати: не менее 1200х1200 dpi

	4
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма

Максимальное разрешение: не менее 1920x1080

Яркость: не менее 200 Кд/м²

Угол обзора по вертикали: не менее 65°

Угол обзора по горизонтали: не менее 90°

Разъем HDMI: не менее 1

Разъем VGA: не менее 1

	5
	Доска магнитная

Доска меловая
	1600*1200

	6
	Аудио установка (стерео) с  колонками 
	Мощность по звуковому давлению 25 Вт

	Дополнительное оборудование

	1
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м

Общий выключатель розеток: есть

Общее количество розеток: не менее 5

Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт

Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Безопасности жизнедеятельности»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический
	Длина не менее 1500мм Ширина не менее 600мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Стеллаж металлический
	Габариты (ВхШх): не менее 1600*1200 мм

Количество полок 5

	4
	Офисный стол
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х1200х800 мм

	5
	Стул
	"Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	Состав аптечки согласно Приказ Минздрава России от 15.12.2020 N 1331н отдельным файлом.

	2
	Огнетушитель
	Объем: не менее 5 л    Перезаряжаемый: да    Диаметр: не менее 160 мм    Материал корпуса: металл

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.

Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц

Вид накопителя: SSD

Объем SSD: не менее 250 Гбайт

Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	2
	Принтер
	Технология печати: лазерная

Формат печати: не более А4

Разрешение печати: не менее 1200х1200 dpi

	3
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма

Максимальное разрешение: не менее 1920x1080

Яркость: не менее 200 Кд/м²

Угол обзора по вертикали: не менее 65°

Угол обзора по горизонтали: не менее 90°

Разъем HDMI: не менее 1

Разъем VGA: не менее 1

	4
	Аудио установка (стерео) колонками 
	Мощность по звуковому давлению 25 Вт

	5
	Доска магнитная

Доска меловая
	1600*1200

	Дополнительное оборудование

	1
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м

Общий выключатель розеток: есть

Общее количество розеток: не менее 5

Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт

Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	Плакаты
	Пожарная безопасность

Безопасность – террора

Поведение в быту

Опасности в природе

Основы военных знаний

	2
	Средства индивидуальной защиты
	Противогаз, перчатки, общевойсковой защитный комплект

	3
	Модель тела человека
	Гоша, Максим

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Технической графики»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический
	Длина не менее 1500мм Ширина не менее 600мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Стеллаж металлический
	Габариты (ВхШх): не менее 1600*1200 мм

Количество полок 5

	4
	Офисный стол
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х1200х800 мм

	5
	Стул
	"Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	Состав аптечки согласно Приказ Минздрава России от 15.12.2020 N 1331н отдельным файлом.

	2
	Огнетушитель
	Объем: не менее 5 л    Перезаряжаемый: да    Диаметр: не менее 160 мм    Материал корпуса: металл

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.

Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц

Вид накопителя: SSD

Объем SSD: не менее 250 Гбайт

Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	2
	Принтер
	Технология печати: лазерная

Формат печати: не более А4

Разрешение печати: не менее 1200х1200 dpi

	3
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма

Максимальное разрешение: не менее 1920x1080

Яркость: не менее 200 Кд/м²

Угол обзора по вертикали: не менее 65°

Угол обзора по горизонтали: не менее 90°

Разъем HDMI: не менее 1

Разъем VGA: не менее 1

	4
	Аудио установка (стерео) колонками 
	Мощность по звуковому давлению 25 Вт

	5
	Доска магнитная

Доска меловая
	1600*1200

	6
	Мультимедийный проектор
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м

Общий выключатель розеток: есть

Общее количество розеток: не менее 5

Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт

Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	Учебно-наглядные пособия
	Комплекты раздаточных материалов, плакаты, объемные модели. Комплект чертежных инструментов и приспособлений

	Дополнительное оборудование

	
	
	


 Кабинет «Иностранного  языка в профессиональной деятельности»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол ученический
	Длина не менее 1500мм Ширина не менее 600мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Стеллаж металлический
	Габариты (ВхШх): не менее 1600*1200 мм

Количество полок 5

	4
	Офисный стол
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х1200х800 мм

	5
	Стул
	"Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	Состав аптечки согласно Приказ Минздрава России от 15.12.2020 N 1331н отдельным файлом.

	2
	Огнетушитель
	Объем: не менее 5 л    Перезаряжаемый: да    Диаметр: не менее 160 мм    Материал корпуса: металл

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Компьютер
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.

Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц

Вид накопителя: SSD

Объем SSD: не менее 250 Гбайт

Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	2
	Принтер
	Технология печати: лазерная

Формат печати: не более А4

Разрешение печати: не менее 1200х1200 dpi

	3
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма

Максимальное разрешение: не менее 1920x1080

Яркость: не менее 200 Кд/м²

Угол обзора по вертикали: не менее 65°

Угол обзора по горизонтали: не менее 90°

Разъем HDMI: не менее 1

Разъем VGA: не менее 1

	4
	Аудио установка (стерео) колонками 
	Мощность по звуковому давлению 25 Вт

	5
	Доска магнитная

Доска меловая
	1600*1200

	Дополнительное оборудование

	1
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м

Общий выключатель розеток: есть

Общее количество розеток: не менее 5

Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт

Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной
и воспитательной работы.
Библиотека
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1
	Стол ученический
	Длина не менее 1500мм Ширина не менее 600мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Офисный стол
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х1200х800 мм

	4
	Стул
	"Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Телевизор
	Диагональ: не менее 75 дюймов

Операционная система (SmartTV): имеется

Разрешение экрана: не менее

3840x2160

Количество HDMI интерфейсов: не менее 3

Количество Ethernet портов: не менее 1

Габариты (ВхШхГ): не более 1020х1700х90 мм

	2
	Компьютеры
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.

Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц

Вид накопителя: SSD

Объем SSD: не менее 250 Гбайт

Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	3
	Принтер
	Технология печати: лазерная

Формат печати: не менее А4

Разрешение печати: не менее 1200х1200 dpi

	4
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма

Максимальное разрешение: не менее 1920x1080

Яркость: не менее 200 Кд/м²

Угол обзора по вертикали: не менее 65°

Угол обзора по горизонтали: не менее 90°

Разъем HDMI: не менее 1

Разъем VGA: не менее 1

	5
	Доска магнитная

Доска меловая
	1600*1200

	6
	Аудио установка (стерео) с  колонками 
	Мощность по звуковому давлению 25 Вт

	7
	Синтезатор полупрофессиональный 
	Не менее 5 октав выходная мощность  не менее 15 Вт

	8
	Фотоаппарат
	Фото и видеосъемка процессов  сварочной дуги и сварочной ванны

	Дополнительное оборудование

	1
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м

Общий выключатель розеток: есть

Общее количество розеток: не менее 5

Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт

Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	2
	Модем
	Поколение сетей мобильной связи: 3G, 4G, LTE

Протоколы передачи данных: WCDMA, 3GPP

Категория LTE

Cat.6

Максимальная скорость приема: 300 Мбит/с

Wi-Fi есть

Стандарт Wi-Fi 

4 (802.11n), 5 (802.11a


6.1.2.3. Оснащение мастерских
Мастерская «Металлообработки»
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол компьютерный
	Габариты (ВхШхГ): не менее 744х800х480 мм

	2
	Стул
	Габариты (ВхШхГ): не менее 760х535х600 мм
Высота до сидения: не менее 450 мм

	3
	Компьютер
	Количество ядер процессора: не менее 4 шт.
Номинальная тактовая частота процессора: не менее 2,5 ГГц
Вид накопителя: SSD
Объем SSD: не менее 250 Гбайт
Объем оперативной памяти: не менее 8 Гбайт

	4
	Монитор
	Диагональ экрана: не менее 21,5 дюйма
Максимальное разрешение: не менее 1920x1080
Яркость: не менее 200 Кд/м²
Угол обзора по вертикали: не менее 65°
Угол обзора по горизонтали: не менее 90°
Разъем HDMI: не менее 1
Разъем VGA: не менее 1

	5
	Сетевой фильтр
	Длина кабеля: не менее 5 м
Общий выключатель розеток: есть
Общее количество розеток: не менее 5
Максимальная мощность подключенной нагрузки: не менее 2200 Вт
Максимальный ток нагрузки: не менее 10А

	6
	 Спрут САМ
	 

	Дополнительное оборудование

	1
	Аптечка
	Состав аптечки согласно Приказ Минздрава России от 15.12.2020 N 1331н отдельным файлом.

	2
	Огнетушитель
	Объем: не менее 5 л    Перезаряжаемый: да    Диаметр: не менее 160 мм    Материал корпуса: металл

	II Технические средства 

	Основное оборудование

	1
	Токарный станок с  ЧПУ 
	Диаметр над станиной - не менее 550 мм; Диаметр над суппортом - не менее 290 мм; Максимальный диаметр обработки - не менее 250 мм; Максимальная длина обработки - не менее 600 мм; Растояние между центрами - не менее 670 мм; Заточной станок SM100 SPINNER аксимальный диаметр обрабатываемого прутка - не менее 51 мм; Диаметьр отверстия шпинделя - не менее 63 мм; Максимальная скорость шпинделя - не менее 4000 об/мин; Мощность шпинделя - не менее 15 кВт, Размер патрона - не менее 210 мм; Максимальное количество инструментов в револьверной головке - не менее 12 шт.; Тип крепления инструмента - VDI-40; Мощность приводного инструмента - не менее 4,5 кВт; Скорость вращения приводного инструмента - не менее 4000 об/мин; Максимальный дитаметр расточной оправки - не менее 40 мм; Сечение резцовой державки - не менее 25х25 мм; Ход по оси Х - не менее 192 мм; Диаметр пиноли задней бабки - не менее 80 мм; Перемещение пиноли задней бабки - не менее 120 мм; Конус пиноли - МТ-4; Емкость бака СОЖ - не менее 110 л; Производительность гидравлического насоса - не менее 30 л/мин;

	2
	Заточной станок 
	Номинальное напряжение 220 В / 1 Ph / 50 Гц
Встроенный насос для подачи охлаждающей жидкости и бак
Универсальное устройство для регулировки радиуса и углов
5 цанг D = 4/6/8/10/12 мм

	3
	Полуавтоматический ленточно-отрезной станок 
	Мощность главного шпинделя - не менее 1,4 кВт; Мощность двигателя насоса СОЖ - не менее 0,09 кВт; Скорость ленточной пилы - не менее 33,66 М/мин; Размер ленточной пилы - не менее 2450х27х0,9 мм; Стандартное электрическое напряжение - 380-400 В; Стандартная электрическая частота - 50Гц.

	4
	Универсальный токарно-винторезный станок с УЦИ 
	Диаметр над станиной - не менее 550 мм; Диаметр над суппортом - не менее 290 мм; Максимальный диаметр обработки - не менее 250 мм; Максимальная длина обработки - не менее 600 мм; Растояние между центрами - не менее 670 мм; Заточной станок SM100 SPINNER аксимальный диаметр обрабатываемого прутка - не менее 51 мм; Диаметьр отверстия шпинделя - не менее 63 мм; Максимальная скорость шпинделя - не менее 4000 об/мин; Мощность шпинделя - не менее 15 кВт, Размер патрона - не менее 210 мм; Максимальное количество инструментов в револьверной головке - не менее 12 шт.; Тип крепления инструмента - VDI-40; Мощность приводного инструмента - не менее 4,5 кВт; Скорость вращения приводного инструмента - не менее 4000 об/мин; Максимальный дитаметр расточной оправки - не менее 40 мм; Сечение резцовой державки - не менее 25х25 мм; Ход по оси Х - не менее 192 мм; Диаметр пиноли задней бабки - не менее 80 мм; Перемещение пиноли задней бабки - не менее 120 мм; Конус пиноли - МТ-4;

	5
	3D принтер по металлу
	Технология  Селективное лазерное сплавление 
Длина/Ширина области печати, мм: не менее 120/120 или в диаметре не менее 120 мм
Высота области печати, мм:не менее 120
Печатающих головок (экструдеров): не менее 1
Толщина слоя  20‐90 мкм 

	6
	Токарный станок с ЧПУ 
	Максимальный диаметр заготовки - не менее 360 мм; Максимальный диаметр, обрабатываемый над суппортом - не менее 160 мм; Максимальная длина обработки - не менее 350 мм; Минимальная скорость - не более 200 об/мин Максимальная скорость не менее 3000 об/мин; Диаметр подшипника шпинделя - не менее 80 мм; Количество инструментов - не менее 4+4 шт.; Сечение державки инструмента - не менее 20х20 мм; Время смены инструмента - не более 0,6 сек.; Мощность - не менее 9,5 кВт; 

	7
	Устройство для настройки и измерения Инструмента вне станка 
	Максимальная длина инстурмента - 450 мм; Максимальный диаметр инструмента - 420 мм; калибр скоба диаметр 100 мм; Камера HR50 для работы в режиме в проходящего света; Автоматизация осей X, Z; Точность радиального биения 0,002 мм; Универсальное, механизированное крепление инструмента для резцов с крутым конусом4 Автоматизация оси С - независимая от оператора фокусировка режущей кромки и автоматическое измерение многолезвийного инструмента; Адаптер сети 220В; 

	8
	Фрезерный вертекальный обрабатывающий центр 
	Максимальная нагрузка на рабочий стол - не менее 1000 кг; Рабочая поверхность стола - не менее 1200х600 мм; Т-образный паз (Ширина х Количество х Интревал) - не менее 18х5х100 мм; Перемещение по оси X/Y/Z - не менее 1100/610/610 мм; Рабочая подача по осям - 1-12000 мм/мин; Точность позиционирования по осям - не более ±0,004 мм; Точность повторяемости - не более ±0,0025 мм; Линейные направляющие по осям - качения; Тип привода шпинделя - ременной; Мощность главного привода - не менее 11 кВт; Частота вращения шпинделя - 150-8000 об/мин; Крутящий момент - не менее 52,9 Нм; Конус шпинделя - ВТ40; Тип инстументального магазина - дисковый; Число инструментов - не менее 24 шт.; Максимальная длина инструмента - не менее 300 мм; Максимальный вес инструмента - не более 8 кг; Время смены инструмента - не боле 1,6 сек; Общая потребляемая мощность - не менее 20 кВт; Давление сжатого воздуха в сети - не менее 0,6 МПа;

	9
	Поскошлифовальный станок с ЧПУ 
	Размер стола (ШхД) - не менее 406х813 мм; Максимальное продольное перемещение - не менее 910 мм; Максимальное перемешение поперечного хода - не менее 450 мм; Максимальное расстояние от центра шпинделя до стола - не менее 580 мм; Скорость продольной подачи стола - 5-25 м/мин; Автоматическая подача - 0,005-12 мм/цикл; Быстрая скорость - 0-1 м/мин; Шаг шкалы маховика - не более 0,005 мм; Датчик скорости вращения круга - не менее 1750 об/мин; Размер круга - не менее 350х40х127 мм; Электродвигатель привода шпинделя - не менее 5,5 кВт; Гидравлический двигатель - не менее 2,2 кВт; Двигатель системфы охлаждения - не менее 0,125 кВт; Максимальная нагрузка на стол - не менее 500 кг; 

	10
	Координатно-измерительная машина 
	Диапазон измерений по оси Х - не менее 800 мм; по оси Y - не менее 1000 мм; по оси Z -  не менее 600 мм; Габариты (ДхШхВ) - не менее 1509х2040х2710 мм; Вес машины - не менее 1500 кг; Система измерения - фотоэлектрическая система отсчета, разрешение не более 0,1 мкм; Погрешность при касании - РН10 не более 2,5 мкм.

	11
	Установка компрессорная винтовая 
	Давление не менее 0,8 МПа 
Производительность не менее 2,2 м3/мин 
Мощность установленная не менее 16, кВт 

	12
	Станок гидроабразивной резки 
	Максимальная нагрузка материал - не менее 790 кг/м м2; Количество режущих кромок - не менее 1 шт.; Рабочая область - не менее 4000х2000 мм; Точность позиционирования - не более ±0,05 мм; Повторяемость - не более ±0,025 мм; Максимальная скорость - не менее 0,001 м/мин; Рабочий полный ход по оси Х - не менее 4000 мм; Рабочий полный ход по оси Y - не менее 2000 мм; Рабочий полный ход по оси Z - не менее 200 мм; Максимальная толщина листа: Сталь - не менее 200 мм4 Нержавеющая сталь - не менее 150 мм; Алюминий - не менее 120 мм; Стекло - не менее 100 мм; ПВХ - не менее 150 мм. Номинальная потребляемая мощность насоса - не менее 37 кВт; Потребляемая мощность двигателя - не менее 10 кВт.

	Дополнительное оборудование

	1
	Металлографический микроскоп 
	Увеличение,кратот 100 до 1250
Парфокальное расстояние, не более 45 мм
Размер столика не менее 200x180
Вес, кг не более 12
Пределы перемещения 75х55

	2
	Муфельная электропечь  
	Макс. температура: не менее 1300°С
Объем: не менее 20 л

	3
	Магнитный дефектоскоп 
	Постоянный магнит для намагничивания отдельных участков деталей и изделий из ферромагнитных материалов при контроле магнитопорошковым методом способом приложенного поля по ГОСТ 21105 "Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод".

	4
	Толщинометры  ультразвуковой 
	Диапазон измеряемых толщин (по стали) от 0,8 до 150 мм
Тип и частота встроенного преобразователя совмещенный, 4 МГц
Диаметр рабочей поверхности преобразователя 8 мм
Дискретность индикациий измерений 0,1, 0,01 мм
Пределы допускаемой абсолютной погрешности ± (0,005Х + 0,1) мм
Единицы измерений мм, дюймы
Диапазон устанавливаемых скоростей 1 000 - 9 000 м/с
Дискретность установки скорости 1 м/с
Тип дисплея LCD
Питание встроенный LiPol аккумулятор
Время непрерывной работы от аккумулятора 16 часов
Диапазон рабочих температур от -30 до +50 ˚С


6.1.2.4. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Токарные работы на станках с ЧПУ» (или их аналогов).
Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование структурного подразделения «Приборно-механический завод» и участки других подразделений
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	Наименование, перечень и состав оборудования относится к сведениям составляющим государственную тайну


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы
6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).
Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).
6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.
6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	 КОМПАС
	ОПд.05 Информационные технологии в ПД
	13

	2
	Open Office 


	ОПБ
	13

	3
	Clam AntiVirus
	ОПБ
	13


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям рабочих.
6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;
· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся
6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).
6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.
6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы
6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы.
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.
7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: Оператор станков с программным управлением. Станочник широкого профиля.
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.
7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.
7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков
	ФИО
	Организация, должность

	Кожухова 
Людмила 
Ивановна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Колесникова 
Наталья
Ивановна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Колташева 
Оксана 
Викторовна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», методист

	Лизунов 
Александр 
Сергеевич
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Стахеева 
Светлана 
Владимировна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», методист

	Табанаев 
Максим 
Газинурович
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», мастер производственного обучения

	Токаревская 
Елена 
Валерьевна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», заведующий учебно-методическим кабинетом, кандидат педагогических наук

	Усенко 
Ксения 
Вячеславовна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Чибескова 
Светлана 
Александровна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Чиркина 
Наталья 
Вениаминовна
	государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Озерский технический колледж», преподаватель

	Поляков 
Дмитрий 
Александрович
	Федеральное государственное унитарное предприятие «Производственное объединение «Маяк»,


Руководители группы:
	ФИО
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