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[bookmark: __RefHeading___2]1.1. Назначение примерной образовательной программы
Настоящая примерная образовательная программа «Профессионалитет» (далее – ПОП-П) по профессии разработана в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства, утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 18 сентября 2023 г. № 697. 
(далее – ФГОС, ФГОС СПО). 
ПОП-П разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом запросов конкретных работодателей.
ПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия реализации образовательной программы.
ПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования и положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой по профессии среднего профессионального образования.

[bookmark: __RefHeading___3]1.2. Нормативные документы.
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153);
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства (Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 18 сентября 2023 г. № 697);
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762);
Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800);
Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);
Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);
Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932);
Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации
и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 
«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме реализации образовательных программ».
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 144н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист крана металлургического производства»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 986н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник водных растворов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 18 октября 2022 г. № 668н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник расплавленных солей»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от от 17.10.2022 N 658н «Об утверждении профессионального стандарта «Плавильщик цветных металлов и сплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 N 338н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячей прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.06.2022 N 340н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана холодной прокатки»;
Приказ Министерства труда Российской Федерации от 05.05.2018 № 299н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана горячей прокатки»;
Приказ Министерства труда Российской Федерации от 04.06.2018 № 355н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана холодной прокатки»;
Приказ Министерства труда Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячего проката труб».

[bookmark: __RefHeading___4]1.3. Перечень сокращений.
ВЧ – вариативная часть образовательной программы;
ГИА – государственная итоговая аттестация;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
МДК – междисциплинарный курс;
ОК – общие компетенции;
ОП – общепрофессиональный цикл;
ОТФ – обобщенная трудовая функция;
ОЧ – обязательная часть образовательной программы; 
СГ – социально-гуманитарный цикл;
ПА – промежуточная аттестация;
ПК – профессиональные компетенции;
ПМ – профессиональный модуль;
ПМн – профессиональный модуль по направленности;
ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»;
П – профессиональный цикл;
ПП- производственная практика; 
ПС – профессиональный стандарт,
ТС – технические средства;
ТФ – трудовая функция;
УМК – учебно-методический комплект;
УП – учебная практика;
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования.
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	Параметр
	Данные

	Отрасли, для которых разработана ПОП-П
	Металлургия 
Машиностроение

	Перечень профессиональных стандартов, соответствующих профессиональной деятельности выпускников (при наличии)
	Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 144н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист крана металлургического производства»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 986н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник водных растворов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 147н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник расплавленных солей»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 985н «Об утверждении профессионального стандарта «Плавильщик цветных металлов и сплавов»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 159н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячей прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.03.2018 № 192н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана холодной прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 05.05.2018 № 299н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана горячей прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.06.2018 № 355н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана холодной прокатки»;
Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячего проката труб».

	Отраслевые профессиональные стандарты, соответствующие профессиональной деятельности выпускников
	Прохождение обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров
Прохождение обучения мерам пожарной безопасности
Прохождение обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда

	Специализированные допуски для прохождения практики, в том числе по охране труда и возраст до 18 лет
	Не требуются / требуются (если требуются, то описать требования)

	Реквизиты ФГОС СПО 
	Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 18 сентября 2023 г. № 697

	Квалификация выпускника 
	Оператор металлургического производства

	Направленности (при наличии): 
	Машинист крана металлургического производства
Аппаратчик-оператор в производстве цветных 

	Дополнительные квалификации по профессии рабочих, должности служащих, рекомендуемые отраслью
	-

	Нормативный срок и объем реализации образовательной программы
на базе ООО
на базе СОО
	
1 год 10 мес./ 2952 ак.ч.
10 мес./ 1476. ак.ч.

	Срок и объем реализации образовательной программы, рекомендованный отраслью 
на базе ООО
	1 год 10 мес./ 2952 ак.ч.


	Рекомендуемое количество часов практики за весь период обучения / из них количество часов производственной практики
	468/324

	[bookmark: _Hlk156306819]Структура образовательной программы
	Объем, в ак.ч.
	в т.ч. в форме практической подготовки

	Обязательная часть образовательной программы
	1008
	616

	социально-гуманитарный цикл
	164
	48

	общепрофессиональный цикл
	140
	28

	профессиональный цикл
	704
	540

	в т.ч. практика:
- учебная
- производственная
	468
- 144
- 324
	468
- 144
- 324

	Вариативная часть образовательной программы
	432
	280

	       в т.ч. дополнительный профессиональный блок (не менее 50% объема вариативной части образовательной программы), включая цифровой образовательный модуль
	216
	144

	ГИА в форме демонстрационного экзамена 
	36
	

	Всего
	1476
	896
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[bookmark: __RefHeading___7]3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников:
27. Металлургическое производство.

[bookmark: __RefHeading___8]3.2. Профессиональные стандарты
Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ПОП-П:
	№
	Код и Наименование ПС
	Реквизиты утверждения
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ

	1
	27.089 Машинист крана металлургического производства
	Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 144н
	ОТФ А
Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих
	ТФ A/01.3  Подготовка крана к выполнению крановых операций при проведении ремонта и обслуживании оборудования подразделений металлургического производства

	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Выпонение крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства

	
	27.044 Электролизник водных растворов
	Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 986н
	ОТФ А
Подготовка оборудования и материалов к электролизу в водных растворах
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования электролиза в водных растворах

	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу в водных растворах


	
	27.080 Электролизник расплавленных солей
	Приказ Министерства труда Российской Федерации от 18 октября 2022 г. № 668н

 
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях



	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях


	
	
	
	ОТФ В 
Ведение процесса производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ В/01.4 
Загрузка электролизных ванн исходным сырьем и реагентами электролита





	
	
	
	
	ТФ В/02.4 Ведение процесса электролиза и электролитического рафинирования металлов в расплавленных солях


	
	
	
	
	ТФ В/03.4 Выгрузка готовой продукции процесса электролиза и электролитического рафинирования металлов в расплавленных солях



	
	27.040 Плавильщик цветных металлов и сплавов
	Приказ Министерства труда Российской Федерации от 17.10.2022 № 658н
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций
	ТФ A/01.3 Подготовка оборудования, механизмов и оснастки печи к плавке цветных металлов и сплавов


	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Выполнение вспомогательных операций при плавке и выпуске продуктов плавки из печи


	
	
	
	ОТФ В 
Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	ТФ В/01.4 Контроль готовности оборудования печи, подготовки шихтовых, флюсовых, легирующих и огнеупорных материалов к плавке


	
	
	
	
	ТФ В/02.4 Управление процессом плавки сырья, оборотов и промпродуктов, рафинирования цветных металлов и сплавов


	
	27.004 Вальцовщик стана горячей прокатки
	Приказ Министерства труда Российской Федерации от 08.06.2022 № 338н
	ОТФ А
Подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки


	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки


	
	27.006 Оператор поста управления стана горячей прокатки
	Приказ Минтруда России от 08.06.2022 № 340н
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки


	
	
	
	
	ТФ A/02.3 Выполнение работ по обслуживанию оборудования станов горячей прокатки и участка уборочной группы


	
	27.003 Вальцовщик стана холодной прокатки
	Приказ Министерства труда  Российской Федерации от 26.03.2018 № 192н
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки листового проката


	
	
	
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката



	
	27.005 Оператор поста управления стана холодной прокатки
	Приказ Министерства труда Российской Федерации от 04.06.2018 № 355н
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне


	
	
	
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне



	
	27.015 Вальцовщик стана горячего проката труб
	Приказ Министерства труда Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н
	ОТФ А
Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ


	
	
	
	
	ТФ A/02.3 
Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката













[bookmark: __RefHeading___9]3.3. Осваиваемые виды деятельности

Машинист крана металлургического производства
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПМ.01 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	Виды деятельности по выбору 

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	ПМ.02 Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства



Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов 1
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПМ.01 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	Виды деятельности по выбору 

	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	ПМ.02 Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях



Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов 2
	Наименование видов деятельности
	Код и наименование ПМ

	Виды деятельности (общие) 

	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПМ.01 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	Виды деятельности по выбору 

	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	ПМ.02 Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
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[bookmark: __RefHeading___11]4.1. Общие компетенции 
	Код
компетенции
	Формулировка компетенции
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 
составлять план действия; определять необходимые ресурсы;
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовывать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение; использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач. 

	
	
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования

	
	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования; основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: описывать значимость своей профессии; применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности); стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона.

	
	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; принципы бережливого производства; основные направления изменения климатических условий региона.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

	
	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
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	Виды деятельности
	Код и наименование
компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности 
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	Практический опыт: 
подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
выполнения слесарных операций;
выполнения смазочных работ;
контроля формы, размеров, шероховатости поверхности, правильности расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования.

	
	
	Умения: 
подготавливать рабочее место для выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;
производить слесарные операции;
выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования;
использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудования.

	
	
	Знания: 
требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;
виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;
способы выполнения слесарных операций;
наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок;
методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;
требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей
	

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	Практический опыт: 
подготовки рабочего места при работе с подъемными сооружениями по строповке грузов, проверки наличия и исправности вспомогательных приспособлений и инвентаря, средств индивидуальной защиты;
осмотра, проверки технического состояния грузозахватных приспособлений;
проведения работ по строповке грузов;
совместной работы с машинистом (оператором) подъемного сооружения по кантовке и перемещению груза;
закрепления, расстроповки и складирования грузов.
	

	
	
	Умения: 
определять массу груза;
проводить осмотр и выбраковку грузозахватных приспособлений;
проводить зацепку, обвязку грузов;
производить кантовку грузов;
проводить работы по закреплению и расстроповке грузов;
взаимодействовать с машинистом (оператором) подъемного сооружения при перемещении грузов;
производить складирование грузов;
размещать и закреплять грузы в транспортных средствах;
выявлять, устранять и предотвращать причины нарушения технологических процессов.
	

	
	
	Знания: 
требования производственной инструкции стропальщика;
конструктивные особенности грузозахватных органов подъемных сооружений, тары;
правила строповки груза;
правила перемещения грузов в действующих цехах, участках предприятия
схемы и способы складирования грузов;
виды сигнализации, применяемые между машинистом (оператором) подъемного сооружения и стропальщиком при перемещении грузов;
виды грузов и границы опасной зоны при работе подъемных сооружений;
технологический процесс погрузочно-разгрузочных работ/кантовки груза; 
правила и способы размещения и закрепления грузов в транспортных средствах; 
порядок действий в случаях возникновения аварий и инцидентов при эксплуатации подъемных сооружений;
средства индивидуальной и коллективной защиты и порядок их применения.
	

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать кран к выполнению крановых операций
	Практический опыт: 
получения (передачи) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании на выполнение погрузочно-разгрузочных работ, техническом состоянии крана металлургического производства;
проверки технического состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;
осмотра состояния систем смазки рабочих узлов крана металлургического производства и выполнение смазки при необходимости;
визуального контроля отсутствия на рельсовом пути, в проходных галереях крана металлургического производства людей и посторонних предметов;
проверки наличия и достаточности освещения места производства работ;
проверки работы механизмов крана металлургического производства в холостом режиме;
устранения выявленных недостатков в работе крана металлургического производства;
выполнения вспомогательных операций при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства; 
проверки наличия средств пожаротушения;
получения ключа-бирки (марки) с записью в журнале.
	

	
	
	Умения: 
выявлять визуально и с использованием приборов неисправное состояние механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов, недостаточность освещенности места производства работ;
осуществлять смазку механизмов крана металлургического производства;
управлять краном металлургического производства при опробовании в холостом режиме работы;
оценивать исправность тормозных устройств и систем блокировки в холостом режиме работы механизмов крана металлургического производства;
производить настройку и регулировку тормозных систем, механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства.
	

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, расположение, принципиальные схемы и правила эксплуатации механизмов, сменных грузозахватных органов, приспособлений и приборов безопасности обслуживаемого грузоподъемного крана металлургического производства;
признаки неисправного состояния приборов и систем безопасности, системы управления и приборов контроля, механического, электрического, электронного оборудования размещенных, на кранах металлургических производств;
руководство по эксплуатации крана металлургического производства;
основы электротехники в объеме, необходимом для выполнения трудовых функций;
схемы запасовки канатов крана металлургического производства;
предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин (ходовые колеса, блоки, барабан крана, шкивы тормозные, накладки тормозные);
требования к процессу эксплуатации, браковке и замене стальных канатов и цепей грузоподъемных кранов металлургического производства;
требования к процессу эксплуатации, проверке состояния и дефектации рельсовых путей, съемных грузозахватных органов, приспособлений и тары;
порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных кранов в части, касающейся действий машиниста крана металлургического производства;
основные требования правил устройства электроустановок и правил эксплуатации электроустановок и потребителей в части, касающейся грузоподъемного крана металлургического производства;
требования к используемым смазочным материалам;
требования к обеспечению смазочными материалами деталей и узлов грузоподъемного крана при выполнении крановых работ в металлургическом производстве; 
график остановки при выполнении крановых работ в металлургическом производстве для проведения технического обслуживания обслуживающим персоналом.
	

	
	ПК 2.2. Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	Практический опыт: 
ознакомления с технологией погрузки, транспортировки, разгрузки и складирования грузов и используемых грузозахватных приспособлений, и тары;
выполнения погрузочно-разгрузочных и вспомогательных работ при обслуживании и обеспечении производственных процессов и ремонта агрегатов и зданий в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;
контроля строповки грузов;
освобождения грузозахватного органа от съемных грузозахватных приспособлений по окончании выполнения крановых операций;
остановки и обесточивания крана металлургического производства;
уборки рабочего места машиниста крана металлургического производства;
внесения в вахтенный журнал сведений о состоянии крана металлургического производства и сдача ключ-бирки (марки).
	

	
	
	Умения: 
управлять краном металлургического производства при выполнении операций по перемещению и складированию грузов;
оказывать первую помощь пострадавшим при несчастном случае;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях;
выполнять мероприятия по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке;
выполнять требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении крановых операций и ремонте крана металлургического производства;
определять ориентировочную массу и характер груза, надежность его строповки;
применять знаковую сигнализацию (систему обмена сигналами) при выполнении крановых работ;
заполнять вахтенный журнал крана металлургического производства;
выявлять визуально отклонения в работе крана металлургического производства от заданных параметров;
устранять мелкие неполадки, выявленные в процессе работы крана;
производить остановку крана для производства планового ремонта и проведения освидетельствования с соблюдением требований охраны труда и промышленной безопасности.
	

	
	
	Знания: 
производственные инструкции машиниста крана металлургического производства;
проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, технология погрузочно-разгрузочных р-бот, схемы строповки;
система знаковой сигнализации (система обмена сигналами) при выполнении крановых операций;
местонахождение и устройство средств пожаротушения и порядок их применения при выполнении крановых работ в металлургическом производстве;
требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении погрузочно-разгрузочных работ и ремонте крана;
план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке металлургического производства;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе крана металлургического производства;
требования к заполнению вахтенного журнала машиниста крана металлургического производства.
	

	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в водных растворах
	Практический опыт: 
проверки исправности и готовности к работе технологического оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, насосного оборудования для закачки электролита и добавок;
выполнения текущего технологическое обслуживание оборудования, механизмов, устройств;
выявления и устранения неисправностей в работе технологического оборудования, инструментов, устройств;
продувки контактных пазов на анодных ушах, шин и контактов.

	
	
	Умения: 
контролировать визуальными и инструментальными методами состояние и готовность к работе оборудования ванн, дозировочных механизмов, устройств циркуляции, подачи электролита и реагентов;
формировать необходимый состав электролита;
закачивать в ванны и регулировать циркуляцию электролита; 
задавать и поддерживать (охлаждать или подогревать электролит) тепловой режим в сериях электролизных ванн;
сливать (перекачивать) отработанные и оборотные растворы при очистке ванн;
обслуживать токоподводящие и токоприемные элементы ванн;
выполнять разборку-сборку с чисткой и, при необходимости, ремонтом циркуляционных устройств, магистралей, подвесок трубопроводов, змеевиков и запорной арматуры;
очищать ванны от шлама и донного скрапа;
заменять фильтровальные элементы и материалы.

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, регулировочных устройств;
технологии и химические реакции процессов электролиза;
состав и свойства электролита, требования, предъявляемые к его качеству;
виды и свойства исходных (аноды или растворимые соединения металлов) и вспомогательных материалов, реагентов, кислот, щелочей и растворов;
влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;
требования к качеству электродов и готовой продукции;
правила пользования контрольно-измерительными приборами.
	

	
	ПК 2.2. Вести процесс электролитического производства цветных металлов в водных растворах
	Практический опыт: 
проверки готовности к загрузке электролизных ванн, токоподводящих устройств, борон, съемных перекрытий, специального инструмента;
промывки водой, продувки паром главных и конусных шин;
обеспечения воздушной изоляции, зазоров вокруг серий, между сериями и пешеходными мостиками;
заполнения ванн электролитом  водным раствором кислот, или аммиачным раствором, или водными растворами солей металлов (в зависимости от применяемой технологии и извлекаемого металла);
заливки анолита и католита в электролизеры с диафрагмой;
контроля уровня заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов, катодов или катодных основ;
правки и фрезеровки анодов в машине подготовки анодов;
посадки анодов в ванны в соответствии со схемой загрузки;
проверки центровки анодов;
установки диафрагменных ячеек в пространство между анодами;
завески ванн катодными основами или катодами (для безосновной технологии);
проверки полноты, правильности загрузки ванн, зазоров и взаиморасположения анодов с катодными основами (катодами);
проверки качества электролита;
проверки отсутствия разрыва электрической цепи;
включения и регулировки циркуляции электролита;
подачи поверхностно-активных веществ, пенообразователей;
включения подачи тока на загруженную серию;
ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника водных растворов;
применения средств индивидуальной защиты, пожаротушения и использования аварийного инструмента;
использования программного обеспечения процесса электролиза.
	

	
	
	Умения:
выявлять отклонения текущих параметров технологического процесса и работы оборудования от установленных значений;
контролировать визуально и с помощью инструментов состояние загрузочного оборудования, механизмов, устройств подачи и циркуляции электролита и реагентов;
управлять автоматикой заправки ванн электролитом;
визуально контролировать работу заливных карманов, уровень заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов;
визуально контролировать скорость циркуляции электролита;
подготавливать (фрезеровать) растворимые аноды на машине подготовки перед загрузкой в ванны;
готовить к электролизу катодные основы, катоды и нерастворимые аноды;
управлять механизмами и устройствами перемещения и посадки анодов и катодов в ванны;
регулировать симметричность и центровку посадки анодов и катодных основ, катодов при загрузке ванн;
проверять качество электролита;
управлять транспортными шпилями для перемещения вагонов в пролете;
применять средства индивидуальной защиты.
	

	
	
	Знания:
расположение, устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования; схемы соединения ванн в серии, желобов, трубопроводов, отстойников, зумпфов, магистралей;
аппаратурно-технологические схемы и химические реакции процессов электролиза;
технологические процессы производства цветных металлов методом электролиза в водных растворах;
электрические схемы коммуникаций серий, каскадов электролитных ванн и способы изоляции ванн;
правила и порядок установки электродов, заливки электролита в ванны;
влияние межэлектродного расстояния на выход металла по току;
приемы переключения ванн;
виды и свойства сырья, вспомогательных материалов, кислот, щелочей и растворов, требования, предъявляемые к качеству электролита и реактивов, применяемых при электролизе;
степень влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;
системы циркуляции и фильтрации электролита;
схемы приборов, регулировочных устройств, принцип их работы;
режимы питания электролитных ванн;
способы отделения металла от катодной основы;
требования, предъявляемые к качеству электролита, электродов и выпускаемой продукции;
правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами;
виды и причины возникновения брака, способы его предупреждения и устранения;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности участка электролиза;
программное обеспечение рабочего места электролизника водных растворов.
	

	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях
	Практический опыт: 
подготовки основного и вспомогательного оборудования к работе;
выполнения текущего обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций;
управления работой основного и вспомогательного технологического оборудования, выявления и устранения неисправности в работе основного и вспомогательного оборудования;
выполнения работ по пуску и остановке электролизеров.

	
	
	Умения: 
подготавливать оборудование к работе;
осуществлять пуск и остановку технологического оборудования;
обслуживать основное, вспомогательное оборудование, коммуникации при нормальной работе и в аварийных ситуациях;
выявлять и устранять неисправности в работе
обслуживаемого оборудования;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуаций.

	
	
	Знания: 
назначение, устройство, принцип работы технологического оборудования;
правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием;
признаки отклонения от нормальной работы;
способы выявления и устранения неисправностей в работе оборудования;
безопасные приемы обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций.
	

	
	ПК 2.2. Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	Практический опыт: 
осуществления подготовки исходного сырья к переработке;
ведения технологических операций по результатам анализов, показаниям контрольно-измерительных приборов (КИП);
контроля и регулирования технологического процесса вручную и с применением АСУТП;
осуществления управления и контроля вспомогательными механизмами и оборудованием в процессе ведения технологического процесса;
ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника расплавленных солей.
	

	
	
	Умения:
проводить разгрузку и загрузку исходного сырья и готового продукта, его транспортировку, загрузку технологического оборудования, механические процессы переработки сырья;
анализировать показания КИП, результаты анализов;
контролировать и регулировать параметры технологического режима процессов по показаниям КИП и результатам анализов;
вести и регулировать технологического процесса в автоматическом и ручном режиме по месту и с пульта управления;
выполнять расчеты, связанные с технологическим процессом;
выявлять и устранять отклонения параметров технологического процесса и параметров работы оборудования;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;
вести производственно-техническую документацию.
	

	
	
	Знания:
назначение, конструкцию, технические характеристики электролизных ванн;
технологическую схему производства;
технологические процессы производства;
нормы расхода сырья, материалов;
назначение, устройство, принцип действия КИП;
назначение, устройство и принцип действия средств автоматики;
правила пользования КИП и их показаниями;
методы контроля и регулирования технологических процессов;
схему контроля, автоматики и блокировки процесса;
способы предупреждения и устранения брака;
требования к оформлению производственно-технической документации.
	

	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов (по выбору)
	ПК 2.1. Осуществлять подготовку к плавке цветных
металлов и сплавов
	Практический опыт: 
получения сведений и контроля о техническом состоянии оборудования, механизмов, приспособлений и оснастки;
комплектования плавки необходимым по количеству и составу набором вспомогательного оборудования, первичных и вторичных шихтовых материалов, лигатур и легирующих материалов.

	
	
	Умения: 
определять визуально или с использованием контрольно-измерительных приборов работоспособность оборудования и механизмов печи, загрузочного и разливочного оборудования печи, систем газоотведения, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке;
пользоваться контрольно-измерительными приборами и вспомогательными устройствами для контроля состояния систем и механизмов печи;
вести наладку загрузочного оборудования;
применять вспомогательные устройства и приспособления для чистки вакуумной дуговой печи, загрузочных устройств;
проверять работоспособность весов для взвешивания вспомогательных шихтовых материалов и полученных слитков;
проверять вакуум плотность ваккумной дуговой печи перед токовой операцией;
определять с помощью приборов и визуально состояние литейного инструмента печи;
применять условные знаки и радиосвязь для подачи команд машинисту крана;
применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом.

	
	
	Знания: 
устройство, технические характеристики, правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования и механизмов печи, вакуумных систем, систем водоохлаждения и гидравлических систем, систем защитных блокировок, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;
схемы технологической обвязки печи и электрических коммуникаций.
	

	
	ПК 2.2. Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
	Практический опыт: 
ведения процессов: плавки, переплавки, рафинирования цветных металлов и сплавов;
проверки правильности загрузки печи по объемам, химическому составу переплавляемых материалов.
	

	
	
	Умения:
пользоваться программным обеспечением рабочего места плавильщика;
приготавливать лигатуру;
пользоваться весами для взвешивания шихтовых, компонентов и готового металла;
безопасно производить выгрузку вакуумной дуговой и гарнисажной печей после плавки, с последующей транспортировкой выгруженных слитков и укладкой их в специальные стеллажи;
применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;
управлять процессом загрузки печи;
определять визуально и с использованием приборов работоспособность обслуживаемого оборудования и устройств печи;
использовать контрольно-измерительные приборы и вспомогательные устройства для взрывобезопасного ведения плавки;
выявлять, анализировать причины возникновения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования и устранять их при обнаружении;
определять оптимальный режим плавки на основе показаний контрольно-измерительных приборов;
выбирать режимы процесса плавки, обеспечивающие получение товарных слитков без дефектов;
определять качество полученных слитков;
корректировать процесс плавки, регулировать параметры плавки.
	

	
	
	Знания:
технологические процессы и регламентные операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;
современные технологии и аппаратурные схемы получения металлов и сплавов методом плавления;
типовые причины и признаки неисправности оборудования, механизмов, устройств, приспособлений и оснастки, способы их предупреждения и устранения;
способы выявления и регламент действий по устранению неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, узлов и механизмов печи;
правила и способы сухих и мокрых профилактика вакуумных дуговых печей;
способы выгрузки вакуумных дуговых печей;
регламент технического обслуживания оборудования печи и ее обвязки;
способы регулировки загрузочного оборудования;
технологии и правила проведения ремонтов оборудования и обвязки печи;
правила строповки и транспортировки изложниц и слитков подъемно-транспортными сооружениями;
требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе в плавильном цехе;
план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в плавильном цехе;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;
устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, загрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;
схемы воздушных и водяных коммуникаций;
технологические процессы и операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;
правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами, приспособлениями и инструментом;
свойства и требования, предъявляемые к шихтовым, оборотным и вспомогательным материалам;
порядок приготовление лигатуры;
правила взвешивания, сушки при подготовке прессованных электродов к плавке;
способы очистки печей;
программное обеспечение рабочего места плавильщика;
физико-химические, ликвационные и иные технологические процессы, происходящие в плавильных печах применяемых конструкций;
схемы технологической обвязки печи, подающих и отводящих воздушных, водяных и электрических коммуникаций;
технологические инструкции выплавляемых металлов и сплавов;
основные свойства продуктов плавки;
факторы, влияющие на качество слитков и выход годных металлов и сплавов;
марки выплавляемых металлов и сплавов;
основные технологии и виды печей для плавки цветных металлов;
физико-химические процессы при плавке цветных металлов и сплавов;
требования к химическому составу шихты, оборотных материалов, металлов и сплавов, продуктов плавки;
факторы, негативно влияющие на ход технологического процесса, и способы их компенсации;
основы вакуумной технологии и электротехники для плавок в вакуумных электропечах;
конструкция, принцип действия и особенности эксплуатации плавильных печей различных типов и назначения;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;
план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при работе в плавильном цехе.
	

	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов горячей прокатки
	Практический опыт: 
выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах горячей прокатки;
выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  
выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 
подготовки станов горячей прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта.

	
	
	Умения: 
применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки;
производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах горячей прокатки;
устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов горячей прокатки.
определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;
использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах горячей прокатки.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки, систем управления ведения технологического процесса;
назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах горячей прокатки и правила пользования ими;
правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки;
правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах горячей прокатки;
перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов горячей прокатки; 
способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов горячей прокатки.
	

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом горячей прокатки
	Практический опыт: 
получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 
проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;
ведения технологического процесса производства проката; 
контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;
ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки; 
составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах горячей прокатки.
	

	
	
	Умения:
определять очередность подачи заготовки на стан горячей прокатки;
рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями; 
выбирать оптимальные параметры горячей прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;
управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 
отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;
обеспечивать оптимальную производительность станов горячей прокатки;
определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;
применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;
использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика станов горячей прокатки;
оформлять приемно-сдаточную документацию;
производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости.
	

	
	
	Знания:
основы теории обработки металлов давлением;
основы технологических процессов горячей прокатки на станах;
требования технологических инструкций (технологических карт) производства проката на станах горячей прокатки; 
способы регулирования процесса горячей прокатки на станах;
марочный и размерный сортамент проката, производимый на станах горячей прокатки;
требования государственных стандартов и технических условий на горячекатаный листовой прокат;
перечень контролируемых характеристик заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах горячей прокатки;
перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;
виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;
требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах горячей прокатки;
требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах горячей прокатки;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на станах горячей прокатки;
программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;
классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.
	

	Управление технологическим процессом прокатки
и производство проката на станах холодной прокатки (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов холодной прокатки
	Практический опыт: 
контроля сменных комплектов рабочих валков, привалковой арматуры, клетей для станов холодной прокатки;
выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах холодной прокатки;
выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  
выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 
подготовки станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемки их после ремонта.

	
	
	Умения: 
применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах холодной прокатки;
производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах холодной прокатки;
устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов холодной прокатки.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки, систем управления ведения технологического процесса;
назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими;
правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки;
правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки;
перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки; 
способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки.
	

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом холодной прокатки
	Практический опыт: 
получения (передача) информации при приемке-сдаче смены; 
проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;
проверки подката на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;
ведения технологического процесса производства проката; 
контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;
ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки; 
составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах холодной прокатки.
	

	
	
	Умения:
определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;
использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах холодной прокатки;
определять очередность подачи подката на стан холодной прокатки;
выбирать оптимальные параметры холодной прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;
управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 
отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;
обеспечивать оптимальную производительность станов холодной прокатки;
определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;
применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;
использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;
оформлять приемно-сдаточную документацию;
производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости;
рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями.
	

	
	
	Знания:
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки, систем управления ведения технологического процесса;
назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими;
правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки;
правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки;
перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки; 
способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки.
	

	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование, используемое при обработке прокатной продукции
	Практический опыт: 
выполнения работ по настройке оборудования, используемого при обработке прокатной продукции; 
выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 
подготовки оборудования, используемого при обработке прокат-ной продукции, к капитальному и текущему ремонту и приемка его после ремонта.

	
	
	Умения: 
производить в соответствии с технологической картой регулировку механизмов и узлов оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;
устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, систем управления ведения технологического процесса;
назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента, применяемых на оборудовании, используемом при обработке прокатной продукции, и правила пользования ими;
перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания оборудования, используемого при обработке прокатной продукции; 
способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования.
	

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом обработки прокатной продукции
	Практический опыт: 
получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 
проверки состояния рабочего места оператора поста управления; 
проверки поступающей на обработку продукции на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;
планирования очередности обработки продукции в соответствии с производственным заданием;
ведения технологического процесса обработки прокатной продукции; 
контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества прокатной продукции; 
ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места оператора поста управления; 
выбора режима обработки в зависимости от параметров поступающей на обработку и обработанной продукции.
	

	
	
	Умения:
определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;
использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;
определять очередность подачи обрабатываемой продукции на оборудование, используемое при обработке прокатной продукции;
выбирать оптимальные параметры технологического процесса обработки прокатной продукции в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;
управлять механизмами оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, при ведении технологического процесса; 
отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;
обеспечивать оптимальную производительность оборудования;
определять дефекты на металлопродукции, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;
применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент при обработке прокатной продукции;
использовать программное обеспечение рабочего места оператора поста управления;
оформлять приемно-сдаточную документацию;
производить уборку рабочего места.
	

	
	
	Знания:
технологические процессы обработки прокатной продукции, их назначение и влияние на характеристики готовой продукции;
требования технологических инструкций (технологических карт) обработки прокатной продукции; 
способы регулирования технологического процесса;
марочный и размерный сортамент обрабатываемой продукции;
требования государственных стандартов и технических условий к обрабатываемой продукции;
перечень контролируемых характеристик подаваемой на обработку и готовой продукции, периодичность контроля; 
перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;
виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;
требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при обработке прокатной продукции;
требования бирочной системы и нарядов-допусков при обработки прокатной продукции;
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при обработке прокатной продукции;
программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.
	

	Производство труб и профилей на станах горячего проката (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать, подготавливать и проверять готовность оборудования к проведению процесса горячего проката
	Практический опыт: 
проверки работоспособности обслуживаемого оборудования нагрева заготовок и проката приборов, механизмов и приспособлений;
проверки состояния, исправности и готовности к работе, выявления неисправностей обслуживаемого оборудования, устранения своими силами или с привлечением ремонтного персонала выявленных неисправностей;
проверки наличия и комплектности инструмента и приспособлений для ведения технологического процесса проката (прессования);
подбора технологического инструмента для проката и прессования;
протяжки крепежа деталей технологических механизмов;
замены деталей простых механизмов;
смазки технологического инструмента;
контроля полноты и качества подготовки оборудования к циклу.

	
	
	Умения: 
пользоваться измерительным инструментом;
проверять средства индивидуальной защиты;
применять средства индивидуальной защиты;
производить выверку оборудования на технологическую точность;
визуально определять состояние прокатного (прессового) оборудования, инструмента и оснастки;
использовать средства измерения геометрических размеров труб;
производить настройку технологических параметров оборудования;
предупреждать и устранять обрывы, уводы и забуривания заготовки, выпуск брака;
производить протяжку крепежа деталей технологических механизмов;
осуществлять смазку технологического инструмента;
производить замену деталей простых механизмов.

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов;
правила эксплуатации станов горячего проката труб;
перечень возможных неисправностей обслуживаемого оборудования и действия по их устранению;
классификацию отходов черных металлов;
требования бирочной системы производственного участка;
производственно-технические инструкции станов горячего проката труб;
карты технического обслуживания эксплуатируемого оборудования;
перечень возможных неисправностей оборудования и действий по их устранению;
порядок использования средств измерений.
	

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	Практический опыт: 
контроля наличия и качества вспомогательных материалов;
контроля давления в магистралях подачи масла;
управления процессом прессования нагретой заготовки и труб4
контроля качества выпускаемой продукции;
управления механизацией перед станом (прессом) и после стана (пресса);
управления работой вспомогательных механизмов и агрегатов.
	

	
	
	Умения:
выявлять визуально и на основании данных горячих проб несоответствия характеристик готовой продукции установленным требованиям и причины их возникновения;
определять способы устранения и профилактики причин несоответствия и нарушений режима проката (прессования);
производить отбор горячих проб;
считывать показания (результаты измерений) контрольных датчиков и приборов;
анализировать полученную с контрольных датчиков и приборов информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования в соответствии с технической, технологической документацией;
использовать программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов);
реализовывать требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячего проката труб.
	

	
	
	Знания:
перечень возможных видов дефектов готовой продукции и действия по их устранению;
технологическая последовательность выполнения операций при регулировке технологического оборудования и механизации стана;
требования к состоянию применяемого технологического инструмента;
классификация отходов черных металлов;
требования плана мероприятий по локализации последствий аварий на стане горячего проката труб;
программное обеспечение рабочего места участка стана горячего проката труб (прессов);
технологические инструкции станов горячего проката труб и технология производства; 
требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве;
средства контроля качества;
требования технологической документации; 
нормативно-техническая документация системы менеджмента качества в рамках выполняемых функций;
программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов).
	






[bookmark: __RefHeading___13][bookmark: _Hlk156463833]4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам
Машинист крана металлургического производства
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта
	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.089
	ОТФ А
Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих 
	ТФ A/01.3  Подготовка крана к выполнению крановых операций при проведении ремонта и обслуживании оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.089
	
	ТФ A/02.3 Выпонение крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.044
	ОТФ А
Подготовка оборудования и материалов к электролизу в водных растворах
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования электролиза в водных растворах

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.044
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу в водных растворах

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.080
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.080
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.040
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций
	ТФ A/01.3 Подготовка оборудования, механизмов и оснастки печи к плавке цветных металлов и сплавов

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.040
	
	ТФ A/02.3 Выполнение вспомогательных операций при плавке и выпуске продуктов плавки из печи

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.004
	ОТФ А
Подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.004
	
	ТФ A/02.3 Техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.006
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.006
	
	ТФ A/02.3 Выполнение работ по обслуживанию оборудования станов горячей прокатки и участка уборочной группы

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.003 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.003 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.005 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.005 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.015
	ОТФ А
Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.015
	
	ТФ A/02.3 
Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката

	ВД 2 Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	ПК 2.1. Подготавливать кран к выполнению крановых операций
	отсутствует
	отсутствует
	отсутствует

	
	ПК 2.2. Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	отсутствует
	отсутствует
	отсутствует



Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов 1
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта
	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.089
	ОТФ А
Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих 
	ТФ A/01.3  Подготовка крана к выполнению крановых операций при проведении ремонта и обслуживании оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.089
	
	ТФ A/02.3 Выпонение крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.044
	ОТФ А
Подготовка оборудования и материалов к электролизу в водных растворах
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования электролиза в водных растворах

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.044
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу в водных растворах

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.080
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.080
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.040
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций
	ТФ A/01.3 Подготовка оборудования, механизмов и оснастки печи к плавке цветных металлов и сплавов

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.040
	
	ТФ A/02.3 Выполнение вспомогательных операций при плавке и выпуске продуктов плавки из печи

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.004
	ОТФ А
Подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.004
	
	ТФ A/02.3 Техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.006
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.006
	
	ТФ A/02.3 Выполнение работ по обслуживанию оборудования станов горячей прокатки и участка уборочной группы

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.003 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.003 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.005 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.005 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.015
	ОТФ А
Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.015
	
	ТФ A/02.3 
Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката

	ВД 2 Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях	
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях
	27.080
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
отсутствует
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях
	27.080
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях

	
	ПК 2.2. Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	27.080
	ОТФ В 
Ведение процесса производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ В/01.4 
Загрузка электролизных ванн исходным сырьем и реагентами электролита

	
	ПК 2.2. Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	27.080
	
	ТФ В/02.4 Ведение процесса электролиза и электролитического рафинирования металлов в расплавленных солях

	
	ПК 2.2. Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	27.080
	
	ТФ В/03.4 Выгрузка готовой продукции процесса электролиза и электролитического рафинирования металлов в расплавленных солях



Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов 2
	
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК
	Код профессионального стандарта
	Код и наименование обобщенной трудовой функции
	Код и наименование трудовой функции

	ВД 1 Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.089
	ОТФ А
Управление кранами мостовыми с одним или двумя крюками грузоподъемностью до 125/30 тонн, кран-балками, кранами-штабелерами, консольно-поворотными кранами, консольно-передвижными кранами, талью с электроприводом при проведении ремонтных и обслуживающих 
	ТФ A/01.3  Подготовка крана к выполнению крановых операций при проведении ремонта и обслуживании оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.089
	
	ТФ A/02.3 Выпонение крановых операций при проведении ремонта и обслуживания оборудования подразделений металлургического производства

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.044
	ОТФ А
Подготовка оборудования и материалов к электролизу в водных растворах
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования электролиза в водных растворах

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.044
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу в водных растворах

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.080
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций процесса производства и рафинирования цветных, редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	ТФ A/01.3 Техническое обслуживание оборудования для электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.080
	
	ТФ A/02.3 Подготовка электролизных ванн к электролизу и рафинированию металлов в расплавленных солях

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.040
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций
	ТФ A/01.3 Подготовка оборудования, механизмов и оснастки печи к плавке цветных металлов и сплавов

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.040
	
	ТФ A/02.3 Выполнение вспомогательных операций при плавке и выпуске продуктов плавки из печи

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.004
	ОТФ А
Подготовительные работы на станах и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.004
	
	ТФ A/02.3 Техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.006
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ на станах горячей прокатки

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.006
	
	ТФ A/02.3 Выполнение работ по обслуживанию оборудования станов горячей прокатки и участка уборочной группы

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.003 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.003 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки листового проката

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.005 
	ОТФ А
Подготовительные работы и техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне
	ТФ A/01.2 Выполнение подготовительных работ на станах холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.005 
	
	ТФ A/02.2 
Техническое обслуживание оборудования станов холодной прокатки ленты и листового проката в рулоне

	
	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	27.015
	ОТФ А
Ведение подготовительных и вспомогательных работ при производстве труб и профилей на станах горячей прокатки (прессах)
	ТФ A/01.3 Выполнение подготовительных работ

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	27.015
	
	ТФ A/02.3 
Техническое обслуживание и подготовка основного и вспомогательного оборудования, механизмов и устройств, оснастки и технологического инструмента к проведению технологического процесса горячего проката

	ВД 2 Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	ПК 2.1. Осуществлять подготовку к плавке цветных
металлов и сплавов
	27.040 
	ОТФ А
Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций
отсутствует
	ТФ A/01.3 Подготовка оборудования, механизмов и оснастки печи к плавке цветных металлов и сплавов

	
	ПК 2.2. Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
	27.040 
	
	ТФ A/02.3 Выполнение вспомогательных операций при плавке и выпуске продуктов плавки из печи

	
	ПК 2.1. Осуществлять подготовку к плавке цветных
металлов и сплавов
	27.040 
	
	ТФ В/01.4 Контроль готовности оборудования печи, подготовки шихтовых, флюсовых, легирующих и огнеупорных материалов к плавке

	
	ПК 2.2. Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
	27.040 
	
	ТФ В/02.4 Управление процессом плавки сырья, оборотов и промпродуктов, рафинирования цветных металлов и сплавов






4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО[footnoteRef:1]  [1:  Заполняется по результатам проведенного анализа запросов работодателя и выявления дефицитов.] 


	Дополнительные квалификации, компетенции, (по отрасли)
	Соответствие ПС код и Наименование
	Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части

	
	Код и наименование ОТФ
	Код и наименование ТФ
	Наименование ВД
	Код и наименование ПК

	…
	
	
	
	

	…
	
	
	
	







[bookmark: _Hlk156306792][bookmark: _Hlk158124134]4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства: 
	Индекс
	Наименование
	Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

	
	
	Общие компетенции (ОК)
	Профессиональные компетенции (ПК)

	
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.5
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4
	2.5
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	3.5
	Х.1
	Х.2
	Х.3
	ХХ.1
	ХХ.2

	Обязательная часть образовательной программы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.00 
	Социально-гуманитарный цикл 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.01
	История России
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	
	
	
	О
	
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.04
	Физическая культура
	
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	
	О
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Основы металлургического производства
	
	О
	
	
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Основы материаловедения
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	О
	О
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.01
	Слесарное дело
	О
	О
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 01.02
	Стропальное дело
	О
	О
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.01
	Учебная практика
	О
	О
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	О
	О
	О
	О
	О
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Машинист крана металлургического производства
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн[footnoteRef:2].02[footnoteRef:3] [2:  ПМн – профессиональный модуль в рамках широкой квалификации по выбранной направленности. ]  [3:  Номер ПМн присваивает образовательная организация самостоятельно при составлении ОПОП в сквозной нумерации соответственно выбранной направленности. ] 

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	О
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Устройство и техническое обслуживание грузоподъемных кранов металлургического производства
	О
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.02
	Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	О
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02
	Учебная практика
	О
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	О
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Аппаратчик-оператор в производства цветных металлов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн.02
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	О
	О
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	О
	О
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	О
	О
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02
	Учебная практика
	О
	О
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	О
	О
	
	
	О
	
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМн.02
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	О
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование для плавки цветных металлов и сплавов
	О
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 02.02
	Технология плавки цветных металлов и сплавов
	О
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02
	Учебная практика
	О
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	О
	
	
	О
	
	
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	О
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Отрасль 1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.ХХ
	Наименование профессионального модуля 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.ХХ.01
	Наименование МДК
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.ХХ
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.ХХ
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




[bookmark: __RefHeading___14]Раздел 5. Примерная структура и содержание образовательной программы
[bookmark: __RefHeading___15]5.1. Примерный учебный план [footnoteRef:4] [4:  Образовательная организация распределяет часы в учебном плане в зависимости от срока реализации и объема ОПОП-П, согласованных с работодателем, с учетом примерного распределения объема в ПОП-П. ] 

	Индекс
	Наименование[footnoteRef:5] [5:  Наименование учебных дисциплин, междисциплинарных курсов социально-гуманитарного, общепрофессионального и профессионального цикла, состав практик и объем нагрузок по ним при разработке основной образовательной программы образовательной организации могут корректироваться по требованиям работодателей, региональных органов управления образованием, в соответствии с особенностями организации учебного процесса и распределением вариативной части.] 

	Всего
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый курс

	
	
	
	
	Учебные занятия
	Практики
	Курсовой проект (работа)[footnoteRef:6] [6:  Для программ подготовки специалистов среднего звена. В данную колонку вносятся также часы, выделенные на реализацию сквозного проектного модуля. ] 

	Самостоятельная работа[footnoteRef:7] [7:  Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.] 

	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы
	1008
	616
	480
	468
	Х
	
	36
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл 
	164
	48
	164
	
	
	
	
	

	СГ.01
	История России
	32
	
	32
	
	
	
	Х
	

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	32
	32
	32
	
	
	
	Х
	Х

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	36
	16
	36
	
	
	
	Х
	Х

	СГ.04
	Физическая культура
	32
	
	32
	
	
	
	
	

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	32
	
	32
	
	
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	140
	28
	140
	
	Х
	
	
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	32
	4
	32
	
	Х
	
	Х
	Х

	ОП.02
	Основы металлургического производства
	76
	18
	76
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Основы материаловедения
	32
	6
	32
	
	Х
	
	Х
	Х

	П.00
	Профессиональный цикл
	704
	540
	200 
	468
	Х
	
	36
	

	ПМ.01
	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	238
	180
	82
	144
	Х
	
	12
	Х

	МДК 01.01
	Слесарное дело
	32
	8
	32
	
	Х
	
	Х
	Х

	МДК 01.02
	Стропальное дело
	62
	28
	50
	
	Х
	
	12
	Х

	УП.01
	Учебная практика
	72
	72
	
	72
	
	
	Х
	Х

	ПП.01
	Производственная практика
	72
	72
	
	72
	Х
	
	
	

	
	Машинист крана металлургического производства
	466
	360
	118
	324
	
	
	24
	

	ПМн[footnoteRef:8].02[footnoteRef:9] [8:  ПМн – профессиональный модуль в рамках широкой квалификации по выбранной направленности. ]  [9:  Номер ПМн присваивает образовательная организация самостоятельно при составлении ОПОП в сквозной нумерации соответственно выбранной направленности. ] 

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	466
	360
	118
	324
	Х
	Х
	24
	

	МДК 02.01
	Устройство и техническое обслуживание грузоподъемных кранов металлургического производства
	54
	18
	54
	Х
	Х
	Х
	
	

	МДК 02.02
	Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	88
	18
	64
	Х
	
	Х
	24
	

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	Х
	72
	
	Х
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	252
	
	
	
	

	
	Аппаратчик-оператор в производства цветных металлов
	466
	360
	118
	324
	
	
	24
	

	ПМн.02
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	466
	360
	118
	324
	Х
	Х
	24
	

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	54
	18
	54
	Х
	Х
	Х
	
	

	МДК 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	88
	18
	64
	Х
	
	Х
	24
	

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	72
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	252
	
	
	
	

	ПМн.02
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	466
	360
	118
	324
	Х
	Х
	24
	

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование для плавки цветных металлов и сплавов
	54
	18
	54
	Х
	Х
	Х
	
	

	МДК 02.02
	Технология плавки цветных металлов и сплавов
	88
	18
	64
	Х
	
	Х
	24
	

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	72
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	252
	
	
	
	

	Вариативная часть образовательной программы
	432
	280
	
	
	Х
	
	
	

	
	Дополнительный профессиональный блок, включая цифровой модуль 
(по дополнительным ВД отрасли)
	216
	144
	
	
	
	
	
	

	
	Часть, формируемая участниками образовательного процесса
	216
	136
	
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация
	36
	
	
	
	
	
	
	

	Итого:
	1476
	896
	
	
	
	
	
	





[bookmark: __RefHeading___16]5.2. Примерный календарный учебный график[footnoteRef:10] [10: Форму календарного учебного графика (КУГ) образовательная организация разрабатывает для каждого курса и семестра обучения. В КУГ указывается количество часов, включающих 
 самостоятельную работу. Суммарная недельная нагрузка не должна превышать 36 часов.] 


	Курс
	ВУП
	Сентябрь
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Курс

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	1
	ОЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	=
	=
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	::
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Г
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	1

	
	ВЧ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Сокращения: ОЧ – обязательная часть образовательной программы; ВЧ – вариативная часть образовательной программы.

	Обозначения:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Модули и дисциплины (обязательная часть)
	
	
	
	
	
	Модули и дисциплины (вариативная часть)
	
	
	
	
	

	
	
	
	::
	Промежуточная аттестация
	=
	Каникулы
	
	Г
	       Государственная итоговая аттестация

	
	
	
	П
	Практики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



 



 
[bookmark: __RefHeading___17]5.3. Примерные рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Примерная рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю). 
Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.
Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ПОП-П.

[bookmark: __RefHeading___18]5.4. Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план воспитательной работы по профессии представлены в Приложении 5.

[bookmark: __RefHeading___19]5.5. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, при проведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
· может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачу обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем).

[bookmark: __RefHeading___20]5.6. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведения ГИА. 
Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме:
демонстрационный экзамен. 
[bookmark: _Hlk156814783]Примерная программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению демонстрационного экзамена. Примерная программа ГИА представлена в приложении 4.
  
[bookmark: __RefHeading___21]Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы

[bookmark: __RefHeading___22]6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и в рабочих программах дисциплин (модулей).
6.1.2. Примерный перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой
Кабинеты:
Социально-гуманитарных дисциплин,
Безопасности жизнедеятельности,
Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей.
Лаборатории:
Грузозахватные устройства и приспособления,
Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства (для направленности машинист крана металлургического производства),
Металлургия цветных металлов (для направленности аппаратчик-оператор производства цветных металлов),
Оборудование и технология прокатного производства (для направленности оператор прокатного производства),
Оборудование и технология трубного производства (для направленности оператор трубного производства).
Мастерские: 
Слесарная мастерская.

Спортивный комплекс[footnoteRef:11] [11:  Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.] 

Залы:
· библиотека, читальный зал с выходом в Интернет;
· актовый зал.
6.1.3 Минимально необходимый для реализации образовательной программы СПО примерный перечень материально-технического обеспечения и примерный перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3.

[bookmark: __RefHeading___23]6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.
При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.

[bookmark: __RefHeading___24]6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы 
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности:
 27. Металлургическое производство, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 27. Металлургическое производство, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 %.

[bookmark: __RefHeading___25]6.4. Примерные расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.
 
