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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением, утвержденного Приказом Минпросвещения России от 17 марта  2015 г. № 247 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением. При разработке образовательной программы учитывают реализацию общеобразовательных дисциплин на протяжении первого курса обучения по образовательной программе.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 17 марта  2015 г. № 247  «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением».

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 марта 2018 года № 192н «Об утверждении профессионального стандарта «27.003 «Вальцовщик стана холодной прокатки».
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19 марта 2018 года № 159н «Об утверждении профессионального стандарта «27.004 «Вальцовщик стана горячей прокатки».

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 4 июня 2018 года № 360н «Об утверждении профессионального стандарта «27.010 «Резчик холодного металла».

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03 декабря 2015 года № 1001н «Об утверждении профессионального стандарта «27.026 «Нагревальщик».

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19 марта 2018 года № 1161н «Об утверждении профессионального стандарта «27.012 «Термист проката и труб».

· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Положение о порядке организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Правила приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Положение о режиме занятий в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке основаниях перевода, отчисления и восстановления студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж» и студентами и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних студентов.
· Положение о практической подготовке студентов ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения индивидуального проекта в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения курсового проекта (курсовой работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения дипломного проекта (дипломной работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж».

· договор с ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат» о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). (перечень ЛНА указывается при разработке образовательной программы с реквизитами)
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник.
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник» осваивает общие виды деятельности: Осуществлять планирование и организацию работы цеха обработки металлов давлением, Осуществлять наладку и контроль за работой оборудования цеха обработки металлов давлением,  Подготавливать и вести технологический процесс обработки металлов давлением, Осуществлять контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции, Обеспечивать  экологическую и промышленную безопасность и междисциплинарные модули: Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности, Технологическое обеспечение профессиональной деятельности, Цифровая экономика, Безопасная среда.

 Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат»

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателями

	Металлургия
	Осуществлять производственную деятельность в ПАО «НЛМК»


Получение образования по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлениемдопускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная, очно-заочная, заочная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 4464 академических часа 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник-механик – 2 года 10 месяцев.

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 6318 академических часов, со сроком обучения 3 года 4 месяца. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников
:  обработка металлов давлением; организация деятельности структурного подразделения.

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1)
. 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Планирование и организация  работы цеха  обработки металлов давлением
	ПМ 01 Планирование и организация  работы цеха  обработки металлов давлением

	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль  за его работой
	ПМ 02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль  за его работой

	Подготовка  и ведение  технологического процесса  обработки металлов давлением
	ПМ 03 Подготовка  и ведение  технологического процесса  обработки металлов давлением

	Контроль  за соблюдением  технологии  производства  и качеством  выпускаемой продукции
	ПМ 04 Контроль  за соблюдением  технологии  производства  и качеством  выпускаемой продукции

	Обеспечение  экологической  и промышленной  безопасности
	ПМ 05 Обеспечение  экологической  и промышленной  безопасности

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью 

	

	Выполнять работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
	ПМ 06 Выполнение работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Вальцовщик стана холодной прокатки / Вальцовщик стана горячей прокатки Оператор поста управления агрегатами  непрерывного травления, обезжиривания, лужения, оцинкования, лакирования и отжига, Термист проката  и труб, Резчик холодного металла, Нагревальщик металла)

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	Осуществлять производственную деятельность в ПАО «НЛМК»
	ПМ 07 Производство ПАО «НЛМК»


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	Уо 01.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

	
	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 01.05
	составить план действия; 

	
	
	Уо 01.06
	определить необходимые ресурсы;

	
	
	Уо 01.07
	владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Уо 01.08
	реализовывать составленный план;

	
	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Зо 01.01
	Знания: актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

	
	
	Зо 01.02
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях; 

	
	
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 01.05
	структуру плана для решения задач; 

	
	
	Зо 01.06
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Уо 02.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 02.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 02.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 02.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Уо 02.06
	оформлять результаты поиска

	
	
	Уо 02.07
	использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Уо 02.08
	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	
	
	Зо 02.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 02.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 03
	Планировать 
и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие
	Уо 03.01
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию;

	
	
	Уо 03.03
	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 

	
	
	Зо 03.01
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

	
	
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология;

	
	
	Зо 03.03
	возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	
	
	Зо 03.04
	основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 03.05
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 03.06
	порядок выстраивания презентации; 

	
	
	Зо 03.07
	кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Уо 04.01
	Умения: организовывать работу коллектива 
и команды; 

	
	
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Зо 04.01
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;

	
	
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста
	Уо 05.01
	Умения: грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке; 

	
	
	Уо 05.02
	проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Зо 05.01
	Знания: особенности социального и культурного контекста; 

	
	
	Зо 05.02
	правила оформления документов 
и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Уо 06.01
	Умения: описывать значимость своей специальности для развития экономики и среды жизнедеятельности граждан российского государства;

	
	
	Уо 06.02
	проявлять и отстаивать базовые общечеловеческие, культурные  и национальные ценности российского государства в современном сообществе;

	
	
	Уо 06.03
	применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Зо 06.01
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

	
	
	Зо 06.02
	значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 06.03
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Уо 07.01
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

	
	
	Уо 07.02
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по  специальности при выполнении строительно-монтажных работ, в том числе отделочных работ, текущего ремонта и реконструкции строительных объектов;

	
	
	Уо 07.03
	оценить чрезвычайную ситуацию, составить алгоритм действий и определять необходимые ресурсы для её устранения;

	
	
	Уо 07.04
	использовать энергосберегающие и  ресурсосберегающие технологии в профессиональной деятельности по специальности при выполнении строительно-монтажных работ, в том числе отделочных работ, текущего ремонта и реконструкции строительных объектов,

	
	
	Зо 07.01
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.03
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.04
	основные виды чрезвычайных событий природного и техногенного происхождения, опасные явления, порождаемые их действием;

технологии по повышению энергоэффективности зданий, сооружений и инженерных систем

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения 
и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Уо 08.01
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; 

	
	
	Уо 08.02
	применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 08.03
	пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности

	
	
	Зо 08.01
	Знания: роль физической культуры 
в общекультурном, профессиональном 
и социальном развитии человека;

	
	
	Зо 08.02
	основы здорового образа жизни; 

	
	
	Зо 08.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности;

	
	
	Зо 08.04
	средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Уо 09.01
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение

	
	
	Уо 09.02
	использовать современное программное обеспечение

	
	
	Зо 09.01
	Знания: современные средства и устройства информатизации; 

	
	
	Зо 09.02
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	Уо 10.01
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.02
	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

	
	
	Уо 10.03
	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

	
	
	Уо 10.04
	кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

	
	
	Уо 10.05
	писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

	
	
	Зо 10.01
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

	
	
	Зо 10.02
	основные общеупотребительные глаголы (бытовая 
и профессиональная лексика);

	
	
	Зо 10.03
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 10.04
	особенности произношения;

	
	
	Зо 10.05
	правила чтения текстов профессиональной направленности.

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
	Уо 11.01
	Умения: выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

	
	
	Уо 11.02
	презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.03
	оформлять бизнес-план;

	
	
	Уо 11.04
	рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

	
	
	Уо 11.05
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

	
	
	Уо 11.06
	презентовать бизнес-идею;

	
	
	Уо 11.07
	определять источники финансирования

	
	
	Зо 11.01
	Знания: основы предпринимательской деятельности; 

	
	
	Зо 11.02
	основы финансовой грамотности;

	
	
	Зо 11.03
	правила разработки бизнес-планов;

	
	
	Зо 11.04
	порядок выстраивания презентации;

	
	
	Зо 11.05
	кредитные банковские продукты


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции

	Код

	Показатели освоения компетенции


	Планирование и организация  работы цеха  обработки  металлов давлением 


	ПК 1.1 Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе  обработки металлов давлением


	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: 

выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента

	
	
	У 1.1.01
	Умения: 

организовывать работу коллектива исполнителей;

	
	
	У 1.1.02
	планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.1.02
	особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 1.1.03
	общие принципы управления персоналом;

	
	
	З 1.1.04
	принципы координации производственной деятельности;

	
	ПК 1.2. Планировать  грузопотоки продукции  по участкам цеха
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента;

	
	
	Н 1.2.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 1.2.01
	Умения:  располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.2.02
	планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.2.1
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.2.2
	особенности технологического производства продукции различного сортимента;

	
	
	З 1.2.3
	методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением

	
	ПК 1.3. Координировать производственную  деятельность  участков  цеха с использованием  программного обеспечения, компьютерных и  коммуникационных средств
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента; 

	
	
	Н 1.3.02
	пользования нормативно-справочной литературой

	
	
	У 1.3.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.3.02
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха

	
	
	У1.3.03
	планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением

	
	
	З 1.3.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.3.02
	особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 1.3.03
	принципы координации производственной деятельности

	
	
	З 1.3.04
	методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

	
	ПК 1.4 Организовывать работу  коллектива исполнителей


	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента

	
	
	У 1.4.01
	Умения: организовывать работу коллектива исполнителей

	
	
	З 1.4.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.4.02
	общие принципы управления персоналом;

	
	
	З 1.4.03
	психологические аспекты управления персоналом

	
	
	З 1.4.04
	способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе;

	
	
	З 1.4.05
	принципы организации кадровой работы

	
	
	З 1.4.06
	принципы координации производственной деятельности

	
	ПК 1.5 Использовать программное обеспечение по учету  и складированию  выпускаемой продукции
	Н 1.5.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента

	
	
	У 1.5.01
	Умения: организовывать работу коллектива исполнителей

	
	
	У 1.5.02
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха

	
	
	З 1.5.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

	
	
	З 1.5.02
	особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 1.5.03
	принципы организации кадровой работы

	
	
	З 1.5.04
	принципы координации производственной деятельности

	
	ПК 1.6 Рассчитывать  и анализировать  показатели  эффективности  работы  участка, цеха
	Н 1.6.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха

	
	
	Н 1.6.02
	пользования нормативно-справочной литературой

	
	
	У 1.6.01
	Умения: организовывать работу коллектива исполнителей

	
	
	У 1.6.02
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха

	
	
	З 1.6.01
	Знания: методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.6.02
	основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.6.03
	особенности технологического производства продукции различного сортамента

	
	ПК 1.7  Оформлять  техническую документацию на выпускаемую продукцию


	Н 1.7.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента

	
	
	Н 1.7.02
	пользования нормативно-справочной литературой

	
	
	У 1.7.01
	Умения: располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

	
	
	У 1.7.02
	организовывать работу коллектива исполнителей;

	
	
	У 1.7.03
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	З 1.7.01
	Знания: основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением

	
	
	З 1.7.01
	особенности технологического производства продукции различного сортимента

	
	ПК 1.8Составлять  рекламации  на  получение  исходных материалов
	Н 1.8.01
	Навыки/практический опыт: выбора технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортимента

	
	
	Н 1.8.02
	пользования нормативно-справочной литературой

	
	
	У 1.8.01
	Умения: составлять рекламации на получаемые исходные материалы

	
	
	У 1.8.02
	организовывать работу коллектива исполнителей

	
	
	У 1.8.03
	использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

	
	
	З 1.7.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента

	
	
	З 1.7.02
	принципы организации кадровой работы

	
	
	З 1.7.03
	принципы координации производственной деятельности

	Оборудование  цеха обработки  металлов  давлением, наладка и контроль за его работой


	ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса.


	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением

	
	
	У 2.1.01
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 2.1.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.1.01
	Знания:  методику настройки оборудования и контроля за его работой

	
	ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование 
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением

	
	
	У 2.2.01
	Умения: использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.2.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.2.01
	Знания:  методику настройки оборудования и контроля за его работой;

	
	ПК 2.3. Производить настройку  и профилактику технологического оборудования
	Н 2.3.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением 

	
	
	У 2.3.01
	выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 2.3.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.3.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой;

	
	ПК 2.4. Выбирать производственные мощности  и топливно-энергетические ресурсы для ведения  технологического процесса.
	Н 2.4.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением

	
	
	У 2.4.01
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;;

	
	
	У 2.4.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.4.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой;

	
	
	З 2.4.02
	методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением, методику настройки оборудования и контроль за его работой;

	
	ПК 2.5 Эксплуатировать  технологическое оборудование  в плановом и аварийном режимах 


	Н 2.5.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением

	
	
	У 2.5.01
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 2.5.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.5.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой;;

	
	
	З 2.5.02
	методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением, методику настройки оборудования и контроль за его работой;

	
	ПК 2.6 Производить  расчеты  энергосиловых параметров оборудования
	Н 2.6.01
	Навыки/практический опыт: настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением;

	
	
	У 2.6.01
	Умения: выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса;

	
	
	У 2.4.02
	использовать оборудование для осуществления технологических процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 2.6.01
	Знания: методику настройки оборудования и контроля за его работой;

	
	
	З 2.6.02
	методику расчетов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов давлением, методику настройки оборудования и контроль за его работой

	Подготовка  и ведение  технологического  процесса обработки  металлов давлением


	ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением
	Н 3.1. 01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.1. 02
	пользования нормативно-справочной литературой

	
	
	У 3.1.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.1.02
	 применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.1.03
	анализировать технологические схемы цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	У 3.1.04
	инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования1;

	
	
	У 3.1.05
	 анализировать влияние параметров технологических процессов на свойства готовой продукции1;

	
	
	У 3.1.06
	устанавливать оптимальные параметры технологии производства различного сортамента1;

	
	
	З 3.1.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента

	
	
	З 3.1.02
	исходный материал и подготовка его к прокатке1

	
	
	З 3.1.03
	техническую, технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.1.04
	виды выпускаемой продукции1

	
	
	З 3.1.05
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1

	
	ПК 3.2. Осуществлять  технологические процессы в плановом  и аварийном режимах


	Н 3.2.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.2.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	Н 3.2.03
	выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением

	
	
	У 3.2.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.2.02
	анализировать технологические схемы цехов обработки металлов давлением1;;

	
	
	У 3.2.03
	инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования1;

	
	
	У 3.2.04
	анализировать влияние параметров технологических процессов на свойства готовой продукции1;

	
	
	У 3.2.05
	 контролировать качество технологического процесса и продукции1;

	
	
	У 3.2.06
	 анализировать технико-экономические показатели работы различных станов1;



	
	
	У 3.2.07
	соблюдать требования нормативных документов к качеству продукции1;

	
	
	У 3.2.08
	выполнять правила и нормы охраны труда и промышленной безопасности1;

	
	
	У 3.2.09
	применять меры по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции;2

	
	
	З 3.2.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.02.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 3.2.03
	классификацию способов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.2.04
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.2.05
	влияние различных факторов на параметры обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.2.06
	исходный материал и подготовка его к прокатке1;

	
	
	З 3.2.07
	- технологические схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.2.08
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.2.09
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1; 

	
	
	З 3.2.10
	техническую,  технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.2. 11


	общие требования охраны труда и промышленной безопасности в прокатных цехах ПАО «НЛМК»1.

	
	ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения  свойств и качества выпускаемой продукции
	Н 3.3.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.3.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.3.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для 

обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.3.02
	выбирать вид термической обработки для обеспечения требуемых характеристик металлургической продукции1;

	
	
	У 3.3.03
	устанавливать оптимальные параметры технологии производства различного сортамента1;

	
	
	У 3.3.04
	анализировать влияние параметров технологических процессов на свойства готовой продукции1;

	
	
	У 3.2.05
	анализировать технологические схемы цехов обработки металлов давлением1;;

	
	
	У 3.2.06
	соблюдать требования нормативных документов к качеству продукции1;

	
	
	У 3.3.07
	 контролировать качество технологического процесса и продукции1;

	
	
	У 3.3.08
	выполнять правила и нормы охраны труда и промышленной безопасности1;

	
	
	У 3.3.09
	применять меры по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции;1

	
	
	З 3.3.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.3.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 3.3.03
	 фазовые превращения в сталях при термообработке1;

	
	
	З 3.3.04
	 классификацию видов термической обработки, условия их проведения и влияния на свойства стали1;

	
	
	З 3.3.05
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.3.06
	 технологические схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.3.07
	влияние различных факторов на параметры обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.3.08
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.3.09
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1; 

	
	
	З 3.3.010
	техническую,  технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.3. 11
	общие требования охраны труда и промышленной безопасности в прокатных цехах ПАО «НЛМК»1.

	
	ПК 3.4. Рассчитывать показатели  и коэффициенты  деформации обработки металлов давлением
	Н 3.4.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением

	
	
	Н 3.4.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.4.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.4.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.4.03
	рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

	
	
	У 3.4.04
	анализировать технико-экономические показатели работы различных станов1;

	
	
	З 3.4.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.4.02
	технологические схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.4.03
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.4.04
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.4.05
	техническую, технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	ПК 3.5 Рассчитывать  калибровку рабочего инструмента и  формоизменения  выпускаемой продукции
	Н 3.5.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением

	
	
	Н 3.5.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.5.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.5.02
	выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	З 3.5.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.5.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением

	
	
	З 3.5.03
	классификацию способов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.5.04
	основы калибровки валков1;

	
	
	З 3.5.05
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1

	
	ПК 3.6 Производить  смену сортамента  выпускаемой продукции
	Н 3.6.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.6.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	Н 3.6.03
	выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением

	
	
	У 3.6.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.6.02
	устанавливать оптимальные параметры технологии производства различного сортамента1;

	
	
	У 3.6.03
	инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования1;

	
	
	У 3.6.04
	анализировать влияние параметров технологических процессов на свойства готовой продукции1;

	
	
	У 3.6.05
	 контролировать качество технологического процесса и продукции1;

	
	
	У 3.6.06
	 анализировать технико-экономические показатели работы различных станов1;

	
	
	У 3.6.07
	соблюдать требования нормативных документов к качеству продукции1;

	
	
	У 3.6.08
	выполнять правила и нормы охраны труда и промышленной безопасности1;

	
	
	У 3.6.09
	применять меры по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции;1

	
	
	З 3.6.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3. 6.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 3.6.03
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.6.04
	влияние различных факторов на параметры обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.6.05
	исходный материал и подготовка его к прокатке1;

	
	
	З 3.6.06
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.6.07
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1; 

	
	
	З 3.6.8
	техническую,  технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.6. 09


	общие требования охраны труда и промышленной безопасности в прокатных цехах ПАО «НЛМК»1.

	
	ПК 3.7 Осуществлять  технологический процесс  в плановом  режиме, в том  числе  используя  программное  обеспечение , компьютерные и  телекоммуникационные средства
	Н 3.7.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.7.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.7.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.7.02
	анализировать технологические схемы цехов обработки металлов давлением1;;

	
	
	У 3.7.03
	инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования1;

	
	
	У 3.7.04
	анализировать влияние параметров технологических процессов на свойства готовой продукции1;

	
	
	У 3.7.05
	 контролировать качество технологического процесса и продукции1;

	
	
	У 3.7.06
	 анализировать технико-экономические показатели работы различных станов1;



	
	
	У 3.7.07
	соблюдать требования нормативных документов к качеству продукции1;

	
	
	У 3.7.08
	выполнять правила и нормы охраны труда и промышленной безопасности1;

	
	
	У 3.7.09
	применять меры по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции;1

	
	
	З 3.7.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.07.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 3.7.03
	классификацию способов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.7.04
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.7.05
	влияние различных факторов на параметры обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.7.06
	исходный материал и подготовка его к прокатке1;

	
	
	З 3.7.07
	- технологические схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.7.08
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.7.09
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1; 

	
	
	З 3.7.10
	техническую,  технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.7. 11


	общие требования охраны труда и промышленной безопасности в прокатных цехах ПАО «НЛМК»1.

	
	ПК 3.8 Оформлять  техническую документацию технологического процесса
	Н 3.8.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.8.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.8.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	З 3.8.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.8.01
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;


	
	
	З 3.8.01
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1;

	
	
	З 3.8.01
	техническую, технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	ПК 3.9 Применять  типовые  методики  расчета  параметров  обработки металлов давлением
	Н 3.9.01
	Навыки/практический опыт: выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением

	
	
	Н 3.9.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.9.01
	Умения: применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

	
	
	У 3.9.01
	рассчитывать баланс металла прокатной продукции1;

	
	
	У 3.9.01
	рассчитывать производительность станов горячей, холодной прокатки и дрессировочного стана1

	
	
	З 3.9.01
	Знания: особенностей технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.9.02
	технологических схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.9.03
	технологических параметров и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1

	
	ПК 3.10 Осуществлять отделку прокатной продукции (ПК введена с учетом требований работодателя и профессиональных стандартов)


	Н 3.10.01
	Навыки/практический опыт: осуществления технологического процесса изготовления изделий;

	
	
	Н 3.10.02
	пользования нормативно-справочной литературой;

	
	
	У 3.10.01
	Умения: выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

	
	
	У 3.10.02
	анализировать технологические схемы цехов обработки металлов давлением1;;

	
	
	У 3.10.03
	инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования1;

	
	
	У 3.10.04
	 контролировать качество технологического процесса и продукции1;

	
	
	У 3.10.05
	соблюдать требования нормативных документов к качеству продукции1;

	
	
	У 3.10.06
	выполнять правила и нормы охраны труда и промышленной безопасности1;

	
	
	У 3.10.07
	применять меры по предупреждению, обнаружению и устранению дефектов выпускаемой продукции;1

	
	
	З 3.10.01
	Знания: особенности технологического производства продукции различного сортамента;

	
	
	З 3.10.02
	методы обеспечения процессов обработки металлов давлением;

	
	
	З 3.10.03
	виды выпускаемой продукции1;

	
	
	З 3.10.04
	- технологические схем, устройство и принцип работы  оборудования цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.10.05
	технологические параметры и технологию  обработки  металлопродукции  в линиях агрегатов  цехов обработки металлов давлением1;

	
	
	З 3.10.06
	контролируемые параметры технологического процесса и продукции1; 

	
	
	З 3.10.07
	техническую,  технологическую и нормативную документацию, используемую в ПАО «НЛМК»1;

	
	
	З 3.10.08

	общие требования охраны труда и промышленной безопасности в прокатных цехах ПАО «НЛМК»1.

	Контроль за соблюдением  технологии  производства  и качеством  выпускаемой  продукции
	ПК 4.1 Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции
	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции

	
	
	У 4.1.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств ;

	
	
	У 4.1.02
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции

	
	
	З 4.1.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.1.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	ПК 4.2 Регистрировать  и анализировать  показатели  автоматической системы  управления  технологическим процессом
	Н 4.2.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.2.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций

	
	
	У 4.2.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств ;

	
	
	У 4.2.02
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции

	
	
	З 4.2.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции

	
	ПК 4.3 Оценивать качество  выпускаемой продукции
	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.3.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций

	
	
	У 4.3.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств ;

	
	
	У 4.3.02
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции

	
	
	З 4.3.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.3.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	ПК 4.4 Предупреждать  появление, обнаруживать  и устранять  возможные  дефекты  выпускаемой продукции
	Н 4.4.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.4.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций

	
	
	У 4.4.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств; 

	
	
	У 4.4.02
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции

	
	
	З 4.4.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.4.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	
	ПК 4.5 Оформлять  техническую документацию при  отделки  и контроле  выпускаемой продукции
	Н 4.5.01
	Навыки/практический опыт: контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

	
	
	Н 4.5.02
	оформления технической, технологической и нормативной документаций

	
	
	У 4.5.01
	Умения: анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств; 

	
	
	У 4.5.02
	выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции

	
	
	З 4.5.01
	Знания: основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

	
	
	З 4.5.02
	методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению

	Обеспечение  экологической  и промышленной безопасности
	ПК 5.1 Организовывать и проводить мероприятия  по защите  работников  от негативного  воздействия производственной среды
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: оценивать состояние экологии производства и охраны труда

	
	
	У 5.1.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.1.02
	инструктировать подчинённых о правилах и нормах охраны труда,   промышленной безопасности, санитарии и противопожарной  защиты

	
	
	З 5.1.01
	Знания: виды и источники загрязнения от деятельности металлургических  производств, критерии и оценки качества окружающей среды

	
	
	З 5.1.02
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

	
	
	З 5.1.03
	состав и структуру экологического паспорта металлургической    организации

	
	ПК 5.2  Проводить анализ травмоопасных  и вредных  факторов на участке  цехов  обработки металлов давлением
	Н 5.2.01
	Навыки/практический опыт: оценивать состояние экологии производства и охраны труда

	
	
	У 5.2.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.2.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты

	
	
	З 5.2.01
	Знания: принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

	
	
	З 5.2.02
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

нормативные и организационные основы охраны труда в организации

	
	ПК 5.3 Создавать условия  для безопасной работы
	Н 5.3.01
	Навыки/практический опыт: оценивать состояние экологии производства и охраны труда

	
	
	У 5.3.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.3.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты

	
	
	З 5.3.01
	Знания: принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

	
	
	З 5.3.02

З 5.3.03
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

нормативные и организационные основы охраны труда в организации

	
	ПК 5.4  Оценивать  последствия  технологических  чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на  безопасность  работающих
	Н 5.4.01
	Навыки/практический опыт: оценивать состояние экологии производства и охраны труда

	
	
	У 5.4.01
	Умения: создавать условия для обеспечения безопасной работы;

	
	
	У 5.4.02
	выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты

	
	
	З 5.4.01
	Знания: принципы обеспечения устойчивости работы цехов и участков обработки металлов давлением;

	
	
	З 5.4.02
	особенности обеспечения безопасных условий труда;

	
	
	З 5.4.03
	нормативные и организационные основы охраны труда в организации

	
	ПК 5.5 Оказывать  первую  медицинскую  помощь  пострадавшим 
	Н 5.5.01
	Навыки/практический опыт: оценивать состояние экологии производства и охраны труда

	
	
	У 5.5.01
	Умения: выполнять правила и нормы охраны труда, промышленной безопасности, санитарии и противопожарной защиты

	
	
	У 5.5.02
	оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим

	
	
	З 5.5.01
	Знания: особенности обеспечения безопасных условий труда,

нормативные и организационные основы охраны труда в организации

	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих


	ПК 6.1  Осуществлять приемку и сдачу смены


	Н 6.1.01
	Навыки/практический опыт: приемки и сдачи смены; 

	
	
	Н 6.1.02
	ведения технологической документации;

	
	
	Н 6.1.03
	контроля качества продукции;

	
	
	Н 6.1.04
	участия в устранении неисправностей в работе обслуживаемого оборудования

	
	
	У 6.1.01
	Умения: производить осмотр состояния рабочего места, выявлять и устранять причины несоответствий установленным требованиям;

	
	
	У 6.1.02
	выполнять подготовку к работе технологического инструмента, приспособлений и оснастки;

	
	
	У 6.1.03
	проверять исправность средств индивидуальной и коллективной защиты, пожаротушения, аварийного  инструмента,  работоспособность технологической защиты и блокировок, производственной сигнализации и средств связи;

	
	
	У 6.1.04
	информировать сменщика о выполнении сменного задания и выявленных несоответствиях

	
	
	У 6.1.05
	проверка наличия сопроводительных документов на каждую партию поступившего металлопроката для резки на заданные геометрические размеры согласно сменному производственному заданию

	
	
	З 6.1.01
	Знания: требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности;

	
	
	З 6.1.02
	способы и порядок контроля исправности технических средств, обеспечивающих безопасность труда, признаки неисправности.

	
	ПК 6.2 Вести технологический процесс с применением автоматизированной системы управления технологическими процессами (АСУТП) и в ручном режиме, в плановом и аварийном режимах


	Н 6.2.01
	Навыки/практический опыт: ведения технологического процесса  обработки разных марок ста​ли и профилей;

	
	
	Н 6.2.02
	контроля качества продукции;

	
	
	Н 6.2.03
	участия в устранении неисправностей в работе обслуживаемого оборудования;

	
	
	Н 6.2.04
	ведения технологической документации;

	
	
	У 6.2.01
	Умения: вводить данные в систему слежения за металлом (ССМ);

	
	
	У 6.2.02
	обслуживать  пульт на постах управления;

	
	
	У 6.2.03
	подготавливать комплект рабочих валков;

	
	
	У 6.2.04
	настраивать и регулировать скорость, обжатие, натяжение и плоскостность полосы; 

	
	
	У 6.2.05
	осуществлять включение/выключение механизма подачи эмульсии к клети;

	
	
	У 6.2.06
	контролировать параметры  работы оборудования, предназначенного для смотки полосы;

	
	
	У 6.2.07
	соблюдать  последовательность  и порядок действий  в процессе  смотки полосы в  рулон, разделения полосы, подготовки переднего конца рулона к перезаправке на моталку;

	
	
	У 6.2.08
	осуществлять перевалку рабочих и опорных валков;

	
	
	У 6.2.09
	управлять  при помощи  командно-контролеров работой  механизмов на агрегатах  непрерывного  действия;

	
	
	У 6.2.10
	осуществлять пуск, останов  механизмов;

	
	
	У 6.2.11
	регулировать  скорость движения полосы;

	
	
	У 6.2.12
	настраивать и регулировать скорость, обжатие, натяжение и плоскостность полосы;

	
	
	У 6.2.13
	производить розжиг и остановку газовых горелок;

	
	
	У 6.2.14
	производить настройку и корректировку температурных режимов работы печи;

	
	
	У 6.2.11
	использовать специализированное программное обеспечение участка термической обработки проката и труб;

	
	
	У 6.2.15
	управлять механизмами транспортировки, загрузки, разгрузки и выдачи металла из нагревательной установки печи;

	
	
	У 6.2.16
	производить регулировку технологических параметров печей (технологических и защитных газов, воздуха, температуры, давления);

	
	
	У 6.2.17
	производить поднастройку режущего инструмента и приспособлений на гильотинных ножницах ;

	
	
	У 6.2.18
	использовать программное обеспечение рабочего места резчика холодного металла

	
	
	У 6.2.19
	производить контроль технического состояния обслуживаемого оборудования, выявлять неисправности в работе обслуживаемого оборудования и устранять их своими силами (в пределах квалификации и зоны ответственности) или с привлечением ремонтных служб

	
	
	З 6.2.01
	Знания: сортамент, марки сталей  обрабатываемого металла;

	
	
	З 6.2.02
	требования к исходной заготовке и готовой продукции;

	
	
	З 6.2.03
	требования стандартов к качеству прокатываемого металла;

	
	
	З 6.2.04
	свойства применяемых электролитов и растворов;

	
	
	З 6.2.05
	требования бирочной системы и нарядов-допусков на агрегатах резки металлопроката в холодном состоянии;

	
	
	З 6.2.06
	правила пользования мерительным инструментом;

	
	
	З 6.2.07
	технологический процесс   обработки стали в агрегате и его параметры, согласно технологической инструкции;

	
	
	З 6.2.08
	последовательность действий при ведении технологического процесса, согласно карт последовательности технологических операций; 

	
	
	З 6.2.09
	расположение технологического оборудования, его характеристики, порядок проведения технического обслуживания и ремонтных работ;

	
	
	З 6.2.10
	принцип работы обслуживаемых механизмов;

	
	
	З 6.2.11
	правила регулирования зазора ножей и приспособлений на гильотинных ножницах ;

	
	
	З 6.2.12
	дефекты продукции, методы по их предупреждению и устранению;

	
	
	З 6.2.13
	безопасные и санитарно- гигиенические приемы труда;

	
	
	З 6.2.14
	основные  средства и приемы предупреждения  и тушения пожаров  на своем  рабочем мест;

	
	
	З 6.2.15
	производственно- техническую  инструкцию (ПТИ) и инструкции по охране  труда (ИОТ), правила внутреннего  трудового  распорядка  и другую нормативную документацию участка

	
	
	З 6.2.16
	специализированное программное обеспечение участка обработки металла

	
	ПК 6.3 Осуществлять контроль качества выпускаемой продукции.


	Н 6.3.01
	Навыки/практический опыт: ведения технологического процесса  обработки разных марок ста​ли и профилей

	
	
	Н 6.3.02
	контроля качества продукции;

	
	
	Н 6.3.03
	участия в устранении неисправностей в работе обслуживаемого оборудования;

	
	
	Н 6.3.04
	ведения технологической документации

	
	
	У 6.3.01
	Умения: контролировать качество выпускаемой продукции;

	
	
	У 6.3.02
	определять причины несоответствия или наличия дефектов и устранять их;

	
	
	У 6.3.03
	использовать программное обеспечение рабочего места ;

	
	
	У 6.3.04
	контролировать мерительным инструментом геометрические размеры и величину заусенцев на листовом прокате после резки на гильотинных ножницах; 

	
	
	У 6.3.05
	контролировать укладку в накопителе листового проката после резки на гильотинных ножницах ;

	
	
	У 6.3.06
	обеспечивать точность заданных геометрических размеров и качество реза листового проката

	
	
	З 6.3.01
	Знания: сортамент, марки сталей  обрабатываемого металла;

	
	
	З 6.3.02
	требования к исходной заготовке и готовой продукции;

	
	
	З 6.3.03
	требования стандартов к качеству прокатываемого металла;

	
	
	З 6.3.04
	технологический процесс   обработки стали в агрегате и его параметры, согласно технологической инструкции;

	
	
	З 6.3.05
	расположение технологического оборудования, его характеристики, порядок проведения технического обслуживания и ремонтных работ;

	
	
	З 6.3.06
	правила использования и безопасной эксплуатации специальных механизмов, приспособлений и инструментов при работе на печах садочного типа

	
	
	З 6.3.07
	системы управления и контрольно-измерительных приборов печей садочного типа;

	
	
	З 6.3.08
	дефекты продукции, методы по их предупреждению и устранению;

	
	
	З 6.3.09
	безопасные и санитарно- гигиенические приемы труда;

	
	
	З 6.3.10
	основные  средства и приемы предупреждения  и тушения пожаров  на своем  рабочем мест;

	
	
	З 6.3.11
	производственно- техническую  инструкцию (ПТИ) и инструкции по охране  труда (ИОТ) правила внутреннего  трудового  распорядка  и другую нормативную документацию участка.

	
	ПК 6.4 Проводить техническое обслуживание оборудования, профилактические и ремонтные работы 


	Н 6.4.01
	Навыки/практический опыт: участия в устранении неисправностей в работе обслуживаемого оборудования;

	
	
	Н 6.4.02
	ведения технологической документации

	
	
	У 6.4.01
	Умения: осуществлять проверку исправности состояния  обслуживаемого оборудования;

	
	
	У 6.4.02
	управлять с пульта  механизмами агрегата;

	
	
	У 6.4.03
	осуществлять обслуживание оборудования;

	
	
	У 6.4.04
	устранять неисправности обслуживаемого оборудования на печах садочного типа в пределах своей компетенции

	
	
	З 6.4.01
	Знания: принцип работы и правила технической эксплуатации обслуживаемого оборудования;

	
	
	З 6.4.02
	расположение технологического оборудования, его характеристики, порядок проведения технического обслуживания и ремонтных работ;

	
	
	З 6.4.03
	устройство, правила  технической эксплуатации и  электрические схемы управления обслуживаемых механизмов;

	
	
	З 6.4.04
	безопасные и санитарно- гигиенические приемы труда;

	
	
	З 6.4.05
	профилировку валков;

	
	
	З 6.4.06
	порядок и способы устранения мелких неисправностей оборудования;

	
	
	З 6.4.07
	основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке;

	
	
	З 6.4.08
	требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварии на участке;

	
	
	З 6.4.09
	производственно-техническую инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда.

	
	ПК 6.5 Вести требуемую документацию


	Н 6.5.01
	Навыки/практический опыт: ведения технологической документации

	
	
	У 6.5.01
	Умения: правила ввода информации в действующие на рабочем месте информационные системы;

	
	
	У 6.5.02
	отслеживание параметров ведения процесса в автоматическом режиме;

	
	
	У 6.5.03
	ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места

	
	
	З 6.5.01
	Знания: перечень заполняемой документации, порядок и периодичность заполнения;

	
	
	З 6.5.02
	программное обеспечение рабочего места; 

	
	
	З 6.5.03
	информация, вносимая в информационные системы

	
	ПК 6.6 Соблюдать требования охраны труда, пожарной безопасности и электробезопасности


	Н 6.6.01
	Навыки/практический опыт: ведения технологического процесса  обработки разных марок ста​ли и профилей; 

	
	
	У 6.6.01
	Умения: владеть безопасными приемами  работы; 

	
	
	У 6.6.02
	оказывать первую медицинскую  помощь при несчастных случаях;

	
	
	У 6.6.03
	соблюдать требования нормативной документации по охране труда, производствен-ной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности

	
	
	З 6.6.01
	Знания: перечень опасных мест в подразделении;

	
	
	З 6.6.02
	перечень технических средств, обеспечивающих безопасность труда на рабочем месте (средства индивидуальной и коллективной защиты, ограждения, кожухи, блокировки, производственная сигнализация и пр.);

	
	
	З 6.6.03
	правила работы в газоопасных местах;

	
	
	З 6.6.04
	инструкция по охране труда по профессии;

	
	
	З 6.6.05
	план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий для структурного подразделения

	Производство ПАО «НЛМК»
	ПК7.1Соблюдать   правила промышленной безопасности и культуры производства 
	Н 7.1.01
	Навыки/практический опыт: требований охраны труда с учетом особенностей производства 

	
	
	У 7.1.01
	Умения: владеть безопасными приемами  работы;

	
	
	У 7.1.02
	соблюдать требования нормативной документации по охране труда, производствен-ной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности

	
	
	У 7.1.03
	использовать спецодежду и средства индивидуальной защиты (СИЗ) во время работы по назначению, в зависимости от вида выполняемой работы

	
	
	У 7.1.04
	обращаться с опасными материалами

	
	
	З 7.1.01
	Знания: перечень кардинальных правил безопасности;

	
	
	З 7.1.02
	перечень технических средств, обеспечивающих безопасность труда на рабочем месте (средства индивидуальной и коллективной защиты, ограждения, кожухи, блокировки, производственная сигнализация и пр.).

	
	
	З 7.1.03
	участков повышенной опасности

	
	
	З 7.1.04
	причины аварий и несчастных случаев на производстве, классификация травматизма;  

	
	
	З 7.1.05
	рациональный режим труда и отдыха.

	
	
	З 7.1.06
	питьевой режим, требования, предъявляемые к устройствам питьевого водоснабжения.

	
	
	З 7.1.07
	требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности.

	
	
	З 7.1.08
	должностные обязанности работника

	
	ПК 7.2 Оценивать состояние  пострадавшего и действия  при оказании первой помощи 
	Н 7.2.01
	Навыки/практический опыт: оказания первой медицинской помощи  пострадавшим

	
	
	У 7.2.01
	Умения: оценить состояние пострадавшего

	
	
	У 7.2.02
	оказывать первую помощь при поражении человека электрическим током;

	
	
	У 7.2.03
	оказывать первую помощь пострадавшим при пожаре;

	
	
	У 7.2.04
	оказывать первую доврачебную помощь при порезах, ушибах, вывихах, переломах, отравлениях, ожогах

	
	
	З 7.2.01
	Знания: порядка оказания  первой медицинской помощи пострадавшим

	
	
	З 7.2.02
	места нахождения и содержания аптечки

	
	
	З 7.2.03
	правил пользования содержимым аптечки

	
	ПК 7.3 Применять знания основ производства, в котором задействован  рабочий
	Н 7.3.01
	Навыки/практический опыт: знание основных сведений о предприятии ПАО «НЛМК»

	
	
	У 7.3.01
	Умения: определять вид прокатной продукции;

	
	
	У 7.3.02
	пользоваться нормативной документацией ПАО «НЛМК»

	
	
	З 7.3.01
	Знания: общая технологическая схема производства листовой стали на ПАО «НЛМК»;

	
	
	З 7.3.02
	общие сведения о структурном подразделении, месте и роли цеха в производственном цикле комбината, его взаимодействие с другими подразделениями;

	
	
	З 7.3.03
	расположение и состав  производственного оборудования и его назначение;

	
	
	З 7.3.04
	технологические схемы производства определенного вида прокатной продукции;

	
	
	З 7.3.05
	роль рабочего данной профессии в производственном процессе; 

	
	
	З 7.3.06
	перечень функциональных обязанностей рабочего данной профессии

	
	
	З 7.3.07
	система менеджмента качества ПАО «НЛМК»;

	
	
	З 7.3.08
	опасные и вредные производственные факторы  в прокатных цехах

	
	ПК 7.4 Применять  контрольно измерительные приборы в производственной деятельности
	Н 7.4.01
	Навыки/практический опыт: поиска неисправности в системах контрольно-измерительных проборов

	
	
	У 7.4.01
	Умения: организовывать поиск неисправностей систем контрольно-измерительных приборов

	
	
	У 7.4.02
	выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах

	
	
	З 7.4.01
	Знания: неисправности в системах контрольно-измерительных проборов

	
	ПК 7.5 Соблюдать правила внутреннего распорядка и свои должностные обязанности
	Н 7.5.01
	Навыки/практический опыт: соблюдения правила внутреннего распорядка при прохождении производственной практики  на ПАО «НЛМК»

	
	
	У 7.5.01
	Умения: оказывать первую помощь пострадавшим при травмах, пользоваться аптечкой первой помощи;

	
	
	У 7.5.02
	выполнять только порученные работы, исполнять указания старшего рабочего, бригадира, мастера

	
	
	З 7.5.01
	Знания: правила приема пищи;

	
	
	З 7.5.02
	употребление воды и хранение ее  на рабочем месте; 

	
	
	З 7.5.03
	прием гигиенических процедур; 

	
	
	З 7.5.04
	требования запрещающих, предупреждающих, указательных и предписывающих знаков и плакатов безопасности, надписей и сигналов, подаваемых машинистами локомотивов и водителями транспортных средств;

	
	
	З 7.5.05
	схемы маршрута пешеходного движения по цеху, комбинату;

	
	
	З 7.5.06
	порядок перехода железнодорожного пути, занятый стоящим составом

	
	
	З 7.5.07
	должные обязанности согласно профессии


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы

5.1. Примерный учебный план

	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа

	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Обязательная часть образовательной программы

	5514
	1228
	1303
	2022
	30
	468
	1682
	0
	63
	

	Блок ООД (10-11 класс) 

	2106
	84
	690
	690
	0
	0
	702
	0
	24
	

	ООД.01
	Русский язык
	117
	0
	40
	38
	0
	0
	39
	0
	
	1,2

	ООД.02
	Литература
	174
	0
	68
	46
	0
	0
	58
	0
	2
	1,2

	ООД.03
	Иностранный язык
	117
	0
	0
	76
	0
	0
	39
	0
	2
	1,2

	ООД.04
	Математика 
	351
	10
	142
	90
	0
	0
	117
	0
	2
	1,2

	ООД.05
	История
	168
	0
	70
	40
	0
	0
	56
	0
	2
	1,2

	ООД.06
	Физическая культура
	174
	0
	2
	110
	0
	0
	58
	0
	4
	1,2

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	117
	0
	46
	30
	0
	0
	39
	0
	2
	1,2

	ООД.08
	Астрономия
	66
	0
	32
	10
	0
	0
	22
	0
	2
	2

	ООД.09
	Информатика
	234
	32
	34
	120
	0
	0
	78
	0
	2
	1,2

	ООД.10
	Физика
	324
	38
	150
	64
	0
	0
	108
	0
	2
	1,2

	ООД.11
	Родной язык
	54
	0
	18
	16
	0
	0
	18
	0
	2
	1

	ООД.12
	Введение в специальность
	210
	4
	88
	50
	0
	0
	70
	0
	2
	1,2

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	672
	54
	26
	410
	0
	0
	224
	0
	12
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	62
	0
	13
	34
	0
	0
	14
	0
	1
	3

	ОГСЭ.02
	История
	62
	0
	3
	44
	0
	0
	14
	0
	1
	3

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	196
	54
	2
	172
	0
	0
	20
	0
	2
	3-6

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	352
	0
	8
	160
	0
	0
	176
	0
	8
	3-6

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	192
	12
	48
	78
	0
	0
	64
	0
	2
	

	ЕН.01
	Математика
	96
	0
	34
	30
	0
	0
	32
	0
	0
	3

	ЕН.02
	Информатика
	96
	12
	14
	48
	0
	0
	32
	0
	2
	3

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	696
	148
	192
	258
	0
	0
	232
	0
	14
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	270
	72
	64
	110
	0
	0
	90
	0
	6
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	54
	20
	2
	32
	0
	0
	18
	0
	2
	3

	ОП.02
	Техническая механика
	54
	12
	15
	20
	0
	0
	18
	0
	1
	3

	ОП.03
	Материаловедение
	54
	24
	12
	24
	0
	0
	18
	0
	0
	3

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и сертификация
	54
	8
	23
	12
	0
	0
	18
	0
	1
	3

	ОП.05
	Электротехника и электроника
	54
	8
	12
	22
	0
	0
	18
	0
	2
	3

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение профессиональной деятельности
	162
	58
	48
	58
	0
	0
	54
	0
	2
	

	ОП.06
	Теплотехника
	54
	24
	11
	24
	0
	0
	18
	0
	1
	3

	ОП.07
	Основы металлургического производства
	54
	14
	21
	14
	0
	0
	18
	0
	1
	3

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	54
	20
	16
	20
	0
	0
	18
	0
	0
	3

	МДМ.03
	Цифровая экономика
	162
	14
	62
	42
	0
	0
	54
	0
	4
	

	ОП.09
	Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	54
	2
	24
	10
	0
	0
	18
	0
	2
	5

	ОП.10
	Основы экономики организации
	54
	8
	14
	20
	0
	0
	18
	0
	2
	5

	ОП.11
	Менеджмент
	54
	4
	24
	12
	0
	0
	18
	0
	0
	5

	МДМ.04
	Безопасная среда
	102
	4
	18
	48
	0
	0
	34
	0
	2
	

	ОП.12
	Безопасность жизнедеятельности
	102
	4
	18
	48
	0
	0
	34
	0
	2
	6

	П.00
	Профессиональный блок
	1848
	930
	347
	586
	30
	468
	460
	0
	11
	

	ПМ.01
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	156
	42
	34
	44
	0
	36
	40
	0
	2
	

	МДК.01.01
	Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	60
	4
	17
	22
	0
	0
	20
	0
	1
	4

	МДК.01.02
	Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	60
	2
	17
	22
	0
	0
	20
	0
	1
	4

	ПП.01
	Производственная практика 
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	4

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	345
	184
	58
	152
	0
	108
	79
	0
	2
	

	МДК 02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	153
	58
	35
	120
	0
	0
	51
	0
	1
	4-6

	МДК 02.02
	Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	84
	18
	23
	32
	0
	0
	28
	0
	1
	5,6

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	0
	0
	0
	72
	0
	0
	0
	6

	ПП.02
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	6

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработка металлов давлением
	729
	332
	158
	224
	30
	108
	207
	0
	2
	

	МДК 03.01
	Теория обработки металлов давлением
	207
	98
	39
	98
	0
	0
	69
	0
	1
	4-6

	МДК 03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	207
	58
	50
	58
	30
	0
	69
	0
	0
	4-6

	МДК 03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов
	207
	68
	69
	68
	0
	0
	69
	0
	1
	4-6

	ПП.03
	Производственная практика
	108
	108
	0
	0
	0
	108
	0
	0
	0
	4,6,7

	ПМ.04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	216
	106
	38
	80
	0
	36
	60
	0
	2
	

	МДК 04.01
	Автоматизация технологических процессов
	60
	18
	21
	18
	0
	0
	20
	0
	1
	4

	МДК 04.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	60
	36
	3,5
	36
	0
	0
	20
	0
	0,5
	4

	МДК 04.03
	Метрологическое обеспечение
	60
	16
	13,5
	26
	0
	0
	20
	0
	0,5
	4

	ПП.04
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	4

	ПМ.05
	Обеспечение экологической и промышленной безопасности
	144
	80
	26
	44
	0
	36
	36
	0
	2
	

	МДК 05.01
	Экология металлургического производства
	54
	20
	14
	20
	0
	0
	18
	0
	2
	6

	МДК 05.02
	Промышленная безопасность и охрана труда
	54
	24
	12
	24
	0
	0
	18
	0
	0
	5

	ПП.05
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	6

	ПМ.06
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Оператор поста управления)
	258
	186
	33
	42
	0
	144
	38
	0
	1
	

	МДК 06.01
	Выполнение работ по рабочей профессии       
	114
	42
	33
	42
	0
	0
	38
	0
	1
	6

	ПП.06
	Производственная практика
	144
	144
	0
	0
	0
	144
	0
	0
	0
	6,7

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	804
	456
	175
	168
	0
	288
	172
	0
	1
	

	ПМ.07
	Производство ПАО "НЛМК"
	804
	456
	175
	168
	0
	288
	172
	0
	1
	

	МДК 07.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	516
	168
	175
	168
	0
	0
	172
	0
	1
	4-6

	ПП.07
	Производственная практика
	288
	288
	0
	0
	0
	288
	0
	0
	0
	6,7

	
	Всего
	6318
	1684
	1478
	2190
	30
	756
	1854
	0
	64
	

	
	Промежуточная аттестация
	7 нед.
	
	
	
	
	
	
	
	7 нед.
	

	ПДП.00
	Преддипломная практика
	144
	144
	
	
	
	
	
	
	
	7

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	216
	216
	
	
	
	
	
	
	
	7

	Итого:
	6318
	1684
	1478
	2190
	30
	756
	1854
	0
	64
	


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1.1
	Изучение материально- технической базы цеха и  предприятия
	01
	Планирование  и организация работы цеха обработки металлов давлением/Основы проектирования цеха  обработки  металлов  давлением и его грузопотоки / Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	ПК 1.1; ПК 1.5/ОК 01-ОК 11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	1.2.
	Выбор технологического процесса изготовления изделий с учетом исходных материалов и сортамента
	
	
	ПК 1.1; ПК 1.3; ПК 1.7/ОК 01-ОК 11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	1.3.
	Выполнение необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха
	
	
	ПК 1.6/ОК 01- ОК 11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	1.4.
	Планирование грузопотоков в цехах обработки металлов давлением
	
	
	ПК .1.2/ОК 01-ОК 11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	1.5.
	Составление рекламации на получаемые исходные материалы
	
	
	ПК 1.8/ОК 02, ОК 09
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	2.1
	Ознакомление с основным и вспомогательным оборудованием листопрокатных производств ПАО «НЛМК
	02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой/ Оборудование цехов  обработки металлов давлением/Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	ПК 2.1-
ПК2.2 /ОК 01-11
	36ч.
	6 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	2.2
	Настройка и ведение технологического процесса на  станах горячей и холодной прокатки
	
	
	ПК 2.1-ПК 2.5/ОК 01-11
	36 ч.
	6 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	2.3
	Настройка электрооборудования клетей станов горячей и холодной прокатки
	
	
	ПК 2.1-ПК 2.5/ОК 01-11
	36 ч.
	6 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	2.4
	Участие в организации работ по проведению технического обслуживания основного и вспомогательного оборудования   

  листопрокатных производств ПАО «НЛМК»;
	
	
	ПК 2.3-ПК 2.6/ОК 01-11
	36 ч.
	6 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.1
	Анализ технологических инструкций применяемых  в цехе, инструкций по  охране труда и промышленной безопасности
	03
	Подготовка  и ведение  технологического процесса обработки  металлов давлением/ Теория обработки металлов давлением / Технологические процессы обработки металлов давлением/ Термическая обработка металлов и сплавов 
	ПК 3.1 – ПК3.10; /
ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.1
	Анализ режимов обработки стали различного сортамента

	
	
	ПК 3.1 – ПК3.2; ПК 3.6-ПК 3.7

ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.3
	Сопоставление параметров ОМД при производстве различного сортамента с допустимыми значениями
	
	
	ПК3.1- ПК 3.2.

ПК 3.4 – ПК 3.6/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.4
	Расчет параметров прокатки и формоизменения продукции (абсолютного и относительного обжатия в каждой клети стана, коэффициента вытяжки, суммарного обжатия при прокатке и других параметров)
	
	
	ПК 3.4 – ПК 3.5; ПК 3.9/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.5
	Анализ особенностей производства продукции на участке цеха
	
	
	ПК 3.1 – ПК3.2; ПК 3.6-ПК 3.7

ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.6
	Ознакомление с видами и режимами термической обработки различного сортамента производимой продукции;
	
	
	ПК 3.1 – ПК3.3; ПК 3.6-ПК 3.7

ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.7
	Выбор режима термической обработки стали заданного сортамента по нормативной документации цеха
	
	
	ПК 3.3  ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.8
	Участие в работах по производственной эксплуатации оборудования и ведения технологического процесса прокатки
	
	
	ПК 3.1 – ПК 3.9/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.9
	Осуществление смены сортамента выпускаемой продукции
	
	
	ПК 3.2; ПК 3.6 – ПК 3.7/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.10
	Работа с  нормативно-технической документацией
	
	
	ПК 3.1; ПК 3.8/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.11
	Освоение правил приемки и сдачи смены
	
	
	ПК 3.2 – ПК 3.8/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.12
	Освоение приемов подготовки металла и агрегата к работе, освоение приемов резки на ножницах
	
	
	ПК 3.10 –/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	3.13
	Оформление технической документации технологического процесса
	
	
	ПК 3.8 –/ОК 01- 11
	108 ч.
	4 семестр/6 семестр/ 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	4.1
	Контроль отклонений формы металлопродукции при помощи ручных измерительных инструментов
	04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством  выпускаемой продукции / Автоматизация технологических процессов / Информационные технологии в профессиональной деятельности / Метрологическое обеспечение 
	ПК 4.1 – ПК 4.3/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	4.2
	Контроль отклонений формы металлопродукции при помощи нестандартных автоматических средств измерения
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.3/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	4.3
	Контроль параметров технологического процесса с помощью автоматизированных систем
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.5/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	4.4
	Контроль качества продукции с помощью Системы контроля качества
	
	
	ПК 4.3 – ПК 4.5/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	4.5
	Оформление технической документации при отделке и контроле выпускаемой продукции
	
	
	ПК 4.5/

ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	5.1
	Изучение инструкций по охране труда и промышленной безопасности, применяемых  в цехах ОМД
	05
	Обеспечение  экологической и промышленной безопасности / Экология металлургического производства / Промышленная безопасность и охрана труда
	ПК 5.1- ПК 5.4/

ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	5.2
	Анализ вредных и опасных производственных факторов в цехах производства проката
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.4/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	5.3
	анализ основных источников  выбросов  загрязняющих  веществ,  в прокатном производстве и их  характеристика
	
	
	ПК 5.1- /ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	5.4
	Изучение  причин  отрицательного воздействия   выбросов загрязняющих веществ  на  атмосферу
	
	
	ПК 5.4- ПК 5.7/ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	5.5
	Анализ  правил безопасности при   чрезвычайных ситуациях и стихийных  явлениях.
	
	
	ПК 5.4 /ОК 01-11
	36 ч.
	4 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.1
	 Ознакомление с рабочим местом, расположением основного оборудования, технологическим процессом, применяемым инструментом
	06
	Выполнение  работ  по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПК 6.1- /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.2
	Ознакомление с особо опасными зонами, их ограждением и предохранительными устройствами. Применение индивидуальных средств защиты. Средства колективной защиты
	
	
	ПК 6.6 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.3
	Освоение правил приемки смены: проверка чистоты и порядка на рабочем месте, осмотр обслуживаемого оборудования, контроль наличия и исправности механизмов
	
	
	ПК 6.1- /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.4
	Противопожарная профилактика в производственных зданиях. Знакомство с правилами пользования пенными и углекислотными огнетушителями. Правила поведения при возникновении возгораний, план эвакуации
	
	
	ПК 6.6- /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.5
	Знакомство с правилами пользования защитными средствами по электробезопасности, с правилами безопасной работы с электроинструментом, электроприборами, переносными светильниками
	
	
	ПК 6.6- /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.6
	Изучение ИС «Система слежения за металлом». 
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.3 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.7
	Ознакомление с обслуживаемым оборудованием, его расположением, назначением и правилами его эксплуатации. 
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.5 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.8
	Изучение перечня разрешающих условий для запуска электродвигателей. 
	
	
	ПК 6.2- /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.9
	Обучение последовательности действий при  операциях, проводимых перед запуском электродвигателей главных приводов клетей черновой  и чистовой групп после перевалки
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.5 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.10
	Изучение условий, требующих проведения настройки рабочих валков черновой и чистовой групп.
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.4 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.11
	Освоение приемов обслуживания пульта на постах управления простой и средней сложности. 
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.3 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.12
	Ознакомление с работой электроаппаратуры пультов управления: командоконтроллеров, кнопок дистанционного включения, путевых и конечных выключателей, рубильников, контакторов, пускателей и др
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.4 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.13
	Освоение отдельных операций, выполняемых оператором поста управления: проверки исправности, включения и выключения аппаратуры автоматического, дистанционного и ручного управления (рубильников, выключателей, кнопок управления, командоконтроллеров, и др.).
	
	
	ПК 6.2- ПК 6.4 /ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.14
	Освоение операций по управлению оборудованием и измерительными приборами.
	
	
	ПК 6.2-/ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.15
	Ознакомление с часто встречающимися неполадками в работе оборудования и способами их устранения.
	
	
	ПК 6.4/ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.16
	Обучение методам контроля за соблюдением установленных параметров технологического процесса по приборам.
	
	
	ПК 6.3/ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.17
	Выявление неисправностей в работе обслуживаемого оборудования. Проверка узлов и механизмов оборудования после ремонта и подготовка его к работе.
	
	
	ПК 6.4/ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.18
	Обучение приёмам остановки и пуска основного и вспомогательного оборудования. 
	
	
	ПК 6.2 ПК 6.4 / ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.19
	Обучение действиям в аварийных ситуациях и их последовательности при ликвидации аварий.
	
	
	ПК 6.6/ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	6.20
	Самостоятельное выполнение (под наблюдением инструктора производственного обучения) всего комплекса работ, предусмотренных квалификационной характеристикой, производственно-технической инструкцией и в соответствии с правилами охраны труда. Закрепление и совершенствование навыков в работе.
	
	
	ПК 6.1 - ПК 6.6 / ОК 01-11
	396 ч.
	6 семестр / 7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.1
	Выполнение требований нормативной документации по охране труда, производствен-ной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности, электробезопасности
	07
	Производство ПАО «НЛМК» / Производство ПАО «НЛМК»
	ПК 8.1  / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.2
	Оказание первой медицинской помощи  пострадавшим
	
	
	ПК 8.2 / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.3
	Изучение общих сведений о структурном подразделении, месте и роли цеха в производственном цикле комбината, его взаимодействие с другими подразделениями
	
	
	ПК 8.3 - / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.4
	Изучение функциональных обязанностей рабочего данной профессии
	
	
	ПК 8.3  / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.5
	Выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах
	
	
	ПК 8.4  / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.6
	Изучить схемы маршрута пешеходного движения по цеху, комбинату
	
	
	ПК 8.5  / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	

	7.7
	Изучить правила внутреннего  распорядка
	
	
	ПК 8.5  / ОК 01-11
	36 ч.
	7 семестр
	Листопрокатные цеха ПАО «НЛМК»
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по планутвыполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график
5.3.1 По программе подготовки специалистов среднего 
1 курс 1 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.01
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.02
	Литература
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 2
	50

	ООД.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.04
	Математика
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	102

	ООД.05
	История
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 4 
	68

	ООД.06
	Физическая культура
	4
	2
	4
	 2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	50

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.08
	Астрономия
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0

	ООД.09
	Информатика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 4 
	68

	ООД.10
	Физика
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4 
	6
	4
	6
	4
	6
	4 
	84

	ООД.11
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4 
	36

	ООД.12
	Введение в специальность
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	52

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	612


1 курс 2 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	
	
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	
	
	
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ООД.01
	Русский язык
	 -
	 -
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	44
	6

	ООД.02
	Литература
	 -
	- 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	 
	66
	

	ООД.03
	Иностранный язык
	 -
	 --
	2
	2
	 2
	2
	2
	 2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2 
	2
	2 
	2
	2 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	44
	

	ООД.04
	Математика
	 -
	- 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	
	132
	6

	ООД.05
	История
	 -
	 --
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	44
	

	ООД.06
	Физическая культура
	 -
	 -
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	66
	

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 -
	 -
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	44
	

	ООД.08
	Астрономия
	 -
	- 
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	4
	
	
	44
	

	ООД.09
	Информатика
	- 
	- 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	 4
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	 4
	4
	4
	 4
	4
	4
	
	
	88
	

	ООД.10
	Физика
	 -
	 -
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	 
	132
	6

	ООД.12
	Введение в специальность
	- 
	- 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	 4
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	 4
	4 
	4
	4 
	4
	4
	
	 
	88
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	792
	


2 курс 3 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	
	
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	48
	

	ОГСЭ.02
	История
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	32
	6

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	

	ЕН.01
	Математика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	6

	ЕН.03
	Информатика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	

	ОП.01
	Инженерная графика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	
	36
	

	ОП.02
	Техническая механика
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	
	36
	

	ОП.03
	Материаловедение
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	
	36
	6

	ОП.04
	Метрология, стандартизация и сертификация
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	
	36
	

	ОП.05
	Электротехника и электроника
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	
	36
	

	МДМ.02
	Технологическое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	 
	

	ОП.06
	Теплотехника
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	2
	4
	2
	
	36
	

	ОП.07
	Основы металлургического производства
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	
	
	
	36
	

	ОП.08
	Химические и физико-химические методы анализа
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	36
	6

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	576
	


2 курс 4 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	0,5
	
	
	
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	39,5
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	 -
	- 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	
	
	 
	62
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	 -
	- 
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	 
	62
	6

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.01
	Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК.01.01
	Основы проектирования цеха обработки металлов давлением и его грузопотоки
	 -
	- 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40
	

	МДК.01.02
	Планирование, организация производства и экономика цеха обработки металлов давлением
	-
	-
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40
	

	ПП.01
	Производственная практика 
	-
	-
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	36
	

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	 -
	 -
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	
	
	
	46
	

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработка металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 03.01
	Теория обработки металлов давлением
	 -
	 -
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	
	
	
	82
	

	МДК 03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	-
	-
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	
	
	
	82
	

	МДК 03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов
	-
	-
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	
	
	
	82
	

	ПП.03
	Производственная практика
	-
	-
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	36
	

	ПМ.04
	Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК 04.01
	Автоматизация технологических процессов
	 -
	 -
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40
	

	МДК 04.02
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	-
	-
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40
	

	МДК 04.03
	Метрологическое обеспечение
	-
	-
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	40
	

	ПП.04
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	
	
	36
	

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.07
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 07.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	-
	-
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	
	
	
	122
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	
	
	
	 738
	


3 курс 5 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	4
	2
	 4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2 
	 4
	2 
	4 
	2 
	 
	48
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	2
	4
	2 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 4
	2 
	4 
	 2
	 4
	 
	48
	6

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДМ.03
	Цифровая  экономика
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.09
	 Правовое обеспечение  профессиональной  деятельности
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	4 
	 4
	2
	 
	36
	

	ОП.10
	Основы экономики организации
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 4
	 4
	
	36
	

	ОП.11
	Менеджмент
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4
	4
	2
	2
	
	36
	6

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 2
	2
	 
	32
	

	МДК 02.02
	Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 2
	2
	 
	32
	

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработка металлов давлением
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 03.01
	Теория обработки металлов давлением
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 2
	2
	 
	32
	

	МДК 03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 2
	2
	
	32
	

	МДК 03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	 2
	2
	 
	32
	

	ПМ.05
	 Обеспечение  экологической и промышленной безопасности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 05.02
	 Промышленная безопасность  и охрана труда
	2
	4
	 2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	 
	36
	6

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.07
	Производство ПАО "НЛМК"
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК 07.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	 12
	 10
	12
	 10
	12
	 10
	 12
	 10
	 12
	 10
	 12
	10
	12
	10
	10
	12
	 
	176
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 576
	


3 курс 6 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	0,5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	30,5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	-
	-
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	34
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	-
	-
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	34
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДМ. 04
	Безопасная среда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.  12
	Безопасность жизнедеятельности
	-
	-
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	68
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.02
	Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК 02.01
	Оборудование цехов обработки металлов давлением
	- 
	- 
	2 
	 2
	 2
	 2
	2 
	2 
	 2
	2 
	2 
	2 
	 2
	2 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24
	

	МДК 02.02
	Электрооборудование цехов обработки металлов давлением       16
	- 
	 -
	2 
	 2
	 2
	 2
	2 
	2 
	 2
	2 
	2 
	2 
	 2
	2 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24
	

	УП.02
	Учебная практика
	 -
	 -
	 36
	36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72
	

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПМ.03
	Подготовка и ведение технологического процесса обработка металлов давлением
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	

	МДК 03.01
	Теория обработки металлов давлением
	- 
	- 
	2 
	 2
	 2
	 2
	2 
	2 
	 2
	2 
	2 
	2 
	 2
	2 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	24
	

	МДК 03.02
	Технологические процессы обработки металлов давлением
	-
	-
	2 
	 2
	 2
	 2
	2 
	2 
	 2
	2 
	2 
	2 
	 2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24
	6

	МДК 03.03
	Термическая обработка металлов и сплавов        22
	-
	-
	2
	 2
	 2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24
	

	ПП.03 
	Производственная практика
	-
	-
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПМ.05
	 Обеспечение  экологической и промышленной безопасности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6

	МДК 05.01
	 Экология металлургического производства
	-
	-
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПП.05
	Производственная практика
	-
	-
	
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПМ 06 
	Выполнение   работ  по одной  или  нескольким  профессиям рабочих, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 06.01
	Выполнение работ по рабочей профессии
	-
	-
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	76
	

	ПП .06
	Производственная практика 
	-
	-
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.07
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК 07.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	-
	-
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	46
	

	ПП.07
	Производственная практика ПМ.07
	- 
	- 
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	180
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 414
	


3 курс 7 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов
	Э

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	
	

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03
	Подготовка и ведение  технологического процесса обработки металлов давлением
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6

	ПП.03
	Производственная практика ПМ.03
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПМ 06 
	Выполнение   работ  по одной  или  нескольким  профессиям рабочих, должностям служащих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6

	ПП.06
	Производственная практика ПМ.06
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.07
	Производство ПАО "НЛМК"
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6

	ПП.07
	Производственная практика ПМ.07
	
	
	
	
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	108
	

	ПДП. 00
	Преддипломная практика
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	144
	

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	216
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

гуманитарных и социально-экономических дисциплин;

математики;

информатики и информационных технологий;

инженерной графики;

технической механики;

теплотехники;

технологии производства;

оборудования цехов обработки металлов давлением;

метрологии, стандартизации и сертификации;

экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности;

технологических процессов обработки металлов давлением;

безопасности жизнедеятельности;

информационных технологий для курсового и дипломного проектирования.
Лаборатории:
электротехники и электроники; 

вычислительной техники;

экологии металлургического производства;

промышленной безопасности и охраны труда; 

материаловедения;

автоматизации производства;

обработки металлов давлением;

термической обработки металлов и сплавов;

электрооборудования цехов обработки металлов давлением.

Мастерские: 

слесарная;

механообрабатывающая; 

Спортивный комплекс

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии (специальности).
Образовательная организация, реализующая программу по профессии/специальности индекс наименование, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Гуманитарных и социально-экономических дисциплин»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебных таблиц 
	Формат мм:

	2 
	Обобщающие таблицы по истории
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Математика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Иностранный язык в профессиональной деятельности»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Информатика и информационных технологий»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на роликах
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Кондиционер
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	Пакет программного обеспечения для обучения языкам программирования
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Инженерная графика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с инженерной графикой
	

	3
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента 
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

«Библиотека»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	Высота, мм:
Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стеллаж открытый 
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	3
	Стеллаж для книг
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	4
	Стеллаж для журналов
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф со стеклом
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	8
	Шкаф каталожный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	9
	Шкаф формулярный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	10 
	Читательский стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	11
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	12
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	13
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:
Материал спинки и сидения

	14
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место библиотекаря
	Операционная система:
Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место читателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Дополнительное оборудование


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Материаловедение»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	3
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф со стеклом
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с образцами материалов
	

	Дополнительное оборудование

	1
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Металлографический микроскоп Altami
	

	2
	Металлографический микроскоп Olympus
	

	3
	Биологический микроскоп
	

	4
	Шлифовально-полировальный станок
	

	5
	Печи муфельные электрические
	

	6
	Твердомер по Роквеллу
	

	7
	Твердомер по Виккерсу
	

	8
	Твердомер по Бринеллю
	

	9
	Учебно-испытательная машина ми 40 У
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Лаборатория «Обработка металлов давлением»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	3
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф инструментальный 
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с образцами материалов
	

	Дополнительное оборудование

	1
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	VR-тренажер «Оператор линии резки заготовок»
	

	2
	Интерактивный 3D атлас «Устройство агрегата непрерывного горячего цинкования»
	

	3
	Печь с шагающими балками
	

	4
	Автоматизированный лабораторный прокатный стан
	

	5
	Виртуальный комплекс «Обработка металлов давлением»
	

	6
	Тренажерный комплекс «Линия загрузки заготовок»
	

	7
	VR-тренажер «Оператор печи с шагающими балками»
	

	8
	Тренажерный комплекс «Вальцовщик стана холодной прокатки»
	

	9
	Тренажерный комплекс «Оцинковщик горячим способом»
	

	10
	Гидравлический  пресс, номинальной силой 100 кН.
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Штампы и образцы для проведения операций : вытяжки, отбортовки, гибки, обжима, вырубки, раздачи, прессования, штамповки, осадки.
	

	2
	Измерительный инструмент -  штангенциркуль, микрометр, линза с 5-кратным увеличением
	

	3
	Лабораторные штампы для экспериментального изучения  основных видов обработки металлов давлением  (4 шт)
	

	
	Ноутбук
	

	
	Тележка для ноутбуков
	

	
	МФУ лазерное цветное
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарная/Механосборочная»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Верстак со слесарными тисками 200 мм
	

	2
	Верстак для ведения сварочных работ
	

	3
	Стеллаж под инструменты и рассходные материалы
	

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	
	
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Станок токарно-винторезный JET-1440ZX
	

	2
	Станок универсально-фрезерный JET JMD-26X2 XY
	

	3
	Сварочный аппарат для дуговой сварки (полуавтомат)
	

	4
	Станок вертикально-сверлильный BOSCH (переносной)
	

	5
	Станок отрезной по металлу BOSCH
	

	6
	Станок заточной BOSCH (переносной)
	

	7
	Учебно-лабораторный электропневматический стенд «CAMOZZI»
	

	8
	Учебно-лабораторный гидравлический стенд
	

	9
	Лабораторный комплекс Festo "Механические передачи"
	

	10
	Учебно-лабораторный стенд: «Опоры валов»;
	

	11
	Учебно-лабораторный стенд: «Центровка валов в горизонтальной плоскости»
	

	12
	Учебно-лабораторный стенд: «Вибрационнная диагностика дисбаланса»
	

	13
	Учебно-лабораторный стенд: « Рабочие процессы приводных муфт»
	

	14
	Учебно-лабораторный стенд: «Диагностирование дефектов зубчатых передач»
	

	15
	Учебно-лабораторный стенд: «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»
	

	16
	Угловая шлифовальная машинка BOSCH
	

	17
	Шуруповерт BOSCH
	

	18
	УШМ с отрезными и лепестковыми дисками 
	диски диаметром не более 125мм

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	1
	Набор ключей Ombra 
	101 предмет

	2
	Набор шестигранных ключей
	

	3
	Набор гаечных ключей
	

	4
	Набор отверток
	

	5
	Набор сверл по металлу 
	до 13 мм (шаг 0,5 мм)

	6
	Набор метчиков 
	От М4 до М12

	7
	Керн слесарный
	

	8
	Набор напильников 
	(не более 6 штук в наборе)

	9
	Зенкер конический
	

	10
	Набор шестигранных ключей
	

	11
	Молоток слесарный
	

	12
	Угольник поверочный
	

	13
	Чертилка
	

	14
	Слесарная линейка
	

	15
	Микрометр 0…25 мм
	

	16
	Микрометр 25…50 мм
	

	17
	Штангенциркуль 150 мм
	

	18
	Штангенциркуль 300 мм
	

	19
	Индикатор часового типа ИЧ-10 
	шаг 0,01

	20
	Стойка индикаторная ШМ IIН GRIFF D31651 или аналог
	

	21
	Рулетка
	

	22
	Токарная державка для 350 (SVJBR 2020K 16 или аналог)
	

	23
	Токарная державка для 800 (SCLCR 2020K 12 или аналог)
	

	24
	Режущая пластина 350 (VBMT 16 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	25
	Режущая пластина 800 (CCMT 12 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	26
	Державка канавочная (RF151.23-2020-20M1 или MGEHR2020-2 или аналог)
	

	27
	Пластины для канавочной державки (в зависимости от модели канавочной державки)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях металлургического профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Охрана труда» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области металлургии.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Прокатный участок»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Посты управления  движения металла
	

	2
	Стан горячей прокатки
	(печи с шагающими балками, участок черновой группы клетей, участок чистовой группы клетей,  экранирующая установка,  установка ламинарного охлаждения, участок смотки полосы, участок отделки металла)

	3
	Станы Холодной прокатки ( непрерывный  4-х валковый « 1400»; бесконечной прокатки , 5-ти клетьевой«2030»; реверсивные одноклетьевой 4-х валковый и 20-ти валковый стан «1200». 


	 (Разматыватели, правильная машин,  гильотинные ножницы, сварочная машина, петлевой накопитель, прокатные клети, моталки, установки подачи эмульсии)

Для реверсивных станов:

 Разматыватели , правильная машин,  гильотинные ножницы, моталки)

	4
	Дрессировочные станы
	(Разматыватель, правильная машина,  гильотинные ножницы,  дрессировочная клеть , моталка)

	Дополнительное оборудование

	1
	Транспортеры, рольганги, ролики тянущие, центрирующие, стессометрические, тензоролики, подъемные тележки, весы, конвейеры, S –ролики. КИП Автоматика, устройства для смены валков
	

	2
	Инструмент и средства труда (толщиномер радиоизотопный, микрометр,  рулетка измерительная металлическая, весы платформенные, прибор для измерений параметров шероховатости полосы, ручные электрические ножницы, инструмент  и вспомогательное оборудование применяемое при отборе проб, для  устранения  аварийных и нештатных  ситуаций, грузозахватные приспособления, тара и пр.):
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Наименование рабочего места, участка «Термический участок»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Посты управления  движения металла
	

	2
	Колпаковые печи газовые одностопные  для светлого рекристаллизационного отжига (для углеродистой стали)


	(Стенд, муфель, нагревательный колпак, конвекторные кольца, горелки, садка рулонов)

	3
	Агрегат непрерывного отжига (АНО)
	(разматыватели,  правильная машина , гильотинные ножницы, установки подготовки полосы,  сварочная машина,накопители, секции  отжига,  дрессировно-правильный  комплекс, ножницы, моталки)

	4
	Колпаковые печи для высокотемпературного отжига (для трансформаторной стали)
	 колпак , стенд;  


	Дополнительное оборудование

	1
	Воздухопроводы, трубопровод для подачи газа, циркуляционный вентилятор. КИП  Автоматика

 -электронагреватели; токовводы нагревателей; газовая разводка подачи и выхлопа газа
Для АНО – транспортеры, рольганги, ролики (тянущие, центрирующие , натяжные) конвейеры,. КИП Автоматика, устройства для смены валков
	

	2
	Транспортеры, рольганги, ролики тянущие, центрирующие, стессометрические, тензоролики, подъемные тележки, весы, конвейеры КИП Автоматика, устройства для смены валков
	

	3
	Инструмент и средства труда (толщиномер радиоизотопный, микрометр,  рулетка измерительная металлическая, весы платформенные, прибор для измерений параметров шероховатости полосы, ручные электрические ножницы, инструмент  и вспомогательное оборудование применяемое при отборе проб, для  устранения  аварийных и нештатных  ситуаций, грузозахватные приспособления, тара и пр.):
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Наименование рабочего места, участка «Отделки металла»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Агрегаты резки  металла (продольные и поперечные)
	

	2
	Продольные –на ленту
	  разматыватель правильная машина; ножницы ,петлевая яма; дисковые ножницы; кромкокрошительные ножницы; моталка

	3
	Поперечные  - на листы
	разматыватель рулонов; правильная машина; ножницы с нижним резом;– дисковые ножницы; кромкокрошительные ножницы; петлевая яма; летучие ножницы; электромагнитные листоукладчики; машина электростатического промасливания листов 



	Дополнительное оборудование

	1
	Тянущие ролики; маркировщик; петлевая яма; весы для взвешивания пакетов листов; упаковочная машина.
	

	2
	Инструмент и средства труда (толщиномер радиоизотопный, микрометр,  рулетка измерительная металлическая, весы платформенные, прибор для измерений параметров шероховатости полосы, ручные электрические ножницы, инструмент  и вспомогательное оборудование применяемое при отборе проб, для  устранения  аварийных и нештатных  ситуаций, грузозахватные приспособления, тара и пр.):
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	Посты управления  движения металла
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Наименование рабочего места, участка «Участок травления металла»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	
	Агрегаты непрерывного травления (НТА)
	Разматыватель;  правильная машина; гильотинные ножницы; стыкосварочная машина;  петленакопитель; машина для правки растяжением; ванны травления промывки; сушильное устройство,
дисковые ножницы с кромкокрошителем; промасливающая машина; моталки.

	Дополнительное оборудование

	
	Транспортеры, рольганги, ролики тянущие, центрирующие, подающие, натяжные станции подъемные тележки, весы, конвейеры. КИП Автоматика, 
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Посты управления  движения металла
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Средства индивидуальной защиты, предусмотренные нормами
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	Программа AutoCad
	ПМ.01. Планирование и организация  работы цеха  обработки металлов давлением 
ПМ.02. Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой 
ПМ.03. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением. (
ПМ.04. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции 
ПМ.05 Обеспечение экологической и промышленной безопасности 
ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
ПМ 07 Производство ПАО «НЛМК»
	15

	2
	Пакет прикладных программ Microsoft Office 2016
	ОП.09. Правовое обеспечение  профессиональной деятельности  

ОП.10 Основы экономики организации 
ОП.11  Менеджмент
	300


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство; 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник-механик.
Выпускники, осваивающие образовательные программы в области искусств, медицинского образования и фармацевтического образования, в области подготовки кадров в интересах обороны и безопасности государства, обеспечения законности и правопорядка, если иное не установлено соответствующим ФГОС СПО, сдают ГИА в форме государственного экзамена и (или) защиты дипломного проекта (работы).
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Красникова Л.Н.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», и.о. заместителя директора по учебной работе

	Бодрова Н.И.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», преподаватель


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Пятаева И.Г.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», методист





� Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779).





� Перечень дополнительных видов деятельности в ПООП-П указывается в полном объеме; образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Компетенции формулируются как в п.3.2 ФГОС СПО.














� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин образовательной программы приведены в Приложениях 2, 3 к примерной основной образовательной программе «Профессионалитет» СПО.


� Освоение блока общеобразовательных дисциплин предусматривает интенсификацию ОП начиная с 1 курса, а также сквозной и распределённый принцип реализации


� Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)


� Оснвщение указано в п. 6.1.2.5


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из мастерских.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии �с квалификацией выпускника СПО.


� Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.


� Включая представителя(ей) работодателя (профильной организации).
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