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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 01 Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках.

	ПК 1.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием.

	ПК 1.4.
	Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 1.1.01 выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места зуборезчика
Н 1.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием
Н 1.3.01 определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием
Н 1.4.01 нарезании зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 1.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места зуборезчика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У 1.2.01 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольноизмерительный инструмент
У 1.3.01 устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой
У 1.4.01 нарезании зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Знать
	З 1.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест зуборезчика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
З 1.2.01 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность зуборезных станков различных типов
З 1.3.01 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольноизмерительных инструментов
З 1.3.02 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
З 1.4.01 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
З 1.4.02 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 621
в том числе в форме практической подготовки 501
Из них на освоение МДК 249
в том числе самостоятельная работа 8
практики, в том числе учебная 108
   производственная 264
Промежуточная аттестация 30.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1-1.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Выполнен ие работ на зуборезны х станках.
	621
	249
	249
	141
	Х
	8
	18
	108
	252

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	264

	Х
	
	
	
	264

	
	Промежуточная аттестация
	18
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	621
	Х
	249
	Х
	Х
	Х
	Х
	108
	264


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнен ие работ на зуборезны х станках.
	621/501
	
	

	МДК. 01.01. Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса
	621/501
	
	

	Тема 1.1. Введение. Охрана и гигиена труда. Правила техники безопасности.
	Содержание 
	6
	
	

	
	1. Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности при работе на зубообрабатывающих станках.
	2
	ПК 1.1

ПК 1.2

ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях.
	2
	
	

	
	3. Правила ТБ при работе на зуборезном станке.
	2
	
	

	Тема 1.2. Зубчатые передачи. Элементы зубчатого зацепления.
	Содержание 
	30
	
	

	
	1. Виды и назначение зубчатых передач. Основные понятия.
	2
	ПК 1.1

ПК 1.2

ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Цилиндрические прямозубые и косозубые зубчатые передачи. Конические прямозубые зубчатые передачи. Червячные зубчатые передачи.
	2
	
	

	
	3. Элементы зубчатого зацепления. Основные понятия.
	4
	
	

	
	4. Элементы зубчатого зацепления цилиндрической передачи. Элементы зубчатого зацепления конической передачи. Элементы зубчатого зацепления червячной передачи.
	4
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	18
	
	

	
	1. Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления цилиндрической передачи»;
	6
	
	

	
	2.  «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления конической передачи»;
	6
	
	

	
	3.  «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления червячной передачи».
	6
	
	

	Тема 1.3. Зуборезный инструмент.
	Содержание
	18
	
	

	
	1. Классификация зуборезного инструмента. Основные элементы
	2
	ПК 1.1

ПК 1.2

ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.1.01

У 1.1.01 

З 1.1.01

Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Червячные фрезы, долбяки, гребенки. Конструкция и назначение. Конструкция 4 долбяков, оснащенных пластинками твердого сплава. Конструкция резцов – летучек для нарезания червячных колес. Стойкость и износ режущего инструмента.
	4
	
	

	
	3. Зуборезные головки для нарезания конических колес с круглыми зубьями. Зуборезные головки с фасонными резцами: устройство, принцип работы
	4
	
	

	
	4. Правила установки режущего инструмента. Заточка и доводка режущего инструмента.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	1.  «Оформление сводной таблицы «Классификация зуборезного инструмента. Применение»».
	6
	
	

	Тема 1.4. Элементы режимов резания.
	Содержание
	50
	
	

	
	1. Элементы режимов резания.
	2
	ПК 1.4
ОК 01

ОК 04
	Н 1.4.01 

У 1.4.01

З 1.4.01

З 1.4.02

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.04.01

Зо.04.01

	
	2. Порядок определения режимов резания при нарезании зубчатых колес по справочнику и паспорту станка. Приспособления: наименование, назначение, устройство.
	2
	
	

	
	3. Скорость резания. Сопротивление резанию. Силы, действующие на грани зуба фрезы. Составляющие сил резания.
	2
	
	

	
	4. Определение величины подач и правила подбора сменных колес. Попутное и встречное зубофрезерование.
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	40
	
	

	
	1. «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по справочнику»;
	8
	
	

	
	2. «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по паспорту станка»;
	8
	
	

	
	3. «Оформление сводной таблицы используемых приспособлений при нарезании зубчатых колес»;
	8
	
	

	
	4. «Определение величины подач при зубофрезеровании»;
	8
	
	

	
	5. «Правила, применяемые при подборе сменных колес».
	8
	
	

	Тема 1.5. Металлорежущее оборудование. Наладка станков.
	Содержание
	40
	
	

	
	1. Зубофрезерные станки. Механизмы, их взаимодействие. Наладка и эксплуатация. Проверка на точность.
	4
	ПК 1.3

ОК 01

ОК 02


	Н 1.3.01 

У 1.3.01

З 1.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01

Зо.02.02



	
	2. Зубодолбежные станки. Механизмы, их взаимодействие. Наладка и эксплуатация. Проверка на точность.
	2
	
	

	
	3. Вертикальные зуборезные станки. Разновидности станков. Проверка на жесткость. Кинематическая схема. Проверка на точность.
	2
	
	

	
	4. Правила расчета сменных шестерен.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	30
	
	

	
	1. «Выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания»;
	6
	
	

	
	2.  «Выполнение установки детали и инструмента с комбинированным креплением»;
	6
	
	

	
	3.  «Последовательность выполняемых операций по наладке станка».
	6
	
	

	
	4.  «Правила расчета сменных шестерен»;
	6
	
	

	
	5.  «Чтение кинематической схемы зубофрезерного станка 53А50»;
	6
	
	

	Тема 1.6. Нарезание зубьев зубчатых колес.

	Содержание
	40
	
	

	
	1. Методы нарезания зубьев различного профиля и шага зубчатых колес. Горячее и холодное накатывание.
	4
	ПК 1.3

ОК 01

ОК 02


	Н 1.3.01 

У 1.3.01

З 1.3.01

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.02.01

Зо.02.02



	
	2. Термическая обработка зубчатых колес. Выбор базовых поверхностей.
	4
	
	

	
	3. Нарезание цилиндрических зубчатых колес на ЗФС и ЗДС.
	2
	
	

	
	4. Нарезание зубьев червячных колес, червяков, секторов и шестерен различного профиля и шага на зуборезных станках.
	2
	
	

	
	5. Нарезание зубьев методом протягивания. Нарезание шлицевых валов. Круговое протягивание.
	2
	
	

	
	6. Обкатка и притирка. Методы.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	24
	
	

	
	1. «Способы нарезания зубьев различного профиля и шага на зуборежущих станках»;
	8
	
	

	
	2.  «Нарезание зубьев шестерен и секторов. Методы»;
	8
	
	

	
	3.  «Способы нарезания червяков различного профиля».
	8
	
	

	Тема 1.7  Зубоизмерительный инструмент. Контроль зубьев зубчатых колес.
	Содержание
	16
	
	

	
	1. Зубоизмерительные приборы. Конструкция, назначение. Правила применения. Установка деталей и инструмента с точной выверкой по индикатору.
	2
	ПК 1.4

ОК 01

ОК 04
	Н 1.4.01 

У 1.4.01

З 1.4.01

З 1.4.02

Уо.01.02

Зо.01.02

Уо.04.01

Зо.04.01

	
	2.  Контроль зубчатых колес. Правила проведения и технология проверки качества выполнения зубчатых колес.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	
	

	
	1. «Контроль качества выполненной работы по нарезанию цилиндрических зубчатых колес по ГОСТ 1643 – 81»;
	6
	
	

	
	2.  «Контролируемые параметры зубчатых колес. Приборы. Нормы на изготовление».
	6
	
	

	Тема 1.8 Грузоподъемное оборудование.   
	Содержание
	23
	ПК 1.2

ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 1.2.01

У 1.2.01 

З 1.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Строповка грузов. Способы и приемы выполнения. Стропы и канаты: разновидности, допустимые нагрузки, правила эксплуатации.
	4
	
	

	
	2. Подъем и перемещение грузов. Основные правила. Требования безопасности при подъеме и к перемещению грузов.
	4
	
	

	
	3. Складирование грузов.
	2
	
	

	
	4. Подъемно – транспортное оборудование. Технология управления подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	11
	
	

	
	1. «Выполнение строповки и увязки грузов»;
	6
	
	

	
	2. « Управление подъемно – транспортным оборудованием с пола»
	5
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	8
	
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

-нарезание наружных и внутренних зубьев цилиндрических и конических шестерен, зубчатых колес методами фрезерования, долбления, копирования и обкатки на налаженных однотипных зуборезных станках и самостоятельной их продналадкой; 

-нарезание зубьев шестерен на специализированных полуавтоматических или автоматических станках, приспособленных и налаженных для обработки определенных деталей; 

-нарезание зубьев шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов;

 - нарезание зубьев различного профиля и шага на сложных деталях на зуборезных станках различных типов различных типов и моделей;

 -самостоятельное налаживание станков, выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания;

 -выполнение установки деталей и инструмента с комбинированным креплением и точной выверкой по индикатору и другим измерительным приборам; 

-контроль качества выполненных работ с применением различного измерительного инструмента;

 -управление подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	108
	
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

-выполнение различных работ на зуборезных станках.

 - самостоятельное осуществление продналадки станков. 

-контроль качества выполняемых работ и сдача готовой продукции на контроль ОТК.
	264
	
	

	Всего
	621
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
3.2.2. Основные электронные издания
1. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c.  
2. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент : учебное пособие для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов : Профобразование, 2021. — 175 c.
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
1. hhttp://www.nehudlit.ru/books/detail1193863.html
2. hhttp://fondknig.com/main/55710-spravochnik_zuboreza.html 
3. http://www.booksgid.com/profession/37894-spravochnoe-posobie-zuborezchika.html 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках.
	·  демонстрирует выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора зуборезного станка с числовым программным управлением; 

	 оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.
	· способен выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы
·  может выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	. оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием.
	·  составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке
· ​ способен корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных,
	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 1.4. Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


	· демонстрирует знание правил проведения и технологию проверки качества выполненных работ
·  способен выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ОК 01. 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 02. 

Использовать современные средства поиска, анализа 
и интерпретации информации, 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 04. 

Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике;

- наблюдение и оценка внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 02 Изготовление различных изделий фрезерных станках по стадиям технологического процесса»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Изготовление изделий на токарно-револьверных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК 2.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках

	ПК 2.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК 2.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием.

	ПК 2.4.
	Вести технологический процесс фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 2.1.01 выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места фрезеровщика
Н 2.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием
Н 2.3.01 определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием
Н 2.4.01 осуществлении технологического процесса фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 2.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места фрезеровщика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У 2.2.01 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольноизмерительный инструмент
У 2.3.01 устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с технологической картой
У 2.4.01 фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Знать
	З 2.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест фрезеровщика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
З 2.2.01 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность фрезерных станков различных типов
З 2.2.02 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольноизмерительных инструментов
З 2.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
З 2.4.01 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 537
в том числе в форме практической подготовки 479
Из них на освоение МДК 129
в том числе самостоятельная работа 6
практики, в том числе учебная 144
   производственная 264
Промежуточная аттестация 30.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1-2.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Выполнен ие работ на фрезерных станках
	537
	215
	129
	71
	Х
	6
	18
	144
	252

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	264

	Х
	
	
	
	264

	
	Промежуточная аттестация
	30
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	537
	Х
	129
	Х
	Х
	Х
	Х
	144
	264


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнен ие работ на фрезерных станках
	601/481
	
	

	МДК. 02.01. Изготовление различных изделий фрезерных станках по стадиям технологического процесса
	601/481
	
	

	Тема 1.1. Введение. Техника безопасности. Охрана труда.
	Содержание 
	4
	
	

	
	1. Опасные и вредные производственные факторы. Техника безопасности при работе на фрезерных станках. Противопожарные мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности при работе на фрезерных станках.
	1
	ПК 2.1

ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.1.01

У 2.1.01 

З 2.1.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Гигиена труда фрезеровщика. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	1. «Оказание доврачебной помощи при различных способах травматизма»;
	1
	
	

	
	2.  «Оформление сводной таблицы по охране труда рабочего».
	1
	
	

	Тема 1.2. Металлорежущее оборудование. Классификация станков.
	Содержание
	3
	ПК 2.1
ПК 2.2
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.1.01

У 2.1.01 

З 2.1.01
Н 2.2.01

У 2.2.01 

З 2.2.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Типы станков. Техническая характеристика. Эксплуатация станков. Наладка станков различных типов. Механизмы и детали станков
	1
	
	

	
	2. Консольно - и бесконсольно - фрезерные станки, их виды, паспорт, техническая характеристика. Устройство и правила продналадки.
	1
	
	

	
	3. Продольно – фрезерные, копировальные, шпоночные станки. Устройство и правила продналадки.
	1
	
	

	Тема 1.3. Технология обработки металлов резанием и режущий инструмент.
	Содержание 
	23
	
	

	
	1. Сущность обработки резанием. Резец, элементы резца. Поверхности обработки. Геометрические параметры резца.
	1

	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Фрезы: классификация. Устройство фрезы: углы заточки и элементы. Заточка и доводка фрез. Материал фрез.
	1
	
	

	
	3. Закрепление и контроль биения фрез. Приспособления для закрепления заготовок. Устройство универсальных приспособлений. Правила применения. Выверка деталей
	1
	
	

	
	4. Правила термической обработки фрез. Условия применения режущего инструмента.
	1
	
	

	
	5. Организация рабочего места фрезеровщика. Стружкообразование. Элементы стружки.
	1
	
	

	
	6. Явления, сопровождающие процесс резания. Элементы режимов резания. Встречное и попутное фрезерование. Силы резания. Факторы, влияющие на силу резания.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	17
	
	

	
	1.  Оформление сводной таблицы виды, назначение фрез»;
	1
	
	

	
	2. «Углы резца. Расчет углов резца. Определение углов заточки и геометрических параметров фрезы»;
	1
	
	

	
	3.  «Определение режимов резания по формулам. Определение режимов резания по справочнику при различных видах обработки»;
	1
	
	

	
	4.  «Оформление сводной таблицы « Характеристики фрез»;
	1
	
	

	
	5.  «Оформление сводной таблицы « Инструментальные материалы для изготовления фрез»»;
	1
	
	

	
	6. «Использование универсального оборудования при выполнении работ с применением режущего инструмента и специальных приспособлений»;
	1
	
	

	
	7. «Установка деталей в специальных приспособлениях с несложной выверкой»;
	1
	
	


	
	8. «Установка деталей в специальных приспособлениях на столе станка с несложной выверкой»;
	2
	
	

	
	9. «Установка деталей в тисках»;
	2
	
	

	
	10. «Установка деталей на поворотных столах»;
	2
	
	

	
	11.  «Установка деталей на поворотных угольниках»;
	2
	
	

	
	12. «Установка деталей в различных приспособлениях с точной выверкой в двух плоскостях»
	2
	
	

	Тема 1.4. Технология фрезерования плоских поверхностей.
	Содержание
	23
	
	

	
	1. Виды плоских поверхностей и требования к ним. Виды брака и контроль.
	1
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Технология фрезерования цилиндрическими фрезами. Технология фрезерования наружных и внутренних поверхностей.
	1
	
	

	
	3. Технология фрезерования торцовыми фрезами. Технология фрезерования наружных и внутренних поверхностей.
	1
	
	

	
	4. Технология фрезерования набором фрез. Технология фрезерования наружных и внутренних поверхностей.
	1
	
	

	
	5. Технология фрезерования наклонных поверхностей. Технология фрезерования прямоугольных поверхностей.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	18
	
	

	
	1. «Выбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования плоскостей цилиндрическими фрезами»;
	2
	
	

	
	2. «Выбор оптимального типоразмера цельных цилиндрических фрез по номограмме»;
	2
	
	

	
	3. « Выбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования плоскостей торцовыми фрезами»;
	2
	
	

	
	4. « Выбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования плоскостей набором фрез»;
	2
	
	

	
	5. « Фрезерование прямоугольной наружной поверхности»;
	2
	
	

	
	6. « Фрезерование прямоугольной внутренней поверхности»;
	2
	
	

	
	7. « Фрезерование плоскостей торцовыми фрезами»;
	2
	
	

	
	8. « Фрезерование плоскостей цилиндрическими фрезами»;
	2
	
	


	
	9. « Фрезерование плоскостей набором фрез».
	2
	
	

	Тема 1.5. Технология фрезерования уступов и пазов.
	Содержание
	20
	
	

	
	1. Уступы и требования к ним. Виды брака и контроль.
	1
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Технология фрезерования уступов дисковыми фрезами. Технология фрезерования уступов концевыми фрезами.
	1
	
	

	
	3. Виды пазов и требования к ним. Фрезы для обработки пазов. Виды брака и контроль.
	1
	
	

	
	4. Технология фрезерования сквозных пазов и пазов открытых с одной стороны. Технология фрезерования закрытых и замкнутых пазов.
	1
	
	

	
	5. Технология фрезерования шпоночных пазов. Инструменты, приспособления и установка фрезы.
	1
	
	

	
	6. Технология фрезерования Т – образных пазов.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	14
	
	

	
	1. «Выбор оптимального типоразмера дисковой фрезы для фрезерования уступов»;
	2
	
	

	
	2. «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования уступов дисковыми фрезами»;
	2
	
	

	
	3.  «Выбор оптимального типоразмера концевой фрезы для фрезерования уступов»;
	2
	
	

	
	4. «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования уступов концевыми фрезами»;
	2
	
	

	
	5. «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования пазов концевыми фрезами»;  «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования пазов дисковыми фрезами»;
	2
	
	

	
	6. «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования сквозных шпоночных пазов дисковыми пазовыми фрезами»;  «Выбор режимов резания для обработки Т- образных пазов»;
	2
	
	

	
	7. «Выбор режимов резания для обработки пазов типа « ласточкин хвост»»; «Фрезерование уступов»;
	2
	
	

	
	8. «Фрезерование Т- образного паза», «Фрезерование паза типа «ласточкин хвост».
	2
	
	

	Тема 1.6. Технология разрезания и отрезания заготовок
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Технология отрезания и разрезания. Виды брака и контроль. Технология прорезания шлицев и пазов. Виды брака и контроль.
	2
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для операции отрезания отрезными фрезами»;  «Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для операции прорезания прорезными фрезами»;
	4
	
	

	Тема 1.7. Технология обработки фасонных поверхностей.
	
	
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Виды фасонных поверхностей. Виды брака и контроль.  Обработка фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура.
	1
	
	

	
	2. Технология фрезерования радиусных поверхностей. Виды брака и контроль.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. « Фрезерование радиусной поверхности концевой фрезой»;  « Фрезерование фасонной поверхности сложной детали на поворотном столе с применением копира».
	4
	
	

	Тема 1.8. Делительные головки.
	Содержание
	8
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Назначение и виды делительных головок. Устройство. Делительные головки непосредственного деления.
	1
	
	

	
	2. Делительные головки простого деления. Универсальная делительная головка.
	1
	
	

	
	3. Технология фрезерования многогранников
	1
	
	

	
	4. Технология нарезания резьбы и спирали на УДГ и ОДГ с выполнением необходимых расчетов.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. «Установка деталей в УДГ»; « Работа со справочными таблицами при настройке ДГ на простое деление»;
	2
	
	

	
	2.  «Работа со справочными таблицами при настройке ДГ на непосредственное деление»;  «Выполнение необходимых расчетов настройки ДГ при делении на любое число равных частей »;
	2
	
	

	Тема 1.9. Технология обработки отверстий.
	
	
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	Содержание
	6
	
	

	
	1. Сверление и рассверливание отверстий. Зенкерование и зенкование отверстий.
	1
	
	

	
	2. Развертывание отверстий. Виды брака и контроль. Нарезание резьбы. Виды брака и контроль.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. Расчет диаметра сверла для сверления отверстия заданного размера»;  «Расчет диаметра зенкера для зенкерования отверстия»; «Подбор диаметра развертки для развертывания отверстия»;
	2
	
	

	
	2. «Выполнение необходимых расчетов для нарезания резьбы »;  « Выполнение необходимых расчетов для нарезания спирали»; «Нарезание однозаходной резьбы на УДГ»;
	2
	
	

	Тема 1.10. Грузоподъемное оборудование.
	
	
	ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01

ОК 04

ОК 10
	Н 2.3.01

У 2.3.01 

З 2.2.01

Н 2.4.01

У 2.4.01 

З 2.4.01

Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.04.01

Зо.04.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	Содержание
	4
	
	

	
	1. Строповка грузов. Способы и приемы выполнения. Стропы и канаты: разновидности, допустимые нагрузки, правила эксплуатации. Подъем и перемещение грузов. Основные правила. Требования безопасности при подъеме и к перемещению грузов.
	1
	
	

	
	2. Складирование грузов. Подъемно – транспортное оборудование. Технология управления подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	1
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	1. «Выполнение строповки и увязки грузов»;  «Управление подъемно – транспортным оборудованием с пола»
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	6
	
	

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

- фрезерование на горизонтальных, вертикальных и копировальных фрезерных станках детали с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений, соблюдением последовательности обработки и режимов резания, в соответствии с технологической картой или указаниями мастера, а также методом совмещенной плазменно – механической обработки, в том числе выполнение указанных работ, по обработке деталей из труднообрабатываемых и жаропрочных металлов крупногабаритных деталей и узлов, на уникальном оборудовании; -фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности, уступы, пазы, канавки, однозаходные резьбы и спирали;

 -фрезеровать зубья шестерен и зубчатых реек; 

-фрезеровать наружные и внутренние плоскости различных конфигураций и сопряжений, однозаходных резьб и спиралей; 

-фрезеровать детали и инструмент, требующие комбинированного крепления и точной выверки в нескольких плоскостях, на универсальных, копировально - продольно – фрезерных станках различных типов и конструкций; 

-фрезеровать наружные и внутренние поверхности штампов, пресс – форм и матриц сложной конфигурации с труднодоступными для обработки и измерения местами; 

-фрезеровать сложные детали; 

-нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;

 -выполнять операции по фрезерованию граней, прорезей, шипов, радиусов и плоскостей;

 -выполнять фрезерные работы методом совмещенной плазменно - механической обработки под руководством фрезеровщика более высокой квалификации; 

-выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования; 

-включать и выключать плазменную установку; 

-выполнять расчеты для фрезерования зубьев шестерен;

 -выполнять наладку станков, плазменной установки, плазмотрона на совмещенную обработку; 

-обрабатывать крупные детали на многошпиндельных продольно - фрезерных станках с одновременной обработкой двух или трех поверхностей и предварительной обработкой более сложных деталей; 

-одновременно обрабатывать несколько деталей или выполнять одновременную многостороннюю обработку одной детали набором специальных фрез;

 - устанавливать детали в специальных приспособлениях и на столе станка с несложной выверкой; 

-устанавливать последовательность обработки режимов резания по технологической карте; 

- устанавливать детали в тисках различных конструкций, на поворотных кругах, универсальных делительных головках и на поворотных угольниках;

 -устанавливать детали в различных приспособлениях с точной выверкой в двух плоскостях; 

-управлять многошпиндельными продольно – фрезерными станками с длиной стола до 1000 мм и выше под руководством фрезеровщика более высокой квалификации; 

-управлять подъемно – транспортным оборудованием с пола.
	144
	
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

-выполнение различных работ на станках фрезерной группы.

 - самостоятельное осуществление подналадки фрезерных станков.

 -контроль качество выполняемых работ и сдача готовой продукции
	264
	
	

	Всего
	537
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1.  Адаскин А.М., Колесов Н.В.  Современный режущий инструмент: Учеб. пособие. – М., 2020                                      
2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c.  Скуратов, Д. Л. 
3. Обработка металлов резанием, станки, инструмент : учебное пособие для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов : Профобразование, 2021. — 175 c. 
3.2.2. Основные электронные издания

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках 
	- соответствие организации рабочего места нормативным документам;

соблюдение правил безопасности труда;


	- наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен

	ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием.
	- выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;

- настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

- соответствие подналадки отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы выходным данным;


	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках 

экзамен



	ПК 2.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием.
	- настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;

- определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием;
	наблюдение  и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практиках,
экзамен

	ПК 2.4 Вести технологический процесс фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	- организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

- заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

- обработка деталей на фрезерныхстанках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- соблюдение правил безопасности труда

	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 02. 

Использовать современные средства поиска, анализа 
и интерпретации информации, 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 04. 

Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике;

- наблюдение и оценка внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ. 04 Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 04
	Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК 4.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением 

	ПК 4.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием

	ПК 4.3.
	Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

	ПК 4.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 4.1.01 выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением
Н 4.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием
Н 4.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием
Н 4.4.01 обработке деталей на фрезерных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 4.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У 4.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы; выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольноизмерительный инструмент
У 4.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольноизмерительный инструмент
У 4.2.03 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий
У 4.3.01 отрабатывать управляющие программы на станке
У 4.3.02 корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
У 4.3.03 проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники
У 4.4.01 выполнять технологические операции при изготовлении детали на фрезерных станках с числовым программным управлением
У 4.4.02 выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	Знать
	З 4.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора фрезерного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
З 4.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки фрезерных станков с числовым программным управлением
З 4.2.02 грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах
З 4.3.01 правила определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка
З 4.3.02 правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции)
З 4.3.03 основные направления автоматизации производственных процессов
З 4.3.04 системы программного управления станками
З 4.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением
З 4.4.02 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 642
в том числе в форме практической подготовки 554
Из них на освоение МДК 162
в том числе самостоятельная работа 4
практики, в том числе учебная 108
   производственная 372
Промежуточная аттестация 30.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.1-4.4
ОК 01, 02, 04, 10
	Раздел 1. Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	642
	182
	162
	74
	Х
	4
	18
	108
	360

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	372

	Х
	
	
	
	372

	
	Промежуточная аттестация
	36
	Х
	
	
	
	

	
	Всего:
	642
	Х
	162
	Х
	Х
	Х
	Х
	108
	372


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	642/554
	
	

	МДК. 04.01. Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса
	642/554
	
	

	Тема 1.1. Введение. Охрана и гигиена труда. Правила техники безопасности.
	Содержание 
	2
	
	

	
	1. Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности при работе на зубообрабатывающих станках.
	1
	ПК 4.1
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.1.01 
У 4.1.01 
З 4.1.01 
Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях. Правила ТБ при работе на фрезерном станке с ЧПУ.
	1
	
	

	Тема 1.2.  Виды станочных приспособлений и реализуемые ими технологические базы при фрезерной обработке.
	Содержание 
	12
	
	

	
	1.  Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках с ЧПУ. Особенности их установки в рабочей зоне станка.
	2
	ПК 4.2
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.2.01 
У 4.2.01
У 4.2.02  
З 4.2.01
З 4.2.02
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с технологическими базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	
	

	
	1. Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей зоне фрезерного станка с ЧПУ
	4
	
	

	
	2. Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ
	4
	
	

	Тема 1.3. Основы выбора режущего инструмента и подбора режимов резания при обработке на станках с ЧПУ. 
	Содержание
	20
	
	

	
	1. Вид режущего инструмента
	2
	ПК 4.2
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.2.01 
У 4.2.01
У 4.2.02  
З 4.2.01
З 4.2.02
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Геометрия фрезерного инструмента.
	4
	
	

	
	3. Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по современным каталогам
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	12
	
	

	
	1. Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов резания.
	4
	
	

	
	2. Выбор схем закрепления;
	4
	
	

	
	3. Подбор режущего инструмента и режимов резания
	4
	
	

	Тема 1.4. Основные принципы последовательности обработки на фрезерных станках.
	Содержание
	22
	
	

	
	1. Основные операции: переходы для фрезерных станков с ЧПУ.  Правила составления технологической документации.
	2
	ПК 4.3
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.3.01 
У 4.3.01 
У 4.3.02 

З 4.3.01 
З 4.3.02 
З 4.3.03 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке деталей на фрезерных станках с ЧПУ. Назначение режимов резания для фрезерной обработки.
	2
	
	

	
	3. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на фрезерных станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	4. Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	16
	
	

	
	1. Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ.
	8
	
	

	
	2. Разработка операционной карты и составление эскиза
	8
	
	

	Тема 1.5. Программирование управляющих программ для фрезерной обработки.

	Содержание
	48
	ПК 4.4

ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.4.01 
У 4.4.01 
З 4.4.01 
З 4.4.02 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Элементы форм, подвергающихся фрезерной обработке.
	2
	
	

	
	2. Программирование фрезерования плоских поверхностей.
	2
	
	

	
	3. Программирование фрезерования пазов, прорезей; шипов.
	4
	
	

	
	4. Программирование фрезерования цилиндрических поверхностей.
	4
	
	

	
	5. Программирование фрезерования прямоугольных поверхностей.
	4
	
	

	
	6. Программирование фрезерования радиусных, наружных и внутренних поверхностей.
	4
	
	

	
	7. Программирование фрезерования уступов, канавок.
	4
	
	

	
	8. Программирование фрезерования однозаходной резьбы, спиралей, зубьев.
	4
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	20
	
	

	
	1.  Отработка навыков в написании управляющих программ для фрезерной обработки.
	10
	
	

	
	2. Написание управляющих программ для фрезерной обработки
	10
	
	

	Тема 1.6. Наладка станков и технологический процесс.
	Содержание
	12
	
	

	
	1. Общие сведения о наладке станков с ЧПУ.
	2
	ПК 4.4

ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.4.01 
У 4.4.01 
З 4.4.01 
З 4.4.02 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	2. Особенности наладки станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	3. Наладка фрезерного станка с ЧПУ
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	1. Приобретение навыков в наладке станков с ЧПУ
	6
	
	

	Тема 1.7. Возможные неисправности станков с ЧПУ и методы их устранения
	Содержание
	12
	ПК 4.3
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.3.01 
У 4.3.01 
У 4.3.02 

З 4.3.01 
З 4.3.02 
З 4.3.03 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Неполадки фрезерных станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	2. Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	3. Мероприятия по устранению неполадок станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	1. Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на станках с ЧПУ
	6
	
	

	Тема 1.8. Методы контроля и мерительный инструмент, применяемый для контроля качества деталей.
	Содержание
	12
	ПК 4.3
ОК 01

ОК 02

ОК 10
	Н 4.3.01 
У 4.3.01 
У 4.3.02 

З 4.3.01 
З 4.3.02 
З 4.3.03 
Уо.01.01

Зо.01.01

Уо.02.01

Зо.02.01

Уо.10.01

Зо.10.01

	
	1. Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ
	2
	
	

	
	2. Контрольно-измерительные приборы, инструменты и приспособления для станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	3. Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	1. Приобретение первичных навыков в использовании мерительного инструмента
	6
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	4
	
	

	Учебная практика раздела 1

1. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских. 

2. отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела. 

3. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура листового тела. 

4. Ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с ЧПУ. 

5. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза. 

6. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования уступа.

7. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали. 

8. Закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной детали. 

9. Отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ
	108
	
	

	Производственная практика раздела 1

- контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с ЧПУ; 

- установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента; 

- составление технологических эскизов, работа с технологической документацией; 

- ввод программ или установка программоносителей и заготовок; 

- замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка.
	372
	
	

	Всего
	642
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение» и мастерская «Слесарная станков с ЧПУ», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.1 и п. 6.1.2.4 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
3.2.2. Основные электронные издания
1 Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки на станках с ЧПУ и ОЦ : учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов : Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                                
2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие для СПО / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов : Профобразование, 2021. — 266 c. 
3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                             
4. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2 : учебное пособие для СПО / А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов : Профобразование, 2020. — 118 c.                                          
5. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент : учебное пособие для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов : Профобразование, 2021. — 175 c. 
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
1. hhttp://www.nehudlit.ru/books/detail1193863.html
2. hhttp://fondknig.com/main/55710-spravochnik_zuboreza.html 
3. http://www.booksgid.com/profession/37894-spravochnoe-posobie-zuborezchika.html 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК. 4.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением
	·  демонстрирует выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора зуборезного станка с числовым программным управлением; 

	 оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 4.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием


	· способен выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы
·  может выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	. оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 4.3. Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	·  составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке
· ​ способен корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных,
	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ПК 4.4. Вести технологический процесс обработки деталей на фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
	· демонстрирует знание правил проведения и технологию проверки качества выполненных работ
·  способен выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	оценка выполнения заданий практических и лабораторных работ; выполнения заданий самостоятельной работы; 

экзамен,

дифференцированный зачет по производственной практике

	ОК 01. 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по  производственному обучению и производственной практике, при подведении итогов  профессиональных конкурсов, олимпиад, викторин и т.п.

	ОК 02. 

Использовать современные средства поиска, анализа 
и интерпретации информации, 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.

	ОК 04. 

Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения и на производственной практике
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике;

- наблюдение и оценка внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией 
на государственном 
и иностранном языках
	- демонстрация способности чтения текстов профессиональной напрвленности;

- демонстрация способности осуществлять текущий и итоговый контроль собственной деятельности
	- наблюдение и оценка на практических  занятиях,  при выполнении работ по производственному обучению и производственной практике.




Оценка сформированных навыков, в том числе в виде ОК и ПК для цифровой экономики
	Фактор/ параметр
	Характеристика
	Шкала оценки уровня развития навыка

	
	
	0

Недостаточный уровень*
	1

Начальный уровень**
	2

Базовый (требуемый) уровень***
	3

Высокий уровень****

	Владение информационными технологиями/ Анализ цифровой информации 
и выработка решений
	Ориентируется в различных источниках информации, осуществляет поиск необходимых данных, информации и цифрового контента, оценка качества данных, информации и цифрового контента. Демонстрирует знание авторского права и лицензий в цифровой среде. Использует цифровой контент для решения учебных и профессиональных задач. Эффективно работает с информацией в цифровой среде. Способен алгоритмизировать и оптимизировать свои действия. Самостоятельно использует современные и достоверные источники получения информации в цифровой среде для поиска оптимального решения. Формирует умозаключения на основании целостного представления о ситуации, принимая во внимание комплекс значимых факторов, в том числе неочевидных. Находит и использует возможности цифровой среды для оценивания ситуации, рисков, продумывает способы их минимизации.
	Компетенция 
не проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется частично 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция 
в основном проявляется 
в самостоятельной деятельности
	Компетенция проявляется полностью 
в самостоятельной деятельности

	Планирование 
и организация деятельности в цифровой среде/ Ориентация на результат
	Эффективно планирует свою деятельность 
с использованием цифровой среды: декомпозирует задачи на подзадачи, планирует этапы выполнения, расставляет приоритеты 
по принципу важно/срочно, самостоятельно рассчитывает и использует необходимые цифровые ресурсы. Сталкиваясь 
со сложностями и препятствиями, предлагает свои варианты решения и осуществляет их. Самостоятельно оценивает результат своей работы, видит достоинства и недостатки (предлагает способы их устранения 
в будущем), берет на себя ответственность 
за достигнутые показатели в цифровой среде. Находит возможности улучшить полученный результат в дальнейшем.
	
	
	
	

	Информационная безопасность
	Понимает технические возможности современных цифровых устройств и интернет-технологий. Решает простые технические проблемы. Знает основы информационной безопасности на уровне пользователя 
и способен защищать цифровые устройства 
и персональные данные, в том числе в сети интернет.
	
	
	
	

	Построение отношений в цифровой среде/ межличностная и деловая коммуникации в информационном пространстве
	Проявляет умение взаимодействовать 
в цифровой среде с учетом норм цифровой культуры и правового регулирования цифрового пространства. Осуществляет взаимодействие посредством цифровых технологий. Придерживается установленных технических правил, способен поддерживать коммуникации с использованием цифровой среды. Логично выстраивает последовательность изложения своей позиции, обосновывает свою позицию с использованием инструментов межличностной и деловой коммуникации в информационном пространстве.
	
	
	
	


*  Выпускник не проявляет компетенцию либо демонстрирует деструктивное поведение в рамках компетенции. Уровень развития компетенции не позволяет выпускнику достигать результатов даже в хорошо знакомых рабочих ситуациях. 

** Выпускник демонстрирует в равной степени как позитивные, так и негативные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов в простых, хорошо знакомых рабочих ситуациях. При усложнении задачи, столкновении с нестандартной ситуацией выпускник значительно снижает свою эффективность.

*** Выпускник демонстрирует большинство позитивных индикаторов компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать результатов во всех базовых рабочих ситуациях.

**** Выпускник демонстрирует позитивные индикаторы компетенции. Уровень развития компетенции позволяет выпускнику достигать высоких результатов во всех рабочих ситуациях, в том числе в сложных, нестандартных ситуациях
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