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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 «Проектирование производства и технологической оснастки производства изделий 
из полимерных композитов»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Проектирование производства и технологической оснастки производства изделий из полимерных композитов» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках(п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796)


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Проектирование производства и технологической оснастки производства изделий из полимерных композитов

	ПК 1.1.
	Подготавливать конструкторскую и технологическую документацию для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения, в том числе в подсистемах системы автоматизированного проектирования.

	ПК 1.2


	Проектировать технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в подсистемах системы автоматизированного проектирования, в том числе для производства оснастки на станках с числовым программным управлением.

	ПК 1.3
	Проектировать технологические параметры и элементы технологического процесса.


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	Н 1.1.01

	Разработка чертежей, моделей, спецификаций для производства изделий и оснастки, в том числе для изготовления оснастки на станках с ЧПУ

	
	Н 1.1.02
	Разработка управляющих программ для изготовления оснастки на станках с ЧПУ

	
	Н 1.1.03
	Корректирование проектной документации по результатам испытаний

	
	Н 1.1.04
	Контроль технологического процесса изготовления изделий

	
	Н 1.2.01
	Проектирование форм и технологической оснастки для производства изделий, в том числе для производства оснастки на станках с ЧПУ

	
	Н 1.2.02
	Разработка управляющих программ для изготовления оснастки на станках с ЧПУ

	
	Н 1.2.03
	Корректировка проектной документации по результатам испытаний

	
	Н 1.2.04
	Контроль технологического процесса изготовления оснастки, в том числе на станках с ЧПУ

	
	Н 1.3.01
	Проектирование технологических операций изготовления изделий

	
	Н 1.3.02
	Контроль технологического процесса изготовления изделий

	
	Н 1.3.03
	Формирование технического задания на приобретение сырья и вспомогательных материалов для производства изделий

	
	Н 1.3.04
	Корректировка проектной документации по результатам испытаний

	Уметь
	У 1.1.01
	Работать со специализированным программным обеспечением

	
	У 1.1.02
	Подготавливать чертежи, спецификации, модели для производства изделий из полимерных композитов, изготовления оснастки, в том числе на станках с ЧПУ

	
	У 1.1.03
	Разрабатывать управляющие программы для изготовления оснастки на станках с ЧПУ

	
	У 1.1.04
	Проектировать изделия в соответствии с техническим заданием

	
	У 1.1.05
	Оформлять предложения по корректировке проектной документации;

	
	У 1.1.06
	Проводить работы по совершенствованию, модернизации и унификации конструируемых изделий.

	
	У 1.2.01
	Работать со специализированным программным обеспечением

	
	У 1.2.02
	Составлять технические задания на проектирование оснастки

	
	У 1.2.03
	Проектировать технологическую оснастку для производства изделий

	
	У 1.2.04
	Разрабатывать управляющие программы для изготовления оснастки на станках с ЧПУ

	
	У 1.2.05
	Оформлять предложения по корректировке проектной документации

	
	У 1.2.06
	Осуществлять контроль параметров технологических процессов  

	
	У 1.3.01
	Работать со специализированным программным обеспечением

	
	У 1.3.02
	Проектировать технологические параметры технологического процесса

	
	У 1.3.03
	Разрабатывать технологический процесс изготовления изделий

	
	У 1.3.04
	Выбирать оборудование, оснастку, основные и вспомогательные материалы для изготовления изделий

	
	У 1.3.05
	Проводить испытания образцов изделий

	
	У 1.3.06
	Оформлять предложения по корректировке проектной документации

	
	У 1.3.07
	Составлять технические задания на приобретение сырья и вспомогательных материалов

	
	У 1.3.08
	Осуществлять контроль параметров технологических процессов

	
	У 1.3.09
	Проектировать элементы, участки производства

	
	У 1.3.10
	Оформлять технологическую документацию

	Знать
	З 1.1.01
	Стандарты, технические условия, инструкции по оформлению технической документации

	
	З 1.1.02
	Правила создания чертежей, спецификаций, моделей для производства изделия из полимерных композитов

	
	З 1.1.03
	Методы и средства выполнения и оформления проектно-конструкторской документации

	
	З 1.1.04
	Методы испытаний образца

	
	З 1.1.05
	Технологические процессы изготовления изделий

	
	З 1.1.06
	Технологические процессы изготовления оснастки, в том числе на станках с ЧПУ

	
	З 1.1.07
	Специализированное программное обеспечение

	
	З 1.2.01
	Виды форм и технологической оснастки

	
	З 1.2.02
	Технологии и материалы для производства форм

	
	З 1.2.03
	Этапы подготовки форм и матриц к работе, обработка поверхностей

	
	З 1.2.04
	Этапы изготовления форм на станках с ЧПУ

	
	З 1.2.05
	Специализированное программное обеспечение для проектирования

	
	З 1.2.06
	Алгоритм проектирования форм и оснастки

	
	З 1.3.01
	Методику проектирования технологического процесса

	
	З 1.3.02
	Типовые технологические процессы изготовления изделий

	
	З 1.3.03
	Технические условия и технический регламент технологического процесса получения изделий

	
	З 1.3.04
	Параметры технологического процесса получения изделий

	
	З 1.3.05
	Классификацию оборудования;

производственные мощности, технические характеристики, конструктивные особенности и режимы работы оборудования, правила его эксплуатации

	
	З 1.3.06
	Стандарты и технические условия, положения и инструкции по эксплуатации оборудования

	
	З 1.3.07
	Методы испытаний образца

	
	З 1.3.08
	Методы расчёта расхода сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных композитов

	
	З 1.3.09
	Виды технологических документов

	
	З 1.3.10
	Методы проектирования производства (элементов, участка)

	
	З 1.3.11
	Стандарты, технические условия, инструкции по оформлению технической документации


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
Всего часов 316
в том числе в форме практической подготовки 194
Из них на освоение МДК 01.01 – 62
                                  МДК 01.02 – 62 
                                  МДК 01.03 - 48

в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 72, производственная 72
Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09
ЛР 1-ЛР 12
	Раздел 1 Подготавливать конструкторскую и технологическую документацию для производства изделий из полимерных композитов
	62
	20
	62
	42
	
	
	
	
	

	ПК 1.2
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12
	Раздел 2 Проектировать технологическую оснастку для производства изделий
	62
	20
	62
	42
	
	
	
	
	

	ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12
	Раздел 3 Проектировать технологические параметры и элементы технологического процесса.
	48
	10
	48
	38
	
	
	
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12
	Учебная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 1.1- ПК 1.3

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	316
	50
	172
	122
	
	
	
	72
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Подготавка конструкторской и технологической документации для производства изделий из полимерных композитов
	62
	
	

	МДК 01.01 Проектирование изделий из полимерных композитов различного функционального назначения
	62
	
	

	Тема 1.1. Разработка

конструкторских

документов
	Содержание
	11
	
	

	
	ЕСКД. Виды изделий. Виды и комплектность конструкторских документов.

Стандарты, технические условия, инструкции по оформлению технической документации. Правила создания чертежей, спецификаций для производства изделий из полимерных композитов. Стадии разработки конструкторских документов. Обозначение изделий и конструкторских документов. Проектирование чертежей изделий. Обозначения в чертежах. Нанесение размеров. Примечания в чертежах. Использование таблиц в чертежах. Сборочный чертеж. Требования к сборочным чертежам.

Нанесение размеров на сборочном чертеже. Нанесение позиций на сборочном чертеже. Создание спецификации. Импорт и экспорт чертежей в различные форматы
	11
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Создание конструкторской документации: выполнение рабочих чертежей изделий различной сложности, спецификаций.
	2
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	Тема 1.2. 3D

проектирование изделий
	Содержание
	11
	
	

	
	Профессиональные программы для 3D-моделирования. Системы тpехмеpного моделиpовaния. Проектирование 3D-моделей. Порядок работы при создании модели. Основные команды построения трехмерных моделей. Основные элементы интерфейса 3D-моделирования. Основные элементы интерфейса 3D-моделирования. Приемы и инструменты, для создания объемных объектов в трехмерном пространстве. Приемы и инструменты, для создания объемных объектов в трехмерном пространстве. Создание чертежей из модели. Правила создания чертежей, спецификаций, моделей. Импорт и экспорт чертежей в различные форматы.
	11
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	Проектирование 3D-моделей в соответствии с техническим заданием.
	3
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	Создание комплекта чертежей по 3D-модели
	2
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	Тема 1.3 Создание сборок

композитного изделия.

Редактирование сборок
	Содержание 
	8
	
	

	
	Создание компоновочных эскизов в сборке. Редактирование сборок. Виды сопряжений в сборках. Расширенные возможности сборок
	8
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Создание сборок композитного изделия. Редактирование сборок.
	3
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	Разработка сборочных чертежей, спецификаций
	3
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	Тема 1.4 Выполнение

прочностных расчетов

композитных конструкций

в CAE-системах
	Содержание 
	11
	
	

	
	Компьютерное моделирование объекта и его поведения при воздействии на него различных нагрузок. Виды нагрузок. Расчеты изделий на жесткость, прочность, долговечность, разрушение.  Методы расчетов. Дефекты в изделиях из композитных материалов. Наложение граничных условий, нагружение моделей. Анализ результатов расчета. Оформление отчета по выполненным работам.
	11
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	7
	
	

	
	Выполнить расчеты изделий на жесткость, прочность, долговечность, разрушение.
	3
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	Выполнить расчеты при заданных условиях работы конструкции, расчеты на нагрузки.
	2
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	
	Выполнить анализ результатов расчета, оформить выводы
	2
	ПК 1.1

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР12 
	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, У 1.1.01

У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06

З 1.1.01, З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05

З 1.1.06, З 1.1.07, 

	Промежуточная аттестация -контрольная работа
	1
	
	

	Раздел 2. Проектирование технологической оснастки для производства изделий
	62
	
	

	МДК.01.02 Проектирование технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения, в том числе для производства оснастки на станках с ЧПУ
	62
	
	

	Тема 2.1

Технологическая оснастка,

предъявляемые требования,

современные

конструктивные решения,

применяемые материалы
	Содержание
	21
	
	

	
	Оснастка для изготовления композитов. Монолитные оснастки. Металлические закладные элементы. Подкрепленная оснастка из плиты. Композитная оснастка. Резиновые оправки. Гибкие оснастки. Подогреваемая оснастка. Определение и обеспечение точности изготовления оснастки. Основные положения и параметры точности.

Материалы для изготовления оснастки. Конструкционные металлы и материалы, применяемые для изготовления оснастки. Технологии производства форм. Этапы подготовки форм и матриц к работе, методы обработки поверхности. Методы и средства изготовления формообразующей оснастки из металла и полимерных композитов, в том числе на станках с ЧПУ дополнительных операций.
	21
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	11
	
	

	
	Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки на станке с ЧПУ.
	2
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки из композиционных материалов по технологической схеме «мастер- модель – формообразующая оснастка»
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	Выбрать материал оснастки с учетом технологии формования, формы изделия, режимов обработки, имеющегося технологического оборудования
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	Определить ключевые параметры и форму оснастки с учетом особенностей технологического процесса, формы и назначения изделия
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	Тема 2.2. Проектирование

формообразующей

оснастки из металла и полимерных композитов
	Содержание
	20
	
	

	
	Специализированное программное обеспечение для проектирования. Алгоритм проектирования форм и оснастки. Автоматизированное проектирование оснастки. 3D-моделирование оснастки для изготовления на станках с ЧПУ. Методы создания 3D моделей для станков ЧПУ. Технологии быстрого прототипирования. Разработка управляющей программы для станка с ЧПУ. Корректировка программы на рабочем месте.
	20
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	9
	
	

	
	Разработать техническое задание на проектирование оснастки. Выбрать инструмент и режимы обработки в зависимости от обрабатываемого материала и требований конструкторской документации
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	Спроектировать технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов. Построить трехмерную модель технологической оснастки. Разработать чертежи и спецификации для производства технологической оснастки
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	
	Подготовить управляющую программу для станка с ЧПУ для изготовления оснастки
	3
	ПК 1.2

ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, У 1.2.01

У 1.2.02, У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06

З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, З 1.2.05

З 1.2.06

	Промежуточная аттестация -контрольная работа
	1
	
	

	Раздел 3. Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса
	48
	
	

	МДК 01.03 Проектирование технологических процессов производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения
	48
	
	

	Тема 3.1.

Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса
	Содержание 
	37
	
	

	
	Свойства материалов – конструкционных, вспомогательных, материалов оснастки. Методы формования и обработки поверхностей. Оборудование,

оснастка, инструменты для изготовления изделий. Выбор оборудования, оснастки, инструментов для изготовления изделий. Выбор основных и вспомогательных материалов. Системы автоматизированного проектирования технологических процессов. Виды технологических документов. Технологические процессы производства полуфабрикатов, изделий из полимерных композитов. Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса производства изделий из полимерных композитов. Разработка технологического паспорта производства изделий из полимерных композитов. Проектирование участков по производству изделий из полимерных композитов.

Требования, предъявляемые к проектированию участков. Цифровые технологии в композитном производстве.
	37
	ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.3.01

З 1.3.02, З 1.3.03, З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06

З 1.3.07, З 1.3.08, З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса
	4
	ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.3.01

З 1.3.02, З 1.3.03, З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06

З 1.3.07, З 1.3.08, З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	
	Разработка технологического паспорта производства изделий из полимерных композитов
	2
	ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.3.01

З 1.3.02, З 1.3.03, З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06

З 1.3.07, З 1.3.08, З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	
	Проектирование участков по производству изделий из полимерных композитов
	4
	ПК 1.3
ОК 01-ОК 09

ЛР 1-ЛР 12


	Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.3.01

З 1.3.02, З 1.3.03, З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06

З 1.3.07, З 1.3.08, З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	Промежуточная аттестация -контрольная работа
	1
	
	

	Учебная практика

Виды работ 

Работа со специализированным программным обеспечением.

Проектирование изделий в соответствии с техническим заданием, выбранной технологией производства и материалами.

Выполнение расчетов на жесткость и прочность композитных конструкций в CAE-системах.

Подготовка чертежей, спецификаций и моделей для производства изделий из полимерных композитов

Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки на станке с ЧПУ.

Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки из композиционных материалов по технологической схеме «мастер- модель – формообразующая оснастка».

Разработка технического задания на проектирование оснастки.

Проектирование технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов.

Подготовка управляющей программы для станка с ЧПУ для изготовления оснастки.

Разработка технологического паспорта производства изделий из полимерных композитов.

Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса.

Проектирование участков по производству изделий из полимерных композитов
	72
	ПК 1.1–1.3

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12 


	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.1.01, У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06, У 1.2.01, У 1.2.02, 
У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.1.01, 
З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05, З 1.1.06, 
З 1.1.07, З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, 
З 1.2.05, З 1.2.06, З 1.3.01, З 1.3.02, З 1.3.03, 
З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06, З 1.3.07, З 1.3.08, 
З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	Производственная практика

Виды работ

Работа со специализированным программным обеспечением.

Проектирование изделий в соответствии с техническим заданием, выбранной технологией производства и материалами.

Выполнение расчетов на жесткость и прочность композитных конструкций в CAE-системах.

Подготовка чертежей, спецификаций и моделей для производства изделий из полимерных композитов

Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки на станке с ЧПУ.

Изучение процессов изготовления формообразующей оснастки из композиционных материалов по технологической схеме «мастер- модель – формообразующая оснастка».

Разработка технического задания на проектирование оснастки.

Проектирование технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов.

Подготовка управляющей программы для станка с ЧПУ для изготовления оснастки.

Разработка технологического паспорта производства изделий из полимерных композитов.

Проектирование технологических параметров и элементов технологического процесса.

Проектирование участков по производству изделий из полимерных композитов
	72
	ПК 1.1–1.3

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12 


	Н 1.1.01, Н 1.1.02, Н 1.1.03, Н 1.1.04, Н 1.2.01, Н 1.2.02, Н 1.2.03, Н 1.2.04, Н 1.3.01, Н 1.3.02, Н 1.3.03, Н 1.3.04, У 1.1.01, У 1.1.02, У 1.1.03, У 1.1.04, У 1.1.05, У 1.1.06, У 1.2.01, У 1.2.02, 
У 1.2.03, У 1.2.04, У 1.2.05, У 1.2.06, У 1.3.01

У 1.3.02, У 1.3.03, У 1.3.04, У 1.3.05, У 1.3.06

У 1.3.07, У 1.3.08, У 1.3.09, У 1.3.10, З 1.1.01, 
З 1.1.02, З 1.1.03, З 1.1.04, З 1.1.05, З 1.1.06, 
З 1.1.07, З 1.2.01, З 1.2.02, З 1.2.03, З 1.2.04, 
З 1.2.05, З 1.2.06, З 1.3.01, З 1.3.02, З 1.3.03, 
З 1.3.04, З 1.3.05, З 1.3.06, З 1.3.07, З 1.3.08, 
З 1.3.09, З 1.3.10, З 1.3.11

	Всего
	316
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Лаборатория CAD/CAM/CAE систем, оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Ким В.С. Оборудование и инструменты для изготовления изделий из полимерных композитов. В 2 ч. Часть 1: учебное пособие для СПО / В.С. Ким, М.А. Шерышев. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва: Издательство Юрайт, 2019. - 257 с.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Инженерная 3D-компьютерная графика в 2 т. Том 1: учебник и практикум для среднего профессионального образования / А.Л. Хейфец, А.Н. Логиновский, И.В. Буторина, В. Н. Васильева ; под редакцией А. Л. Хейфеца. - 3-е изд., перераб. и доп. - Москва : Издательство Юрайт, 2022. - 328 с. - (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-07976-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/494513 

2. Инженерная и компьютерная графика: учебник и практикум для среднего профессионального образования / Р.Р. Анамова [и др.]; под общей редакцией Р.Р. Анамовой, С.А. Леоновой, Н.В. Пшеничновой. - Москва: Издательство Юрайт, 2022. - 246 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-02971-0. - Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/498893 

3. Колошкина И.Е. Инженерная графика. CAD: учебник и практикум для СПО / И.Е. Колошкина, В.А. Селезнев. - Москва: Издательство Юрайт, 2022. - 220 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-12484-2. - Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/495115 
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Ефремов Е.В., Нюкалова С.И. Инженерная и компьютерная графика на базе графических систем. Учебное пособие (гриф УМО). Издательство: Тонкие наукоемкие технологии (ТНТ), 2016. – 264 с.

2. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: Учебное пособие.,-СПб.: Профессия, 2008.

3. Ловыгин А., Теверовский Л. Современный станок с ЧПУ и САD/CAM системы, издательство ДМК-Пресс (серия САПР от А до Я), 2015. – 280 с.
4. Прохоренко В.П., SolidWorks. Практическое руководство. – Москва: Бином, 2015. - 448с.

5. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учеб пособие.- 4-е исп. и доп. изд./ под. ред. А.А. Берлина.- СПб.: ЦОП «Профессия», 2014. – 592 с.
6. Черпаков Б.И., Вереина Л.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. Учебник для СПО – М.: издательский центр «Академия», 2015. – 416 с.
7. Технология полимерных материалов: учебное пособие/ А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб.: Профессия, 2008.

8. КОМПАС 3D V16 Руководство пользователя. ООО «АСКОН «Системы проектирования». 2016. – 2588 с.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Подготавливать конструкторскую и технологическую документацию для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения, в том числе в подсистемах САПР
	Оценивание конструкторской и технологической документации для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в соответствии с ЕСКД и ЕСТД, в том числе в подсистемах САПР


	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК 1.2. Проектировать технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в подсистемах САПР, в том числе для производства оснастки на станках с ЧПУ
	Оценивание результатов проектирования

технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в подсистемах САПР, в том числе для производства оснастки на станках с ЧПУ
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.3. Проектировать технологические параметры и элементы технологического процесса
	Оценивание результатов проектирования

технологических параметров и элементов технологического процесса
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике: оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796)
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




Приложение 2.2
к ПООП-П по специальности
18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 «Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих 
и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов»
Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 «Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих 
и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих 
и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов» 
и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796)


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов

	ПК.2.1
	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий различного функционального назначения, в том числе на станках с ЧПУ.

	ПК.2.2
	Изготавливать экспериментальные образцы и изделия для испытаний полимерных композитов.

	ПК.2.3
	Проводить испытания и контроль исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля.

	ПК.2.4 
	Проводить анализ и оценку результатов испытаний согласно  требованиям.


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 2.1.01
	Выбор материалов для изготовления оснастки для производства изделий из композитных материалов

	
	Н 2.1.02
	Выбор оборудования и инструментов для изготовления оснастки для производства изделий из композитных материалов

	
	Н 2.1.03
	Изготовление технологической оснастки для производства изделий из композитных материалов

	
	Н 2.1.04
	Изготовление технологической оснастки для производства изделий из композитных материалов на станках с ЧПУ

	
	Н 2.2.01
	Изготовление экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов

	
	Н 2.2.02
	Проведение испытаний и контроля исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля

	
	Н 2.2.03
	Проведение анализа и оценка результатов испытаний согласно требованиям

	
	Н 2.3.01
	Изготовление экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов

	
	Н 2.3.02
	Проведение испытаний и контроля исходных компонентов полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля

	
	Н 2.3.03
	Проведение анализа и оценка результатов испытаний согласно требованиям

	
	Н 2.4.01
	Изготовление экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов

	
	Н 2.4.02
	Проведение испытаний и контроля исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля

	
	Н 2.4.03
	Проведение анализа и оценка результатов испытаний согласно требованиям

	Уметь
	У 2.1.01
	Выбирать материалы для изготовления оснастки для производства изделий из композитных материалов

	
	У 2.1.02
	Выбирать оборудование и инструменты для изготовления оснастки

	
	У 2.1.03
	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий из композитных материалов

	
	У 2.1.04
	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий из композитных материалов на станках с ЧПУ

	
	У 2.2.01
	Выполнять основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.2.02
	Осуществлять подготовку оборудования для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.2.03
	Контролировать технологические параметры, в том числе с помощью специализированных программно-аппаратных комплексов

	
	У 2.2.04
	Рассчитывать расход сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.2.05
	Рассчитывать выход готовой продукции и количества отходов

	
	У 2.3.01
	Выполнять основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.3.02
	Осуществлять подготовку оборудования для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.3.03
	Контролировать технологические параметры, в том числе с помощью специализированных программно-аппаратных комплексов

	
	У 2.3.04
	Рассчитывать расход сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.3.05
	Рассчитывать выход готовой продукции и количества отходов.

	
	У 2.4.01
	Выполнять основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.4.02
	Осуществлять подготовку оборудования для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.4.03
	Контролировать технологические параметры, в том числе с помощью специализированных программно-аппаратных комплексов

	
	У 2.4.04
	Рассчитывать расход сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	У 2.4.05
	Рассчитывать выход готовой продукции и количества отходов

	Знать
	З 2.1.01
	Материалы для изготовления оснастки

	
	З 2.1.02
	Классификацию оборудования для изготовления оснастки

	
	З 2.1.03
	Производственные мощности, технические характеристики, конструктивные особенности и режимы работы оборудования для изготовления оснастки, правила его эксплуатации

	
	З 2.1.04
	Стандарты и технические условия, положения и инструкции по эксплуатации оборудования

	
	З 2.1.05
	Основные параметры технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов

	
	З 2.2.01
	Основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.2.02
	Конструкции и принцип действия оборудования, для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.2.03
	Основные параметры технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов

	
	З 2.2.04
	Методы расчёта расхода сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.2.05
	Методы расчета выхода готовой продукции и количества отходов

	
	З 2.3.01
	Основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.3.02
	Конструкции и принцип действия оборудования, для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.3.03
	Основные параметры технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов

	
	З 2.3.04
	Методы расчёта расхода сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.3.05
	Методы расчета выхода готовой продукции и количества отходов

	
	З 2.4.01
	Основные подготовительные операции для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.4.02
	Конструкции и принцип действия оборудования, для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.4.03
	Основные параметры технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов

	
	З 2.4.04
	Методы расчёта расхода сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов

	
	З 2.4.05
	Методы расчета выхода готовой продукции и количества отходов


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 300
в том числе в форме практической подготовки 191
Из них на освоение МДК 02.01 – 47
                                  МДК 02.02 – 49 

                                  МДК 02.03 - 60
в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 72, производственная 72

Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09
ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 1. Основные операции для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	9
	6
	9
	6
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 2. Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	21
	7
	21
	7
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 3. Основные параметры ведения технологического процесса
	17
	4
	17
	4
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 4. Контроль основных параметров технологического процесса
	22
	4
	22
	4
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 5. Методы контроля и расчеты основных параметров
	27
	6
	27
	6
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 6. Технологическая оснастка для производства изделий из композитных материалов
	44
	14
	44
	14
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 7. Ремонт технологической оснастки
	16
	6
	16
	6
	
	
	
	
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72


	72
	
	
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	300
	191
	156
	47
	
	
	
	72
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК.02.01 Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов
	47
	
	

	Раздел 1. Основные операции для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	9
	
	

	Тема 1.1 Способы подготовки полимерных композиционных материалов
	Содержание 
	3
	
	

	
	Роль и значение полимерных композитных материалов. Области наиболее эффективного применения. Способы подготовки полимерных композитных материалов.
	3
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Изучение способов подготовки полимерных композитных материалов.
	3
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Выполнение основных подготовительных операций для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов
	3
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Раздел 2. Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	21
	
	

	Тема 2.1 Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов
	Содержание 
	14
	
	

	
	Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов в производство. Классификация оборудования для проведения подготовительных операций. Устройство оборудования для проведения подготовительных операций. Принцип работы оборудования для проведения подготовительных операций. Технические характеристики оборудования для подготовительных операций. Требования правил техники безопасности при эксплуатации оборудования. Правила технической эксплуатации оборудования.
	14
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	7
	
	

	
	Выбор оборудования для проведения подготовительных операций
	3
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Подготовка оборудования для проведения подготовительных операций
	4
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Раздел 3. Основные параметры ведения технологического процесса
	17
	
	

	Тема 3.1. Основные параметры технологического процесса
	Содержание 
	12
	
	

	
	Особенности выбора основных параметров технологического процесса Основные параметры технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов; Способы изготовления экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов.
	12
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Выбор основных параметров технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов
	4
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Промежуточная аттестация -контрольная работа
	1
	
	

	МДК.02.02 «Испытания и контроль исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля»
	49
	
	

	Раздел 4. Контроль основных параметров технологического процесса
	22
	
	

	Тема 4.1. Основные методы контроля испытаний полимерных композитов.
	Содержание 
	18
	
	

	
	Основные методы контроля технологического процесса, в зависимости от вида сырья и материалов; Изготовление экспериментальных образцов для испытаний полимерных композитов. Контроль изготовления изделий для испытаний полимерных композитов.
	18
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Изготовление экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов
	4
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Раздел 5. Методы контроля и расчеты основных параметров
	27
	
	

	Тема 5.1 Методы контроля и расчеты испытаний
	Содержание 
	20
	
	

	
	Методы контроля исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов; Методы расчёта расхода сырья, материалов, энергоресурсов для изготовления образцов и изделий из полимерных материалов. Методы расчета выхода готовой продукции и количества отходов.
	20
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Проведение входного контроля исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Выполнение расчета расхода сырья, материалов, энергоресурсов, выхода готовой продукции и количества отходов.
	4
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Промежуточная аттестация -контрольная работа
	1
	
	

	МДК.02.03 «Изготовление технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов, в том числе на станках с ЧПУ»
	60
	
	

	Раздел 6. Технологическая оснастка для производства изделий из композитных материалов
	34
	
	

	Тема 6.1 Технологическая оснастка для производства изделий из полимерных композитов, в том числе на станках с ЧПУ
	Содержание 
	30
	
	

	
	Материалы для изготовления оснастки. Подготовка материалов для изготовления оснастки. Методы изготовления оснастки. Классификация оборудования для изготовления оснастки, технические характеристики, конструктивные особенности и режимы работы, правила его эксплуатации. Инструменты для изготовления оснастки. Виды режущего инструмента и область их применения. Станки с ЧПУ, применяемые для изготовления оснастки. Системы программного управления станками. Технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ. УП для станков с ЧПУ, разработка УП для станков с ЧПУ. Корректировка и доработка УП на рабочем месте. Способы базирования заготовок в приспособлениях.
	30
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий
	14
	
	

	
	Выбор материалов для изготовления оснастки в соответствии с техническим заданием
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Назначение технологических параметров и метода изготовления оснастки, выбор оборудования и инструментов для изготовления оснастки
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Изготовление оснастки для изделий из композитных материалов
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Назначение режимов обработки материала, применяемого для изготовления оснастки на станках с ЧПУ
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Подготовка программы для обработки на станке с ЧПУ с учетом версии стойки и параметров обрабатывающего оборудования, корректировка и доработка УП на рабочем месте
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Изготовление оснастки на станке с ЧПУ
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Доводка и контроль технологической оснастки
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Раздел 7 Ремонт технологической оснастки
	16
	
	

	Тема 7.1 Ремонт технологической оснастки
	Содержание 
	10
	
	

	
	Виды дефектов технологической оснастки. Методы ремонта технологической оснастки. Технологические процессы ремонта оснастки. Основные и вспомогательные материалы для ремонта оснастки.
	10
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	В том числе практических занятий
	6
	
	

	
	Выбор материалов для ремонта оснастки в соответствии с техническим заданием
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Назначение метода ремонта оснастки, разработка технологического процесса ремонта оснастки
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	
	Ремонт технологической оснастки
	2
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Промежуточная аттестация -контрольная работа (3,4 семестр)
	2
	
	

	Учебная практика

Виды работ 

1.Ознакомление с учебной лабораторией и рабочим местом, получение инструктажа 

2. Освоение технологического оборудования учебной лаборатории. Назначение, устройство, принцип работы основного и вспомогательного оборудования.

3.Уход за оборудованием. Аварийные ситуации при работе оборудования и правила их устранения. Неисправности оборудования.

4.Освоение технологического процесса. Теория, химизм процесса. Основные стадии процесса. Составление технологической схемы получения.

5. Освоение оборудования для изготовления оснастки, в том числе станков с ЧПУ

6. Изучение способов изготовления оснастки

7. Анализ методов ремонта технологической оснастки 

8.Самостоятельное выполнение работ под наблюдением преподавателя.

9. Составление отчетной документации
	72
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Производственная практика

Виды работ

1.Ознакомление с цехом и рабочим местом, цеховой документацией, основными и вспомогательными службами цеха, получение инструктажа 

2.Освоение технологического оборудования цеха. 

2.1. Назначение, устройство, принцип работы основного и вспомогательного оборудования.

2.2. Уход за оборудованием.

2.3. Аварийные ситуации при работе оборудования и правила их устранения.

2.4. Неисправности оборудования.

3.Освоение технологического процесса.

3.1. Регламент производства, его содержание.

3.2. Теория, рецептура, химизм процесса.

3.3. Основные стадии процесса.

3.4. Технологическая схема производства.

3.5.«Узкие» места процесса и возможные пути их устранения.

3.6. Сточные воды и газовые выбросы в цехе.

4. Анализ изготовления оснастки.

4.1. Способы изготовления оснастки.

4.2. Оборудование для изготовления оснастки

4.3. Станки с ЧПУ для изготовления оснастки

4.4. Свойства основных и вспомогательных материалов для изготовления оснастки

5. Особенности ремонта технологической оснастки

5.1. Методы ремонта технологической оснастки

5.2. Свойства основных и вспомогательных материалов для ремонта оснастки

6.Самостоятельное выполнение работ под наблюдением закрепленного цехового инструктора.

7. Составление отчетной документации
	72
	ПК 2.1-ПК 2.4
ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 2.1.01, Н 2.1.02, Н 2.1.03, Н 2.1.04, 

Н 2.2.01, Н 2.2.02, Н 2.2.03, Н 2.3.01

Н 2.3.02, Н 2.3.03, Н 2.4.01, Н 2.4.02

Н 2.4.03, У 2.1.01, У 2.1.02, У 2.1.03

У 2.1.04, У 2.2.01, У 2.2.02, У 2.2.03

У 2.2.04, У 2.2.05, У 2.3.01, У 2.3.02

У 2.3.03, У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.4.01

У 2.4.02, У 2.4.03, У 2.4.04, У 2.4.05
З 2.1.01, З 2.1.02, З 2.1.03, З 2.1.04

З 2.1.05, З 2.2.01, З 2.2.02, З 2.2.03

З 2.2.04, З 2.2.05, З 2.3.01, З 2.3.02

З 2.3.03, З 2.3.04, З 2.3.05, З 2.4.01

З 2.4.02, З 2.4.03, З 2.4.04, З 2.4.05

	Всего
	300
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологического оборудования и оснастки», оснащенный в соответствии 
с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Лаборатории «Технологии производства композитных материалов», «Технологии переработки композитных материалов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

     1.  Ким В.С. Оборудование и инструменты для изготовления изделий из полимерных композитов. В 2 ч. Часть 1: учебное пособие для СПО / В.С. Ким, М.А. Шерышев. - 2-е изд., испр. 
и доп. - Москва: Издательство Юрайт, 2019. - 257 с.

2. Чернов Н.Н. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки. – М.: Машиностроение, 2018.-390с.

3.2.2. Основные электронные издания

1. Мирошин Д.Г. Технология обработки на токарных станках: учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э.Э. Агаева; под общей редакцией И.Н. Тихонова. - Москва: Издательство Юрайт, 2022. - 314 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-14667-7. - Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/496921 

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: Учебное пособие.,-СПб.: Профессия, 2008.

2. Ловыгин А., Теверовский Л. Современный станок с ЧПУ и САD/CAM системы, издательство ДМК-Пресс (серия САПР от А до Я), 2015. – 280 с.

3. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учеб пособие.- 4-е исп. и доп. изд./ под. ред. А.А. Берлина.- СПб.: ЦОП «Профессия», 2014. – 592 с.

4. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки . Учебник для СПО – издательство «Форум», 2012. – 448 с.

5. Справочник по технологии изделий из пластмасс под редакцией проф. Г.В. Сагалаева, проф. В.В. Абрамова, проф. В.Н.Кулезнева, проф. С.В. Власова.-М.: Химия, 2000.

6. Технология полимерных материалов: учебное пособие/ А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб.: Профессия, 2008.

7. Шварц О., Эбелинг Ф.В., Фурт Б. Переработка пластмасс/под общ. ред. А.Д. Паниматченко - СПб. :Профессия, 2008.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК.2.1. Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий различного функционального назначения, в том числе на станках с ЧПУ.
	Изготовление технологической оснастки для производства изделий различного функционального назначения в соответствии с техническим заданием, в том числе на станках с ЧПУ.
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК.2.2. Изготавливать экспериментальные образцы и изделия для испытаний полимерных композитов.


	Изготовление экспериментальных образцов и изделий для испытаний полимерных композитов в соответствии с техническим заданием
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК.2.3. Проводить испытания и контроль исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля.


	Проведение испытаний и выполнение контроля исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля.

 
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК.2.4. Проводить анализ и оценку результатов испытаний согласно требованиям.
	Проведение анализа и оценка результатов испытаний согласно требованиям
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




Приложение 2.3
к ПООП-П по специальности
18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 «Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования 
и технологической оснастки»
Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 «Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования 
и технологической оснастки»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования и технологической оснастки» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования и технологической оснастки

	ПК 3.1
	Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты и технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов.

	ПК 3.2
	Контролировать и обеспечивать бесперебойную работу оборудования, технологических линий.


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 3.1.01
	Подготовка к работе технологического оборудования, инструментов и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов; 

	
	Н 3.1.02
	Проведение контроля и обеспеченности бесперебойной работы оборудования, технологических линий

	
	Н 3.2.01
	Подготовка к работе технологического оборудования, инструментов и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов

	
	Н 3.2.02
	Проведение контроля и обеспеченности бесперебойной работы оборудования, технологических линий

	Уметь
	У 3.1.01
	Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты и технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов

	
	У 3.1.02
	Эксплуатировать и обеспечивать бесперебойную работу технологического оборудования

	
	У 3.1.03
	Снимать показания приборов

	
	У 3.1.04
	Осуществлять проверку оборудования на наличие дефектов и неисправностей

	
	У 3.1.05
	Регистрировать необходимые характеристики и параметры оборудования в процессе производства изделий из полимерных композитов

	
	У 3.2.01
	Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты и технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов

	
	У 3.2.02
	Эксплуатировать и обеспечивать бесперебойную работу технологического оборудования

	
	У 3.2.03
	Снимать показания приборов

	
	У 3.2.04
	Осуществлять проверку оборудования на наличие дефектов и неисправностей

	
	У 3.2.05
	Регистрировать необходимые характеристики и параметры оборудования в процессе производства изделий из полимерных композитов

	Знать
	З 3.1.01
	Основные химико-технологические процессы и аппараты

	
	З 3.1.02
	Классификацию основных типов оборудования для производства изделий из полимерных композитов

	
	З 3.1.03
	Характеристики, конструкционные особенности и принципы работы оборудования для проведения производственных процессов изделий из полимерных композитов

	
	З 3.1.04
	Принципы выбора оборудования

	
	З 3.1.05
	Основные технологические расчеты оборудования

	
	З 3.1.06
	Методы осмотра оборудования и выявление дефектов

	
	З 3.1.07
	Нормы безопасной эксплуатации оборудования

	
	З 3.2.01
	Основные химико-технологические процессы и аппараты

	
	З 3.2.02
	Классификацию основных типов оборудования для производства изделий из полимерных композитов

	
	З 3.2.03
	Характеристики, конструкционные особенности и принципы работы оборудования для проведения производственных процессов  изделий из полимерных композитов

	
	З 3.2.04
	Принципы выбора оборудования

	
	З 3.2.05
	Основные технологические расчеты оборудования

	
	З 3.2.06
	Методы осмотра оборудования и выявление дефектов

	
	З 3.2.07
	Нормы безопасной эксплуатации оборудования


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 164
в том числе в форме практической подготовки 92
Из них на освоение МДК 03.01 – 45
                                  МДК 03.02 – 47 

в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 36, производственная 36
Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 1 Оборудование для

подготовки полимерных

композиционных

материалов в производство
	15
	3
	15
	3
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 2 Оборудование для

переработки полимерных

композиционных

материалов
	18
	5
	18
	5
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 3. Методы осмотра

оборудования и обнаружения дефектов
	12
	2
	12
	2
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 4. Технологическая

оснастка для производства

изделий из полимерных

композитов
	47
	10
	47
	10
	
	-
	-
	
	

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Учебная практика
	36
	26
	
	
	
	
	
	36
	

	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	36


	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	164
	92
	92
	20
	-
	-
	18
	36
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК.03.01 Основы обслуживания и эксплуатации технологического оборудования для производства изделий из полимерных композитов
	45
	
	

	Раздел 1 Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	15
	
	

	Тема 1.1 Оборудование и инструменты для подготовки полимерных композиционных материалов в производство
	Содержание
	12
	
	

	
	Оборудование для подготовки полимерных композиционных материалов в производство. Назначение и классификация, основные типы оборудования.

Характеристики, конструктивные особенности и принципы работы оборудования для проведения производственных процессов. Принципы выбора оборудования. Основы технологических расчетов оборудования. Правила техники безопасности и технической эксплуатации оборудования.
	12
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	Подобрать оборудование и инструменты для подготовки полимерных композитов в производство
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Выбрать и рассчитать технологическое оборудование для подготовки полимерных композитов в производство
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Раздел 2 Оборудование для переработки полимерных композиционных материалов
	18
	
	

	Тема 2.1 Оборудование и 

инструменты для

переработки полимерных

композиционных

материалов
	Содержание 
	13
	
	

	
	Оборудование и инструменты для переработки полимерных композиционных материалов. Оборудование для завершающих процессов переработки полимерных композиционных материалов. Оборудование для вспомогательных процессов переработки полимерных композиционных материалов. Назначение и классификация, основные типы оборудования. Характеристики, конструктивные особенности и принципы работы оборудования для проведения производственных процессов. Принципы выбора оборудования. Основы технологических расчетов оборудования. Правила техники безопасности и технической эксплуатации оборудования
	13
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	Подобрать оборудование и инструменты для переработки полимерных композитов в производство
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Подобрать оборудование и инструменты для завершающих процессов переработки полимерных композитов 
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Подобрать оборудование и инструменты вспомогательных процессов переработки полимерных композитов в производство
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Выбрать и рассчитать технологическое оборудование для переработки полимерных композитов в производство
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Раздел 3. Методы осмотра оборудования и обнаружения дефектов 
	12
	
	

	Тема 3.1 Методы осмотра оборудования и обнаружения дефектов                                 
	Содержание 
	9
	
	

	
	Методы осмотра оборудования для изготовления изделий из полимерных композитов. Способы обнаружения дефектов в оборудовании. Нормы безопасной эксплуатации оборудования. Правила техники безопасности
	9
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Проверить оборудование на наличие дефектов и неисправностей
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Устранить дефекты в работе оборудования
	1
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Промежуточная аттестация – контрольная работа
	1
	
	

	МДК.03.02 Основы обслуживания и эксплуатации технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов
	47
	
	

	Раздел 4 Технологическая оснастка для производства изделий из полимерных композитов
	47
	
	

	Тема 4.1 Технологическая оснастка для производства изделий из полимерных композитов
	Содержание 
	35
	
	

	
	Технологическая оснастка для производства изделий из полимерных композитов. Разновидности технологической оснастки. Назначение и классификация. Материалы для изготовления оснастки. Подготовка к работе технологической оснастки для производства полимерных композитов. Обслуживание технологической оснастки
	35
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	Подготовить технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов
	6
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Проверить технологическую оснастку на наличие дефектов и неисправностей
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	
	Устранить дефекты в технологической оснастке
	2
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Промежуточная аттестация – контрольная работа (5,6 семестр)
	2
	
	

	Учебная практика

Виды работ 

Инструктаж по охране труда

Технологическая оснастка для изготовления изделий из композитов

Формы для формования деталей

Цулаги, вакуум-чехлы и дренажи

Формующий инструмент

Оправки для намотки

Формирование

Ручная выкладка

Нанесение покрытия напылением

Процессы упругого формования конструкций

Метод вакуумного формования

Метод автоклавного упругого формования

Метод пресс-камерного формования

Методы жесткого формования

Компрессионное формование с помощью жесткой цулаги

Метод жесткого формования в замкнутых формах

Намотка волокном

Плетение

Пултрузия

Плетельно-пултрузионный процесс

Ролтрузия
	36
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Производственная практика

Виды работ

Ознакомиться с предприятием по изготовлению изделий из полимерных композитов, его структурой, назначением

вспомогательных и основных цехов.

Изучить свойства сырья, поступающего на предприятие, условия транспортирования и хранения.

Рассмотреть способы изготовления образцов.

Ознакомиться с применяемым оборудованием для изготовления образцов и их испытанием.

Изучить устройство оборудования для подготовки полимерных композиционных материалов в производство

Изучить устройство оборудования для переработки полимерных композиционных материалов

Изучить виды дефектов в работе технологического оборудования.

Выполнить работы по устранению дефектов в работе оборудования

Регистрировать характеристики и параметры оборудования в процессе производства

Изучить оснастку для производства изделий из полимерных композитов.

Ознакомиться с видами технологической, конструкторской и нормативной документацией.
	36
	ПК 3.1, ПК 3.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 3.1.01, Н 3.1.02, Н 3.2.01, Н 3.2.02

У 3.1.01, У 3.1.02, У 3.1.03, У 3.1.04

У 3.1.05, У 3.2.01, У 3.2.02, У 3.2.03

У 3.2.04, У 3.2.05, З 3.1.01, З 3.1.02

З 3.1.03, З 3.1.04, З 3.1.05, З 3.1.06

З 3.1.07, З 3.2.01, З 3.2.02, З 3.2.03

З 3.2.04, З 3.2.05, З 3.2.06, З 3.2.07

	Всего
	164
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологического оборудования и оснастки», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Лаборатория «Технологии производства изделий из полимерных композитов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Ким В.С. Оборудование и инструменты для изготовления изделий из полимерных композитов. В 2 ч. Часть 1: учебное пособие для СПО / В.С. Ким, М.А. Шерышев. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва: Издательство Юрайт, 2019. - 257 с.

2. Кербер М.Л. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учебное пособие. – Санкт-Петербург: Профессия, 2018. – 640 с.

3.2.2. Основные электронные издания

1. Мирошин Д.Г. Технология обработки на токарных станках: учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э.Э. Агаева; под общей редакцией И.Н. Тихонова. - Москва: Издательство Юрайт, 2022. - 314 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-14667-7. - Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/496921 

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Володин В.П. Технологическая оснастка в производстве профильных изделий / Володин В.П. – Санкт-Перербург: Профессия, 2021. - 520 с.

2. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: Учебное пособие.,-СПб.: Профессия, 2008.

3. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учеб пособие.- 4-е исп. и доп. изд./ под. ред. А.А. Берлина.- СПб.: ЦОП «Профессия», 2014. – 592 с.

4. Справочник по технологии изделий из пластмасс под редакцией проф. Г.В. Сагалаева, проф. В.В. Абрамова, проф. В.Н.Кулезнева, проф. С.В. Власова.-М.: Химия, 2000.

5. Технология полимерных материалов: учебное пособие/ А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб.: Профессия, 2008.
6. Шварц О., Эбелинг Ф.В., Фурт Б. Переработка пластмасс/под общ. ред. А.Д. Паниматченко - СПб. :Профессия, 2008.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК. 3.1 Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты и технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов.


	Подготовка к работе технологического оборудования, инструментов и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов 
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК. 3.2 Контролировать и обеспечивать бесперебойную работу оборудования, технологических линий.
	Обеспечение бесперебойной работы оборудования и технологических линий.

Выявление отклонений от нормы в работе оборудования
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




Приложение 2.4
к ПООП-П по специальности
18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 «Ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения»
Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 «Ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	ПК 4.1
	Контролировать расход сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметры технологических процессов с использованием программно-аппаратных комплексов.

	ПК 4.2
	Получать готовые изделия (полуфабрикаты) с определенными характеристиками различными методами.


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 4.1.01
	Проведение контроля расхода сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметров технологического процесса изделий из полимерных композитов различного функционального назначения с использованием программно-аппаратных комплексов

	
	Н 4.1.02
	Получение готовых изделий (полуфабрикаты) с определенными характеристиками различными методами

	
	Н 4.2.01
	Проведение контроля расхода сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметров технологического процесса изделий из полимерных композитов различного функционального назначения с использованием программно-аппаратных комплексов

	
	Н 4.2.02
	Получение готовых изделий (полуфабрикаты) с определенными характеристиками различными методами

	Уметь
	У 4.1.01
	Обеспечивать соблюдение параметров технологических процессов производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в соответствии с требованиями нормативной и технической документации

	
	У 4.1.02
	Осуществлять контроль за обеспечением материальными и энергетическими ресурсами технологических процессов производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.1.03
	Контролировать работу оборудования, состояние   аппаратуры и контрольно-измерительных приборов

	
	У 4.1.04
	Производить расчет и учет хранения и расхода необходимых материалов и ресурсов

	
	У 4.1.05
	Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.1.06
	Анализировать причины нарушений технологического процесса, возникновения брака продукции

	
	У 4.1.07
	Разрабатывать схемы   технологических процессов изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.1.08
	Владеть методами проектирования технологических процессов с применением САПР

	
	У 4.1.09
	Оформлять технологическую документацию в соответствии с требованиями стандартов предприятия, отраслевых, государственных и международных стандартов

	
	У 4.1.10
	Соблюдать нормы охраны труда и безопасно эксплуатировать технологическое оборудование и оснастку

	
	У 4.2.01
	Обеспечивать соблюдение параметров технологических процессов производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в соответствии с требованиями нормативной и технической документации

	
	У 4.2.02
	Осуществлять контроль за обеспечением материальными и энергетическими ресурсами технологических процессов производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.2.03
	Контролировать работу оборудования, состояние   аппаратуры и контрольно-измерительных приборов

	
	У 4.2.04
	Производить расчет и учет хранения и расхода необходимых материалов и ресурсов

	
	У 4.2.05
	Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.2.06
	Анализировать причины нарушений технологического процесса, возникновения брака продукции

	
	У 4.2.07
	Разрабатывать схемы технологических процессов изделий из полимерных композитов различного функционального назначения

	
	У 4.2.08
	Владеть методами проектирования технологических процессов с применением САПР

	
	У 4.2.09
	Оформлять технологическую документацию в соответствии с требованиями стандартов предприятия, отраслевых, государственных и международных стандартов

	
	У 4.2.10
	Соблюдать нормы охраны труда и безопасно эксплуатировать технологическое оборудование и оснастку

	Знать
	З 4.1.01
	Основные закономерности, классификация и основы химико-технологических процессов

	
	З 4.1.02
	Взаимосвязь параметров химико-технологического процесса

	
	З 4.1.03
	Типовые технологические процессы и режимы производства

	
	З 4.1.04
	Причины нарушений технологического режима

	
	З 4.1.05
	Виды брака, причины   появления и способы устранения

	
	З 4.1.06
	Требования, предъявляемые к сырью, полуфабрикатам и готовой продукции в соответствии с нормативной документацией

	
	З 4.1.07
	Методы контроля, обеспечивающие выпуск продукции высокого качества

	
	З 4.1.08
	Порядок составления и правила оформления основных видов технологической документации

	
	З 4.1.09
	Правила и нормы охраны труда, промышленной санитарии и противопожарной защиты, экологической безопасности

	
	З 4.2.01
	Основные закономерности, классификация и основы химико-технологических процессов

	
	З 4.2.02
	Взаимосвязь параметров химико-технологического процесса

	
	З 4.2.03
	Типовые технологические процессы и режимы производства

	
	З 4.2.04
	Причины нарушений технологического режима

	
	З 4.2.05
	Виды брака, причины   появления и способы устранения

	
	З 4.2.06
	Требования, предъявляемые к сырью, полуфабрикатам и готовой продукции в соответствии с нормативной документацией

	
	З 4.2.07
	Методы контроля, обеспечивающие выпуск продукции высокого качества

	
	З 4.2.08
	Порядок составления и правила оформления основных видов технологической документации

	
	З 4.2.09
	Правила и нормы охраны труда, промышленной санитарии и противопожарной защиты, экологической безопасности


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 155
в том числе в форме практической подготовки 92

Из них на освоение МДК 04.01 – 43
                                  МДК 04.02 – 40 

в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 36, производственная 36

Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09
ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 1. Формование

изделий из наполненных

пластмасс
	11
	3
	11
	3
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 2. Формирование

заготовок из армированных

пластиков
	12
	2
	12
	2
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 3. Формование изделий

из армированных пластиков
	10
	2
	10
	2
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 4. Переработка и

утилизация отходов

производства
	2
	-
	2
	-
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 5. Основы

проектирования производств
	7
	3
	7
	3
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 6 Технологии сборки

ремонта изделий из

полимерных композитов
	40
	10
	40
	10
	
	
	
	
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	
	
	36
	

	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	36

	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	155
	92
	82
	20
	
	
	
	36
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК 04.01 Производство изделий из полимерных композитов различного функционального назначения
	43
	
	

	Раздел 1 Формование изделий из наполненных пластмасс
	11
	
	

	Тема 1.1 Полимерные композитные материалы
	Содержание
	1
	
	

	
	Роль и значение полимерных композитных материалов для различных отраслей промышленности. Классификация полимерных композитов. Компоненты, используемые при производстве композиционных материалов. Матричные материалы. Армирующие элементы. Получение заготовок для полимерных композиционных материалов в виде препрeгов. Объединение упрочняющих элементов. Методы получения и переработки полимерных композиционных материалов.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 1.2 Прессование полимерных композиционных материалов (ПКМ)


	Содержание
	2
	
	

	
	Прессование. Принцип процесса прессования. Основные параметры прессования. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Основное оборудование для прессования, устройство и принцип действия. Технологическая оснастка для прессования. Параметры процесса прессования полимерных композиционных материалов.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Выбор технологических параметров проведения процесса прессования.

Подбор пресса для прессования заданного изделия
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 1.3 Литье под давлением
	Содержание
	2
	
	

	
	Литье под давлением. Принцип процесса литья под давлением. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Разновидности литья под давлением. Оборудование, режимы работы, принцип действия. Технологический процесс литья под давлением. Подготовка сырья. Влияние технологических свойств перерабатываемого материала на выбор режима и качество изделий.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Выбор технологических параметров литья под давлением.

Подбор литьевой машины для изготовления заданного изделия.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 1.4 Экструзия и соэкструзия
	Содержание 
	1
	
	

	
	Экструзия полимерных композиционных материалов. Параметры процесса экструзии полимерных композитов. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Выбор технологических параметров проведения экструзии рукавных пленок, труб и шлангов, листов.

Технологический расчет оборудования экструзионных цехов
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 1.5 Штамповка
	Содержание 
	2
	
	

	
	Назначение штамповки. Методы штамповки. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Основное оборудование.

Разработка технологической схемы переработки отходов
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Раздел 2 Формирование заготовок из армированных пластиков
	12
	
	

	Тема 2.1 Выкладка в форме
	Содержание
	1
	
	

	
	Основные операции выкладки в форму. Адгезионный слой. Раскрой и укладка препрега. Формы для выкладки препрега. Изготовление препрегов. Контроль качества препрегов. Основные свойства препрегов.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Разработать технологическую схему получения листового конструктивного материала.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 2.2 Выкладка сухих пакетов
	Содержание
	1
	
	

	
	Выкладка непропитанной ткани. Выкладка термопластичных армированных полуфабрикатов.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 2.3 Пултрузия и роллтрузия
	Содержание 
	2
	
	

	
	Пултрузия и роллтрузия. Назначение процесса. Технологические схемы процесса. Оснастка, применяемая при пултрузии. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.

Разработка технологической схемы получения арматуры определенного профиля.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 2.4 Напыление волокна и связующего
	Содержание
	2
	
	

	
	Напыление. Назначение процесса. Схема нанесения покрытий напылением. Конструкции пистолетов – распылителей.Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.

Разработка технологической схемы нанесения покрытий на изделия.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 2.5 Формирование геометрии и структуры плетением
	Содержание 
	2
	
	

	
	Назначение процесса. Схема плетения по шпилькам. Схема плетения на оснастке с прорезью. Плетение на оправке с пазами. Плетение пространственно – армированного каркаса. Схема изготовления тканных сот.

Разработка технологической схемы получения сот.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 2.6 Намотка
	Содержание 
	2
	
	

	
	Процесс намотки. Классификация способов намотки. Схемы поперечной, продольной, продольно – поперечной, спиральной намоток. Оправки для намотки. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Разработать технологическую схему получения изделий намоткой
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Раздел 3 Формование изделий из армированных пластиков
	10
	
	

	Тема 3.1 Контактное формование
	Содержание 
	2
	
	

	
	Общие сведения о контактном формовании. Контактное формование роликами. Контактное формование натяжением нити (ленты, жгута). Формование обмоткой резиновым жгутом. Вибрационное формование. . Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.

Разработка технологической схемы производства стеклоленточки.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 3.2 Прессовое формование. Пневмогидрокомпрессионное формование


	Содержание
	1
	
	

	
	Жесткое прессование.Упругое прессование.Упругое формование вакуумированием. Автоклавное формование и гидроклавное.Формование в пресс – камерах. . Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.

Разработка технологической схемы производства изделий упругим вакуумированием.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 3.3 Термокомпрессионное формование. Магнитоимпульсное формование
	Содержание 
	2
	
	

	
	Формование температурным расширением вкладышей. Комбинированные способы формования. Общие сведения о магнитоимпульсном формовании. Схемы формующего узла. Достоинства метода.. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Разработка технологической схемы производства конкретного изделия.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 3.4 Пропитка заготовок
	Содержание 
	1
	
	

	
	Пропитка под давлением в замкнутой форме. Пропитка в открытой форме. Виды перерабатываемых материалов. Номенклатура получаемых изделий. Оборудование, режимы работы, принцип действия.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Разработка технологической схемы пропитки под давлением в замкнутой форме.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 3.5 Выбор метода формования из условий нагруженности деталей. Температурный режим формования.
	Содержание 
	2
	
	

	
	Основные критерии для выбора метода формования. Способы нагрева.

Конвективный нагрев. Высокочастотный способ. Нагрев лучистой энергией. Термостабилизация.

Выбор метода формования и температурного режима для заданных условий
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Раздел 4 Переработка и утилизация отходов производства
	2
	
	

	Тема 4.1

Переработка и утилизация отходов производства
	Содержание
	2
	
	

	
	Классификация отходов по источнику образования. Термины и определения вторичных материальных ресурсов в соответствии с ГОСТ 25916. Вторичное сырье.   Композиционные материалы в строительстве. 

Сущность переработки отходов. Способы получения новых композиционных материалов.  Утилизация отходов производства.
	2
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Раздел 5 Основы проектирования производств
	7
	
	

	Тема 5.1 Анализ существующих производств
	Содержание 
	1
	
	

	
	Анализ технико-экономических показателей важнейших производств базового предприятия по переработке пластмасс; их достоинства и недостатки. Перспективы развития важнейших производств по переработке полимерных композитов.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 5.2 Разработка технологических схем
	Содержание 
	1
	
	

	
	Разработка технологической схемы производства заданных изделий
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Разработка технологической схемы производства заданного изделия
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 5.3 Компоновочные решения при проектировании
	Содержание
	1
	
	

	
	Исходные данные для проектирования. Правила расстановки оборудования. Определение производственных площадей.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Проектирование плана участка с компоновкой оборудования на отметке 0.000.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 5.4. Основы конструирования изделий из пластмасс
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	Общие принципы конструирования изделий. Анализ условий эксплуатации и разработка технического задания. Предварительный выбор материала.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Предварительный расчет основных параметров изделия.

Предварительный выбор материала
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	МДК 04.02 Технологии сборки и ремонта изделий из полимерных композитов
	40
	
	

	Раздел 6 Технологии сборки и ремонта изделий из полимерных композитов
	40
	
	

	Тема 6.1

Классификация

способов

соединения изделий

из полимерных

композитов
	Содержание 
	10
	
	

	
	Классификация способов соединения изделий из полимерных композитов. Клеящие свойства полимеров. Требования к прочностным и деформационным свойствам клеевой прослойки. Влияние свойств соединяемого материала на характеристики соединения. Специфические механические свойства полимерных материалов, влияющие на их способность соединяться. Специфические теплофизические свойства полимерных материалов, влияющие на их способность соединяться. Классификация клеев.
	10
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 6.2 Технологии

сборки и ремонта

изделий из

полимерных

композитов
	Содержание 
	10
	
	

	
	Сварка нагретым инструментом полимерных материалов. Ультразвуковая сварка полимерных материалов. Сварка растворителем полимерных материалов. Склеивание материалов на основе полимеров с низкой поверхностной энергией. Технология ремонта полимерных трубопроводов. Разборные клеевые соединения. Лазерная сварка полимерных материалов. Технология ремонта деталей из композиционных материалов. Конструирование клеевых соединений. Виды брака, причины их появления и способы устранения. Методы контроля, обеспечивающие выпуск продукции высокого качества. Оборудование для контроля. Технологии сборки и ремонта изделий из полимерных композитов. Дефекты в изделиях из композитных материалов
	10
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	Провести контроль и испытание изделия, определить брак
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Разработать технологическую схему ремонта изделия из полимерных композитов
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Расчеты изделий на жесткость, прочность, долговечность, разрушение.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Методы расчетов.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Наложение граничных условий, нагружение моделей. Анализ результатов расчета. 
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Тема 6.3 Создание

конструкторской

документации
	Содержание
	10
	
	

	
	Создание конструкторской документации. Особенности создания сборок композитного изделия. Особенности создания компоновочных эскизов в сборке. Расширенные возможности сборок. Требования к сборочным чертежам. Особенности нанесения размеров на сборочный чертеж. Спецификация. Понятие импорта и экспорта чертежей. Виды форматов
	10
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	Выполнение рабочих чертежей изделий различной сложности, спецификаций. 
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Создание сборок композитного изделия. Редактирование сборок. Разработка сборочных чертежей, спецификаций.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Создание компоновочных эскизов в сборке. Редактирование сборок. Виды сопряжений в сборках. Проектирование чертежей изделий. Обозначения в чертежах
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Нанесение размеров. Примечания в чертежах. Использование таблиц в чертежах. Сборочный чертеж.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	
	Нанесение размеров на сборочном чертеже. Нанесение позиций на сборочном чертеже. Создание спецификации.

Импорт и экспорт чертежей в различные форматы.
	1
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Учебная практика

Виды работ 

1. Ознакомление с лабораторией и рабочим местом, основными и вспомогательными службами;

2. Изучение документации, требований охраны труда и техники безопасности;

3. Изучение технологического оборудования лаборатории. Назначение, устройство, принцип работы основного и вспомогательного оборудования. Уход за оборудованием. Аварийные ситуации при работе оборудования и правила их устранения. Неисправности оборудования.

4. Изучение технологического процесса. Регламент производства, его содержание. Теория, рецептура, химизм процесса.

Основные стадии процесса. Технологическая схема производства. «Узкие» места процесса и возможные пути их устранения. Сточные воды и газовые выбросы.
	36
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Производственная практика

Виды работ

1.Ознакомление с цехом и рабочим местом, цеховой документацией, основными и вспомогательными службами цеха.

2.Освоение технологического оборудования цеха. Назначение, устройство, принцип работы основного и вспомогательного оборудования. Уход за оборудованием. Аварийные ситуации при работе оборудования и правила их устранения. Неисправности оборудования.

3.Освоение технологического процесса. Регламент производства, его содержание. Теория, рецептура, химизм процесса. Основные стадии процесса. Технологическая схема производства. «Узкие» места процесса и возможные пути их устранения. Сточные воды и газовые выбросы в цехе.

4.Самостоятельность выполнения работ под наблюдением закрепленного цехового инструктора.

5.Взаимосвязь цехов.
	36
	ПК 4.1, ПК 4.2.

ОК-1-09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 4.1.01, Н 4.1.02, Н 4.2.01, Н 4.2.02, У 4.1.01

У 4.1.02, У 4.1.03, У 4.1.04, У 4.1.05, У 4.1.06

У 4.1.07, У 4.1.08, У 4.1.09, У 4.1.10, У 4.2.01

У 4.2.02, У 4.2.03, У 4.2.04, У 4.2.05, У 4.2.06

У 4.2.07, У 4.2.08, У 4.2.09, У 4.2.10, З 4.1.01

З 4.1.02, З 4.1.03, З 4.1.04, З 4.1.05, З 4.1.06

З 4.1.07, З 4.1.08, З 4.1.09, З 4.2.01, З 4.2.02

З 4.2.03, З 4.2.04, З 4.2.05, З 4.2.06, З 4.2.07

З 4.2.08, З 4.2.09

	Всего
	155
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии производства композитных материалов»,оснащенный в соответствии 
с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Лаборатории «Технологии производства композитных материалов», «Технологии переработки композитных материалов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования 
в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Ким В.С. Оборудование и инструменты для изготовления изделий из полимерных композитов. В 2 ч. Часть 1: учебное пособие для СПО / В.С. Ким, М.А. Шерышев. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва: Издательство Юрайт, 2019. - 257 с.

2. Чернов Н.Н. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки. – М.: Машиностроение, 2018.-390с.

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

1. Вторичная переработка пластмасс / Ф. Ла Мантиа; под ред. Г.Е. Заикова. – М.: Профессия, 2009.

2. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: Учебное пособие.,-СПб.: Профессия, 2008.

3. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учеб пособие.- 4-е исп. и доп. изд./ под. ред. А.А. Берлина.- СПб.: ЦОП «Профессия», 2014. – 592 с.

4. Справочник по технологии изделий из пластмасс под редакцией проф. Г.В. Сагалаева, проф. В.В. Абрамова, проф. В.Н.Кулезнева, проф. С.В. Власова.-М.: Химия, 2000.

5. Технология полимерных материалов: учебное пособие/ А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб.: Профессия, 2008.

6. Шварц О., Эбелинг Ф.В., Фурт Б. Переработка пластмасс/под общ. ред. А.Д. Паниматченко - СПб. :Профессия, 2008.

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 4.1 Проведение контроля расхода сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметров технологического процесса изделий из полимерных композитов различного функционального назначения с использованием программно-аппаратных комплексов
	Проведение контроля расхода сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметров технологического процесса изделий из полимерных композитов различного функционального назначения с использованием программно-аппаратных комплексов.


	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК 4.2 Получение готовых изделий (полуфабрикаты) с определенными характеристиками различными методами.

	Получение готовых изделий с определенными характеристиками различными методами.


	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




Приложение 2.5
к ПООП-П по специальности
18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.05 «Планирование и организация производственной деятельности»
Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.05 «Планирование и организация производственной деятельности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Планирование и организация производственной деятельности» 
и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 5
	Планирование и организация производственной деятельности

	ПК 5.1
	Планировать и организовывать работу подразделения.

	ПК 5.2
	Выполнять требования стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов.

	ПК 5.3
	Анализировать и участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности работы подразделения и организации. 


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 5.1.01
	Осуществление планирования и организации работы подразделения.

	
	Н 5.2.01
	Исполнение требований стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов

	
	Н 5.3.01
	Проведение анализа и участие в обеспечении и оценке экономической эффективности работы подразделения и организации

	Уметь
	У 5.1.01
	Организовывать работу коллектива, используя современный менеджмент и принципы делового общения

	
	У 5.1.02
	Устанавливать производственные задания в соответствии с утвержденными производственными планами и графиками

	
	У 5.1.03
	Оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев

	
	У 5.2.01
	Применять отраслевые, государственные, международные стандарты, регулирующие производственную деятельность

	
	У 5.3.01
	Проводить инструктаж подчиненных в соответствии с требованиями охраны труда

	
	У 5.3.02
	Владение методами самоанализа, коррекции, планирования, проектирования деятельности.

	
	У 5.3.03
	Активное участие в разработке мероприятий по выявлению резервов производства, создании благоприятных условий труда, рациональном использовании рабочего времени.

	
	У 5.3.04
	Создание благоприятного микроклимата в трудовом коллективе

	
	У 5.3.05
	Оценка экономической эффективности деятельности подразделения

	Знать
	З 5.1.01
	Основы современных методов и средств управления трудовым коллективом

	
	З 5.1.02
	Основные требования организации труда при ведении технологических процессов

	
	З 5.1.03
	Менеджмент в области профессиональной деятельности

	
	З 5.1.04
	Организация работы коллектива исполнителей

	
	З 5.1.05
	Управление персоналом структурного подразделения

	
	З 5.1.06
	Организация и нормирование труда на предприятии

	
	З 5.1.07
	Методика разработки бизнес-плана

	
	З 5.1.08
	Организация производственного и технологического процессов

	
	З 5.1.09
	Передовой отечественный и зарубежный опыт по применению прогрессивных форм организации труда

	
	З 5.2.01
	Отраслевые, государственные, международные стандарты, нормативные актов, регулирующие производственную деятельность

	
	З 5.3.01
	Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации.

	
	З 5.3.02
	Виды инструктажей, правила трудового распорядка, охраны труда, производственной санитарии

	
	З 5.3.03
	Методы самоанализа, коррекции, планирования, проектирования деятельности.

	
	З 5.3.04
	Мероприятия по выявлению резервов производства, созданию благоприятных условий труда, рациональному использованию рабочего времени

	
	З 5.3.05
	Показатели экономической эффективности деятельности подразделения


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 108
в том числе в форме практической подготовки 82

Из них на освоение МДК 05.01 – 36
в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 36, производственная 36

Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09
ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 1 Управление персоналом подразделения производства изделий из полимерных композитов
	36
	10
	36
	10
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	36


	10
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	108
	10
	36
	10
	-
	-
	18
	36
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК 05.01 Управление персоналом подразделения производства изделий из полимерных композитов
	36
	
	

	Раздел 1 Управление персоналом подразделения производства изделий из полимерных композитов
	36
	
	

	Тема 1.1. Организация производственного и технологического процесса в пространстве и во времени
	Содержание
	2
	
	

	
	Понятие о производственной структуре химического предприятия. Организация производства. Производственный процесс: понятия, содержание, структура, принципы и методы рациональной организации. Отраслевые особенности организации производственных процессов в организации. Производственные операции, их классификация. Передовой отечественный и зарубежный опыт по применению прогрессивных форм организации труда. Поточное производство.

Виды технологических процессов их особенность и область применения. Основные требования организации труда при ведении технологических процессов. Типы производства и их технико-экономические характеристики. Виды технологической документации. Правила разработки и требования, предъявляемые к технологическому процессу. Исходная информация к составлению технологического процесса, требования, предъявляемые к ней. Значение совершенствования технологических процессов.
	2
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Установление производственных заданий исполнителям в соответствии с утвержденными производственными планами и графиками.
	1
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Тема 1.2 Технико – экономическое планирование


	Содержание
	6
	
	

	
	Планирование производственной мощности. Понятие и методика расчета производственной мощности предприятия. Виды производственной мощности и факторы, определяющие её. Пути улучшения использования производственной мощности. Планирование производственной программы предприятия. Технико-экономическое обоснование производственной программы. Планирование себестоимости химической продукции. Калькуляция себестоимости единицы продукции. План снижения себестоимости сравнимой товарной продукции. Смета затрат на производство.  Оценка производственных и непроизводственных затрат на выпуск продукции. 

Основные факторы снижения себестоимости. Планирование цен на химическую продукцию. Ценообразование в современных условиях. Виды цен, функции и их характеристика. Государственное регулирование цен. Механизмы и методы ценообразования на продукцию (услуги). Совершенствование ценообразования. Планирование прибыли и рентабельности производства. Понятие прибыли и ее основные функции. Показатели рентабельности. Баланс доход и расходов. Планирование прибыли и ее распределение.
	6
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Оценка экономической эффективности деятельности подразделения.
	2
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Тема 1.3. Организация и нормирование труда на предприятии
	Содержание 
	6
	
	

	
	Трудовое законодательство. Экономика и организация труда. Задачи организации труда: экономические, психофизиологические, социальные направления работ по организации труда. Разработка режимов труда и отдыха, изучение и распространение передовых приемов труда. Трудовая и технологическая дисциплина. Права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности. Организация управления охраной труда в организации и проведение работ по охране труда. Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации. Виды инструктажей, правила трудового распорядка, охраны труда, производственной санитарии. Нормирование труда. Методы нормирования труда.  Понятие о рабочем времени. Классификация затрат рабочего времени: время работы и время перерывов. Характеристика видов работы и видов перерывов. Баланс рабочего времени. Порядок оформления табеля учета рабочего времени. Документальное оформление выполненных работ. Участие в разработке мероприятий по выявлению резервов производства, созданию благоприятных условий труда, рациональному использованию рабочего времени. Организация оплаты и стимулирования труда на предприятии. Сущность заработной платы, ее функции и принципы. Системы и формы оплаты труда. Выявление резервов затрат рабочего времени и фонда оплаты труда. Анализ процесса и результатов деятельности подразделения. Характеристика показателей, определяющих результаты деятельности структурного подразделения.
	6
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Обработка результатов фотографии рабочего времени и хронометражных наблюдений. Оформление первичных документов по учету рабочего времени и простоев.
	1
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	Оформление первичных документов по учету выработки, заработной платы. Расчет заработной платы.

Контроль и проведение инструктажа подчиненных в соответствии с требованиями охраны труда.
	1
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Тема 1.4. Менеджмент в области профессиональной деятельности
	Содержание 
	4
	
	

	
	Особенности менеджмента в области профессиональной деятельности. Особенности организации управления. Функции, виды менеджмента. Цикл менеджмента (планирование, организация, мотивация и контроль) – основы управленческой деятельности. Взаимосвязь и взаимообусловленность функций управленческого цикла. Практический менеджмент. Основы теории принятия управленческих решений. Типы решений и требования, предъявляемые к ним. Методы принятия решений. Технология принятия управленческих решений. Рациональные приемы использования технической информации при принятии решений в нестандартных ситуациях. Оценка качества принятых решений. Управление рисками. Виды рисков: предпринимательский, коммерческий и финансовый. Методика оценки капиталовложений и выбор наименее рискованного варианта: по средней арифметической и по коэффициенту вариации.
	4
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Решение ситуационных задач с помощью различных методов принятия управленческих решений.
	2
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Тема 1.5. Руководство структурным подразделением
	Содержание 
	6
	
	

	
	Управление персоналом структурного подразделения. Управление персоналом, как составляющая в управленческой деятельности. Принципы и методы управления персоналом структурного подразделения. Контроль за дисциплиной работников внутри своего подразделения. Понятия и задачи контроля, его основные типы.

Управленческое воздействие на подчиненных. Методы управленческого воздействия на подчиненных. Принципы делового общения в коллективе. Организация работы подчиненного коллектива. Организация командного взаимодействия. Планирование действий подчиненных при возникновении нестандартных (чрезвычайных) ситуаций на производстве. Создание благоприятного микроклимата в трудовом коллективе. Ответственность за результаты своей деятельности, результаты работы подчиненных. Методы самоанализа, коррекции, планирования, проектирования деятельности. Коммуникативность и общение в сфере управления. Инструменты эффективного управления. Основы современных методов и средств управления трудовым коллективом. Мотивация и стимулирование – инструменты эффективного управления. Основные факторы и механизмы мотивации работников на решение производственных задач. Материальное и нематериальное стимулирование. Границы использования наказаний и поощрений. Построение системы мотивации в соответствии с индивидуальными потребностями сотрудников.
	6
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	Деловое общение как основа эффективного менеджмента.
	1
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных производственных объектов». Опасные производственные объекты. Основы промышленной безопасности. Обязанности работников опасного производственного объекта. Декларация промышленной безопасности. Обязательное страхование ответственности. Лицензирование отдельных видов деятельности. Лицензионные требования и условия. Разделение полномочий в области лицензирования. Использование лицензии. Срок действия лицензии. Лицензируемые виды деятельности. Основания для аннулирования лицензии.
	1
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	
	Алгоритм осуществления лицензирования.
	1
	
	

	Учебная практика

Виды работ 

1.Изучение характеристики предприятия.

2.Организация работы производственного подразделения.

3.Принятие и реализация управленческих решений.

4.Планирование работы структурного подразделения.

5. Совместно с руководителем практики провести инструктаж по охране труда и техники безопасности работников. Предоставить проект инструкции по технике безопасности.

6.Осуществление контроля соблюдения правил техники безопасности, производственной и трудовой дисциплины, правил внутреннего трудового распорядка, качества работ, эффективного использования технологического оборудования и материалов.
	36
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Производственная практика

Виды работ

1. Ознакомление с организационной и производственной структурой предприятия и плановыми заданиями структурного подразделения.
2.Определение производственного задания персоналу подразделения.

3.Организация работы производственного подразделения.

4.Принятие и реализация управленческих решений.  

5.Планирование работы структурного подразделения.

6. Совместно с руководителем практики провести инструктаж по охране труда и техники безопасности работников. Предоставить проект инструкции по технике безопасности.

7.Осуществление контроля соблюдения правил техники безопасности, производственной и трудовой дисциплины, правил внутреннего трудового распорядка, качества работ, эффективного использования технологического оборудования и материалов.

8. Оформление первичных документов по учету рабочего времени, выработки, заработной платы.

9.Анализ производственной деятельности подразделения.

10. Расчет показателей, характеризующих эффективность работы производственного подразделения.

11. Выполнение требований стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов.
	36
	ПК 5.1-5.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 5.1.01, Н 5.2.01, Н 5.3.01, У 5.1.01

У 5.1.02, У 5.1.03, У 5.2.01, У 5.3.01

У 5.3.02, У 5.3.03, У 5.3.04, У 5.3.05

З 5.1.01, З 5.1.02, З 5.1.03, З 5.1.04

З 5.1.05, З 5.1.06, З 5.1.07, З 5.1.08

З 5.1.09, З 5.2.01, З 5.3.01, З 5.3.02

З 5.3.03, З 5.3.04, З 5.3.05

	Всего
	108
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Социально-экономических дисциплин»,оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Базаров Т.Ю. Управление персоналом: учеб. для студ. учреждений сред. проф. образования/ Т.Ю. Базаров. – М.: Издательский центр «Академия», 2020.

2. Грибов В.Д. Экономика организации: Учебник для СПО. – М.: КноРус, 2018. 

3. Драчева Е.Л. Менеджмент: учеб. для студ. учреждений сред. проф. образования / Е.Л. Драчева, Л.И. Юликов. – М.: Издательский центр «Академия», 2020.

4. Пястолов С.М. Анализ финансово-хозяйственной деятельности: учеб. для студ. учреждений сред. проф. образования / С.М. Пястолов. – М.: Издательский центр «Академия», 2020.
3.2.2. Основные электронные издания

1. Горленко О.А. Управление персоналом : учебник для среднего профессионального образования / О.А. Горленко, Д.В. Ерохин, Т. П. Можаева. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. - 249 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-9916-9457-5. - Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/452929 

2. Райзберг Б.А. Современный экономический словарь / Б.А. Райзберг, Л.Ш. Лозовский, Е.Б. Стародубцева. - 6-е изд., перераб. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2021. - 512 с. - (Библиотека словарей «ИНФРА-М»). - ISBN 978-5-16-009966-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1219454 – Режим доступа: по подписке.
3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)

1. Барышев А.Ф. Маркетинг: Учебник / А.Ф. Барышев. – М.: Академия, 2021.
2. Федорова Н.В. Управление персоналом : учебник для СПО / Н.В. Федорова, 
О.Ю. Минченкова. - М. : КНОРУС, 2016 - 224 с. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 5.1 Планировать и организовывать работу подразделения
	Организация производственной деятельности подразделения
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК 5.2 Выполнять требования стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов.


	Выполнение требований стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 5.3 Анализировать и участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности работы подразделения и организации. 
	Выполнение работ по анализу и оценки экономической эффективности работы подразделения и организации
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
(п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России 
от 01.09.2022 № 796).
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




Приложение 2.6
к ПООП-П по специальности
18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.06 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (12974 Контролер качества продукции 
и технологического процесса)
Обязательный профессиональный блок
2022 г.
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	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	


1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.06 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих (12974 Контролер качества продукции 
и технологического процесса)

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Организация и реализации профессиональной деятельности по профессии Контролер качества продукции и технологического процесса» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 6
	Осуществлять контроль качества продукции и технологического процесса

	ПК 6.1
	Изготавливать опытные образцы продукции, проводить экспериментальные работы по проверке и освоению новых технологических процессов и режимов производства

	ПК 6.2
	Внедрять результаты экспериментов и испытаний в производство, выполнять работу по сбору, обработке и накоплению исходных материалов, данных статистической отчетности, научно-технической информации.

	ПК 6.3
	Участвовать в освоении новых производственных мощностей, современных средств механизации, автоматизации и информационно-коммуникационных технологий.


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 6.1.01
	Принимать участие в изготовлении опытных образцов продукции, проводить экспериментальные работы по проверке и освоению новых технологических процессов и режимов производства.

	
	Н 6.2.01
	Исполнение требований стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов

	
	Н 6.3.01
	Принимать участие в освоении новых производственных мощностей, современных средств механизации, автоматизации и информационно-коммуникационных технологий

	Уметь
	У 6.1.01
	Проводить простые однородные анализы по принятой методике без предварительного разделения

	
	У 6.1.02
	Проводить испытания опытных образцов продукции

	
	У 6.1.03
	Участвовать в приготовлении титрованных растворов

	
	У 6.1.04
	Приготавливать средние пробы жидких и твердых веществ для анализа

	
	У 6.1.05
	Соблюдать правила охраны труда электро- и пожарной безопасности, пользоваться средствами пожаротушения

	
	У 6.2.01
	Применять отраслевые, государственные, международные стандарты, регулирующие производственную деятельность.

	
	У 6.3.01
	Проводить инструктаж подчиненных в соответствии с требованиями охраны труда.

	
	У 6.3.02
	Активное участие в разработке мероприятий по выявлению резервов производства, создании благоприятных условий труда, рациональном использовании рабочего времени.

	
	У 6.3.03
	Создание благоприятного микроклимата в трудовом коллективе

	Знать
	З 6.1.01
	Методику проведения простых анализов

	
	З 6.1.02
	Элементарные основы общей и аналитической химии

	
	З 6.1.03
	Правила обслуживания лабораторного оборудования, аппаратуры и контрольно-измерительных приборов

	
	З 6.1.04
	Свойства кислот, щелочей, индикаторов и других применяемых реактивов

	
	З 6.1.05
	Правила приготовления средних проб

	
	З 6.1.06
	Правила безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности

	
	З 6.2.01
	Отраслевые, государственные, международные стандарты, нормативные актов, регулирующие производственную деятельность.

	
	З 6.3.01
	Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации

	
	З 6.3.02
	Виды инструктажей, правила трудового распорядка, охраны труда, производственной санитарии

	
	З 6.3.03
	Методы самоанализа, коррекции, планирования, проектирования деятельности

	
	З 6.3.04
	Мероприятия по выявлению резервов производства, созданию благоприятных условий труда, рациональному использованию рабочего времени


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 216
в том числе в форме практической подготовки 198
Из них на освоение МДК 06.01 – 36
в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 72, производственная 108
Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09
ЛР 1- ЛР 12
	Раздел 1 Контролер качества продукции и технологического процесса
	36
	10
	36
	10
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Учебная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	108


	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	216
	10
	36
	10
	-
	-
	
	72
	108


2.2.Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК 06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности 
(12974 Контролер качества продукции и технологического процесса)
	36
	
	

	Раздел 1 Организация и проведение технического контроля технологических процессов, систем управления, продукции
	36
	
	

	Тема 1.1. Технологические процессы и операции технического контроля
	Содержание
	8
	
	

	
	Методы проведения входного контроля. Оборудование для испытаний.

Задачи и функции отдела технического контроля на предприятии.

Разработка систем качества на Предприятии. Номенклатуры показателей качества продукции. Оценка уровня качества продукции

Изучение статистических методов контроля качества. Изучение нормативно-правовой базы обеспечения качества. Оценка затрат на качество. Схема операционного контроля качества сборочных операций.

Методы обеспечения качества продукции, контроль и стимулирование качества. Классификация технологических процессов, операций и переходов технического контроля. Основы организации контроля качества продукции. Показатели качества продукции.
	8
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09
ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Схема контроля внешней приемки продукции

Оформление операционных карт технического контроля

Оформление ведомости операции;

Оформление технологического паспорта «ГОСТ 3.1503-74»

Оформление журнала контроля техпроцесса
	2
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Тема 1.2. Организация входного контроля
	Содержание 
	4
	
	

	
	Сплошной и выборочный входной контроль продукции. Технологическая документация на процессы входного контроля

Основные задачи входного контроля.
	4
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Порядок проведения входного контроля

Выбор средства измерений и испытательного оборудования, используемого при входном контроле

Необходимые мероприятия при проведении входного контроля.

Оформление сопроводительной документации на продукцию.

Оформление решения о передаче продукции в производство

Рекомендуемая форма представления информации. Обязательная форма представления информации.

Осуществление входного контроля заготовок, заполнение
	2
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Тема 1.3 Методы и средства контроля
	Содержание 
	2
	
	

	
	Выбор методов и средств технического контроля качества изготавливаемой детали. Нормативные и нормативно-технические документы, фиксирующие требования к методам и средствам контроля
	2
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Применение основных принципов выбора средства измерения.

Ознакомление с паспортом измерительного средства

Определение параметров измерительных средств.

Оформление карты измерений

Сортировка изделий по срокам исполнения заказов, видам оказываемых услуг, способам обработки, однородным технологическим признакам
	2
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Тема 1.4 Технический контроль в производстве техоснастки
	Содержание 
	4
	
	

	
	Классификация средств контроля. Методы и средства неразрушающего контроля. Методы испытаний и определение состава материалов. Методы технического контроля качества обработки. Универсальные и специальные средства контроля. Средства автоматизации и механизации контроля. Методы и средства контроля в гибких производственных системах. Контроль за чистотой и культурой производства
	4
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Подбор измерительного средства для измерения заданных деталей, настройка инструмента на ноль.

Определение погрешностей обработки методом математической статистики

Определение погрешностей в процессе обработки

Основные погрешности при механической обработке и сборке.

Нормативно-техническая документация по контролю качества техоснастки

Осуществление контроля качества детали после механической обработки.

Особенности контроля инструмента и инструментальной оснастки для станков с ЧПУ
	2
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Тема 1.5 Несоответствие качества деталей технической документации
	Содержание 
	4
	
	

	
	Виды брака и способы его предупреждения. Определение несоответствия качества деталей технической документации
	4
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Определение видов брака

Анализ методы предупреждения брака.

Оформление документации по учету проверенных и забракованных изделий

Оформление документации на забракованные изделия.

Качественная и количественная оценка технологичности элемента (детали, узла) заданной продукции
	1
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Тема 1.6 Средства и методы технического контроля производства изделий из композитных материалов
	Содержание 
	4
	
	

	
	Правила приемки и хранения готовой продукции, сырья, материалов.

Организация технического контроля в литейном цехе. Виды технической документации, удостоверяющей качество продукции. Сертификаты качества и комплектности выпускаемых и поставляемых изделий. Аттестация продукции по категориям качества. Осуществление контроля геометрических параметров изделий. Журналы учета результатов контроля.
	4
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Оформление актов приемки сырья.

Определение правил маркировки и упаковки готовой продукции.

Осуществление технического контроля с использованием чертежей и рабочих инструкций.

Определение причины возникновения и меры предупреждения дефектов в изделиях
	1
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Учебная практика

Виды работ 

Ознакомление с цехом и рабочим местом, цеховой документацией, основными и вспомогательными службами цеха.

Изучение правил охраны труда электро- и пожарной безопасности, использования средств пожаротушения.

Изучение требований стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов

Изучение методов обеспечения качества продукции. 

Изучение методов контроля качества продукции.

Изучение контрольно-измерителных приборов.

Изучение работы оборудования для изготовления образцов и их испытания.

Изучение методов испытания опытных образцов продукции.

Изучение методов отбора проб.

Изучение методов проведения простых анализов.
	72
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Производственная практика

Виды работ

Ознакомление с видами технологической и нормативной документацией.

Изученик видов брака и способов его предупреждения. 

Определение несоответствия качества изделий технической документации.

Контроль технологических параметров и элементов технологического процесса.

Контроль участков по производству изделий из полимерных композитов.

Выполнение работ по изготовлению опытных образцов продукции.

Выполнение работ по испытанию опытных образцов продукции под наблюдением закрепленного цехового инструктора.

Выполнение работ по проведению анализов и обслуживания лабораторного оборудования.

Выполнение работ по проведению анализов под наблюдением закрепленного цехового инструктора.

Документационное обеспечение процесса контроля качества изделий.
	108
	ПК 6.1 - ПК 6.3.

ОК 01-ОК 09

ЛР 1- ЛР 12
	Н 6.1.01, Н 6.2.01, Н 6.3.01, У 6.1.01

У 6.1.02, У 6.1.03, У 6.1.04, У 6.1.05

У 6.2.01, У 6.3.01, У 6.3.02, У 6.3.03

З 6.1.01, З 6.1.02, З 6.1.03, З 6.1.04

З 6.1.05, З 6.1.06, З 6.2.01, З 6.3.01

З 6.3.02, З 6.3.03, З 6.3.04

	Всего
	216
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологического оборудования и оснастки, в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Лаборатория «Технологии производства изделий из полимерных композитов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Ким В.С. Оборудование и инструменты для изготовления изделий из полимерных композитов. В 2 ч. Часть 1: учебное пособие для среднего профессионального образования / В. С. Ким, М. А. Шерышев. - 2-е изд., испр. и доп.  Москва: Издательство Юрайт, 2019. – 257 с. 
3.2.2. Дополнительные источники
1. Ефремов Г.В., Нюкалова С.И. Инженерная и компьютерная графика на базе графических систем: учебное пособие (гриф УМО). Издательство: Тонкие наукоемкие технологии (ТНТ), 2016 - 264с.

2. Единая система технологической документации: справочное пособие / Е. А. Лобода [и др.].- Москва : Изд-во стандартов, 1992 .— 325 с. 2.Единая система конструкторской документации: Справочное пособие. С. С. Борушек, А. А. Волков, М. М. Ефимова и др. 2-е изд., перераб. и доп. - М. Издательство стандартов, 1989. - 352 с.

3. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: учебное пособие., - СПб.: Профессия, 2008.

4. Ловыгин А.А.,Теверовский Л.В. Современный станок с ЧПУ и САD/CAM системы. – М.: ДМК-Пресс, серия САПР от А до Я, 2015
.

5. КОМПАС 3D V16 Руководство пользователя. ООО «АСКОН"Системы проектирования». 2016

6. Крыжановский В.К., Кербер М.Л., Бурлов В.В., Паниматченко А.Д. Производство изделий из полимерных материалов: Учебное пособие., -СПб.: Профессия, 2008.

7. Организация контроля качества продукции в машиностроении / В.Е. Геллер, В.И. Синько. - Москва: Машиностроение, 1972. - 231 с.

8. Похоренко В.П. SolidWorks. Практическое руководство. – М.: Бином, 2015 - 448с.

9. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология: учеб пособие. - 4-е исп. и доп. изд./ под. ред. А.А. Берлина. - СПб.: ЦОП «Профессия», 2014. – 592 с.

10. Раннев Г.Г., Тарасенко А.П. Методы и средства измерений: Учебник для студ. высш. учеб. заведений. - 2-е изд., стер. - М.: Академия, 2004.- 336 с.

11. Сидоренко С.М., Сидоренко В.С. Методы контроля качества изделий в машиностроении. - М.: Машиностроение, 1989.- 288 с

12. Справочник по технологии изделий из пластмасс под редакцией проф. Г.В. Сагалаева, проф. В.В. Абрамова, проф. В.Н.Кулезнева, проф. С.В. Власова.-М.: Химия, 2000.

13. Технология полимерных материалов: учебное пособие/ А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб. : Профессия, 2008.

14. Технология полимерных материалов: учебное пособие / А.Ф. Николаев, В.К. Крыжановский, В.В. Бурлов и др.; под общ. ред. В.К. Крыжановского. - СПб.: Профессия, 2008.

15. Черпаков Б.И., Вереина Л.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. Учебник для СПО – М.: издательский центр «Академия», 2015. – 416 с.

16. Шварц О., Эбелинг Ф.В., Фурт Б. Переработка пластмасс/под общ. ред. А.Д. Паниматченко - СПб. : Профессия, 2008.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 6.1. Изготавливать опытные образцы продукции, проводить экспериментальные работы по проверке и освоению новых технологических процессов и режимов производства
	Проведение экспериментальных работ по проверке и освоению новых материалов, изделий из композитов, технологических процессов и режимов производства
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК 6.2. Внедрять результаты экспериментов и испытаний в производство, выполнять работу по сбору, обработке и накоплению исходных материалов, данных статистической отчетности, научно-технической информации.
	Внедрение результатов экспериментов и испытаний в производство, выполнение работ по сбору, обработке и накоплению исходных материалов, данных статистической отчетности, научно-технической информации.
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 6.3. Участвовать в освоении новых производственных мощностей, современных средств механизации, автоматизации и информационно-коммуникационных технологий.
	Освоение новых производственных мощностей, современных средств механизации, автоматизации и информационно-коммуникационных технологий.
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
(п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России 
от 01.09.2022 № 796).
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.07 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «ПМ.07 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (17008 Пресовщик изделий из пластмасс)» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1.Перечень общих компетенций

	Код ОК
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках (п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796).


1.1.2.Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 7
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

	ПК 7.1
	Выполнение операций прессования деталей из различных видов полимерных композитов

	ПК 7.2
	Осуществление обслуживания и эксплуатации оборудования для прессования изделий из полимерных композитов


1.1.3.В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 7.1.01
	Подготовки к работе пресс-формы и вспомогательного оборудования для прессования изделий из полимерных композитов; ведения технологического процесса прессования изделий из полимерных композитов по заданным режимам и параметрам

	
	Н 7.2.01
	Эксплуатации и обслуживания оборудования для прессования изделий из полимерных композитов

	Уметь
	У 7.1.01
	Готовить к работе пресс-форму и вспомогательное оборудование в соответствии с методом прессования и согласно правилам пользования

	
	У 7.1.02
	Выполнять работы по прессованию изделий из полимерных композитов по режимам и параметрам, заданным технологической картой

	
	У 7.1.03
	Извлекать готовое изделие из пресс-формы и освобождать его от грата

	
	У 7.1.04
	Устранять причины отклонений от нормы в технологическом процессе прессования

	
	У 7.1.05
	Использовать простые контрольно-измерительные приборы для контроля параметров режимов прессования

	
	У 7.1.06
	Проверять качество готовых изделий после прессования

	
	У 7.2.01
	Производить осмотр оборудования на предмет обнаружения дефектов

	
	У 7.2.02
	Обслуживать насосы низкого и высокого давления в соответствии с правилами эксплуатации

	
	У 7.2.03
	Обслуживать оборудование для прессования труб и профилей в соответствии с регламентом

	
	У 7.2.04
	Отслеживать показания приборов

	
	У 7.2.05
	Готовить оборудование для прессования изделий из полимерных композитов к сдаче в ремонт

	Знать
	З 7.1.01
	Способы и режимы прессования полимерных композитов 

	
	З 7.1.02
	Параметры и особенности технологического процесса прессования из полимерных композитов

	
	З 7.1.03
	Порядок извлечения готового изделия из пресс-формы, сортировки и упаковки готовой продукции

	
	З 7.1.04
	Государственных стандартов и технических условий на готовую продукцию

	
	З 7.1.05
	Нормы и правила оформления служебных документов в сфере профессионально-трудовой деятельности

	
	З 7.2.01
	Типы и виды, назначение оборудования для прессования изделий из полимерных композитов

	
	З 7.2.02
	Технические инструкции и регламенты обслуживания оборудования

	
	З 7.2.03
	Правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования для прессования изделий из полимерных композитов, подъемно-транспортных механизмов

	
	З 7.2.04
	Порядок подготовки оборудования для прессования изделий из полимерных композитов к сдаче в ремонт

	
	З 7.2.05
	Правила техники безопасности при работе с оборудованием для прессования изделий из полимерных композитов, с подъемно-транспортными механизмами


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 216

в том числе в форме практической подготовки 198

Из них на освоение МДКд 07.01 – 36
в том числе самостоятельная работа__________ 

практики, в том числе учебная 108, производственная 72
Промежуточная аттестация 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 7.1, ПК 7.2
ОК 01-ОК 09, 
ЛР 1-12
	Раздел 1. Технологии прессования изделий из полимерных материалов
	21
	11
	21
	11
	
	-
	-
	-
	-

	ПК 7.2, ПК 7.2
ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Раздел 2. Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования 
	15
	7
	15
	7
	
	
	
	
	

	ПК 7.1, ПК 7.2., ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Учебная практика
	108
	108
	
	
	
	
	
	108
	

	ПК 7.1, ПК 7.2., ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72

	72
	
	
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	216
	198
	36
	18
	-
	-
	
	108
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДКд. 07.01 Организация и реализация профессиональной деятельности (17008 Прессовщик изделий из пластмасс)
	36
	
	

	Раздел 1. Технологии прессования изделий из полимерных материалов
	21
	
	

	Тема 1.1. Строение и свойства полимерных материалов
	Содержание
	4
	
	

	
	Классификация полимеров. Структура полимеров. Форма и строение макромолекул. Особенности строения олигомеров, полимеров, привитых и блоксополимеров. Основные группы эксплуатационных свойств: механические, теплофизические, электрические, химические, оптические, санитарно-гигиенические. Показатели, характеризующие эксплуатационные свойства полимерных материалов. Классификация полимерных материалов по эксплуатационным свойствам. Эксплутационные свойства полимерных крмпозитов.
	4
	ПК 7.1, 
ОК 01-ОК 09, 
ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Тема 1.2. Основы автоматизации технологических процессов
	Содержание
	2
	
	

	
	Схемы автоматизации технологических процессов.

Схемы автоматизации технологических процессов прессования.
	2
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	Практическое занятие № 1. Составление схемы автоматизации технологических процессов
	3
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Тема 1.3 Технология прессования изделий из полимерных композитов
	Содержание 
	4
	
	

	
	Технология переработки реактопластов. Построение технологического процесса прессования. Последовательность технологических стадий. Характеристика перерабатываемых материалов, их свойства. Номенклатура получаемых изделий. Технологические схемы. Аппаратурное оформление процесса. Технологические параметры и их влияние на качество изделий. Принцип процесса прессования. Разновидности прессования. Методы прессования  полимерных композитов:прямое прессование (горячее или компрессорное); литьевое прессование (трансферное); профильное прессование (штранг-прессование).

Завершающие методы производства изделий из полимерных материалов, в т.ч. полимерных композитов.
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	Практическое занятие № 2. Выбор технологических параметров проведения процесса прессования.
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	
	Практическое занятие № 3. Разработка технологической схемы для производства изделий прямым прессованием
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Раздел 2 Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования 
	15
	
	

	Тема 2.1 Оборудование для прессования изделий из полимерных композитов
	Содержание
	4
	
	

	
	Назначение, устройство, эксплуатация и обслуживание оборудования для прямого прессовани (прессы).

Назначение, устройство, эксплуатация и обслуживание оборудования для литьевого прессования (трансферные гидравлические прессы с двумя (верхним и нижним) рабочими плунжерами; универсальные прессы с одним верхним плунжером).

Назначение, устройство, эксплуатация и обслуживание оборудования для профильного прессования (специальные горизонтальные прессы, пресс-форма со сменной матрицей).
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие № 4. Выбор гидравлического пресса для изготовления конкретного изделия из полимерных композитов.. 
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Тема 2.2. Пресс-формы
	Содержание 
	4
	
	

	
	Назначение и классификация пресс-форм. Детали технологического назначения, конструктивные особенности. Детали конструктивного назначения, конструктивные особенности. Обогрев и охлаждение пресс-форм.

Одногнездные пресс-формы. Многогнездные пресс-формы. Формы с общей загрузочной камерой. Формы для изготовления изделий с резъбой. Материалы для изготовления пресс-форм.
	4
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	Практическое занятие № 5. Выбор конструкции пресс-формы для изготовления конкретного изделия и полимерного композита.
	3
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Учебная практика

Виды работ 

Ознакомление с рабочим местом, должностной инструкцией.

Изучение правил охраны труда электро- и пожарной безопасности, использования средств пожаротушения в складских помещениях.

Изучение государственных стандартов и технических условий на полуфабрикаты готовую продукцию.

Изучение полимерных материалов, в т.ч. полимерных композитов, используемых в технологических процессах предприятия.

Изучения технлогических процессов получения изделий из полимерных композитов разными методами прессования.

Изучение автоматизации процесса пресования изделий из полимерных композитов на предпритии.

Изучение измерительных приборов для контроля параметров режимов прессования.

Изучение устройства и особенностей эксплуатации технологического оборудования. 
	108
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Производственная практика

Виды работ

Выполнение работ по подготовке к работе пресс-формы и вспомогательного оборудования для прессования изделий из полимерных композитов.

Выполнение работ по прессованию изделий из полимерных композитов по режимам и параметрам, заданным технологической картой.

Выполнение работ по осмотру технологического оборудования, выявлению и устранению неполадок в его работе.

Выполнение работ по обслуживанию технологического оборудования.
	72
	ПК 7.1, 

ОК 01-ОК 09, 

ЛР 1-12
	Н 7.1.01, Н 7.2.01, У 7.1.01, У 7.1.02

У 7.1.03, У 7.1.04, У 7.1.05, У 7.1.06

У 7.2.01, У 7.2.02, У 7.2.03, У 7.2.04

У 7.2.05, З 7.1.01, З 7.1.02, З 7.1.03

З 7.1.04, З 7.1.05, З 7.2.01, З 7.2.02

З 7.2.03, З 7.2.04, З 7.2.05

	Всего
	216
	
	

	Экзамен комплексный
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологического оборудования и оснастки»,оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Лаборатория «Технологии производства изделий из полимерных композитов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Кербер М.Л. и др. Полимерные композиционные материалы: структура, свойства, технология (5-е издание, исправленное и дополненное) / под ред. А.А. Берлина. – М.: Профессия, 2018. – 640 с.
2. Шерышев, М. А. Основы технологии переработки полимерных материалов: конструирование изделий из пластмасс: учеб. пособие для СПО / М.А. Шерышев. - М.: Юрайт, 2019. - 119 с.
3.2.2. Основные электронные издания
1. Кулик, В.И. Технология композитов на основе термореактивных полимерных связующих: учебное пособие / В.И. Кулик, А.С. Нилов. ( СПб.: Балт. гос. техн. ун-т, 2019. ( 136 с. – Электронный ресурс. – Режим доступа: http://www.library.voenmeh.ru/cnau/elr03111.pdf (дата обращения 06.06.2021).
2. Осовская И.И., Полимерные материалы. Применение и переработка : учебное пособие /. СПб.: ВШТЭ СПбГГУПТД, 2017. – 89 с. – Электронный ресурс. – Режим доступа: http://www.nizrp.narod.ru/metod/kaffizikollchem/20.pdf (дата обращения 06.06.2022).

3.2.3. Дополнительные источники
1. Ананьева Е.С. Прессование изделий из полимерных материалов: учебное пособие. – Барнаул: АлтГТУ, 2006. - 89 с.

2. Бондалетова Л.И. Полимерные композиционные материалы (часть 1): учебное пособие / Л.И. Бондалетова, В.Г. Бондалетов. – Томск: Томский политехнический университет, 2013 – 118 с.

3. Герасимова Н.С. Полимерные и композиционные материалы: учебное пособие. – М.: МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2019. – 45 с.
4. Огневой В.Я. Прессование порошков, пластмасс и композитов: учебное пособие. Изд. 2-е, переработанное и дополненное - Барнаул: АлтГТУ, 2010. - 102 с.

5. Современные методы переработки полимерных материалов. Переработка реактопластов : учеб. пособие / Ю.Т. Панов, Л.А. Чижова, Е.В. Ермолаева. – Владимир : ВлГУ, 2014. 
6. Современные технологии получения и переработки полимерных и композиционных материалов : учебное пособие / В.Е. Галыгин, Г.С. Баронин, В.П. Таров, Д.О. Завражин. –Тамбов : ФГБОУ ВПО «ТГТУ», 2012 – 180 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК. 7.1 Выполнение операций прессования деталей из различных видов полимерных композитов
	Правильность подготовки к работе пресс-форм и вспомогательного оборудования.

Выбор пресс-формы в соответствии со способом прессования и видом полимерного композита

Правильность использования простых контрольно-измерительных приборов для контроля параметров режимов прессования.

Оценка выполнения работ по прессованию изделий из полимерных композитов по режимам и параметрам.
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов 

	ПК 7.2. Осуществление обслуживания и эксплуатации оборудования для прессования изделий из полимерных композитов
	Правильность характеристики видов и назначения оборудования для прессования изделий из полимерных композитов.

Применение правил техники безопасности при работе с оборудованием для прессования изделий из полимерных композитов.
Выявление и устранение дефектовв работе технологического оборудования.

Правильность эксплуатации технологического оборудования.
	Собеседование

Экспертное наблюдение выполнения практических работ на практических занятиях, производственной практике:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- обоснованность постановки цели, выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач;

- адекватная оценка и самооценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- использование различных источников, включая электронные ресурсы, медиаресурсы, Интернет-ресурсы, периодические издания по специальности для решения профессиональных задач в области контроля качества сварных конструкций;

- проводит своевременно выполнение работ и оценивание их качества и точности;
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- демонстрация ответственности за принятые решения;

- обоснованность самоанализа и коррекция результатов собственной работы
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- взаимодействовать с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями учебной и производственной практик;

- обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных)
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- демонстрировать грамотность устной и письменной речи, 
- ясность формулирования и изложения мыслей
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- соблюдение норм поведения во время учебных занятий и прохождения учебной и производственной практик,

- соблюдение стандартов антикоррупционного поведения


	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	- эффективное выполнение правил ТБ во время учебных занятий, при прохождении учебной и производственной практик;

- демонстрация знаний и использование ресурсосберегающих технологий в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	- эффективность использовать средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья при выполнении профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.



	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
(п. 3.2 в ред. Приказа Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796)..
	- эффективность использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности согласно формируемым умениям и получаемому практическому опыту
	Экспертная оценка решения ситуационных задач.




� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.
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