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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПООП-П по специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики, утвержденного Приказом Минпросвещения России от 18 апреля 2014 г. № 345 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).
ПООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики. При разработке образовательной программы учитывают реализацию общеобразовательных дисциплин на протяжении первого курса обучения по образовательной программе.
1.2. Нормативные основания для разработки ПООП-П:

Общие:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2014 года № 345 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики».

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 октября 2020 года № 755н «Об утверждении профессионального стандарта «40.077 «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования».
· Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (с изменениями и дополнениями);
· Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29322).
Со стороны образовательной организации:

· распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего образования";
· письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования»);
· Положение о порядке организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Правила приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;
· Положение о режиме занятий в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке основаниях перевода, отчисления и восстановления студентов в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положение о порядке оформления возникновения, приостановления и прекращения отношений между ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж» и студентами и (или) родителями (законными представителями) несовершеннолетних студентов.
· Положение о практической подготовке студентов ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения индивидуального проекта в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения курсового проекта (курсовой работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»;

· Положением о порядке организации и выполнения дипломного проекта (дипломной работы) в ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж».

· договор с ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат» о целевом обучении. 

Со стороны работодателя:
· локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.). (перечень ЛНА указывается при разработке образовательной программы с реквизитами)
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

ЛР – личностные результаты;
ПС – профессиональный стандарт,

ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина;

П – профессиональный цикл;

МДМ – междисциплинарный модуль;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;
ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 
Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник.
Выпускник образовательной программы по квалификации «техник» осваивает общие виды деятельности: Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов, Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий, Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке, и междисциплинарные модули: Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности, Обеспечение работы гидравлических и пневматических приводов, Безопасная среда.
 Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности

	Наименование направленности (в соответствии с квалификацией работодателя)
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат»

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателями

	Металлургия
	Осуществление производственной деятельности в ПАО «НЛМК»


Получение образования по специальности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики допускается только в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная, очно-заочная, заочная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник – 4464 академических часа. 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник – 2 года 10 месяцев.

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 6246 академических часов, со сроком обучения 3 года 4 месяца. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: организация и проведение работ по монтажу, наладке, испытанию, техническому обслуживанию, ремонту гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов; организация работы первичных трудовых коллективов.

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной программы Профессионалитета (Приложение 1)
. 
3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Виды деятельности
	

	Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	ПМ 01 Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов

	Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий
	ПМ 02 Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий

	Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке
	ПМ 03 Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью 

	

	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПМ 04 Выполнение работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь-ремонтник

	ВД, сформированные ОО совместно с работодателем

	Осуществление производственную деятельность в ПАО «НЛМК»
	ПМ 05 Производство ПАО «НЛМК»


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	Код
	Знания, умения 

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Уо 01.01
	Умения: описывать значимость своей специальности для развития экономики и среды жизнедеятельности граждан российского государства;

	
	
	Зо 01.01
	Знания: значимость профессиональной деятельности по специальности;

	
	
	Зо 01.02
	актуальный профессиональный 
и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Уо 02.01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	
	Уо 02.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;

	
	
	Уо 02.03
	определять этапы решения задачи;

	
	
	Уо 02.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

	
	
	Уо 02.05
	составить план действия; 

	
	
	Уо 02.06
	определять необходимые ресурсы;

	
	
	Зо 02.01
	Знания: основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональной сфере

	
	
	Зо 02.02
	методы работы в профессиональной сфере;

	ОК 03

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	Уо 03.01
	Умения: соблюдать нормы промышленной безопасности;

	
	
	Уо 03.02
	соблюдать нормы промышленной санитарии;

	
	
	Уо 03.03
	оценить чрезвычайную ситуацию, составить алгоритм действий и определять необходимые ресурсы для её устранения;

	
	
	З о 03.01
	Знания: правила промышленной безопасности при ведении профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 03.02
	правила промышленной санитарии при ведении профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 03.03
	основные виды чрезвычайных событий природного и техногенного происхождения, опасные явления, порождаемые их действием;

	ОК 04
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Уо 04.01
	Умения: определять задачи для поиска информации; 

	
	
	Уо 04.02
	определять необходимые источники информации;

	
	
	Уо 04.03
	планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

	
	
	Уо 04.04
	выделять наиболее значимое в перечне информации; 

	
	
	Уо 04.05
	оценивать практическую значимость результатов поиска;

	
	
	Зо 04.01
	Знания: оформлять результаты поиска

	ОК 05
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Уо 05.01
	Умения: использовать современное программное обеспечение;

	
	
	Зо 05.01
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

	
	
	Зо 05.02
	приемы структурирования информации; 

	
	
	Зо 05.03
	формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации;

	
	
	Зо 05.04
	порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ОК 06
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Уо 06.01
	Умения: взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Уо 06.02
	реализовывать стандарты антикоррупционного поведения во взаимодействии  с коллегами, руководством, клиентами

	
	
	Зо 06.01
	Знания: основы деловой коммуникации

	
	
	Зо 06.02
	стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.


	Уо 07.01
	Умения:  оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Уо 07.02
	оценить чрезвычайную ситуацию, составить алгоритм действий и определять необходимые ресурсы для её устранения;

	
	
	Зо 07.01
	Знания: основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;

	
	
	Зо 07.02
	пути обеспечения ресурсосбережения;

	
	
	Зо 07.03
	условия профессиональной деятельности и зоны риска для специальности;

	
	
	Зо 07.04
	основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем 
в профессиональном и/или социальном контексте

	ОК 08
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Уо 08.01
	Умения: определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;  

	
	
	Зо 08.01
	Знания: возможные траектории профессионального развития и самообразования;

	ОК 09
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Уо 09.01
	Умения: владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 09.01
	Знания: алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях;

	
	
	Зо 09.02
	методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	
	
	Зо 09.03
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование

компетенции

	Код

	Показатели освоения компетенции


	Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	ПК 1.1. 
Организовывать и выполнять монтаж гидравлических и пневматических устройств и систем
	Н 1.1.01
	Навыки/практический опыт: организации и выполнения монтажа гидравлических и пневматических устройств и систем

	
	
	У 1.1.01
	Умения: читать техническую документацию на производство монтажа;

	
	
	У 1.1.02
	готовить оборудование к монтажу;

	
	
	У 1.1.03
	осуществлять монтаж гидравлических и пневматических и пневматических систем.

	
	
	З 1.1.01
	Знания: перечень технической документации на производство монтажа;

	
	
	З 1.1.02
	 порядок подготовки оборудования к монтажу;

	
	
	З 1.1.03
	правила техники безопасности при проведении монтажных работ;

	
	
	З 1.1.04
	типовые методы и способы монтажа;

	
	ПК 1.2. Осуществлять пуск и наладку гидравлических и пневматических приводов
	Н 1.2.01
	Навыки/практический опыт: осуществления пуска и наладки гидравлических и пневматических приводов;

	
	
	У 1.2.01
	Умения: осуществлять наладку гидравлических и пневматических устройств;

	
	
	У 1.2.02
	проводить испытания;

	
	
	З 1.2.01
	Знания: последовательность пуско-наладочных работ;

	
	
	З 1.2.02
	принцип работы и назначение устройств в конкретном месте

	
	ПК 1.3. Организовывать и проводить испытания гидравлических и пневматических устройств и систем
	Н 1.3.01
	Навыки/практический опыт: организации и проведения испытаний гидравлических и пневматических устройств и систем

	
	
	У 1.3.01
	Умения: проводить испытания

	
	
	З 1.3.01
	Знания: виды, цели и способы проведения испытаний;

	
	
	З 1.3.02
	схемы и порядок проведения испытаний гидронасосов, гидроцилиндров, гидромоторов, гидроаппаратуры;

	
	
	З 1.3.03
	правила техники безопасности при проведении испытаний

	
	ПК 1.4. Организовывать и выполнять техническое диагностирование гидравлических и пневматических устройств и систем
	Н 1.4.01
	Навыки/практический опыт: организации и выполнения технического диагностирования гидравлических и пневматических устройств и систем

	
	
	У 1.4.01
	Умения: выбирать диагностические параметры;

	
	
	У 1.4.02
	пользоваться диагностическими стендами, приборами для диагностирования состояния привода;

	
	
	У 1.4.03
	обнаруживать неисправности и устранять их;

	
	
	У 1.4.04
	анализировать работу привода, находить связь между неисправностью и элементами привода

	
	
	З 1.4.01
	Знания: понятие, цель и функции технической диагностики;

	
	
	З 1.4.02
	диагностические признаки;

	
	
	З 1.4.03
	методы диагностирования, неразрушающие методы контроля

	
	ПК 1.5. Организовывать и выполнять техническое обслуживание гидравлических и пневматических устройств и систем
	Н 1.5.01
	Навыки/практический опыт: организации и выполнения технического обслуживания гидравлических и пневматических устройств и систем

	
	
	У 1.5.01
	Умения: проводить технические обслуживания;

	
	
	У 1.5.02
	осуществлять контроль качества технического обслуживания;

	
	
	З 1.5.01
	Знания: виды технического состояния привода;

	
	
	З 1.5.02
	конструкцию и принцип работы приборов и средств контроля технического состояния привода и устройств;

	
	
	З 1.5.03
	классификацию отказов оборудования;

	
	
	З 1.5.04
	понятие, цель и виды технического обслуживания;

	
	
	З 1.5.05
	операции технического обслуживания;

	
	
	З 1.5.06
	параметры, подлежащие проверке при техническом обслуживании;

	
	
	З 1.5.07
	требования к техническому обслуживанию и неисправности насосов, моторов, цилиндров, гидроаппаратуры, вспомогательной аппаратуры, привода в целом;

	
	
	З 1.5.08
	порядок поиска неисправности;

	
	
	З 1.5.09


	особенности эксплуатации приводов, работающих в условиях высоких и низких температур, повышенной запыленности;

	
	
	З 1.5.10
	меры по снижению шума и вибрации: содержание воздуха и воды в рабочих жидкостях;

	
	
	З 1.5.11
	правила техники безопасности при проведении технического обслуживания;

	
	
	З 1.5.12
	понятия надежности привода, показатели надежности привода

	
	ПК 1.6. Организовывать и выполнять ремонт гидравлических и пневматических систем
	Н 1.6.01
	Навыки/практический опыт: организации и выполнения ремонта гидравлических и пневматических систем;

	
	
	Н 1.6.02
	выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний систем промышленного оборудования

	
	
	У 1.6.01
	Умения: производить ремонт гидравлических и пневматических силовых цилиндров, моторов, насосов, управляющей и направляющей аппаратуры, вспомогательных устройств;

	
	
	У 1.6.02
	производить разборку и сборку гидравлических и пневматических устройств и систем;

	
	
	У 1.6.03
	выполнять ремонтные чертежи;

	
	
	У 1.6.04
	разрабатывать технологические процессы изготовления и восстановления деталей;

	
	
	У 1.6.05
	составлять дефектную ведомость на ремонт;

	
	
	З 1.6.01
	Знания: технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки узлов и механизмов;

	
	
	З 1.6.02
	правила техники безопасности при проведении ремонтных работ;

	
	
	З 1.6.03
	виды износа, дефекты деталей гидравлических и пневматических машин, аппаратуры;

	
	
	З 1.6.04
	способы и методы устранения дефектов и восстановления изношенных поверхностей и соединений;

	
	
	З 1.6.05
	правила выполнения ремонтных чертежей;

	
	
	З 1.6.06
	типовые технологические процессы восстановления деталей

	Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий
	ПК 2.1. Участвовать в проектировании гидравлических и пневматических приводов по заданным условиям и разрабатывать принципиальные схемы
	Н 2.1.01
	Навыки/практический опыт: проектирования гидравлических и пневматических приводов

	
	
	У 2.1.01
	Умения: проектировать гидравлические и пневматические системы и приводы по заданным условиям;

	
	
	У 2.1..02
	проектировать системы управления;

	
	
	У 2.1.03
	описывать работу приводов и системы управления по циклу;

	
	
	У 2.1.04
	писать схемы потоков рабочего тела по элементам цикла работы привода;

	
	
	У 2.1.05
	составлять функциональную циклограмму;

	
	
	У 2.1.06
	рассчитывать параметры гидравлических и пневматических машин;

	
	
	У 2.1.07
	проводить расчёт гидравлических потерь, энергетический и тепловой расчёт;

	
	
	У 2.1.08
	выбирать гидродвигатели, гидромашины, гидроаппаратуру, кондиционеры рабочего тела и вспомогатеьные устройства с требуемыми техническими характеристиками

	
	
	З 2.1.01
	Знания:  понятие гидравлического
( пневматического ) привода, гидравлической  
( пневматической )  системы, объёмной гидропередачи;

	
	
	З 2.1.02
	структуру приводов и принцип действия;

	
	
	З 2.1.03
	классификация приводов;

	
	
	З 2.1.04
	область применения приводов;

	
	
	З 2.1.05
	преимущества и недостатки;

	
	
	З 2.1.06
	рабочие тела пневмоприводов, пневмосистем;

	
	
	З 2.1.07
	типовые схемы решения гидравлических и пневматических приводов;

	
	
	З 2.1.08
	виды систем управления;

	
	
	З 2.1.09
	методику расчёта объёмного гидропривода

	
	ПК 2.2.  Использовать прикладные программы при оформлении конструкторской и технологической документации
	Н 2.2.01
	Навыки/практический опыт: пользования прикладными программами

	
	
	У 2.2.01
	Умения: выполнять принципиальные гидравлические схемы согласно требований Государственных стандартов 

	
	
	У 2.2.02
	пользоваться Государственными стандартами при выборе стандартных изделий;

	
	
	У 2.2.03
	использовать современные прикладные программы для выполнения принципиальных гидравлических схем;

	
	
	З 2.2.01
	Знания:  элементы промышленной пневмоавтоматики, их назначение; функции, выполняемые в логическихсистемах управления;

	
	
	З 2.2.02
	типовые схемы автоматизации производственных процессов с использованием гидропневмоавтоматики

	
	
	З 2.2.03
	 условные обозначения элементов гидро- и пневмоприводов;

	
	
	З 2.2.04
	правила выполнения схем гидравлических и пневматических приводов;

	
	
	З 2.2.05
	правила оформления функциональной циклограммы;

	Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке
	ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Н 3.1. 01
	Навыки/практический опыт: планирования, управления и контроля трудовой деятельности коллектива исполнителей

	
	
	У 3.1.01
	Умения: обеспечивать выполнение работ по ремонту в установленные сроки;

	
	
	У 3.1.02
	пользоваться техническими справочниками, каталогами, паспортами на технологическое оборудование, государственными и отраслевыми стандартами по обслуживанию и ремонту гидравлического и пневматического оборудования;

	
	
	У 3.1.03
	оценивать качества проведения ремонта и соответствие технических характеристик оборудования паспортным данным.

	
	
	З 3.1.01
	Знания: правила сдачи оборудования в ремонт и приема после ремонта;

	
	
	З 3.1.02
	Единой системы планово-предупредительного ремонта;

	
	
	З 3.1.03
	постановления, распоряжения, приказы, методические, нормативные материалы по организации технического обслуживания и ремонта оборудования;

	
	
	З 3.1.04
	организацию и технологию ремонтных работ.

	
	ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов
	Н 3.2.01
	Навыки/практический опыт: планирования, управления и контроля трудовой деятельности коллектива исполнителей;

	
	
	У 3.2.01
	Умения: анализировать технологические процессы и организацию труда на производственном участке;

	
	
	У 3.2.02
	пользоваться техническими справочниками, каталогами, паспортами на технологическое оборудование, государственными и отраслевыми стандартами по обслуживанию и ремонту гидравлического и пневматического оборудования;

	
	
	У 3.2.03
	оценивать качества проведения ремонта и соответствие технических характеристик оборудования паспортным данным.

	
	
	З 3.2.01
	Знания: методов технико-экономического и производственного планирования;

	
	
	З 3.2.02
	Единой системы планово-предупредительного ремонта;

	
	
	З 3.2.03
	постановлений, распоряжений, приказов, методические, нормативные материалы по организации технического обслуживания и ремонта оборудования;

	
	
	З 3.2.04
	организации и технологии ремонтных работ;

	
	
	З 3.2.05
	политику руководства организации и цели коллектива в области качества.

	
	ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования
	Н 3.3.01
	Навыки/практический опыт: планирования, управления и контроля трудовой деятельности коллектива исполнителей;

	
	
	У 3.3.01
	Умения: анализировать технологические процессы и организацию труда на производственном участке;

	
	
	У 3.3.02
	пользоваться техническими справочниками, каталогами, паспортами на технологическое оборудование, государственными и отраслевыми стандартами по обслуживанию и ремонту гидравлического и пневматического оборудования;

	
	
	У 3.3.03
	вести учет поступления и выполнения нарядов, заявок на ремонт и пусконаладочные работы;

	
	
	У 3.3.04
	оценивать качества проведения ремонта и соответствие технических характеристик оборудования паспортным данным.

	
	
	У 3.3.05
	оформлять документы на получение, расход, списание, передачу, инвентаризацию, комплектующих, запасных частей, расходных материалов и основных средств.

	
	
	З 3.3.01
	Знания: методов технико-экономического и производственного планирования;

	
	
	З 3.3.02
	Единой системы планово-предупредительного ремонта;

	
	
	З 3.3.03
	постановлений, распоряжений, приказов, методические, нормативные материалы по организации технического обслуживания и ремонта оборудования;

	
	
	З 3.3.04
	организации и технологии ремонтных работ;

	
	
	З 3.3.05
	правил сдачи оборудования в ремонт и приема после ремонта;

	
	
	З 3.3.06
	основы экономики, организации труда и управления;

	
	ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	Н 3.4.01

	Навыки/практический опыт: организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

	
	
	У 3.4.01
	Умения: в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованию охраны труда и отраслевым стандартам;

	
	
	У 3.4.02
	планировать расстановку кадров в зависимости от заданий и квалификации кадров;

	
	
	У 3.4.03
	проводить производственный инструктаж подчиненных;

	
	
	У 3.4.04
	обеспечивать безопасные условия труда при монтаже наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования;

	
	
	У 3.4.05
	контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

	
	
	У 3.4.06
	разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства

	
	
	З 3.4.01
	Знания: действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

	
	
	З 3.4.02
	отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда;

	
	
	З 3.4.03
	правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего распорядка;

	
	
	З 3.4.04
	виды, периодичность и правила оформления инструктажа

	Выполнять работы по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих


	ПК 4.1 Дефектация механизмов оборудования средней сложности


	Н 4.1.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемые механизмы оборудования средней сложности

	
	
	Н 4.1.02
	подготовка рабочего места при дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.1.03
	выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.1.04
	выявление дефектов механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.1.05
	заполнение ведомости дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.01
	Умения: читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.03
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.04
	выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.05
	использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.06
	производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.07
	производить оценку износа и наличия дефектов шкивов механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.08
	проверять соосность валов механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.09
	определять дефекты и наличие износа муфт механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.10
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.11
	принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.1.12
	заполнять документы по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности в соответствии с требованиями, предъявляемыми к ним 

	
	
	У 4.1.13
	использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.03
	технические требования, предъявляемые к механизмам оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.04
	методы дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.05
	виды износа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.06
	факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.07
	допустимые нормы износа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.08
	браковочные признаки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.09
	устройство и принцип действия ременной передачи 

	
	
	З 4.1.10
	способы выверки соосности валов 

	
	
	З 4.1.11
	устройство, виды и принцип действия муфт 

	
	
	З 4.1.12
	виды документов, заполняемых по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.13
	порядок заполнения документов по результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.14
	текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.1.15
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.1.16
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.1.17
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.1.18
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.1.19
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.1.20
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.1.21
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации механизмов оборудования средней сложности 

	
	ПК 4.2 Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения.

	Н 4.2.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на собираемые и разбираемые механизмы оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.02
	подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.03
	выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.04
	демонтаж механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.05
	монтаж механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.06
	сборка механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.07
	выполнение смазочных работ 

	
	
	Н 4.2.08
	разборка механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.2.09
	контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

	
	
	У 4.2.01
	Умения: читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.03
	выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.05
	печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.2.06
	выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке 

	
	
	У 4.2.07
	производить сборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией 

	
	
	У 4.2.08
	выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

	
	
	У 4.2.09
	производить разборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией 

	
	
	У 4.2.10
	разбирать и собирать шкивы механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.11
	разбирать и собирать муфты механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.12
	производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов 

	
	
	У 4.2.13
	изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.2.14
	осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места 

	
	
	У 4.2.15
	контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

	
	
	З 4.2.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.03
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.2.04
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.2.05
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.2.06
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.2.07
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.2.08
	последовательность монтажа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.09
	последовательность демонтажа механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.10
	последовательность сборки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.11
	последовательность разборки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.12
	последовательность разборки и сборки шкивов 

	
	
	З 4.2.13
	последовательность разборки и сборки муфт 

	
	
	З 4.2.14
	наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок 

	
	
	З 4.2.15
	методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.16
	правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места 

	
	
	З 4.2.17
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.2.18
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

	
	ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.
	Н 4.3.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.3.02
	подготовка рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.3.03
	выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.3.04
	слесарная обработка деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

	
	
	Н 4.3.05
	сверление, зенкерование и развертывание отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

	
	
	У 4.3.01
	Умения: читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.03
	выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.05
	печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.3.06
	определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.07
	производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.08
	выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования средней сложности различной конфигурации 

	
	
	У 4.3.09
	выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.10
	шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.11
	полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.3.12
	контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов 

	
	
	У 4.3.13
	устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней сложности в зажимных приспособлениях различных видов 

	
	
	У 4.3.14
	выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.3.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.3.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.3.03
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.3.04
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.3.05
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.3.06
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.3.07
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.3.08
	виды ремонтов промышленного оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.3.09
	основные механические свойства обрабатываемых материалов 

	
	
	З 4.3.10
	система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

	
	
	З 4.3.11
	типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 

	
	
	З 4.3.12
	способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

	
	
	З 4.3.13
	способы распиливания криволинейных отверстий 

	
	
	З 4.3.14
	способы опиливания деталей различной конфигурации 

	
	
	З 4.3.15
	способы проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией 

	
	
	З 4.3.16
	способы шабрения плоских поверхностей 

	
	
	З 4.3.17
	способы и последовательность выполнения доводочных и притирочных работ 

	
	
	З 4.3.18
	способы выполнения полировальных работ на плоских поверхностях 

	
	
	З 4.3.19
	способы шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров 

	
	
	З 4.3.20
	материалы, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения 

	
	
	З 4.3.21
	правила и последовательность проведения измерений 

	
	
	З 4.3.22
	методы и способы контроля размеров деталей и узлов после слесарной и механической обработки 

	
	
	З 4.3.23
	требования к шероховатости поверхности после слесарной и механической обработки 

	
	
	З 4.3.24
	принципы действия сверлильных станков 

	
	
	З 4.3.25
	режимы механической обработки на сверлильных станках 

	
	
	З 4.3.26
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.3.27
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при ремонте механизмов оборудования средней сложности 

	
	ПК 4.4. Регулировка механизмов оборудования средней сложности
	Н 4.4.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые механизмы оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.4.02
	подготовка рабочего места при регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.4.03
	выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.4.04
	выполнение работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.4.05
	контроль качества работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	Н 4.4.06
	сдача механизмов оборудования средней сложности после регулировки 

	
	
	Н 4.4.07
	оформление документов после регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.01
	Умения: читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.03
	выбирать инструмент для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.05
	печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.4.06
	регулировать механизмы оборудования средней сложности в правильной технологической последовательности 

	
	
	У 4.4.07
	производить балансировку шкивов механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.08
	регулировать управляемые муфты механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.09
	использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.10
	предъявлять механизмы оборудования средней сложности после проведения регулировочных работ 

	
	
	У 4.4.11
	оформлять документы по результатам регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	У 4.4.12
	использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.03
	устройство и принцип действия механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.04
	основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

	
	
	З 4.4.05
	технологическая последовательность операций при выполнении регулировочных работ 

	
	
	З 4.4.06
	способы выполнения регулировки механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.07
	способы балансировки шкивов 

	
	
	З 4.4.08
	способы регулировки управляемых муфт 

	
	
	З 4.4.09
	методы контроля качества при выполнении работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.10
	порядок предъявления и сдачи механизмов оборудования средней сложности после регулировочных работ 

	
	
	З 4.4.11
	текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.4.12
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.4.13
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.4.14
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.4.15
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.4.16
	Основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.4.17
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	
	З 4.4.18
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке механизмов оборудования средней сложности 

	
	ПК 4.5 Дефектация простого оборудования
	Н 4.5.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемое простое оборудование 

	
	
	Н 4.5.02
	подготовка рабочего места при дефектации простого оборудования 

	
	
	Н 4.5.03
	выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации простого оборудования 

	
	
	Н 4.5.04
	выявление дефектов простого оборудования 

	
	
	Н 4.5.05
	заполнение документации по результатам дефектации простого оборудования 

	
	
	У 4.5.01
	Умения: читать чертежи простого оборудования 

	
	
	У 4.5.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации простого оборудования 

	
	
	У 4.5.03
	выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования 

	
	
	У 4.5.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей простого оборудования 

	
	
	У 4.5.05
	печатать чертежи простого оборудования с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.5.06
	использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования 

	
	
	У 4.5.07
	производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования 

	
	
	У 4.5.08
	принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования 

	
	
	У 4.5.09
	заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним 

	
	
	У 4.5.10
	использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.03
	технические требования, предъявляемые к простому оборудованию 

	
	
	З 4.5.04
	методы дефектации узлов и деталей простого оборудования 

	
	
	З 4.5.05
	виды износа узлов и деталей простого оборудования 

	
	
	З 4.5.06
	факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов простого оборудования 

	
	
	З 4.5.07
	допустимые нормы износа механизмов простого оборудования 

	
	
	З 4.5.08
	браковочные признаки механизмов простого оборудования 

	
	
	З 4.5.09
	типичные дефекты простого оборудования 

	
	
	З 4.5.10
	виды документов, заполняемых по результатам дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.11
	порядок заполнения документов по результатам дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.12
	текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.5.13
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.5.14
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.5.15
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.5.16
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.5.17
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.5.18
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по дефектации простого оборудования 

	
	
	З 4.5.19
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при дефектации простого оборудования 

	
	ПК 4.6 Разборка и сборка простого оборудования
	Н 4.6.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование 

	
	
	Н 4.6.02
	подготовка рабочего места при разборке и сборке, демонтаже и монтаже простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.03
	выбор оборудования, инструмента и приспособлений для разборки и сборки, демонтажа и монтажа простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.04
	демонтаж простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.05
	монтаж простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.06
	выполнение смазочных работ 

	
	
	Н 4.6.07
	сборка простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.08
	разборка простого оборудования 

	
	
	Н 4.6.09
	контроль взаимного расположения узлов и деталей простого оборудования после сборки 

	
	
	У 4.6.01
	Умения: читать чертежи простого оборудования 

	
	
	У 4.6.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого оборудования 

	
	
	У 4.6.03
	выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого оборудования 

	
	
	У 4.6.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей простого оборудования 

	
	
	У 4.6.05
	печатать чертежи простого оборудования с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.6.06
	разбирать дефектные резьбовые соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.6.07
	разбирать дефектные штифтовые соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.6.08
	удалять дефектные паяные и сварные соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.6.09
	производить подготовку деталей и узлов простого оборудования к сборке 

	
	
	У 4.6.10
	выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

	
	
	У 4.6.11
	производить сборку узлов и деталей простого оборудования в правильной технологической последовательности 

	
	
	У 4.6.12
	производить перемещение простого оборудования в пределах рабочего места 

	
	
	З 4.6.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке простого оборудования 

	
	
	З 4.6.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке простого оборудования 

	
	
	З 4.6.03
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.6.04
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.6.05
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.6.06
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.6.07
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.6.08
	последовательность монтажа простого оборудования 

	
	
	З 4.6.09
	последовательность демонтажа простого оборудования 

	
	
	З 4.6.10
	методы сборки при ремонте оборудования 

	
	
	З 4.6.11
	наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок 

	
	
	З 4.6.12
	методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов простого оборудования 

	
	
	З 4.6.13
	правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места 

	
	
	З 4.6.14
	общие понятия о размерных цепях 

	
	
	З 4.6.15
	порядок выполнения соединений с гарантированным натягом 

	
	
	З 4.6.16
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке и разборке простого оборудования 

	
	
	З 4.6.17
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при сборке и разборке простого оборудования 

	
	ПК 4.7 Ремонт простого оборудования
	Н 4.7.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на ремонтируемое простое оборудование 

	
	
	Н 4.7.02
	подготовка рабочего места при ремонте простого оборудования 

	
	
	Н 4.7.03
	выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта простого оборудования 

	
	
	Н 4.7.04
	восстановление изношенных деталей простого оборудования 

	
	
	Н 4.7.05
	ремонт неподвижных соединений простого оборудования 

	
	
	Н 4.7.06
	ремонт деталей зубчатых и цепных передач простого оборудования 

	
	
	Н 4.7.07
	ремонт базовых и корпусных деталей простого оборудования 

	
	
	У 4.7.01
	Умения: читать чертежи простого оборудования 

	
	
	У 4.7.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту простого оборудования 

	
	
	У 4.7.03
	выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту простого оборудования 

	
	
	У 4.7.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей простого оборудования 

	
	
	У 4.7.05
	печатать чертежи простого оборудования с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.7.06
	производить восстановление деталей простого оборудования сваркой и наплавкой 

	
	
	У 4.7.07
	ремонтировать резьбовые соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.7.08
	ремонтировать штифтовые соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.7.09
	ремонтировать заклепочные соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.7.10
	производить чеканку заклепочного шва простого оборудования 

	
	
	У 4.7.11
	ремонтировать паяные и сварные соединения простого оборудования 

	
	
	У 4.7.12
	производить ремонт и замену зубчатой пары простого оборудования 

	
	
	У 4.7.13
	производить ремонт и замену червячного колеса простого оборудования 

	
	
	У 4.7.14
	производить ремонт звездочек и цепей простого оборудования 

	
	
	У 4.7.15
	ремонтировать базовые и корпусные детали простого оборудования 

	
	
	З 4.7.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту простого оборудования 

	
	
	З 4.7.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту простого оборудования 

	
	
	З 4.7.03
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.7.04
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.7.05
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.7.06
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.7.07
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.7.08
	области применения газовой и электродуговой сварки 

	
	
	З 4.7.09
	понятие зоны термического влияния 

	
	
	З 4.7.10
	порядок подготовки деталей к сварке и наплавке 

	
	
	З 4.7.12
	типичные дефекты резьбовых соединений 

	
	
	З 4.7.13
	способы восстановления резьбовой пары 

	
	
	З 4.7.14
	способы ремонта штифтов, подбора штифтов соответствующих материалов и размеров 

	
	
	З 4.7.15
	способы удаления деформированных заклепок 

	
	
	З 4.7.16
	способы исправления деформированного отверстия под заклепку 

	
	
	З 4.7.17
	способы разделки, очистки мест под сварку и пайку 

	
	
	З 4.7.18
	виды износа зубчатых и цепных передач 

	
	
	З 4.7.19
	методы ремонта зубчатых и цепных передач 

	
	
	З 4.7.20
	виды и конструкция базовых и корпусных деталей 

	
	
	З 4.7.22
	методы ремонта и восстановления базовых и корпусных деталей 

	
	ПК 4.8 Регулировка простого оборудования
	Н 4.8.01
	Навыки/практический опыт: изучение конструкторской и технологической документации на регулируемое простое оборудование 

	
	
	Н 4.8.02
	подготовка рабочего места при регулировке простого оборудования 

	
	
	Н 4.8.03
	выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки простого оборудования 

	
	
	Н 4.8.04
	выполнение работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	Н 4.8.05
	использование контрольно-измерительных инструментов для контроля качества выполняемых работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	Н 4.8.06
	сдача простого оборудования после регулировки и испытания 

	
	
	Н 4.8.07
	испытания простого оборудования 

	
	
	У 4.8.01
	Умения: читать чертежи простого оборудования 

	
	
	У 4.8.02
	подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	У 4.8.03
	выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	У 4.8.04
	использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей простого оборудования 

	
	
	У 4.8.05
	печатать чертежи простого оборудования с использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	У 4.8.06
	выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической последовательности 

	
	
	У 4.8.07
	контролировать качество выполнения работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	У 4.8.08
	проверять правильность срабатывания приборов управления простого оборудования 

	
	
	У 4.8.09
	осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения регулировочных работ 

	
	
	У 4.8.10
	проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности 

	
	
	У 4.8.11
	производить оформление результатов испытания простого оборудования 

	
	
	У 4.8.12
	использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам испытаний простого оборудования 

	
	
	З 4.8.01
	Знания: требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	З 4.8.02
	виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	З 4.8.03
	устройство и принцип действия простого оборудования 

	
	
	З 4.8.04
	основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

	
	
	З 4.8.05
	порядок регулировки простого оборудования 

	
	
	З 4.8.06
	правила и порядок сдачи и приемки отремонтированного оборудования 

	
	
	З 4.8.07
	порядок оформления результатов испытаний 

	
	
	З 4.8.08
	текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.8.09
	прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

	
	
	З 4.8.10
	виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.8.12
	порядок работы с персональной вычислительной техникой 

	
	
	З 4.8.13
	порядок работы с файловой системой 

	
	
	З 4.8.14
	основные форматы представления электронной графической и текстовой информации 

	
	
	З 4.8.13
	виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке простого оборудования 

	
	
	З 4.8.14
	требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования 

	
	
	З 4.8.15
	требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования 

	Производство ПАО «НЛМК»
	ПК 5.1 Организовывать безаварийную работу систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации
	Н 5.1.01
	Навыки/практический опыт: разработки, настройки систем контрольно-измерительных приборов; 

	
	
	Н 5.1.02
	калибровки приборов в системах автоматизации;

	
	
	Н 5.1.03
	калибровки контрольно-измерительных приборов;

	
	
	У 5.1.01
	Умения: читать схемы электрические, принципиальные, функциональные систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации; 

	
	
	У 5.1.02
	производить установку и настройку контрольно-измерительных приборов; 

	
	
	У 5.1.03
	производить калибровку приборов КИП согласно паспорту прибора и регламенту проверки.

	
	
	З 5.1.01
	Знания: - принципы работы систем автоматизации

	
	ПК 5.2 Обеспечивать безаварийную работу систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации.
	Н 5.2.01
	Навыки/практический опыт: поиска неисправности в системах контрольно-измерительных проборов и автоматизации;

	
	
	Н 5.2.02
	поиска причины неисправности систем АСУТП при помощи программного обеспечения;

	
	
	У 5.2.01
	Умения: организовывать поиск неисправностей систем контрольно-измерительных приборов и автоматизации;

	
	
	У 5.2.02
	анализировать сценарии возможных неисправностей, понимать их причины и последствия для систем автоматического управления;

	
	
	У 5.2.03
	производить ремонт контрольно-измерительных приборов; 

	
	
	У 5.2.04
	выявлять неисправности контрольно-измерительных приборов в системах автоматизации; 

	
	
	З 5.2.01
	Знания: неисправности в системах контрольно-измерительных проборов и автоматизации;

	
	
	З 5.2.02
	причин неисправности систем АСУТП при помощи программного обеспечения;


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы

5.1. Примерный учебный план

	ндекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме 
практической подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах
	Рекомендуемый семестр изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Курсовой проект (работа)
	Практики
	Самостоятельная работа

	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Обязательная часть образовательной программы

	5304
	1238
	1277
	1918
	30
	432
	1624
	0
	56
	

	Блок ООД (10-11 класс) 

	2106
	84
	690
	690
	0
	0
	702
	0
	24
	

	ООД.01
	Русский язык
	117
	0
	40
	38
	0
	0
	39
	0
	
	1,2

	ООД.02
	Литература
	174
	0
	68
	46
	0
	0
	58
	0
	2
	1,2

	ООД.03
	Иностранный язык
	117
	0
	0
	76
	0
	0
	39
	0
	2
	1,2

	ООД.04
	Математика 
	351
	10
	142
	90
	0
	0
	117
	0
	2
	1,2

	ООД.05
	История
	168
	0
	70
	40
	0
	0
	56
	0
	2
	1,2

	ООД.06
	Физическая культура
	174
	0
	2
	110
	0
	0
	58
	0
	4
	1,2

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	117
	0
	46
	30
	0
	0
	39
	0
	2
	1,2

	ООД.08
	Астрономия
	66
	0
	32
	10
	0
	0
	22
	0
	2
	2

	ООД.09
	Информатика
	234
	32
	34
	120
	0
	0
	78
	0
	2
	1,2

	ООД.10
	Физика
	324
	38
	150
	64
	0
	0
	108
	0
	2
	1,2

	ООД.11
	Родной язык
	54
	0
	18
	16
	0
	0
	18
	0
	2
	1

	ООД.12
	Введение в специальность
	210
	4
	88
	50
	0
	0
	70
	0
	2
	1,2

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	648
	54
	20
	400
	0
	0
	216
	0
	12
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	60
	0
	13
	34
	0
	0
	12
	0
	1
	3

	ОГСЭ.02
	История
	60
	0
	3
	44
	0
	0
	12
	0
	1
	3

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	192
	54
	4
	162
	0
	0
	24
	0
	2
	3-6

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	336
	0
	0
	160
	0
	0
	168
	0
	8
	3-6

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	216
	12
	64
	78
	0
	0
	72
	0
	2
	

	ЕН.01
	Математика
	120
	0
	32
	48
	0
	0
	40
	0
	0
	3

	ЕН.03
	Информационные технологии
	96
	12
	32
	30
	0
	0
	32
	0
	2
	3

	ОП.00
	Обязательный профессиональный блок
	966
	352
	229
	438
	0
	0
	322
	0
	10
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	459
	156
	102
	198
	0
	0
	153
	0
	6
	

	ОП.06
	Инженерная графика
	96
	42
	0
	62
	0
	0
	32
	0
	2
	3

	ОП.04
	Техническая механика
	96
	40
	24
	40
	0
	0
	32
	0
	0
	3

	ОП.05
	Материаловедение
	99
	34
	30
	34
	0
	0
	33
	0
	2
	4

	ОП.07
	Метрология, стандартизация и сертификация
	96
	32
	32
	32
	0
	0
	32
	0
	0
	3

	ОП.08
	Электротехника и электроника
	72
	8
	16
	30
	0
	0
	24
	0
	2
	3

	МДМ.02
	Обеспечение работы гидравлических и пневматических приводов
	405
	192
	109
	192
	0
	0
	135
	0
	2
	

	ОП.01
	Элементы гидравлических и пневматических приводов
	126
	50
	33
	50
	0
	0
	42
	0
	1
	4

	ОП.02
	Гидромеханика
	129
	64
	54
	64
	0
	0
	43
	0
	1
	4

	ОП.03
	Технологическое оборудование
	150
	78
	22
	78
	0
	0
	50
	0
	0
	4

	МДМ.03
	Безопасная среда
	102
	4
	18
	48
	0
	0
	34
	0
	2
	

	ОП.09
	Безопасность жизнедеятельности
	102
	4
	18
	48
	0
	0
	34
	0
	2
	5,6

	П.00
	Профессиональный цикл
	1368
	736
	274
	312
	30
	432
	312
	0
	8
	

	ПМ.01
	Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	501
	182
	172
	110
	0
	72
	143
	0
	4
	

	МДК.01.01
	Монтаж, наладка, техническое обслуживание и ремонт гидравлических и пневматических устройств и систем
	429
	110
	172
	110
	0
	0
	143
	0
	4
	4-6

	ПП.01
	Производственная практика 
	72
	72
	0
	0
	0
	72
	0
	0
	0
	6

	ПМ.02
	Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий
	471
	256
	64
	148
	30
	108
	121
	0
	0
	

	МДК 02.01
	Объемные гидравлические и пневматические приводы, гидропневмоавтоматика
	363
	148
	64
	148
	30
	0
	121
	0
	0
	5,6

	УП.02
	Учебная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	6

	ПП.02
	Производственная практика
	72
	72
	0
	0
	0
	72
	0
	0
	0
	6,7

	ПМ.03
	Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке
	105
	52
	20
	24
	0
	36
	23
	0
	2
	

	МДК 03.01
	Основы права, экономики, управления, организации и охраны труда
	69
	16
	20
	24
	0
	0
	23
	0
	2
	4

	ПП.03
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	4

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Слесарь -ремонтник)
	291
	246
	18
	30
	0
	216
	25
	0
	2
	

	МДК 04.01
	Выполнение работ по рабочей профессии       
	75
	30
	18
	30
	0
	0
	25
	0
	2
	4

	УП.04
	Учебная практика 
	180
	180
	0
	0
	0
	180
	0
	0
	0
	4

	ПП.04
	Производственная практика
	36
	36
	0
	0
	0
	36
	0
	0
	0
	4

	ДПБ
	Дополнительный профессиональный блок
	942
	628
	156
	160
	0
	468
	158
	0
	0
	

	ПМ.05
	Производство ПАО "НЛМК"
	942
	628
	156
	160
	0
	468
	158
	0
	0
	

	МДК 05.01
	Производство ПАО "НЛМК"
	474
	160
	156
	160
	0
	0
	158
	0
	0
	5,6

	ПП.05
	Производственная практика
	468
	468
	0
	0
	0
	468
	0
	0
	0
	6,7

	
	Всего
	6246
	1866
	1433
	2078
	30
	900
	1782
	0
	56
	

	
	Промежуточная аттестация
	7 нед.
	
	
	
	
	
	
	
	7 нед.
	

	ПДП.00
	Преддипломная практика
	144
	144
	
	
	
	
	
	
	
	7

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	216
	216
	
	
	
	
	
	
	
	7

	Итого:
	6246
	1866
	1433
	2078
	30
	900
	1782
	0
	56
	


5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте)
	№ п/п
	Содержание практической подготовки (виды работ)
	ПМ/ МДК
	ПК/ОК код (или Н/ПО, У, З, Уо, Зо)
	Длительность обучения

(в часах)
	Семестр обучения
	Наименование рабочего места, участка

	Ответственный от предприятия (при необходимости)

	
	
	Код
	Название
	
	
	
	
	

	1
	участие в подготовительных работах по монтажу гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в работах по монтажу гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в подготовке и осуществления пуско-наладочных работ гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в подготовке и осуществления работ по испытанию гидравлических и пневматических устройств и систем;

изучение конструкции диагностических стендов и приборов для диагностики гидравлических и пневматических устройств и систем;

ознакомление с правилами и методами диагностики гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в организации и проведении диагностики гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в техническом обслуживании гидравлических и пневматических устройств и систем;

осуществлять контроль качества технического обслуживания гидравлических и пневматических устройств и систем;

изучение документации по проведении ремонтных работ гидравлических и пневматических устройств и систем;

изучение мер по снижению шума и вибрации в гидроприводах;

участие в разборке и сборке гидравлических и пневматических устройств и систем;

участие в организации и проведения ремонтных работ гидравлических и пневматических устройств и систем;

составлять и разрабатывать технологический процесс на восстановление или изготовления деталей гидравлических и пневматических устройств и систем;

составлять дефектную ведомость гидравлических и пневматических устройств и систем;

выполнять ремонтные чертежи деталей и узлов вышедших из стоя и требующих восстановления или изготовления;
	01
	Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	ПК 1.1 – ПК 1.6/ОК 01-ОК 09

	72 ч.


	6 семестр
	Ремонтный цех металлургического оборудования/Ремонтный цех сталеплавильного оборудования/Ремонтный цех прокатного оборудования
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	изучение и составление функциональной циклограммы

изучении схем потоков рабочего тела по элементам цикла работы привода

участие в проектировании систем управлеия

участие в проектировании гидравлических и пневматических систем и приводов

составление принципиальных гидравлических схем гидравлических и пневматических приводов и пневмоавтоматики.

ознакомление с методами проектирования систем управления гидравлических и пневматических приводов и гидропнвмоавтоматики

изучение  конструкции гидродвигателей, гидромашин, гидроаппаратуры, кондиционеров рабочего тела и вспомогателных устройств

ознокомление с Государственными стандартами при выборе стандартных изделий

ознакомление с методами проектирования гидравлических и пневматических приводов и гидропнвмоавтоматики.
Эскизное и техническое проектирование

изучение конструкторской документации : чертежей общего вида; составных частей изделия гидро - и пневмоприводов ; изучение спецификации. Технические условия.

выполнение и оформление эскизов деталей, входящих в гидро - и пневмопривод;

выполнение и оформление рабочих чертежей деталей, входящих в  гидро -  и пневмопривод;

Гидравлические схемы

типы и виды схем (ГОСТ 2.701);

условные графические обозначения элементов, применяемых в гидравлических и пневматических схемах ГОСТ 2.780-96; ГОСТ 2.781-96;

правила выполнения гидравлических и пневматических схем  ГОСТ 2.704-76; перечень элементов;

чтение и проектирование гидро - и пневмосхем

Изучение прикладной компьютерной программы САПР КОМПАС 3Д

интернет системы  САПР КОМПАС 3Д. Типы документов

общие сведения о компьютерной программе  САПР КОМПАС 3Д. Новые версии;

создание геометрических примитив

создание и оформление в соответствии ЕСКД, детали. Просмотр. Вывод на печать.

трехмерное моделирование в САПР КОМПАС 3Д. Этапы создания модели. Древо построения;

создание з-х мерной модели детали в  САПР КОМПАС 3Д;

создание и оформление ассоциативного чертежа;

выполнение и оформление схем, циклограммы;

создание таблиц, ведомостей, ввод технического текста в программу САПР 

КОМПАС 3Д

выполнение и оформление рабочих чертежей по специальности в программе САПР

КОМПАС 3Д;

изучение конструкторской библиотеки. Выбор стандартных изделий. Выполнение соединений элементом при помощи стандартных;
	02
	Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий
	ПК 2.1-2.2/ОК 01-09

	72 ч.

	6/7 семестр
	Ремонтный цех металлургического оборудования/Ремонтный цех сталеплавильного оборудования/Ремонтный цех прокатного оборудования
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	изучение различной технической и нормативной документацией;

участие в планировании, управлении и контроля трудовой деятельности и коллектива исполнителей;
	03
	Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке
	ПК 3.1-3.4/ОК 01-09

	36 ч.
	4 семестр
	Ремонтный цех металлургического оборудования/Ремонтный цех сталеплавильного оборудования/Ремонтный цех прокатного оборудования
	

	4.1
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места
	04
	Выполнение работ по рабочей профессии
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Механосборочный цех прокатного оборудования
	

	4.2
	Диагностика технического состояния деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Механосборочный цех сталеплавильного оборудования
	

	4.3
	Разборка, ремонт и сборка отдельных узлов оборудования, машин и механизмов средней сложности. Разъединение сопряженных деталей. Снятие подшипников качения, шестерен, выпресовка втулок осей и др.
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Основной механосборочный цех
	

	4.4
	Чистка, мойка маркировка деталей. Обучение составлению ведомости по имеющимся дефектам. Ремонт деталей: напайка слоя баббита паяльником на вкладыш, шабрение несложных втулок, слесарная обработка и подгонка деталей по месту, вырубание смазочных канавок во вкладышах подшипников, припиливание шпонок и клиньев
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Механоремонтный цех
	

	4.5
	Сборка разъёмных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт. Фиксирование деталей болтами и винтами
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Основной механосборочный цех
	

	4.6
	Затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Механосборочный цех прокатного оборудования
	

	4.7
	Использование механизированных инструментов при сборке разъёмных соединений;
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Цех по ремонту прокатного оборудования/цех по ремонту сталеплавильного оборудования
	

	4.8
	Склепывание листовых материалов. Клепка с применением механизированных инструментов
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Ремонтное управление
	

	4.9
	Замена деталей и узлов средней сложности
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Ремонтное управление
	

	4.10
	Размерная обработка деталей средней сложности;

пригоночные операции слесарной обработки деталей средней сложности
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Цех металлических конструкций
	

	4.11
	Анализ исходных данных (чертеж, схема, деталь) для ведения технологического процесса механической обработки деталей средней сложности
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Ремонтное управление
	

	4.12
	Регулировка механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Ремонтный цех кранового оборудования
	

	4.13
	Выполнение смазочных работ
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Ремонтное управление
	

	4.14
	Контроль качества выполненных работ
	
	
	ПК 4.1 – ПК 4.8/ОК 01-11
	72 ч.
	4 семестр
	Механоремонтный цех
	

	5.1
	Участие в технологическом процессе производства
	05
	Производство ПАО «НЛМК»
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механосборочный цех прокатного оборудования
	

	5.2
	Освоение технического обслуживания и ремонта оборудования на предприятии (ремонтные службы и типы ремонтов)
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механосборочный цех сталеплавильного оборудования
	

	5.3
	Освоение технического обслуживания пневматического и гидравлического оборудования производств
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Основной механосборочный цех
	

	5.4
	Выполнение ремонтных работ пневматического и гидравлического оборудования производств
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механоремонтный цех
	

	5.5
	Участие в выполнении работ по обслуживанию и ремонту различного пневматического оборудования
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механоремонтный цех
	

	5.6
	Участие в выполнении работ по обслуживанию и ремонту различного гидравлического оборудования
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механосборочный цех прокатного оборудования
	

	5.7
	Освоение способов восстановления и упрочнения деталей оборудования
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механосборочный цех сталеплавильного оборудования
	

	5.8
	Участие в производстве или восстановления поломанных деталей и узлов оборудования
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Основной механосборочный цех
	

	5.9
	Участие в пусконаладочных работах оборудования после ремонта с выходом на проектную мощность. Составление необходимой документации
	
	
	ПК 5.1- ПК 5.7/ОК 01-11
	144 ч.
	7 семестр
	Механоремонтный цех
	


План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии.

5.3. Примерный календарный учебный график
5.3.1 По программе подготовки специалистов среднего 
1 курс 1 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов

	
	программы
	Номера календарных недель
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ООД.01
	Русский язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.02
	Литература
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	 2
	50

	ООД.03
	Иностранный язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.04
	Математика (углубленный уровень)
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	8
	102

	ООД.05
	История
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 4 
	68

	ООД.06
	Физическая культура
	4
	2
	4
	 2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	50

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	34

	ООД.09
	Информатика (углубленный уровень)
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 4 
	68

	ООД.10
	Физика (углубленный уровень)
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4 
	6
	4
	6
	4
	6
	4 
	84

	ООД.11
	Родной язык
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4 
	36

	ООД.12
	Введение в специальность
	4
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	52

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	 612


1 курс 2 семестр

	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	
	

	ООД
	Блок ООД
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ООД.01
	Русский язык
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	 
	44
	6

	ООД.02
	Литература
	 
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	 
	66
	

	ООД.03
	Иностранный язык
	 
	 
	2
	2
	 2
	2
	2
	 2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2 
	2
	2 
	2
	2 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	44
	

	ООД.04
	Математика
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	
	 
	132
	6

	ООД.05
	История
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	 
	44
	

	ООД.06
	Физическая культура
	 
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	66
	

	ООД.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	 
	 
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	 2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	 
	44
	

	ООД.08
	Астрономия
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	  44
	

	ООД.09
	Информатика
	 
	 
	2
	6 
	2 
	6
	2 
	 6
	2
	6 
	2 
	6
	2 
	6 
	2
	6 
	2 
	6
	 2
	6
	2
	 6
	2
	6
	
	 
	88
	

	ООД.10
	Физика
	 
	 
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	 
	 
	132
	6

	ООД.12
	Введение в специальность
	 
	 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	 4
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	4 
	4 
	4
	 4
	4 
	4
	4 
	4
	4
	
	 
	88
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	792 
	18


2 курс 3 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов
	Экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	48
	

	ОГСЭ.02
	История
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	48
	

	ОГСЭ. 04
	Физическая культура
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48
	

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ЕН.01 
	Математика
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	
	80
	6

	ЕН.01
	Информационные технологии 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.01 
	Инженерная графика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	

	ОП.02
	Техническая механика
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	6

	ОП.03
	Метрология, стандартизация и сертификация
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	
	64
	

	ОП.04
	Электротехника и электроника
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	 36
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	36 
	
	576 
	12


2 курс 4 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	48
	

	ОГСЭ. 04
	Физическая культура
	
	
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	48
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДМ.01
	Общетехническое обеспечение профессиональной деятельности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.03
	Материаловедение
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	66
	

	МДМ.02
	Обеспечение работы гидравлических и пневматических приводов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.06
	Элементы гидравлических и пневматических приводов
	 
	 
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	84
	

	ОП.07
	Гидромеханика
	
	
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	4
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	
	86
	

	ОП. 08 
	Технологическое оборудование
	
	
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	6
	4
	
	
	
	
	
	
	
	100
	6

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.01
	Организация и выполнение монтажа, наладки , испытаний,  технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.01.01
	Монтаж, наладка, техническое обслуживание и ремонт гидравлических и пневматических устройств и систем
	 
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	66
	

	ПМ.03
	Организация работы коллектива исполнителей на производственном участке
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК.03.01
	Основы права, экономики, управления и охраны труда
	 
	 
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	 
	46
	

	
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	36
	

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих ( Слесарь-ремонтник)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18

	МДК.04.01
	Выполнение работ по рабочей профессии
	 
	 
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	 
	50
	

	
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	36
	36
	36
	36
	18
	
	
	180
	

	
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	36
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	846 
	30


3 курс 5 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	сентябрь
	ПН
	октябрь
	ПН
	ноябрь
	пн
	декабрь
	Всего часов
	экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык 
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	48
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	
	48
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДМ.03
	Безопасная среда
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ОП. 09
	Безопасность жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2 
	2 
	2 
	2 
	 
	32
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.01
	Организация и выполнение монтажа, наладки , испытаний,  технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Монтаж, наладка, техническое обслуживание и ремонт гидравлических и пневматических устройств и систем
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	
	128
	

	ПМ.02
	Проектирование гидравлических и пневматических приводов и изделий
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.02.01
	Объемные гидравлические и пневматические приводы,гидропневмоавтоматика
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	
	128
	6

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.05
	Производство ПАО «НЛМК»
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.05.01
	Производство ПАО «НЛМК»
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	12
	
	192
	6

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	576 
	12


3 курс 6 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык 
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24
	

	МДМ.03
	Безопасная среда
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП. 09
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.01
	Организация и выполнение монтажа, наладки , испытаний,  технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	МДК 01.01
	Монтаж, наладка, техническое обслуживание и ремонт гидравлических и пневматических устройств и систем
	
	
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	92
	

	ПП.01
	Производственная практика ПМ.01
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 18
	36
	18
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	72
	

	ПМ.02
	Проектирование гидравлических и пневматических приводов и изделий
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.02.01
	Объемные гидравлические и пневматические приводы,гидропневмоавтоматика
	
	
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	114
	6

	ПП.02 
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	ПП.02
	Производственная практика ПМ.02
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	18
	18
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.05
	Производство ПАО «НЛМК»
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	МДК.05.01
	Производство ПАО «НЛМК»
	 
	 
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	124
	6

	ПМ.05
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	288
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	18
	 846
	18


3 курс 7 семестр 
	Индекс
	Компоненты 
	ПН
	январь
	ПН
	февраль
	ПН
	март
	ПН
	апрель
	ПН
	май
	ПН
	июнь
	Всего часов
	Экзамены

	
	программы
	Номера календарных недель
	
	

	
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	
	

	
	 
	Порядковые номера недель учебного года
	
	

	
	 
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	
	

	ОПБ.00
	Обязательный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПМ.02
	Проектирование гидравлических и пневматических приводов и изделий
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6

	ПП.02
	Производственная практика ПМ.02
	 36
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	36
	

	ДПБ.00
	Дополнительный профессиональный блок
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	ПП.05
	Производственная практика ПМ.05
	 
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	216
	6


5.4. Примерная рабочая программа воспитания

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся 
в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).
Задачи: 

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации;

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-ценностные социализирующие отношения;

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства;

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4.

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования стандартов 
Перечень специальных помещений
Кабинеты:

философии;

истории;

иностранного языка; 

математики;

инженерной графики;

метрологии, стандартизации и сертификации;

технической механики;

материаловедения;

безопасность жизнедеятельности;

гидромеханики; 

технологического оборудования;

электротехники;

монтажа, наладки, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств и систем;

объемных гидравлических и пневматических приводов и гидропневмоавтоматики;

элементов гидравлических и пневматических приводов;

технологии ремонта и монтажа промышленного оборудования;

основ экономики, управления и организации труда;

методический.

Лаборатории:
информационных технологий; 

метрологии;

гидравлики, элементов гидравлических и пневматических приводов,
 монтажа, наладки, испытания, диагностики гидравлических и пневматических устройств и приводов.

безопасности жизнедеятельности. 

Мастерские: 

слесарная;

механообрабатывающая.

Спортивный комплекс

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал;
и др.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии (специальности).
Образовательная организация, реализующая программу по профессии/специальности индекс наименование, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов

Кабинет «Философия»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебных таблиц 
	Формат мм:

	2 
	Обобщающие таблицы
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «История»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебных таблиц 
	Формат мм:

	2 
	Обобщающие таблицы по истории
	Формат мм:

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Иностранный язык»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Математика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Мультимедиапроектор
	

	3
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Лазерная указка для презентаций
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект обучающих плакатов 
	Формат мм:

	2 
	Комплект демонстрационных таблиц
	Формат мм:

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Кабинет «Инженерная графика»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол одноместный регулируемый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Доска меловая
	Высота, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Специализированное программное обеспечение для работы с инженерной графикой
	

	3
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента 
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Библиотека
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Основное оборудование

	1
	Библиотечная кафедра
	Высота, мм:
Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стеллаж открытый 
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	3
	Стеллаж для книг
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	4
	Стеллаж для журналов
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	5
	Шкаф открытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	6
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	7
	Шкаф со стеклом
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	8
	Шкаф каталожный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	9
	Шкаф формулярный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	10 
	Читательский стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	11
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	12
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	13
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:
Материал спинки и сидения

	14
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место библиотекаря
	Операционная система:
Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место читателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	МФУ (принтер, сканер, копир)
	А4/лазерное/цветное

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Дополнительное оборудование


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Гидравлики, элементов гидравлических и пневматических приводов»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Стул на ножках
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	3
	Шкаф закрытый
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

	Дополнительное оборудование

	
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Комплект виртуального оборудования «Гидравлические насосы»
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	Комплект виртуального оборудования «Объемные гидродвигатели»
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	4
	Комплект виртуального оборудования «Запорная арматура»
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	ЖК-экран с медиаплеером
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Учебно-лабораторный стенд «Функционирование гидравлических систем»
	

	2
	 Учебно-лабораторный стенд «Элементы гидравлической системы»
	

	3
	 Учебно-лабораторный стенд «Система смазки»
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект учебно-методических материалов для студента
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


Лаборатория «Информационных технологий»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Ученический стол двухместный
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	2
	Компьютерный стол
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Ширина, мм: 

Материал каркаса мм:

Материал столешницы мм:

	3
	Стул на роликах
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	4
	Кресло компьютерное
	Материал каркаса мм:

Материал спинки и сидения

	5
	Кондиционер
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Информационный стенд
	Высота, мм:

Глубина, мм:

Материал каркаса мм:

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Автоматизированное рабочее место преподавателя
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	2
	Автоматизированное рабочее место студента (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	Операционная система:

Процессор:

Оперативная память:

Видеокарта:

Монитор:

	3
	Пакет программного обеспечения для обучения языкам программирования
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Планшетный компьютер (лицензионное программное обеспечение, система защиты от вредоносной информации)
	

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарная/механосборочная»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Верстак со слесарными тисками 200 мм
	

	2
	Верстак для ведения сварочных работ
	

	3
	Стеллаж под инструменты и рассходные материалы
	

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	
	
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Станок токарно-винторезный JET-1440ZX
	

	2
	Станок универсально-фрезерный JET JMD-26X2 XY
	

	3
	Сварочный аппарат для дуговой сварки (полуавтомат)
	

	4
	Станок вертикально-сверлильный BOSCH (переносной)
	

	5
	Станок отрезной по металлу BOSCH
	

	6
	Станок заточной BOSCH (переносной)
	

	7
	Учебно-лабораторный электропневматический стенд «CAMOZZI»
	

	8
	Учебно-лабораторный гидравлический стенд
	

	9
	Лабораторный комплекс Festo "Механические передачи"
	

	10
	Учебно-лабораторный стенд: «Опоры валов»;
	

	11
	Учебно-лабораторный стенд: «Центровка валов в горизонтальной плоскости»
	

	12
	Учебно-лабораторный стенд: «Вибрационнная диагностика дисбаланса»
	

	13
	Учебно-лабораторный стенд: « Рабочие процессы приводных муфт»
	

	14
	Учебно-лабораторный стенд: «Диагностирование дефектов зубчатых передач»
	

	15
	Учебно-лабораторный стенд: «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»
	

	16
	Угловая шлифовальная машинка BOSCH
	

	17
	Шуруповерт BOSCH
	

	18
	УШМ с отрезными и лепестковыми дисками 
	диски диаметром не более 125мм

	Дополнительное оборудование (инструмент)

	1
	Набор ключей Ombra 
	101 предмет

	2
	Набор шестигранных ключей
	

	3
	Набор гаечных ключей
	

	4
	Набор отверток
	

	5
	Набор сверл по металлу 
	до 13 мм (шаг 0,5 мм)

	6
	Набор метчиков 
	От М4 до М12

	7
	Керн слесарный
	

	8
	Набор напильников 
	(не более 6 штук в наборе)

	9
	Зенкер конический
	

	10
	Набор шестигранных ключей
	

	11
	Молоток слесарный
	

	12
	Угольник поверочный
	

	13
	Чертилка
	

	14
	Слесарная линейка
	

	15
	Микрометр 0…25 мм
	

	16
	Микрометр 25…50 мм
	

	17
	Штангенциркуль 150 мм
	

	18
	Штангенциркуль 300 мм
	

	19
	Индикатор часового типа ИЧ-10 
	шаг 0,01

	20
	Стойка индикаторная ШМ IIН GRIFF D31651 или аналог
	

	21
	Рулетка
	

	22
	Токарная державка для 350 (SVJBR 2020K 16 или аналог)
	

	23
	Токарная державка для 800 (SCLCR 2020K 12 или аналог)
	

	24
	Режущая пластина 350 (VBMT 16 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	25
	Режущая пластина 800 (CCMT 12 04 04-PM 4335 или аналог)
	

	26
	Державка канавочная (RF151.23-2020-20M1 или MGEHR2020-2 или аналог)
	

	27
	Пластины для канавочной державки (в зависимости от модели канавочной державки)
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 
и производственную практику.

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и (или) в организациях металлургического профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «» (или их аналогов). 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области Металлургия.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, 
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Наименование рабочего места, участка «Механоремонтный цех/Сварочный пост»
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Слесарный верстак с тисками
	

	2
	Сварочный стол
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Вентиляционная система
	

	2
	Шкаф закрытый для хранения инструмента
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1
	Электронный тренажер токаря
	

	2
	Электронный тренажер фрезеровщика
	

	3
	Электронный тренажер сварщика
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Токарно-винторезный станок
	

	2
	Вертикально-фрезерный станок
	

	3
	Горинтально-фрезерный станок
	

	4
	Шлифовальный станок
	

	5
	Сверлильный станок
	

	6
	Сварочный аппарат
	

	Дополнительное оборудование

	1
	Угло-щлифовальная машинка
	

	2
	Шуруповерт
	

	3
	Гайковерт
	

	4
	Набор ключей
	

	5
	Струбцины
	

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1
	Комплект демонстрационных стендов
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	
	


6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
.
	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	Программа AutoCad
	ПМ.01. Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и 
ПМ.02. Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий 
ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь-ремонтник 

ПМ.05. Производство ПАО «НЛМК» 
	15

	2
	Система «Виртуальный механик»
	ПМ.01. Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств, систем и 
ПМ.02. Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий 
ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь-ремонтник 

ПМ.05. Производство ПАО «НЛМК»
ОП.01. Элементы гидравлических и пневматических приводов 
ОП.02. Гидромеханика 

ОП.03. Технологическое оборудование 
ОП.04. Техническая механика
 ОП 06 Инженерная графика 
	25

	3
	Пакет прикладных программ Microsoft Office 2016
	ОП.07. Электротехника и электроника 

ОП.08. Метрология, стандартизация и сертификация 
	300


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии/специальности.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также 
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций 
на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте работодателя (профильной организации).
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 5).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом 
примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство; 25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках 
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 
по реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России 
1 июля 2021 г. № АН-16/11вн.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 
по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена: техник-механик.
Выпускники, осваивающие образовательные программы в области искусств, медицинского образования и фармацевтического образования, в области подготовки кадров в интересах обороны и безопасности государства, обеспечения законности и правопорядка, если иное не установлено соответствующим ФГОС СПО, сдают ГИА в форме государственного экзамена и (или) защиты дипломного проекта (работы).
7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5.

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5.
Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы
Группа разработчиков

	ФИО
	Организация, должность

	Красникова Л.Н.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», и.о. заместителя директора по учебной работе

	Колягина И.В.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», преподаватель


Руководители группы:

	ФИО
	Организация, должность

	Пятаева И.Г.
	ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж», методист








� Перечень дополнительных видов деятельности в ПООП-П указывается в полном объеме; образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Компетенции формулируются как в п.3.2 ФГОС СПО.














� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин образовательной программы приведены в Приложениях 2, 3 к примерной основной образовательной программе «Профессионалитет» СПО.


� Освоение блока общеобразовательных дисциплин предусматривает интенсификацию ОП начиная с 1 курса, а также сквозной и распределённый принцип реализации


� Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)


� Оснвщение указано в п. 6.1.2.5


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из мастерских.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПООП информация отображается при необходимости.


� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии �с квалификацией выпускника СПО.


� Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.


� Включая представителя(ей) работодателя (профильной организации).
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