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Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ПОП СПО по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства, утвержденного Приказом Минпросвещения России от 18 сентября 2023 г. № 697 (далее – ФГОС СПО).
ПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.

ПОП разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. 

Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии и настоящей ПОП СПО.

1.2. Нормативные основания для разработки ПОП:

· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании 
в Российской Федерации»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 
«Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

·  Приказ Минпросвещения России от 18 сентября 2023 г. № 697 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства»;

· Приказ Министерства просвещения Российской Федерации 
от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 
«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации 
по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 
от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 144н «Об утверждении профессионального стандарта «Машинист крана металлургического производства»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 986н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник водных растворов»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 08.02.2017 № 147н «Об утверждении профессионального стандарта «Электролизник расплавленных солей»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 985н «Об утверждении профессионального стандарта «Плавильщик цветных металлов и сплавов»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 159н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячей прокатки»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26.03.2018 № 192н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана холодной прокатки»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 05.05.2018 № 299н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана горячей прокатки»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 04.06.2018 № 355н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор поста управления стана холодной прокатки»;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19.03.2018 № 160н «Об утверждении профессионального стандарта «Вальцовщик стана горячего проката труб».
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПОП:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ПОП – примерная образовательная программа; 

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

СГ – социально-гуманитарный цикл;

ОП – общепрофессиональный цикл;

П – профессиональный цикл;
МДК – междисциплинарный курс;
ПМ – профессиональный модуль;
ОП – общепрофессиональная дисциплина;

ДЭ – демонстрационный экзамен;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 
Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: оператор металлургического производства.
Направленность ОП (по выбору)
:

машинист крана металлургического производства;

аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов; 
оператор прокатного производства;

оператор трубного производства. 
Выпускник образовательной программы по квалификации «оператор металлургического производства» осваивает общий
 вид деятельности: выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности. 
Направленность образовательной программы конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности:
	Наименование направленности
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	машинист крана металлургического производства
	управление грузоподъёмными кранами металлургического производства (по выбору)

	аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов
	производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах (по выбору);
ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях (по выбору);
ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов (по выбору)

	оператор прокатного производства
	управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки (по выбору);
управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки (по выбору);
управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства (по выбору)

	оператор трубного производства
	производство труб и профилей на станах горячего проката (по выбору)


Получение образования по профессии допускается только 
в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего образования.
Формы обучения: очная и очно-заочная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: оператор металлургического производства – 1476 академических часов
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования по квалификации: оператор металлургического производства – 10 месяцев.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 2952 академических часов, со сроком обучения 1 год 10 месяцев. 
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников
: 27 Металлургическое производство.

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	1
	2

	Общий вид деятельности
	

	Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	Виды деятельности по выбору, 
в соответствии с направленностью 
«Машинист крана металлургического производства» 

	

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства (по выбору)
	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства

	Виды деятельности по выбору, 
в соответствии с направленностью 
«Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов» 

	

	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах (по выбору)
	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах

	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях (по выбору)
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях

	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов (по выбору)
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов

	Виды деятельности по выбору,
в соответствии с направленностью
«Оператор прокатного производства» 

	

	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки (по выбору)
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката

на станах горячей прокатки

	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки (по выбору)
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки

	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства (по выбору)
	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства

	Виды деятельности по выбору,
в соответствии с направленностью
«Оператор трубного производства» 

	

	Производство труб и профилей на станах горячего проката
	Производство труб и профилей на станах горячего проката


Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

	Код

компетенции
	Формулировка компетенции

	Знания, умения 


	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

составлять план действия; определять необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовывать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение; использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач. 

	
	
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования

	
	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования; основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: описывать значимость своей профессии; применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности); стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона.

	
	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; принципы бережливого производства; основные направления изменения климатических условий региона.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

	
	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности


4.2. Профессиональные компетенции

	Виды деятельности
	Код и наименование
компетенции

	Показатели освоения компетенции


	Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности 

	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования
	Навыки: 
подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

выполнения слесарных операций;

выполнения смазочных работ;

контроля формы, размеров, шероховатости поверхности, правильности расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования.

	
	
	Умения: 
подготавливать рабочее место для выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

производить слесарные операции;

выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования;

использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудования.

	
	
	Знания: 
требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;

виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;

способы выполнения слесарных операций;

наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок;

методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей

	
	ПК 1.2. Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	Навыки:
подготовки рабочего места при работе с подъемными сооружениями по строповке грузов, проверки наличия и исправности вспомогательных приспособлений и инвентаря, средств индивидуальной защиты;
осмотра, проверки технического состояния грузозахватных приспособлений;

проведения работ по строповке грузов;

совместной работы с машинистом (оператором) подъемного сооружения по кантовке и перемещению груза;

закрепления, расстроповки и складирования грузов.

	
	
	Умения: 
определять массу груза;

проводить осмотр и выбраковку грузозахватных приспособлений;

проводить зацепку, обвязку грузов;

производить кантовку грузов;

проводить работы по закреплению и расстроповке грузов;

взаимодействовать с машинистом (оператором) подъемного сооружения при перемещении грузов;

производить складирование грузов;

размещать и закреплять грузы в транспортных средствах;

выявлять, устранять и предотвращать причины нарушения технологических процессов.

	
	
	Знания: 
требования производственной инструкции стропальщика;

конструктивные особенности грузозахватных органов подъемных сооружений, тары;

правила строповки груза;

правила перемещения грузов в действующих цехах, участках предприятия

схемы и способы складирования грузов;

виды сигнализации, применяемые между машинистом (оператором) подъемного сооружения и стропальщиком при перемещении грузов;

виды грузов и границы опасной зоны при работе подъемных сооружений;

технологический процесс погрузочно-разгрузочных работ/кантовки груза; 

правила и способы размещения и закрепления грузов в транспортных средствах; 

порядок действий в случаях возникновения аварий и инцидентов при эксплуатации подъемных сооружений;

средства индивидуальной и коллективной защиты и порядок их применения.

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать кран к выполнению крановых операций
	Навыки:
получения (передачи) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании на выполнение погрузочно-разгрузочных работ, техническом состоянии крана металлургического производства;

проверки технического состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;

осмотра состояния систем смазки рабочих узлов крана металлургического производства и выполнение смазки при необходимости;

визуального контроля отсутствия на рельсовом пути, в проходных галереях крана металлургического производства людей и посторонних предметов;

проверки наличия и достаточности освещения места производства работ;

проверки работы механизмов крана металлургического производства в холостом режиме;

устранения выявленных недостатков в работе крана металлургического производства;

выполнения вспомогательных операций при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства; 

проверки наличия средств пожаротушения;

получения ключа-бирки (марки) с записью в журнале.

	
	
	Умения: 
выявлять визуально и с использованием приборов неисправное состояние механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов, недостаточность освещенности места производства работ;

осуществлять смазку механизмов крана металлургического производства;

управлять краном металлургического производства при опробовании в холостом режиме работы;

оценивать исправность тормозных устройств и систем блокировки в холостом режиме работы механизмов крана металлургического производства;

производить настройку и регулировку тормозных систем, механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства.

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, расположение, принципиальные схемы и правила эксплуатации механизмов, сменных грузозахватных органов, приспособлений и приборов безопасности обслуживаемого грузоподъемного крана металлургического производства;

признаки неисправного состояния приборов и систем безопасности, системы управления и приборов контроля, механического, электрического, электронного оборудования размещенных, на кранах металлургических производств;

руководство по эксплуатации крана металлургического производства;

основы электротехники в объеме, необходимом для выполнения трудовых функций;

схемы запасовки канатов крана металлургического производства;

предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин (ходовые колеса, блоки, барабан крана, шкивы тормозные, накладки тормозные);

требования к процессу эксплуатации, браковке и замене стальных канатов и цепей грузоподъемных кранов металлургического производства;

требования к процессу эксплуатации, проверке состояния и дефектации рельсовых путей, съемных грузозахватных органов, приспособлений и тары;

порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных кранов в части, касающейся действий машиниста крана металлургического производства;

основные требования правил устройства электроустановок и правил эксплуатации электроустановок и потребителей в части, касающейся грузоподъемного крана металлургического производства;

требования к используемым смазочным материалам;

требования к обеспечению смазочными материалами деталей и узлов грузоподъемного крана при выполнении крановых работ в металлургическом производстве; 

график остановки при выполнении крановых работ в металлургическом производстве для проведения технического обслуживания обслуживающим персоналом.

	
	ПК 2.2. Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	Навыки:
ознакомления с технологией погрузки, транспортировки, разгрузки и складирования грузов и используемых грузозахватных приспособлений, и тары;

выполнения погрузочно-разгрузочных и вспомогательных работ при обслуживании и обеспечении производственных процессов и ремонта агрегатов и зданий в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;

контроля строповки грузов;

освобождения грузозахватного органа от съемных грузозахватных приспособлений по окончании выполнения крановых операций;

остановки и обесточивания крана металлургического производства;

уборки рабочего места машиниста крана металлургического производства;

внесения в вахтенный журнал сведений о состоянии крана металлургического производства и сдача ключ-бирки (марки).

	
	
	Умения: 
управлять краном металлургического производства при выполнении операций по перемещению и складированию грузов;

оказывать первую помощь пострадавшим при несчастном случае;

применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях;

выполнять мероприятия по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке;

выполнять требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении крановых операций и ремонте крана металлургического производства;

определять ориентировочную массу и характер груза, надежность его строповки;

применять знаковую сигнализацию (систему обмена сигналами) при выполнении крановых работ;

заполнять вахтенный журнал крана металлургического производства;

выявлять визуально отклонения в работе крана металлургического производства от заданных параметров;

устранять мелкие неполадки, выявленные в процессе работы крана;

производить остановку крана для производства планового ремонта и проведения освидетельствования с соблюдением требований охраны труда и промышленной безопасности.

	
	
	Знания: 
производственные инструкции машиниста крана металлургического производства;

проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, технология погрузочно-разгрузочных р-бот, схемы строповки;

система знаковой сигнализации (система обмена сигналами) при выполнении крановых операций;

местонахождение и устройство средств пожаротушения и порядок их применения при выполнении крановых работ в металлургическом производстве;

требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении погрузочно-разгрузочных работ и ремонте крана;

план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке металлургического производства;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе крана металлургического производства;

требования к заполнению вахтенного журнала машиниста крана металлургического производства.

	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в водных растворах
	Навыки:
проверки исправности и готовности к работе технологического оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, насосного оборудования для закачки электролита и добавок;

выполнения текущего технологическое обслуживание оборудования, механизмов, устройств;

выявления и устранения неисправностей в работе технологического оборудования, инструментов, устройств;

продувки контактных пазов на анодных ушах, шин и контактов.

	
	
	Умения: 
контролировать визуальными и инструментальными методами состояние и готовность к работе оборудования ванн, дозировочных механизмов, устройств циркуляции, подачи электролита и реагентов;

формировать необходимый состав электролита;

закачивать в ванны и регулировать циркуляцию электролита; 

задавать и поддерживать (охлаждать или подогревать электролит) тепловой режим в сериях электролизных ванн;

сливать (перекачивать) отработанные и оборотные растворы при очистке ванн;

обслуживать токоподводящие и токоприемные элементы ванн;

выполнять разборку-сборку с чисткой и, при необходимости, ремонтом циркуляционных устройств, магистралей, подвесок трубопроводов, змеевиков и запорной арматуры;

очищать ванны от шлама и донного скрапа;

заменять фильтровальные элементы и материалы.

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, регулировочных устройств;

технологии и химические реакции процессов электролиза;

состав и свойства электролита, требования, предъявляемые к его качеству;

виды и свойства исходных (аноды или растворимые соединения металлов) и вспомогательных материалов, реагентов, кислот, щелочей и растворов;

влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;

требования к качеству электродов и готовой продукции;

правила пользования контрольно-измерительными приборами.

	
	ПК 2.2. Вести процесс электролитического производства цветных металлов в водных растворах
	Навыки:
проверки готовности к загрузке электролизных ванн, токоподводящих устройств, борон, съемных перекрытий, специального инструмента;

промывки водой, продувки паром главных и конусных шин;

обеспечения воздушной изоляции, зазоров вокруг серий, между сериями и пешеходными мостиками;

заполнения ванн электролитом  водным раствором кислот, или аммиачным раствором, или водными растворами солей металлов (в зависимости от применяемой технологии и извлекаемого металла);

заливки анолита и католита в электролизеры с диафрагмой;

контроля уровня заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов, катодов или катодных основ;

правки и фрезеровки анодов в машине подготовки анодов;

посадки анодов в ванны в соответствии со схемой загрузки;

проверки центровки анодов;

установки диафрагменных ячеек в пространство между анодами;

завески ванн катодными основами или катодами (для безосновной технологии);

проверки полноты, правильности загрузки ванн, зазоров и взаиморасположения анодов с катодными основами (катодами);

проверки качества электролита;

проверки отсутствия разрыва электрической цепи;

включения и регулировки циркуляции электролита;

подачи поверхностно-активных веществ, пенообразователей;

включения подачи тока на загруженную серию;

ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника водных растворов;

применения средств индивидуальной защиты, пожаротушения и использования аварийного инструмента;

использования программного обеспечения процесса электролиза.

	
	
	Умения:
выявлять отклонения текущих параметров технологического процесса и работы оборудования от установленных значений;

контролировать визуально и с помощью инструментов состояние загрузочного оборудования, механизмов, устройств подачи и циркуляции электролита и реагентов;

управлять автоматикой заправки ванн электролитом;

визуально контролировать работу заливных карманов, уровень заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов;

визуально контролировать скорость циркуляции электролита;

подготавливать (фрезеровать) растворимые аноды на машине подготовки перед загрузкой в ванны;

готовить к электролизу катодные основы, катоды и нерастворимые аноды;

управлять механизмами и устройствами перемещения и посадки анодов и катодов в ванны;

регулировать симметричность и центровку посадки анодов и катодных основ, катодов при загрузке ванн;

проверять качество электролита;

управлять транспортными шпилями для перемещения вагонов в пролете;

применять средства индивидуальной защиты.

	
	
	Знания:
расположение, устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования; схемы соединения ванн в серии, желобов, трубопроводов, отстойников, зумпфов, магистралей;

аппаратурно-технологические схемы и химические реакции процессов электролиза;

технологические процессы производства цветных металлов методом электролиза в водных растворах;

электрические схемы коммуникаций серий, каскадов электролитных ванн и способы изоляции ванн;

правила и порядок установки электродов, заливки электролита в ванны;

влияние межэлектродного расстояния на выход металла по току;

приемы переключения ванн;

виды и свойства сырья, вспомогательных материалов, кислот, щелочей и растворов, требования, предъявляемые к качеству электролита и реактивов, применяемых при электролизе;

степень влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;

системы циркуляции и фильтрации электролита;

схемы приборов, регулировочных устройств, принцип их работы;

режимы питания электролитных ванн;

способы отделения металла от катодной основы;

требования, предъявляемые к качеству электролита, электродов и выпускаемой продукции;

правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами;

виды и причины возникновения брака, способы его предупреждения и устранения;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности участка электролиза;

программное обеспечение рабочего места электролизника водных растворов.

	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях (по выбору)
	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях
	Навыки:
подготовки основного и вспомогательного оборудования к работе;

выполнения текущего обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций;

управления работой основного и вспомогательного технологического оборудования, выявления и устранения неисправности в работе основного и вспомогательного оборудования;

выполнения работ по пуску и остановке электролизеров.

	
	
	Умения: 
подготавливать оборудование к работе;

осуществлять пуск и остановку технологического оборудования;

обслуживать основное, вспомогательное оборудование, коммуникации при нормальной работе и в аварийных ситуациях;

выявлять и устранять неисправности в работе

обслуживаемого оборудования;

применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуаций.

	
	
	Знания: 
назначение, устройство, принцип работы технологического оборудования;

правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием;

признаки отклонения от нормальной работы;

способы выявления и устранения неисправностей в работе оборудования;

безопасные приемы обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций.

	
	ПК 2.2. Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	Навыки:
осуществления подготовки исходного сырья к переработке;

ведения технологических операций по результатам анализов, показаниям контрольно-измерительных приборов (КИП);

контроля и регулирования технологического процесса вручную и с применением АСУТП;

осуществления управления и контроля вспомогательными механизмами и оборудованием в процессе ведения технологического процесса;

ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника расплавленных солей.

	
	
	Умения:
проводить разгрузку и загрузку исходного сырья и готового продукта, его транспортировку, загрузку технологического оборудования, механические процессы переработки сырья;

анализировать показания КИП, результаты анализов;

контролировать и регулировать параметры технологического режима процессов по показаниям КИП и результатам анализов;

вести и регулировать технологического процесса в автоматическом и ручном режиме по месту и с пульта управления;

выполнять расчеты, связанные с технологическим процессом;

выявлять и устранять отклонения параметров технологического процесса и параметров работы оборудования;

применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;

вести производственно-техническую документацию.

	
	
	Знания:
назначение, конструкцию, технические характеристики электролизных ванн;

технологическую схему производства;

технологические процессы производства;

нормы расхода сырья, материалов;

назначение, устройство, принцип действия КИП;

назначение, устройство и принцип действия средств автоматики;

правила пользования КИП и их показаниями;

методы контроля и регулирования технологических процессов;

схему контроля, автоматики и блокировки процесса;

способы предупреждения и устранения брака;

требования к оформлению производственно-технической документации.

	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов (по выбору)
	ПК 2.1. Осуществлять подготовку к плавке цветных

металлов и сплавов
	Навыки:
получения сведений и контроля о техническом состоянии оборудования, механизмов, приспособлений и оснастки;

комплектования плавки необходимым по количеству и составу набором вспомогательного оборудования, первичных и вторичных шихтовых материалов, лигатур и легирующих материалов.

	
	
	Умения: 
определять визуально или с использованием контрольно-измерительных приборов работоспособность оборудования и механизмов печи, загрузочного и разливочного оборудования печи, систем газоотведения, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке;

пользоваться контрольно-измерительными приборами и вспомогательными устройствами для контроля состояния систем и механизмов печи;

вести наладку загрузочного оборудования;

применять вспомогательные устройства и приспособления для чистки вакуумной дуговой печи, загрузочных устройств;

проверять работоспособность весов для взвешивания вспомогательных шихтовых материалов и полученных слитков;

проверять вакуум плотность ваккумной дуговой печи перед токовой операцией;

определять с помощью приборов и визуально состояние литейного инструмента печи;

применять условные знаки и радиосвязь для подачи команд машинисту крана;

применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом.

	
	
	Знания: 
устройство, технические характеристики, правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования и механизмов печи, вакуумных систем, систем водоохлаждения и гидравлических систем, систем защитных блокировок, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;

схемы технологической обвязки печи и электрических коммуникаций.

	
	ПК 2.2. Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
	Навыки:
ведения процессов: плавки, переплавки, рафинирования цветных металлов и сплавов;

проверки правильности загрузки печи по объемам, химическому составу переплавляемых материалов.

	
	
	Умения:
пользоваться программным обеспечением рабочего места плавильщика;

приготавливать лигатуру;

пользоваться весами для взвешивания шихтовых, компонентов и готового металла;

безопасно производить выгрузку вакуумной дуговой и гарнисажной печей после плавки, с последующей транспортировкой выгруженных слитков и укладкой их в специальные стеллажи;

применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;

управлять процессом загрузки печи;

определять визуально и с использованием приборов работоспособность обслуживаемого оборудования и устройств печи;

использовать контрольно-измерительные приборы и вспомогательные устройства для взрывобезопасного ведения плавки;

выявлять, анализировать причины возникновения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования и устранять их при обнаружении;
определять оптимальный режим плавки на основе показаний контрольно-измерительных приборов;

выбирать режимы процесса плавки, обеспечивающие получение товарных слитков без дефектов;

определять качество полученных слитков;

корректировать процесс плавки, регулировать параметры плавки.

	
	
	Знания:
технологические процессы и регламентные операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;

современные технологии и аппаратурные схемы получения металлов и сплавов методом плавления;

типовые причины и признаки неисправности оборудования, механизмов, устройств, приспособлений и оснастки, способы их предупреждения и устранения;

способы выявления и регламент действий по устранению неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, узлов и механизмов печи;

правила и способы сухих и мокрых профилактика вакуумных дуговых печей;

способы выгрузки вакуумных дуговых печей;

регламент технического обслуживания оборудования печи и ее обвязки;

способы регулировки загрузочного оборудования;

технологии и правила проведения ремонтов оборудования и обвязки печи;

правила строповки и транспортировки изложниц и слитков подъемно-транспортными сооружениями;

требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе в плавильном цехе;

план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в плавильном цехе;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;

устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, загрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;

схемы воздушных и водяных коммуникаций;

технологические процессы и операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;

правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами, приспособлениями и инструментом;

свойства и требования, предъявляемые к шихтовым, оборотным и вспомогательным материалам;

порядок приготовление лигатуры;

правила взвешивания, сушки при подготовке прессованных электродов к плавке;

способы очистки печей;

программное обеспечение рабочего места плавильщика;

физико-химические, ликвационные и иные технологические процессы, происходящие в плавильных печах применяемых конструкций;

схемы технологической обвязки печи, подающих и отводящих воздушных, водяных и электрических коммуникаций;

технологические инструкции выплавляемых металлов и сплавов;

основные свойства продуктов плавки;

факторы, влияющие на качество слитков и выход годных металлов и сплавов;

марки выплавляемых металлов и сплавов;

основные технологии и виды печей для плавки цветных металлов;

физико-химические процессы при плавке цветных металлов и сплавов;

требования к химическому составу шихты, оборотных материалов, металлов и сплавов, продуктов плавки;

факторы, негативно влияющие на ход технологического процесса, и способы их компенсации;

основы вакуумной технологии и электротехники для плавок в вакуумных электропечах;

конструкция, принцип действия и особенности эксплуатации плавильных печей различных типов и назначения;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;

план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при работе в плавильном цехе.

	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов горячей прокатки
	Навыки:
выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах горячей прокатки;

выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  

выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

подготовки станов горячей прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта.

	
	
	Умения: 
применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки;

производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах горячей прокатки;

устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов горячей прокатки.

определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах горячей прокатки.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки, систем управления ведения технологического процесса;

назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах горячей прокатки и правила пользования ими;

правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки;

правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах горячей прокатки;

перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов горячей прокатки; 

способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов горячей прокатки.

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом горячей прокатки
	Навыки:
получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 

проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;

ведения технологического процесса производства проката; 

контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;

ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки; 

составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах горячей прокатки.

	
	
	Умения:
определять очередность подачи заготовки на стан горячей прокатки;

рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями; 

выбирать оптимальные параметры горячей прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 

отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

обеспечивать оптимальную производительность станов горячей прокатки;

определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;

использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика станов горячей прокатки;

оформлять приемно-сдаточную документацию;

производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости.

	
	
	Знания:
основы теории обработки металлов давлением;

основы технологических процессов горячей прокатки на станах;

требования технологических инструкций (технологических карт) производства проката на станах горячей прокатки; 

способы регулирования процесса горячей прокатки на станах;

марочный и размерный сортамент проката, производимый на станах горячей прокатки;

требования государственных стандартов и технических условий на горячекатаный листовой прокат;

перечень контролируемых характеристик заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах горячей прокатки;

перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;

виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;

требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах горячей прокатки;

требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах горячей прокатки;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на станах горячей прокатки;

программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;

классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.

	Управление технологическим процессом прокатки

и производство проката на станах холодной прокатки (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов холодной прокатки
	Навыки:
контроля сменных комплектов рабочих валков, привалковой арматуры, клетей для станов холодной прокатки;

выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах холодной прокатки;

выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  

выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

подготовки станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемки их после ремонта.

	
	
	Умения: 
применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах холодной прокатки;

производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах холодной прокатки;

устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов холодной прокатки.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки, систем управления ведения технологического процесса;

назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими;

правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки;

правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки;

перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки; 

способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки.

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом холодной прокатки
	Навыки:
получения (передача) информации при приемке-сдаче смены; 

проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;

проверки подката на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;

ведения технологического процесса производства проката; 

контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;

ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки; 

составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах холодной прокатки.

	
	
	Умения:
определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах холодной прокатки;

определять очередность подачи подката на стан холодной прокатки;

выбирать оптимальные параметры холодной прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 

отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

обеспечивать оптимальную производительность станов холодной прокатки;

определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;

использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;

оформлять приемно-сдаточную документацию;

производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости;

рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями.

	
	
	Знания:
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки, систем управления ведения технологического процесса;

назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими;

правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки;

правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки;

перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки; 

способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки.

	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать оборудование, используемое при обработке прокатной продукции
	Навыки:
выполнения работ по настройке оборудования, используемого при обработке прокатной продукции; 

выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

подготовки оборудования, используемого при обработке прокат-ной продукции, к капитальному и текущему ремонту и приемка его после ремонта.

	
	
	Умения: 
производить в соответствии с технологической картой регулировку механизмов и узлов оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;

устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании.

	
	
	Знания: 
состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, систем управления ведения технологического процесса;

назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента, применяемых на оборудовании, используемом при обработке прокатной продукции, и правила пользования ими;

перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания оборудования, используемого при обработке прокатной продукции; 

способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования.

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом обработки прокатной продукции
	Навыки:
получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 

проверки состояния рабочего места оператора поста управления; 

проверки поступающей на обработку продукции на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;

планирования очередности обработки продукции в соответствии с производственным заданием;

ведения технологического процесса обработки прокатной продукции; 

контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества прокатной продукции; 

ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места оператора поста управления; 

выбора режима обработки в зависимости от параметров поступающей на обработку и обработанной продукции.

	
	
	Умения:
определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;

определять очередность подачи обрабатываемой продукции на оборудование, используемое при обработке прокатной продукции;

выбирать оптимальные параметры технологического процесса обработки прокатной продукции в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

управлять механизмами оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, при ведении технологического процесса; 

отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

обеспечивать оптимальную производительность оборудования;

определять дефекты на металлопродукции, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент при обработке прокатной продукции;

использовать программное обеспечение рабочего места оператора поста управления;

оформлять приемно-сдаточную документацию;

производить уборку рабочего места.

	
	
	Знания:
технологические процессы обработки прокатной продукции, их назначение и влияние на характеристики готовой продукции;

требования технологических инструкций (технологических карт) обработки прокатной продукции; 

способы регулирования технологического процесса;

марочный и размерный сортамент обрабатываемой продукции;

требования государственных стандартов и технических условий к обрабатываемой продукции;

перечень контролируемых характеристик подаваемой на обработку и готовой продукции, периодичность контроля; 

перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;

виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;

требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при обработке прокатной продукции;

требования бирочной системы и нарядов-допусков при обработки прокатной продукции;

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при обработке прокатной продукции;

программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.

	Производство труб и профилей на станах горячего проката (по выбору)
	ПК 2.1. Обслуживать, подготавливать и проверять готовность оборудования к проведению процесса горячего проката
	Навыки:
проверки работоспособности обслуживаемого оборудования нагрева заготовок и проката приборов, механизмов и приспособлений;

проверки состояния, исправности и готовности к работе, выявления неисправностей обслуживаемого оборудования, устранения своими силами или с привлечением ремонтного персонала выявленных неисправностей;

проверки наличия и комплектности инструмента и приспособлений для ведения технологического процесса проката (прессования);

подбора технологического инструмента для проката и прессования;

протяжки крепежа деталей технологических механизмов;

замены деталей простых механизмов;

смазки технологического инструмента;

контроля полноты и качества подготовки оборудования к циклу.

	
	
	Умения: 
пользоваться измерительным инструментом;

проверять средства индивидуальной защиты;

применять средства индивидуальной защиты;

производить выверку оборудования на технологическую точность;

визуально определять состояние прокатного (прессового) оборудования, инструмента и оснастки;

использовать средства измерения геометрических размеров труб;

производить настройку технологических параметров оборудования;

предупреждать и устранять обрывы, уводы и забуривания заготовки, выпуск брака;

производить протяжку крепежа деталей технологических механизмов;

осуществлять смазку технологического инструмента;

производить замену деталей простых механизмов.

	
	
	Знания: 
устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов;

правила эксплуатации станов горячего проката труб;

перечень возможных неисправностей обслуживаемого оборудования и действия по их устранению;

классификацию отходов черных металлов;

требования бирочной системы производственного участка;

производственно-технические инструкции станов горячего проката труб;

карты технического обслуживания эксплуатируемого оборудования;

перечень возможных неисправностей оборудования и действий по их устранению;

порядок использования средств измерений.

	
	ПК 2.2. Управлять технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	Навыки:
навыкиконтроля наличия и качества вспомогательных материалов;

контроля давления в магистралях подачи масла;

управления процессом прессования нагретой заготовки и труб4

контроля качества выпускаемой продукции;

управления механизацией перед станом (прессом) и после стана (пресса);

управления работой вспомогательных механизмов и агрегатов.

	
	
	Умения:
выявлять визуально и на основании данных горячих проб несоответствия характеристик готовой продукции установленным требованиям и причины их возникновения;

определять способы устранения и профилактики причин несоответствия и нарушений режима проката (прессования);

производить отбор горячих проб;

считывать показания (результаты измерений) контрольных датчиков и приборов;

анализировать полученную с контрольных датчиков и приборов информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования в соответствии с технической, технологической документацией;

использовать программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов);

реализовывать требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячего проката труб.

	
	
	Знания:
перечень возможных видов дефектов готовой продукции и действия по их устранению;

технологическая последовательность выполнения операций при регулировке технологического оборудования и механизации стана;

требования к состоянию применяемого технологического инструмента;

классификация отходов черных металлов;

требования плана мероприятий по локализации последствий аварий на стане горячего проката труб;

программное обеспечение рабочего места участка стана горячего проката труб (прессов);

технологические инструкции станов горячего проката труб и технология производства; 

требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве;

средства контроля качества;

требования технологической документации; 

нормативно-техническая документация системы менеджмента качества в рамках выполняемых функций;

программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов).


Раздел 5. Примерная структура образовательной программы
5.1. Примерный учебный план  

	Индекс
	Наименование
	Всего
	В т.ч. в форме практ. подготовки
	Объем образовательной программы в академических часах, по видам учебных занятий
	Рекомендуемый курс изучения

	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные и практические занятия
	Практики
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Обязательная часть образовательной программы

	1008

	616
	316
	164
	468
	Х
	72
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл 
	164
	48
	74
	90
	
	Х
	Х
	

	СГ.01
	История России
	32
	
	32
	0
	
	Х
	Х
	1

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	32
	32
	0
	32
	
	Х
	Х
	1

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	36
	16
	20
	16
	
	Х
	Х
	1

	СГ.04
	Физическая культура
	32
	
	2
	30
	
	Х
	Х
	1

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	32
	
	20
	12
	
	Х
	Х
	1

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	140
	28
	90
	38
	
	Х
	12
	

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	32
	4
	20
	12
	
	Х
	Х
	1

	ОП.02
	Основы металлургического производства
	76
	18
	46
	18
	
	Х
	12
	1

	ОП.03
	Основы материаловедения
	32
	6
	24
	8
	
	Х
	Х
	1

	П.00
	Профессиональный цикл
	704
	540
	152
	36
	468
	Х
	60
	

	ПМ.01
	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	238
	180
	46
	18
	144
	Х
	30
	1

	МДК 01.01
	Слесарное дело
	32
	8
	24
	8
	
	Х
	Х
	1

	МДК 01.02
	Стропальное дело
	44
	10
	22
	10
	
	Х
	12
	1

	УП.01
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.01
	Производственная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМ.01
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	
	Машинист крана металлургического производства
	466
	360
	106
	18
	324
	Х
	30
	1

	ПМн
.02

	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	466
	360
	106
	18
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Устройство и техническое обслуживание грузоподъемных кранов металлургического производства
	66
	18
	48
	18
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	58
	0
	58
	0
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	
	Аппаратчик-оператор в производства цветных металлов
	466
	
	
	
	324
	
	30
	


	ПМн.02
	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах
	466
	352
	84
	28
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах
	50
	8
	42
	8
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах
	74
	20
	42
	20
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	ПМн.02
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	466
	384
	70
	42
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	50
	14
	36
	14
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	74
	28
	34
	28
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	ПМн.02
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	466
	344
	92
	20
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование для плавки цветных металлов и сплавов
	50
	10
	40
	10
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология плавки цветных металлов и сплавов
	74
	10
	52
	10
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	
	Оператор прокатного производства
	466
	378
	76
	36
	324
	Х
	30
	1

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки
	466
	378
	76
	36
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Оборудование станов горячей прокатки
	50
	16
	34
	16
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология производства проката на станах горячей прокатки
	74
	20
	42
	20
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки
	466
	378
	76
	36
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Оборудование станов холодной прокатки
	50
	16
	34
	16
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология производства проката на станах холодной прокатки
	74
	20
	42
	20
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства
	466
	378
	76
	36
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Технологическое оборудование для обработки проката
	50
	16
	34
	16
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология обработки проката
	74
	20
	42
	20
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	
	Оператор трубного производства
	466
	400
	54
	58
	324
	Х
	30
	1

	ПМн.02
	Производство труб и профилей на станах горячего проката
	466
	400
	54
	58
	324
	Х
	30
	1

	МДК 02.01
	Оборудование станов горячего проката
	50
	28
	22
	28
	
	Х
	Х
	1

	МДК 02.02
	Технология производства труб и профилей на станах горячего проката
	74
	30
	32
	30
	
	Х
	12
	1

	УП.02
	Учебная практика
	72
	72
	
	
	72
	-
	Х
	1

	ПП.02
	Производственная практика
	252
	252
	
	
	252
	-
	Х
	1

	
	Промежуточная аттестация по ПМн.02
	18
	18
	
	
	
	
	18
	1

	Вариативная часть ОП
	432
	280
	
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая аттестация 

	36
	
	
	
	
	
	
	

	Итого:
	1476
	
	
	
	
	
	
	


5.2. Примерный календарный учебный график

	Индекс
	Компоненты 

программы
	ПН

	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	ПН
	Название месяца
	
	Название месяца
	
	
	Всего часов

	
	
	Номера календарных недель
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Порядковые номера недель учебного года
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	

	СГ.00
	Социально-гуманитарный цикл
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	164

	СГ.01
	История России
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	СГ.04
	Физическая культура
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	СГ.05
	Основы финансовой грамотности
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл 
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	140

	ОП.01
	Основы инженерной графики
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	ОП.02
	Основы металлургического производства
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	ОП.03
	Основы материаловедения
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	П.00
	Профессиональный цикл 
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	24
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	704

	ПМ.00
	Профессиональные модули

	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	12
	10
	24
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	
	704

	ПМ.01
	Выполнении вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	12
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	238

	МДК.01.01
	Слесарное дело
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	МДК.01.02
	Стропальное дело
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	УП.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	
	ПА по ПМ.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Устройство и техническое обслуживание грузоподъемных кранов металлургического производства
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	66

	МДК.02.02
	Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	0
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	58

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Технологическое оборудование для плавки цветных металлов и сплавов
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология плавки цветных металлов и сплавов
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Оборудование станов горячей прокатки
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология производства проката на станах горячей прокатки
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Оборудование станов холодной прокатки
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология производства проката на станах холодной прокатки
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252


	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Технологическое оборудование для обработки проката
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология обработки проката
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	ПМн.02
	Производство труб и профилей на станах горячего проката
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	466

	МДК.02.01
	Оборудование станов горячего проката
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	2
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50

	МДК.02.02
	Технология производства труб и профилей на станах горячего проката
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	2
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	74

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	252

	
	ПА по ПМн.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	
	18

	Вариативная часть образовательной программы
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	8
	6
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная итоговая

аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Всего час. в неделю 

учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	0
	0
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	1476

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПА
	Кани-кулы
	УП
	УП
	УП
	УП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	ПП
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ПА
	ГИА
	


5.3. Примерная рабочая программа воспитания

5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.

Задачи: 

· усвоение обучающимися знаний о нормах, духовно-нравственных ценностях, которые выработало российское общество (социально значимых знаний);

· формирование и развитие осознанного позитивного отношения к ценностям, нормам и правилам поведения, принятым в российском обществе (их освоение, принятие), современного научного мировоззрения, мотивации к труду, непрерывному личностному и профессиональному росту;

· приобретение социокультурного опыта поведения, общения, межличностных и социальных отношений, в том числе в профессионально ориентированной деятельности;

· подготовка к самостоятельной профессиональной деятельности с учетом получаемой квалификации (социально-значимый опыт) во благо своей семьи, народа, Родины и государства;

· подготовка к созданию семьи и рождению детей.

5.3.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в Приложении 3.

5.4. Примерный календарный план воспитательной работы

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3.

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории 
для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские 
и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения 
и материалами, учитывающими требования международных стандартов.

Перечень специальных помещений
Кабинеты:

Социально-гуманитарных дисциплин,
Безопасности жизнедеятельности,

Инженерной графики,

Основы металлургического производства,

Материаловедения,

Слесарное дело,

Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства (для направленности машинист крана металлургического производства),

Оборудование и технология производства цветных металлов и сплавов (для направленности аппаратчик-оператор производства цветных металлов),

Оборудование и технология прокатного производства (для направленности оператор прокатного производства),

Оборудование и технология трубного производства (для направленности оператор трубного производства).
Лаборатории:
Грузозахватные устройства и приспособления,

Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства (для направленности машинист крана металлургического производства),

Металлургия цветных металлов (для направленности аппаратчик-оператор производства цветных металлов),

Оборудование и технология прокатного производства (для направленности оператор прокатного производства),

Оборудование и технология трубного производства (для направленности оператор трубного производства).

Мастерские: 

Слесарная мастерская.
Спортивный комплекс

Спортивный зал,
Стадион широкого профиля.

Залы:

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
– актовый зал.
6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии.
Образовательная организация, реализующая программу по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов
Кабинет «Социально-гуманитарные дисциплины»

	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Безопасность жизнедеятельности»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Комплекты индивидуальных средств защиты
	

	2. 
	Робот-тренажёр для отработки навыков первой доврачебной помощи
	

	3. 
	Контрольно-измерительные приборы и приборы безопасности
	

	4. 
	Огнетушители порошковые (учебные)
	

	5. 
	Огнетушители пенные (учебные)
	

	6. 
	Огнетушители углекислотные (учебные)
	

	7. 
	Устройство отработки прицеливания
	

	8. 
	Учебные автоматы АК-74
	

	9. 
	Винтовки пневматические
	

	10. 
	Медицинская аптечка (бинты марлевые, бинты эластичные, жгуты кровоостанавливающие резиновые, индивидуальные перевязочные пакеты, косынки перевязочные, ножницы для перевязочного материала прямые, шприц-тюбики одноразового пользования (без наполнителя), шинный материал (металлические, Дитерихса))
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Инженерная графика»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Детали машин и механизмов
	

	2. 
	Измерительные инструменты
	

	3. 
	Чертежные принадлежности
	

	4. 
	Чертежи, схемы
	


	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Основы металлургического производства»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	5. 
	Рабочее место преподавателя
	

	6. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	7. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	8. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Технологические схемы производства продукции металлургического производства
	

	2. 
	Схемы оборудования металлургического производства
	

	3. 
	Нормативные документы металлургического предприятия (по организации рабочего места)
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Материаловедение»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Образцы металлических материалов
	

	2. 
	
	

	3. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Слесарное дело»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Слесарные инструменты
	


	2. 
	Измерительные инструменты
	

	3. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства» 

(для направленности машинист крана металлургического производства)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации 
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Нормативные документы металлургического предприятия для машиниста крана металлургического производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	2. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Оборудование и технология производства цветных металлов и сплавов» 

(для направленности аппаратчик-оператор производства цветных металлов)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации 
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего производства цветных металлов и сплавов (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	2. 
	
	

	3. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Оборудование и технология прокатного производства» 

(для направленности оператор прокатного производства)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации 
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего прокатного производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	2. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Кабинет «Оборудование и технология трубного производства» 

(для направленности оператор трубного производства)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1. 
	Рабочее место преподавателя
	

	2. 
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3. 
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4. 
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1. 
	Персональный компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением
	

	2. 
	Мультимедийный проектор
	

	3. 
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Средства аудиовизуализации 
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1. 
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего трубного производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	2. 
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы.

Библиотека
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Основное оборудование

	1. 
	Полочные стеллажи
	

	2. 
	Столы для обработки фонда комплектования и абонементов
	

	3. 
	Шкафы каталожные
	

	4. 
	Формулярные шкафы
	

	5. 
	Кафедра выдачи литературы и регистрации читателей
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональные компьютеры (ноутбуки) с лицензионным программным обеспечением
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Дополнительное оборудование


	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Зал «Читальный» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1. 
	Читательские столы
	

	2. 
	Компьютерные столы
	

	3. 
	Стенды информационные
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональные компьютеры (ноутбуки) с лицензионным программным обеспечением
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Зал «Актовый» 

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Основное оборудование

	1. 
	Посадочные места для зрителей
	

	2. 
	Сцена
	

	3. 
	Системы хранения костюмов, реквизита, оборудования
	

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Аудио оборудование (микшерные пульты, эквалайзеры и усилители, микрофоны, синтезатор или пианино, акустические системы)
	

	2.
	Оборудования для работы с визуальной информацией (проекционные экраны, короткофокусные и длиннофокусные проекторы)
	

	3.
	Система сценического освещения
	

	4.
	Коммуникационное, компьютерное и цифровое оборудование – пульты управления, устройства обработки звука, коммутаторы, видеокамеры.
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Дополнительное оборудование

	Основное оборудование

	
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


6.1.2.3. Оснащение лабораторий 

Лаборатория «Грузозахватные устройства и приспособления»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	5.
	Столы/стелажи для размещения элементов грузозахватных устройств и приспособлений
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Мультимедийный проектор
	

	3.
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Компьютеры/ноутбуки для обучающихся, оснащённые лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Элементы грузозахватных устройств и приспособлений
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1.
	Схемы строповки различных грузов
	

	2.
	Нормативные документы металлургического предприятия для стропальщика (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Лаборатория «Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства»
(для направленности машинист крана металлургического производства)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная, 
	

	4.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	5.
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Мультимедийный проектор
	

	3.
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Компьютеры/ноутбуки для обучающихся, оснащённые лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Тренажёр мостового крана
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1.
	Плакаты/стенды/макеты по механическому и электрическому оборудованию крана  
	

	2.
	Плакаты/стенды/макеты по устройству кранов металлургического производства
	

	3.
	Плакаты/стенды/макеты по производству погрузочно-разгрузочных работ
	

	4.
	Плакаты/стенды/макеты по эксплуатации кранов
	

	5.
	Нормативные документы металлургического предприятия для машиниста крана металлургического производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Лаборатория «Металлургия цветных металлов»
(для направленности аппаратчик-оператор производства цветных металлов)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	5.
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Мультимедийный проектор
	

	3.
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Компьютеры/ноутбуки для обучающихся, оснащённые лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Компьютерный тренажер, имитирующий элементы профессиональной деятельности при производстве цветных металлов
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1.
	Плакаты/стенды/макеты по оборудованию для производства цветных металлов  
	

	2.
	Плакаты/стенды/макеты по технологии производства цветных металлов
	

	3.
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего производства цветных металлов и сплавов (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Лаборатория «Оборудование и технология прокатного производства»
(для направленности оператор прокатного производства)
	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	5.
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Мультимедийный проектор
	

	3.
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Компьютеры/ноутбуки для обучающихся, оснащённые лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Компьютерный тренажер, имитирующий элементы профессиональной деятельности при производстве проката
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1.
	Плакаты/стенды/макеты по оборудованию для производства цветных металлов  
	

	2.
	Плакаты/стенды/макеты по технологии производства цветных металлов
	

	3.
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего прокатного производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


Лаборатория «Оборудование и технология трубного производства»
(для направленности оператор трубного производства)

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Рабочее место обучающегося (по количеству обучающихся)
	

	3.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	4.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	5.
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Мультимедийный проектор
	

	3.
	Мультимедийный экран
	

	4. 
	Компьютеры/ноутбуки для обучающихся, оснащённые лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Компьютерный тренажер, имитирующий элементы профессиональной деятельности при производстве труб
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1.
	Плакаты/стенды/макеты по оборудованию для производства цветных металлов  
	

	2.
	Плакаты/стенды/макеты по технологии производства цветных металлов
	

	3.
	Нормативные документы металлургического предприятия для рабочего трубного производства (инструкции должностные, по охране труда, по эксплуатации оборудования и др.)
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


6.1.2.4. Оснащение мастерских

Мастерская «Слесарная мастерская»
.
	№
	Наименование оборудования

	Техническое описание


	I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Рабочее место преподавателя
	

	2.
	Доска классная/доска магнитно-маркерная
	

	3.
	Шкаф для хранения учебных пособий
	

	4.
	
	

	
	
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющееся в наличии оборудование с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующееся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	II Технические средства (при необходимости)

	Основное оборудование

	1.
	Персональный компьютер (ноутбук), оснащённый лицензионным программным обеспечением, системой защиты от вредоносной информации, образовательным контентом
	

	2.
	Проектор
	

	3.
	Экран
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1.
	Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками
	

	2.
	Станки: настольно-сверлильный, вертикально-сверлильный, заточной
	

	3.
	Тиски слесарные параллельные
	

	4.
	Набор слесарных инструментов по количеству обучающихся
	

	5.
	Набор измерительных инструментов по количеству обучающихся
	

	6.
	Заготовки для выполнения слесарных работ
	

	7.
	Части оборудование/узлы оборудования 
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией

	IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия


	Основное оборудование

	1.
	Плакаты/стенды по технологии выполнения слесарных операций
	

	2.
	Инструкции по охране труда и технике безопасности
	

	Дополнительное оборудование

	
	Дополнительно в форму записываются имеющиеся в наличии компьютеры, МФУ и др. с другими техническими характеристиками, другое оборудование, использующиеся в данном кабинете
	Технические характеристики заполняются самостоятельно образовательной организацией


6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и производственную практику.

Учебная практика реализуется в лабораториях и мастерских профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, отвечающего потребностям отрасли и требованиям работодателей. 

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области соответствующей выбранной направленности образовательной программы. 
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

6.1.3.
Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.
6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) 
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа 
не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, 
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства.

	№ п/п
	Наименование лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства
	Код и наименование учебной дисциплины (модуля)
	Количество

	1
	
	
	

	2
	
	
	


6.3. Требования к практической подготовке обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих, специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
· реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;

· предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных 
к реальным производственным;

· может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой 
для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной организацией, осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена.
6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной работы (приложение 3).

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии).

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 27. Металлургическое производство и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 27. Металлургическое производство, не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 27. Металлургическое производство, в общем числе педагогических работников, реализующих программы профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и укрупненным группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.

7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки квалифицированного рабочего, служащего, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: оператор металлургического производства. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 4.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 ВЫПОЛНЕНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПРИ ВЕДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности 

	ПК 1.1.
	Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования



	ПК 1.2
	Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

· выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

· выполнения слесарных операций;

· выполнения смазочных работ;

· контроля формы, размеров, шероховатости поверхности, правильности расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

· подготовки рабочего места при работе с подъемными сооружениями по строповке грузов, проверки наличия и исправности вспомогательных приспособлений и инвентаря, средств индивидуальной защиты;

· осмотра, проверки технического состояния грузозахватных приспособлений;

· проведения работ по строповке грузов;

· совместной работы с машинистом (оператором) подъемного сооружения по кантовке и перемещению груза;

· закрепления, расстроповки и складирования грузов.

	Уметь
	· подготавливать рабочее место для выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

· выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

· производить слесарные операции;

· выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования;

· использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудования;

· определять массу груза;

· проводить осмотр и выбраковку грузозахватных приспособлений;

· проводить зацепку, обвязку грузов;

· производить кантовку грузов;

· проводить работы по закреплению и расстроповке грузов;

· взаимодействовать с машинистом (оператором) подъемного сооружения при перемещении грузов;

· производить складирование грузов;

· размещать и закреплять грузы в транспортных средствах;

· выявлять, устранять и предотвращать причины нарушения технологических процессов.

	Знать
	· требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;

· виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей;

· способы выполнения слесарных операций;

· наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок;

· методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;

· требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей;

· требования производственной инструкции стропальщика;

· конструктивные особенности грузозахватных органов подъемных сооружений, тары;

· правила строповки груза;

· правила перемещения грузов в действующих цехах, участках предприятия

· схемы и способы складирования грузов;

· виды сигнализации, применяемые между машинистом (оператором) подъемного сооружения и стропальщиком при перемещении грузов;

· виды грузов и границы опасной зоны при работе подъемных сооружений;

· технологический процесс погрузочно-разгрузочных работ/кантовки груза; 

· правила и способы размещения и закрепления грузов в транспортных средствах; 

· порядок действий в случаях возникновения аварий и инцидентов при эксплуатации подъемных сооружений;

· средства индивидуальной и коллективной защиты и порядок их применения.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 238

в том числе в форме практической подготовки – 180.

Из них на освоение МДК – 76,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 72.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Выполнение слесарных работ в объеме квалификационных требований
	68
	44
	32
	8
	0
	12
	36
	-

	ПК 1.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Выполнение погрузочно-разгрузочных работ с применением подъемных сооружений
	80
	46
	44
	10
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	72


	72
	
	72

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	18
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	238
	180
	94
	18
	0
	30
	72
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч

	1
	2
	3

	Раздел 1.  Выполнение слесарных работ в объеме квалификационных требований
	68/44

	МДК 01.01 Слесарное дело
	32/8

	Тема 1.1. Инструменты и приспособления для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей


	Содержание 
	10

	
	1. Рабочее место слесаря-ремонтника, его организация и техническое обеспечение. Оборудование слесарных участков.
	6

	
	2. Инструментальное оснащение рабочего места слесаря. Ручной, вспомогательный и механизированный слесарный инструмент. Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей.
	

	
	3. Контрольно-измерительные инструменты, приборы и приспособления: их конструкция, назначение, область применения.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 1. «Применение контрольно-измерительные инструментов»
	4

	Тема 1.2. Способы выполнения слесарных операций
	Содержание 
	20

	
	1. Подготовительные операции слесарной обработки, их виды,  назначение, способы выполнения. Разметка, рубка, правка, гибка, резка.
	16

	
	2. Размерная слесарная обработка, ее виды, назначение, способы выполнения. Опиливание, сверление, зенкерование, нарезание резьбы.
	

	
	3. Пригоночные операции слесарной обработки. Назначение и область применения, используемый инструмент и материалы. Шабрение, притирка, доводка.
	

	
	4. Общие представления о разборке, ремонте, сборке и испытании узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	

	
	5.  Износ деталей. Признаки износа. Виды и характер износа деталей. Факторы, влияющие на интенсивность износа. Способы увеличения долговечности работы деталей и сборочных единиц машин. Перечень деталей и узлов обслуживаемого оборудования, подлежащих смазке. 
	

	
	6.  Смазочные материалы (жидкие, консистентные, твердые): виды, назначение, маркировка, основные свойства, области и порядок применения. Правила хранения смазочных материалов.
	

	
	7. Промывка, чистка деталей узлов и оборудования. Наименование, маркировка и правила применения моющих составов.
	

	
	8. Дефекты при выполнении слесарных операций. Виды и причины дефектов при выполнении слесарных операций, способы их предупреждения и исправления. Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 2. «Разметка плоскостная прямыми и кривыми линиями»
	2

	
	2. Практическое занятие 3. «Выбор смазочных материалов для различных механизмов»
	2

	Тема 1.3. Техника безопасности при слесарной обработке узлов и деталей 
	Содержание 
	2

	
	1. Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей
	2

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Инструктаж по безопасности труда и пожарной безопасности в слесарной мастерской. Подготовка рабочего места.

2. Выбор инструмента и проведение слесарных операций (Резка, рубка, правка, гибка, опиливание, сверление металла и другие операции)
3. Проведение ревизии и технического обслуживания оборудования/узлов оборудования мастерских в соответствии со сборочным чертежом, схемой с использованием необходимого инструмента и материалов.
4. Выбор и использование смазочного материала и моющих составов при обслуживании узлов и механизмов оборудования.

5. Контроль качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, входящих в состав оборудование, в том числе с использованием контрольно-измерительных инструментов.
	36

	Раздел 2. Выполнение погрузочно-разгрузочных работ с применением подъемных сооружений
	110/46

	МДК 02.02 Стропальное дело
	44/10

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Квалификационная характеристика и обязанности стропальщика


	Содержание 
	4

	
	1. Характеристика стропальных работ. Квалификационная характеристика и обязанности стропальщика. Допуск стропальщика к работе. Производственная инструкция стропальщика, основные её разделы. 
	4

	
	2. Требования охраны труда для стропальщика. Средства индивидуальной и коллективной защиты и порядок их применения.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 2.2. Грузы и тара в металлургическом производстве
	Содержание 
	6

	
	1. Тара в металлургическом производстве. Виды, назначение, требования к грузоподъемности, загрузке, зацепке тары. Маркировка тары. Специальная тара, используемая в металлургическом производстве. Устройство специальной металлургической тары. Требования к грузоподъемности, загрузке, зацепке специальной металлургической тары.
	4

	
	2. Грузы в металлургическом производстве. Виды грузов и границы опасной зоны при работе подъемных сооружений. Масса и центр тяжести груза.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2

	
	1. Практическое занятие 1 «Определение массы груза»
	2

	Тема 2.3. Грузозахватные органы подъемных сооружений
	Содержание 
	12

	
	1. Элементы грузозахватных устройств. Канаты, цепи, крюки, стропы, зажимы, карабины, скобы и т.д., материал их изготовления. Требования к конструкции и эксплуатации.

Съемные грузозахватные приспособления. Клещи, траверсы, грейфер, электромагниты. Требования к конструкции и эксплуатации.
	4

	
	2. Маркировка грузозахватных приспособлений и тары. Признаки и нормы браковки грузозахватных приспособлений и тары. Порядок и периодичность осмотров съемных грузозахватных приспособлений и тары.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие 2 «Выбор грузозахватного приспособления для строповки груза»
	2

	
	2. Практическое занятие 3 «Проведение осмотра и браковка грузозахватных приспособлений» (цепные стропы, канатные стропы, текстильные стропы)
	6

	Тема 2.4. Строповка грузов
	Содержание 
	4

	
	1. Правила строповки груза. Опасные зоны при перемещении грузов кранами, схемы строповки грузов. Особенности строповки опасных грузов металлургического производства. Грузы, запрещенные для подъёма и перемещения.
	4

	
	2. Сигнализация применяемая между машинистом (оператором) подъемного сооружения и стропальщиком при строповке груза. Предупредительные знаки и плакаты. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 2.5. Перемещение и складирование грузов
	Содержание 
	6

	
	1. Правила перемещения грузов в действующих цехах, участках предприятия. Виды сигнализации, применяемой между машинистом (оператором) подъемного сооружения и стропальщиком при перемещении грузов.
	6

	
	2. Технологический процесс погрузочно-разгрузочных работ/кантовки груза. Схемы и способы складирования грузов. Правила и способы размещения и закрепления грузов в транспортных средствах
	

	
	3. Порядок действий в случаях возникновения аварий и инцидентов при эксплуатации подъемных сооружений.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2


	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами для стропальщика ( производственные инструкции стропальщика, карты последовательности технологических операций, инструкции по охране труда и промышленной безопасности).

2. Подбо  грузозахватных приспособлений и тары к перемещаемым грузам.

3. Определение норм износа грузозахватных приспособлений и тары.

4. Проведение осмотра и выбраковки грузозахватных приспособлений.

5. Анализ возможных причин нарушения технологических процессов, их выявление, устранение и предотвращение. 

	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на участке прохождения практики.

2. Подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования

3. Выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования.

4. Выполнение слесарных операций

5. Контроль формы, размеров, шероховатости поверхности, правильности расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования. Выполнение смазочных работ при обслуживании оборудования.

6. Подготовка рабочего места при работе с подъемными сооружениями по строповке грузов, проверка наличия и исправности вспомогательных приспособлений и инвентаря, средств индивидуальной защиты.

7. Осмотр, проверка технического состояния грузозахватных приспособлений

8. Проведение работ по строповке грузов (зацепке, обвязке грузов).

9. Проведение совместной работы с машинистом (оператором) подъемного сооружения по кантовке и перемещению грузов.

10. Проведение работ по закреплению, расстроповки и складированию грузов.

11. Размещение и закрепление грузов в транспортных средствах.


	72

	Промежуточная аттестация по ПМ.01
	18

	Всего
	238


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Слесарное дело», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
Лаборатория «Грузозахватные устройства и приспособления», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Мастерская «Слесарная мастерская», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Игумнов, С. Г.  Стропальщик. Грузоподъемные краны и грузозахватные приспособления:Учебное пособие /С.Г Игумнов. — М. : Издательский центр «Академия», 2007. — 64 с. 

2. Мычко, В. С. Слесарное дело: учебное пособие / В. С. Мычко. — 3-е изд. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2020. — 220 c. — ISBN 978-985-7234-28-8. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/100389
3. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело: учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495157
4. Покровский, Б.С. Слесарно-сборочные работы: [Электронный ресурс]: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / Б.С. Покровский.  -  М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 352 с. — URL:  https://academia-library.ru/catalogue/4922/414598/
5. Сулейманов, М.К. Стропальные и такелажные работы в строительстве и промышленности : учеб. пособие для нач. проф. Образования/ М.К. Сулейманов, Р.Р. Сабирьянов. - 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 160 с.  

6. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъёмные сооружения», утвержденные приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 26 ноября 2020 г. № 461.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Выполнять слесарные работы в объеме квалификационных требований

ПК 1.2 Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 УПРАВЛЕНИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫМИ КРАНАМИ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Управление грузоподъемными кранами металлургического производства» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.2. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Управление грузоподъемными кранами металлургического производства

	ПК 2.1.
	Подготавливать кран к выполнению крановых операций 

	ПК 2.2
	Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· получения (передачи) информации при приеме-сдаче смены о сменном производственном задании на выполнение погрузочно-разгрузочных работ, техническом состоянии крана металлургического производства;

· проверки технического состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;

· осмотра состояния систем смазки рабочих узлов крана металлургического производства и выполнение смазки при необходимости;

· визуального контроля отсутствия на рельсовом пути, в проходных галереях крана металлургического производства людей и посторонних предметов;

· проверки наличия и достаточности освещения места производства работ;

· проверки работы механизмов крана металлургического производства в холостом режиме;

· устранения выявленных недостатков в работе крана металлургического производства;

· выполнения вспомогательных операций при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства; 

· проверки наличия средств пожаротушения;

· получения ключа-бирки (марки) с записью в журнале;
· ознакомления с технологией погрузки, транспортировки, разгрузки и складирования грузов и используемых грузозахватных приспособлений, и тары;

· выполнения погрузочно-разгрузочных и вспомогательных работ при обслуживании и обеспечении производственных процессов и ремонта агрегатов и зданий в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями;

· контроля строповки грузов;

· освобождения грузозахватного органа от съемных грузозахватных приспособлений по окончании выполнения крановых операций;

· остановки и обесточивания крана металлургического производства;

· уборки рабочего места машиниста крана металлургического производства;

· внесения в вахтенный журнал сведений о состоянии крана металлургического производства и сдача ключ-бирки (марки).

	Уметь
	· выявлять визуально и с использованием приборов неисправное состояние механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов, недостаточность освещенности места производства работ;

· осуществлять смазку механизмов крана металлургического производства;

· управлять краном металлургического производства при опробовании в холостом режиме работы;

· оценивать исправность тормозных устройств и систем блокировки в холостом режиме работы механизмов крана металлургического производства;

· производить настройку и регулировку тормозных систем, механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства;

· управлять краном металлургического производства при выполнении операций по перемещению и складированию грузов;

· оказывать первую помощь пострадавшим при несчастном случае;

· применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуациях;

· выполнять мероприятия по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке;

· выполнять требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении крановых операций и ремонте крана металлургического производства;

· определять ориентировочную массу и характер груза, надежность его строповки;

· применять знаковую сигнализацию (систему обмена сигналами) при выполнении крановых работ;

· заполнять вахтенный журнал крана металлургического производства;

· выявлять визуально отклонения в работе крана металлургического производства от заданных параметров;

· устранять мелкие неполадки, выявленные в процессе работы крана;

· производить остановку крана для производства планового ремонта и проведения освидетельствования с соблюдением требований охраны труда и промышленной безопасности.

	Знать
	· устройство, назначение, расположение, принципиальные схемы и правила эксплуатации механизмов, сменных грузозахватных органов, приспособлений и приборов безопасности обслуживаемого грузоподъемного крана металлургического производства;

· признаки неисправного состояния приборов и систем безопасности, системы управления и приборов контроля, механического, электрического, электронного оборудования размещенных, на кранах металлургических производств;

· руководство по эксплуатации крана металлургического производства;

· основы электротехники в объеме, необходимом для выполнения трудовых функций;

· схемы запасовки канатов крана металлургического производства;

· предельные нормы браковки элементов грузоподъемных машин (ходовые колеса, блоки, барабан крана, шкивы тормозные, накладки тормозные);

· требования к процессу эксплуатации, браковке и замене стальных канатов и цепей грузоподъемных кранов металлургического производства;

· требования к процессу эксплуатации, проверке состояния и дефектации рельсовых путей, съемных грузозахватных органов, приспособлений и тары;

· порядок проведения технического освидетельствования грузоподъемных кранов в части, касающейся действий машиниста крана металлургического производства;

· основные требования правил устройства электроустановок и правил эксплуатации электроустановок и потребителей в части, касающейся грузоподъемного крана металлургического производства;

· требования к используемым смазочным материалам;

· требования к обеспечению смазочными материалами деталей и узлов грузоподъемного крана при выполнении крановых работ в металлургическом производстве; 

· график остановки при выполнении крановых работ в металлургическом производстве для проведения технического обслуживания обслуживающим персоналом;

· производственные инструкции машиниста крана металлургического производства;

· проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, технология погрузочно-разгрузочных работ, схемы строповки;

· система знаковой сигнализации (система обмена сигналами) при выполнении крановых операций;

· местонахождение и устройство средств пожаротушения и порядок их применения при выполнении крановых работ в металлургическом производстве;

· требования бирочной (марочной) системы и нарядов-допусков при выполнении погрузочно-разгрузочных работ и ремонте крана;

· план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке металлургического производства;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе крана металлургического производства;

· требования к заполнению вахтенного журнала машиниста крана металлургического производства.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 342.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Обслуживание кранов металлургического производства
	102
	54
	66
	18
	0
	12


	36
	-

	ПК 2.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	94
	36
	58
	0
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252


	252
	
	252

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	342
	142
	18
	0
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Обслуживание кранов металлургического производства
	102/54

	МДК 02.01 Устройство и техническое обслуживание грузоподъемных кранов металлургического производства
	66/18

	Тема 1.1. Общие сведения о грузоподъемных кранах


	Содержание 
	6

	
	1. Общие сведения о грузоподъемных кранах. Назначение, область применения и классификация кранов мостового типа, режимы их работы. Линейные параметры и технические характеристики кранов мостового типа. Технические требования к изготовлению кранов.
	6

	
	2. Устройство мостового крана общего назначения. Основные элементы металлоконструкций крана. Требования к устройству и габаритам рабочих и нерабочих площадок. Основные виды разрушений и деформаций мостов кранов.
	

	
	3. Особенности устройства кранов специального назначения (магнитного, грейферного, литейного, козлового, полукозлового) 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.2. Механическое оборудование и механизмы мостового крана (назначение, устройство, нормы и признаки браковки, неисправности, способы устранения)
	Содержание 
	32

	
	1. Детали машин. Виды нагрузок, воспринимаемых деталями машин. Соединение, виды соединений деталей машин. Виды посадок. Валы и оси. Подшипники. Муфты. Зубчатые передачи.
	14

	
	2. Общие сведения о кинематических схемах. Механизмы передвижения моста крана: назначение, устройство. Типы механизмов передвижения моста крана с раздельным приводом, с центральным приводом и трансмиссионным валом (тихоходным, быстроходным). Кинематические схемы различных типов механизмов передвижения моста крана.  Механизмы передвижения козловых кранов. Тележка крана, назначение, устройство. Рама тележки. Механизмы передвижения тележки. Кинематические схемы различных типов механизмов передвижения тележки. Механизмы подъема груза; назначение, устройство. Кинематические схемы. Главный и вспомогательный механизмы подъема кранов с двумя подъемами. Механизм подъема груза магнитного и грейферного крана.
	

	
	3. Тормоз колодочный типа ТКТ (ТКП), назначение, устройство, принцип действия, регулировка. Требования к установке тормозов. Понятие коэффициента запаса торможения. Тормоз колодочный типа ТКТГ, назначение, устройство, принцип действия, регулировка. Техническое обслуживание тормозов. Коэффициент запаса торможения, тормозной путь. Ходовые колеса: назначение, устройство, крепление ходовых колес. Признаки и нормы браковки ходовых колес. Ведомые и ведущие колеса. Конструкция колес. Виды упрочнения ходовых колес. Балансиры: назначение, устройство, работа. Рельсовый путь мостовых кранов и их конструктивные особенности, нормы браковки.  Пути козловых, консольных кранов, тупиковые упоры, буферные устройства. Осмотр и ремонт рельсового пути.
	

	
	4. Канаты и цепи: классификация и назначение. Коэффициент запаса прочности. Понятие о расчете нагрузки на канаты и цепи. Крепление канатов и цепей. Грузовые барабаны: назначение, устройство, конструкции барабанов, материал. Крепление каната на барабане.  Блоки. Конструкция, материал. Виды блоков по выполняемой работе: подвесные, уравнительные. Грузовые полиспасты и схемы запасовки канатов, определение кратности полиспастов. Крюки. Назначение и виды крюков. Воспринимаемые нагрузки. Блочно-крюковые подвески: назначение, типы, устройство, крепление крюков в блочных подвесках. Специальные грузозахватные органы (клещи, захваты для рулонов, грейферы, траверсы и т.д.). Назначение и устройство. Управляемые грузозахватные органы. 
	

	
	5. Назначение смазки, смазочные материалы. Основные точки смазки механического оборудования кранов. Системы подачи смазки, индивидуальный способ смазки, система централизованной смазки.  Смазка подшипников качения.  Смазка зубчатых передач и редукторов, смазка канатов.  Паспорт смазки, хранение смазочных материалов. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	18

	
	1. Практическое занятие 1. «Изображение кинематической схемы тихоходной и быстроходной трансмиссии центрального привода» 
	2

	
	2. Практическое занятие 2. «Изображение кинематической схемы раздельного привода механизма передвижения кранов»
	2

	
	3. Практическое занятие 3. «Изображение кинематической схемы механизма передвижения грузовых тележек с боковым приводом»
	2

	
	4. Практическое занятие 4. «Изображение кинематической схемы механизмов подъёма крюкового, магнитного, грейферного кранов»
	2

	
	5. Практическое занятие 5. «Определение износа элементов тормозов»
	2

	
	6. Практическое занятие 6. «Определение износа крюков»
	2

	
	7. Практическое занятие 7. «Определение износа ходовых колес»
	2

	
	8. Практическое занятие 8. «Определение предельно допустимого размера каната в результате поверхностного износа или коррозии»
	2

	
	9. Практическое занятие 9. «Определение нормы браковки грузового каната по числу видимых обрывов наружных проволок»
	2

	Тема 1.3. Электрооборудование крана (назначение, устройство, неисправности, способы устранения)
	Содержание 
	12

	
	1. Общие сведения об электрооборудовании мостовых кранов. Назначение электрооборудования кранов, расположение электрооборудования. Система токоподвода (троллейный, кабельный, кольцевой). Типы крановых электродвигателей, технические характеристики электродвигателей механизмов крана, их суммарная мощность, конструкция асинхронных электродвигателей. Двигатели постоянного тока, основные части, устройство индуктора и якоря. Крановые пускорегулирующие сопротивления (резисторы).
	12

	
	2. Крановая электроаппаратура: классификация и требования к ней; рубильник, выключатели, кнопки управления: устройство, принцип работы. Контроллеры: назначение, типы; кулачковый контроллер серии ККТ: устройство, работа. Магнитные контроллеры: назначение, классификация, устройство; командоконтроллеры: назначение, типы, устройство. Правила управления силовыми котроллерами механизмов передвижения и механизмов подъема, правила торможения, устранение раскачивания грузов, правила управления магнитным контролером, правила пользования аварийным выключателем. Контакторы: назначение, типы, устройство. Грузовые электромагниты: назначение, устройство и принцип работы. Технические характеристики грузовых электромагнитов. Источники постоянного тока для питания грузовых электромагнитов. Паспортные данные электромагнитов. Кабельные барабаны, применяемые на кранах для намотки питающих кабелей, и их устройство.
	

	
	3. Указатели, ограничители и регистраторы на кране. Концевые выключатели, рычажные концевые выключатели для механизмов передвижения, рычажные концевые выключатели для механизмов подъема, шпиндельные концевые выключатели серии ВУ для механизмов подъема. Блокировочные устройства люка и двери кабины, двери на мосту крана, нулевая блокировка контроллеров.  Аварийный выключатель, ключ-бирка, звуковой сигнал, ограничитель грузоподъемности. Противоугонные устройства, анемометр. Методы проверки исправного действия указателей, ограничителей и регистраторов параметров работы.
	

	
	4. Аппаратура защиты: плавкие предохранители, автоматические выключатели, реле максимального тока, тепловые реле. Крановые защитные панели, их назначение и устройство. Заземление электрического оборудования на кране.
	

	
	5. Электросхемы крана, их виды, условные и буквенные обозначения элементов электрооборудования на электросхемах. Принципиальная электросхема силового контроллера, основные цепи её, схема замыкания контактов, подготовка электросхемы силового контроллера к работе, включение линейного контактора, включение электродвигателя, осуществление реверса, регулирование числа оборотов двигателя. Магнитный контроллер, его назначение, устройство, электросхема, включение и реверс двигателя, регулирование скорости. Принципиальная электросхема крана, основные цепи её. Цепь управления крана, порядок сборки цепи управления. Электроцепи освещения, сигнализации и отопительного прибора.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.4. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения» (ФНП)

	Содержание 
	6

	
	1. Общие положения ФНП. Требования промышленной безопасности к организациям и работникам, осуществляющим монтаж, наладку, ремонт, реконструкцию или модернизацию ПС в процессе эксплуатации ОПО. Требования промышленной безопасности к организациям и работникам ОПО, осуществляющим эксплуатацию ПС. 
	6

	
	2. Установка подъёмных сооружений и производство работ. Организация безопасной эксплуатации подъёмных сооружений в составе ОПО. Основные требования к проектам организации строительства, ППР и ТК с применением ПС. Организация безопасного производства работ. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.5. Пуск крана в работу
	Содержание 
	4

	
	1. Пуск подъёмных сооружений в работу и постановка на учет в органах Ростехнадзора. Техническое освидетельствование кранов, цель, виды и периодичность. Статическое и динамическое испытания (порядок и цель проведения). Паспорт крана. Экспертиза промышленной безопасности кранов, отработавших нормативный срок службы. Организация надзора за грузоподъемными кранами на предприятии (ответственные лица). Разрешение на пуск крана в работу. Содержание таблички крана.
	4

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.6. Система технического обслуживания и ремонта кранов
	Содержание 
	6

	
	1. Техническое обслуживание типовых деталей и механизмов крана. Виды технического обслуживания кранов (ЕО, ТО-1, ТО-2, СО). Периодичность и порядок проведения технического обслуживания кранов. Основные виды работ при техническом обслуживании кранов. 
	6

	
	2. Виды ремонтов крана. Текущие ремонты, периодичность, сущность и содержание. Порядок вывода  в ремонт и приема из ремонта кранов. Порядок проведения текущих ремонтов. Капитальный ремонт, его периодичность, содержание. Нормативная документация по ремонту машин и оборудования. (ремонтные ведомости, графики ремонтов, система наряд - допусков, ее значение).
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Выполнение визуального осмотра и выявление неисправного состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов, недостаточность освещенности места производства работ.

2. Настройка и регулировка тормозных систем механизмов подъема и передвижения крана металлургического производства.

3. Смазка механизмов крана металлургического производства.
4. Выполнение контроля за правильностью крепления тросов грузозахватных приспособлений.

5. Вывод крана в ремонт и принятие из ремонта.

6. Контроль качества ремонта кранов.
	36

	Раздел 2. Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	94/36

	МДК 02.02 Управление грузоподъемными кранами металлургического производства
	58/0

(в том числе 12 часов промеж. аттестация по МДК)

	Тема 2.1. Производственная инструкция машиниста крана


	Содержание 
	8

	
	1. Типовая инструкция для машинистов крана по безопасной эксплуатации кранов: основные разделы, общие положения производственной инструкции, причины аварий и несчастных случаев при эксплуатации кранов. Общие требования производственной инструкции: подготовка, аттестация крановщиков, стажировка, допуск к работе крановщиков, повторная проверка знаний крановщиков, перевод с одного крана на другой (по типу, конструкции). Порядок допуска на кран стажеров и учеников, обязанности крановщиков в этом случае, права и обязанности крановщиков.
	8



	
	2. Случаи, в которых крановщик не должен приступать к работе, порядок устранения неисправности. Обязанности машиниста крана при работе на кране, случаи, в которых он подает звуковой сигнал, документация, которой руководствуется крановщик в своей работе. Случаи, в которых крановщик должен прекратить работу, обязанности в аварийных ситуациях, технический уход за краном, ответственность крановщика, виды ее. 
	

	
	3. Обязанности машиниста до начала и после окончания работы крана. Правила приемки и сдачи смены, требования к заполнению вахтенного журнала машиниста крана металлургического производства.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 2.2. Правила крепления, подъема и передвижения различных грузов, а также перемещения и опускания ковшей с жидким металлом
	Содержание 
	20

	
	1. Требования к месту производства работ кранами. Подбор стропов к перемещаемым грузам, строповка типовых деталей, оборудования и металлопроката, особенности строповки опасных грузов металлургического производства. Проекты производства работ, технологические карты складирования грузов, схемы строповки. Общие правила подъема груза, проверка надежной работы тормоза механизма подъема, меры безопасности при транспортировке и опускании грузов. Грузы, запрещенные для подъема. Работы, выполняемые под руководством специалиста, ответственного за безопасное производство работ с применением ПС. 
	20

	
	2. Подъем и перемещение грузов двумя кранами, не имеющих схему строповки, предельных, длинномерных, мелкоштучных, сыпучих, неизвестной массы. Определение натяжения ветвей стропа при подъеме груза. Система знаковой сигнализации (система обмена сигналами) при выполнении крановых операций.. Правила погрузки и разгрузки автомашин, полувагонов. Правила складирования грузов. Правила кантования грузов. Правила охраны труда при работе кранов в два яруса и на одном рельсовом пути. Действия крановщика при отключении напряжения на кране, если на крюке весит груз. Действия крановщика при выходе из строя тормоза механизма подъема при поднятом на крюке грузе. Особенности технической эксплуатации магнитных, грейферных кранов и кранов с автоматическими захватами, требования к зоне действия этих кранов. Особенности технической эксплуатации линейных кранов. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 2.3. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность при управлении кранами металлургического производства
	Содержание 
	18

	
	1. Законодательные и нормативные документы, гарантирующие безопасные и здоровые условия труда. Отраслевые стандарты (ОСТ). Межотраслевые правила по охране труда. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Ответственность за нарушение правил охраны труда, надзор и контроль за соблюдением законодательных и иных нормативных актов об охране труда. Федеральный Закон "О промышленной безопасности опасных производственных объектов». Основные понятия. Авария и инцидент.
	18

	
	2. Опасные и вредные факторы, воздействующие на работника в условиях металлургического производства. Производственная санитария, ее задачи. Санитарная характеристика рабочего места машиниста крана металлургического производства. Профессиональные заболевания, их причины и профилактика. Факторы, оказывающие вредное влияние на организм человека: загазованность и запыленность среды, вибрация, шум и др.; мероприятия по их устранению. Допустимые концентрации вредных примесей в воздухе. Шум и вибрация, их источники. Характеристика шума по интенсивности. Влияние технологического процесса, применяемого оборудования, механизмов и приспособлений на уровень интенсивности и характер шума. Действие шума на организм человека. Заболевание органов слуха под действием шума. Основные мероприятия по уменьшению уровней шума и по предупреждению его вредного воздействия на человека. Вибрация, ее источники и характеристика. Действие вибрации на организм человека. Допустимые уровни вибрации, меры борьбы с ней. Воздействие тепла на организм. Защита от избыточного тепла. Загазованность и запыленность. Меры защиты. Системы вентиляции, отопления, освещения. Требования к освещению рабочего места. Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха, кожного покрова. Спецодежда, спецобувь: периодичность и нормы их выдачи.
	

	
	3. Пожарная безопасность. Основные причины и возможные очаги возникновения пожара. Сигнализация и правила оповещения о пожаре. Общие правила тушения пожаров. Особенности ликвидации пожаров в электроустановках, находящихся под напряжением. Правила поведения в огнеопасных местах и при пожарах.  Средства пожаротушения (местонахождение, устройство,  порядок их применения при выполнении крановых работ в металлургическом производстве).
	

	
	4. Инструктажи, их виды, порядок проведения и периодичность. Порядок и сроки проведения инструктажей. Общие требования безопасности к металлообрабатывающему оборудованию, сигнальные цвета и знаки безопасности, обязанности администрации, связанные с выполнением требований безопасности. Общие правила безопасности при нахождении на территории предприятия, участке работ. Правила передвижения по территории, безопасные проходы и переходы. Требования бирочной системы и нарядов-допусков при выполнении погрузочно-разгрузочных работ и ремонте крана.
	

	
	5. Типовой план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на кране и производственном участке металлургического производства, распределение обязанностей между должностными лицами, участвующими в ликвидации аварий, и порядок их действий. Действия обслуживающего персонала при ликвидации аварийных ситуаций. Основные причины несчастных случаев. Виды травм. Порядок извещения, регистрации и расследования несчастных случаев. Технические средства их предупреждения (оградительные, ограничительные, предохранительные, блокировочные, сигнализирующие устройства) и др. Правила оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2


	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (проекты производства работ, технологические карты, схемы строповки) мостовых кранов, производственно-технические инструкции машиниста крана.

2. Выполнение заданий по управлению кранами на компьютерном тренажере. 
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и промышленной безопасности на территории предприятия и на рабочем месте машиниста крана.

2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.

3. Получения (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном производственном задании на выполнение погрузочно-разгрузочных работ, техническом состоянии крана металлургического производства. Проверка технического состояния механизмов, приборов, средств безопасности, металлоконструкций крана металлургического производства, рельсового пути, элементов крана, канатов, грузозахватных органов в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями. Осмотр состояния систем смазки рабочих узлов крана металлургического производства и выполнение смазки при необходимости. Визуальный контроль отсутствия на рельсовом пути, в проходных галереях крана металлургического производства людей и посторонних предметов. Проверка наличия и достаточности освещения места производства работ. Проверка работы механизмов крана металлургического производства в холостом режиме. Устранение выявленных недостатков в работе крана металлургического производства. Выполнение вспомогательных операций при проведении наладки и ремонта крана металлургического производства. Проверка наличия средств пожаротушения. Получения ключа-бирки (марки) с записью в вахтенном журнале.

4. Ознакомление с технологией погрузки, транспортировки, разгрузки и складирования грузов и используемых грузозахватных приспособлений, и тары. 

5. Выполнение погрузочно-разгрузочных и вспомогательных работ при обслуживании и обеспечении производственных процессов и ремонта агрегатов и зданий в соответствии с эксплуатационной документацией, производственными инструкциями, производственными заданиями. 

6. Освобождение грузозахватного органа от съемных грузозахватных приспособлений по окончании выполнения крановых операций. Остановка и обесточивание крана металлургического производства. Уборка рабочего места машиниста крана металлургического производства. Внесение в вахтенный журнал сведений о состоянии крана металлургического производства и сдача ключ-бирки (марки).
	252

	Промежуточная аттестация по ПМ.02
	18

	Всего
	466


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Устройство и эксплуатация кранов металлургического производства», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Будрин, С. Б.  Грузоподъемные машины: тележка грузоподъемного крана мостового типа : учебное пособие для среднего профессионального образования / С. Б. Будрин. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 103 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15163-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497084
2. Горькова, Н. В. Охрана труда : учебное пособие для спо / Н. В. Горькова, А. Г. Фетисов, Е. М. Мессинева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 220 с. — ISBN 978-5-8114-8957-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. 

3. Степыгин, В. И.  Подъемно-транспортные установки : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. И. Степыгин, С. А. Елфимов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 200 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15052-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497326
4. Середа, Н. А.  Подъемно-транспортные и загрузочные устройства: учебное пособие для среднего профессионального образования / Н. А. Середа. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 158 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13397-4. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/496307 (

5. Степыгин, В. И.  Подъемно-транспортные установки. Проектирование : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. И. Степыгин, Е. Д. Чертов, С. А. Елфимов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 271 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15129-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/496427
6. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Приказ Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 26 ноября 2020 г. № 461 Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъёмные сооружения»: // Зарегистрировано в Минюсте России 30 декабря 2020 №61983

2. Нормативно-производственная документация для машиниста крана металлургического производства металлургического предприятия прохождения производственной практики.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Подготавливать кран к выполнению крановых операций

ПК 2.2  Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 


Приложение 1.3

к ПОП по профессии 
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ПМ. 02 ПРОИЗВОДСТВО ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ МЕТОДОМ ЭЛЕКТРОЛИЗА В ВОДНЫХ РАСТВОРАХ
2024 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 02 ПРОИЗВОДСТВО ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ МЕТОДОМ ЭЛЕКТРОЛИЗА В ВОДНЫХ РАСТВОРАХ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам


	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах

	ПК 2.1.
	Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в водных растворах

	ПК 2.2
	Вести процесс электролитического производства цветных металлов в водных растворах



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· проверки исправности и готовности к работе технологического оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, насосного оборудования для закачки электролита и добавок;

· выполнения текущего технологическое обслуживание оборудования, механизмов, устройств;

· выявления и устранения неисправностей в работе технологического оборудования, инструментов, устройств;

· продувки контактных пазов на анодных ушах, шин и контактов;

· проверки готовности к загрузке электролизных ванн, токоподводящих устройств, борон, съемных перекрытий, специального инструмента;

· промывки водой, продувки паром главных и конусных шин;

· обеспечения воздушной изоляции, зазоров вокруг серий, между сериями и пешеходными мостиками;

· заполнения ванн электролитом водным раствором кислот, или аммиачным раствором, или водными растворами солей металлов (в зависимости от применяемой технологии и извлекаемого металла);

· заливки анолита и католита в электролизеры с диафрагмой;

· контроля уровня заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов, катодов или катодных основ;

· правки и фрезеровки анодов в машине подготовки анодов;

· посадки анодов в ванны в соответствии со схемой загрузки;

· проверки центровки анодов;

· установки диафрагменных ячеек в пространство между анодами;

· завески ванн катодными основами или катодами (для безосновной технологии);

· проверки полноты, правильности загрузки ванн, зазоров и взаиморасположения анодов с катодными основами (катодами);

· проверки качества электролита;

· проверки отсутствия разрыва электрической цепи;

· включения и регулировки циркуляции электролита;

· подачи поверхностно-активных веществ, пенообразователей;

· включения подачи тока на загруженную серию;

· ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника водных растворов;

· применения средств индивидуальной защиты, пожаротушения и использования аварийного инструмента;

· использования программного обеспечения процесса электролиза.

	Уметь
	· контролировать визуальными и инструментальными методами состояние и готовность к работе оборудования ванн, дозировочных механизмов, устройств циркуляции, подачи электролита и реагентов;

· формировать необходимый состав электролита;

· закачивать в ванны и регулировать циркуляцию электролита; 

· задавать и поддерживать (охлаждать или подогревать электролит) тепловой режим в сериях электролизных ванн;

· сливать (перекачивать) отработанные и оборотные растворы при очистке ванн;

· обслуживать токоподводящие и токоприемные элементы ванн;

· выполнять разборку-сборку с чисткой и, при необходимости, ремонтом циркуляционных устройств, магистралей, подвесок трубопроводов, змеевиков и запорной арматуры;

· очищать ванны от шлама и донного скрапа;

· заменять фильтровальные элементы и материалы;

· выявлять отклонения текущих параметров технологического процесса и работы оборудования от установленных значений;

· контролировать визуально и с помощью инструментов состояние загрузочного оборудования, механизмов, устройств подачи и циркуляции электролита и реагентов;

· управлять автоматикой заправки ванн электролитом;

· визуально контролировать работу заливных карманов, уровень заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов;

· визуально контролировать скорость циркуляции электролита;

· подготавливать (фрезеровать) растворимые аноды на машине подготовки перед загрузкой в ванны;

· готовить к электролизу катодные основы, катоды и нерастворимые аноды;

· управлять механизмами и устройствами перемещения и посадки анодов и катодов в ванны;

· регулировать симметричность и центровку посадки анодов и катодных основ, катодов при загрузке ванн;

· проверять качество электролита;

· управлять транспортными шпилями для перемещения вагонов в пролете;

· применять средства индивидуальной защиты.

	Знать
	· устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, регулировочных устройств;

· технологии и химические реакции процессов электролиза;

· состав и свойства электролита, требования, предъявляемые к его качеству;

· виды и свойства исходных (аноды или растворимые соединения металлов) и вспомогательных материалов, реагентов, кислот, щелочей и растворов;

· влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;

· требования к качеству электродов и готовой продукции;

· правила пользования контрольно-измерительными приборами;

· расположение, устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации обслуживаемого оборудования; схемы соединения ванн в серии, желобов, трубопроводов, отстойников, зумпфов, магистралей;

· аппаратурно-технологические схемы и химические реакции процессов электролиза;

· технологические процессы производства цветных металлов методом электролиза в водных растворах;

· электрические схемы коммуникаций серий, каскадов электролитных ванн и способы изоляции ванн;

· правила и порядок установки электродов, заливки электролита в ванны;

· влияние межэлектродного расстояния на выход металла по току;

· приемы переключения ванн;

· виды и свойства сырья, вспомогательных материалов, кислот, щелочей и растворов, требования, предъявляемые к качеству электролита и реактивов, применяемых при электролизе;

· степень влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза;

· системы циркуляции и фильтрации электролита;

· схемы приборов, регулировочных устройств, принцип их работы;

· режимы питания электролитных ванн;

· способы отделения металла от катодной основы;

· требования, предъявляемые к качеству электролита, электродов и выпускаемой продукции;

· правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами;

· виды и причины возникновения брака, способы его предупреждения и устранения;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности участка электролиза;

· программное обеспечение рабочего места электролизника водных растворов.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 352.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1

ОК 01-07, 09 
	Раздел 1. 

Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах

	86
	44
	50
	8
	-
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 01-07, 09
	Раздел 2.  
Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах
	110
	56
	74
	20
	-
	
	36
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252

	252
	
	252



	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	352
	142
	28
	-
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах 

	86/44

	МДК 02.01 Подготовка технологического оборудования и материалов к электролизу в водных растворах

 
	50/8

	Тема 1.1. Назначение, устройство, принцип работы основного технологического оборудования электролиза водных растворов 


	Содержание 
	12

	
	1. Установки для получения металлов   электролизом водных растворов 
	12


	
	2. Устройство, назначение, принцип действия, технические характеристики оборудования электролиза водных растворов
	

	
	3. Сущность электролитического способа получения цветных металлов
	

	
	4. Процессы на аноде и катоде.
	

	
	5. Анодный узел, катодный узел.
	

	
	6. Токоподводяшая система.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	0

	Тема 1.2 Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием.

Безопасные приемы обслуживания основного оборудования электролиза в водных растворах.


	Содержание 
	22

	
	1.Расположение, устройство, назначение, принцип действия оборудования.

 Технические характеристики, правила обслуживания и эксплуатации  оборудования.
	18

	
	2. Признаки и параметры работы электролизеров в нормальном режиме. Формирование необходимого состава электролита.
	

	
	3. Операции по обслуживанию электролизеров в режиме текущей эксплуатации.

 Подготовка электролизных ванн к электролизу в водных растворах. Обслуживание токоподводящих и токоприемных элементов ванн.

Задача и поддержание (охлаждать или подогревать электролит) теплового режима в сериях электролизных ванн. Очистка ванн от шлама и донного скрапа. Слив  (перекачка) отработанного и оборотного раствора при очистке ванн.
	

	
	4. Выявление нарушений технологического режима процесса электролиза.  
	

	
	5. Безопасные приемы обслуживания электролизных установок.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Практическое занятие 1. «Определение основных технологических параметров процесса электролиза в водных растворах»
	2

	
	2. Практическое занятие 2. «Определение оптимального режима пуска электролизеров»
	2

	Тема 1.3 Вспомогательное оборудование и коммуникации, обслуживающие электролизные установки. Безопасные приемы обслуживания вспомогательного оборудования и коммуникаций.
	Содержание 
	16

	
	1. Подъемные механизмы для перемещения электродов;  механизмы и устройства  перемещения и посадки анодов и катодов в ванны
	12

	
	2. Оборудование для питания электролитных ванн сырьем,  режимы питания электролитных ванн
	

	
	3  Схемы соединения ванн в серии, желобов, трубопроводов, отстойников, зумпфов, магистралей.
	

	
	4. Обслуживание  циркуляционных устройств, магистралей, подвесок трубопроводов, змеевиков и запорной арматуры (разборка-сборка , чистка, ремонт )
	

	
	5.Замена фильтровальных элементов и материала
	

	
	6. Безопасные приемы обслуживания вспомогательного оборудования.    
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Практическое занятие 3. «Составление схемы устройства машины подготовки анодов»  
	2

	
	2. Практическое занятие 4. «Составление схемы токоподвода»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами: инструкции по эксплуатации оборудования металлургического предприятия по производству продукции цветной металлургии (в части обслуживания оборудования и др.).

2.  Выполнение заданий на  компьютерном тренажере, связанных с обслуживанием оборудования.
	36

	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в водных растворах    
	110/56

	МДК 02.02 Технология получения цветных металлов методом электролиза в водных растворах

 
	74/20 

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Электрометаллургические процессы в цветной металлургии.

	Содержание 
	22

	
	1. Технологические процессы производства цветных металлов методом электролиза в водных растворах; аппаратурно-технологические схемы и химические реакции процессов электролиза.
	14

	
	2. Виды и свойства сырья, вспомогательных материалов, кислот, щелочей и растворов, требования, предъявляемые к качеству электролита и реактивов, применяемых при электролизе; степень влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза
	

	
	3.  Требования, предъявляемые к качеству электролита, электродов и выпускаемой продукции; степень влияния качества растворов и реагентов на процесс электролиза
	

	
	4. Виды и причины возникновения брака, способы его предупреждения и устранения;


	

	
	5. Признаки нормально работающих ванн. Неполадки в работе ванн;

влияние межэлектродного расстояния на выход металла по току
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8

	
	1. Практическое занятие № 1 «Расчёт материального баланса при получении металлов методом электролиза в водных растворах   .
	4

	
	2. Практическое занятие № 2 «Составление и расчет электрического баланса процесса электролиза водных растворов
	4

	Тема 2.2. Подготовительные операции и требования к сырью для электрометаллургического производства
	Содержание
	10

	
	1.Виды , свойства сырья, вспомогательных материалов, кислот, щелочей и растворов; требования, предъявляемые к качеству электролита и реактивов, применяемых при электролизе  
	8

	
	2.Электрические схемы коммуникаций серий, каскадов электролитных ванн и способы изоляции ванн;  

 Правила и порядок установки электродов, заливки электролита в ванны;

приемы переключения ванн;

системы циркуляции и фильтрации электролита

	

	
	3. Способы отделения металла от катодной основы;

подготовка   растворимых анодов   перед загрузкой в ванны;

подготовка к электролизу катодные основы, катоды и нерастворимые аноды
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2

	
	1. Практическое занятие № 3 «Оценка влияния различных видов исходного сырья на качество конечного продукта»
	2

	Тема 2.3 Использование КИП и А в электрометаллургии 


	Содержание
	18

	
	1. Назначение, устройство, принцип действия КИП: термометры расширения, стержневые (дилатометрические), жидкостно-стеклянные, манометрические, термометры сопротивления. Термопары. Поплавковые, пьезометрические, емкостные, радиоактивные уровнемеры, пружинные манометры, амперметры, вольтметры; схемы приборов, регулировочных устройств, принцип их работы   
	12

	
	2. Назначение, устройство и принцип действия: средств автоматики, автоматизированной системы управления технологическим процессом. Методы контроля и регулирования технологических процессов. Схемы контроля, автоматики и блокировки процесса. 
	

	
	3. Правила пользования КИП и их показаниями.   Замер уровня электролита. Измерение напряжения. Корректировка состава электролита.
	

	
	4. Способы предупреждения и устранения брака. Выполнение отбора проб состава электролита. Внесение данных в электронный технологический журнал. Программное обеспечение рабочего места электролизника водных растворов
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6

	
	1. Практическое занятие № 4 «Исследования работы термопары. Термометры сопротивления»
	2

	
	2. Практическое занятие № 5 «Исследования работы пружинных манометров»
	2

	
	3. Практическое занятие № 6 «Исследование работы поплавковых уровнемеров»
	2

	Тема 2.4. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность в корпусах электролиза                  
	Содержание 
	12

	
	1. Инструктажи и инструкции по охране труда. Требования охраны труда в корпусах электролиза.
	8



	
	2. Требования промышленной, экологической и пожарной безопасности.
	

	
	3. Опасные и вредные производственные факторы в корпусах электролиза. Оказание первой помощи при воздействии опасных и вредных факторов.
	

	
	4. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 7 «Применение средств индивидуальной и коллективной защиты, средств пожаротушения в различных ситуациях в корпусах электролиза»
	2

	
	2. Практическое занятие № 8 «Составление плана ликвидации аварий»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела  
	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела № 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) работы электролизных ванн, приборов КИП и А, производственно-технические инструкции электролизника водных растворов (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и др.).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на  компьютерном тренажере.
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте электролизника водных растворов.
2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.
3. Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.
4. Проверка исправности и готовности к работе технологического оборудования, специального инструмента, борон, клетей, съемных перекрытий, насосного оборудования для закачки электролита и добавок;

5. Выполнение текущего технологическое обслуживание оборудования, механизмов, устройств;

6. Выявление и устранение неисправностей в работе технологического оборудования, инструментов, устройств;

7. Продувка контактных пазов на анодных ушах, шин и контактов;

8. Проверка готовности к загрузке электролизных ванн, токоподводящих устройств, борон, съемных перекрытий, специального инструмента;

9. Промывка водой, продувки паром главных и конусных шин;

10. Обеспечение воздушной изоляции, зазоров вокруг серий, между сериями и пешеходными мостиками;

11. Заполнение ванн электролитом водным раствором кислот, или аммиачным раствором, или водными растворами солей металлов (в зависимости от применяемой технологии и извлекаемого металла);

12. Заливка анолита и католита в электролизеры с диафрагмой;

13. Контроль уровня заполнения ванн электролитом перед посадкой анодов, катодов или катодных основ;

14. Правка и фрезеровка анодов в машине подготовки анодов;

15. Посадка анодов в ванны в соответствии со схемой загрузки;

16. Проверка центровки анодов;

17. Установка диафрагменных ячеек в пространство между анодами;

18. Завеска ванн катодными основами или катодами (для безосновной технологии);

19. Проверка полноты, правильности загрузки ванн, зазоров и взаиморасположения анодов с катодными основами (катодами);

20. Проверка качества электролита;

21. Проверка отсутствия разрыва электрической цепи;

22. Включение и регулировка циркуляции электролита;

23. Подача поверхностно-активных веществ, пенообразователей;

24. Включение подачи тока на загруженную серию;

25. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника водных растворов;

26. Применение средств индивидуальной защиты, пожаротушения и использования аварийного инструмента;

27.
Использование программного обеспечения процесса электролиза.


	252 

	Промежуточная аттестация
	18

	Всего
	466


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология производства цветных металлов и сплавов», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Металлургия цветных металлов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Бигеев В. А., Колокольцев В. М., Салганик В. М. [и др.]. Основы металлургического производства: учебник для вузов /— 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-8178-1 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173100  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Клим О. Н.  Основы металлургического производства : учебное пособие для среднего профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 168 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497428

3. Мирзоев Р. А. Анодные процессы электрохимической и химической обработки металлов : учебное пособие для вузов / Р. А. Мирзоев, А. Д. Давыдов. — 4-е изд., перераб. и доп. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 440 с. — ISBN 978-5-8114-8815-5 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/233237  (дата обращения: 20.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Морачевский А. Г. Электрохимия расплавленных солей : учебное пособие / А. Г. Морачевский, Е. Г. Фирсова. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 176 с. — ISBN 978-5-8114-2506-8 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/209912  (дата обращения: 20.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
5. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для электролизника водных растворов металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в водных растворах

ПК 2.2  Вести процесс электролитического производства цветных металлов в водных растворах
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 


Приложение 1.4

к ПОП по профессии 

22.01.11 Оператор металлургического производства
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 02 ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ЭЛЕКТРОЛИЗА 

В РАСПЛАВЛЕННЫХ СОЛЯХ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.4. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях

	ПК 2.1.
	Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях

	ПК 2.2
	Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· подготовки основного и вспомогательного оборудования к работе;

· выполнения текущего обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций;

· управления работой основного и вспомогательного технологического оборудования, выявления и устранения неисправности в работе основного и вспомогательного оборудования;

· выполнения работ по пуску и остановке электролизеров;

· осуществления подготовки исходного сырья к переработке;

· ведения технологических операций по результатам анализов, показаниям контрольно-измерительных приборов (КИП);

· контроля и регулирования технологического процесса вручную и с применением АСУТП;

· осуществления управления и контроля вспомогательными механизмами и оборудованием в процессе ведения технологического процесса;

· ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места электролизника расплавленных солей.

	Уметь
	· подготавливать оборудование к работе;

· осуществлять пуск и остановку технологического оборудования;

· обслуживать основное, вспомогательное оборудование, коммуникации при нормальной работе и в аварийных ситуациях;

· выявлять и устранять неисправности в работе

· обслуживаемого оборудования;

· применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуаций;

· проводить разгрузку и загрузку исходного сырья и готового продукта, его транспортировку, загрузку технологического оборудования, механические процессы переработки сырья;

· анализировать показания КИП, результаты анализов;

· контролировать и регулировать параметры технологического режима процессов по показаниям КИП и результатам анализов;

· вести и регулировать технологического процесса в автоматическом и ручном режиме по месту и с пульта управления;

· выполнять расчеты, связанные с технологическим процессом;

· выявлять и устранять отклонения параметров технологического процесса и параметров работы оборудования;

· применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;

· вести производственно-техническую документацию.

	Знать
	· назначение, устройство, принцип работы технологического оборудования;

· правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием;

· признаки отклонения от нормальной работы;

· способы выявления и устранения неисправностей в работе оборудования;

· безопасные приемы обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций;

· назначение, конструкцию, технические характеристики электролизных ванн;

· технологическую схему производства;

· технологические процессы производства;

· нормы расхода сырья, материалов;

· назначение, устройство, принцип действия КИП;

· назначение, устройство и принцип действия средств автоматики;

· правила пользования КИП и их показаниями;

· методы контроля и регулирования технологических процессов;

· схему контроля, автоматики и блокировки процесса;

· способы предупреждения и устранения брака;

· требования к оформлению производственно-технической документации.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 366.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1

ОК 01-07, 09 
	Раздел 1. Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	86
	50
	50
	14
	-
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 01-07, 09
	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	110
	64
	74
	28
	-
	
	36
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252

	252
	
	252



	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	366
	124
	42
	-
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	86/50

	МДК 02.01 Технологическое оборудование производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	50/14

	Тема 1.1. Назначение, устройство, принцип работы основного технологического оборудования - электролизных установок 


	Содержание 
	12

	
	1. Установки для получения металлов методом электролиза расплавленных солей. 
	12


	
	2. Классификация электролизеров по назначению, конструкции и другим признакам.
	

	
	3. Сущность электролитического способа получения алюминия
	

	
	4. Процессы на аноде и катоде.
	

	
	5. Анодный узел, катодный узел.
	

	
	6. Ошиновка. Футеровка. Система отвода газов. Кожух ванны.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	0

	Тема 1.2 Правила технической эксплуатации и ухода за оборудованием.

Безопасные приемы обслуживания основного оборудования 
	Содержание 
	22

	
	1. Пуск и обжиг электролизеров. Операции по обслуживанию электролизеров послепусковой период.
	12

	
	2. Признаки и параметры работы электролизеров в нормальном режиме.
	

	
	3. Операции по обслуживанию электролизеров в режиме текущей эксплуатации.
	

	
	4. Выявление нарушений технологического режима процесса электролиза. Методы обслуживания ванн при горячем и холодном ходе электролиза. Методы обслуживания ванн при науглероживании электролита, работы ванны в борт.
	

	
	5. Безопасные приемы обслуживания электролизных установок.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10

	
	1. Практическое занятие 1. «Составление сравнительной характеристики способов обжига электролизеров»
	2

	
	2. Практическое занятие 2. «Определение оптимального режима пуска электролизеров»
	2

	
	3. Практическое занятие 3. «Определение параметров работы электролизёров в послепусковой период»
	2

	
	4. Практическое занятие 4. «Определение показателей нормальной работы электролизёров»
	2

	
	5. Практическое занятие 5. «Составление схемы ремонта электролизеров для получения металлов методом электролиза расплавленных солей.»
	2

	Тема 1.3 Вспомогательное оборудование и коммуникации, обслуживающие электролизные установки. Безопасные приемы обслуживания вспомогательного оборудования и коммуникаций.
	Содержание 
	16

	
	1. Подъемные механизмы для перемещения анодов. 
	12

	
	2. Оборудование для питания ванн сырьем. Пневматический инструмент для пробивки корки электролита. Вакуум разливочные ковши.
	

	
	3. Машины для обслуживания электролизеров. Назначение, устройство и принцип действия машин для проведения поточно-регламентированной обработки. 
	

	
	4. Устройство оборудования для отсоса газов от электролизных установок. Вентиляция.
	

	
	5. Транспорт и подъемно-транспортное оборудование. Классификация кранов, обслуживающих ванны. Основные узлы кранов.
	

	
	6. Безопасные приемы обслуживания вспомогательного оборудования.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Практическое занятие 6. «Составление схемы устройства машин для проведения поточно-регламентированной обработки»
	2


	
	2. Практическое занятие 7. «Составление схемы устройства вакуум разливочного ковша»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.  Работа с нормативно-производственными документами: инструкции по эксплуатации оборудования металлургического предприятия по производству алюминия (в части обслуживания оборудования и др.).

2.  Выполнение заданий на  компьютерном тренажере, связанных с обслуживанием оборудования.
	36

	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	110/64

	МДК 02.02
Технология производства цветных металлов и сплавов методом электролиза в расплавленных солях
	74/28 

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Металлургические процессы в цветной металлургии.

	Содержание 
	22

	
	1. Алюминий и его применение. Технологические процессы производства алюминия.
	10

	
	2.Электролитическое получение алюминия. Технологическая схема производства алюминия. Назначение, конструкция, технические характеристики электролизных ванн. Термические способы получения алюминиевых сплавов Нормы расхода сырья и материалов..
	

	
	3. Рафинирование алюминия. Составление материального баланса.
	

	
	4. Общие принципы производства магния. Получение безводного хлорида магния. Электролиз магния. Термические способы получения магния.
	

	
	5. Рафинирование магния. Нормы расхода сырья и материалов. Составление материального баланса.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12

	
	1. Практическое занятие № 1 «Расчёт материального баланса в производстве алюминия.
	4

	
	2. Практическое занятие № 2 «Расчёт материального баланса в производстве магния»
	4

	
	3. Практическое занятие № 3 «Составление и расчет энергетического баланса для электролизеров расплавленных солей»
	4

	Тема 2.2. Подготовительные операции и требования к сырью для электрометаллургического производства
	Содержание
	10

	
	1.Характеристика алюминиевых руд. Классификация, сущность способа производства глинозема. Подготовка алюминиевых руд к переработке. Получение фтористых солей.
	6

	
	2. Виды электродных изделий. Получение угольных электродов.
	

	
	3. Получение безводного хлорида магния.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 4 «Составление технологической схемы переработки бокситов способом Байера»
	2

	
	2. Практическое занятие № 5 «Расчет расхода углерода на получение алюминия»
	2

	Тема 2.3 Использование КИП и А в металлургии


	Содержание
	18

	
	1. Назначение, устройство, принцип действия КИП: термометры расширения, стержневые (дилатометрические), жидкостно-стеклянные, манометрические, термометры сопротивления. Термопары. Поплавковые, пьезометрические, емкостные, радиоактивные уровнемеры, пружинные манометры, амперметры, вольтметры.
	10

	
	2. Назначение, устройство и принцип действия: средств автоматики, автоматизированной системы управления технологическим процессом. Методы контроля и регулирования технологических процессов. Схемы контроля, автоматики и блокировки процесса.


	

	
	3. Безопасное пользование инструментом для замеров уровня электролита, уровня металла. Безопасное пользование термопарой и инструментом для отбора технологических проб.
	

	
	4. Правила пользования КИП и их показаниями. Замеры формы рабочего пространства. Замеры высоты настыли. Замер уровня металла и электролита. Измерение напряжения. Корректировка состава электролита.
	

	
	5. Способы предупреждения и устранения брака. Выполнение отбора проб на металл, состав электролита. Внесение данных в электронный технологический журнал.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1.Практическое занятие № 6 «Исследования работы термопары. Термометры сопротивления»
	2

	
	2. Практическое занятие № 7 «Исследования работы пружинных манометров»
	2

	
	3. Практическое занятие № 8 «Исследование работы пирометра»
	2

	
	4. Практическое занятие № 9 «Исследование работы поплавковых уровнемеров»
	2

	Тема 2.4. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность в корпусах электролиза
	Содержание 
	12

	
	1. Инструктажи и инструкции по охране труда. Требования охраны труда в корпусах электролиза.
	8



	
	2. Требования промышленной, экологической и пожарной безопасности.
	

	
	3. Опасные и вредные производственные факторы в корпусах электролиза. Оказание первой помощи при воздействии опасных и вредных факторов.
	

	
	4. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 10 «Применение средств индивидуальной и коллективной защиты, средств пожаротушения в различных ситуациях в корпусах электролиза»
	2

	
	2. Практическое занятие № 11 «Составление плана ликвидации аварий»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №
	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела № 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) работы электролизных ванн, приборов КИП и А, производственно-технические инструкции электролизника расплавленных солей (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и др.).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на  компьютерном тренажере.
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте электролизника расплавленных солей.
2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.
3. Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.
4. Подготовка основного и вспомогательного оборудования к работе;

Выполнение текущего обслуживания основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций (проведение подготовительных работ перед корректировкой электролизеров фтористыми солями; выполнение работ по проведению поточно регламентированной обработки электролизёров и их герметизации; подготовка электролизеров к проведению замеров температуры процесса электролиза и уровней металла, электролита; применение мерительных инструментов при замерах уровней металла и электролита; выполнение работ по предотвращению и устранению анодных эффектов; проведение работ по приготовлению леток для замеров и для выливки металла).
5. Управление работой основного и вспомогательного технологического оборудования, выявления и устранения неисправности в работе основного и вспомогательного оборудования с привлечением ремонтных служб;

6. Выполнение работ по подготовке к пуску и отключению электролизеров; подготовка электролизеров к капитальному и текущему ремонту.
7. Ознакомление с технологическими операциями на рабочем месте прохождения практики и их выполнение (проведение работ по выполнению технологических операций по очистке межполюсного расстояния, снятию угольной пены, подтягиванию осадка, очистке фланцевого листа электролизеров).
8. Осуществление подготовки исходного сырья к переработке.

9. Ведение технологических операций по результатам анализов, показаниям контрольно-измерительных приборов (КИП) с целью обеспечения оптимальной производительности электролизеров. Контроль и регулирование технологического процесса вручную и с применением АСУТП.

10. Осуществление управления и контроля вспомогательными механизмами и оборудованием в процессе ведения технологического процесса;

11. Ведение учетной документации рабочего места электролизника расплавленных солей, в том числе с использованием программного обеспечения.
12. Проведение уборки рабочего места.

	288

	Промежуточная аттестация
	18

	Всего
	466


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология производства цветных металлов и сплавов», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Металлургия цветных металлов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Бигеев В. А., Колокольцев В. М., Салганик В. М. [и др.]. Основы металлургического производства: учебник для вузов /— 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-8178-1 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173100  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Клим О. Н.  Основы металлургического производства : учебное пособие для среднего профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 168 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497428

3. Мирзоев Р. А. Анодные процессы электрохимической и химической обработки металлов : учебное пособие для вузов / Р. А. Мирзоев, А. Д. Давыдов. — 4-е изд., перераб. и доп. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 440 с. — ISBN 978-5-8114-8815-5 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/233237  (дата обращения: 20.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Морачевский А. Г. Электрохимия расплавленных солей : учебное пособие / А. Г. Морачевский, Е. Г. Фирсова. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 176 с. — ISBN 978-5-8114-2506-8 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/209912  (дата обращения: 20.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
5. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для электролизника расплавленных солей металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях
ПК 2.2 Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 02 ВЕДЕНИЕ ПРОЦЕССА ПЛАВКИ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.5. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов

	ПК 2.1.
	Осуществлять подготовку к плавке цветных металлов и сплавов

	ПК 2.2
	Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· получения сведений и контроля о техническом состоянии оборудования, механизмов, приспособлений и оснастки;

· комплектования плавки необходимым по количеству и составу набором вспомогательного оборудования, первичных и вторичных шихтовых материалов, лигатур и легирующих материалов;

· ведения процессов: плавки, переплавки, рафинирования цветных металлов и сплавов;

· проверки правильности загрузки печи по объемам, химическому составу переплавляемых материалов.

	Уметь
	· определять визуально или с использованием контрольно-измерительных приборов работоспособность оборудования и механизмов печи,  загрузочного и разливочного оборудования печи, систем газоотведения, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке;

· пользоваться контрольно-измерительными приборами и вспомогательными устройствами для контроля состояния систем и механизмов печи;

· вести наладку загрузочного оборудования;

· применять вспомогательные устройства и приспособления для чистки вакуумной дуговой печи, загрузочных устройств;

· проверять работоспособность весов для взвешивания вспомогательных шихтовых материалов и полученных слитков;

· проверять вакуум плотность ваккумной дуговой печи перед токовой операцией;

· определять с помощью приборов и визуально состояние литейного инструмента печи;

· применять условные знаки и радиосвязь для подачи команд машинисту крана;

· применять средства индивидуальной защиты, пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом;

· пользоваться программным обеспечением рабочего места плавильщика;

· приготавливать лигатуру;

· пользоваться весами для взвешивания шихтовых, компонентов и готового металла;

· безопасно производить выгрузку вакуумной дуговой и гарнисажной печей после плавки, с последующей транспортировкой выгруженных слитков и укладкой их в специальные стеллажи;

· применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;

· управлять процессом загрузки печи;

· определять визуально и с использованием приборов работоспособность обслуживаемого оборудования и устройств печи;

· использовать контрольно-измерительные приборы и вспомогательные устройства для взрывобезопасного ведения плавки;

· выявлять, анализировать причины возникновения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования и устранять их при обнаружении4

· определять оптимальный режим плавки на основе показаний контрольно-измерительных приборов;

· выбирать режимы процесса плавки, обеспечивающие получение товарных слитков без дефектов;

· определять качество полученных слитков;

· корректировать процесс плавки, регулировать параметры плавки.

	Знать
	· устройство, технические характеристики, правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования и механизмов печи, вакуумных систем, систем водоохлаждения и гидравлических систем, систем защитных блокировок, технологической обвязки печей, приспособлений, устройств и оснастки, используемых при плавке плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;

· схемы технологической обвязки печи и электрических коммуникаций

· технологические процессы и регламентные операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;

· современные технологии и аппаратурные схемы получения металлов и сплавов методом плавления;

· типовые причины и признаки неисправности оборудования, механизмов, устройств, приспособлений и оснастки, способы их предупреждения и устранения;

· способы выявления и регламент действий по устранению неисправностей в работе обслуживаемого оборудования, узлов и механизмов печи;

· правила и способы сухих и мокрых профилвктик вакуумных дуговых печей;

· способы выгрузки вакуумных дуговых печей;

· регламент технического обслуживания оборудования печи и ее обвязки;

· способы регулировки загрузочного оборудования;

· технологии и правила проведения ремонтов оборудования и обвязки печи;

· правила строповки и транспортировки изложниц и слитков подъемно-транспортными сооружениями;

· требования бирочной системы и нарядов-допусков при работе в плавильном цехе;

· план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в плавильном цехе;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;

· устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации плавильной печи, вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, загрузочно-разгрузочных механизмов, приспособлений и оснастки;

· схемы воздушных и водяных коммуникаций;

· технологические процессы и операции, производимые при подготовке к плавке и по ходу ее ведения;

· правила пользования применяемыми контрольно-измерительными приборами, приспособлениями и инструментом;

· свойства и требования, предъявляемые к шихтовым, оборотным и вспомогательным материалам;

· порядок приготовление лигатуры;

· правила взвешивания, сушки при подготовке прессованных электродов к плавке;

· способы очистки печей;

· программное обеспечение рабочего места плавильщика;

· физико-химические, ликвационные и иные технологические процессы, происходящие в плавильных печах применяемых конструкций;

· схемы технологической обвязки печи, подающих и отводящих воздушных, водяных и электрических коммуникаций;

· технологические инструкции выплавляемых металлов и сплавов;

· основные свойства продуктов плавки;

· факторы, влияющие на качество слитков и выход годных металлов и сплавов;

· марки выплавляемых металлов и сплавов;

· основные технологии и виды печей для плавки цветных металлов;

· физико-химические процессы при плавке цветных металлов и сплавов;

· требования к химическому составу шихты, оборотных материалов, металлов и сплавов, продуктов плавки;

· факторы, негативно влияющие на ход технологического процесса, и способы их компенсации;

· основы вакуумной технологии и электротехники для плавок в вакуумных электропечах;

· конструкция, принцип действия и особенности эксплуатации плавильных печей различных типов и назначения;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работе в плавильном цехе;

· план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при работе в плавильном цехе.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 344.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1

ОК 01-07, 09 
	Раздел 1. Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов
	86
	46
	50
	10
	-
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 01-07, 09
	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов
	110
	46
	74
	10
	-
	
	36
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252

	252
	
	252



	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	344
	142
	20
	-
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Эксплуатация технологического оборудования при производстве цветных металлов и сплавов
	86/46

	МДК 02.01 Технологическое оборудование для плавки цветных металлов и сплавов


	50/10



	Тема 1.1. Вакуумно-дуговые печи
	Содержание
	24

	
	1. Основное оборудование плавильных печей. Вакуумно-дуговая печь.
	20

	
	2. Схемы ВДП с глухим кристаллизатором Назначение и устройство кристаллизатора Причины вывода кристаллизаторов из эксплуатации.
	

	
	3. Назначение и устройство электрододержателя. Основные требования к эксплуатации электрододержателей. Привод электрододержателей печей ВДП. Причины вывода электрододержателей из эксплуатации
	

	
	4. Поддон, его устройство и назначение. Основные виды конструкций поддонов. Причины вывода поддонов из эксплуатации
	

	
	5. Устройство перевода стекол видеонаблюдения. Требования к изоляции камеры
	

	
	6. Механизмы перемещения кристаллизатора, дверей, штор
	

	
	7. Гидропанель, назначение, устройство. Требования к эксплуатации гидропанели
	

	
	8. Система водоохлаждения ВДП. Необходимые температура, расход, давление охлажденной воды. Аварийное водоснабжение
	

	
	9. Понятие о вакууме. Вакуумные системы. Необходимость вакуума во время плавки
	

	
	10. Двухступенчатый водозащитный эжектор. Назначение эжектора и обратного клапана. Основные неисправности вакуумных насосов и методы их устранения
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Практическое занятие 1. «Работа с инструкциями»
	2

	
	2. Практическое занятие 2. «Изучение модели вакуумной дуговой печи»
	2

	Тема 1.2. Гарнисажные печи
	Содержание 
	16

	
	1. Основные узлы гарнисажной печи
	12

	
	2. Система водоохлаждения гарнисажной печи. 
	

	
	3. Схема подвода электроэнергии к плавильным печам. Питающие трансформаторы печи. Источники питания печи – напряжение, устройство. Токоподводы, разъединители
	

	
	4. Назначение и принцип работы блока соленоида
	

	
	5. Управление вакуумными насосами. Назначение и устройство вакуумного уплотнения ВДП. 
	

	
	6. Назначение предохранительного клапана. Устройство предохранительного клапана. Эксплуатация предохранительных клапанов и их эксплуатация.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Практическое занятие 3. «Работа с инструкциями»
	2

	
	2. Практическое занятие 4. «Изучение модели гарнисажной печи»
	2

	Тема 1.3. Выявление и устранения неисправностей
	Содержание 
	10

	
	Требования к конструкции поддона с кристаллизатором. Устройство установок для сборки кристаллизатора. Устройство специального стола. 
	8

	
	Требования к ершам для гибки кристаллизаторов. Требования к эстакадам для хранения расходуемых электродов. Загрузка комплекта в печь. Вакуумирование печи. Осмотр приварки. Правила работы на механизмах при осмотре приварки. 
	

	
	Контроль остаточного давления и натекания перед правкой, основные параметры. Разгерметизация печи после правки. Взрывоопасность. Признаки попадания воздуха в печь. Действия плавильщика. 
	

	
	Признаки попадания воды в печь. Действия плавильщика. Устройство инструмента, применяемого для чистки печи
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	1. Практическое занятие 5. «Отработка инструкции при возникновении внештатных ситуаций»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.  Работа с нормативно-производственными документами: инструкции по эксплуатации оборудования металлургического предприятия по производству алюминия (в части обслуживания оборудования и др.).

2.  Выполнение заданий на  компьютерном тренажере, связанных с обслуживанием оборудования.
	36

	Промежуточная аттестация по МДК
	6

	Раздел 2. Ведение технологического процесса производства цветных металлов и сплавов
	110/46

	МДК 02.02
Технология плавки цветных металлов и сплавов


	74/10 

из них 12 часов на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Металлургические процессы в цветной металлургии.
	Содержание 
	34

	
	1. Медь и её применение. Сырьё для получения меди. Окислительный обжиг медных концентратов. Плавка на штейн в отражательных и электрических печах. Плавка на штейн в шахтных печах. Конвертирование медных штейнов. Автогенные процессы плавки. Огневое рафинирование черновой меди. Электролитическое рафинирование меди. Гидрометаллургия меди.
	30

	
	2. Никель и его применение. Сырьё для получения никеля. Получение никеля из окисленных руд. Получение никеля из сульфидных медно- никелевых руд. Электролитическое рафинирование никеля. Гидрометаллургия никеля. 
	

	
	3. Свинец и его применение. Сырьё для получения свинца. Приготовление шихты восстановительной плавки. Шахтная плавка свинцового агломерата. Переработка шлаков свинцовой плавки. Реакционный метод получения свинца. Пирометаллургическое рафинирование чернового свинца. Электролитическое рафинирование чернового свинца
	

	
	4. Цинк и его применение. Сырьё для получения цинка. Обжиг цинковых концентратов. Выщелачивание обожжённых цинковых концентратов. Очистка растворов сульфата цинка от примесей. Электролитическое осаждение цинка из растворов. Цианирование золотосодержащих руд. Осаждение золота из цианистых растворов. Аффинаж благородных металлов
	

	
	5. Титан и его  применение. Сырьё для получения титана. Производство тетрахлорида титана. Магниетермическое восстановление тетрахлорида титана. Натриетермическое восстановление тетрахлорида титана. Восстановление диоксида титана. Рафинирование титана. Производство компактного титана. Химический состав губчатого титана. Влияние примесей на свойства губчатого титана. Однородность титановой губки. Влияние качества титановой губки на качество получаемых из неё слитков и полуфабрикатов. Легирующие элементы для титановых сплавов. Способы приготовления лигатур. Источники образования титановых отходов. Качество титановых отходов. Использование отходов при плавке титана и его сплавов. Классификация титановых отходов. Сбор и хранение титановых отходов. Подготовка отходов к плавке, введение их в шихту. Система расчёта шихты для выплавки титановых сплавов. Взаимодействие титана с газами. Поведение газов и летучих примесей в процессе плавки. Выбор рационального давления остаточных или инертных газов при плавке. Дегазация титана при плавке и расчёт вакуумной системы печи. Закономерности кристаллизации слитков титановых сплавов. Размеры жидкой ванны и время затвердевания слитка. Скорость кристаллизации и размер переходной области. Формы роста твёрдой фазы при кристаллизации расплава. Ликвация. Усадочные явления. Макроструктура слитков. Микроструктура слитков. Свойства титановых слитков. 
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	1. Лабораторная работа 1. «Свойства меди»
	2

	
	2. Лабораторная работа 2. «Свойства никеля и свинца»
	4

	Тема 2.2. Ведение технологического процесса плавки
	Содержание
	28

	
	1. Приготовление расходуемых электродов. 
	22

	
	2. Схема выплавки слитков. Первый переплав расходуемых электродов. Ионизация. Дуговой разряд между слитком и изложницей. Однородность слитков первого переплава.
	

	
	3. Производство никеля, свинца из вторичного сырья
	

	
	4. Второй переплав расходуемых электродов. 
	

	
	5. Параметры плавления. Окончание плавки.
	

	
	6. Гарнисажная плавка. 
	

	
	7. Обработка слитков. 
	

	
	8. Дефекты в слитках. Получение деталей из гранул.
	

	
	9. Общие сведения о редких металлах. Вольфрам и его применение. Сырьё  для получения вольфрама. Производство вольфрамового порошка. Производство компактного вольфрама. 
	

	
	10. Молибден и его применение. Сырьё для получения молибдена. Производство чистого триоксида молибдена. Производство металлического молибдена. 
	

	
	11. Вторичное сырьё цветной металлургии и его использование. Производство вторичной меди и алюминия
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6

	
	1. Практическое занятие 1 «Составление технологической схемы первого переплава»
	2

	
	2. Практическая работа 2 «Составление технологической схемы второго переплава»
	2

	
	3. Практическое занятие 3 «Составление схемы получения сплавов редких металлов»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №
	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	6

	Учебная практика раздела 2

Виды работ:

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты), производственно-технические инструкции плавильщика (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и др.).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на  компьютерном тренажере.
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Подготовка основного и вспомогательного оборудования к работе.

2. Выполнение текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций.

3. Управление  работой основного и вспомогательного технологического оборудования.

4. Подготовка литейного инструмента перед загрузкой расходуемого электрода

5. Замер параметров литейного инструмента, средства измерения и метрологические требования к ним

6. Подбор и подготовка прессованных электродов к переплаву

7. Подбор и подготовка литых электродов к переплаву

8. Загрузка расходуемого электрода (прессованного, литого) в случае, когда верхний торец выше фланца кристаллизатора

9. Загрузка расходуемого электрода (прессованного, литого) в случае, когда верхний торец ниже или на уровне фланца кристаллизатора

10. Загрузка литых электродов с бандажами для печной сварки

11. Загрузка литых электродов с бандажами и двойными бесконтактными клиньями для печной сварки

12. Загрузка шихтовых материалов в медный водоохлаждаемый тигель

13. Загрузка БРЭ (блока расходуемого электрода) и подготовка печи к плавке

14. Контроль процесса плавления на гарнисажных печах 
15. Контроль режима охлаждения слитка и выгрузка печи 
16. Проверка состояния электрических контактов и изоляции вакуумной дуговой печи

17. Подбор и подготовка огарка в соответствии с требованиями технологической инструкции

18. Отработка навыков загрузки комплектов в печь

19. Вакуумирование печи, контроль натекания перед приваркой

20. Процесс приварки расходуемых электродов в вакууме и в среде инертных газов

21. Охлаждение приварки и её осмотр

22. Контроль остаточного давления и натекания перед плавкой, основные параметры

23. Разведение жидкой ванны и технологические режимы плавления расходуемых электродов (прессованных и литых)

24. Контроль плавки марганецсодержащих сплавов и выплавки лигатуры АКТ

25. Контроль отклонений от нормального хода процесса плавления и способы их устранения.
	252

	Промежуточная аттестация
	18

	Всего
	466


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология производства цветных металлов и сплавов», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Металлургия цветных металлов», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Бигеев В. А., Колокольцев В. М., Салганик В. М. [и др.]. Основы металлургического производства: учебник для вузов /— 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-8178-1 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173100  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Клим О. Н.  Основы металлургического производства : учебное пособие для среднего профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 168 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497428

3. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для плавильщика на вакуумных дуговых и гарнисажных печах металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
ПК 2.2 Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ПРОКАТКИ 
И ПРОИЗВОДСТВО ПРОКАТА НА СТАНАХ ГОРЯЧЕЙ ПРОКАТКИ

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.6. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки

	ПК 2.1.
	Обслуживать оборудование станов горячей прокатки



	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом горячей прокатки


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах горячей прокатки;

· выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  

· выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

· подготовки станов горячей прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта; 

· получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 

· проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;

· ведения технологического процесса производства проката; 

· контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;

· ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки; 

· составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах горячей прокатки.

	Уметь
	· применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки;

· производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах горячей прокатки;

· устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов горячей прокатки.

· определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

· использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах горячей прокатки;

· определять очередность подачи заготовки на стан горячей прокатки;

· рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями; 

· выбирать оптимальные параметры горячей прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

· управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 

· отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

· обеспечивать оптимальную производительность станов горячей прокатки;

· определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

· применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;

· использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика станов горячей прокатки;

· оформлять приемно-сдаточную документацию;

· производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости.

	Знать
	· состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов горячей прокатки, систем управления ведения технологического процесса;

· назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах горячей прокатки и правила пользования ими;

· правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки;

· правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах горячей прокатки;

· перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов горячей прокатки; 

· способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов горячей прокатки;

· основы теории обработки металлов давлением;

· основы технологических процессов горячей прокатки на станах;

· требования технологических инструкций (технологических карт) производства проката на станах горячей прокатки; 

· способы регулирования процесса горячей прокатки на станах;

· марочный и размерный сортамент проката, производимый на станах горячей прокатки;

· требования государственных стандартов и технических условий на горячекатаный листовой прокат;

· перечень контролируемых характеристик заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах горячей прокатки;

· перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;

· виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;

· требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах горячей прокатки;

· требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах горячей прокатки;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на станах горячей прокатки;

· программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки;

· классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 360.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	86
	52
	50
	16
	0
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Управление технологическим процессом горячей прокатки
	110
	56
	74
	20
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252


	252
	
	252

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	360
	142
	20
	0
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Обслуживание оборудования станов горячей прокатки
	86/52

	МДК 02.01 Оборудование станов горячей прокатки
	50/16

	Тема 1.1. Общие сведения из сопротивления материалов и деталей машин


	Содержание 
	4

	
	1. Детали и сборочные единицы общего и специального назначения. Виды разъемных и неразъемных соединений деталей машин и их основные крепежные детали.
	4

	
	2. Оси и валы, их отличие по характеру работы. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и качения, их достоинства и недостатки, область применения. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.2. Основы гидравлики
	Содержание 
	4

	
	1. Основные понятия о гидроприводе. Простейшие гидравлические механизмы. Гидронасосы: типы, принцип действия. Магистрали, их соединения. 
	4

	
	2. Приборы для измерения давления, уровня, скорости потока и расхода жидкости. Смазочные устройства и приборы. Способы подачи жидкости и густой смазки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.3. Оборудование главных линий прокатных станов 
	Содержание 
	12

	
	1. Определение прокатного стана. Классификация прокатных станов по назначению, устройству и расположению рабочих клетей, размерным характеристикам. Основные узлы главной линии прокатного стана, их назначение, устройство и конструктивные особенности. 
	10

	
	2. Рабочая клеть прокатного стана, ее устройство. Станины, типы, требования. 
	

	
	3. Валки прокатных станов, назначение, конструкция, материал валков. Причины износа валков и оборудование для их восстановления. Подшипники и подушки прокатных валков, назначение, типы.
	

	
	4. Нажимные механизмы, устройства для уравновешивания валков, назначение, типы, принцип действия. Механизмы и устройства для смены валков.
	

	
	5. Привод валков прокатных станов. Характеристика электродвигателей прокатных станов. Электрическая схема управления станами. Конечные выключатели. Аппаратура управления электродвигателями и их защиты.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2

	
	1. Практическое занятие 1. «Определение состава оборудования главной линии лабораторного прокатного стана/прокатного стана «Наименование стана», его характеристик и назначения»
	2

	Тема 1.4. Оборудование стана горячей прокатки «Наименование стана», его обслуживание и ремонт

В теме указывается наименование стана(ов) горячей прокатки предприятия прохождения производственной практики
	Содержание 
	20

	
	1. Оборудование стана «Наименование стана», его состав, назначение, конструктивные особенности, принципы работы. Основное оборудование стана. Рабочая клеть, тип и основные элементы: валки, подшипники и валковые опоры, валковая арматура, станины. Привод валков.
	10

	
	2. Вспомогательное оборудование прокатного стана, его назначение. Моталки, кантователи, подъемно-поворотные столы, сталкиватели и толкатели, ножницы. Передаточные и соединительные устройства, их конструкции, материал, смазка.
	

	
	3. Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования стана горячей прокатки. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах горячей прокатки и правила пользования ими.
	

	
	4. Приборы для автоматического управления прокатным станом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	

	
	5. Виды и причины неисправностей оборудования. Способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов горячей прокатки
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	10

	
	1. Практическое занятие 2. «Составление схемы расположения основного и вспомогательного оборудования стана горячей прокатки «Наименование стана»»
	2

	
	1. Практическое занятие 3. «Определение последовательности действий при подготовке обслуживаемого оборудования к работе»
	2

	
	2. Практическое занятие 4. «Определение последовательности действий по проведению технического обслуживания оборудования».  Порядок и последовательность действий по проведению технического обслуживания оборудования, устранению неисправностей, замене вышедших из строя узлов и наладке оборудования в пределах своей компетенции. Порядок оповещения персонала, в зоне ответственности которого находится устранение неисправности оборудования.
	4

	
	3. Практическое занятие 5. «Определение порядка вывода оборудования в ремонт, приема из ремонта». В том числе документальное оформление.
	2

	Тема 1.5. Перевалка валков, клетей на стане горячей прокатки
	Содержание 
	10

	
	1. Назначение перевалки валков. Технические характеристики и дефекты валков. Требования к состоянию поверхности бочки валка. Влияние состояния поверхности бочки валка на качество поверхности полосы, качественные характеристики процесса. Правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах горячей прокатки.
	6

	
	2. Необходимые условия для перевалки валков, определяемые требованиями технологии. Регламент (периодичность) перевалки валков. Перевалочные устройства:  состав оборудования, устройство, принцип работы, конструктивные особенности, правила эксплуатации и управления.
	

	
	3. Подготовка и перевалка валков/клетей стана горячей прокатки. Порядок подготовки комплектов валков к перевалке. Правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах горячей прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 6. «Определение последовательности действий при подготовке  к перевалке и при перевалке валков/клетей»
	4

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (инструкции по эксплуатации оборудования стана горячей прокатки, должностные инструкции вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки в части обслуживания оборудования и другое).

2. Выполнение заданий на  компьютерном тренажере стана горячей прокатки, связанных с обслуживанием оборудования стана. 
	36

	Раздел 2. Управление технологическим процессом горячей прокатки
	110/56

	МДК 02.02 Технология производства проката на станах горячей прокатки


	74/20

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Основы теории обработки металлов давлением


	Содержание 
	10

	
	1. Знакомство с видами обработки металлов давлением, определение прокатки. Понятие о деформации. Упругая и пластическая деформация.  Пластичность металла. Зависимость пластичности металла от внутренних (химического состава, его структуры и т.д.) и внешних (температуры, скорости деформации, схемы напряженного состояния) факторов. Деформация холодная, горячая, неполная холодная и неполная горячая. Сравнение горячей и холодной прокатки.
	6



	
	2. Величины, характеризующие деформацию. Абсолютное и относительное обжатие, уширение и вытяжка металла при прокатке. Закон постоянства объема при прокатке, коэффициенты деформации. Опережение и отставание при прокатке. Процесс непрерывной прокатки. Закон постоянства секундных объемов металла при прокатке и его использование при настройке стана.
	

	
	3. Полное и среднее удельное давление металла на валки. Влияние химического состава стали, температуры прокатки, величины обжатия металла валками, толщины полосы и коэффициента трения на величину давления металла на валки. Понятие о работе и мощности прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 1 «Определение величин, характеризующих деформацию» (Определение размеров заготовки и проката, определение абсолютного и относительного обжатия, уширения, коэффициентов деформации, применение закона постоянства объема при прокатке и закона постоянства секундных объемов при прокатке).
	4

	Тема 2.2. Технологический процесс горячей прокатки на стане
	Содержание 
	28

	
	1. Виды и назначение станов горячей прокатки. Марочный и размерный сортамент проката, производимого на станах горячей прокатки.
	20

	
	2. Технологические процессы на станах горячей прокатки (нагрев, удаление окалины, прокатка в различных клетях, охлаждение, смотка). Назначение каждой технологической операции на станах горячей прокатки. Требования технологических инструкций (технологических карт) производства горячекатаного проката.
	

	
	3. Технология производства проката на стане горячей прокатки «Название стана базового предприятия». Марочный и размерный сортамент стана «Название стана базового предприятия». Технологическая инструкция производства проката на данном стане.
	

	
	4. Обязанности вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки. При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки. Программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки.
	

	
	5. Способы регулирования процесса горячей прокатки на станах вальцовщиком/оператором поста управления стана горячей прокатки
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие № 2 «Выбор оптимальных параметров горячей прокатки в соответствии с технологической инструкцией для различного марочного и размерного сортамента»
	4

	
	2. Практическое занятие № 3 «Анализ производственно-технической инструкции для вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки» (Требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности, перечень информации, передаваемой сменщику во время сдачи смены, порядок информирования и другое)
	4

	Тема 2.3. Контроль качества технологического процесса и продукции на станах горячей прокатки
	Содержание 
	12

	
	1. Требования государственных стандартов и технических условий на горячекатаный листовой прокат. Политика качества базового предприятия.
	8

	
	2. Контролируемые характеристики заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах горячей прокатки. Контролируемые параметры технологического процесса.
	

	
	3. Виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений, применяемых для контроля параметров технологического процесса и продукции,и правила пользования ими.
	

	
	4. Перечень возможных отклонений технологического процесса или качества производимой продукции от заданных требований и описание корректирующих и предупреждающих действий. Дефекты производимой продукции. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	3. Практическое занятие № 4 «Определение причин образования дефектов проката и мер по их устранению и предупреждению»
	4

	Тема 2.4. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность на станах горячей прокатки
	Содержание 
	12

	
	1. Инструктажи и инструкции по охране труда. Требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах горячей прокатки. Требования охраны труда, на станах горячей прокатки. 
	8

	
	4. Требования промышленной, экологической и пожарной безопасности.  Классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.
	

	
	5. Опасные и вредные производственные факторы. Оказание первой помощи при воздействии опасных и вредных факторов.
	

	
	6. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах горячей прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 5 «Применение средств индивидуальной защиты, средств пожаротушения в различных ситуациях на прокатном участке»
	2

	
	2. Практическое занятие № 6 «Способы устранения последствий аварий и нештатных ситуаций»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2


	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) стана горячей прокатки, производственно-технические инструкции вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и другое).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на компьютерном тренажере стана горячей прокатки. 
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки.

2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.

3. Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.

4. Проведение подготовительных работ на станах горячей прокатки (использование механизмов приспособлений и инструментов при проведении подготовительных работ).

5. Выполнение работ по настройке стана и привалковой арматуры: проведение в соответствии с технологической картой разборки, сборки, регулировки привалковой арматуры на станах горячей прокатки.
6. Приемка комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки. Применение мерительных инструментов при приемке валков/клетей.

7. Перевалка рабочих и опорных валков, клетей на станах горячей прокатки

8. Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб.
9. Ознакомление с технологическими операциями на рабочем месте прохождения практики и их выполнение.

10. Выполнение контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката. Обеспечение оптимальной производительности стана.

11. Подготовка станов горячей прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта
12. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки, в том числе с использованием программного обеспечения.

13. Выбор схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на стане горячей прокатки. Определение очередности подачи заготовки на стан горячей прокатки.

14. Определение дефектов на металлопрокате, причин их образования и принятие мер, направленных на их устранение и предупреждение.

15. Проведение уборки рабочего места.
	252

	Промежуточная аттестация по ПМ.02
	18

	Всего
	466


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1.
Рудской, А. И. Теория и технология прокатного производства: учебное пособие / А. И. Рудской, В. А. Лунев. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 528 с. — ISBN 978-5-8114-4958-3. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная си-стема. — URL: https://e.lanbook.com/book/129221 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов горячей прокатки
ПК 2.2 Управлять технологическим процессом горячей прокатки
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ПРОКАТКИ 
И ПРОИЗВОДСТВО ПРОКАТА НА СТАНАХ ХОЛОДНОЙ ПРОКАТКИ

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки

	ПК 2.1.
	Обслуживать оборудование станов холодной прокатки



	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом холодной прокатки


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· контроля сменных комплектов рабочих валков, привалковой арматуры, клетей для станов холодной прокатки;

· выполнения работ по перевалке рабочих и опорных валков, клетей на станах холодной прокатки;

· выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры;  

· выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

· подготовки станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемки их после ремонта;
· получения (передача) информации при приемке-сдаче смены; 

· проверки состояния рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;

· проверки подката на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;

· ведения технологического процесса производства проката; 

· контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката;

· ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки; 

· составления/выбора схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на станах холодной прокатки.

	Уметь
	· применять мерительные инструменты при приемке комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах холодной прокатки;

· производить в соответствии с технологической картой разборку, сборку, регулировку привалковой арматуры, перевалку валков, клетей на станах холодной прокатки;

· устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании станов холодной прокатки.

· определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

· использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на станах холодной прокатки;

· определять очередность подачи подката на стан холодной прокатки;

· выбирать оптимальные параметры холодной прокатки в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

· управлять механизмами оборудования стана при ведении технологического процесса; 

· отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

· обеспечивать оптимальную производительность станов холодной прокатки;

· определять дефекты на металлопрокате, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

· применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент на прокатном участке;

· использовать программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;

· оформлять приемно-сдаточную документацию;

· производить уборку обрези по группам и неметаллических отходов раздельно в специально предназначенные контейнеры и емкости;

· рассчитывать показатели деформации, сравнивать с допустимыми значениями.

	Знать
	· состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки, систем управления ведения технологического процесса;

· назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими;

· правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки;

· правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки;

· перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания станов холодной прокатки; 

· способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки;

· основы теории обработки металлов давлением;

· основы технологических процессов холодной прокатки на станах;

· назначение термообработки и ее влияние на степень пластической деформации и структуру металла;

· требования технологических инструкций (технологических карт) производства проката на станах холодной прокатки; 

· способы регулирования процесса холодной прокатки на станах;

· марочный и размерный сортамент проката, производимый на станах холодной прокатки;

· требования государственных стандартов и технических условий на холоднокатаный листовой прокат;

· перечень контролируемых характеристик заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах холодной прокатки;

· перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;

· виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;

· требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах холодной прокатки;

· требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах холодной прокатки;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на станах холодной прокатки;

· программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки;

· классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 360.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Обслуживание оборудования станов холодной прокатки
	86
	52
	50
	16
	0
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Управление технологическим процессом холодной прокатки
	110
	56
	74
	20
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252


	252
	
	252

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	360
	142
	20
	0
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Обслуживание оборудования станов холодной прокатки
	86/52

	МДК 02.01 Оборудование станов холодной прокатки
	50/16

	Тема 1.1. Общие сведения из сопротивления материалов и деталей машин


	Содержание 
	4

	
	3. Детали и сборочные единицы общего и специального назначения. Виды разъемных и неразъемных соединений деталей машин и их основные крепежные детали.
	4

	
	2. Оси и валы, их отличие по характеру работы. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и качения, их достоинства и недостатки, область применения. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.2. Основы гидравлики
	Содержание 
	4

	
	1. Основные понятия о гидроприводе. Простейшие гидравлические механизмы. Гидронасосы: типы, принцип действия. Магистрали, их соединения. 
	4

	
	2. Приборы для измерения давления, уровня, скорости потока и расхода жидкости. Смазочные устройства и приборы. Способы подачи жидкости и густой смазки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.3. Оборудование главных линий прокатных станов 
	Содержание 
	12

	
	1. Определение прокатного стана. Классификация прокатных станов по назначению, устройству и расположению рабочих клетей, размерным характеристикам. Основные узлы главной линии прокатного стана, их назначение, устройство и конструктивные особенности. 
	10

	
	2. Рабочая клеть прокатного стана, ее устройство. Станины, типы, требования. 
	

	
	3. Валки прокатных станов, назначение, конструкция, материал валков. Причины износа валков и оборудование для их восстановления. Подшипники и подушки прокатных валков, назначение, типы.
	

	
	4. Нажимные механизмы, устройства для уравновешивания валков, назначение, типы, принцип действия. Механизмы и устройства для смены валков.
	

	
	5. Привод валков прокатных станов. Характеристика электродвигателей прокатных станов. Электрическая схема управления станами. Конечные выключатели. Аппаратура управления электродвигателями и их защиты.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2

	
	1. Практическое занятие 1. «Определение состава оборудования главной линии лабораторного прокатного стана/прокатного стана «Наименование стана», его характеристик и назначения»
	2

	Тема 1.4. Оборудование стана холодной прокатки «Наименование стана», его обслуживание и ремонт

В теме указывается наименование стана(ов) горячей прокатки предприятия прохождения производственной практики
	Содержание 
	20

	
	1. Оборудование стана «Наименование стана», его состав, назначение, конструктивные особенности, принципы работы. Основное оборудование стана. Рабочая клеть, тип и основные элементы: валки, подшипники и валковые опоры, валковая арматура, станины. Привод валков.
	10

	
	2. Вспомогательное оборудование прокатного стана, его назначение. Моталки, кантователи, подъемно-поворотные столы, сталкиватели и толкатели, ножницы. Передаточные и соединительные устройства, их конструкции, материал, смазка.
	

	
	3. Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования станов холодной прокатки. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента применяемых на станах холодной прокатки и правила пользования ими.
	

	
	4. Приборы для автоматического управления прокатным станом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	

	
	5. Виды и причины неисправностей оборудования. Способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования станов холодной прокатки
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	10

	
	1. Практическое занятие 2. «Составление схемы расположения основного и вспомогательного оборудования стана холодной прокатки «Наименование стана»»
	2

	
	4. Практическое занятие 3. «Определение последовательности действий при подготовке обслуживаемого оборудования к работе»
	2

	
	5. Практическое занятие 4. «Определение последовательности действий по проведению технического обслуживания оборудования».  Порядок и последовательность действий по проведению технического обслуживания оборудования, устранению неисправностей, замене вышедших из строя узлов и наладке оборудования в пределах своей компетенции. Порядок оповещения персонала, в зоне ответственности которого находится устранение неисправности оборудования.
	4

	
	6. Практическое занятие 5. «Определение порядка вывода оборудования в ремонт, приема из ремонта». В том числе документальное оформление.
	2

	Тема 1.5. Перевалка валков/клетей на стане холодной прокатки
	Содержание 
	10

	
	1. Назначение перевалки валков. Технические характеристики и дефекты валков. Требования к состоянию поверхности бочки валка. Влияние состояния поверхности бочки валка на качество поверхности полосы, качественные характеристики процесса. Правила приемки подготовленных к перевалке комплектов валков, клетей на станах холодной прокатки.
	6

	
	2. Необходимые условия для перевалки валков, определяемые требованиями технологии. Регламент (периодичность) перевалки валков. Перевалочные устройства:  состав оборудования, устройство, принцип работы, конструктивные особенности, правила эксплуатации и управления.
	

	
	7. Подготовка и перевалка валков/клетей стана холодной прокатки. Порядок подготовки комплектов валков к перевалке,  контроль сменных комплектов рабочих валков, привалковой арматуры, клетей для станов холодной прокатки. Правила, порядок и способы перевалки валков, клетей на станах холодной прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 6. «Определение последовательности действий при подготовке  к перевалке и при перевалке валков/клетей»
	4

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.  Работа с нормативно-производственными документами (инструкции по эксплуатации оборудования стана холодной прокатки, должностные инструкции вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки в части обслуживания оборудования и другое).

2.  Выполнение заданий на компьютерном тренажере стана холодной прокатки, связанных с обслуживанием оборудования стана. 
	36

	Раздел 2. Управление технологическим процессом холоной прокатки
	110/56

	МДК 02.02 Технология производства проката на станах холодной прокатки


	74/20

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Основы теории обработки металлов давлением
	Содержание 
	10

	
	1. Знакомство с видами обработки металлов давлением, определение прокатки. Понятие о деформации. Упругая и пластическая деформация.  Пластичность металла. Зависимость пластичности металла от внутренних (химического состава, его структуры и т.д.) и внешних (температуры, скорости деформации, схемы напряженного состояния) факторов. Деформация холодная, горячая, неполная холодная и неполная горячая. Сравнение горячей и холодной прокатки. Назначение термической обработки до и после холодной прокатки и ее влияние на способность к деформации и структуру металла.
	6



	
	2. Величины, характеризующие деформацию. Абсолютное и относительное обжатие, уширение и вытяжка металла при прокатке. Закон постоянства объема при прокатке, коэффициенты деформации. Опережение и отставание при прокатке. Процесс непрерывной прокатки. Закон постоянства секундных объемов металла при прокатке и его использование при настройке стана.
	

	
	3. Полное и среднее удельное давление металла на валки. Влияние химического состава стали, температуры прокатки, величины обжатия металла валками, толщины полосы и коэффициента трения на величину давления металла на валки. Понятие о работе и мощности прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 1 «Определение величин, характеризующих деформацию» (Определение размеров заготовки и проката, определение абсолютного и относительного обжатия, уширения, коэффициентов деформации, применение закона постоянства объема при прокатке и закона постоянства секундных объемов при прокатке).
	4

	Тема 2.2. Технологический процесс холодной прокатки на стане
	Содержание 
	28

	
	1.  Виды и назначение станов холодной прокатки. Марочный и размерный сортамент проката, производимого на станах холодной прокатки.
	20

	
	2. Технологические процессы на станах холодной прокатки (одноклетевых реверсивных, непрерывных, станах бесконечной прокатки), подготовка металла к холодной прокатке (назначение травления). Требования технологических инструкций (технологических карт) производства холоднокатаного проката.
	

	
	3. Технология производства проката на стане холодной прокатки «Название стана базового предприятия». Марочный и размерный сортамент стана «Название стана базового предприятия». Технологическая инструкция производства проката на данном стане.
	

	
	4. Обязанности вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки. При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки. Программное обеспечение рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки.
	

	
	5. Способы регулирования процесса холодной прокатки на станах вальцовщиком/оператором поста управления стана холодной прокатки
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие № 2 «Выбор оптимальных параметров холодной прокатки в соответствии с технологической инструкцией для различного марочного и размерного сортамента»
	4

	
	2. Практическое занятие № 3 «Анализ производственно-технической инструкции для вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки» (Требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности, перечень информации, передаваемой сменщику во время сдачи смены, порядок информирования и другое)
	4

	Тема 2.3. Контроль качества технологического процесса и продукции на станах холодной прокатки


	Содержание 
	12

	
	1. Требования государственных стандартов и технических условий на холоднокатаный листовой прокат. Политика качества базового предприятия.
	8

	
	2. Контролируемые характеристики заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на станах холодной прокатки. Контролируемые параметры технологического процесса.
	

	
	3. Виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений, применяемых для контроля параметров технологического процесса, продукции и правила пользования ими.
	

	
	4. Перечень возможных отклонений технологического процесса или качества производимой продукции от заданных требований и описание корректирующих и предупреждающих действий. Дефекты производимой продукции. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	7. Практическое занятие № 4 «Определение причин образования дефектов проката и мер по их устранению и предупреждению»
	4

	Тема 2.4. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность на станах холодной прокатки
	Содержание 
	12

	
	1. Инструктажи и инструкции по охране труда. Требования бирочной системы и нарядов-допусков на станах холодной прокатки. Требования охраны труда, на станах холодной прокатки. 
	8

	
	4. Требования промышленной, экологической и пожарной безопасности.  Классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.
	

	
	5. Опасные и вредные производственные факторы. Оказание первой помощи при воздействии опасных и вредных факторов.
	

	
	6. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на станах холодной прокатки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 5 «Применение средств индивидуальной защиты, средств пожаротушения в различных ситуациях на прокатном участке»
	2

	
	2. Практическое занятие № 6 «Способы устранения последствий аварий и нештатных ситуаций»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2


	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) стана холодной прокатки, производственно-технические инструкции вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и другое).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на  компьютерном тренажере стана холодной прокатки. 
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки.

2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.

3. Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.

4. Проведение подготовительных работ на станах холодной прокатки (использование механизмов приспособлений и инструментов при проведении подготовительных работ).

5. Выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры: проведения в соответствии с технологической картой разборки, сборки, регулировки привалковой арматуры на станах холодной прокатки.
6. Приемка и контроль сменных комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах холодной прокатки. Применение мерительных инструментов при приемке валков/клетей.

7. Перевалка рабочих и опорных валков, клетей на станах холодной прокатки

8. Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб.
9. Ознакомление с технологическими операциями на рабочем месте прохождения практики и их выполнение.

10. Проверка подката на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций

11. Выполнение контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката. Обеспечение оптимальной производительности стана.

12. Подготовка станов холодной прокатки к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта
13. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки, в том числе с использованием программного обеспечения.

14. Выбор схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на стане холодной прокатки. Определение очередности подачи заготовки на стан холодной прокатки.

15. Определение дефектов на металлопрокате, причин их образования и принятие мер, направленных на их устранение и предупреждение.

16. Проведение уборки рабочего места.


	252

	Промежуточная аттестация по ПМ.02
	18

	Всего
	466


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1.
Рудской, А. И. Теория и технология прокатного производства: учебное пособие / А. И. Рудской, В. А. Лунев. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 528 с. — ISBN 978-5-8114-4958-3. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная си-стема. — URL: https://e.lanbook.com/book/129221 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
2. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для вальцовщика/оператора поста управления стана холодной прокатки металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Обслуживать оборудование станов холодной прокатки

ПК 2.2 Управлять технологическим процессом холодной прокатки
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ОБРАБОТКИ ПРОДУКЦИИ ПРОКАТНОГО ПРОИЗВОДСТВА
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

2.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства

	ПК 2.1.
	Обслуживать оборудование, используемое при обработке прокатной продукции

	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом обработки прокатной продукции


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· при обработке прокатной продукции; 

· выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

· подготовки оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, к капитальному и текущему ремонту и приемка его после ремонта;

· получения (передачи) информации при приемке-сдаче смены; 

· проверки состояния рабочего места оператора поста управления; 

· проверки поступающей на обработку продукции на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций;

· планирования очередности обработки продукции в соответствии с производственным заданием;

· ведения технологического процесса обработки прокатной продукции; 

· контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества прокатной продукции; 

· ведения агрегатного журнала и учетной документации рабочего места оператора поста управления; 

· выбора режима обработки в зависимости от параметров поступающей на обработку и обработанной продукции.

	Уметь
	· производить в соответствии с технологической картой регулировку механизмов и узлов оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;

· устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб неисправности в обслуживаемом оборудовании;

· определять визуально готовность рабочего места и оборудования к работе;

· использовать специальные механизмы, приспособления и инструменты при подготовительных работах на оборудования, используемого при обработке прокатной продукции;

· определять очередность подачи обрабатываемой продукции на оборудование, используемое при обработке прокатной продукции;

· выбирать оптимальные параметры технологического процесса обработки прокатной продукции в соответствии с технологической инструкцией, в зависимости от марочного и размерного сортамента;

· управлять механизмами оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, при ведении технологического процесса; 

· отслеживать параметры работы оборудования, параметры технологического процесса;

· обеспечивать оптимальную производительность оборудования;

· определять дефекты на металлопродукции, причины их образования и принимать меры, направленные на их устранение и предупреждение;

· применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения и аварийный инструмент при обработке прокатной продукции;

· использовать программное обеспечение рабочего места оператора поста управления;

· оформлять приемно-сдаточную документацию;

· производить уборку рабочего места.

	Знать
	· состав, назначение, устройство, конструктивные особенности, принципы работы и правила эксплуатации оборудования, используемого при обработке прокатной продукции, систем управления ведения технологического процесса;

· назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента, применяемых на оборудовании, используемом при обработке прокатной продукции, и правила пользования ими;

· перечень и порядок (регламент) проведения технического обслуживания оборудования, используемого при обработке прокатной продукции; 

· способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования;

· технологические процессы обработки прокатной продукции, их назначение и влияние на характеристики готовой продукции;

· требования технологических инструкций (технологических карт) обработки прокатной продукции; 

· способы регулирования технологического процесса;

· марочный и размерный сортамент обрабатываемой продукции;

· требования государственных стандартов и технических условий к обрабатываемой продукции;

· перечень контролируемых характеристик подаваемой на обработку и готовой продукции, периодичность контроля; 

· перечень возможных отклонений технологического процесса и качества производимой продукции от заданных требований и корректирующие и предупреждающие действия по их устранению;

· виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений и правила пользования ими;

· требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий при обработке прокатной продукции;

· требования бирочной системы и нарядов-допусков при обработки прокатной продукции;

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при обработке прокатной продукции;

· программное обеспечение рабочего места оператора поста управления. 


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 360.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Обслуживание оборудования, используемого при обработке прокатной продукции
	86
	52
	50
	16
	0
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Управление технологическим процессом обработки прокатной продукции
	110
	56
	74
	20
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252


	252
	
	252

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	360
	142
	20
	0
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Обслуживание оборудования, используемого при обработке прокатной продукции
	86/52

	МДК 02.01 Технологическое оборудование для обработки проката
	50/16

	Тема 1.1. Общие сведения из сопротивления материалов и деталей машин


	Содержание 
	4

	
	7. Детали и сборочные единицы общего и специального назначения. Виды разъемных и неразъемных соединений деталей машин и их основные крепежные детали.
	4

	
	2. Оси и валы, их отличие по характеру работы. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и качения, их достоинства и недостатки, область применения. 
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.2. Основы гидравлики
	Содержание 
	4

	
	1. Основные понятия о гидроприводе. Простейшие гидравлические механизмы. Гидронасосы: типы, принцип действия. Магистрали, их соединения. 
	4

	
	2. Приборы для измерения давления, уровня, скорости потока и расхода жидкости. Смазочные устройства и приборы. Способы подачи жидкости и густой смазки.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0

	Тема 1.3. Технологическое оборудование прокатного производства
	Содержание 
	24

	
	1. Основные узлы непрерывно- травильных агрегатов, их назначение, устройство и конструктивные особенности, принципы работы. 
	16

	
	2. Основные узлы агрегатов непрерывного отжига, их назначение, устройство и конструктивные особенности, принципы работы.
	

	
	3. Основные узлы агрегатов подготовки металла к последующей обработке, их назначение, устройство и конструктивные особенности, принципы работы.
	

	
	4. Основные узлы агрегатов нанесения покрытий на готовый прокат (металлических, полимерных, смазочных), их назначение, устройство и конструктивные особенности, принципы работы.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие 1. «Составление схемы расположения оборудования агрегатов для обработки проката»
	8

	Тема 1.4. Обслуживание и ремонт оборудования агрегатов по обработке проката


	Содержание 
	18

	
	1. Обслуживание и ремонт оборудования непрерывно-травильных агрегатов.

Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента и правила пользования ими. Приборы для автоматического управления технологическим процессом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	10

	
	2. Обслуживание и ремонт оборудования агрегатов непрерывного отжига.

Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента и правила пользования ими. Приборы для автоматического управления технологическим процессом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	

	
	3. Обслуживание и ремонт оборудования агрегатов подготовки рулонов к последующей обработке.

Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента и правила пользования ими. Приборы для автоматического управления технологическим процессом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	

	
	4. Обслуживание и ремонт оборудования агрегатов нанесения покрытий.

Правила технической эксплуатации, обслуживания и ремонта основного и вспомогательного оборудования. Назначение, устройство и способы применения специальных приспособлений и инструмента и правила пользования ими. Приборы для автоматического управления технологическим процессом. Правила эксплуатации систем управления ведения технологического процесса.
	

	
	5. Виды и причины неисправностей оборудования. Способы выявления и устранения неисправностей обслуживаемого оборудования агрегатов по обработке проката.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие 2. «Определение последовательности действий при подготовке обслуживаемого оборудования к работе»
	2

	
	2. Практическое занятие 3. «Определение последовательности действий по проведению технического обслуживания оборудования».  Порядок и последовательность действий по проведению технического обслуживания оборудования, устранению неисправностей, замене вышедших из строя узлов и наладке оборудования в пределах своей компетенции. Порядок оповещения персонала, в зоне ответственности которого находится устранение неисправности оборудования.
	4

	
	3. Практическое занятие 4. «Определение порядка вывода оборудования в ремонт, приема из ремонта». В том числе документальное оформление.
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1

Виды работ 

1.  Работа с нормативно-производственными документами (инструкции по эксплуатации оборудования агрегатов по обработке проката, должностные инструкции оператора поста управления в части обслуживания оборудования и другое).

2.  Выполнение заданий на  компьютерном тренажере (при наличии), связанных с обслуживанием оборудования агрегатов и их узлов. 
	36

	Раздел 2. Управление технологическим процессом обработки прокатной продукции
	110/56

	МДК 02.02 Технология обработки проката


	74/20

из них 12 на экзамен по МДК

	Тема 2.1. Технология производства прокатной продукции и обработки ее в различных агрегатах
	Содержание 
	40

	
	1.  Технологические операции при производстве прокатной продукции. Горячая прокатка, травление, холодная прокатка, обрезка кромок и концов проката, термическая обработка, нанесение покрытий и др. Их назначение и особенности проведения.
	28

	
	2. Требования технологических инструкций (технологических карт) обработки проката на базовом предприятии прохождения практики. Разделы технологических инструкций. Нормативно-производственная документация предприятия прохождения практики.
	

	
	3. Технология обработки проката в агрегате «Непрерывно-травильный агрегат». Марочный и размерный сортамент обрабатываемого проката. Технологическая инструкция обработки проката на данном агрегате.

4. Обязанности оператора поста управления агрегата «Непрерывно-травильный агрегат». При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте оператора поста управления. Программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.

5. Способы регулирования процесса обработки проката в агрегате «Непрерывно-травильный агрегат» оператором поста управления.
	

	
	6. Технология обработки проката в агрегате «Агрегат непрерывного отжига». Марочный и размерный сортамент обрабатываемого проката. Технологическая инструкция обработки проката на данном агрегате.

7. Обязанности оператора поста управления агрегата «Агрегат непрерывного отжига». При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте оператора поста управления. Программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.

8. Способы регулирования процесса обработки проката в агрегате «Агрегат непрерывного отжига» оператором поста управления.
	

	
	9. Технология обработки проката в агрегате «Агрегат подготовки рулонов». Марочный и размерный сортамент обрабатываемого проката. Технологическая инструкция обработки проката на данном агрегате.

10. Обязанности оператора поста управления агрегата «Агрегат подготовки рулонов». При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте оператора поста управления. Программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.

11. Способы регулирования процесса обработки проката в агрегате «Агрегат подготовки рулонов» оператором поста управления.
	

	
	12. Технология обработки проката в агрегате «Агрегат нанесения покрытия». Марочный и размерный сортамент обрабатываемого проката. Технологическая инструкция обработки проката на данном агрегате.

13. Обязанности оператора поста управления агрегата «Агрегат нанесения покрытия». При приемке/сдаче смены, в процессе производственной деятельности. Ведение документации на рабочем месте оператора поста управления. Программное обеспечение рабочего места оператора поста управления.

14. Способы регулирования процесса обработки проката в агрегате «Агрегат нанесения покрытия» оператором поста управления.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	12

	
	1. Практическое занятие № 1 «Выбор оптимальных параметров обработки проката в соответствии с технологической инструкцией для различного марочного и размерного сортамента в агрегате «Название агрегата»»
	6

	
	2. Практическое занятие № 2 «Анализ производственно-технической инструкции для оператора поста управления агрегата «название агрегата»» (Требования к состоянию рабочих мест по чистоте, освещению, пожарной безопасности, электробезопасности, перечень информации, передаваемой сменщику во время сдачи смены, порядок информирования и другое)
	6

	Тема 2.2. Контроль качества технологического процесса и продукции при обработке проката


	Содержание 
	10

	
	1. Требования государственных стандартов и технических условий к прокату. Политика качества базового предприятия.
	6

	
	2. Контролируемые характеристики заготовки и готовой продукции, периодичность их контроля на агрегатах подготовки проката. Контролируемые параметры технологического процесса. Виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений, применяемых для контроля параметров технологического процесса, продукции и правила пользования ими.
	

	
	3. Перечень возможных отклонений технологического процесса или качества производимой продукции от заданных требований и описание корректирующих и предупреждающих действий. Дефекты производимой продукции.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 3 «Определение причин образования дефектов проката при его обработке на разных агрегатах и мер по их устранению и предупреждению»
	4

	Тема 2.3. Охрана труда, промышленная, экологическая и пожарная безопасность при обработке проката
	Содержание 
	12

	
	1. Инструктажи и инструкции по охране труда. Требования бирочной системы и нарядов-допусков при обработке проката. Требования охраны труда, на агрегатах по обработке проката. 
	8

	
	2. Требования промышленной, экологической и пожарной безопасности.  Классификация обрези и отходов, порядок их утилизации.
	

	
	3. Опасные и вредные производственные факторы. Оказание первой помощи при воздействии опасных и вредных факторов.
	

	
	4. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на агрегатах по обработке проката.
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие № 3 «Применение средств индивидуальной защиты, средств пожаротушения в различных ситуациях при обработке проката»
	2

	
	2. Практическое занятие № 4 «Способы устранения последствий аварий и нештатных ситуаций»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2


	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) агрегатов обработки проката, производственно-технические инструкции оператора поста управления (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и другое).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на компьютерном тренажере (при наличии) агрегата обработки проката. 
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте оператора поста управления.

2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.

3. Получения (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.

4. Проведение подготовительных работ на агрегатах обработки проката (использование механизмов приспособлений и инструментов при проведении подготовительных работ).

5. Выполнение работ по настройке агрегата.
6. Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб.
7. Ознакомление с технологическими операциями на рабочем месте прохождения практики и их выполнение.

8. Проверка подката на соответствие требованиям государственных стандартов, технических условий, технологических инструкций

9. Выполнение контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката. Обеспечение оптимальной производительности агрегата.

10. Подготовка агрегатов к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта
11. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места оператора поста управления, в том числе с использованием программного обеспечения.

12. Выбор режима обработки на агрегате в зависимости от характеристик заготовки и обработанного проката . Определение очередности подачи заготовки на агрегат.

13. Определение дефектов на металлопрокате, причин их образования и принятие мер, направленных на их устранение и предупреждение.

14. Проведение уборки рабочего места.


	252

	Промежуточная аттестация по ПМ.02
	18

	Всего
	466


. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Оборудование и технология прокатного производства», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1.
Рудской, А. И. Теория и технология прокатного производства: учебное пособие / А. И. Рудской, В. А. Лунев. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 528 с. — ISBN 978-5-8114-4958-3. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная си-стема. — URL: https://e.lanbook.com/book/129221 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для оператора поста управления металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Обслуживать оборудование, используемое при обработке прокатной продукции
ПК 2.2 Управлять технологическим процессом обработки прокатной продукции
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 ПРОИЗВОДСТВО ТРУБ И ПРОФИЛЕЙ НА СТАНАХ ГОРЯЧЕГО ПОКАТА
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Производство труб и профилей на станах горячего проката» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

3.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	Производство труб и профилей на станах горячего проката

	ПК 2.1.
	Обслуживать, подготавливать и проверять готовность оборудования к проведению процесса горячего проката

	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· проверки работоспособности обслуживаемого оборудования нагрева заготовок и проката приборов, механизмов и приспособлений;

· проверки состояния, исправности и готовности к работе, выявления неисправностей обслуживаемого оборудования, устранения своими силами или с привлечением ремонтного персонала выявленных неисправностей;

· проверки наличия и комплектности инструмента и приспособлений для ведения технологического процесса проката (прессования);

· подбора технологического инструмента для проката и прессования;

· протяжки крепежа деталей технологических механизмов;

· замены деталей простых механизмов;

· смазки технологического инструмента;

· контроля полноты и качества подготовки оборудования к циклу;

· контроля наличия и качества вспомогательных материалов;

· контроля давления в магистралях подачи масла;

· управления процессом прессования нагретой заготовки и труб4

· контроля качества выпускаемой продукции;

· управления механизацией перед станом (прессом) и после стана (пресса);

· управления работой вспомогательных механизмов и агрегатов.

	Уметь
	· пользоваться измерительным инструментом;

· проверять средства индивидуальной защиты;

· применять средства индивидуальной защиты;

· производить выверку оборудования на технологическую точность;

· визуально определять состояние прокатного (прессового) оборудования, инструмента и оснастки;

· использовать средства измерения геометрических размеров труб;

· производить настройку технологических параметров оборудования;

· предупреждать и устранять обрывы, уводы и забуривания заготовки, выпуск брака;

· производить протяжку крепежа деталей технологических механизмов;

· осуществлять смазку технологического инструмента;

· производить замену деталей простых механизмов;

· выявлять визуально и на основании данных горячих проб несоответствия характеристик готовой продукции установленным требованиям и причины их возникновения;

· определять способы устранения и профилактики причин несоответствия и нарушений режима проката (прессования);

· производить отбор горячих проб;

· считывать показания (результаты измерений) контрольных датчиков и приборов;

· анализировать полученную с контрольных датчиков и приборов информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования в соответствии с технической, технологической документацией;

· использовать программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов);

· реализовывать требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячего проката труб.

	Знать
	· устройство, назначение, принципы действия и правила эксплуатации обслуживаемого оборудования, приборов и механизмов;

· правила эксплуатации станов горячего проката труб;

· перечень возможных неисправностей обслуживаемого оборудования и действия по их устранению;

· классификацию отходов черных металлов;

· требования бирочной системы производственного участка;

· производственно-технические инструкции станов горячего проката труб;

· карты технического обслуживания эксплуатируемого оборудования;

· перечень возможных неисправностей оборудования и действий по их устранению;

· порядок использования средств измерений;

· перечень возможных видов дефектов готовой продукции и действия по их устранению;

· технологическая последовательность выполнения операций при регулировке технологического оборудования и механизации стана;

· требования к состоянию применяемого технологического инструмента;

· классификация отходов черных металлов;

· требования плана мероприятий по локализации последствий аварий на стане горячего проката труб;

· программное обеспечение рабочего места участка стана горячего проката труб (прессов);

· технологические инструкции станов горячего проката труб и технология производства; 

· требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в прокатном производстве;

· средства контроля качества;

· требования технологической документации; 

· нормативно-техническая документация системы менеджмента качества в рамках выполняемых функций;

· программное обеспечение участка стана горячего проката труб (прессов).


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 466

в том числе в форме практической подготовки – 382.

Из них на освоение МДК – 124,

в том числе самостоятельная работа 0, 

практики, в том числе учебная - 72

   производственная - 252.

Промежуточная аттестация по ПМ - 18.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1

ОК 1-7, 9
	Раздел 1. Обслуживание технологического оборудования трубного производства
	86
	64
	50
	28
	0
	12
	36
	-

	ПК 2.2

ОК 1-7, 9
	Раздел 2. Подготовка и ведение технологического процесса трубного производства
	110
	66
	74
	30
	0
	
	36
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	252


	252
	
	252

	
	Промежуточная аттестация по ПМ
	18
	
	18
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	466
	382
	142
	58
	0
	30
	72
	252


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч

	1
	2
	3

	Раздел 1. Обслуживание технологического оборудования трубного производства
	86/52

	МДК 02.01 Оборудование станов горячего проката
	50/28

	Тема 1.1. Оборудование агрегатов (станов) для производства электросварных труб малого и среднего диаметров


	Содержание 
	18

	
	1. Состав и назначение оборудования агрегатов для производства труб малого и среднего диаметров.
	6

	
	2. Оборудование участка подготовки ленты: приемное устройство, разматыватель, подающие ролики, лентоправильная машина, гильотинные ножницы для отрезки переднего и заднего концов рулона, стыкосварочная машина, гратосниматели.
	

	
	3. Линия формовочного стана: подающие ролики, петлеобразователь,  дисковые ножницы с кромкокрошителем, формовочный стан.
	

	
	4. Сварочная линия агрегата: направляющая клеть, сварочный узел, гладильная клеть, установка для локальной термообработки шва, устройство для снятия внутреннего грата.
	

	
	5. Правильно-калибровочный участок и обрезные средства агрегата: правильно-калибровочный стан, летучий трубоотрезной станок; приборы для контроля качества сварного шва и геометрических размеров труб.
	

	
	6. Оборудование для редуцирования труб: печь для нагрева труб, редукционный стан, летучая пила, охладительный стол.
	

	
	7. Оборудование для холодного редуцирования труб. Отделочное оборудование агрегата: правильные средства, обрезные станки. Оборудование для испытания труб. Транспортные средства агрегата.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	10

	
	1. Практическое занятие 1 «Изучение конструкции оборудования участка подготовки ленты»
	2

	
	2. Практическое занятие 2 «Изучение конструкции оборудования линии формовочного стана»
	2

	
	3. Практическое занятие 3 «Изучение конструкции сварочной линии агрегата»
	2

	
	4. Практическое занятие 4 «Изучение конструкции правильно – калибровочного участка»
	2

	
	5. Практическое занятие 5 «Изучение конструкции оборудования для редуцирования труб»
	2

	Тема 1.2. Техническая эксплуатация  технологического оборудования
	Содержание 
	8

	
	1. Правила технической эксплуатации технологического оборудования и ухода за ним. Подготовка оборудование к работе.
	4

	
	2. Пуск и остановка технологического оборудования.
	

	
	3.Обслуживание основного и вспомогательного оборудования в плановом режиме.
	

	
	4. Регулирование оборудования и механизмов в соответствии с заданным технологическим режимом.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	2

	
	1. Практическое занятие 6 «Настройка и регулировка агрегатов линии подготовки»
	2

	Тема  1.3. Текущий ремонт технологического оборудования
	Содержание
	12

	
	Проведение профилактического осмотра технологического оборудования.
	4

	
	1. Подготовка деталей и узлов к замене. Сборка и проверка работоспособности узлов на стенде.
	

	
	2.Порядок выполнения операций по разборке и сборке узлов и механизмов линии подготовки заготовки к производству. Порядок разборки и сборки формовочных клетей, замена рабочих валков, установка направляющих роликов.
	

	
	3.Последовательность разборки и замены изношенных деталей на сварочном узле, калибровочном стане.
	

	
	4.Порядок выполнения операций по разборке, ремонту и сборке экспандера, гидропресса для испытания труб и отделочного оборудования.

Осмотр и оценка степени износа деталей, определение объема ремонта.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие 7 «Определение порядка разборки и сборки формовочных клетей»
	2

	
	8. Практическое занятие 8 «Определение порядка разборки и сборки калибровочных клетей»
	2

	
	9. Практическое занятие 9 «Определение параметров настройки рабочего инструмента пресса шаговой формовки»

	2

	
	Практическое занятие 10 «Определение порядка калибровки валков»
	2

	Тема 1.4. Оборудование агрегатов для производства электросварных труб большого диаметра
	Содержание
	8

	
	1.Состав и назначение оборудования для производства прямошовных труб.

Оборудование участка подготовки листа к производству: листоукладчик, правильная машина, кромкострогальный станок.
	4

	
	2.Оборудование для формовки труб (полуцилиндров): гидравлические прессы, формовочные вальцы, валковый формовочный стан, сварочные узлы для сварки внутренних и наружных труб.
	

	
	3.Участок технологического ультразвукового контроля качества шва; участок рентгено-телевизионного контроля шва; участок ремонта дефектов швов.

Обрезные средства.
	

	
	4.Оборудование для гидроиспытания, окончательной приемки и контроля труб.

Состав и назначение оборудования для производства спиральношовных труб.
	

	
	5.Оборудование участка подготовки заготовки к производству: приемное устройство, разматыватель, подающие ролики, правильная машина, гильотинные ножницы для отрезки переднего и заднего концов ленты, стыкосварочная машина, гратосниматель, подающие ролики, петлеобразователь, дисковые ножницы с кромкокрошителем, устройство для подгибки кромок.
	

	
	6.Оборудование для формовки и сварки труб: формующее устройство, опорно-поворотная рама, направляющее устройство, летучий обрезной станок.
	

	
	7.Средства для технологического контроля качества шва. Участок для ремонта шва. Оборудование для приемки готовых труб. Оборудование складов готовых труб.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 11 «Изучение устройства сборочно-сварочного стана»
	2

	
	2. Практическое занятие 12 «Выбор оборудования  для контроля качества труб»
	2

	Тема 1.5. Оборудование  для отделки труб
	Содержание
	8

	
	1. Определение параметров оборудования  наружной  отделки труб
	4

	
	2. Определение параметров оборудования   внутренней отделки труб
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	4

	
	1. Практическое занятие 13 «Определение параметров оборудования  наружной  отделки труб»
	2

	
	2. Практическое занятие 14 «Определение параметров оборудования   внутренней отделки труб»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0

	Учебная практика раздела 1
	36

	Виды работ 

1.  Работа с нормативно-производственными документами (инструкции по эксплуатации оборудования агрегатов по обработке проката, должностные инструкции оператора поста управления в части обслуживания оборудования и другое).

2.  Выполнение заданий на  компьютерном тренажере (при наличии), связанных с обслуживанием оборудования агрегатов и их узлов.
	

	Раздел 2. Подготовка и ведение технологического процесса трубного производства
	110

	МДК 02.02 Технология производства труб и профилей на станах горячего проката
	74/30

	Тема 1.1. Характеристика трубного производства.
	Содержание
	2

	
	1. Классификация и назначение труб. Общая характеристика способов производства труб. 

Структура технологического процесса производства бесшовных труб. Структура технологического процесса производства сварных труб.  
	2

	Тема 1.2. Характеристика исходных заготовок
	Содержание
	12

	
	1. Исходные заготовки и способы их прокатки. 
	4

	
	2. Характеристика технологии производства и качество трубных слитков. Структура слитков кипящей стали.  Структура слитков спокойной стали.
	

	
	3. Технология производства трубной заготовки. Подготовка исходной заготовки к прокатке. Основные способы осмотра и ремонта исходной заготовки.  Способы резки исходной заготовки на мерные длины.
	

	
	Методы зацентровки исходной заготовки.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	8

	
	1. Практическое занятие 1. «Выбор марки стали для производства труб»
	2

	
	2. Практическое занятие 2. «Характеристика дефектов трубных слитков»
	2

	
	10. Практическое занятие 3. «Характеристика дефектов трубных заготовок»
	2

	
	11. Практическое занятие 4. «Выбор метода ремонта трубных заготовок»
	2

	Тема 1.3. Металл, используемый для изготовления рулонной полосы, листовой стали и электросварных труб.
	Содержание
	2

	
	1. Сведения о заготовке для производства электросварных труб малого и среднего диаметров. Химический состав стали, механические свойства. Требования к горячекатаной и холоднокатаной ленте. Контроль поступающей ленты. Сведения о заготовке для производства прямошовных труб большого диаметра. Контроль заготовки.
	2

	Тема 1.4. Технологический процесс формовки труб.
	Содержание
	14

	
	1. Прием и складирование заготовки. Контроль поступившей заготовки. Размотка рулонов. Порядок выполнения операций при размотке рулонов. Подача листов в производство. Правка листа. Операции настройки правильной машины для правки  листов и рулонной ленты.
	4

	
	2. Формовка ленты в трубную заготовку. Предварительная и окончательная формовка листов. Новый процесс получения бесшовных труб прошивкой с последующей раскаткой в одном стане винтовой прокатки
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	10

	
	1. Практическое занятие 5. «Выбор метода контроль качества  заготовки для труб»
	2

	
	2. Практическое занятие 6. «Определение параметров предварительной формовки листов»

	2

	
	3. Практическое занятие 7. «Определение параметров окончательной формовка листов»
	2

	
	4. Практическое занятие 8. «Расчёт прокатки раскатного стана винтовой прокатки»
	2

	
	5. Практическое занятие 9. «Расчет калибровки валков редукционного стана»
	2

	Тема 1.5. Технологические процессы производства труб прессованием
	Содержание
	8

	
	1. Производство труб прессованием. Основные виды процесса прессования, характеристика технологического процесса. Прессовое оборудование. Технологический инструмент. Методика расчета таблицы прессования. Настройка и регулировка прессов.
	2

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	6

	
	1. Практическое занятие 10. «Характеристика процесса прессования труб»

	2

	
	2. Практическое занятие 11. «Исследование  геометрических параметров рабочего инструмента»
	2

	
	3. Практическое занятие 12. «Исследование геометрических параметров рабочего валка»
	2

	Тема 1.6 .Технология производства сварных труб
	Содержание
	14

	
	1. Технические характеристики станов печной сварки. Валки и инструмент сварочных станов. Технические требования и сортамент сварных труб. Характеристика исходных заготовок и их подготовка для формовки и сварки.
	8

	
	2. Основные требования к металлу для производства труб. Формовка труб в горячем состоянии. Производство труб на агрегатах непрерывной печной сварки. Виды брака, способы его предупреждения и устранения. Особенности калибровки валков.
	

	
	3. Классификация и характеристика способов производства сварных труб. Технологические схемы производства труб. Оборудование подготовительное линии. Формовка полосы. Конструкция рабочих клетей.
	

	
	4. Радиочастотная сварка труб. Сварка труб методом сопротивления. Индукционная сварка. Аргонно-дуговая сварка. Удаление внутреннего грата. Калибрование, правка и резка труб. Виды брака, способы его предупреждения и устранения. Особенности калибровки валков.
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных занятий
	6

	
	1. Практическое занятие 13. «Расчет калибровки валков непрерывных станов печной сварки»
	2

	
	2. Практическое занятие 14. «Расчет таблицы прокатки газопроводных труб»
	2

	
	3. Практическое занятие 15. «Анализ технологических схем производства труб»
	2

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
	0

	Промежуточная аттестация по МДК
	12

	Учебная практика раздела 2

Виды работ 

1. Работа с нормативно-производственными документами (технологические инструкции (технологические карты) агрегатов обработки проката, производственно-технические инструкции оператора поста управления (в части ведения технологического процесса, инструкции по охране труда и промышленной безопасности и другое).

2. Выполнение заданий по ведению технологического процесса на компьютерном тренажере (при наличии) агрегата об-работки проката.
	36

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ 

1. Прохождение инструктажа по охране труда и технике безопасности на территории предприятия и на рабочем месте вальцовщика/оператора поста управления стана горячей прокатки.

2. Ознакомление с рабочим местом прохождения практики и контроль его состояния (оборудование, технологический процесс, требование к состоянию рабочего места и другое).  Определение готовности рабочего места и оборудования к работе.

3. Получения (передача) информации при приемке-сдаче смены и оформление приемно-сдаточной документации.

4. Проведение подготовительных работ на станах горячего проката (использование механизмов приспособлений и инструментов при проведении подготовительных работ).

5. Выполнения работ по настройке стана и привалковой арматуры: проведения в соответствии с технологической картой разборки, сборки, регулировки привалковой арматуры на станах горячего проката.

6. Приемка комплектов прокатных валков, клетей для перевалки на станах горячей прокатки. Применение мерительных инструментов при приемке валков/клетей.

7. Перевалка рабочих и опорных валков, клетей на станах горячего проката

8. Выявления неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами или с привлечением ремонтных служб.

9. Ознакомление с технологическими операциями на рабочем месте прохождения практики и их выполнение.

10. Выполнение контроля и регулировки параметров работы оборудования, параметров технологического процесса и качества проката. Обеспечение оптимальной производительности стана.

11.  Подготовка станов горячего проката к капитальному и текущему ремонту и приемка их после ремонта

12. Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места вальцовщика/оператора поста управления стана горячего проката, в том числе с использованием программного обеспечения.

13. Выбор схемы обжатий по проходам в зависимости от параметров исходной заготовки и готового проката на стане горячего проката. Определение очередности подачи заготовки на стане горячего проката.

14. Определение дефектов на металлопрокате, причин их образования и принятие мер, направленных на их устранение и предупреждение.

15. Проведение уборки рабочего места.

16. Разматыватель рулонов – управление подъемно-поворотным столом для приема рулонов, правильно-тянущими роликами, центрователем.

17. Стыкосварочная машина – управление зажимным устройством, центрирующими роликами; подбор режимов сварки, настройка сварочного узла, осуществление стыковой сварки концов ленты.

18. Петлеобразователь – обслуживание петлеобразователя с тянущими роликами: подготовка петлеобразователя к работе, настройка тянущих роликов, накопление ленты в петлеобразователе, необходимое для нормальной работы сварочного узла.

19. Формовочный стан – управление формовочными клетями: настройка стана (предварительная, окончательная), ведение процесса формовки трубы.

20. Сварочный узел стана – управление сварочным узлом: подбор режима сварки, регулировка режима, настройка шовонаправляющей клети и валиков сварочной машины, настройка индуктора по высоте, ведение процесса сварки.

21. Правильная машина – управление машиной для правки листов перед формовкой – настройка машины (установка правильных валков, центрирующих линеек), ведение процесса правки.

22. Кромкострогальный станок – настройка станка (установка кареток с салазками и резцами, роликов центрирующих устройств), ведение процесса строжки кромок.

23. Формовочный пресс – управление процессом формовки полуцилиндров (предварительная формовка, окончательная формовка).

24. Сварочные узлы – сварка трубных заготовок (сборка двух полуцилиндров, сварка первого наружного шва, сварка второго наружного шва, сварка первого и второго внутреннего швов).

25. Обрезной станок – обрезка концов труб резцами, плазменная обрезка концов (установка резцов, настройка плазмотрона, механизма вращения, центрирующих призм), подвод плазмотрона к трубе, резка трубы.
	252

	Промежуточная аттестация по ПМ.02
	18

	Всего
	466


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Оборудование и технология трубного производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 

Лаборатория «Оборудование и технология трубного производства», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной образовательной программы по профессии.

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Черепахин, А. А.  Технология машиностроения. Обработка ответственных деталей : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 142 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10117-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491057

2. Технология обработки материалов : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. Б. Лившиц [и др.] ; ответственный редактор В. Б. Лившиц. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 381 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10310-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495257

3. Технология конструкционных материалов : учебное пособие для среднего профессио-нального образования / М. С. Корытов [и др.] ; под редакцией М. С. Корытова. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 234 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-06680-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/493316

4. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего профессиональ-ного образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 218 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491054
5. Широков Ю. А. Охрана труда: учебник для СПО / Ю. А. Широков. – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-7911-5. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/167190 (дата обращения: 24.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Нормативно-производственная документация для вальцовщика поста управления стана горячего проката труб металлургического предприятия прохождения производственной практики.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Обслуживать, подготавливать и проверять готовность оборудования к проведению процесса горячего проката
ПК 2.2 Управлять технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями прописанными в условии заданий

Выполнение видов работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами
	Контроль качества выполнения практических работ

Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ

Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом 
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за поведением и отношением к выполнению заданий на учебных занятиях и видов работ на практике

Беседы по результатам выполнения заданий на учебных занятиях и видов работ на практике 


Приложение 2 Примерные программы учебных дисциплин
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.01 Основы инженерной графики
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Основы инженерной графики» является обязательной частью общепрофессионального цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 09. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09


	читать чертежи изделий, механизмов и узлов используемого оборудования;

использовать техническую документацию для ведения профессиональной деятельности.
	основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технической документации;

общие сведения о сборочных чертежах;

правила выполнения чертежей;

основы машиностроительного черчения;

требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД).


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	4

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	18

	практические занятия 
	12

	Самостоятельная работа 

	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основы технического черчения
	18/0
	

	Тема 1.1 Правила оформления чертежей

	Содержание учебного материала
	6
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Формат. Рамка. Основная надпись на чертеже.
	4
	

	
	2.  Шрифты, линии, масштабы. Нанесение размеров и предельных отклонений.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Выполнение рамки, основной надписи, чертежа детали в масштабе с нанесением размеров» 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

	-
	

	Тема 1.2 Практическое применение геометрических построений
	Содержание учебного материала 
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Деление окружности. Сопряжение. Уклон. Конусность. Чертеж плоской детали с применением правил геометрических построений.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.3 Аксонометрические и прямоугольные проекции
	Содержание учебного материала 
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Прямоугольные и аксонометрические проекции. Построение проекций различных деталей. Размещение изображений.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Выполнение чертежа детали в прямоугольной и изометрической проекции»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.4 Изображения, виды, разрезы, сечения
	Содержание учебного материала 
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1. Основные виды. Простой разрез. Сечение. Условности и упрощения при выполнении разрезов и сечений.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Выполнение трех видов детали с применением простого разреза»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 2 Машиностроительное черчение
	8/2
	

	Тема 2.1 Виды конструкторских документов

	Содержание учебного материала
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Виды конструкторских документов (рабочий чертеж детали, сборочной чертеж, чертеж общего вида, эскиз, спецификация). Условности и упрощения в размерах. Обозначение шероховатости поверхности, допусков и посадок. Обозначение т.о. и покрытия.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Выполнение рабочего чертежа детали»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.2 Сборочные чертежи 

	Содержание учебного материала
	4/2
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Чтение и деталирование сборочного чертежа.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Чтение сборочного чертежа»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 3. Схемы
	4/2
	

	Тема 3.1 Схемы

	Содержание учебного материала
	6/2
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, 

ОК 01, ОК 02, ОК 03
ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Виды и типы схем. Условные обозначения в схемах. 
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 6. «Чтение кинематической схемы»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2

	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Инженерная графика», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Инженерная и компьютерная графика : учебник и практикум для среднего профессионального образования / Р. Р. Анамова [и др.] ; под общей редакцией Р. Р. Анамовой, С. А. Леоновой, Н. В. Пшеничновой. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 246 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02971-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/498893

2. Панасенко, В. Е. Инженерная графика : учебник для спо / В. Е. Панасенко. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 168 с. — ISBN 978-5-8114-6828-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153640  (дата обращения: 21.04.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3. Чекмарев А.А. Инженерная графика : учебное пособие / Чекмарев А.А., Осипов В.К.  — Москва : КноРус, 2022. — 434 с. — ISBN 978-5-406-08963-7. — URL: https://book.ru/book/941787 (дата обращения: 19.09.2022). — Текст : электронный.

4. Штейнбах, О. Л. Инженерная графика : учебное пособие для СПО / О. Л. Штейнбах. — Саратов : Профобразование, 2021. — 100 c. — ISBN 978-5-4488-1174-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/106614 

3.2.2. Дополнительные источники 
1. ЕСКД http://robot.bmstu.ru/files/GOST/gost-eskd.html
2.Стандарты ЕСКД https://www.swrit.ru/gost-eskd.html
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технической документации;

общие сведения о сборочных чертежах;

правила выполнения чертежей;

основы машиностроительного черчения;

требования единой системы конструкторской документа-ции (ЕСКД).
	Получение необходимой информации по чертежу/схеме об узле/детали/механизме/части оборудования;

Описание детали/узла/механизма и его размеров по черте-жу/схеме
	Устный опрос;

компьютерное тестирование;

защита практических работ;



	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

ориентироваться в последовательности переделов металлургического производства, их назначении, основном оборудовании, шихтовых материалах и продукции;

читать/описывать технологические схемы производства продукции на предприятии, в цехе;

выявить и минимизировать потери в производственном процессе;

правильно и эффективно организовать свое рабочее место, используя принципы визуального контроля.
	Чтение/анализ технологических схем производства продукции на предприятии, в цехе

Выявление и предложение по минимизации потерь в производственном процессе;

Эффективная организация своего рабочего места.
	Оценка результатов выполнения практических работ

Наблюдение за ходом выполнения практической работы
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.02 Основы металлургического производства
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Основы металлургического производства» является обязательной частью общепрофессионального цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.02, ОК 07. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09


	ориентироваться в последовательности переделов металлургического производства, их назначении, основном оборудовании, шихтовых материалах и продукции;
читать/описывать технологические схемы производства продукции на предприятии, в цехе;

выявить и минимизировать потери в производственном процессе;
правильно и эффективно организовать свое рабочее место, используя принципы визуального контроля.

	основные технологические процессы производства продукции переделов металлургического производства; назначение основного оборудования, используемого в производстве металлов и сплавов;

цели и принципы бережливого производства;

виды потерь на производстве, причины их образования и пути минимизации;

инструменты бережливого производства;

подходы к эффективной организации рабочего места и использованию рабочего времени.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	76

	в т.ч. в форме практической подготовки
	18

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	46

	практические занятия 
	18

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	12


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Металлургия черных металлов
	16/4
	

	Тема 1.1 Общие сведения о металлургических переделах при производстве черных металлов

	Содержание учебного материала
	2
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Краткие сведения об истории развитии черной металлургии. Железные руды. Основные переделы современного металлургического производства черных металлов: краткие сведения.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

	-
	

	Тема 1.2 Металлургия чугуна
	Содержание учебного материала 
	8
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1.  Подготовка к доменной плавке железных руд и каменных углей. Производство агломерата и окатышей. Коксохимическое производство.
	6
	

	
	2. Конструкция доменной печи. Доменный процесс. Продукты доменной плавки.
	
	

	
	3. Прямое получение железа.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Составление/анализ схемы подготовки шихтовых материалов к доменной плавке и производства чугуна» 

Схема включает операции, шихтовые материалы и продукт каждой операции, основное оборудование.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.3 Металлургия стали
	Содержание учебного материала 
	6
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1.  Способы производства стали (кислородно-конвертерное производство, электросталеплавильное производство). Конструкция сталеплавильных агрегатов, шихтовые материалы и процесс производства стали в них.
	4
	

	
	2. Внепечная обработка стали. Способы разливки стали.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Составление/анализ схемы производства стали в сталеплавильном цехе» 

Схема включает операции, шихтовые материалы и продукт каждой операции, основное оборудование.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 2. Металлургия цветных металлов
	16/4
	

	Тема 2.1 Общие сведения о метал-лургических пе-ределах при про-изводстве цветных металлов

	Содержание учебного материала
	2
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Краткие сведения об истории развитии цветной металлургии. Руды цветных металлов. Основные переделы современного металлургического производства цветных металлов: краткие сведения.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.2 Обогащение и подготовка руд к плавке
	Содержание учебного материала 
	6
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Методы обогащения руд: процессы, оборудование, продукт.

Переработка сырьевых материалов к металлургической переработке, приготовление шихты для производства цветных металлов и сплавов.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Составление/анализ схемы обогащения и подготовки руд к плавке» 

Схема включает операции, шихтовые материалы и продукт каждой операции, основное оборудование.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 2.3 Способы производства цветных металлов и сплавов
	Содержание учебного материала 
	8
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Способы производства цветных металлов и сплавов: пирометаллургия, электролиз, металлотермия, сплавление. Характеристика каждого способа: шихтовые материалы и продукция, используемое оборудование, особенности технологического процесса, преимущества и недостатки.
	6
	

	
	2. Рафинирование полученного различными способами продукта.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Сравнение различных способов производства цветных металлов и сплавов, выявление их преимуществ и недостатков» 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 3. Завершающие переделы металлургического производства
	8/2
	

	Тема 3.1 Литейное производство

	Содержание учебного материала
	2
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Технология получения и обработки отливок. Специальные виды литья.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

	-
	

	Тема 3.2 Обработка металлов давлением и термическая обработка
	Содержание учебного материала 
	6
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Основные виды обработки металлов давлением, применяемые на металлургических предприятиях. Исходные заготовки, продукция, применяемое оборудование для обработки металлов давлением. Технологические операции в цехе обработки металлов давлением: подготовительные операции, термическая обработка, нанесение покрытий и др.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Составление/анализ схемы получения продукции в цехе обработки металлов давлением» 

Схема включает операции, исходные материла и продукт каждой операции, основное оборудование.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 4. Основы бережливого производства
	12/4
	

	Тема 4.1 Основы бережливого производства
	Содержание учебного материала 
	12
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Понятие о бережливом производстве, какие цели оно преследует. Принципы бережливого производства.

Философия БП. История возникновения производственной системы Toyota. Бережливая революция – процесс перехода предприятия с традиционного производства к применению принципов и идеалов Бережливого производства. 

Основы, которым необходимо следовать всем, и менеджерам и рабочим, внедряющим Бережливое производство на предприятии.

Взаимоотношения «поставщик-заказчик», почему надо внимательно относиться к потребностям не только внешнего, но и внутреннего заказчика, почему жалобы заказчика важны.

Идеалы БП. Стремление к совершенству.
	12
	

	
	2. Виды потерь в производстве и их минимизация с целью повышения эффективности работы

Умение обнаружить потери, определить их типы и виды, знать причины возникновения потерь. Понимать необходимость искоренения потерь. Мероприятия по искоренению потерь.
	
	

	
	3. Инструменты бережливого производства

Основные инструменты БП и их назначение. Методика использования в процессе производства. О роли культуры постоянного совершенствования и ключевых этапах преобразования компании. Каких конкретных успехов добиваются компании, внедрившие систему Бережливого производства.

Что представляет собой стандартизированная работа. Ключевые показатели стандартизированной работы.  Повторяемость (цикличность работы) – непременные условия стандартизированной работы.

О методе наблюдения – хронометраже, как проводится измерение затрат рабочего времени на рабочих местах. Цели и задачи измерения затрат рабочего времени. Методика заполнения бланков стандартизированной работы. О методе заполнения бланков стандартизированной работы, последовательность их оформления. Определение значимой работы – работа, которую необходимо выполнять для обеспечения требований заказчика, которая добавляет ценность при продвижении продукта от сырья к конечному изделию.
	
	

	
	4. Решение проблем производственный анализ

Что такое проблема в бережливом производстве? Понимание сути подхода к решению проблем. Сущность анализа 5 Почему? Доска производственного анализа. Лист производственного анализа.

Что такое доска производственного анализа, лист производственного анализа. Суть подхода к решению проблемы.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 6. «Обнаружение потерь разного вида, анализ причин их возникновения, предложение мероприятий по минимизации или искоренению потерь» 

Пример задания: Выберите какую-нибудь деятельность из жизни, например, выполнение домашнего задания, уборка квартиры, чистка салона автомобиля и т.п. Определить этапы, время выполнения, организацию рабочего места, лишние перемещения. Что необходимо изменить?
	2
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Заполнение бланков стандартизированной работы.» Расчет времени такта. Определение значимой работы
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 5. Производство металлургической продукции на предприятии прохождения производственной практики
	12/4
	

	Тема 5.1 Производство продукции на предприятии прохождения практики
	Содержание учебного материала 
	12
	ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01 – ОК 07, ОК 09



	
	1. Продукция предприятия и технологическая схема ее производства. Основные цеха предприятия: сырье/заготовки поступающие в цех на производство, оборудование для переработки/обработки, продукция.
	8
	

	
	3. Применение инструментов бережливого производства на предприятии прохождения практики. Система 5S. Сущность каждого этапа системы 5S, как данная система работает на рабочем месте. Значение правильной организации рабочего места. 
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1.  Практическое занятие 8. «Составление/анализ маршрутной схемы получения продукции на предприятии прохождения производственной практики» 

Схема включает наименование цеха, технологические операции в каждом цехе, исходные материла и продукт каждой операции, используемое основное оборудование. 
	2
	

	
	5. Практическое занятие 9. «Применение бережливых технологий на предприятии прохождения практики»
Эффективная организация рабочего места.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	12
	

	Всего:
	76
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Основы металлургического производства», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Клим, О. Н.  Основы металлургического производства : учебное пособие для среднего профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 168 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497428

2. Основы металлургического производства : учебник для вузов / В. А. Бигеев, В. М. Коло-кольцев, В. М. Салганик [и др.]. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-8178-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173100  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для ав-ториз. пользователей.

3. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 389 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09897-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495057
4. Клюев, А. В. Бережливое производство : учебное пособие для СПО / А. В. Клюев ; под редакцией И. В. Ершовой. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, Уральский федеральный университет, 2019. — 87 c. — ISBN 978-5-4488-0447-2, 978-5-7996-2900-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/87789
5. Бурнашева Э. П. Основы бережливого производства. Учебное пособие для СПО / Э. П. Бур-нашева. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 64 с. — ISBN 978-5-507-44560-8

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

основные технологические процессы производства продукции переделов металлургического производства; 

назначение основного оборудования, используемого в производстве металлов и сплавов

цели и принципы бережливого производства;

виды потерь на производстве, причины их образования и пути минимизации;

инструменты бережливого производства;

подходы к эффективной организации рабочего места и использованию рабочего времени.
	Описание назначения технологического процесса металлургического производства, применяемого оборудования, шихтовых материалов/ заготовок, продукции;

описание назначения основного оборудования, используемого в производстве металлов и сплавов;
описание видов потерь и инструментов бережливого производства;
описание подходов к эффективной организации рабочего места


	Устный опрос

Компьютерное тестирование

Защита практических работ



	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

ориентироваться в последовательности переделов металлургического производства, их назначении, основном оборудовании, шихтовых материалах и продукции;

читать/описывать технологические схемы производства продукции на предприятии, в цехе;

выявить и минимизировать потери в производственном процессе;

правильно и эффективно организовать свое рабочее место, используя принципы визуального контроля.
	Чтение/анализ технологических схем производства продукции на предприятии, в цехе;
выявление и предложение по минимизации потерь в производственном процессе;

эффективная организация своего рабочего места.
	Оценка результатов выполнения практических работ

Наблюдение за ходом выполнения практической работы


Приложение 2.3

к ПОП по профессии 
22.01.11 Оператор металлургического производства
ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03 Основы материаловедения

2024 г.
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Основы материаловедения» является обязательной частью общепрофессионального цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК 02. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09


	анализировать и сравнивать свойства материалов, выбирать материал для осуществления профессиональной деятельности;

распознавать материал по его маркировке 
	особенности химического состава, строения, свойств, маркировки и применения материалов, используемых в профессиональной деятельности;

методы испытания свойств материалов;

влияние различных обработок на структуру и свойства материала (термической обработки, обработки давлением)


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	6

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	22

	лабораторные работы
	4

	практические занятия 
	4

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Свойства материалов и методы их испытания
	8/2
	

	Тема 1.1 Классификация свойств материалов


	Содержание учебного материала
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Дисциплина «Материаловедение», ее цели, задачи, значение для формирования профессиональных компетенций, планируемые результаты освоения. Вклад российский учёных в развитие материаловедения, как науки.

Наиболее распространённые материалы, используемые в профессиональной деятельности (металлические материалы, неметаллические материалы), сравнение их свойств.

Классификация свойств материалов (химические, физические, механические, технологические).
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.2 Механические свойства материалов
	Содержание учебного материала 
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Понятие твёрдости, прочности, пластичности, вязкости.

Суть методов испытания на твёрдость, обозначение твёрдости, определённой по методу Бринелля, Роквелла и Виккерса.

Суть методики испытания на растяжение, обозначение основных прочностных и пластических свойств, определяемых при испытании (предел прочности, предел текучести, относительное удлинение, относительное сужение).

Суть методики испытания на ударную вязкость, обозначение ударной вязкости.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Сравнение механических свойств различных материалов»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.3 Химические и технологические свойства
	Содержание учебного материала 
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Общие представления и методы определения технологических свойств (испытание на изгиб, испытание на осадку, испытание на свариваемость).

Химическое свойство - коррозионная стойкость. Понятие коррозия. Способы защиты металлов от коррозии.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 2. Строение металлов и сплавов
	10
	

	Тема 2.1 Строение металлов и сплавов


	Содержание учебного материала
	10
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1. Металлы, их отличительные свойства и строение. Черные и цветные металлы и сплавы. Металлическая связь. Кристаллическое строение металлов. Зеренное строение металлов. Анизотропия и изотропия свойств. Отличие сплавов от чистых металлов.
	8
	

	
	2. Строение литого, деформированного и рекристаллизованного металла.

Строение и особенности свойств литого металла. Структурные зоны и основные дефекты слитка.

Строение и свойства деформированного металла, понятие «наклеп». Понятие «рекристаллизация».
	
	

	
	3. Понятие о термической обработке металлов и сплавов. Отличие по технологии обработки и влиянию на свойства основных видов ТО: отжига, нормализации, закалки и отпуска.
	
	

	
	4. Влияние различных обработок на свойства металлов и сплавов (литье, обработка давлением (деформация), термическая обработка). 

Обобщающее занятие.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Лабораторное занятие 1. «Анализ структуры литого, деформированного и рекристаллизованного металла»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 3. Маркировка и применение материалов
	12/4
	

	Тема 3.1 Маркировка и применение сталей и чугунов


	Содержание учебного материала
	6
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1. Сталь. Классификация стали по применению, химическому составу, качеству, степени раскисления. Маркировка конструкционных и инструментальных сталей.
	4
	

	
	2. Чугун белый и серый. Классификация чугунов по форме графита. Маркировка и свойства серых, ковких и высокопрочных чугунов.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Маркировка сталей и чугунов. Выбор материала по его назначению»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.2 Маркировка и применение цветных сплавов
	Содержание учебного материала 
	4
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1. Медные и алюминиевые сплавы. Маркировка, свойства и применение.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Маркировка цветных сплавов»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 3.3 Смазочные материалы
	Содержание учебного материала 
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2,

ПК 2.1, ПК 2.2

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,

ОК 09



	
	1.  Общие сведения о смазочных материалах, виды, назначение, свойства
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Материаловедения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Земсков, Ю. П. Материаловедение / Ю. П. Земсков, Е. В. Асмолова. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 228 с. — ISBN 978-5-507-44226-3. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/217394  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

2. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и обрдоп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 386 с. — (Профессиональное азование). — ISBN 978-5-534-09896-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495056

3. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 389 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09897-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495057

4. Мельников, А. Г. Материаловедение : учебное пособие для СПО / А. Г. Мельников, И. А. Хворова, Е. П. Чинков. — Саратов : Профобразование, 2021. — 223 c. — ISBN 978-5-4488-0919-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99930 (дата обращения: 22.07.2022). — Режим доступа: для авторизир. пользователей

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)

1. Марочник стали и сплавов http://www.splav-kharkov.com/main.php
2. Марки стали и сплавы https://metallicheckiy-portal.ru/marki_metallov
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

особенности химического состава, строения, свойств, маркировки и применения материалов, используемых в профессиональной деятельности;

методы испытания свойств материалов;

влияние различных обработок на структуру и свойства материала (термической обработки, обработки давлением)
	Описание характеристики материалов, используемых в профессиональной деятельности (химического состава, строения, свойств, маркировки и применения);

определение по обозначению свойства материала: название свойства, его определение и метод испытания;

описание свойств и структуры материалов после различных обработок).
	Устный опрос

Компьютерное тестирование

Защита лабораторной и практических работ



	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

анализировать и сравнивать свойства материалов, выбирать материал для осуществления профессиональной деятельности;

распознавать материал по его маркировке
	анализ и сравнение свойств материалов, выбор материала для осуществления профессиональной деятельности;

распознавание материала по его маркировке
	Оценка результатов выполнения практических работ

Наблюдение за ходом выполнения практической работы
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «История России» является обязательной частью социально-гумманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.05, ОК 06. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,


	ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации в России;

выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем;

пользоваться историческими источниками, научной и учебной литературой, средствами ИКТ;

раскрывать смысл и значение важнейших исторических событий;

обобщать и анализировать особенности исторического и культурного развития России на рубеже XX-XIX вв;
давать оценку историческим событиям и обосновывать свою точку зрения с помощью исторических фактов и собственных аргументов;

демонстрировать гражданско-патриотическую позицию

	основные периоды государственно-политического развития на рубеже XX-XIX вв., особенности формирования партийно-политической системы России;

итоги «шоковой терапии», проблемы и противоречия становления рыночной экономики, причины и итоги финансовых кризисов 1998, 2008-2009 гг., основные этапы эволюции внешней политики России, роль и место России в постсоветском пространстве;

основные тенденции и явления в культуре; роль науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

ретроспективный анализ развития отрасли


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	-

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	30

	лабораторные работы
	-

	практические занятия 
	-

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Российская Федерация в конце XX – начале XXI века
	24/0
	

	Тема 1.1 Предпосылки формирования новой российской государственности в конце XX – начале XXI века

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Формирование новой российской государственности, государственное строительство Российской Федерации в 1991–1999 гг. Октябрьские события 1993 года.
Особенности формирования партийно-политической системы России в условиях демократической формы правления. Государственно-политическое развитие Российской Федерации в новом тысячелетии.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.2 Социально-экономическое развитие 
	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	«Шоковая терапия» как способ перехода к рыночной экономике. Реформы Е.Т. Гайдара. Экономический курс В.С. Черномырдина.

Финансово-экономический кризис 1998 года и преодоление его последствий.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.3 Кризис государственности на Северном Кавказе и его преодоление 
	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Региональные проблемы Кавказа. Осетино-Ингушский конфликт. Первая чеченская война. Ичкерия. Вторая чеченская война. Проблемы восстановления Чечни. 

Радикальный исламизм и терроризм.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.4 
Основные направления внешней политики
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Россия и новые независимые государства на постсоветском пространстве.

Договор о коллективной безопасности.

Содружество независимых государств (СНГ); Таможенный союз (ТС); ЕврАзЭС; БРИКС.

Особенности миротворческой миссии России в постсоветский период.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.5 Нарастание кризиса и национальное самоопределение в Крыму
	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Украина перед геополитическим выбором. Нарастание кризиса. Отстранение Президента Украины В.Ф. Януковича от должности.

Референдум о национальном самоопределении в Крыму и образование Крымского федерального округа Российской Федерации.

Социально-экономическое развитие Крыма в составе Российской Федерации.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.6 Основные тенденции и явления в культуре на рубеже XX – XXI вв.
	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Особенности развития культуры России на рубеже XX – XXI вв. Государственная поддержка отечественной культуры; сохранение традиционных нравственных ценностей. Восстановление системы кинопроката; лидеры театральной жизни; культура на телевидении и радио.

Проблема экспансии в Россию западной системы ценностей и формирование «массовой культуры».

Реформы системы образования.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 2. Россия и глобальный мир
	6
	

	Тема 2.1 Россия в процессе глобализации

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Глобализация: плюсы и минусы. Однополярный мир.

Усиление Китая.

Мировой финансовый кризис и его последствия (2008–2009 гг.).

Пандемия и ее влияние на мировое развитие.

Войны, революции на Ближнем Востоке; Сирийский конфликт.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.2 Россия в мировой экономике
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 02, 

ОК 05, ОК 06,



	
	Интеграция России в международные экономические организации.

Санкционная война: санкции и контрсанкции.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Социально-гуманитарные дисциплины», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1. Артемов, В. В. История (для всех специальностей СПО) : учебник для студентов учреждений сред. проф. образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 3-е изд., стер. – Москва : Академия, 2020. – 256 с.

2. Зуев, М. Н.  История России ХХ – начала ХХI века : учебник и практикум для среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 299 с.

3. История России XX – начала XXI века : учебник для среднего профессионального образования / Д. О. Чураков [и др.] ; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е изд., перераб. и доп. – Москва : Издательство Юрайт, 2020. – 311 с.

4. Сафонов, А. А.  История (конец XX – начало XXI века) : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. – Москва : Издательство Юрайт, 2022. – 245 с.

3.2.2. Основные электронные издания

2. Зуев, М. Н.  История России ХХ - начала ХХI века : учебник и практикум для среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 299 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01245-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491562 (дата обращения: 10.02.2022).

3. История России XX - начала XXI века : учебник для среднего профессионального образования / Д. О. Чураков [и др.] ; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 311 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13853-5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/467055 (дата обращения: 10.02.2022).

4. Сафонов, А. А.  История (конец XX — начало XXI века) : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. –— 245 с. – (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12892-5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/496927 (дата обращения: 10.02.2022).

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

основные периоды государственно-политического развития на рубеже XX-XIX вв., особенности формирования партийно-политической системы России;

итоги «шоковой терапии», проблемы и противоречия становления рыночной экономики, причины и итоги финансовых кризисов 1998, 2008-2009 гг., основные этапы эволюции внешней политики России, роль и место России в постсоветском пространстве;

основные тенденции и явления в культуре; роль науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

ретроспективный анализ развития отрасли
	демонстрирует знание основных периодов государственно-политического развития на рубеже XX-XIX вв., особенностеей формирования партийно-политической системы России;

демонстрирует знание итогов «шоковой терапии», проблем и противоречий становления рыночной экономики, причины и итоги финансовых кризисов 1998, 2008-2009 гг., основных этапов эволюции внешней политики России, роли и места России в постсоветском пространстве;

демонстрирует знание основных тенденций и явлений в культуре; роль науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

демонстрирует знание ретроспективного анализа развития отрасли
	Устный опрос

Компьютерное тестирование

Оценка выполнения практического задания (эссе, сочинения).

Подготовка и выступление с сообщением и/или презентацией

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации в России;

выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем;

пользоваться историческими источниками, научной и учебной литературой, средствами ИКТ;

раскрывать смысл и значение важнейших исторических событий;

обобщать и анализировать особенности исторического и культурного развития России на рубеже XX-XIX вв;

давать оценку историческим событиям и обосновывать свою точку зрения с помощью исторических фактов и собственных аргументов;

демонстрировать гражданско-патриотическую позицию
	демонстрирует умение ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации в России;

демонстрирует умение выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем;

демонстрирует умение пользоваться историческими источниками, научной и учебной литературой, средствами ИКТ;

демонстрирует умение раскрывать смысл и значение важнейших исторических событий;

демонстрирует умение обобщать и анализировать особенности исторического и культурного развития России на рубеже XX-XIX вв;

демонстрирует умение давать оценку историческим событиям и обосновывать свою точку зрения с помощью исторических фактов и собственных аргументов;

демонстрирует гражданско-патриотическую позицию
	Наблюдение и оценивание выполнения индивидуальных и групповых заданий.

Текущий контроль в форме собеседования, решения ситуационных задач
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» является обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.04, ОК 09. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09


	строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;

взаимодействовать в коллективе, принимать участие в диалогах на общие и профессиональные темы;

применять различные формы и виды устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии;

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на общие и базовые профессиональные темы;

понимать тексты на базовые профессиональные темы;

составлять простые связные сообщения на общие или интересующие профессиональные темы;

общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;

переводить иностранные тексты профессиональной направленности (со словарем);

самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный запас
	лексический и грамматический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

лексический и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода текстов профессиональной направленности (со словарем);

общеупотребительные глаголы (общая и профессиональная лексика);

правила чтения текстов профессиональной направленности;

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

правила речевого этикета и социокультурные нормы общения на иностранном языке;

формы и виды устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	32

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	0

	практические занятия 
	30

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Роль иностранного языка в профессиональной деятельности
	16/16
	

	Тема 1.1 Страна изучаемого языка, ее культура и обычаи

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Диалог-дискуссия по теме «Иностранный язык как средство международного общения в современном мире»
Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.2 Роль образования в современном мире

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Самостоятельное чтение и перевод (со словарем) текстов по теме «Система образования в России»»
Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	2. Практическое занятие 3. «Самостоятельное чтение и перевод (со словарем) текста по теме «Система образования в стране изучаемого языка»»
Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.3 Значение иностранного языка в освоении профессии

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Самостоятельное чтение и перевод (со словарем) текста по теме «Я и моя профессия». Подготовка рассказа на тему «Взаимосвязь иностранного языка и моей профессии» и перевод его на иностранный язык»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.4 Основы делового общения

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Чтение и перевод (со словарем) деловых писем. Составление деловых писем»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 
	2
	

	
	2. Практическое занятие 6. «Основы делового общения на иностранном языке. Правила ведения разговоров по телефону. Чтение и перевод (со словарем) диалогов. Составление диалогов и перевод их на иностранный язык. Ролевая игра «Звонок в компанию по поводу получения ответа на свое письмо»»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.5 Рынок труда, трудоустройство и карьера

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Чтение и перевод (со словарем) текстов по теме «Трудоустройство и карьера», «Интервью и собеседование»»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 
	2
	

	
	2. Практическое занятие 6. «Заполнение анкеты-заявки о приеме на работу. Составление резюме и портфолио для работодателя»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 2. Научно-технический прогресс: открытия, которые потрясли мир
	2/2
	

	Тема 2.1 Достижения и инновации в науке и технике и их изобретатели. Отраслевые выставки

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Чтение и перевод (со словарем) текстов по темам «Великие умы человечества и их изобретения», «Отраслевые выставки»»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 3. Профессиональное содержание
	12/12
	

	Тема 3.1 Чертежи и техническая документация
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 8. «Чтение и перевод (со словарем) технологических карт»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Обсуждение и ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.2 Оборудование и технология металлургических предприятий
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 9. «Чтение и перевод (со словарем) текстов по теме «Оборудование и технология металлургических предприятий»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Обсуждение и ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.3 Техника безопасности и охрана труда
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 10. «Чтение и перевод (со словарем) текстов по теме «Техника безопасности и охрана труда»»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Обсуждение и ответы на вопросы по тексту.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.4 Решение стандартных и нестандартных профессиональных ситуаций
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 11. «Деловая игра «Обоснование несоответствия рабочего места требованиям охраны труда и поиск выхода из ситуации в условиях дефицита языковых средств»»
Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.5 Саморазвитие в профессии
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06,

ОК 09



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 12. «Чтение и перевод (со словарем) текстов по теме «Профессиональный рост и самосовершенствование в профессиональной деятельности».»

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и выражения. Фонетическая отработка и выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. Ответы на вопросы в форме дискуссии.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Социльно-гумманитарные дисциплины», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1. Буренко, Л. В.  Грамматика английского языка. Grammar in Levels Elementary – Pre-Intermediate : учебное пособие для среднего профессионального образования / Л. В. Буренко, О. С. Тарасенко, Г. А. Краснощекова ; под общей редакцией Г. А. Краснощековой. — Москва : Юрайт, 2020. — 227 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-9261-8. — URL: https://urait.ru/bcode/452909 (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: Электронно-библиотечная система Юрайт. - Текст : электронный

2. Голубев, А.П. Английский язык для всех специальностей + еПриложение : учебник / Голубев А.П., Балюк Н.В., Смирнова И.Б. — Москва : КноРус, 2021. — 385 с. — ISBN 978-5-406-08132-7. — URL: https://book.ru/book/939214 (дата обращения: 19.08.2021). — Режим доступа: Электронно-библиотечная система BOOK.RU. - Текст : электронный.

3. Карпова, Т.А. English for Colleges = Английский язык для колледжей. Практикум + еПриложение : тесты : учебно-практическое пособие / Карпова Т.А., Восковская А.С., Мельничук М.В. — Москва : КноРус, 2020. — 286 с. — (СПО). — ISBN 978-5-406-07527-2. — URL: https://book.ru/book/932751 (дата обращения: 24.03.2020). — Режим доступа: Электронно-библиотечная система BOOK.RU. - Текст : электронный.

4. Кохан, О. В.  Английский язык для технических специальностей : учебное пособие для среднего профессионального образования / О. В. Кохан. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 226 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08983-7. — URL: https://urait.ru/bcode/437135 (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: Электронно-библиотечная система Юрайт. - Текст : электронный.

5. Кузьменкова, Ю. Б.  Английский язык для технических колледжей (A1) : учебное пособие для среднего профессионального образования / Ю. Б. Кузьменкова. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 207 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12346-3. — URL: https://urait.ru/bcode/475659 (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: Электронно-библиотечная система Юрайт. - Текст : электронный.

6. Литвинская, С. С. Английский язык для технических специальностей : учебное пособие / С. С. Литвинская. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 252 c. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014535-8. - URL: https://znanium.com/catalog/product/989248 (дата обращения: 19.08.2021). — Режим доступа: по подписке. — Текст : электронный.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

лексический и грамматический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

лексический и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода текстов профессиональной направленности (со словарем);

общеупотребительные глаголы (общая и профессиональная лексика);

правила чтения текстов профессиональной направленности;

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

правила речевого этикета и социокультурные нормы общения на иностранном языке;

формы и виды устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии
	владеет лексическим и грамматическим минимумом, относящимся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

владеет лексическим и грамматическим минимумом, необходимым для чтения и перевода текстов профессиональной направленности (со словарем);

демонстрирует знания при употреблении глаголов (общая и профессиональная лексика);

демонстрирует знания правил чтения текстов профессиональной направленности;

демонстрирует способность построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

демонстрирует знания правил речевого этикета и социокультурных норм общения на иностранном языке;

демонстрирует знания форм и видов устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии
	Письменный и устный опрос. Тестирование.

Дискуссия. Выполнение упражнений. Составление диалогов;

Участие в диалогах, ролевых играх.

Практические задания по работе с информацией, документами, профессиональной литературой

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;

взаимодействовать в коллективе, принимать участие в диалогах на общие и профессиональные темы;

применять различные формы и виды устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии;

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на общие и базовые профессиональные темы;

понимать тексты на базовые профессиональные темы;

составлять простые связные сообщения на общие или интересующие профессиональные темы;

общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;

переводить иностранные тексты профессиональной направленности (со словарем);

самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный запас
	строит простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;

 взаимодействует в коллективе, принимает участие в диалогах на общие и профессиональные темы;

применяет различные формы и виды устной и письменной коммуникации на иностранном языке при межличностном и межкультурном взаимодействии;

понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на общие и базовые профессиональные темы;

понимает тексты на базовые профессиональные темы;

составляет простые связные сообщения на общие или интересующие профессиональные темы;

общается (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;

переводит иностранные тексты профессионально направленности (со словарем);

совершенствует устную и письменную речь, пополняет словарный запас
	Дискуссия. Выполнение упражнений. Составление диалогов;

Участие в диалогах, ролевых играх.

Практические задания по работе с информацией, документами, профессиональной литературой


Приложение 2.6

к ПОП по профессии 
22.01.11 Оператор металлургического производства
ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности

2024 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.03 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» является обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.06, ОК 07. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01 - ОК 07

	пользоваться первичными средствами пожаротушения;

применять правила поведения в чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера и при угрозе террористического акта;

обеспечивать устойчивость объектов экономики;

прогнозировать развитие событий и оценку последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму;

применять правила поведения и действия по сигналам гражданской обороны;

соблюдать нормы экологической безопасности;

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности;
(для юношей)
определять виды Вооруженных Сил, рода войск;

ориентироваться в воинских званиях военнослужащих Вооруженных Сил Российской Федерации;

владеть общей физической и строевой подготовкой;

пользоваться знаниями в области обязательной подготовки граждан к военной службе;

демонстрировать основы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим.

(для девушек)
оказывать первую медицинскую помощь в различных ситуациях;

осуществлять профилактику инфекционных заболеваний;

определять показатели здоровья и оценивать физическое состояние;

составлять индивидуальные карты здоровья с режимом дня, графиком питания.
	основы пожаробезопасности и электробезопасности;

меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

способы защиты населения от оружия массового поражения;

принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

задачи и основные мероприятия гражданской обороны
основы военной службы и обороны государства;

основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО;

организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

основы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим.
общие характеристики поражений организма человека от воздействия опасных факторов;

классификацию и общие признаки инфекционных заболеваний;

основы здорового образа жизни.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	36

	в т.ч. в форме практической подготовки
	16

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	18

	практические занятия 
	16

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Безопасность жизнедеятельности в чрезвычайных ситуациях
	10/6
	

	Тема 1.1 Чрезвычайные ситуации мирного времени и защита от них

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Понятие и общая классификация чрезвычайных ситуаций. Чрезвычайные ситуации природного и техногенного характера. Чрезвычайные ситуации социального происхождения. Терроризм и меры по его предупреждению. Основы пожаробезопасности и электробезопасности
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Правила поведения в чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.2 Способы защиты населения от оружия массового поражения

	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Ядерное оружие и его поражающие факторы. Химическое оружие и его характеристика. Биологическое оружие и его характеристика. Действие населения в очаге ядерного, химического и биологического поражения. Средства индивидуальной и коллективной защиты населения
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Использование средств индивидуальной защиты от поражающих факторов при ЧС»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 1.3 Организационные и правовые основы обеспечения безопасности жизнедеятельности в чрезвычайных ситуациях
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Правила поведения и действия по сигналам гражданской обороны»

Единая государственная система предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуаций (РСЧС). Государственные службы по охране здоровья и безопасности граждан. Понятие и основные задачи гражданской обороны. Организационная структура гражданской обороны. Основные мероприятия, проводимые ГО. Действия населения по сигналам.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 2. Основы военной службы и медицинской подготовки
	24/10
	

	Модуль «Основы военной службы» (для юношей)
	24/10
	

	Тема 2.1 Основы военной безопасности Российской Федерации

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Нормативно-правовая база обеспечения военной безопасности Российской Федерации, функционирования ее Вооруженных Сил и военной службы граждан. Организация обороны Российской Федерации
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Общая физическая и строевая подготовка»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.2 Вооруженные Силы Российской Федерации

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Русская военная сила – от княжеских дружин до ракетно-космических войск. Назначение и задачи Вооруженных Сил. Состав Вооруженных Сил. Руководство и управление Вооруженными Силами
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Виды Вооруженных Сил, рода войск, история их создания, их основные задачи»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.3 Воинская обязанность в Российской Федерации

	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	1.Понятие и сущность воинской обязанности. Воинский учет граждан. Призыв граждан на военную службу
	4
	

	
	2. Медицинское освидетельствование и обследование граждан при постановке их на воинский учет и при призыве на военную службу. Обязательная и добровольная подготовка граждан к военной службе
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 6. «Обязательная подготовка граждан к военной службе»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.4 Символы воинской чести. Боевые традиции Вооруженных Сил России

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Боевое Знамя части – символ воинской чести, доблести и славы. Боевые традиции Вооруженных сил РФ. Патриотизм и верность воинскому долгу.
Ордена – почетные награды за воинские отличия в бою и заслуги в военной службе. Ритуалы Вооруженных Сил Российской Федерации. Дружба, войсковое товарищество
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Общая физическая и строевая подготовка»
	2
	

	Тема 2.5 Организационные и правовые основы военной службы в Российской Федерации

	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	1. Военная служба – особый вид государственной службы. Воинские должности и звания военнослужащих. Правовой статус военнослужащих. Права и обязанности военнослужащих. Социальное обеспечение военнослужащих.
	4
	

	
	2. Начало, срок и окончание военной службы. Увольнение с военной службы. Прохождение военной службы по призыву. Военная служба по контракту. Альтернативная гражданская служба.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 8. «Ответственность военнослужащих. Общевоинские уставы Вооруженных Сил Российской Федерации»
	2
	

	Модуль «Основы медицинских знаний» (для девушек)
	24/10
	

	Тема 2.1 Общие правила оказания первой помощи

	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	1. Оценка состояния пострадавшего. Общая характеристика поражений организма человека от воздействия опасных факторов. Общие правила и порядок оказания первой медицинской помощи.
	6
	

	
	2. Первая помощь при различных повреждениях и состояниях организма.
	
	

	
	3. Транспортная иммобилизация и транспортирование пострадавших при различных повреждениях
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Первая помощь при отсутствии сознания, при остановке дыхания и отсутствии кровообращения (остановке сердца), при наружных кровотечениях, при травмах различных областей тела»
	2
	

	
	2. Практическое занятие 5. «Первая помощь при ожогах и воздействии высоких температур, при воздействии низких температур»
	2
	

	
	3. Практическое занятие 6. «Первая помощь при попадании инородных тел в верхние дыхательные пути, при отравлениях»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.2 Профилактика инфекционных заболеваний
	Содержание учебного материала 
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	1. Из истории инфекционных болезней. Классификация инфекционных заболеваний. Общие признаки инфекционных заболеваний.
	4
	

	
	2. Воздушно-капельные инфекции. Желудочно-кишечные инфекции. Пищевые отравления бактериальными токсинами. Общие принципы профилактики инфекционных заболеваний
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Правила госпитализации инфекционных больных»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 3.3 Обеспечение здорового образа жизни
	Содержание учебного материала 
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	1. Здоровье и факторы его формирования. Здоровый образ жизни и его составляющие
	4
	

	
	2. Двигательная активность и здоровье. Питание и здоровье. Вредные привычки. Факторы риска. Понятие об иммунитете и его видах
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 8. «Оценка физического состояния. Составление индивидуальных карт здоровья с режимом дня, графиком питания»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	36
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания

1.
Безопасность жизнедеятельности : учебник и практикум для среднего профессионального образования / С. В. Абрамова [и др.] ; под общей редакцией В. П. Соломина. – Москва : Юрайт, 2021. – 399 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-02041-0. – Текст : электронный // Электронная библиотечная система Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/469524 (дата обращения: 10.08.2021).

2.
Белов, С. В.  Безопасность жизнедеятельности и защита окружающей среды (техносферная безопасность) в 2 ч.: учебник для среднего профессионального образования / С. В. Белов. – 5-е изд., перераб. и доп. – Москва : Издательство Юрайт, 2020. – 350 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-9916-9962-4. – Текст : электронный // Электронная библиотечная система Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/453161 (дата обращения: 10.08.2021).

3.
Мисюк, М. Н.  Основы медицинских знаний : учебник и практикум для среднего профессионального образования / М. Н. Мисюк. – 3-е изд., перераб. и доп. – Москва : Юрайт, 2019. – 499 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-00398-7. – Текст : электронный // Электронная библиотечная система Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/433458 (дата обращения: 10.08.2021).

4.
Безопасность жизнедеятельности. Практикум : учебное пособие / В. А. Бондаренко, С. И. Евтушенко, В. А. Лепихова – Москва : ИЦ РИОР, НИЦ ИНФРА-М, 2019. – 150 с. – Текст: электронный. – ISBN 978-5-16-107123-6. – URL: https://znanium.com/catalog/product/995045 (дата обращения: 02.07.2021).

5.
Михаилиди, А. М. Безопасность жизнедеятельности и охрана труда на производстве : учебное пособие для СПО / А. М. Михаилиди. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 111 c. — ISBN 978-5-4488-0964-4, 978-5-4497-0809-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/100492.html (дата обращения: 10.08.2021). — Режим доступа: для авторизир. пользователей. - DOI: https://doi.org/10.23682/100492
3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)

1.
Безопасность в техносфере: Всероссийский научно-методический и информационный журнал. Режим доступа: http://www.magbvt.ru.

2.
Официальный сайт МЧС РФ. Режим доступа:  http://www.mchs.gov.ru.

3.
Энциклопедия безопасности жизнедеятельности. Режим доступа: http://bzhde.ru.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

основы пожаробезопасности и электробезопасности;

меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

способы защиты населения от оружия массового поражения;

принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

задачи и основные мероприятия гражданской обороны

(для юношей)

основы военной службы и обороны государства;

основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО;

организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

основы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим.

(для девушек)

общие характеристики поражений организма человека от воздействия опасных факторов;

классификацию и общие признаки инфекционных заболеваний;

основы здорового образа жизни.
	умеет определять угрозу пожарной безопасности;

демонстрирует знания эффективных превентивных мер для предотвращения пожароопасных ситуаций;

демонстрирует знания нормативных документов в своей профессиональной деятельности, готовность к соблюдению действующего законодательства и требований нормативных документов, в том числе в условиях противодействия терроризму;

дает характеристику различным видам потенциальных опасностей и перечисляет их последствия;

формулирует задачи и основные мероприятия гражданской обороны, перечисляет способы защиты населения от оружия массового поражения
владеет знаниями об организации и порядке призыва граждан на военную службу;

ориентируется в видах вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО;

демонстрирует знания в области анатомо-физиологических последствий воздействия на человека травмирующих, вредных и поражающих факторов;

демонстрирует знания порядка и правил оказания первой помощи пострадавшим, в том числе при транспортировке

демонстрирует знания общих характеристик поражений организма человека от воздействия опасных факторов;

классифицирует инфекционные заболевания и формулирует их общие признаки;

демонстрирует знание основ здорового образа жизни
	Письменный и устный опрос.

Тестирование

Оценка результатов выполнения практической работы

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

пользоваться первичными средствами пожаротушения;

применять правила поведения в чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера и при угрозе террористического акта;

обеспечивать устойчивость объектов экономики;

прогнозировать развитие событий и оценку последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму;

применять правила поведения и действия по сигналам гражданской обороны;

соблюдать нормы экологической безопасности;

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности;

(для юношей)

определять виды Вооруженных Сил, рода войск;

ориентироваться в воинских званиях военнослужащих Вооруженных Сил Российской Федерации;

владеть общей физической и строевой подготовкой;

пользоваться знаниями в области обязательной подготовки граждан к военной службе;

демонстрировать основы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим.

(для девушек)

оказывать первую медицинскую помощь в различных ситуациях;

осуществлять профилактику инфекционных заболеваний;

определять показатели здоровья и оценивать физическое состояние;

составлять индивидуальные карты здоровья с режимом дня, графиком питания.
	демонстрирует умение пользоваться первичными средствами пожаротушения;

формулирует правила поведения в чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера и при угрозе террористического акта;

демонстрирует умение применять правила поведения и ориентируется в действиях по сигналам гражданской обороны
определяет виды Вооруженных Сил, рода войск;

ориентируется в воинских званиях военнослужащих Вооруженных Сил Российской Федерации;

демонстрирует общую физическую и строевую подготовку, навыки обязательной подготовки к военной службе;

основы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим

демонстрирует умение оказать первую медицинскую помощь в различных ситуациях;

владеет принципами профилактики инфекционных заболеваний;

определяет показатели здоровья и оценивать физическое состояние;

составляет индивидуальные карты здоровья с режимом дня, графиком питания
	Оценка результатов выполнения практических работ

Наблюдение за ходом выполнения практических работ
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.04 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Физическая культура» является обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.04, ОК 08. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01 - ОК 06, ОК 08

	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии;

выполнять контрольные нормативы, предусмотренные государственным стандартом при соответствующей тренировке, с учетом состояния здоровья и функциональных возможностей своего организма
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

основы здорового образа жизни;

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для данной профессии;

правила и способы планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями различной направленности


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	0

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	2

	практические занятия 
	28

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Теоретические основы физической культуры и формирование ЗОЖ
	2/0
	

	Тема 1.1 Физическая культура в общекультурной и профессиональной подготовке студентов

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	Физическая культура и личность профессионала, взаимосвязь с получаемой профессией. Значение двигательной активности для организма. Особенности организации занятий со студентами в процессе освоения содержания учебной дисциплины «Физическая культура».
Мотивация и целенаправленность самостоятельных занятий, их формы и содержание. Самоконтроль, его методы, показатели и критерии оценки
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 2. Практические основы формирования физической культуры личности
	28/0
	

	Тема 2.1 Легкая атлетика. Кроссовая подготовка

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Бег на короткие дистанции»
Техника безопасности по лёгкой атлетике. Обучение технике низкого, высокого старта. 
Обучение технике бега на короткие дистанции. Развитие быстроты. Разучивание специальных упражнений легкоатлетов.

Обучение технике стартового разгона и финиширования. Бег 30, 60, 100 метров.


	2
	

	
	2. Практическое занятие 2. «Бег на длинные дистанции»
Скоростно-силовая подготовка. Длительный бег. Развитие выносливости. Кроссовый бег 1000 метров
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.2 Профессионально-прикладная физическая подготовка

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Выполнение комплекса упражнений гигиенической утренней гимнастики с учетом профессиональных особенностей труда»
	2
	

	
	2. Практическое занятие 4. «Выполнение комплекса упражнений (вводного, для проведения физкультурной паузы, физкультурной минуты, физкультурного отдыха)»
Прикладная значимость рекомендованных видов спорта, специальных комплексов упражнений. Необходимые меры безопасности и сохранения здоровья. Знакомство с комплексом ГТО и выбор дополнительных видов спорта для сдачи нормативов комплекса ГТО
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.3 Гимнастика

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Обучение техническим и тактическим действиям»
Техника безопасности на гимнастике.
	2
	

	
	2. Практическое занятие 6. «Упражнения для профилактики профессиональных заболеваний»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.4 Волейбол

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Правила игры в волейбол. Обучение техническим и тактическим действиям» 

Техника безопасности при игре в волейбол.
	2
	

	
	2. Практическое занятие 8. «Игра в волейбол»
	2
	

	Тема 2.5 Баскетбол

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 9. «Правила игры в баскетбол. Обучение техническим и тактическим действиям» 

Техника безопасности при игре в баскетбол.
	2
	

	
	2. Практическое занятие 10. «Игра в баскетбол»
	2
	

	Тема 2.6 Настольный теннис

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 11. «Правила игры в настольный тенис. Обучение техническим и тактическим действиям» 

Техника безопасности при игре в настольный теннис.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.7 Плавание
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 12. «Ознакомление с техникой плавания основными видами плавания: кроль на груди и спине, брасс, прикладные виды»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 2.8 Атлетическая гимнастика
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 13. «Ознакомление с комплексом упражнений на тренажерах»

Техника безопасности в тренажерном зале.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 2.9 Лыжная подготовка
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 06, ОК 08


	
	
	0
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 14. «Имитационные упражнения для рук и ног. Техника подъемов и спусков»

Техника безопасности при лыжной подготовке.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Спортивный зал, оснащенный:

- оборудованными раздевалками;

- спортивным оборудованием: 

стенка гимнастическая; перекладина навесная универсальная для стенки гимнастической; гимнастические скамейки; гимнастические снаряды; маты гимнастические; канат для перетягивания; беговая дорожка;

гантели (разные); гири 16, 24, 32 кг; секундомеры;

весы напольные, ростомер, динамометры, приборы для измерения давления и др.;

кольца баскетбольные, щиты баскетбольные, рамы для выноса баскетбольного щита или стойки баскетбольные, защита для баскетбольного щита и стоек, сетки баскетбольные, мячи баскетбольные, стойки волейбольные, защита для волейбольных стоек, сетка волейбольная, антенны волейбольные с карманами, мячи волейбольные;
тренажеры и оборудование для атлетической гимнастики;
- техническими средствами обучения: 

компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

многофункциональный принтер.
Стадион широкого профиля оснащенный:

стартовые флажки или стартовый пистолет, флажки красные и белые, палочки эстафетные, нагрудные номера, тумбы «Старт–Финиш», «Поворот», рулетка металлическая, мерный шнур, секундомеры;

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1. Бишаева А.А.Физическая культура:учебник [для всех специальностей СПО] /А.А.Бишаева.- [7-eизд.,стер.]- Москва:Издательский дом Академия, 2020.-320с.-ISBN 978-5-4468-9406-2 - Тескт:непосредственный

2.Физическая культура:учебникдля среднего профессионального образования /Н.В. Решетников, Ю.Л. Кислицын. – Москва: Издательский центр «Академия», 2018. – 176 с.- ISBN 978-5-4468-7250-3

3.2.2. Электронные издания

1. Физическая культура: учебник и практикум для среднего профессионального образования / А. Б. Муллер [и др.]. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. — 424 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02612-2. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469681
2. Физическая культура: учебное пособие для среднего профессионального образования / Е. В. Конеева [и др.]; под редакцией Е. В. Конеевой. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. — 599 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13554-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475342
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

основы здорового образа жизни;

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для данной профессии;

правила и способы планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями различной направленности
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

основы здорового образа жизни;

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для данной профессии;

правила и способы планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями различной направленности
	Устный опрос.

Результаты выполнения контрольных нормативов

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии;

выполнять контрольные нормативы, предусмотренные государственным стандартом при соответствующей тренировке, с учетом состояния здоровья и функциональных возможностей своего организма
	использует физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

применяет рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

пользуется средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии;

выполняет контрольные нормативы, предусмотренные государственным стандартом при соответствующей тренировке, с учетом состояния здоровья и функциональных возможностей своего организм
	Выполнение комплекса упражнений.

Регулирование физической нагрузки.

Владение навыками контроля и оценки.

Подбор средств и методов занятий.

Определение эффективности занятий
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

СГ.05 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАММОТНОСТИ
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина «Основы финансовой грамотности» является обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.02, ОК 03. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код 

ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01 - ОК 07

	применять теоретические знания по финансовой грамотности для практической деятельности и повседневной жизни;

взаимодействовать в коллективе и работать в команде;

рационально планировать свои доходы и расходы; грамотно применяет полученные знания для оценки собственных экономических действий в качестве потребителя, налогоплательщика, страхователя, члена семьи и гражданина;

использовать приобретенные знания для выполнения практических заданий, основанных на ситуациях, связанных с банковскими операциями, рынком ценных бумаг, страховым рынком, фондовой и валютной биржами;

анализирует состояние финансовых рынков, используя различные источники информации;

определять назначение видов налогов и применять полученные знания для расчёта НДФЛ, налоговых вычетов, заполнения налоговой декларации;

применять правовые нормы по защите прав потребителей финансовых услуг и выявлять признаки мошенничества на финансовом рынке в отношении физических лиц;

планировать и анализировать семейный бюджет и личный финансовый план;

составлять обоснование бизнес-идеи;

применять полученные знания для увеличения пенсионных накоплений
	основные понятия финансовой грамотности и основные законодательные акты, регламентирующие ее вопросы;

виды принятия решений в условиях ограниченности ресурсов;

основные виды планирования;

устройство банковской системы, основные виды банков и их операций;

сущность понятий «депозит» и «кредит», их виды и принципы;

схемы кредитования физических лиц;

устройство налоговой системы, виды налогообложения физических лиц;

признаки финансового мошенничества;

основные виды ценных бумаг и их доходность;

формирование инвестиционного портфеля;

классификацию инвестиций, основные разделы бизнес-плана;

виды страхования;

виды пенсий, способы увеличения пенсий


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	32

	в т.ч. в форме практической подготовки
	0

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	18

	практические занятия 
	12

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Роль и значение финансовой грамотности при принятии стратегических решений в условиях ограниченности ресурсов
	2/0
	

	Тема 1.1 Цели и задачи финансовой грамотности населения

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	Сущность понятия финансовой грамотности. Цели и задачи формирования финансовой грамотности. Содержание основных понятий финансовой грамотности: человеческий капитал, потребности, блага и услуги, ресурсы, деньги, финансы, сбережения, кредит, налоги, баланс, активы, пассивы, доходы, расходы, прибыль, выручка, бюджет и его виды, дефицит, профицит

Ограниченность ресурсов и проблема их выбора. Понятие планирования и его виды: краткосрочное, среднесрочное и долгосрочное. SWOT – анализ

Основные законодательные акты, регламентирующие вопросы финансовой грамотности в Российской Федерации.Международный опыт повышения уровня финансовой грамотности населения
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 2. Место России в международной банковской системе
	8/0
	

	Тема 2.1 Банковская система Российской Федерации: структура, функции и виды банковских услуг

	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	История возникновения банков. Роль банков в создании и функционировании рынка капитала. Структура современной банковской системы и ее функции. Виды банковских организаций. Понятие ключевой ставки. Правовые основы банковской деятельности
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Тема 2.2 Основные виды банковских операций
	Содержание учебного материала 
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	Депозит и его виды. Экономическая сущность понятий: сбережения, депозитная карта, вкладчик, индекс потребительских цен, инфляция, номинальная и реальная ставки по депозиту, капитализация, ликвидность

Кредит и его виды. Принципы кредитования. Виды схем погашения платежей по кредиту. Содержание основных понятий банковских операций: заемщик, кредитор, кредитная история, кредитный договор, микрофинансовые организации, кредитные риски

Расчетно-кассовые операции и их значение. Виды платежных средств: чеки, электронные деньги, банковская ячейка, денежные переводы, овердрафт. Риски при использовании интернет-банкинга. Финансовое мошенничество и правила личной финансовой безопасности
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Решение кейса «Выявление целесообразности кредитования в банке на основе расчета аннуитетных платежей»»
	2
	

	
	2. Практическое занятие 2. «Деловая игра «Расчетно - кассовое обслуживание в банке»/Деловая игра «Как не стать жертвой финансового мошенника»»  (выбор деловой игры осуществляется по желанию обучающихся)
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Раздел 3. Налоговая система Российской Федерации
	2/0
	

	Тема 3.1 Система налогообложения физических лиц

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	Экономическая сущность понятия налог. Субъект, объект и предмет налогообложения. Принципы построения налоговой системы, ее структура и функции. Классификация налогов по уровню управления. Виды налогов для физических лиц. Налоговая декларация. Налоговые льготы и налоговые вычеты для физических лиц
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 4. Налоговая система Российской Федерации
	14/0
	

	Тема 4.1 Инвестиции: формирование стратегии инвестирования и инструменты для ее реализации

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Сущность и значение инвестиций. Участники, субъекты и объекты инвестиционного процесса. Реальные и финансовые инвестиции и их классификация. Валютная и фондовая биржи. Инвестиционный портфель. Паевые инвестиционные фонды (ПИФы) как способ инвестирования денежных средств физических лиц. Финансовые пирамиды. Криптовалюта.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Мозговой штурм «Инвестиции в образах мировой культуры»»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 4.2 Виды ценных бумаг и производных финансовых инструментов

	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01 - ОК 07


	
	Виды ценных бумаг: акции, облигации, векселя. Производные финансовые инструменты: фьючерс, опцион. Понятие доходности ценных бумаг
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Решение кейса «Финансист. Покупка ценных бумаг и формирование инвестиционного портфеля»»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 4.3 Способы принятия финансовых решений

	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01 - ОК 07


	
	Личное финансовое планирование. Личный и семейный бюджеты. Понятие предпринимательской деятельности. Стартап, бизнес-идея, бизнес-инкубатор. Основные понятия и разделы бизнес-плана. Период окупаемости
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Составление личного бюджета»
	2
	

	
	2. Практическое занятие 6. «Деловая игра «Разработка бизнес-идеи и ее финансово-экономическое обоснование»»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 5. Налоговая система Российской Федерации
	4/0
	

	Тема 5.1 Структура страхового рынка в Российской Федерации и виды страховых услуг

	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	1. Экономическая сущность страхования. Функции и принципы страхования. Основные понятия в страховании: страховщик, страхователь, страховой брокер, страховой агент, договор страхования, страховой случай, страховой взнос, страховая премия, страховые продукты. Виды страхования: страхование жизни, страхование от несчастных случаев, медицинское страхование, страхование имущества, страхование гражданской ответственности. Страховые риски
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 5.2 Пенсионное страхование как форма социальной защиты населения
	Содержание учебного материала 
	2
	ОК 01 - ОК 07


	
	Государственная пенсионная система в России. Обязательное пенсионное страхование. Государственное пенсионное обеспечение. Пенсионный фонд Российской Федерации, негосударственный пенсионный фонд и их функции. Пенсионные накопления. Страховые взносы. Виды пенсий и инструменты по увеличению пенсионных накоплений
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	0
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	-
	

	Промежуточная аттестация
	2
	

	Всего:
	32
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Социально-гуманитарные дисциплины», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии. 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1.Жданова, А.О. Финансовая грамотность: материалы для обучающихся / А.О. Жданова, Е.В. Савицкая. - Москва : ВАКО, 2020. - 400 с. – (Учимся разумному финансовому поведению). - ISBN 978-5-408-04500-6. – Текст: непосредственный.

2. Фрицлер, А.В. Основы финансовой грамотности: учебное пособие для среднего профессионального образования/ А.В. Фрицлер, Е.А. Тарханова. – Москва: Юрайт, 2021. – 154 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-13794-1. - Текст: непосредственный.

3.2.2. Основные электронные издания

1. Пансков, В. Г.  Налоги и налогообложение. Практикум : учебное пособие для среднего профессионального образования / В. Г. Пансков, Т. А. Левочкина. — Москва : Юрайт, 2021. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01097-8. — URL: https://urait.ru/bcode/469486 (дата обращения: 01.08.2021). — Режим доступа : Электронно-библиотечная система Юрайт. — Текст : электронный.

2. Шимко, П. Д. Основы экономики : учебник и практикум для среднего профессионального образования / П. Д. Шимко. — Москва : Юрайт, 2019. — 380 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01368-9. — URL: https://urait.ru/bcode/433776 (дата обращения: 27.07.2021). — Режим доступа : Электронно-библиотечная система Юрайт. — Текст : электронный.

3. Учебное пособие «Азбука предпринимателя» для потенциальных и начинающих предпринимателей/АО «Корпорация «МСП» – Москва: АО «Корпорация «МСП», 2016. – 140 с. - Текст: электронный.

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)

1.
Центральный банк России: [сайт]. – 2022. - URL: https://fincult.info/ (дата обращения: 27.07.2022). - Текст : электронный.
2.
Справочно-правовая система Консультант плюс : официальный сайт. – Москва, 2022 – URL: http://www.consultant.ru (дата обращения: 27.07.2022). – Текст : электронный.
3.
Московская биржа : официальный сайт. – Москва, 2022 - URL: moex.com (дата обращения: 27.07.2022). – Текст : электронный.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

основные понятия финансовой грамотности и основные законодательные акты, регламентирующие ее вопросы;

виды принятия решений в условиях ограниченности ресурсов;

основные виды планирования;

устройство банковской системы, основные виды банков и их операций;

сущность понятий «депозит» и «кредит», их виды и принципы;схемы кредитования физических лиц;

устройство налоговой системы, виды налогообложения физических лиц;

признаки финансового мошенничества;

основные виды ценных бумаг и их доходность;

формирование инвестиционного портфеля;

классификацию инвестиций, основные разделы бизнес-плана;

виды страхования;

виды пенсий, способы увеличения пенсий
	демонстрирует знания основных понятий финансовой грамотности;

ориентируется в нормативно-правовой базе, регламентирующей вопросы финансовой грамотности;

способен планировать личный и семейный бюджеты;

владеет знаниями для обоснования и реализации бизнес-идеи;

дает характеристику различным видам банковских операций, кредитов, схем кредитования, основным видам ценных бумаг и налогообложения физических лиц;

владеет знаниями формирования инвестиционного портфеля физических лиц;

умеет определять признаки финансового мошенничества;

применяет знания при участии на страховом рынке;

демонстрирует знания о видах пенсий и способах увеличения пенсионных накоплений
	Устный опрос.

Тестирование

Подготовка доклада и презентации по заданной теме

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

применять теоретические знания по финансовой грамотности для практической деятельности и повседневной жизни;

взаимодействовать в коллективе и работать в команде;

рационально планировать свои доходы и расходы; 

грамотно применять полученные знания для оценки собственных экономических действий в качестве потребителя, налогоплательщика,страхователя, члена семьи и гражданина;

использовать приобретенные знания для выполнения практических заданий, основанных на ситуациях, связанных с банковскими операциями, рынком ценных бумаг, страховым рынком, фондовой и валютной биржами;

анализирует состояние финансовых рынков, используя различные источники информации;

определять назначение видов налогов и применять полученные знания для расчёта НДФЛ, налоговых вычетов, заполнения налоговой декларации;

применять правовые нормы по защите прав потребителей финансовых услуг и выявлять признаки мошенничества на финансовом рынке в отношении физических лиц;

планировать и анализировать семейный бюджет и личный финансовый план;

составлять обоснование бизнес-идеи;

применять полученные знания для увеличения пенсионных накоплений
	применяет теоретические знания по финансовой грамотности для практической деятельности и повседневной жизни;

планирует свои доходы и расходы и грамотно применяет полученные знания для оценки собственных экономических действий в качестве потребителя, страхователя, налогоплательщика, члена семьи и гражданина;

выполняет практические задания, основанные на ситуациях, связанных с банковскими операциями, рынком ценных бумаг, страховым рынком, фондовой и валютной биржами;

проводит анализ состояния финансовых рынков, используя различные источники информации;

определяет назначение видов налогов и рассчитывает НДФЛ, налоговый вычет;

ориентируется в правовых нормах по защите прав потребителей финансовых услуг и выявляет признаки мошенничества на финансовом рынке в отношении физических лиц;

планирует и анализирует семейный бюджет и личный финансовый план;

составляет обоснование бизнес-идеи;

применяет полученные знания для увеличения пенсионных накоплений
	Решение ситуационных задач.

Обсуждение практических ситуаций.

Решение кейса.

Деловая игра.


Приложение 3

к ПОП по профессии

22.01.11 Оператор металлургического производства
ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ВОСПИТАНИЯ
2024

СОДЕРЖАНИЕ
РАЗДЕЛ 1. ЦЕЛЕВОЙ


1.1. Целевые ориентиры воспитания


РАЗДЕЛ 2. СОДЕРЖАТЕЛЬНЫЙ


2.1 Воспитательные модули: виды, формы, содержание воспитательной деятельности по профессии ………………………………………
………
РАЗДЕЛ 3. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ


3.1. Кадровое обеспечение


3.2. Нормативно-методическое обеспечение


3.3. Система поощрения профессиональной успешности и проявлений активной жизненной позиции обучающихся


3.4. Анализ воспитательного процесса


Примерный календарный план воспитательной работы


РАЗДЕЛ 1. ЦЕЛЕВОЙ
1.1. Целевые ориентиры воспитания 

 Вариативные целевые ориентиры результатов воспитания формируются разработчиками самостоятельно с учетом ФГОС СПО по профессии. 


Вариативные целевые ориентиры не должны противоречить инвариантным целевым ориентирам.

	Вариативные целевые ориентиры результатов воспитания, отражающие специфику профессии/специальности 

	Гражданское воспитание

	· понимающий профессиональное значение отрасли, профессии для социально-экономического и научно-технологического развития страны; 

	· осознанно проявляющий гражданскую активность в социальной и экономической жизни (местоположение ПОО, субъект РФ);

	Патриотическое воспитание

	· осознанно проявляющий неравнодушное отношение к выбранной профессиональной деятельности, постоянно совершенствуется, профессионально растет, прославляя свою профессию;

	Духовно-нравственное воспитание

	· обладающий сформированными представлениями о значении и ценности профессии, знающий и соблюдающий правила и нормы профессиональной этики;

	Эстетическое воспитание

	· демонстрирующий знания эстетических правил и норм в профессиональной культуре профессии;

	· использующий возможности художественной и творческой деятельности в целях саморазвития и реализации творческих способностей, в том числе в профессиональной деятельности;

	Физическое воспитание, формирование культуры здоровья и эмоционального благополучия

	· демонстрирующий физическую подготовленность и физическое развитие в соответствии с требованиями будущей профессиональной деятельности профессии;

	Профессионально-трудовое воспитание

	· применяющий знания о нормах выбранной профессии, всех ее требований и выражающий готовность реально участвовать в профессиональной деятельности в соответствии с нормативно-ценностной системой;

	· готовый к освоению новых компетенций в профессиональной отрасли;

	-   обладающий опытом использования в профессиональной деятельности современных информационных технологий и производственных программ с целью осуществления различного рода операций в сфере прикладной геологии, горного дела, нефтегазового дела и геодезии;

	· обладающий опытом и навыками работы использования специализированного оборудования и инвентаря;

	- обладающий опытом проектирования, размещения, обслуживания и ремонта специального оборудования в сфере прикладной геологии, горного дела, нефтегазового дела и геодезии

	· обладающий опытом учета, контроля и хранения различного рода сопроводительной документации и иные виды деятельности связанные с обеспечением эффективности работы в соответствии с требованиями будущей профессиональной деятельности профессии;

	Экологическое воспитание

	· ответственно подходящий к рациональному потреблению энергии, воды и других природных ресурсов в жизни в рамках обучения и профессиональной деятельности;

	· понимающий основы экологической культуры в профессиональной деятельности, обеспечивающей ответственное отношение к окружающей социально-природной, производственной среде и здоровью;

	Ценности научного познания

	· обладающий опытом участия в научных, научно-исследовательских проектах, мероприятиях, конкурсах в рамках профессиональной направленности профессии;

	· обладающий опытом изучения строения Земли, поиска, разведки и добычи полезных ископаемых;

	· проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности;


РАЗДЕЛ 2. СОДЕРЖАТЕЛЬНЫЙ

2.1 Воспитательные модули: виды, формы, содержание воспитательной деятельности по профессии/специальности*

Модуль «Образовательная деятельность» 

	· внедрение методик преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности отрасли, профессии;

	· включение в воспитательные взаимодействия методов, методик и технологий, которые связаны с изучением дисциплин и модулей образовательной программы, направленных на развитие личности обучающихся на основе воспитательных идеалов выбранной профессии

	· организация практических занятий, направленных на приобретение опыта работы по профессии;

	· организация практических занятий по работе с современными оборудованием и технологиями в области сервиса и туризма профессии, в том числе с применением программных продуктов;


 
Модуль «Кураторство»

	· инициирование и поддержка участия обучающихся в мероприятиях, конкурсах и проектах профессиональной направленности;

	· организация социально-значимых проектов профессиональной направленности для личностного развития обучающихся, дающих возможности для самореализации в выбранной профессии;



Модуль «Наставничество»

	· мастер-классы, тренинги и практикумы от наставника в рамках сопровождения профессионального роста наставляемых, развития их профессиональных навыков и компетенций в профессии;

	· организация под руководством наставника социально-значимых проектов по профессии;



Модуль «Основные воспитательные мероприятия по профессии/специальности»

	·  мастер классы, проведение конкурсов профессионального мастерства, показы, выставки, открытые лекции и демонстрации, экскурсии, дни открытых дверей, квесты; 

	· встречи с известными представителями профессии;

	· круглые столы, просветительские мероприятия с участием амбассадоров профессии;


Модуль «Организация предметно-пространственной среды» 
	· организация  музейно-выставочного пространства, содержащего экспозиции об истории и развитии профессии,  выдающихся деятелей производственной сферы, имеющей отношение к профессии, соответствующих предметов-символов профессиональной сферы, информационных справочных материалов о предприятиях профессиональной сферы, являющихся предметом гордости отечественной науки и технологий, имеющих отношение к профессии;

	· размещение, поддержание, обновление на территории ПОО выставочных объектов, ассоциирующихся с профессией;



Модуль «Взаимодействие с родителями (законными представителями)» 

	· профессиональные встречи, диалоги с приглашением родителей (законных представителей), работающих по профессии /специальности, чествование трудовых династий профессии; 

	· совместные мероприятия, посвященные Дню профессии;



Модуль «Профилактика и безопасность»

	· реализация элементов, программы профилактической направленности, реализуемые в ПОО и в социокультурном окружении в рамках просветительской деятельности по профессии;

	· организация мероприятий по безопасности в цифровой среде, связанных с профессией; 

	· поддержка инициатив обучающихся в сфере укрепления безопасности жизнедеятельности в ПОО, в том числе в рамках освоения образовательных программ профессии;



Модуль «Социальное партнёрство и участие работодателей»

	· организация взаимодействия с представителями сферы деятельности, ознакомительных и познавательных экскурсий с целью погружения в профессию;

	· организация и проведение на базе организаций-партнёров мероприятий, посвященных профессии: презентации, лекции, акции;

	· реализация социальных проектов по профессии, разрабатываемых и реализуемых совместно обучающимися, педагогами с организациями-партнёрами;



Модуль «Профессиональное развитие, адаптация и трудоустройство» 

	· организация конкурса профессионального мастерства, приуроченного к Дню профессии;

	· участие в региональных, всероссийских и международных профессиональных проектах по профессии;

	· проведение конкурса «Профессиональный студент» или «Профессиональная команда» по итогам профессиональных практик;

	· организация участия волонтеров в мероприятиях социальных и производственных партнеров по профессии;  

	· организация клубов профессиональной направленности «Амбассадоры профессии»;

	· проведение практико-ориентированных мероприятий, направленных на соблюдения правил работы на транспорте; направленных на соблюдение правил работы со специальными установками, оборудованием, инвентарем и снаряжением; направленных на соблюдение санитарно-эпидемиологических правил в том числе с учетом правил безопасности и оказанием первой медицинской помощи; направленных на соблюдение правил работы с химическими препаратами и веществами;


РАЗДЕЛ 3. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ

3.1 Кадровое обеспечение 

            Разделение функционала, связанного с планированием, организацией, обеспечением, реализацией воспитательной деятельности (привлечение профильных специалистов образовательной организации)

	· реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности;

· разделение функционала, связанного с планированием, организацией, обеспечением, реализацией воспитательной деятельности осуществляется на основании локальных нормативно-правовых документов образовательной организации;



Привлечение специалистов других организаций, социальных партнеров (образовательных, социальных и др.) (при наличии) 

	· привлечение организаций профессиональной направленности с целью реализации воспитательной деятельности в рамках освоения образовательной программы по профессии/специальности;



3.2 Нормативно-методическое обеспечение

Утверждение и внесение изменений в должностные инструкции педагогических работников по вопросам воспитательной деятельности (при наличии)

	· приказ о проведении родительского собрания;

	· положение о кураторе;

	· программа «Психологическое сопровождение адаптации первокурсников»;

	· программа «Психологическое сопровождения личностного и профессионального становления студента» (1–4 курс);

	· приказы руководителя: об утверждении программы и положения о наставничестве, о назначении ответственного за организацию наставнической деятельности и контроль в ПОО, об утверждении наставников и наставляемых, об утверждении плана мероприятий наставнической деятельности и дорожной карты внедрения программы наставничества;


              Ведение договорных отношений, сетевая форма организации образовательного процесса, сотрудничество с социальными партнерами (при наличии)

	· договоры о сотрудничестве с социальными партнерами и работодателями;

	· сетевая форма организации образовательного процесса (при наличии) и активное взаимодействие с профильными предприятиями, организациями и институтами, с целью обеспечения полного и практически-ориентированного образования: организациями общественного питания, сервисными службами, туристическими компаниями, организациями, осуществляющими пассажирские и грузовые перевозки, сотрудничество с потенциальными работодателями и иными предприятиями различных организационно-правовых форм;



3.3 Система поощрения профессиональной успешности и проявлений активной жизненной позиции обучающихся

Основания для поощрения профессиональной успешности и проявлений активной жизненной позиции обучающихся по профессии– рейтинги, портфолио и пр. (при наличии)

	· наличие профессионального портфолио - способ документирования достижений, профессионального роста и активной жизненной позиции обучающегося; 

	· участие и результативность в конкурсах и мероприятиях профессиональной направленности, связанных с профессией;

	· рекомендации к поощрению от наставника, социальных и производственных партнеров;

	· реализация просветительской деятельности в рамках освоения образовательных программ по профессии;

	· успешное освоение образовательных программ по профессии;


Формы поощрения: объявления благодарности, помещение на доску почета, награждение грамотой, памятным подарком, материальное стимулирование (при наличии)

	· сертификаты, дипломы, грамоты, стипендии или призы, поощрительные письма, фотовыставки изделий, работ, публичное признание заслуг, публикации в СМИ, интервью, персональная выставка работ, направление на дополнительные образовательные программы, стажировки и др.;


3.4 Анализ воспитательного процесса

Анализ воспитательного процесса по профессии может осуществляться в рамках единого мониторинга в профессиональной образовательной организации. 

	· анализ профессионально-трудового воспитания, ориентированного на практическую подготовку обучающегося и условий развивающей образовательной среды, способствующей профессиональному и личностному росту обучающихся в рамках освоения образовательной программы по профессии/специальности;


Примерный календарный план воспитательной работы по

профессии/специальности

Календарный план воспитательной работы по профессии/специальности разрабатывается в свободной форме, с указанием содержания, форм и видов воспитательной деятельности (по модулям) с учетом особенностей конкретной профессии.

	КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 

ПО ПРОФЕССИИ 

на 20__ — 20__ учебный год

	№
	Формы, виды и содержание деятельности
	Курсы, группы
	Сроки
	Ответственные

	
	1. Образовательная деятельность  

	1
	…
	
	
	

	
	2. Кураторство 

	1
	…
	
	
	

	
	3. Наставничество
	
	
	

	1
	День наставника профессии «Мастерская наставника» 
	
	
	

	
	4. Основные воспитательные мероприятия

	1
	День работников нефтяной и газовой промышленности (День нефтяника) 
	
	1 воскресенье сентября 
	

	
	Международный День гор
	
	11 декабря
	

	
	День работников геодезии и картографии
	
	2 воскресенье марта
	

	
	День геолога 
	
	1 воскресенье апреля
	

	2
	День шахтера 
	
	27 августа
	

	
	5. Организация предметно-пространственной среды

	1
	…
	
	
	

	
	6. Взаимодействие с родителями (законными представителями)

	1
	Церемония чествования семейных трудовых династий профессии
	
	
	

	
	7. Самоуправление
	
	
	

	
	Презентация деятельности клубов «Амбассадоры профессии»
	
	апрель
	

	
	8. Профилактика и безопасность

	1
	Международный молодежный конкурс социальной антикоррупционной рекламы «Вместе против коррупции!» по двум номинациям: «Лучший плакат» и «Лучший видеоролик»
	
	Май - 1 октябрь 
	

	
	9. Социальное партнёрство и участие работодателей

	1
	…
	
	
	

	
	10. Профессиональное развитие, адаптация и трудоустройство

	1
	Всероссийский конкурс проектов «История профессии моей семьи: суперпрофессиональная семья»
	
	Июнь-сентябрь-
	

	2
	Организация и проведение конкурса по итогам производственной практики «Профессиональный студент» и «Профессиональная команда»
	
	
	


В ходе планирования воспитательной деятельности рекомендуется учитывать воспитательный потенциал участия обучающихся в мероприятиях, проектах, конкурсах, акциях, проводимых на уровне Российской Федерации, в том числе, с учетом профессии/специальности:

Россия – страна возможностей https://rsv.ru/; 

Российское общество «Знание» https://znanierussia.ru/;

Российский Союз Молодежи https://www.ruy.ru/;

Российское Содружество Колледжей https://rosdk.ru/;

Ассоциация Волонтерских Центров https://авц.рф;

Всероссийский студенческий союз https://rosstudent.ru/;

Институт развития профессионального образования https://firpo.ru/
«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/; 

«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/;

«Мы Вместе» (волонтерство) https://onf.ru; 
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1. ПАСПОРТ ПРИМЕРНЫХ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ГИА
1.1. Особенности образовательной программы

Примерные оценочные материалы разработаны для профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства. 
В рамках профессии СПО предусмотрено освоение квалификации: оператор металлургического производства.

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к выполнению видов деятельности, перечисленных в таблице №1. 
Таблица №1. 

Виды деятельности

	Код и наименование 

вида деятельности (ВД)
	Код и наименование 

профессионального модуля (ПМ), 

в рамках которого осваивается ВД

	1
	2

	В соответствии с ФГОС

	ВД 01. Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности
	ПМ 01. Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью Машинист крана металлургического производства 
	

	ВД 02. Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства
	ПМ 02. Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью Аппаратчик-оператор в производстве цветных металлов 
	

	ВД 02. Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах
	ПМ 02. Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах

	ВД 02. Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях
	ПМ 02. Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях

	ВД 02. Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов
	ПМ 02. Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью Оператор прокатного производства 
	

	ВД 02. Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки
	ПМ 02. Управление технологическим процессом прокатки и производство проката

на станах горячей прокатки

	ВД 02. Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки
	ПМ 02. Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки

	ВД 02. Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства 
	ПМ 02. Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью Оператор трубного производства 
	

	ВД 02. Производство труб и профилей на станах горячего проката
	ПМ 02. Производство труб и профилей на станах горячего проката


1.2. Требования к проверке результатов освоения образовательной программы

Результаты освоения основной профессиональной образовательной программы, демонстрируемые при проведении ГИА представлены в таблице №2.
Для проведения демонстрационного экзамена (далее – ДЭ) применяется комплект оценочной документации (далее - КОД), разрабатываемый оператором согласно п. 21 Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (утв. Министерством просвещения Российской Федерации 8 ноября 2021 г. № 800) с указанием уровня проведения (базовый/профильный).

Таблица № 2

Перечень проверяемых требований к результатам освоения основной профессиональной образовательной программы

	ФГОС 22.01.11 Оператор металлургического производства
Перечень проверяемых требований к результатам освоения 

основной профессиональной образовательной программы
 

	Трудовая деятельность (основной вид деятельности)
	Код проверяемого требования
	Наименование проверяемого требования к результатам

	1
	2
	3

	ВД 01
	Вид деятельности 1 Выполнение вспомогательных операций при ведении профессиональной деятельности

	
	ПК 1.1
	Выполнять слесарные работы при обслуживании и наладке технологического оборудования

	
	ПК 1.2
	Выполнять погрузочно-разгрузочные работы с применением подъемных сооружений

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Управление грузоподъёмными кранами металлургического производства

	
	ПК 2.1
	Подготавливать кран к выполнению крановых операций

	
	ПК 2.2
	Выполнять крановые операции при обеспечении технологии металлургических процессов и ремонте технологического оборудования

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Производство цветных металлов методом электролиза в водных растворах

	
	ПК 2.1
	Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в водных растворах

	
	ПК 2.2
	Вести процесс электролитического производства цветных металлов в водных растворах

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Ведение технологического процесса электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 2.1
	Подготавливать и обслуживать оборудование электролиза в расплавленных солях

	
	ПК 2.2
	Вести процесс производства и рафинирования цветных и редких металлов методом электролиза в расплавленных солях

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Ведение процесса плавки цветных металлов и сплавов

	
	ПК 2.1
	Осуществлять подготовку к плавке цветных металлов и сплавов

	
	ПК 2.2
	Вести процесс плавки цветных металлов и сплавов

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах горячей прокатки

	
	ПК 2.1
	Обслуживать оборудование станов горячей прокатки

	
	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом горячей прокатки

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Управление технологическим процессом прокатки и производство проката на станах холодной прокатки

	
	ПК 2.1
	Обслуживать оборудование станов холодной прокатки

	
	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом холодной прокатки

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Управление технологическим процессом обработки продукции прокатного производства

	
	ПК 2.1
	Обслуживать оборудование, используемое при обработке прокатной продукции

	
	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом обработки прокатной продукции

	ВД 02
	Вид деятельности 2 Производство труб и профилей на станах горячего проката

	
	ПК 2.1
	Обслуживать, подготавливать и проверять готовность оборудования к проведению процесса горячего проката

	
	ПК 2.2
	Управлять технологическим процессом на станах горячего проката (прессах)


Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья
и выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов проводится ГИА с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников (далее - индивидуальные особенности).

Общие и дополнительные требования, обеспечиваемые при проведении ГИА для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов и инвалидов приводятся в комплекте оценочных материалов с учетом особенностей разработанного задания и используемых ресурсов. 
Длительность проведения государственной итоговой аттестации по основной профессиональной образовательной программе по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства определяется ФГОС СПО. Часы учебного плана (календарного учебного графика), отводимые на ГИА, определяются применительно к нагрузке обучающегося. В структуре времени, отводимого ФГОС СПО по основной профессиональной образовательной программе по профессии 22.01.11 Оператор металлургического производства на государственную итоговую аттестацию, образовательная организация самостоятельно определяет график проведения демонстрационного экзамена.
2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА 
И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ
2.1. Описание структуры задания для процедуры ГИА в форме ДЭ
Для выпускников, осваивающих ППКРС государственная итоговая аттестация в соответствии с ФГОС СПО проводится в форме демонстрационного экзамена. 
Задания, выносимые на демонстрационный экзамен, разрабатываются на основе требований к результатам освоения образовательных программ среднего профессионального образования, установленных ФГОС СПО, с учетом положений стандартов, а также квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации.
Для выпускников, освоивших образовательные программы среднего профессионального образования проводится демонстрационный экзамен с использованием оценочных материалов, включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, варианты заданий и критерии оценивания, разрабатываемых оператором.

Комплект оценочной документации включает комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания, план застройки площадки демонстрационного экзамена, требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, а также образцы заданий.

Задание демонстрационного экзамена включает комплексную практическую задачу, моделирующую профессиональную деятельность и выполняемую в режиме реального времени. Образцы заданий в составе комплекта оценочной документации размещаются на сайте оператора до 1 октября года, предшествующего проведению демонстрационного экзамена (далее – ДЭ). Конкретный вариант задания доступен главному эксперту за день до даты ДЭ.

2.2. Порядок проведения процедуры ГИА в форме ДЭ

Порядок проведения процедуры государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (далее соответственно - Порядок, ГИА) устанавливает правила организации и проведения организациями, осуществляющими образовательную деятельность по образовательным программам среднего профессионального образования (далее - образовательные организации), завершающей освоение имеющих государственную аккредитацию основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального образования (программ подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее - образовательные программы среднего профессионального образования), включая формы ГИА, требования к использованию средств обучения и воспитания, средств связи при проведении ГИА, требования, предъявляемые к лицам, привлекаемым к проведению ГИА, порядок подачи и рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА, а также особенности проведения ГИА для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов и инвалидов. 

Образовательная организация обеспечивает необходимые технические условия для обеспечения заданиями во время демонстрационного экзамена выпускников, членов ГЭК, членов экспертной группы. Демонстрационный экзамен проводится в центре проведения демонстрационного экзамена (далее – ЦПДЭ), представляющем собой площадку, оборудованную и оснащенную в соответствии с КОД. Федеральный оператор имеет право обследовать ЦПДЭ на предмет соответствия условиям, установленным КОД, в том числе в части наличия расходных материалов.

ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной организации, а при сетевой форме реализации образовательных программ - также на территории иной организации, обладающей необходимыми ресурсами для организации ЦПДЭ.

Выпускники проходят демонстрационный экзамен в ЦПДЭ в составе экзаменационных групп. Образовательная организация знакомит с планом проведения демонстрационного экзамена выпускников, сдающих демонстрационный экзамен, и лиц, обеспечивающих проведение демонстрационного экзамена, в срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена. Количество, общая площадь и состояние помещений, предоставляемых для проведения демонстрационного экзамена, должны обеспечивать проведение демонстрационного экзамена в соответствии с КОД.

Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения демонстрационного экзамена главным экспертом проводится проверка готовности ЦПДЭ в присутствии членов экспертной группы, выпускников, а также технического эксперта, назначаемого организацией, на территории которой расположен ЦПДЭ, ответственного за соблюдение установленных норм и правил охраны труда и техники безопасности.

Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение обязанностей между членами экспертной группы по оценке выполнения заданий демонстрационного экзамена, а также распределение рабочих мест между выпускниками с использованием способа случайной выборки. Результаты распределения обязанностей между членами экспертной группы и распределения рабочих мест между выпускниками фиксируются главным экспертом в соответствующих протоколах.

Допуск выпускников в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом на основании документов, удостоверяющих личность.

Образовательная организация обязана не позднее чем за один рабочий день до дня проведения демонстрационного экзамена уведомить главного эксперта об участии в проведении демонстрационного экзамена тьютора (ассистента).

Требование к продолжительности демонстрационного экзамена:

	Продолжительность демонстрационного экзамена (не более)
	0:00:00
<рекомендуемая продолжительность не более 6 часов>


� Образовательная организация выбирает наименование направленности самостоятельно, в зависимости от выбранной траектории.


� Общий вид деятельности является обязательным к освоению при выборе любой направленности.


� Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779).


� Перечень дополнительных видов деятельности в ПОП указывается в полном объеме, а образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Перечень дополнительных видов деятельности в ПОП указывается в полном объеме, а образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Перечень дополнительных видов деятельности в ПОП указывается в полном объеме, а образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Перечень дополнительных видов деятельности в ПОП указывается в полном объеме, а образовательная организация формирует самостоятельно из указанных видов деятельности


� Компетенции формулируются как в п.3.2 ФГОС СПО.


�Приведенные знания и умения имеют рекомендательный характер и могут быть скорректированы в зависимости от профессии (специальности).


� Перечисляются профессиональные компетенции, соответствующие видам деятельности п.3.3 ФГОС и 3.2 ПОП.


� Навыки, умения и знания по каждой из компетенций указываются разработчиком ПОП с учетом требований ПС и выбранной специфики ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ.


� Перечисляются все виды деятельности из п. 2.4 ФГОС. 


� Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины, междисциплинарного курса.


� Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к примерной основной образовательной программе СПО.


� Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К6+К7+К8+К9


� ПМн – профессиональный модуль в рамках широкой квалификации по выбранной направленности. 


� Номер ПМн присваивает образовательная организация самостоятельно при составлении ОПОП в сквозной нумерации соответственно выбранной направленности. 


� Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты выпускной квалификационной работы, которая выполняется в виде демонстрационного экзамена


�В примерной программе ячейки, соответствующие освоению программы дисциплины, МДК, практики, закрашиваются серым цветом. В ПОП приводится форма календарного учебного графика, на основании которой образовательная организация самостоятельно разрабатывает календарный учебный график для каждого курса и семестра обучения. В основной образовательной программе по дисциплинам и модулям указывается количество часов, включающих и самостоятельную работу, и нагрузку во взаимодействии с преподавателем.  Суммарная недельная нагрузка не должна превышать 36 часов.


�ПН – даты «промежуточной недели» на стыке двух месяцев (при наличии).


�В структуру профессионального модуля могут входить одновременно и учебная и производственная практика, либо отдельно только учебная или только производственная.


� Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом.


� Перечисляется для каждого из кабинетов.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПОП информация отображается при необходимости.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПОП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из лабораторий.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПОП информация отображается при необходимости.


� Перечисляется для каждой из мастерских.


� Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной профессиональной образовательной программы.


� При формировании ПОП информация отображается при необходимости.


� Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии с квалификацией выпускника СПО


� Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной дисциплины, также можно привести коды личностных результатов реализации программы воспитания с учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ПОП.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.


� Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине, должна быть указана её примерная тематика, объем нагрузки и результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК).


� Выделяется обязательно не менее 1-2 часов на зачет и не менее 6 часов на экзамен.


� Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине, должна быть указана её примерная тематика, объем нагрузки и результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК).


� Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине, должна быть указана её примерная тематика, объем нагрузки и результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК).


� при заполнении таблицы 2 необходимо учесть, что в нее вносятся только проверяемые требования.
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